
การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง 
 

DEVELOPMENT OF ACCESSORIES FROM YA-NANG STALK 

(TILIACORA TRIANDRA (COLEBR.) DIELS) 
 
 
 
 
 

เหมวรรณ  มเีชาว์ 
 
 
 
 
 

วทิยานิพนธ์นีเ้ป็นส่วนหน่ึงของการศึกษาตามหลกัสูตร 
ปริญญาคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวชิาเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 

คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี 

ปีการศึกษา  2556 
ลขิสิทธ์ิของมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี 



การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง 
 
 
 
 
 
 
 

เหมวรรณ  มเีชาว์ 
 
 
 
 
 
 

วทิยานิพนธ์นีเ้ป็นส่วนหน่ึงของการศึกษาตามหลกัสูตร 
ปริญญาคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวชิาเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 

คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี 

ปีการศึกษา  2556 
ลขิสิทธ์ิของมหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธัญบุรี 



 
หัวข้อวทิยานิพนธ์ การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง 
   Development of Accessories from Ya – Nang Stalk  
                                        (Tiliacora Triandar (Colebr.) Diels) 
ช่ือ-นามสกุล  นางสาวเหมวรรณมีเชาว ์  
สาขาวชิา  เทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 
อาจารย์ทีป่รึกษา  อาจารยสุ์ภา  จุฬคุปต,์ Ph.D. 
อาจารย์ทีป่รึกษาร่วม รองศาสตราจารยสุ์ทศันีย ์ บุญโญภาส, M.A. 
ปีการศึกษา  2556 
   

 
คณะกรรมการสอบวทิยานิพนธ์ 

 
 

…………………………………………..…ประธานกรรมการ 
                             (ผูช่้วยศาสตราจารยศ์รีกาญจนา  จตุพฒัน์วโรดม, Ph.D.) 
 
                                          ……………………………………………...กรรมการ 

  (อาจารยรั์ตนพลมงคลรัตนาสิทธ์ิ, Ph.D.) 
 

……………………………………………...กรรมการ 
               (อาจารยสุ์ภา  จุฬคุปต,์ Ph.D.) 
 
     ……………………………………………...กรรมการ 
                                                        (รองศาสตราจารยสุ์ทศันีย ์ บุญโญภาส, M.A.) 
 

คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธญับุรี อนุมติัวิทยานิพนธ์ฉบบัน้ี
เป็นส่วนหน่ึงของการศึกษาตามหลกัสูตรปริญญามหาบณัฑิต 

 
……………………………………………คณบดีคณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 

     (อาจารยจี์รวฒัน์  เหรียญอารีย,์ คศ.ม.)   
            วนัท่ี 6 เดือนตุลาคม พ.ศ. 2556 



(3) 

 

หัวข้อวทิยานิพนธ์ การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง 
ช่ือ-นามสกุล  นางสาวเหมวรรณ มีเชาว ์
สาขาวชิา  เทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 
อาจารย์ทีป่รึกษา  อาจารยสุ์ภา จุฬคุปต,์ Ph.D. 
อาจารย์ทีป่รึกษาร่วม รองศาสตราจารยสุ์ทศันีย ์ บุญโญภาส, M.A. 
 ปีการศึกษา  2556 
 

บทคดัย่อ 
  

การวิจยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงค์เพื่อ ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถาย่านาง  
ศึกษากระบวนการฟอกขาวเถาย่านาง  พฒันาผลิตภณัฑ์งานถกัเป็นเคร่ืองประดบั สร้อยคอ  ต่างหู   
แหวน  สร้อยขอ้มือเถายา่นาง และศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ ์
              วิธีการวิจยัคือ ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถาย่านางโดยศึกษาขอ้มูลจาก
หนงัสือเอกสารงานวจิยั และส่องกลอ้งเถายา่นางเพื่อดูภาพตดัขวาง และภาพตดัตามแนวยาวดว้ยกลอ้ง
จุลทรรศน์แบบใช้แสง Phase Contrast Microscopes ศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถาย่านาง 
ทดสอบสมบติัความตา้นแรงดึงขาดของเถายา่นาง และศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อ
ผลิตภณัฑด์ว้ยค่าสถิติ ค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน จากกลุ่มตวัอยา่งจ านวน 100 คน  
              ผลการวจิยัพบวา่  ลกัษณะทางกายภาพภาคตดัตามขวางและตามยาวเถายา่นาง พบกลุ่มท่อน ้ า
ท่ออาหารเรียงตวัเป็นวงกลม  สมบติัเชิงกลของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว  สูตรท่ี 1 ถึงสูตร
ท่ี 8 พบว่าสูตรท่ี 1  มีค่าเฉล่ียของความตา้นแรงดึง (Tensile Testing Machine)  ท่ีระดบั 186.68  N  
และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  31.46  เป็นค่าท่ีดีท่ีสุด ส าหรับค่าเฉล่ียการยืดตวัขณะขาด (Elongation at 
Break)  พบว่าสูตรท่ี 7 ให้ค่าเฉล่ียท่ีระดบั 27.47% และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี 0.06 เป็นค่าท่ีดีท่ีสุด  
สรุปวา่กระบวนการฟอกขาวส่งผลต่อสมบติัเชิงกลของเถายา่นาง แต่เน่ืองจากการใชง้านผลของความ
ขาวเป็นส่ิงส าคญัจึงเลือกสูตรท่ี  4  ซ่ึงใชส้ารโซเดียมไฮดรอกไซด ์ 50  เปอร์เซ็นต ์(NaOH 50%) ท่ี 50 
กรัม/ลิตร  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท่ี  70  กรัม/ลิตร  และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ท่ี  4  
กรัม/ลิตร  แช่ท่ีอุณหภูมิ 30 ◦C เป็นเวลา 18 ชั่วโมง วิเคราะห์ระดับความพึงพอใจในผลิตภณัฑ์
เคร่ืองประดบัจากเถาย่านางพบว่า มีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก ( x =3.75) เม่ือจ าแนกเป็นรายขอ้
พบวา่  ความเหมาะสมในการผสมผสานรูปแบบเคร่ืองประดบักบัวสัดุอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่งผสมกลมกลืนมี
ความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก( x =4.08)  รองลงมาคือรูปแบบช้ินงาน ( x = 4.07)  ความพึงพอใจ
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โดยรวม ( x = 4.06)  ความเหมาะสมของลายถกั ( x = 3.94) ความคิดสร้างสรรค์ ( x = 3.91)               
เถายา่นางเหมาะสมกบังานถกัเคร่ืองประดบั ( x =3.78)  มีเอกลกัษณ์น่าสนใจ ( x =3.74)  ใช้งานได้
จริง ( x = 3.72)  ความสวยงามของการจดัองคป์ระกอบในตวัเรือน สร้อยคอ ต่างหู แหวน สร้อยขอ้มือ 
( x = 3.71) ความสวยงาม ( x = 3.53) ลวดลายท่ีถกัมีความทนัสมยั ( x = 3.52)  ออกแบบทนัสมยั 
( x = 3.37)  และความประณีตของช้ินงาน ( x =3.28) 
 
ค าส าคัญ :  เถายา่นาง การฟอกขาว แรงดึงขาด การยดืตวัขณะขาด 
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ABSTRACT 
 

This research was aimed to study the physical and mechanical properties of Ya-Nang stalk 
and its bleach process, to develop handmade woven crafts (i.e. necklaces, earrings, rings and 
bracelets) with Ya-Nang stalk and beads, and to study customers’ satisfaction with all products.  

The physical and mechanical properties of Ya-Nang stalk were studied from research 
documents while the cross and longitudinal sections of Ya-Nang stalk were studied by means of 
Phase Contrast Microscopes.  The study included the bleach process and testing of the tensile 
strength of Ya-Nang stalk.  Data about the customers’ satisfaction with all products were collected 
from 100 customers by means of random sampling and statistically analyzed in terms of percentage, 
mean and standard deviation.  
 Concerning the physical properties, it was found that through the cross and longitudinal 
sections of Ya-Nang stalk, the water and nutrients in the plant's vascular system were thoroughly 
arranged in a circular shape.  In relation to its mechanical properties after the bleach process by 
Formulas 1 – 8, it was found that from Formula 1, the best result was that the average of the tensile 
strength was at 186.68 N and the standard deviation was 31.46 while the best result of Formula 7 
was that the average was 27.47% and the standard deviation was 0.06.  It was also found that the 
bleach process affected the mechanical properties of Ya-Nang stalk.  Since the bleach process result 
was important, Formula 4 was selected – consisting of 50% of NaOH at 50gm/l, H2O2 at 70gm/l, 
and Na2Si3O7 at 4gm/l kept at the temperature of 30 ◦C for 18 hours.  From the analysis of the 
customers’ satisfaction of all products, it was found that the satisfaction was at the high level  
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( x =3.75) and the satisfaction in relation to individual features were that the satisfaction with the 
combination of the ornaments with other materials was at the high level ( x =4.08), followed by the 
styles ( x = 4.07), the overall aspects ( x = 4.06),  the weaving patternห ( x = 3.94), creative ideas 
( x = 3.91), the suitability of Ya-Nang stalk for woven crafts ( x =3.78), interesting uniqueness 
( x =3.74), utility ( x = 3.72), beauty of the composition of all items ( x = 3.71), beauty( x = 3.53), 
modern patterns ( x = 3.52),  modern designs ( x = 3.37), and work delicacy ( x =3.28). 
 
Keywords: Ya-Nang stalk, bleaching, tensile strength, elongation at break  
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วิทยานิพนธ์ฉบับน้ีส าเร็จไปได้ด้วยความเมตตากรุณาอย่างสูงจาก ดร.สุภา  จุฬคุปต ์
ประธานกรรมการท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ รองศาสตราจารยสุ์ทศันีย ์  บุญโญภาส  กรรมการวิชาเอก  
ดร.รัตนพล มงคลรัตนาสิทธ์ิ ผูท้รงคุณวุฒิภายนอก ดร.ศรีกาญจนา จตุพฒัน์วโรดม ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
และผูช่้วยศาสตราจารย์สาคร ชลสาคร ท่ีกรุณาให้ค  าแนะน า และให้ค  าปรึกษาตลอดจนแก้ไข
ขอ้บกพร่องต่างๆ เพื่อให้วิทยานิพนธ์ฉบบัน้ีมีความสมบูรณ์ ซ่ึงผูว้ิจยัขอ กราบขอบพระคุณเป็นอยา่ง
สูง ณ โอกาสน้ี  

ขา้พเจา้ขอขอบพระคุณคณาจารยทุ์กท่านท่ีไดป้ระสิทธ์ิประสาทวิชาและประสบการณ์ท่ีดี
ตลอดหลกัสูตรการเรียน  ขอบคุณเจา้หน้าท่ีประสานงานหลกัสูตรท่ีช่วยอ านวยความสะดวกในทุก
ขั้นตอนของการท าวิทยานิพนธ์  ขอบคุณทุกค าแนะน าและค าปรึกษาจากรุ่นพี่ท่ีสามารถใช้เป็น
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ความเตม็ใจตลอดมา 

ท้ายท่ีสุดน้ีขอขอบพระคุณสมาชิกทุกคนในครอบครัว   มีเชาว์ ท่ีได้ให้ค  าแนะน าท่ี
ก่อให้เกิดปัญญาและแนวทางในการด าเนินชีวิต  คุณประโยชน์อันเกิดจากวิทยานิพนธ์ฉบับน้ี   
ขา้พเจา้ขอมอบแด่ผูมี้พระคุณทุกท่าน และประเทศชาติเพื่อใชป้ระโยชน์ต่อไป 
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บทที ่1 
บทน ำ 

 

1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคญัของปัญหำ 

 เคร่ืองประดบัเป็นส่ิงหน่ึงในกระแสวฒันธรรมท่ีใช้ควบคู่กบัเส้ือผา้ และเคร่ืองแต่งกาย 

ตั้งแต่ในอดีตจวบจนถึงปัจจุบนั  ไม่มีชนชาติใดท่ีจะปฏิเสธความงามของเคร่ืองประดบั  ด้วยเหตุ

ดงักล่าวจึงท าใหเ้กิดรูปแบบของเคร่ืองประดบัท่ีหลากหลาย และแตกต่างข้ึนอยูก่บัการเลือกใชใ้ห้เขา้

กบับุคลิกและชุดของผูท่ี้สวมใส่  ซ่ึงนอกจากจะใชป้ระดบัร่างกายเพื่อความสวยงามแลว้ยงัสามารถใช้

บอกถึงต าแหน่งฐานะยศศกัด์ิทางสังคม  โดยชาวอเมริกนัอินเดียในชนเผา่ต่าง ๆ จะใช้สีหรือขนนก

ประดบัร่างกาย  ซ่ึงความแตกต่างเหล่านั้นจะบอกถึงต าแหน่ง และฐานะทางเศรษฐกิจของของผูส้วม

ใส่ ปัจจุบนัเคร่ืองประดบัถือเป็นงานวิจิตรศิลป์แสดงถึงเอกลกัษณ์ของงานท่ีเก่ียวกบัสุนทรียภาพ  มี

ความงดงามสมบูรณ์ในตวัเอง  ถึงแมจ้ะมีการวิเคราะห์กนัแลว้วา่ประโยชน์ของเคร่ืองประดบัจะมีอยู่

นอ้ยมากก็ตาม  แต่ตราบใดท่ีมีสุนทรียภาพอยูใ่นจิตใจของผูส้วมใส่  เคร่ืองประดบัก็จะยงัคงเป็นงานท่ี

ทรงคุณค่าตลอดไป   

งานเคร่ืองประดบัเป็นงานท่ีเก่ียวขอ้งกบัความคิดสร้างสรรค์ของนกัออกแบบ  ดงันั้นการ

ออกแบบเคร่ืองประดบัจึงเป็นหัวใจส าคญัยิ่ง  ผูท่ี้สามารถออกแบบ และรู้จกัการน าวสัดุต่าง ๆ มา

ผสมผสานเขา้ดว้ยกนัก็จะสามารถสร้างสรรคง์านท่ีมีคุณค่าตามวถีิเศรษฐกิจและกระแสความนิยมของ

คนในสังคมยคุปัจจุบนัไดเ้ป็นอยา่งดี  ซ่ึงในปัจจุบนัมนุษยเ์ร่ิมใหค้วามสนใจส่ิงแวดลอ้มกนัมากยิ่งข้ึน

จึงท าให้มีนกัออกแบบหลายคนท่ีน าวสัดุธรรมชาติมาท าเป็นเคร่ืองประดบั  สาเหตุเกิดจากการแพ้

สารเคมีต่าง ๆ ท่ีก่อใหเ้กิดอนัตรายแก่ตวัเอง ตวัอยา่งเช่น การแพส้ารนิกเกิล  ซ่ึงเป็นส่วนผสมท่ีส าคญั

ในโลหะเกือบทุกชนิดท่ีถูกน ามาเป็นเคร่ืองประดบั  จึงท าให้เกิดงานประดิษฐ์จากวสัดุธรรมชาติท่ี

หลากหลาย เช่น เคร่ืองประดบัจากกะลามะพร้าว  เปลือกหอย  หินต่าง ๆ มุก  และอ่ืน ๆ อีกมากมาย

นอกจากน้ียงัพบว่า  จากการท่ีภาครัฐบาลให้การส่งเสริมการผลิตสินคา้หน่ึงต าบลหน่ึงผลิตภณัฑ์

(OTOP)  ในกลุ่มชุมชนในทอ้งถ่ินต่าง ๆ เป็นจ านวนมาก  และเพื่อเป็นการส่งเสริมอุตสาหกรรม

ทอ้งถ่ินและเป็นการกระจายรายไดแ้ละนวตักรรมไปทอ้งถ่ิน   
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ด้วยเหตุดงักล่าวผูว้ิจยัจึงมีแนวคิดท่ีจะท าเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง  เน่ืองจากย่านาง 

เป็นพืชท่ีพบในแหล่งธรรมชาติทัว่ไปท่ีมีความชุ่มช่ืน  มีทุกฤดูกาล  สามารถปลูก และข้ึนง่ายในแหล่ง

ชุมชนและท้องถ่ินต่าง ๆ ย่านางเป็นพืชสมุนไพรท่ีใช้เป็นได้ทั้ งอาหาร และยามาตั้ งแต่โบราณ   

มีลกัษณะเป็นไมเ้ล้ือย  มีเถาสีเขียวสด  เม่ือแก่มีผิวมนัเรียบและเหนียวมาก  เหมาะแก่การน ามาพฒันา

เป็นรูปแบบผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบั และน ามาผสมผสานเขา้กบัวสัดุอ่ืนเพื่อประยุกต์พฒันา

เป็นสินคา้หัตถกรรม  ประเภทผลิตภณัฑ์สร้อยคอ  สร้อยขอ้มือ  ต่างหู  และแหวน ท าให้เกิดการ

เช่ือมโยงของผลิตภณัฑ์และวสัดุอ่ืน  เป็นการสร้างมูลค่าให้กบัสินคา้  ท าให้เกิดประโยชน์สูงสุดกบั

ชุมชน  เป็นการสร้างรายได้ และความเจริญให้เ กิดแก่ชุมชนและท าให้ เ กิดการจัดการกับ

ทรัพยากรธรรมชาติท่ีมีอยู่ในทอ้งถ่ินให้กลายมาเป็น  สินคา้หัตถกรรมท่ีมีคุณค่าและเกิดมูลค่าต่อ

ระบบเศรษฐกิจทอ้งถ่ิน  

 

1.2  วตัถุประสงค์ของกำรวจิัย 
 การศึกษาคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อ 
 1.2.1  ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถายา่นางเขียว 
  1.2.2  ฟอกขาวของเถายา่นาง   
 1.2.3  พฒันาผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นาง 
 1.2.4 ศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดับเถา
ยา่นาง 
 

1.3  สมมติฐำนกำรวจิัย 
 1.3.1  เถายา่นางสามารถน ามาประดิษฐเ์ป็นผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัได ้
 1.3.2  ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางท่ีระดบั      
มาก 
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1.4  ขอบเขตของกำรวจิัย 
 1.4.1  ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถายา่นางก่อน และหลงักระบวนการ
ฟอกขาว  โดยศึกษาพนัธ์ุเถาย่านางเขียว  จากหมู่บา้นเกาะสมอ  ต าบลหัวหวา้ อ าเภอศรีมหาโพธิ  
จงัหวดัปราจีนบุรี 
 1.4.2  ศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถายา่นาง  ดว้ยโซเดียมไฮดรอกไซด์  50  เปอร์เซ็นต ์
(NaOH 50%) และ ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) โดยศึกษาหา อุณหภูมิ เวลา ท่ีเหมาะสม 
 1.4.3 พฒันาผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถาย่านางกับวสัดุอ่ืน เพื่อประยุกต์ให้เกิด
ผลิตภณัฑ ์รูปแบบใหม่ 
  1.4.3.1  ผลิตภณัฑค์ร่ืองประดบัสร้อยคอ  3  รูปแบบ 
  1.4.3.2  ผลิตภณัฑค์ร่ืองประดบัต่างหู  3  รูปแบบ 
  1.4.3.3  ผลิตภณัฑค์ร่ืองประดบัแหวน  3  รูปแบบ 
  1.4.3.4  ผลิตภณัฑค์ร่ืองประดบัสร้อยขอ้มือ  3  รูปแบบ 
 1.4.4  ส ารวจความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถา
ย่านางท่ีได้รับการพฒันาแล้วจากผู ้บริโภคผลิตภัณฑ์และผูจ้  าหน่ายใน  ตลาดนัด  สวนจตุจักร             
โดยประชากรท่ีใช้ในการวิจัยคร้ังน้ีคือผู ้บริโภคผลิตภัณฑ์และผู ้จ  าหน่ายผลิตภัณฑ์งานถัก
เคร่ืองประดบัในตลาดนดัสวนจตุจกัร  กรุงเทพฯ  เลือกกลุ่มตวัอยา่งโดยการสุ่มแบบเจาะจงโดยศึกษา
ความความพึงพอใจของกลุ่มตวัอย่าง  ใช้การตอบแบบสอบถามความ  จ านวน  100  คน  และ
วเิคราะห์ความพึงพอใจดว้ยค่าสถิติ  ค่าเฉล่ีย  และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
 

1.5  ค ำจ ำกดัควำมทีใ่ช้ในงำนวจิัย 

 เถำย่ำนำง หมายถึง  เถาเล้ือย เก่ียวพนัไมอ่ื้น  เป็นเถากลม ๆ ขนาดเล็ก  แต่เหนียว  มีสีเขียว  
เม่ือเถาแก่จะมีสีเขม้  โดยศึกษาสมบติัก่อน และหลงักระบวนการฟอกขาวกบัพนัธ์ุเถายา่นางเขียว จาก
หมู่บา้นเกาะสมอ  ต าบลหวัหวา้  อ าเภอศรีมหาโพธิ  จงัหวดัปราจีนบุรี 
 สำรฟอกขำว  หมายถึง  สารท่ีใชท้  าความสะอาดสีหรือส่ิงสกปรกท่ีติดมากบัเส้นใย  หรือ
จากการปนเป้ือนมาจากส่ิงอ่ืนให้หลุดออกไป  โดยสารฟอกขาวจะท าให้เส้นใยเป็นสีขาว  หรือมี
ลกัษณะขาวข้ึน 
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ศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางท่ีเหมาะสม 

พฒันาผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางกบัวสัดุอ่ืน      

เพื่อประยกุตใ์ห้เกิดผลิตภณัฑ ์รูปแบบใหม่ 

ศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑง์านถกั

เคร่ืองประดบัเถายา่นางท่ีไดรั้บการพฒันาแลว้ 

1.6 กรอบแนวควำมคดิในกำรวจิัย 
 ผูว้ิจยัก าหนดกรอบแนวคิดการวิจยัการศึกษาและพฒันารูปแบบงานถกัเคร่ืองประดบัเถา
ยา่นาง ดงัน้ี 

 
 

 
  
 
  
  
 
 

 
1.7  ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ 
 1.7.1  ไดศึ้กษาคุณสมบติัเชิงกายภาพ และสมบติัเชิงกลของเถายา่นาง  วา่เหมาะส าหรับการ
พฒันาผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัหรือไม่ 
 1.7.2  พฒันาผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถาย่านางกบัวสัดุอ่ืน  เพื่อเป็นทางเลือกใหม่
ใหแ้ก่ผูบ้ริโภค 
 1.7.3  สนบัสนุนการใชผ้ลิตภณัฑ์จากพืชสมุนไพรไทย และช่วยเพิ่มมูลค่าของวตัถุดิบและ
ผลิตภณัฑส์มุนไพรไทย 
 1.7.4  เป็นแนวทางในการผลิตผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางเพื่อเป็นสินคา้สู่
ตลาดอุตสาหกกรรมเชิงพาณิชย ์ และได้เผยแพร่ผลงานวิจยั และตีพิมพ์ออกสู่ตลาดอุตสาหกรรม
สินคา้หตัถกรรมท่ีมีคุณภาพต่อไป 

ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถา

ยา่นางเขียว  ก่อนและหลงักระบวนการฟอกขาว 



 
 

บทที ่2 
เอกสารและงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 
 การวิจยัเร่ืองการพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านางมีวตัถุประสงค์  เพื่อศึกษาสมบติัทาง
กายภาพของเถายา่นาง  ศึกษาพนัธ์ุเถายา่นางเขียว จากหมู่บา้นเกาะสมอ  ต าบลหวัหวา้  อ าเภอศรีมหา
โพธิ  จงัหวดัปราจีนบุรี  ศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถาย่านาง  ด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด์  50  
เปอร์เซ็นต์ (NaOH 50%) และ  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) โดยศึกษาหา  อุณหภูมิ  เวลา              
ท่ีเหมาะสม  พฒันาผลิตภัณฑ์งานถักเคร่ืองประดับเถาย่านางกับวสัดุอ่ืน  เพื่อประยุกต์ให้เกิด
ผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่และศึกษาความความพึงพอใจของผู ้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์งานถัก
เคร่ืองประดบัเถาย่านางท่ีไดรั้บการพฒันาแลว้  โดยผูว้ิจยัไดค้น้ควา้จากเอกสาร  ต ารา  งานวิจยัท่ี
เก่ียวขอ้ง  โดยไดศึ้กษาและรวบรวมมารายละเอียดดงัต่อไปน้ี 
 2.1  ความรู้ทัว่ไปเก่ียวกบัลกัษณะทางกายภาพของยา่นาง 
 2.2  กระบวนการฟอกขาว 
 2.3  ปัจจยัในการสร้างสรรคเ์คร่ืองประดบัยคุโบราณ 
 2.4  วสัดุและกรรมวธีิการผลิตผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบั 
 2.5  หลกัการออกแบบเคร่ืองประดบั 
 2.6  กลุ่มเป้าหมาย 
 2.7  งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 
 

2.1  ความรู้ทัว่ไปเกีย่วกบัลกัษณะทางกายภาพของย่านาง 
 ยา่นาง ช่ือวงศ ์:   MENISPERMACEAE 
  ช่ือวทิยาศาสตร์ :  Tiliacora triandra (Colebr.) Diels 
  ช่ือพื้นเมือง :  ภาคกลางเรียกวา่ เถายา่นาง เถาหญา้นาง เถาวลัยเ์ขียว  
    หญา้ภคินี  
    ภาคเหนือเรียกวา่  จอ้ยนาง  จอยนาง  ผกัจอยนาง  
    ภาคใตเ้รียกวา่  ยา่นนาง ยานนาง  ขนัยอ  ยาดนาง  วนัยอ 
    ภาคอีสานเรียกวา่  เครือยา่นาง  ปู่ เจา้เขาเขียว  เถาเขียว 
    เครือเขางาม 
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ภาพที ่2.1  ตน้ยา่นาง 
ท่ีมา : http://yada-fairytale.blogspot.com/2011/05/blog-post.html, ออนไลน์, 2556 
 

 
 
ภาพที ่2.2  ใบยา่นาง 
ท่ีมา : https://www.สุขภาพไทย.com, ออนไลน์, 2556 
  
 2.1.1 ลกัษณะทางพฤกษศาสตร์  
         ลกัษณะของต้นย่านางเป็นไม้เถาเล้ือยเก่ียวพนัไม้อ่ืนเป็นเถากลม ๆ ขนาดเล็กแต่
เหนียวมีสีเขียวเม่ือเถาแก่จะมีสีเขม้ บริเวณเถามีขอ้ห่าง ๆ เถาอ่อนมีขนอ่อนปกคลุม  เม่ือแก่แลว้ผิว
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ค่อนขา้งเรียบรากมีหวัใตดิ้น  รากมีขนาดใหญ่ใบเป็นใบเด่ียวคลา้ยใบพริกไทยออกติดกบัล าตน้แบบ
สลับ  รูปร่างใบคล้ายรูปไข่หรือรูปไข่ขอบขนานปลายใบเรียวฐานใบมน  ขนาดใบยาว  5 - 10  
เซนติเมตร  กวา้ง  2 - 4 เซนติเมตร  ขอบใบเรียบผิวใบเป็นคล่ืนมนัใบยาวเล็กนอ้ย  กวา้ง  1 - 5  
เซนติเมตร  ในภาคใตใ้บค่อนขา้งเรียวยาวแหลมกวา่มีสีเขียวเขม้  หน้า และหลงัใบเป็นมนั  ดอกออก
ตามซอกใบ  ซอกโคนกา้นจากขอ้  เถาแก่เป็นช่อยาว  2 - 5  เซนติเมตร  ช่อหน่ึง ๆ มีดอกขนาดเล็ก  สี
เหลือง   3 – 5  ดอก  ออกดอกแยกเพศอยูค่นละตน้ไม่มีกลีบดอก  ขนาดโตกวา่เมล็ดงาเล็กนอ้ย  ตน้
เพศผูจ้ะมีดอกสีน ้ าตาล  อบัเรณูสีเหลืองอ่อน  ดอกย่อยของตน้เพศผูจ้ะมีขนาดเล็ก  กา้นช่อดอกมีขน
สั้น ๆ ละเอียด  ปกคลุมหนาแน่น  ออกดอกช่วงเดือนเมษายน  ผลรูปร่างกลมเล็กขนาดเท่าผลมะแวง้มี
สีเขียว  เม่ือแก่กลายเป็นสีเหลืองอมแดง  หรือสีแดงสด  และกลายเป็นสีด าในท่ีสุด  เมล็ดแข็งรูปเกือก
มา้  แหล่งท่ีพบย่านางเป็นพืชท่ีพบในแหล่งธรรมชาติหรือป่าทัว่ไปท่ีมีความชุ่มช้ืน  บริเวณป่าผสม
ผลดัใบ  ป่าดงดิบ  และป่าโปร่งในภาคตะวนัออกเฉียงเหนือรวมทั้งภาคอ่ืน ๆ ก็มีกระจายทัว่ไป 
 

2.2 กระบวนการฟอกขาว 
 2.2.1  ประวติัการใชส้ารฟอกขาว 
           การใชส้ารฟอกขาว  เพื่อท าใหผ้า้ขาวสะอาดมีมาตั้งแต่สมยัโบราณ  โดยชาวฮิบรูและ
อียปิต ์ เป็นผูน้ าเร่ืองการฟอกขาวผา้  โดยการน าเส้นใยไปแช่น ้าแลว้น าไปตากแดดกลางแจง้เพื่อท าให้
ผา้มีสีขาวข้ึน  ต่อมาชาวโรมนัใช้ข้ีเถา้จากการเผาไหมแ้ช่น ้ าแลว้น าไปฟอกขาว  นอกจากนั้นยงัพบ
ภาพเขียนแสดงการฟอกขาวผา้โดยการใชค้วนัก ามะถนั (มณฑา  จนัทร์เกตุเส้ียว, 2524: 66-67) ในปี 
พ.ศ.  2279  ประเทศองักฤษไดอ้อกกฎหมายรับรองการใชฝ้้ายเส้นเป็นเส้นใย  เม่ือความตอ้งการใช้
สารฟอกขาวสูงข้ึน  จึงไดมี้ผูคิ้ดคน้หาวิธีการฟอกขาวแบบง่าย ๆ ข้ึน เช่น การใชก้รดก ามะถนัเจือจาง
แช่ผา้หรือเส้นใยให้ขาวข้ึนในเวลา  12  ชัว่โมง  แต่วิธีน้ีมีขอ้เสียท่ีก ามะถนัท าอนัตรายต่อเส้นใยดว้ย
จึงไม่ไดรั้บความนิยม (Riggs and Sherrill, 1982: 73) ในปี  พ.ศ.  2331 Berthollet  นกัเคมีชาวฝร่ังเศส
ไดท้ดลองใช้ก๊าชคลอรีนในรูปของผงสีขาว  โดยการผ่านก๊าชคลอรีนลงในสารละลายโปแตส  และ
ต่อมา Tennent  ชาวองักฤษไดพ้ยายามปรับปรุงสารฟอกขาวให้มีคุณภาพดีข้ึน  และคน้พบวิธีท าให้
เกิดสารละลายอ่ิมตวัของคลอรีนในปูนขาว  จากนั้นไดป้รับปรุงให้อยู่ในรูปของผงสีขาว  ซ่ึงต่อมา
เรียกกนัว่าแคลเซียมไฮโปคลอไรท์  ปัจจุบนันิยมใช้สารฟอกขาวชนิดน้ีกนัมาก  โดยน ามาใช้ทั้งใน
อุตสาหกรรมและในครัวเรือนเน่ืองจากเป็นสารท่ีเตรียมง่าย  และตน้ทุนต ่าในปี  พ.ศ.  2361 Thenard  
คน้พบไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  และได้น ามาใช้เป็นสารฟอกขาวซ่ึงก็ได้รับความนิยมในปัจจุบนั  
เน่ืองจากมีคุณสมบติัเหมาะท่ีจะใชก้บัเส้นใยทุกชนิด (กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 2526: 1-30) 
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 2.2.2  หนา้ท่ีของสารฟอกขาว 
 การใชส้ารฟอกขาวในอุตสาหกรรมส่ิงทอ  มีวตัถุประสงคเ์พื่อตอ้งการท าให้เส้นใยมีสีขาว 
เหมาะท่ีจะน าไปผลิตเป็นผา้ในขั้นตอนต่อไป  ส าหรับวตัถุประสงค์ของการใช้สารฟอกขาวใน
ครัวเรือนนั้นก็เพื่อท าให้ผา้ขาวข้ึน  และช่วยขจดัรอยเป้ือนท่ีไม่สามารถซักล้างด้วยวิธีธรรมดาได ้ 
นอกจากน้ีสารฟอกขาวยงัช่วยฆ่าเช้ือแบคทีเรียบนผา้ดว้ย (Riggs and Sherrill, 1982: 73) ในการท า
ความสะอาดผา้และเส้นใย  ปฏิกิริยาท่ีสารฟอกขาวท าให้ผา้ขาวสะอาดและช่วยขจดัรอยเป้ือน  เป็น
ปฏิกิริยาแบบรีดอกซ์ (redox reaction) คือมีการส่งและรับอิเลคตรอนในโมเลกุลของสารท่ีเป็นสีหรือ
โมเลกุลของส่ิงสกปรกกบัโมเลกุลของสารฟอกขาว  โดยโมเลกุลของสารฟอกขาวท าให้การโคจรของ
อิเลคตรอนในโมเลกุลของสารท่ีท าให้เกิดสีหมดสภาพท่ีท าให้เห็นสีนั้น ๆ ผา้หรือเส้นใยจะดูขาวข้ึน
หรือถา้เป็นผา้สีก็จะท าให้สีซีดจางลงไปจากเดิม  ส่วนในการฆ่าเช้ือแบคทีเรียปฏิกิริยาท่ีท าหน้าท่ีฆ่า
เช้ือโรคเป็นปฏิกิริยาท่ีสารฟอกขาวแทรกซึมผ่านผนงัของแบคทีเรียเขา้ไปท าปฏิกิริยากบั เอนไซม์
ภายในเซลล์ให้หยุดย ั้งการท างานของเอนไซม์ มีผลท าให้เซลล์ตายได้ (มณฑา  จนัทร์เกตุเส้ียว, 
สมาคมคหเศรษฐศาสตร์แห่งประเทศไทยในพระบรมราชินูปถมัภ ์2524: 66-67) 
 2.2.3  ประเภทของสารฟอกขาว 
 สารฟอกขาว  เม่ือแบ่งตามชนิดของปฏิกิริยาท่ีเกิดข้ึนในขณะท่ีท าหน้าท่ีมีสองประเภท
ไดแ้ก่ (1) สารฟอกขาวท่ีท าให้เกิดการออกซิไดส์ข้ึน (oxidising agent) ซ่ึงไดแ้ก่  แคลเซียมไฮโปคลอ
ไรท ์[Ca (OCl2)]  โซเดียมไฮโปคลอไรท ์(NaOCl) โซเดียมคลอไรท์ (NaClO2) ก๊าชคลอรีน (Cl2) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) โซเดียมเพอร์บอเรท (NaBO3.H2O) และโซเดียมเพอร์คาร์บอเนต 
(2Na2CO3.3H2O2) และ (2) สารฟอกขาวท่ีท าให้ เกิดการรีดิวส์ (reducing agent) ไดแ้ก่ ซลัเฟอร์ได
ออกไซด ์(SO2) และโซเดียมซลัไฟท ์(Na2O3)  
 ถา้แบ่งตามประเภทขององคป์ระกอบท่ีท าหนา้ท่ีส าคญัทางเคมี  สารฟอกขาวมีสองประเภท 
ได้แก่  สารฟอกขาวประเภทออกซิเจนและสารฟอกขาวประเภทคลอรีน  สารฟอกขาวประเภท
ออกซิเจนได้แก่  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  โซเดียมเพอร์บอเรต  ซัลเฟอร์ไดออกไซด์  โซเดียม
ไฮโดรซลัไฟท ์ สารฟอกขาวเหล่าน้ีมีออกซิเจนท าหนา้ท่ีในการฟอกขาว  ส่วนสารฟอกขาวประเภท
คลอรีนไดแ้ก่  แคลเซียมไฮโปคลอไรท์  โซเดียม  ไฮโปคลอไรด์  โซเคียมคลอไรท ์ และก๊าซคลอรีน  
สารเหล่าน้ีมีคลอรีนเป็นธาตุท่ีท าหน้าท่ีในการฟอกขาว (มณฑา จันทร์เกตุเส้ียว,สมาคมคห
เศรษฐศาสตร์แห่งประเทศไทยในพระบรมราชินูปถมัภ ์2524: 66-67) 
 ตามท่ีไดก้ล่าวมาแลว้วา่  สารฟอกขาวเป็นสารท่ีช่วยในการซกัผา้มานานแลว้ เช่น สารฟอก
ขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์  เป็นสารฟอกขาวชนิดน ้ า เป็นท่ีรู้จกักนัและใช้กนัมานานกว่าสองร้อยปี
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มาแลว้ (Parker, 1983: 1162-1165) จากการส ารวจการใชส้ารฟอกขาว  ในอเมริกาเม่ือปี  พ.ศ.  2518  
พบวา่สารฟอกขาวเป็นสารช่วยซกัผา้ท่ีใชม้ากท่ีสุด (Anonymous, 1975: 18-23) สาเหตุท่ีสารฟอกขาว
ไดรั้บความนิยมมากอาจเป็นเพราะแม่บา้นส่วนใหญ่ถูกชกัจูงโดยการโฆษณาทางโทรทศัน์  และทาง
หนังสือพิมพ์ให้ รู้สึกต้องการความสะอาดความขาว  และความสดใสของเส้ือผ้ามากยิ่ง ข้ึน  
 และแม่บา้นอเมริกนัส่วนใหญ่ก็เช่ือวา่ปัญหาเหล่าน้ีสารฟอกขาวจะช่วยได ้
 ในปัจจุบนัสารฟอกขาวเป็นท่ีนิยมกนัมากข้ึนประมาณ  72  เปอร์เซ็นต์ของแม่บา้นชาว
อเมริกนัใชส้ารฟอกขาวหน่ึงชนิดหรือมากกวา่ (Barrett, 1980: 57-59) สารฟอกขาวท่ีใชใ้นบา้นทัว่ ๆ 
ไป  ไดแ้ก่  สารฟอกขาวประเภทไฮโปคลอไรทแ์ละเพอร์ออกซิเจน (Coons, 1978: 104-108) สารฟอก
ขาวท่ีมีส่วนผสมของออกซิเจน  ซ่ึงนิยมใช้ในปัจจุบนัได้แก่  โซเซียมเพอร์บอเรต  โซเดียมเพอร์
คาร์บอเนต  และไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (Parker, 1983: 1162-1165) ส่วนสารฟอกขาวท่ีมีส่วนผสม
ของคลอรีนท่ีนิยมใชม้ากคือ  โซเดียมไฮโปคลอไรทช์นิดน ้า (Coons, 1978: 104-108) 
 สารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์ สารฟอกขาวประเภทคลอรีน  เป็นท่ีนิยมใช้กนัมาก
เป็นเวลานานแลว้และพบวา่ส่วนใหญ่มีโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ เป็นส่วนประกอบท่ีส าคญัโดยเฉพาะ
อยา่งยิ่งสารฟอกขาวคลอรีนชนิดน ้ า (Anonymous, 1975: 18-23; Coons, 1978: 104-108) จากการ
ส ารวจของนิตยสารในอเมริกาเม่ือปี  พ.ศ. 2518 พบว่าจากสารฟอกขาวในตลาดของประเทศ
สหรัฐอเมริกาท่ีน ามาทดสอบ  26  ชนิด  เป็นสารฟอกขาวคลอรีนถึง  17  ชนิด  และในจ านวนน้ีเป็น
สารฟอกขาวชนิดน ้ า  15  ชนิด  และทุกชนิดมีโซเดียมไฮโปคลอไรทเ์ป็นองคป์ระกอบท่ีส าคญั  ส่วน
ใหญ่มีปริมาณของโซเดียมไฮโปคลอไรทป์ระมาณ  5.25  เปอร์เซ็นตโ์ดยน ้ าหนกั (Anonymous, 1975: 
18-23; Barrett, 1980: 57-59) โซเดียมไฮโปคลอไรท์  เป็นสารท่ีเตรียมไดจ้ากปฏิกิริยาเคมี  ดงันั้น
ความเขม้ขน้จึงข้ึนอยูก่บัผูผ้ลิตวา่ตอ้งการความเขม้ขน้มากนอ้ยเพียงใด จึงตอ้งก าหนดค่ามาตรฐานไว้
ท่ีใชก้นัอยูคื่อ  ปริมาณคลอรีน  ซ่ึงหมายถึงธาตุคลอรีนท่ีสลายตวัจากโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ เม่ือถูก
ท าลายดว้ยกรดเจือจางในการฟอกขาว  ก่อนใชค้วรจะทราบค่าของปริมาณคลอรีนในสารโซเดียมไฮ
โปคลอไรทเ์สียก่อน และตอ้งทดสอบค่าน้ีทุก ๆ สามเดือนเน่ืองจากโซเดียมไฮโปคลอไรทส์ลายตวัได้
ง่ายเม่ือเก็บไวน้านหรือไดรั้บแสง  วิธีการหาปริมาณคลอรีนท าไดโ้ดยการไตเตรท (กองอุตสาหกรรม
ส่ิงทอ, 2526: 1-30; Barrett, 1980: 57-59) เม่ือเติมโซเดียมไฮโปคลอไรท์ลงในน ้ าท่ีใช้ซักผา้จะ
เกิดปฏิกิริยาในรูปของกรดไฮโปคลอรัส  ซ่ึงมีผลต่อประสิทธิภาพของการฟอกขาวท าปฏิกิริยาต่อรอย
เป้ือนและช่วยขจดัรอยเป้ือนเหล่าน้ีท าใหผ้า้ขาวข้ึน  ประสิทธิภาพของสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอ
ไรทน์ั้นโดยทัว่ไปวดัจากปฏิกิริยาของคลอรีนหรือประสิทธิภาพของคลอรีน (กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 
2526: 1-30) 
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 Coons (1978: 104-108) กล่าววา่  สารฟอกขาวไฮโปคลอไรทเ์ป็นสารออกไซด์ท่ีเหมาะกบั
งานหนกัมากกวา่สารฟอกขาวเพอร์ออกซิเจน  เม่ือเง่ือนไขในการใชไ้ม่เกินขอบเขตมากเกินไปและมี
การคน้พบว่า  โซเดียมไฮโปคลอไรทมี์ผลในการขจดัรอยเป้ือนจ าพวกสารโปรตีน  ซ่ึงมกัจะพบบน
เส้ือผา้ท่ีสวมใส่ทัว่ ๆ ไป  และนอกจากนั้นยงัพบว่าสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์  เป็นสารท่ี
สามารถฆ่าเช้ือโรคไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ  แมใ้นอุณหภูมิห้องธรรมดาและมีความเขม้ขน้ต ่ากวา่  20  
ส่วนในลา้นส่วนของคลอรีนท่ีมีประสิทธิภาพ (Anonymous, 1975: 18-23) 
 ในการใช้สารฟอกขาวคลอรีนชนิดน ้ า  ควรท าให้เจือจางก่อนการใช ้(Anonymous, 1975: 
18-23) และก่อนท่ีจะใชก้บัผงซกัฟอกท่ีมีส่วนผสมของสารท่ีท าให้ผา้สดใส  ไม่ควรใชส้ารฟอกขาว
คลอรีนกบัน ้ าท่ีมีส่วนประกอบของธาตุเหล็กในระดบัสูง  เพราะสารฟอกขาวจะรวมตวักบัธาตุเหล็ก
ท าให้เกิดคราบสีเหลืองหรือสีน ้ าตาล ซ่ึงขจดัออกไดย้าก  ควรใชส้ารฟอกขาวชนิดอ่ืนแทน เช่น สาร
ฟอกขาวเพอร์บอเรต (Parker, 1983: 1162-1165) 
 สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์ สารฟอกขาวประเภทออกซิเจนชนิดน ้ านั้นอยูใ่นรูป
ของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ซ่ึงไดรั้บความนิยมมากโรงงานฝ้าย  เร่ิมใช้ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์
เป็นสารฟอกขาวมาตั้งแต่  พ.ศ.  2484  และในปี  พ.ศ.  2503 – 2513  สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด์ได้รับความนิยมมากส าหรับใช้เป็นสารฟอกขาวหลกัในการฟอกขาวฝ้ายและฝ้ายผสมใย
สังเคราะห์  เพราะเป็นสารท่ีไม่มีพิษหรือก่อให้เกิดอนัตรายทั้งกบัวตัถุส่ิงทอท่ีฟอกขาว และเคร่ืองมือ
เคร่ืองใช้ กระบวนการฟอกขาวท่ีไม่ยุง่ยากและควบคุมไดง่้าย เหมาะท่ีจะใช้ฟอกขาวเส้นใยเกือบทุก
ชนิดและไม่มีสารเคมีตกค้างหลังจากฟอกขาวแล้ว (กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 2526: 1-30; 
Anonymous, 1975: 18-23) 
 ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์มีคุณสมบติัเป็นสารออกซิไดซ์มีสูตรทางเคมีคือ  มีลกัษณะเป็น
ของเหลว ซ่ึงขายในหอ้งตลาดในลกัษณะเป็นสารสะลาย มีความเขม้ขน้ต่าง ๆ กนั ความเขม้ขน้ท่ีนิยม
ใชคื้อ  27.5,  35,  50 และ  70  เปอร์เซ็นต ์ ละลายไดใ้นแอลกอฮอล์มีจุดแข็งตวัท่ี - 0 .4 ◦C และมีจุด
เดือดท่ี  150.2 ◦C  ในกรณีท่ีสารละลายมีความบริสุทธ์ิสูงและปราศจากส่ิงเจือปนจะมีความคงตวัสูง
มาก ส่ิงเจือปนท่ีเป็นตวัเร่งปฏิกิริยาการสลายตวัของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ได้แก่  เหล็กและ
ทองแดง  และโลหะหนกัอ่ืน ๆ (พิสมยั  ลิขิตบรรณากร, 2529: 4-7) 
 ผา้ท่ีฟอกขาวดว้ยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์จะเกิดความเสียหายทางเคมีนอ้ยกวา่ เม่ือเปรียบ 
เทียบกับการฟอกขาวด้วยไฮโปคลอไรท์ แม้แต่ใยสังเคราะห์ผสมฝ้ายหลังจากการฟอกขาวด้วย
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์แลว้ จะไม่มีสารตกคา้ง (พิสมยั  ลิขิตบรรณากร, 2529: 4-7; Anonymous, 
1975: 18-23) ค่าใช้จ่ายในการฟอกขาวด้วยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์จะต ่ากว่าการฟอกขาวด้วย
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โซเดียมไฮโปคลอไรท ์ นอกจากน้ีไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ยงัใชเ้วลาในการซกันอ้ยกวา่  แต่การขจดั
รอยเป้ือนท่ีเกิดจากเช้ือราไม่ดีเท่าโซเดียมไฮโปคลอไรท ์(Anonymous, 1975: 18-23)  
 สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ให้ปฏิกิริยาการฟอกขาวท่ีนุ่มนวลกวา่โซเดียมไฮโป
คลอไรท ์ดงันั้นถา้จะให้สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ให้ผลในการฟอกขาวดีท่ีสุด จะตอ้งใช ้
pH  และอุณหภูมิท่ีสูงกว่าการฟอกขาวดว้ยโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ เป็นท่ีคาดหมายว่าสารฟอกขาว
ประเภทออกซิเจน เหมาะต่อการฟอกขาวผา้สีมากกว่าสารฟอกขาวประเภทคลอรีน เพราะให้ความ
ปลอดภยัต่อสียอ้มและเส้นใยมากกว่า (Coons, 1978: 104-108) มีขอ้แนะน าให้ใช้สารฟอกขาว
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซดก์บัผา้สีได ้ ในขณะท่ีมีการหา้มใชส้ารฟอกขาวคลอรีนกบัผา้สี (Anonymous, 
1979: 48-53) นอกจากน้ีไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ยงัสามารถใช้ร่วมกบัสารเคมีส าหรับการซกัฟอก
ชนิด  อ่ืน ๆ ได ้ และเก็บไดน้านกวา่  ท าใหส้ารฟอกขาวประเภทออกซิเจนเป็นท่ีตอ้งการของผูบ้ริโภค
มากข้ึน (Coons, 1978: 104-108) ถึงแมว้า่สารฟอกขาวประเภทออกซิเจนมีปฏิกิริยาฟอกขาวนุ่มนวล
กวา่สารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ คุณสมบติัในการขจดัรอยเป้ือนทัว่ ๆ ไป  ก็ยงัเป็นท่ียอมรับ 
ผลการศึกษาแสดงให้เห็นว่าสารฟอกขาวประเภทออกซิเจนสามารถขจดัรอยเป้ือนออกได้ถึง  75  
เปอร์เซ็นต ์ เม่ือ  ใชร้ะดบัความเขม้ขน้  120  ส่วนในลา้นส่วน  ท่ีอุณหภูมิ  54 ◦C  เป็นเวลา  20  นาที  
ในขณะท่ีพบว่าหากใช้ผงซักฟอกธรรมดาสามารถขจดัรอย เป้ือนไดเ้พียง  25  เปอร์เซ็นต์ (Parker, 
1983: 1162-1165) 
 2.2.4  ปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อการฟอกขาว 
 ปัจจยัท่ีมีอิทธิพลต่อปฏิกิริยาการฟอกขาว  นอกจากชนิดของสารฟอกขาวแลว้ยงัข้ึนอยูก่บั
ปัจจยัอ่ืน ๆ ของการท าความสะอาดดว้ยสารฟอกขาวนั้น ๆ ซ่ึงจะมีผลท าให ้ปฏิกิริยาของสารฟอกขาว
เพิ่มหรือลดลงไดปั้จจยัเหล่านั้นไดแ้ก่  อุณหภูมิ  ความเขม้ขน้  ระยะเวลาในการฟอกขาว  และ  pH 
รวมทั้งปฏิกิริยากบัสารท่ีมีส่วนประกอบของโลหะ  ซ่ึงใส่ลงไปเร่งปฏิกิริยาการฟอกขาว (Coons, 
1978: 104-108; Riggs and Sherrill, 1982: 73) 
 Kapple and others (1977: 46-48) ไดศึ้กษาการใชส้ารฟอกขาวในอุตสาหกรรมส่ิงทอพบวา่  
การฟอกขาวดว้ยโซเดียมไฮโปคลอไรท์ส่วนใหญ่ควรใช้อุณหภูมิ  66 ◦C – 72 ◦C  แต่ไม่ควรใช้
อุณหภูมิเกินกวา่  72 ◦C เพราะการเพิ่มอุณหภูมิสูงเกินไปจะท าใหเ้กิดปฏิกิริยาเร็วมากเกินไป  ถา้ความ
เขม้ขน้ของสารละลายเท่ากนั อตัราความเร็วของปฏิกิริยาจะเพิ่มเป็น  2  เท่าทุก ๆ 10 ◦C  ของอุณหภูมิ
ท่ีเพิ่มข้ึน  ซ่ึงเป็นอนัตรายต่อเส้นใย (กองอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 2526: 1-30; Anonymous, 1975: 18-23)
 อจัฉราพร ไศลสูต (2525: 358) รายงานวา่ในการฟอกขาวดว้ยโซเดียมไฮโปคลอไรทค์วร
ใชอุ้ณหภูมิ  40◦C  และ  pH  ไม่ต ่ากวา่  10  สารฟอกขาวจะท าหนา้ท่ีไดดี้และประหยดัเวลาในการ
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ฟอกขาว  ปฏิกิริยาการฟอกขาวของไฮโดรเจนเพอร์ออกไชดจ์ะเพิ่มข้ึนเม่ืออุณหภูมิเพิ่มข้ึน  อุณหภูมิท่ี
เหมาะสมควรอยูร่ะหวา่ง  80 ◦C  ถึง  90 ◦C (Anonymous, 1975: 18-23) ถึงแมว้า่สารฟอกขาวจะให้
ผลดีในอุณหภูมิท่ีสูง  สารฟอกขาวยงัสามารถท าปฏิกิริยาได้ดีท่ีอุณหภูมิต ่าเช่นกัน เช่น ในระดับ
อุณหภูมิ  5 ◦C  สารฟอกขาวคลอรีนยงัคงให้ผลในการขจดัรอยเป้ือน (Simpson and Riggs, 1983: 
1680-1686) 
 Simpson and Riggs (1983: 1680-1686) ไดท้  าการศึกษาผลของอุณหภูมิ ระยะเวลาในการ
ฟอกขาว  pH  และความเขม้ขน้ของสารฟอกขาวในการขจดัรอยเป้ือนบนผา้ฝ้าย  100  เปอร์เซ็นต ์ 
โดยการใช้สารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์ท่ีมีความเขม้ขน้  2  ระดบั  คือ  ระดบัสูงใช้ความ
เขม้ขน้  1,600  ส่วนในลา้นส่วน และท่ีระดบัต ่าใชค้วามเขม้ขน้  200  ส่วน  ในลา้นส่วนของคลอรีนท่ี
มีประสิทธิภาพ  ผลของการศึกษาพบว่า  อุณหภูมิมีผลต่อการขจดัรอยเป้ือนบนผา้ฝ้าย  การขจดัรอย
เป้ือนจะดีข้ึนเม่ือใช้อุณหภูมิสูงข้ึน  นอกจากน้ีแนะน าว่าการซักผา้ภายในบา้นซ่ึงตอ้งใช้เวลาในการ
ฟอกขาวระยะสั้ นประมาณ  15  นาที  และความเข้มขน้ระดับต ่า (200  ส่วนในล้านส่วน) ควรใช้
อุณหภูมิ  45 ◦C  ถา้ใชส้ารฟอกขาวท่ีมีความเขม้ขน้ระดบัสูง (1,600  ส่วนในลา้นส่วน) ใชอุ้ณหภูมิ    
45 ◦C  หรือความเขม้ขน้ระดบัต ่า (200 ส่วนในลา้นส่วน) ใชอุ้ณหภูมิ  65 ◦C  ควรใชเ้วลา  5 นาที  และ
ถา้ใชร้ะยะเวลาฟอกขาว  1  ชัว่โมง  4  ชัว่โมง  และ  16  ชัว่โมง  ควรใชอุ้ณหภูมิต ่า (25 ◦C)  
 ปัจจยัท่ีส าคญัอีกอย่างหน่ึงซ่ึงมีผลกระทบต่อประสิทธิภาพของการฟอกขาว  คือ  ความ
เขม้ขน้ของสารฟอกขาว  ความเขม้ขน้ท่ีสูงข้ึนจะท าให้ปฏิกิริยาการฟอกขาวเพิ่มข้ึน (Coons, 1978: 
104-108; Riggs and Sherrill, 1983: 73) แต่การใชส้ารฟอกขาวในปริมาณท่ีไม่เหมาะสมโดยใชค้วาม
เขม้ขน้สูงเกินไป  จะท าใหเ้กิดผลเสียต่อผา้มากกวา่ท าใหผ้า้ขาวสะอาด  เพราะการมีความเขม้ขน้ท าให้
ความแข็งแรงของไอออนเพิ่มข้ึนจะไปเร่งการสลายตวัอย่างอตัโนมติัของสารฟอกขาว  โดยเฉพาะ
อยา่งยิง่  สารฟอกขาวแคลเซียมไฮโปคลอไรท์  ซ่ึงมีผลท าให้เส้นใยเป่ือยและขาดง่าย (มณฑา  จนัทร์
เกตุเส้ียว, 2524: 66-67; อจัฉราพร  ไศลสูต, 2525: 358; Coons, 1978: 104-108) 
 Kapple and others (1977: 46-48) พบวา่ผูด้  าเนินการซกัผา้เป็นอุตสาหกรรมส่วนใหญ่ใช้
ความเขม้ขน้  100 - 150  ส่วนในลา้นส่วนของคลอรีนท่ีมีประสิทธิภาพ ส าหรับการฟอกขาวดว้ยสาร
ฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์  และส าหรับสารฟอกขาวเพอร์ออกซิเจนจะใช้ความเขม้ขน้  200  
ส่วนในลา้นส่วนของออกซิเจนท่ีมีประสิทธิภาพ  เพื่อให้ขจดัรอยเป้ือนได้เหมาะสม  และท าให้ผา้
สดใสและขาวข้ึน 
 Parker (1983: 1162-1165) พบวา่  ถา้ใชส้ารฟอกขาวท่ีมีความเขม้ขน้ในระดบัต ่าจะตอ้งใช้
เวลามากข้ึน  จึงจะให้ผล เช่น เดียวกบัเม่ือใชค้วามเขม้ขน้สูง  ดงันั้นเวลาจึงเป็นองคป์ระกอบท่ีส าคญั
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อยา่งหน่ึงต่อการฟอกขาว  และไดร้ายงานว่าปฏิกิริยาของออกซิเจนส าหรับการฟอกขาวในช่วงเวลา  
10 - 15  นาที  เป็นเวลาท่ี  เหมาะสม (Kapple and others, 1977: 46-48) พบวา่การฟอกขาวในระบบ
อุตสาหกรรมซ่ึงใชส้ารฟอกขาวประเภทคลอรีนท่ีระดบัความเขม้ขน้  100 - 150  ส่วนในลา้นส่วนของ
คลอรีนท่ีมีประสิทธิภาพ  อุณหภูมิ  66 – 72 ◦C  การฟอกขาวจะใชเ้วลาเพียง  8  นาที 
 pH  ท่ีใชใ้นกระบวนการฟอกขาวมีผลกระทบต่อคุณสมบติัในการฟอกขาวของสารฟอก
ขาวทั้งสองประเภท (Anonymous, 1975: 18-23; Parker, 1983: 1162-1165) แนะน าวา่  pH  ท่ี
เหมาะสมกบัการฟอกขาวดว้ยสารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ควรอยูใ่นระดบั  10.5 - 11.0 
และสังเกตวา่ถา้  pH  สูงเกินไป  การฟอกขาวจะสูญเสียปฏิกิริยาของออกซิเจนไป  โดยเกิดการรวมตวั
ของออกซิเจนในน ้ า (Mack and Sherrill, 1952: 65; Kapple and others, 1977: 46-48) แนะน าวา่ pH ท่ี 
เหมาะสมท่ีสุดส าหรับการฟอกขาวดว้ยสารฟอกขาวประเภทคลอรีน ควรอยูใ่นระดบั  10.2 - 10.8  
เม่ือท าการฟอกขาวท่ีอุณหภูมิไม่เกิน  72 ◦C และใชเ้วลา  7 - 10  นาที  และแนะน าวา่ในการฟอกขาว
ด้วยสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท์  หากเพิ่มความเป็นกรดมากเกินไปจะท าให้เกิดออกซิ
เซลลูโลส  ท าให้โซ่โมเลกุลของเซลลูโลสสลายตวั เส้นใยจึงสูญเสียความเหนียว  จึงควรควบคุม
ปฏิกิริยา  โดยการเติมสารละลายบฟัเฟอร์ลงไป  เพื่อปรับสภาพความเป็นด่างให้อยู่ในช่วง 9 - 10     
ซ่ึงจากการทดสอบพบว่าเป็นช่วงท่ีเกิดออกซิเซลลูโลสน้อยท่ีสุด  ส่วนสภาวะท่ีเหมาะท่ีสุดส าหรับ
การฟอกดว้ยสารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  คือ  ท่ีอุณหภูมิ  66 – 72 ◦C  pH  10.5 - 11.0  
เพื่อให้สารฟอกขาวไดท้  าหนา้ท่ีให้ดีและเหมาะสมตอ้งมีการควบคุมสภาวะและองคป์ระกอบเหล่าน้ี
เป็นอยา่งดี เพื่อใหเ้กิดผลเสียหายต่อส่ิงทอในเร่ืองของสีและความเหนียวใหน้อ้ยท่ีสุด 
 2.2.5  ผลของสารฟอกขาวท่ีมีต่อการเปล่ียนแปลงสีและความเหนียวของผา้ฝ้าย 
 ไดมี้การศึกษาผลของสารฟอกขาวท่ีมีต่อสีและความเหนียวของเส้นใยกนัอยา่งแพร่หลาย 
(Anonymous, 1975: 18-23) ไดท้ดสอบสารฟอกขาว  26  ชนิด  เป็นสารฟอกขาวคลอรีน  17  ชนิด  
และเป็นสารฟอกขาวออกซิเจน  9  ชนิด  ผลการทดสอบแสดงใหเ้ห็นวา่สารฟอกขาวมีผลกระทบต่อสี
ของผา้  ในการใช้สารฟอกขาวตามค าแนะน าของผูผ้ลิตจะพบว่า  สารฟอกขาวไม่มีผลท าให้ความ
เหนียวของผา้ฝ้ายลดลงมากนกั หลงัจากซกัและการฟอกขาวถึง  20  คร้ัง  และไดท้  าการทดสอบการ
ขจดัรอยเป้ือนบนผา้ปูท่ีนอนซ่ึงเป็นผา้ฝ้าย  และรายงานวา่ผา้ปูท่ีนอนนั้นจะสูญเสียความเหนียวของ
ผา้บา้งเม่ือแช่ในสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคดลอไรท ์0.01 เปอร์เซ็นต ์ ในอุณหภูมิปกติเป็นเวลา  8  
ชัว่โมง  เพียง  1  คร้ัง  แต่ถา้แช่ไวค้า้งคืนจะสูญเสียความเหนียวของเน้ือผา้ไป  8  เปอร์เซ็นต ์ 
 ขจีจรัส ภิรมยธ์รรมสิริ และ Riggs (2530: 91-102) ศึกษาพบวา่การฟอกขาวจะท าให้สีของ
ผา้ฝ้ายท่ียอ้มดว้ยสีแวตและสีแน็พทอลซีดจางลง  และเม่ือเปรียบเทียบระหวา่งสารฟอกขาวโซเดียมไฮ
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โปคลอไรท์  ซ่ึงเป็นสารฟอกขาวประเภทคลอรีนกบัโซเดียมเพอร์คาร์บอเนต  ซ่ึงเป็นสารฟอกขาว
ประเภทออกซิเจน  พบวา่ สารฟอกขาวโซเดียมเพอร์คาร์บอเนตท าให้สีของผา้ฝ้ายเปล่ียนแปลงนอ้ย
กว่าโซเดียมไฮโปคลอไรท์ การใช้สารฟอกขาวประเภทออกซิเจนจะช่วยถนอมสีของผา้ฝ้ายไวไ้ด้
มากกวา่  ส่วนผลท่ีมีต่อความเหนียวของผา้  พบวา่ไม่มีความแตกต่างระหวา่งสารฟอกขาวสองชนิดน้ี 
(Coons, 1978: 104-108) รายงานวา่  สารฟอกขาวเพอร์ออกซิเจนมีปฏิกิริยาท่ีนุ่มนวลกวา่สารฟอกขาว
ประเภทคลอรีน  สารฟอกขาวโซเดียมเพอร์คาร์บอเนตเม่ืออยู่ในน ้ าสลายตวัให้ไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด ์จึงสันนิษฐานวา่ สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ก็จะปลอดภยัต่อเส้นใยและสียอ้มผา้
ดว้ยเหมือนกนั (Anonymous, 1975: 18-23) 
 Coons (1978: 104-108) รายงานวา่  สารฟอกขาวเพอร์ออกซิเจนมีความปลอดภัยต่อสียอ้ม
ผา้และเก็บไดน้านกว่า  จึงท าให้เป็นท่ีตอ้งการของผูบ้ริโภคมาก  นอกจากนั้น (อจัฉราพร ไศลสูต, 
2525: 358) อธิบายวา่  สารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์ เป็นสารฟอกขาวท่ีไม่เป็นอนัตรายต่อผา้
และมีอ านาจในการฟอกสีต ่า  และจะท าให้ส่ิงทอมีความสดใสมากกว่าเม่ือเทียบกบัสารฟอกขาว
ประเภทคลอรีน 
 จากการศึกษารายงานการคน้ควา้และการวจิยั  สรุปไดว้า่  ไม่วา่จะเป็นสารฟอกขาวประเภท
คลอรีนหรือสารฟอกขาวประเภทออกซิเจนก็ตาม  จะมีทั้งประโยชน์และโทษต่อการใช ้สารฟอกขาว
ประเภทคลอรีนมีประสิทธิภาพในการขจดัรอยเป้ือนไดดี้กวา่สารฟอกขาวประเภทออกซิเจน  แต่มีผล
ต่อสีของผา้ฝ้ายมากกว่าสารฟอกขาวประเภทออกซิเจน  มีปฏิกิริยาการฟอกขาวต ่ากว่า  แต่ก็เป็นท่ี
ยอมรับของผูบ้ริโภค  เพราะมีปฏิกิริยาการฟอกขาวท่ีนุ่มนวล และปลอดภยัต่อสียอ้มผา้ทุกชนิด 
สภาวะต่าง ๆ ของการฟอกขาว เป็นตน้วา่อุณหภูมิ  pH  ระยะเวลา  และความเขม้ขน้  มีผลกระทบต่อ
การฟอกขาว  ดงันั้น  ถา้จะให้การฟอกขาวเป็นไปอยา่งสมบูรณ์และเหมาะสม  จะตอ้งควบคุมสภาวะ
เหล่านั้นเป็นอยา่งดี 
 

2.3  ปัจจัยในการสร้างสรรค์เคร่ืองประดับยุคโบราณ 

 ปัจจัยด้านความเช่ือ  ศาสนา  ประเพณีและวฒันธรรม  ต่างส่งผลต่อการสร้างสรรค์
เคร่ืองประดบัตั้งแต่สมยัก่อนประวติัศาสตร์ จากหลกัฐานท่ีขุดคน้พบบนผืนแผ่นดินไทย  ในแหล่ง
โบราณคดีท่ีมีอายุอยู่ในสมยัหินใหม่และสมยัโลหะ  หรือท่ีเรียกว่า  สังคมเกษตรกรรม และสังคม
เมืองเร่ิมแรก  การคน้พบมีทั้งท่ีพบจากการขุดคน้ทางวิชาการ และจากการพบโดยบงัเอิญ  นัน่คือ  
การพบโครงกระดูกท่ีมีเคร่ืองประดบัอยูพ่ร้อมทั้งภาชนะดินเผาท่ีใส่อาหารหรือเคร่ืองมือเคร่ืองใชอ่ื้น  
ซ่ึงผูต้ายเคยเป็นเจา้ของหรือใชเ้ม่ือคร้ังยงัมีชีวิตอยู ่เม่ือเวลาเจา้ของตายลูกหลานก็จะน าของเหล่านั้น



28 
 

บางส่วนฝังรวมกบัผูต้ายดว้ยความเช่ือวา่ผูต้ายคงจ าเป็นจะตอ้งใชต่้อไปนัน่เอง  กล่าววา่เคร่ืองประดบั
นั้นมีความเป็นมา  และความเก่าแก่ท่ีสุดอยา่งหน่ึงในบรรดาโบราณวตัถุท่ีมนุษยส์ามารถท าข้ึนมาได ้ 
ซ่ึงในระยะเร่ิมแรกการท าเคร่ืองประดบันั้น มนุษยค์งจะใชว้ตัถุท่ีเขาสามารถหาไดง่้าย ๆ ในระยะนั้น 
อาทิ หินสีต่าง ๆ  เปลือกหอย  และกระดูกสัตว ์ แต่ในระยะต่อมาเม่ือมนุษยเ์รียนรู้เก่ียวกบัหินมีค่า  
สามารถน ามาขดัเจียระไนให้สวยงามหรือมีความรู้ในการหลอมโลหะเคร่ืองประดบัก็จะมีลกัษณะ
งดงามข้ึนดว้ยวธีิการท่ีมีความซบัซอ้นข้ึน เกิดมีเคร่ืองประดบัท่ีท าดว้ยโลหะ เงิน  และทองค า 

อย่างไรก็ตาม  หากจะศึกษาถึงลกัษณะของเคร่ืองประดบัท่ีสืบทอดต่อกนัมานบัเป็นเวลา 
หลายร้อยปี  พบว่ารูปแบบ และกรรมวิธีการผลิตในเคร่ืองประดับแต่ละประเภทไม่ค่อยมีการ 
เปล่ียนแปลงไปมากนกัและการตกแต่งร่างกายของมนุษยด์ว้ยเคร่ืองประดบันั้น  พบวา่มีทั้งบุรุษและ 
สตรีท่ีแสดงความรู้สึกปรารถนาความสวยงามด้วยกันทั้ งส้ิน  จึงก่อให้เกิดความคิดสุนทรีย์ท่ี 
ออกแบบเคร่ืองประดบัข้ึน ตามความนิยมในแต่ละยุคสมยั  ตามท่ีกล่าวมาแล้วพอสรุปได้ว่าใน 
ดินแดนท่ีเคยเป็นราชอาณาจกัรปัจจุบนั  เคยมีมนุษยท่ี์เจริญดว้ยอารยธรรมอยู่มาแลว้ตลอดทัว่ทุก 
ภาคและสืบทอดอารยธรรมต่อกันเร่ือยมามากกว่า  50,000  ปี  เป็นกลุ่มชนท่ีมีภูมิปัญญาท่ี 
สร้างสรรคง์านศิลปหัตถกรรมมานานนบัพนัปี  เหลือผลงานให้ชนรุ่นหลงัไดฉ้งน  ก่อให้เกิดความ 
สนใจและภาคภูมิใจในมรดกทางวฒันธรรมของบรรพชน 

 

 
 
ภาพที ่2.3  เคร่ืองประดบัยคุโบราณ 
ท่ีมา : www.amulet1.com/view.php?id=838, ออนไลน์, 2555 

http://www.amulet1.com/view.php?id=838
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ภาพที ่2.4  เคร่ืองประดบัยคุโบราณ 
ท่ีมา : www. news.nipa.co.th/news.action?newsid=14971, ออนไลน์, 2555 
 

 
 
ภาพที ่2.5  เคร่ืองประดบัสมยัก่อน 
ท่ีมา : www. petchchompoo.tarad.com/product.detail_395449_th_175220, ออนไลน์, 2555 
 
 
 

http://news.nipa.co.th/news.action?newsid=14971
http://petchchompoo.tarad.com/product.detail_395449_th_175220
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2.4  วสัดุและกรรมวธีิการสานผลติภัณฑ์งานถักเคร่ืองประดับ 
 2.4.1  วสัดุเคร่ืองประดบั 

 วรรณรัตน์  ตั้งเจริญ (2526: 52) กล่าวว่า  ถา้คิดในดา้นประโยชน์ใช้สอยอย่างจริงจงัแลว้
เคร่ืองประดบัดูจะให้ประโยชน์น้อยแต่มีประโยชน์โดยตรงดา้นความสวยงาม และความสุขทางใจ
ให้แก่ผูเ้ป็นเจา้ของ  ดงันั้นวสัดุท่ีน ามาใชส่้วนใหญ่มกัจะใชส่ิ้งของท่ีมีความสวยงามหรือมีราคาแพง 
ดงันั้นจะเห็นไดว้่าการเลือกวสัดุ ช่างท าเคร่ืองประดบัจะเลือกหินหรือโลหะท่ีมีราคาแพงไม่เปล่ียน
สภาพไดง่้าย 
 การเลือกโลหะและหิน 
  1.  เลือกโลหะชนิดท่ีมีความแขง็แรงและคงตวัไดดี้ 
  2.  ไม่เปล่ียนสีเม่ือสัมผสักบัเหง่ือและผวิหนงั 
  3.  โลหะท่ีเหมาะสมจะน ามาใช้ท าเคร่ืองประดับได้แก่  ทองค า  นาก  เงิน 
ทองแดง  ทองเหลือง  ทองเค  ทองขาว  เป็นต้น  ส าหรับหินท่ีมีราคาก็เป็นท่ีนิยมใช้ในการท า
เคร่ืองประดบั  ไดแ้ก่  เพชร  พลอย  หินสี  เป็นตน้  ราคาของเพชรข้ึนอยู่กบัขนาด และการเจียระไน
ส่วนราคาของหินข้ึนอยู่กบัความนิยม  นอกจากน้ียงัพบว่าวสัดุอ่ืน ๆ ก็สามารถน ามาใช้ในการท า
เคร่ืองประดบัได ้เช่น เปลือกไม ้ ผวิไม ้ เถาวลัย ์ แผน่ไม ้ กระดูกสัตว ์ งาชา้ง  เมล็ดขา้วพืช  พลาสติก  
เป็นตน้ 
 วยัรุ่นเป็นวยัท่ีเหมาะกบัวสัดุราคาถูก  ดงันั้นเคร่ืองประดบัท่ีท าจากวสัดุราคาถูก  จึงมี 
รูปแบบใหม ่ๆ เปล่ียนแปลงไปตามสมยันิยม  ดว้ยเหตุน้ีจึงเป็นสาเหตุหน่ึงท่ีท าให้เคร่ืองประดบัแพร่ 
หลายไปสู่ชนชั้นกลาง และสามญัชนมากข้ึน และในขณะเดียวกนั  นกัออกแบบก็ให้ความสนใจกบั
วสัดุราคาถูกมากข้ึน เช่น การท าเคร่ืองประดบัจากกระดูกสัตว ์ จากผิวไม ้ จากเถาวลัย ์ จากขนสัตว ์
จากพลาสติก  ฯลฯ  
 การเลือกวสัดุมาใชท้  าเคร่ืองประดบัตอ้งพิจารณาปัจจยัดงัต่อไปน้ี 
  1.  การออกแบบท่ีเหมาะสมและกลมกลืนกนั 
  2.  ประโยชน์ในด้านการใช้สอย โดยเน้นว่าเคร่ืองประดบันั้นจะใช้ในเวลาใด 
เช่น เวลากลางคืน  ควรเลือกหิน  หรือโลหะท่ีมีแสงเป็นประกายรับแสงไฟ  เป็นตน้ 
  3.  กระบวนการผลิตท่ีสัมพนัธ์กบัการออกแบบและประโยชน์ดา้นการใชส้อย 
  4.  การบ ารุงรักษา สะดวกง่าย และรวดเร็วไม่ยุง่ยากเกินไป การออกแบบให้มี
ความสัมพนัธ์กบัวสัดุ  (วรรณรัตน์  ตั้งเจริญ, 2526: 52) สรุปไดว้่าพิจารณาจากวสัดุท่ีมีอยู่ก่อนเป็น
ส าคญั  ออกแบบให้สัมพนัธ์กบัวสัดุท่ีมีอยู่  ควรเร่ิมจากสเก็ตง่าย ๆ ก่อน  และเม่ือไดแ้บบท่ีดีแลว้จึง
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เขียนแบบจริง  พิจารณาถึงกระบวนการผลิตเป็นอนัดับสุดท้ายว่ามีขั้นตอนการผลิต  อย่างไรถ้า
ออกแบบไวก่้อน  แลว้หาวสัดุท่ีจะน ามาใชใ้ห้เหมาะสมกบัแบบก็ไดแ้ต่ท่ีไม่นิยม  เพราะการหาวสัดุ
ใหต้รงกบัแบบจะยุง่ยาก และเสียเวลามาก ดงันั้นการเตรียมวสัดุ เช่น หิน  โลหะ  หรือ  วสัดุอ่ืน ๆ ไว้
ก่อนแลว้จึงออกแบบใหส้ัมพนัธ์กบัวสัดุ จึงเป็นวธีิท่ีนิยมและสะดวกกวา่ 
 

 
 
ภาพที ่2.6 เคร่ืองประดบัสมยัปัจจุบนั 
ทีม่า : www.careforyou.weloveshopping.com/store/product/ออนไลน์, 2555 
 
 2.4.2  กรรมวธีิการสานผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบั 
 สนไชย  ฤทธิโชติ (2539: 184) การสานลวดลายต่าง ๆ ในเคร่ืองจกัสานของไทยแต่ละลาย
จะมีระเบียบ และหลกัในการสานสืบทอดต่อ ๆ กนัมาแต่โบราณดว้ยลกัษณะของการเล่าดว้ยปากเปล่า
แบบมุขปาฐะมากกวา่การใชต้  ารา  โดยมากจะคิดค าเป็นหลกัท่ีคลอ้งจองกนักบัหลกัสูตรไวเ้ป็นลาย ๆ 
ไป เช่น “ยกสองข่มสี  กลบัมาอีกที  ยกส่ีข่มสอง”  “ยกสองข่มหา้เรียกวา่ลายบา้เอย”  จากลกัษณะของ
การสืบทอดลกัษณะน้ีผูเ้รียนจะตอ้งใชก้ารฝึกฝน และปฏิบติัเอาเองจนจดจ าได ้และโดยลกัษณะน้ีท า
ให้แบบอย่างของลวดลายของเคร่ืองจกัสานในแต่ละท้องถ่ินแตกต่างกันไปและมีการเรียกช่ือท่ี
แตกต่างกนัไป (วบิูลย ์ ล้ีสุวรรณ. 2540: 9-12) การสานเป็นขั้นตอนส าคญัในการท าเคร่ืองจกัสาน โดย
น าวตัถุดิบท่ีแปรรูปแล้วมาสานเป็นรูปทรงต่าง ๆ กรรมวิธีในการสานแบ่งออกเป็นแบบต่าง ๆ ได ้
ดงัน้ี 
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 1.  ลายขดั  เป็นวธีิการสานแบบพื้นฐานท่ีเก่าแก่ท่ีสุด  ลกัษณะของลายขดัเป็นการสร้างแรง
ยึดระหวา่งตอก  ดว้ยการขดักนัเป็นมุมฉากระหว่างแนวตั้งกบัแนวนอนหรือตอกยืนสอดขดักบัตอก
แนวนอน  โดยยกข้ึนเส้นหน่ึงข่มหรือขดัลงเส้นหน่ึงสลบักนัไปอยา่งท่ีเรียกวา่ลายหน่ึง  จากลายหน่ึง
ไดพ้ฒันามาเป็นลายสอง  ลายสาม  และลายอ่ืน ๆ ท่ียงัคงรักษาลกัษณะการสอดและการขดักนัเช่นเดิม 
แต่ใชเ้ส้นตอกในแนวตั้ง และแนวนอนมากกวา่หน่ึงเส้น และสอดขดักนัใหส้ลบัเกิดเป็นลายสอง  ลาย
สาม  และลายอ่ืน ๆ อีกมาก  ลายขดัน้ีใชส้านเคร่ืองจกัสานไดห้ลายชนิดและมกัจะใชร่้วมกบัลายชนิด
อ่ืนเพื่อใหไ้ดรู้ปทรงตามท่ีตอ้งการ 
 2.  ลายทแยง  เป็นวธีิสานท่ีใชต้อกสอดขดักนัในแนวทแยง (Diagonal) ไม่มีเส้นตั้งและเส้น
นอนเหมือนลายขดั แต่จะสานขดักนัตามแนวทแยงเป็นหกเหล่ียมต่อเช่ือมกนัไปเร่ือย ๆ คลา้ยรวงผึ้ง  
ลายชนิดน้ีจึงมกัสานโปร่ง เช่น ลายตาเข่ง  ลายชะลอม  ลายเกล็ดเต่า และลายเฉลว  ลายชนิดน้ีมกัใช้
สาน  ภาชนะโปร่ง เช่น เข่ง  ชะลอม  หรือสานประกอบกบัลายอ่ืน เช่น สานเป็นส่วนบนของหมวก
หรือหัวสุ่ม  เพราะสามารถสานกระจายออกจากศูนย์กลางได้ดีก่อนท่ีจะสานลายขดัหรือลายอ่ืน
ประกอบเป็นส่วนอ่ืน ๆ ของเคร่ืองจกัสานต่อไป 
 3.  ลายขดัหรือถกั เป็นการสานท่ีใชก้บัวสัดุท่ีไม่สามารถคงรูปอยูไ่ดด้ว้ยตนเอง เช่น หวาย 
ยา่นลิเภา  ปอ  ผกัตบชวา  เถายา่นาง  วสัดุเหล่าน้ีตอ้งสานดว้ยการขดัหรือถกั  ไดแ้ก่  การถกัเป็นเส้น
แลว้ขด  เป็นวงกระจายออกจากศูนยก์ลาง  แลว้ถกัเช่ือมกนัเป็นชั้น ๆ ให้ไดรู้ปทรงตามตอ้งการ  หรือ
สานโดยใช้วสัดุอ่ืนเป็นโครงก่อน แล้วถกัหรือสานพนัยึดโครงเหล่านั้นให้เป็นรูปทรงตามโครงท่ี
สร้างข้ึน เช่น การสานเคร่ืองจกัสานยา่นลิเภา  จะตอ้งใชโ้ครงหวายหรือไมไ้ผม่าท าเป็นโครงตามรูป
ภาชนะท่ีตอ้งการจะสานก่อน แลว้จึงใช้ย่านลิเภาท่ีจกัเป็นเส้นแลว้สอดพนัเช่ือมระหว่างโครงแต่ละ
ช้ินเขา้ดว้ยกนั จนเป็นภาชนะเคร่ืองใชท่ี้มีรูปทรงตามตอ้งการ เช่น การสานกระเป๋า  กล่องตะกร้าห้ิว 
การสอดขดัน้ี  อาจจะท าใหเ้ป็นลวดลายเพื่อความสวยงามดว้ย 
 4.  ลายอิสระ เป็นการสานหรือการถกัท่ีไม่มีแบบแผนตายตวั  ข้ึนอยูก่บัความตอ้งการของ
ผูอ้อกแบบท่ีจะคิดประดิษฐ์ข้ึนเองให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูอ้อกแบบ และแบบแผนท่ีสืบ
ทอดกนัมาในแต่ละทอ้งถ่ิน เช่น การสานของเล่นดว้ยใบตาล  ใบลาน  ใบมะพร้าว  เป็นรูปสัตวต่์าง ๆ 
เช่น ปลาตะเพียน ตัก๊แตน  นก  หรือถกัเป็นประเภทเคร่ืองประดบัต่าง ๆ เช่น ถกัเป็นเข็มขดั  แหวน  
ก าไล  สร้อยคอ ต่างหู  เป็นตน้  นอกจากน้ี  การสานแบบอิสระ บางทีใชเ้ศษตอกสานเป็นดอกไมห้รือ
พวงมาลยัเป็นเคร่ืองบูชาส่ิงท่ีเคารพนบัถือก็มี 
 นอกจากกรรมวิธีการสานเคร่ืองจักสานดังกล่าวแล้ว  ย ังรวมเอางานถักเข้าไว้ใน
กระบวนการของการท าเคร่ืองจกัสานดว้ย  เพราะเคร่ืองจกัสานหลายชนิดตอ้งใชห้วายเชือก  ป่าน  ปอ 
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มาถกัประกอบด้วย เช่น การใช้เชือกหรือหวายถกัเป็นหูภาชนะถกัขอบหรือชายเส่ือ  เพื่อให้ใช้ได้
ทนทาน และสวยงาม  จะเห็นวา่เคร่ืองจกัสานเป็นหตัถกรรมท่ีท าข้ึนจากวตัถุดิบจากธรรมชาติท่ีมีอยู่
ในทอ้งถ่ิน แลว้น ามาแปรรูปให้มีลกัษณะเหมาะสม ปัจจุบนัมีผูน้ าเอาเถาองุ่นกาบกลว้ย  ผกัตบชวา 
และเถายา่นาง  มาท าเคร่ืองจกัสานประเภทต่าง ๆ มากมาย  โดยประยุกตรู์ปทรงให้สวยงามตามความ
ตอ้งการในการใชส้อย  เคร่ืองจกัสานจึงเป็นเคร่ืองมือเคร่ืองใช้ท่ีมนุษยคิ์ดประดิษฐ์สร้างสรรคข้ึ์นจาก
วตัถุดิบพื้นบา้นเท่าท่ีจะหาไดใ้นทอ้งถ่ิน แลว้พฒันารูปแบบให้เหมาะสมกบัความตอ้งการในการใช้
สอยเร่ือยมาจากอดีตจนปัจจุบนั 
 

2.5  หลกัการออกแบบเคร่ืองประดับ 
  วฒันะ  จูฒะวิภาต (2545: 73-113) กล่าวว่า  การออกแบบเคร่ืองประดบัท่ีดีนั้น  นอกจาก 
การยึดหลกัเกณฑ์ทัว่ ๆ ไปของการออกแบบ แลว้นกัออกแบบตอ้งค านึงถึงความสวยงามเหมาะสม 
เป็นประการส าคญั  เพราะงานเคร่ืองดบัเกิดข้ึนดว้ยจุดประสงค์ของการส่งเสริมความมัน่ใจให้ผูส้วม
ใส่ ฉะนั้นงานทุกช้ินจึงตอ้งมีความโดดเด่นในตวัเอง ซ่ึงก่อนขั้นตอนของการร่างแบบ  นกัออกแบบ 
ตอ้งตอบตวัเองก่อนเสมอว่า  เคร่ืองประดบัช้ินนั้นออกแบบมาเพื่อใคร  นัน่คือ  ตอ้งมีความชดัเจน 
ของกลุ่มเป้าหมาย  เม่ือรู้เป้าหมายถึงจะท าให้ความคิดไม่กระจดักระจาย  เพราะกลุ่มเป้าหมายแต่ละ
กลุ่มมีบุคลิกเฉพาะกลุ่มอยู่แลว้ เช่น กลุ่มสุภาพสตรีวยัท างาน  ตอ้งการเคร่ืองประดบัท่ีเรียบ  แต่เด่น
ดว้ยแบบและลวดลาย  กลุ่มสุภาพสตรีท่ีออกงานสังคมบ่อย จะชอบเคร่ืองประดบัท่ีเนน้ความใหญ่โต 
หรือมีลวดลายวิจิตรบรรจงมองดูอลงัการส่วนกลุ่มเด็กวยัรุ่น  จะชอบอะไรท่ีเล็ก ๆ ดูน่าเอ็นดูสมวยั 
ส าหรับสุภาพบุรุษมีอยูส่องแบบ  คือ  แบบท่ีชอบเรียบ ๆ และแบบท่ีเนน้ขนาด 
 ความงามของตวัเคร่ืองประดบัจึงเป็นเร่ืองของมุมมองแต่ละคน  อยา่งไรก็ตามมีหลกัการท่ี
นกัออกแบบเคร่ืองประดบัควรท่องไวใ้นใจอยู ่ 8  ประการ  คือ 
 2.5.1  ความเป็นหน่วยเดียวกนั 
 การออกแบบเคร่ืองประดบัก็เช่นเดียวกนักบังานออกแบบอ่ืนจะมองแบบแยกส่วนไม่ไดน้กั
ออกแบบจะตอ้งค านึงถึงภาพรวมของงานแบบเป็นกลุ่มกอ้นมองทุกอย่างสัมพนัธ์กนัหมด  แล้วจึง
ค่อยแยกพิจารณาส่วนยอ่ย เช่น จะออกแบบสร้อยคอหน่ึงเส้นตอ้งรู้ก่อนเลยวา่จะมีจ้ีประกอบหรือไม่
คือตอ้งคิดสัมพนัธ์กนัทั้งหมดทั้งตวัสร้อยและจ้ี  แลว้พอถึงขั้นลงรายละเอียด  ตวัสร้อย  แบบ – ลาย - 
ขนาด  ก็ตอ้งไปดว้ยกนั  หากมีจ้ีดว้ยก็ตอ้งสัมพนัธ์กบัตวัสร้อยคือทุกอยา่งสอดรับกนัเพื่อแสดงความ
เป็นหน่วยเดียว  แลว้งานจะมีพลงั 
 2.5.2  ความสมดุล 
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 ความสมดุลเป็นหลกัการขั้นพื้นฐานของการออกแบบทุกประเภทอยูแ่ลว้  แต่เม่ือพูดถึงการ
ออกแบบเคร่ืองประดบั  ดูจะเป็นขอ้แรกท่ีสัมพนัธ์กบัจุดประสงคใ์นเร่ืองความงาม  เพราะความงาม
ของเคร่ืองประดบั  อยูท่ี่ความพอดีไม่มากไม่นอ้ยเกินไป  เป็นความรู้สึกท่ีเกิดข้ึนในส่วน ของความคิด
ท่ีด าเนินควบคู่ไปกับความรู้สึกด้านสมดุลซ่ึงมีอยู่  2  แบบ  คือความสมดุลในลักษณะเท่ากัน 
ตวัอยา่งเช่น  จะออกแบบต่างหูก็ตอ้งค านึงถึงความสมดุลท่ีเท่ากนัในภาพรวมเพื่อเวลามองดูจะไดไ้ม่
รู้สึกผดิส่วนผดิมาตรฐาน  ถา้ออกแบบสร้อยคอก็อาจน าหลกัการความสมดุลในลกัษณะท่ีไม่เท่ากนัมา
ใช้ เพราะความสมดุลในลกัษณะไม่เท่ากนัน้ีหมายถึงการท่ีลกัษณะของแบบไม่เท่ากนั  แต่ดูในดา้น
ความรู้สึกแลว้เกิดความสมดุลในตวั  ซ่ึงลกัษณะดงักล่าวน้ีจะเกิดข้ึนไดเ้ม่ือมีการใชอ้งคป์ระกอบอ่ืน
เขา้มาช่วย เช่น อาจสมดุลกนัด้วยผิวดว้ยสีอญัมณี  หรือด้วยแสงเงาของวสัดุท่ีใช้ท าเคร่ืองประดบั    
นั้น ๆ 
 2.5.3  ความสัมพนัธ์ทางศิลปะ 
 หมายถึงการวางองค์ประกอบทางการออกแบบอย่างเหมาะสม  เพราะเคร่ืองประดบัมีจุด
ขายท่ีความงาม และลกัษณะเด่นเฉพาะอย่าง  นักออกแบบจึงตอ้งออกแบบให้เห็นส่วนดี  ของงาน
อยา่งชดัเจนเพื่อสร้างความประทบัใจให้เกิดข้ึนแก่ผูพ้บเห็น  ซ่ึงไม่จ  าเป็นเสมอไปวา่จะตอ้งมีจุดเด่น
เพียงอย่างเดียว  อาจมีมากกว่าหน่ึงเพียงแต่ว่าเม่ือดูโดยรวมแลว้  จุดเด่นท่ีสองนั้นยงัเด่นกว่าจุดแรก  
ฉะนั้นในเร่ืองของการแสวงหาจุดเด่นให้กบังานเคร่ืองประดบันั้น  นกัออกแบบควรคิดเผื่อไวส้องชั้น 
เช่น จะออกแบบก าไลขอ้มือ  ก็อาจเนน้จุดสนใจท่ีแบบความทนัสมยัคลาสสิก  ขณะเดียวก็ไม่ลืมเผื่อ
ถึงลกัษณะผิวท่ีเน้นความแตกต่างของเน้ือวสัดุ  เพื่อให้เกิดมิติในดา้นความงามด้วย  นอกจากจุดดี
จุดเด่นแลว้  ความสัมพนัธ์ทางศิลปะยงัหมายรวมถึงจงัหวะ และระยะหรือความถ่ีห่างในตวั  กล่าวคือ
ส าหรับงานเคร่ืองประดบัแล้ว  จงัหวะในตวัเคร่ืองประดบันับว่ามีความส าคญัไม่น้อย  โดยเฉพาะ
อยา่งยิง่งานเคร่ืองประดบัท่ีมีลวดลายมาก เช่น การออกแบบเคร่ืองประดบัโดยใชล้ายไทยความงามก็
จะอยูท่ี่ระยะช่องไฟและการวางลายอยา่งเหมาะสมกบัตวัโครงสร้างของเคร่ืองประดบันั้น ๆ หรือการ
ออกแบบสร้อยข้อมือแบบมีตุ้งต้ิงห้อยรอบ ๆ หากนักออกแบบวางโครงสร้างของขนาดตุง้ต้ิงไม่
สัมพนัธ์กบัตวัสร้อย  และระยะความถ่ีห่างผิดพลาดแลว้  สร้อยขอ้มือนั้นก็จะไม่มีจุดเด่น  ธรรมชาติ
ของงานเคร่ืองประดบัอีกประการหน่ึงคือ  หลกัการเร่ืองความต่างและความกลมกลืน  ความรู้สึกใน
เร่ืองของความกลมกลืน และความต่างเป็นส่ิงท่ีนักออกแบบแทบทุกคนได้หยิบมาใช้  โดยความ
กลมกลืนท่ีวา่น้ีหมายรวมถึงความกลมกลืนในภาพรวม  ถึงแมโ้ดยส่วนยอ่ยจะมีความขดักนั  ทั้งจาก
แบบลวดลาย  พื้นผิว  หรือเส้น  หากพิจารณาในส่วนรวมทั้งหมดแลว้ไม่เกิดความรู้สึกขดัแยง้ก็คือวา่
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งานเคร่ืองประดบัช้ินนั้นบรรลุถึงองค์ประกอบศิลป์  อย่างไรก็ตามการท่ีนกัออกแบบเลือกใช้ความ
แตกต่างในส่วนใหญ่เพื่อดึงดูดความสนใจ  ก็สามารถสร้างความประทบัใจไดเ้ช่นกนั 
 แมว้า่ลกัษณะเด่นของงานออกแบบเคร่ืองประดบัจะเน้นท่ีความสวยงามเป็นประการแรก  
หากแต่เร่ืองหน้าท่ีใช้สอย  ความทนทานก็เป็นส่ิงท่ีนกัออกแบบควรค านึงถึงด้วยเช่นกนั  การออก  
แบบท่ีดีต้องวางโครงสร้างของงานอย่างพอดี  เลือกใช้วสัดุให้ตรงกับแบบ  ลาย  หน้าท่ีใช้สอย  
และความทนทานของวสัดุท่ีใชใ้หส้ัมพนัธ์กนัจึงจะถือไดว้า่การออกแบบนั้นประสบผลส าเร็จ   
 2.5.3.1  ประเภทของรูปทรงท่ีใชใ้นการออกแบบเคร่ืองประดบั 
 รูปทรงเรขาคณิต (Geometric form) ไดแ้ก่  รูปทรงท่ีมีลกัษณะเรขาคณิต เช่น รูปกลม  รูป
สามเหล่ียม  ส่ีเหล่ียม  ฯลฯ  ในธรรมชาติผลึกของสสารต่าง ๆ จะมีรูปทรงแบบเรขาคณิต  รูปทรง
เหล่าน้ีเป็นรูปทรงท่ีใหโ้ครงสร้าง  หรือเป็นพื้นฐานของรูปทรงอ่ืน ๆ ทุกประเภท 
 รูปทรงอินทรียรู์ป (Organic form) หมายถึงรูปทรงของส่ิงมีชีวิต  รูปทรงเลียนแบบ
ธรรมชาติ  มีโครงสร้างท่ีประกอบข้ึนดว้ยการขยายตวั และผนึกตวัของเซลล์ต่าง ๆ ไดแ้ก่  คน  สัตว ์ 
พืช  เม่ือกล่าวถึงอินทรีย์รูปในงานศิลปะ  มกัจะหมายถึงทรงท่ีให้ความรู้สึกว่ามีโครงสร้าง  ของ
ส่ิงมีชีวติ และเติบโตได ้เช่น รูปใบไม ้ รูปเปลือกหอย  รูปผเีส้ือ  รูปผลไม ้ เป็นตน้ 
 รูปทรงอิสระ (Free form) หมายถึงรูปทรงท่ีไม่มีโครงสร้างท่ีแน่นอนของตวัเอง  เป็นไป
ตามอิทธิพลของส่ิงแวดล้อม  เป็นรูปทรงสร้างสรรค์  มีลักษณะล่ืนไหล  รูปทรงอิสระให้ความ
เคล่ือนไหว  ซ่ึงมีลกัษณะขดัแยง้กบัรูปทรงเลขาคณิต  แต่กลมกลืนกบัรูปทรงอินทรียรู์ป 
 รูปทรงบริสุทธ์ิ (Pure form) หมายถึงรูปทรงท่ีมิไดเ้ป็นตวัแทนของส่ิงใดในธรรมชาติ            
การเขา้ถึงรูปทรงบริสุทธ์ิมี  2  วธีิคือ 
 -   พยายามตดัทอนส่วนท่ีไม่จ  าเป็นต่อสาระแทจ้ริงของรูปทรง  จากธรรมชาติออกไปให้
มากท่ีสุด  ดว้ยกระบวนการท่ีควบคุมโดยการเห็นแจง้หรือสัญชาตญาณ 
 -   สร้างรูปทรงข้ึนมาใหม่  โดยไม่อาศยัรูปทรงจากธรรมชาติเลย  ดว้ยกระบวนการท่ีหนกั
ไปทางปัญญา 
 2.5.3.2  การเลือกลกัษณะผวิ 
 ผิว (texture) คือส่วนท่ีมองเห็นไดร้อบ ๆ รูปทรงหรือรูปร่างนั้น ๆ ซ่ึงอาจจะเป็นลกัษณะ
ขรุขระ  เป็นมนั  หยาบ  ดา้น  โปร่งใส ฯลฯ ลกัษณะผวิเป็นส่วนหน่ึงท่ีสามารถสร้างความรู้สึกต่อการ
พบเห็น  ท าให้เกิดความรู้สึกอยากจบัต้องลูบคล า  โดยลักษณะผิวท่ีแตกต่างกันจะให้ความรู้สึก
ตอบสนองต่างกนั  ตามแต่ความรู้สึกของแต่ละบุคคลว่าจะตอบสนองไปในดา้นใด  ลกัษณะผิวจึงมี
ความส าคญัต่อรูปทรงมากในดา้นการสัมผสั  ลกัษณะผิวมีส่วนช่วยในการออกแบบรูปทรงเป็นอยา่ง
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ยิง่  ส่ิงของเคร่ืองใชบ้ริเวณท่ีเป็นดา้มหรือท่ีจบัมือ  มกัจะออกแบบให้ผิวขุรขระเพื่อท่ีจะจบัไดก้ระชบั
มือ  และถา้ส่ิงของนั้นเป็นเคร่ืองประดบัลกัษณะผิวจะตอ้งมีความกลมกลืนกบัส่วนรวมทั้งหมดของ
รูปทรง  ผิวจะเรียบหรือขรุขระข้ึนอยู่กับแบบ และความไปกันได้กับวสัดุโดยรวมตลอดจนการ
น าไปใช้เป็นส าคญัด้วยการออกแบบเคร่ืองประดับให้ลักษณะผิวสะดุดตาได้นั้น  มิใช่จะเน้นท่ี
ลกัษณะผวิอยา่งเดียว  แต่ตอ้งค านึงถึงแบบ และวสัดุท่ีจะน ามาใชด้ว้ย เช่น ถา้ผูอ้อกแบบตอ้งการท่ีจะ
เน้นผิวของโลหะท่ีจะท าเป็นเคร่ืองประดบั  ก็ไม่ควรมีหินสี หรือส่ิงอ่ืน ๆ มารวมในแบบนั้นอีก  
เพราะจะท าให้เคร่ืองประดับมีจุดสนใจหรือจุดเร้า ท่ีสับสน  แต่ในขณะเดียวกันหากจะให้
เคร่ืองประดบัเด่นท่ีความแตกต่างของพื้นผิว  โดยให้มีผิวเรียบ และขรุขระต่างกนัก็ไม่ควรใชป้ริมาณ
เน้ือท่ีต่างกนั 
 2.5.4  ความคิดสร้างสรรคก์บัการออกแบบเคร่ืองประดบั 
 1.  ความคิดสร้างสรรคด์า้นความคิด  เนน้เร่ืองความคิดท่ีแปลกใหม่ไม่เคยมีผูใ้ดคิดมาก่อน  
ความคิดนั้นสามารถน ามาใชไ้ดจ้ริง  หรือเป็นความคิดท่ีไม่ตอ้งสร้างสรรคเ์ป็นวตัถุก็ได ้
 2.  ความคิดสร้างสรรค์ดา้นประโยชน์ใช้สอย  ไดแ้ก่  ความคิดแปลงการสร้างสรรค์วตัถุ  
การน าส่ิงของไปใชใ้นหลาย ๆ ดา้น  และการสร้างส่ิงของให้เหมาะสมกบัประโยชน์ใชส้อย  ส าหรับ
ความคิดสร้างสรรคด์า้นน้ี  ส่วนใหญ่จะมีผลต่อส่ิงของเคร่ืองใชใ้นชีวติประจ าวนั 
 3.  ความคิดสร้างสรรค์ด้านความงาม  จะมุ่งท่ีความงามแปลกใหม่เป็นหลักเป็นความ
สวยงามท่ีเปล่ียนแปลงได้  ซ่ึงความคิดสร้างสรรค์ด้านความงามน้ีนับเป็นส่วนหน่ึง  ของการ
สร้างสรรคง์านศิลปะทุกประเภท  และเป็นหวัใจของการสร้างงานเคร่ืองประดบัดว้ย 
 ฉะนั้น  หากผูอ้อกแบบสามารถน าความคิดสร้างสรรคท์ั้ง  3  ลกัษณะมารวมเขา้ไวใ้นงาน  
ช้ินเดียวกนัได้  งานช้ินนั้นจะเป็นงานท่ีมีความสมบูรณ์มากท่ีสุด  จนสามารถจดัเป็นงานท่ีมีคุณค่า  
อยา่งสูง  อยา่งไรก็ตามผูส้ร้างอาจจะมุ่งเนน้ความคิดสร้างสรรคไ์ปทางดา้นทางหน่ึงไดเ้ช่นกนั เช่น ถา้
ผลงานเคร่ืองประดบัใดมีความเด่นในดา้นความคิด  โดยสามารถสรรหาวสัดุแปลกใหม่  มาใช้ให้
สัมพนัธ์กับแบบ และค านึงถึงคุณค่าความงามด้านประโยชน์ใช้สอย และความงามร่วมกันแล้ว  
ผลงานช้ินนั้นยอ่มเป็นท่ีตอ้งใจของผูค้นทัว่ไปไดโ้ดยง่าย 
 2.5.5  การออกแบบเคร่ืองประดบัในปัจจุบนั 
 ความแตกต่างของการออกแบบเคร่ืองประดบัในปัจจุบนัและเคร่ืองประดบั  ในอดีตจะมี
ความแตกต่างท่ีเห็นไดช้ัดในเร่ืองรูปทรงวสัดุท่ีน ามาใช้  เคร่ืองประดบัในอดีตความ  แตกต่างจะมี
ความหรูหรา  โครงสร้างซับซ้อน  วสัดุท่ีใช้ส่วนใหญ่เป็นวสัดุท่ีมีราคาแพง  มีความประณีต
ละเอียดอ่อนอย่างชัดเจน  ส่วนงานเคร่ืองประดบัในปัจจุบนัจะเน้นเร่ืองความเรียบง่ายของรูปทรง  
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ลกัษณะงานออกแบบท่ีเรียบง่ายคืองานออกแบบท่ีไม่มีความซบัซ้อนไม่ตอ้งใชล้วดลายมาก  เหตุผลท่ี
งานออกแบบเคร่ืองประดบัในปัจจุบนัเนน้เร่ืองความเรียบง่ายข้ึนอยูก่บัสาเหตุหลายประการ  เป็นตน้
วา่ 
 1.  การออกแบบใหส้ัมพนัธ์กบัสภาพของสังคมท่ีเปล่ียนไป  น าเอาวสัดุราคาถูกมาใชเ้พิ่ม 
 2.  รสนิยมในการออกแบบเก่ียวกบัเคร่ืองประดบัท่ีเปล่ียนแปลงไป  จากความยุ่งยากมาสู่
ความเรียบง่าย 
 3.  เสรีภาพทางความคิดสร้างสรรค์มากข้ึน  และเพื่อให้สัมพนัธ์กับการเปล่ียนแปลง
อนัรวดเร็ว 
 2.5.6  ลกัษณะของเคร่ืองประดบัท่ีดี  มีขอ้สังเกตดงัน้ี 
 1.  มีความสัมพนัธ์กนัระหวา่งแบบและวสัดุ 
 2.  มีความสวยงามและน าไปใชป้ระโยชน์ไดจ้ริง  สามารถดดัแปลงไปใชใ้นกรณีอ่ืน ๆ ได้
ตามความเหมาะสม 
 3.  แบบเรียบง่ายไม่รุงรังเกะกะ  ไม่เกาะเก่ียวเส้ือผา้  ใชส้บาย  ไม่เป็นอนัตรายต่อผูใ้ช ้
 4.  ราคาไม่สูงจนเกินไป 
 5.  สร้างความสง่าภาคภูมิใหก้บัผูใ้ช ้ เสริมบุคลิกภาพของผูใ้ชใ้หดี้ข้ึน 
 6.  ท าความสะอาดง่าย  วสัดุท่ีใชท้  ามีความทนทาน  ทนต่อดินฟ้าอากาศท่ีเปล่ียนแปลงและ
ไม่เปล่ียนสภาพไดง่้ายเม่ือเปล่ียนอุณหภูมิ 
 7.  มีความสมดุลกนัในรูปทรง  สีสันกลมกลืนมีจุดเร้าความสนใจท่ีดี (วรรณรัตน์  ตั้งเจริญ, 
2526: 52) 
 2.5.7  ขอ้พิจารณาในการเลือกวสัดุมาใชท้  าเคร่ืองประดบั 
 1.  การออกแบบ  การเลือกวสัดุมาใช้ให้สัมพนัธ์กบัการออกแบบเป็นปัญหาส าคญัมาก
ส าหรับผูท่ี้ยงัไม่เคยมีประสบการณ์ในการออกแบบและการท าเคร่ืองประดบัมาก่อน  ฉะนั้นจึงควร
พิจารณาจากวสัดุท่ีมีอยู่ก่อนเป็นส าคญั เช่น หินสีอะไร  รูปทรงแบบใด  โลหะชนิดใดและสีอะไร  
โดยพยายามออกแบบใหส้ัมพนัธ์กบัความกลมกลืนกนัทุกส่วน  ทั้งแบบ  ลวดลาย  และสีของวสัดุท่ีมี
อยู ่
 2.  ประโยชน์ใช้สอย  โดยเน้นว่าเคร่ืองประดบันั้นใช้ในเวลาใด เช่น เวลากลางคืน  ควร
เลือกหินหรือโลหะท่ีมีแสงเป็นประกายรับแสงไฟ  ส่วนในเวลากลางวนั  ถ้าเป็นการออกแบบ
เคร่ืองประดบัส าหรับชุดท างานก็ไม่ควรใชพ้ลอยขนาดใหญ่โตมโหฬาร  หรือประดบัพลอยหลายสีจน 
สะดุดตา  เป็นตน้ 
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 3.  กระบวนการผลิตต้องค านึงถึงความสัมพนัธ์กบัการออกแบบและประโยชน์ใช้สอย
เพราะวสัดุบางอยา่งมีความบอบบางมาก  การผลิตโดยใชเ้ร่ืองจกัรแบบงานพาณิชยจ์ะไดช้ิ้นงานท่ีไม่
ประณีต  หรืองานบางช้ินท่ีช่างผูอ้อกแบบใส่รายละเอียดของตวัลายซบัซ้อนมาก ๆ หากเป็นงานฝีมือ  
เราก็อาจเลือกใชเ้พชรพลอยประดบั  แต่ถา้เป็นงานเคร่ืองจกัรท่ีตอ้งการปริมาณมากก็อาจเปล่ียนเพชร
พลอยเป็นอยา่งอ่ืนใหเ้หมาะสมได ้
 4.  การบ ารุงรักษาสะดวกและรวดเร็ว  ในยุคปัจจุบันท่ีเคร่ืองประดับ   กลายเป็น
องคป์ระกอบส าคญัของการแต่งกายท่ีขาดเสียมิไดก้ารบ ารุงรักษาจึงเป็นเร่ืองท่ีอยูใ่นอนัดบัตน้ ๆ โดย
จะเลือกวสัดุท่ีดูแลรักษาง่ายผูใ้ชส้ามารถท าเองได ้(วฒันะ  จูฒะวภิาต, 2545: 73-113) 
 2.5.8  หลกัในการออกแบบเคร่ืองประดบัประเภทต่างๆ 
 1.  การออกแบบแหวน  แหวนเป็นเคร่ืองประดบัท่ีใชก้บัส่วนท่ีเป็นน้ิวมือ  ฉะนั้นจึงตอ้งมี
การออกแบบท่ีเหมาะสมกลมกลืนและค่อนขา้งทนทานเน่ืองจากเป็นเคร่ืองประดบัท่ีตอ้งสัมผสัและ
กระทบส่ิงต่าง ๆ ไดโ้ดยง่าย  จึงควรออกแบบให้สัมพนัธ์กบัรูปแบบลกัษณะของน้ิวมือ  มีความโคง้
มนเพื่อลดการกระแทก 
 2.  การออกแบบต่างหู  ต่างหูเป็นเคร่ืองประดบัท่ีเนน้ให้ใบหน้าดูสวยงาม  การออกแบบ
ต่างหูส่วนใหญ่นักออกแบบนิยมออกแบบเป็นชุด  เขา้คู่กบัเคร่ืองประดบัชนิดอ่ืน ๆ เช่น สร้อยคอ  
เขม็กลดั  แหวน  เป็นตน้  แต่ถา้จะออกแบบเป็นต่างหูอยา่งเดียว  ควรมีลกัษณะเฉพาะตวัเหมือนกนัคือ
มีความสมดุลมีความเหมือนกนัในรูปทรง  ส าหรับการออกแบบเคร่ืองประดบัในปัจจุบนั  อาจจะ
ออกแบบเคร่ืองประดบัต่างหูให้มีรูปทรงไม่เหมือนกนัให้ดูมีแรงถ่วงไม่เท่ากนั  แต่ใช้การแต่งผม
แต่งหนา้เขา้ช่วยให้สภาพส่วนรวมทั้งหมดกลมกลืนกนัได ้ การออกแบบต่างหูในเชิงสร้างสรรค์ไม่
จ  าเป็นตอ้งเนน้เร่ืองการใชท่ี้หูเพียงอยา่งเดียว  อาจออกมาในรูปของการใชป้ระโยชน์ร่วมกบัอยา่งอ่ืน
ได ้เช่น ใส่ต่างหูแต่อาจโยงมาเป็นสร้อยคอหรือท่ีติดผมไดด้ว้ย  ส่ิงส าคญัคือตอ้งค านึงถึงความสะดวก
ของการน าไปใชง้านร่วมดว้ยเสมอ 
 3.  การออกแบบสร้อยคอ  ความเช่ือคือตน้แบบของการสร้างสรรคซ่ึ์งแมแ้ต่เร่ืองของการ
สวมสร้อย  ก็มีความเช่ือกนัโดยทัว่ไปอยู่วา่ตอ้งสวมใส่ให้เหนืออก  เพื่อส่ือนยั  3  ประการคือ  เพื่อ
ความสวยงาม  เพื่อบอกความนัยบางอย่าง  เพื่อเป็นการป้องกันตวั  แต่ในความเป็นจริงนั้นการ
ออกแบบสร้อยคอให้อยู่เหนืออกท าให้สะดวกในการสวมใส่ไม่เป็นอนัตรายในการไปเกาะเก่ียว
เส้ือผา้  สร้อยคอส่วนใหญ่จะออกแบบให้เรียบง่ายเพื่อไดห้ลายโอกาสสามารถใช้ร่วมกบัจ้ี  ดงันั้น
การออกแบบสร้อยคอจึงตอ้งการรูปแบบท่ีมากดว้ยประโยชน์ใช้สอย  ใชเ้ส้นอิสระในการออกแบบ
ให้เกิดความสมดุลกับร่างกาย  ซ่ึงเส้นอิสระมักเป็นเส้นท่ีใช้ในการออกแบบได้ดีส าหรับการ
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ออกแบบสร้อยคอ  นกัออกแบบมกัจะค านึงถึงความสัมพนัธ์ของสร้อยคอ และจ้ีท่ีห้อยแขวนลงมา
โดยความสวยงามเป็นจุดเน้นอนัดับแรก และการใช้สอยเป็นอนัดบัรองลงมา  คือค านึงถึงความ
สะดวกสบายเวลาสวมใส่เป็นส าคญั  ส่วนใหญ่การออกแบบสร้อยคอมกัจะมีลกัษณะเรียบง่ายใชไ้ด้
กบัจ้ีหอ้ยคอหลายรูปแบบ และไม่ควรมีน ้าหนกัมาก 

ความยาวมาตรฐานของสร้อยคอ  นั้นมีขนาดความยาวต่างกนั และมีช่ือเรียกท่ีต่างกนัดงัน้ี 
 1.  โชกเกอร์ (พนัรอบคอ) ขนาด  30 - 35  ซม.  หรือ  12 - 13  น้ิวโดยประมาณเป็น
สร้อยคอขนาดสั้น  สร้อยคอขนาดน้ีจะตอ้งมีตะขอเก่ียวเวลาสวมใส่สร้อยคอจะอยูติ่ดกบัคอพอดี  ท า
ใหส้ร้อยมองดูเด่นชดั  เหมาะส าหรับสร้อยท่ีโชวอ์ญัมณีหรือสร้อยท่ีมีลวดลายสวยงาม 
 2.  พร้ินเซส (ต ่ากว่าไหปลาร้า) ขนาด  36 - 42  ซม.  หรือ  14 - 18  น้ิวโดยประมาณเป็น
สร้อยคอขนาดสั้น  สร้อยคอแบบน้ีจะตอ้งมีตะขอเก่ียวเหมือนกบัแบบโชกเกอร์เวลาสวมใส่สร้อยคอ 
จะอยู่ต  ่ากวา่แบบโชกเกอร์เล็กนอ้ยหรือบริเวณไหปลาร้าถึงอก  ท าให้สร้อยมองดูเด่นชดัเหมือนกบั  
โชกเกอร์  สร้อยแบบน้ีเหมาะสมหรับโชวจ้ี์สวย ๆ หรือสร้อยท่ีมีลวดลายสวยงาม 
 3.  มาติน่ี (บริเวณหน้าอก) ขนาด  55 - 60  ซม.  หรือ  20 - 24  น้ิวโดยประมาณ  เป็น
สร้อยคอขนาดยาว  สร้อยคอขนาดน้ีจะมีตะขอหรือไม่มีก็ไดเ้พราะสามารถสวมศรีษะไดเ้วลาสวม  
ใส่สร้อยคอจะอยูบ่ริเวณอกถึงล้ินปี 
 4.  โอเปร่า (บริเวณทอ้ง) ขนาด70 - 80  ซม.  หรือ  28 - 30  น้ิวโดยประมาณ  เป็นสร้อยคอ
ขนาดยาว  สร้อยคอแบบน้ีจะมีตะขอหรือไม่มีก็ไดเ้พราะสามารถสวมศรีษะได้  เวลาสวมใส่สร้อยจะ
อยูบ่ริเวณใตล้ิ้นปีส่วนมากเป็นสร้อยแฟร์ชัน่ 
 ส าหรับการออกแบบสร้อยข้อมือและก าไล  สร้อยข้อมือและก าไลมือมีความหมาย
ใกลเ้คียงกนัมาก  แมแ้ตด้า้นประโยชน์ก็เหมือนกนั  แต่รูปร่างเคร่ืองประดบัไม่เหมือน  คือใชก้บัการ
ตกแต่งขอ้มือเช่นเดียวกนั  ซ่ึงสร้อยขอ้มือจะมีความอ่อนไหวทั้งตวั  ส่วนก าไลจะมีลกัษณะแข็งไม่ทิ้ง
ตวัเวลาใส่จะสวมเขา้ไป  อาจมีทั้งท่ีเปิดปิดซ่ึงเป็นตวัขอและไม่มีตวัขอการออกแบบก าไลจะเป็น
แบบเรียบ  มีความสวยงามเฉพาะตวั  มีความสมดุลของลวดลายต่าง ๆ มกัจะเน้นความสวยงาม
ดา้นหนา้ใหเ้ด่นชดักวา่ส่วนอ่ืน (วฒันะ  จูฒะวภิาต, 2545: 73-113) 
 

2.6  กลุ่มเป้าหมาย 
 2.6.1  ลกัษณะทัว่ไปของกลุ่มเป้าหมาย 
 ส่ิงท่ีนกัออกแบบและผูป้ระกอบการจะตอ้งศึกษาเก่ียวกบักลุ่มเป้าหมายในเร่ืองต่าง ๆ และ
จะตอ้งท าความเขา้ใจให้ชดัเจนในสถานะระหว่างผูซ้ื้อและผูใ้ช้ว่ามีความสัมพนัธ์อย่างไรดว้ย  คน
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ส่วนใหญ่มีแนวโนม้ท่ีจะแกปั้ญหาการออกแบบจากมุมมองของตวัเอง  จากวสัดุและงานผลิตหรือจาก
หลักการทางศิลปะท่ีตนคุ้นเคย  แต่ไม่ค่อยจะมองในมุมมองของกลุ่มเป้าหมาย  ในแง่รูปลักษณ์
ผลิตภัณฑ์   สีสัน  ราคาขาย  การขนส่ง  ว ัฒนธรรม  ความเช่ือ  และค่านิยมทางสังคมของ
กลุ่มเป้าหมายสินคา้นั้น ๆ มากนัก  แต่ในทางท่ีถูกต้องแล้วการออกแบบผลิตภณัฑ์ท่ีดีนั้นจะตอ้ง
ตอบสนองความตอ้งการทั้งของผูอ้อกแบบ และกลุ่มเป้าหมายได้โดยหลีกเล่ียงความขดัแยง้ท่ีอาจ
เกิดข้ึนจากความสนใจส่วนตวั  ดงันั้นความส าเร็จของการออกแบบจะเกิดข้ึนได้ก็ต่อเม่ือเราได้ให้
ผูบ้ริโภคในส่ิงท่ีเขาต้องการจริง ๆ ไม่ใช่ส่ิงท่ีเราต้องการท่ีจะให้กลุ่มเป้าหมายเป็น  ส าหรับนัก
ออกแบบแล้วมกัจะตาบอดหรือมองไม่เห็นว่ากลุ่มเป้าหมายจะมองความคิดของเขาว่าอย่างไร  แต่
ส าหรับกลุ่มเป้าหมายในทุกระดบัชั้นแลว้จะจ่ายเงินก็ต่อเม่ือผลิตภณัฑ์นั้นเป็นของท่ีเขาตอ้งการจริง ๆ 
เท่านั้น (วชัรินทร์  จรุงจิตสุนทร, 2548: 148) โดยแยกทั้งผูซ้ื้อและกลุ่มเป้าหมายสินคา้  ในหวัขอ้ต่าง ๆ 
ดงัน้ี 
 1.  เพศ (Sex) เพศของกลุ่มเป้าหมายนั้นมีทั้งเพศชาย และเพศหญิง  ซ่ึงมีความแตกต่างกนั
โดยส้ินเชิงตามธรรมชาติการออกแบบผลิตภณัฑบ์างชนิดจ าเป็นตอ้งออกแบบให้มีความเฉพาะเจาะจง
ลงไปว่าจะให้ใช้กบัเพศใด  หรือผลิตภณัฑ์บางชนิดก็สามารถใช้ได้ทั้งเพศชาย และเพศหญิง  นัก
ออกแบบก็จะตอ้งท าการออกแบบให้มีความเหมาะสมทั้ง  2  เพศดว้ย  แต่การลงทุนเพื่อท าการผลิต
สินคา้ให้เหมาะสมกบัแต่ละเพศนั้นจะเป็นการลงทุนท่ีสูง  อีกทั้งยงัเกิดความไม่่ชัดเจนด้วยว่าจะ
สามารถขายไดดี้ทั้ง  2  แบบ  กลุ่มเป้าหมายเฉพาะเพศของสินคา้บางชนิดมีจ านวนของความตอ้งการท่ี
น้อยไม่คุ ้มกับการลงทุน  จ าเป็นต้องตัดออกไป  ซ่ึงนักออกแบบและผู ้ประกอบการจะต้อง
ท าการศึกษาวจิยัและสรุปผลกบัฝ่ายการตลาดหรือฝ่ายอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อตดัสินใจขั้นสุดทา้ยก่อนท่ี
จะผลิตและจ าหน่ายสินคา้นั้น ๆ 
 2.  ว ัยวุฒิ  (Age) เราจะพบเห็นอยู่เสมอว่าผลิตภัณฑ์บางชนิดจะเจาะจงอายุของ
กลุ่มเป้าหมายท่ีมีความเหมาะสมกบัสินคา้นั้น ๆ โดยตรง  เพื่อประโยชน์ในการใชง้านให้มีประสิทธิ - 
ภาพสูงสุดหรือเพื่อป้องกนัไม่ให้เกิดอนัตรายกบัผูใ้ช้ท่ีมีอายุไม่เหมาะสมกบัสินคา้นั้น ๆ และใน  
ขณะเดียวกนัอายุของกลุ่มเป้าหมายท่ีมีอยู่หลายช่วงอายุก็จะเป็นตวัก าหนด  เพื่อให้เกิดสินคา้และ  
ผลิตภณัฑใ์หม ่ๆ หลายรูปแบบหลายชนิดซ่ึงก็เป็นขอ้ดีท่ีผูป้ระกอบการหรือนกัออกแบบท่ีจะช่วยกนั  
หาทางออกและหาลู่ทาง  เพื่อผลิตสินคา้และผลิตภณัฑใ์หม่ ๆ ไดง่้ายข้ึน 
 3.  การศึกษา (Education) การศึกษาเป็นการเรียนรู้เพื่อเพิ่มภู มิ  และสติปัญญา  
กลุ่มเป้าหมายจึงมีความรู้และความเขา้ใจในส่ิงต่าง ๆ มากข้ึน  ถือไดว้า่เป็นปัจจยัส าคญัท่ีมีอิทธิพลต่อ
การจดัสินใจเลือกซ้ือสินคา้ผูท่ี้มีการศึกษาดียอ่มมีเหตุผลท่ีมากพอท่ีจะแยกแยะวา่ผลิตภณัฑห์รือสินคา้
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ตวัใดดี  มีคุณภาพ  หรือมีประโยชน์อย่างไรกบัตนเอง  มีการไตร่ตรองหรือวางแผนในการซ้ือและ
ส่วนมากจะใชเ้หตุผลต่าง ๆ มาประกอบการตดัสินใจ  แต่ก็ใช่วา่ผูท่ี้มีการศึกษานอ้ยจะตดัสินใจหรือ
เลือกซ้ือสินคา้ท่ีไม่ดีไปบริโภคกลุ่มเป้าหมายทุกคนยอ่มตอ้งการสินคา้ท่ีดีมีคุณภาพไปใชเ้ช่นกนั  ซ่ึงก็
ข้ึนอยูก่บัปัจจยัและความเหมาะสมอ่ืน ๆ ท่ีเป็นตวัช่วยตดัสินใจก่อนท่ีจะซ้ือ 
 4.  รสนิยม (Test) เร่ืองรสนิยมเป็นเร่ืองท่ีละเอียดอ่อนมาก  จ าเป็นตอ้งมีการศึกษาให้
ละเอียดและลึกซ้ึง  เพราะสภาพแวดลอ้ม  ภูมิประเทศ  ภูมิอากาศ  หรือความเจริญใน  แต่ละสังคมจะ
ท าให้รสนิยมเกิดข้ึนต่างกันอย่างมาก  การท่ีจะออกแบบผลิตภณัฑ์ให้ตรงกับความต้องการ และ
รสนิยมของแต่ละคนจะเป็นเร่ืองยากมาก  เพราะผลิตภณัฑ์เป็นกระบวนการผลิตทางอุตสาหกรรมท่ี
เน้นจ านวนมากโดยการเลือกผลิตให้เหมาะสมกบัรสนิยมของกลุ่มเป้าหมายในกลุ่มใหญ่ ๆ เท่านั้น  
และควรเป็นกลุ่มของกลุ่มเป้าหมายท่ีมีรสนิยมไปในทางท่ีดีดว้ย  เพื่อเป็นการยกระดบัของผลิตภณัฑ์
และสินคา้ให้สูงข้ึนไปอีก  นกัออกแบบและผูป้ระกอบการสามารถผลิตสินคา้ให้ตรงกบัผูบ้ริโภคท่ีมี
รสนิยมต่างจากกลุ่มผูบ้ริโภคกลุ่มใหญ่ได ้ ถา้ผูบ้ริโภคกลุ่มเล็กนั้นมีก าลงัซ้ือมากพอ 
 5.  ก าลงัทรัพย ์(Budget) ถึงแมว้า่นกัออกแบบและผูป้ระกอบการจะท าการผลิตผลิตภณัฑ์
และสินคา้ท่ีดีมากแค่ไหน  หากกลุ่มเป้าหมายไม่มีก าลงัทรัพยม์ากพอท่ีจะซ้ือหามาใช้ได ้ ผลิตภณัฑ์
หรือสินคา้นั้นก็จะไม่มีประโยชน์แต่อยา่งใด  สินคา้บางชนิดท่ีกลุ่มเป้าหมายมีความตอ้งการเป็นอยา่ง
มาก  แต่เม่ือพิจารณาดูอย่างรอบคอบแล้วไม่สามารถท าการผลิตได้  เพราะต้นทุนในการผลิตสูง
เกินไปถึงแมจ้ะมีกลุ่มเป้าหมายส่วนหน่ึงหาซ้ือมาใชไ้ด ้ แต่ก็ยงัไม่พอท่ีจะท าให้คุม้ทุน  สินคา้นั้นจึง
ไม่ควรผลิตเพื่อจดัจ าหน่ายแต่อย่างใด  หรือหาทางออกทางอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม เช่น ลดคุณสมบติั
บางอย่างของสินคา้ลง  หรือลดประโยชน์ใช้สอยบางอย่างของผลิตภณัฑ์ลง  เพื่อให้ราคาตน้ทุนต ่า
พอท่ีจะผลิตเพื่อใหก้ลุ่มเป้าหมายหาซ้ือมาใชไ้ด ้
 6.  ความเช่ือและศาสนา (Believing and religion) เร่ืองของความเช่ือและศาสนาเป็นเร่ือง
ของความศรัทธาเฉพาะบุคคลหรือกลุ่มคน  ยากท่ีจะวดัหรือวิเคราะห์ดว้ยเหตุผล  จึงเป็นการยากท่ีจะ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ให้ตรงกับความต้องการของกลุ่มเป้าหมาย  สินค้า ท่ีออกแบบเพื่อกลุ่ม
กลุ่มเป้าหมายกลุ่มใหญ่สามารถขายไดใ้นทุก ๆ ประเทศ  แต่ในบางภูมิภาคของประเทศเราเองกลบั
ขายไม่ไดเ้ลย  เพราะความเช่ือทางศาสนาของกลุ่มเป้าหมายในภูมิภาคนั้นไม่ยอมรับรูปทรงหรือสีสัน
ของผลิตภณัฑ์ เช่น ขวดแป้งเด็กท่ีท าเป็นรูปหมูจะไม่สามารถขายไดใ้นเขตจงัหวดัภาคใต้  ท่ีนบัถือ
ศาสนาอิสลาม  เป็นตน้ 
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2.6.2  การศึกษาพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมาย 
 จ ากัดความของพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายเพื่อให้ง่ายแก่การเข้าใจในทางปฏิบัติ  
พฤติกรรมกลุ่มเป้าหมายควรจะจ ากดัขอบเขตในลกัษณะท่ีเป็นเพียงส่วนหน่ึงของกิจกรรมของมนุษย์
เราจะจ ากดัความท่ีรัดกุมไว ้ณ ท่ีน้ีว่า  พฤติกรรมกลุ่มเป้าหมาย  หมายถึงการกระท าของ  บุคคลใด
บุคคลหน่ึงซ่ึงเก่ียวขอ้งโดยตรงกบัการจดัหาใหไ้ดม้า  และการซ่ึงสินคา้  และบริการ  ทั้งน้ีหมายความ
รวมถึงกระบวนการตดัสินใจซ่ึงมีมาอยูก่่อนแลว้ซ่ึงมีส่วนในการก าหนดใหมี้การกระท า  ดงักล่าว 
 2.6.3  พฤติกรรมกลุ่มเป้าหมาย 
 ในทางปฏิบติัเราจะสนใจถึงพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมาย  ซ่ึงเป็นเพียงส่วนหน่ึงของการ
ปฏิบัติในความพึงพอใจพฤติกรรมกลุ่มเป้าหมายหมายถึงการกระท าของบุคคลใดบุคคลหน่ึงท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการแลกเปล่ียนซ้ือสินคา้และบริการดว้ยเงินและรวมทั้งกระบวนการตดัสินใจ  ซ่ึงเป็นตวั
ก าหนดให้มีการกระท าน้ี  พฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายนั้นเราหมายรวมถึงผูซ้ื้อท่ีเป็นอุตสาหกรรม 
(Industrial Buyer) หรือท่ีเป็นการซ้ือของบริษทัในอุตสาหกรรมหรือผูซ้ื้อเพื่อขายต่อ (คือผลิตเป็น
สินคา้แลว้น าไปขายต่อ) ดว้ยนัน่เอง  แต่พฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายนั้น  เราเน้นถึงการซ้ือของผูซ้ื้อ
เกิดความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์ค  าว่าพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายนั้น  ในความหมายท่ีถูกตอ้งมิใช่
หมายถึงการบริโภค (Consumption) หากแต่ศึกษาถึงการซ้ือ (Buying) ของกลุ่มเป้าหมาย  ในท่ีน้ีเราจึง
เน้นถึงตัวกลุ่มเป้าหมายเป็นส าคัญ และท่ีถูกต้องแล้วการซ้ือเป็นเพียงจุดหน่ึงของกระบวนการ
ตดัสินใจ  และไม่สามารถแยกออกได้จากกลุ่มเป้าหมายสินค้าทั้งท่ีกระท าโดยตวัผูซ้ื้อเอง  หรือ
กลุ่มเป้าหมายโดยสมาชิกคนอ่ืน ๆ ในครอบครัวซ่ึงมีผูซ้ื้อแทนนั้น  จะเป็นผูท้  างานแทนความพอใจ
ของกลุ่มเป้าหมายอีกต่อหน่ึงด้วยเหตุผลน้ีเองท่ีผู ้วิ เคราะห์การตลาดจึงต้องระวงัอยู่เสมอถึง
ความสัมพนัธ์เหล่าน้ี 
 2.6.4  ประโยชน์ของพฤติกรรมกลุ่มเป้าหมาย 
 เหตุผลท่ีเราสนใจศึกษาถึงตวักลุ่มเป้าหมายนั้นสืบเน่ืองจากสาเหตุส าคญัคือ  เพื่อท่ีจะหา
หนทางท่ีจะให้มีการใชเ้คร่ืองมือทางการตลาดให้เป็นไปโดยมีประสิทธิภาพสูงสุด  และหาหนทางท่ี
จะเกิดปัญหาทางการตลาดต่าง ๆ (Marketing Problems) ให้ส าเร็จผลดีท่ีสุดอีกดว้ย  ประโยชน์ท่ีจะ
ไดรั้บจากการศึกษาพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายนั้นอาจแยกออกได ้ 2  ทางใหญ่ ๆ คือ 
 1.  ช่วยให้เขา้ใจถึงปัญหาทางการตลาดโดยส่วนรวม (Macromarketing Problems) ปัญหา
ในท่ีน้ีคือ  ท าอย่างไรสังคมจึงจะสามารถสนองความตอ้งการของคนในสังคมนั้นได ้ ผูท่ี้รับผิดชอบ
ในหน้าท่ีท่ีเก่ียวกับปัญหาทางการตลาดส่วนรวม  จ าต้องรับผิดชอบในการสนองความต้องการ
ดงักล่าว  นกัเศรษฐศาสตร์ซ่ึงท างานวางแผนระดบัชาติ  ผูบ้ริหาร  และผูว้างแผน  ส าหรับองคก์ารของ
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รัฐบาล  ผูบ้ริหารของสถาบนัทางสังคม  และอ่ืน ๆ ซ่ึงมีหน้าท่ีรับผิดชอบเก่ียวกบัสวสัดิภาพของ
ผูบ้ริโภคส่วนรวมวา่เป็นอยา่งไร  เพื่อน าไปประกอบกบัการแกไ้ขปัญหาในเร่ืองการจดัการหาอาหาร
ใหป้ระชาชนบริโภค 
 2.  ช่วยให้เขา้ใจถึงปัญหาทางการตลาดส่วนยอ่ย (Micromarketing Problems) ผูรั้บผิดชอบ
ในการบริหารงานเฉพาะส่วนของสังคมธุรกิจ  ซ่ึงหมายรวมถึงนกัธุรกิจต่าง ๆ ท่ีรับผิดชอบต่อหนา้ท่ี
ทางด้านการตลาดขององค์การธุรกิจท่ีตนอยู่จะสามารถเขา้ใจปัญหาและแกปั้ญหาไดโ้ดยอาศยัการ
ทราบถึงพฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายว่าเป็นอย่างไร  ผูบ้ริหางานตลาดขององค์การธุรกิจจะสนอง
ความต้องการของกลุ่มเป้าหมายได้ถูกต้องด้วยดี   ถ้าหากเขาสามารถทราบพฤติกรรมของ
กลุ่มเป้าหมายว่าเป็นอย่างไรแต่อย่างไรก็ตาม  เราไม่อาจท่ีจะแยกกันโดยเด็ดขาด  เราจะศึกษา  
พฤติกรรมของกลุ่มเป้าหมายเพื่อแกปั้ญหาใดปัญหาหน่ึงโดยเฉพาะปัญหาทางการตลาดทั้งหลายมกั  
จะตอ้งอาศยัการแก้ไขจากทั้งสองทางคือ  ทั้งในแง่ปัญหาทางการตลาดของส่วนรวมและส่วนย่อย  
พร้อมกนัไป 
 ประโยชน์ท่ีจะไดจ้ากการศึกษาพฤติกรรมกลุ่มเป้าหมายท่ีส าคญั ๆ อาจสรุปเป็นขอ้ ๆ ได ้
ดงัน้ีคือ 
 -   เพื่อช่วยสามารถเขา้ใจถึงปัญหาความตอ้งการของสังคม 
 -   เพื่อช่วยให้กลไกลทางการตลาดสามารถช่วยแก้ไขปัญหาการตดัสินใจของสังคมได้
ถูกตอ้งยิง่ข้ึน 
 -   เพื่อช่วยในการหาตลาดใหม่ 
 -   เพื่อช่วยในการเสาะหาส่วนของตลาดส าหรับสินคา้ 
 -   เพื่อช่วยในการปรับปรุงกิจกรรมทางการตลาดท่ีมีอยู ่
 2.6.5  ความแตกต่างกนัในการตดัสินใจของกลุ่มเป้าหมาย 
 ผูบ้ริโภคอาจถอนตัวหรือหยุดตดัสินใจก่อนท่ีจะมีการซ้ือจริงก็ได้ เช่น ความต้องการ
เปล่ียนแปลงไป (ลดลง) หรือไม่มีทางเลือกท่ีน่าพอใจ  กระบวนการจะหยดุทนัที  การขา้มบางขั้นตอน
เป็นของธรรมดากลุ่มเป้าหมายจะใชทุ้กขั้นตอนก็เฉพาะกบัสถานการณ์การซ้ือบางอยา่ง เช่น ซ้ือสินคา้
ราคาสูง  หรือซ้ือนาน ๆ คร้ัง  ถา้ซ้ือบ่อยหรือมีความคุน้เคยกบัสินคา้  หรือซ้ือเป็นกิจวตัรก็จะขา้ม
ขั้นตอนการเสาะแสวงหาข่าวสารจากแหล่งภายนอก  และประเมินค่าทางเลือกความยาวนานของแต่
ละขั้นตอนไม่จ าเป็นตอ้งเท่ากนั  การตระหนกัถึงความตอ้งการอาจจะกินเวลานิดเดียว  แต่การเสาะ
แสวงหาและประเมินค่าทางเลือกอาจกินเวลาหลายสัปดาห์ก็ได้  นอกจากนั้นขั้นตอนหลงัอาจจะ
เกิดข้ึนพร้อม ๆ กนั (เกิดซ ้ า) กบัขั้นตอนก่อนหน้านั้นก็ไดก้ลุ่มเป้าหมายอาจท าการตดัสินใจหลาย
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อยา่งในเวลาเดียวกนั  และผลของกระบวนการตดัสินใจอยา่งหน่ึงอาจกระทบกระบวนการตดัสินใจ
อยา่งอ่ืนก็ไดเ้ราจะเห็นบ่อยวา่คนเอาเงินไปเลือกซ้ือรถและตอ้งเลิกซ้ือบา้น  การทุ่มเทความพยายามสูง
หรือต ่าในกระบวนการตดัสินใจซ้ือ 
 ปัจจุบนัท่ีกระทบต่อระดบัการทุ่มเทความพยายาม  เราพอสรุปไดด้งัน้ี 
 -   ประสบการณ์ท่ีมีมาแต่ก่อน  การมีประสบการณ์มาก  มกัน าไปสู่การทุ่มเทนอ้ย 
 -   ความสนใจ  ยิง่สนใจมาก  มกัน าไปสู่การทุ่มเทสูง 
 -   การรับรู้ภยัจากผลในทางลบท่ีจะตามมา  ยิง่รับรู้ภยัสูง  ยิง่ทุ่มเทสูง 
 -   สถานการณ์  สถานการณ์อาจก าหนดวา่จะทุ่มเทต ่า  หรือสูง 
 -   สินคา้ท่ีสังคม  "จอ้งมอง"  มกัตอ้งทุ่มเทสูงเพราะเก่ียวพนักบัภยัทางสังคม  
 ส าหรับนักการตลาดแล้วเร่ืองน้ีส าคัญยิ่ง  จะเห็นได้ว่าโฆษณาท่ีแจ้งข่าวสารและมี
รายละเอียดพร้อมมูลนั้นมกัจะสร้างมูลค่าเพิ่ม  การเสนอข่าวให้ผูบ้ริโภคท่ีเสาะแสวงหาข่าวสารอยา่ง
กระตือรือร้นเพราะมีการทุ่มเทความพยายามสูง  การสังเกตหรือมองเห็นปัญหาของส่ิงท่ีตดัสินใจซ้ือ 
(Problem recognition) นั้นจะเป็นแต่เพียงจุดเร่ิมตน้ของกระบวนการตดัสินใจซ้ือ  เม่ือกลุ่มเป้าหมาย
คิดจะซ้ือแน่แลว้  กระบวนการตดัสินใจก็จะด าเนินการต่อไป  ดงันั้นเราจะแยกพิจารณาเป็นขั้น ๆ ท่ี
ส าคญัดงัน้ีคือ 
 -   การแสวงหาทางเลือกต่าง ๆ (Search of Alternatives) 
 -   การประเมินผลทางเลือกเหล่านั้น (Evaluation of Alternatives) 
 -   การซ้ือ (Purchase) 
 ผลท่ีตามมาจากการซ้ือเร่ืองราวต่าง ๆ หาไดห้มดส้ิน  ภายหลงัจากท่ีไดมี้การตดัสินใจซ้ือ
ทั้ งน้ีเพราะอาจเป็นไปได้ท่ีอีกสองส่ิงอาจเกิดข้ึนดังน้ีคือ  อาจเกิดความไม่แน่ใจเก่ียวกับความ
สมเหตุสมผลของการตดัสินใจซ้ือไปแล้วนั้น  และอาจท าให้ยงัคงมีการเสาะหาขอ้มูลเพิ่มเติมมา
เปรียบเทียบดูความไดผ้ลของการตดัสินใจดงักล่าวดว้ย (Postpurchse evaluation) และผลท่ีออกมาอาจ
ท าใหมี้ผลกระทบใหมี้การเปล่ียนแปลงสภาพการณ์  ซ่ึงท าให้กลายเป็นการกระตุน้ส าหรับพฤติกรรม
อ่ืนท่ีต่อเน่ือง  ส าหรับกรณีแรกหรือการประเมินผลการตดัสินใจท่ีท าไปแลว้  จะแสดงออกในภาพ
ดว้ยเส้นทางซ้ายท่ีจะมีการเสาะหา (Search) ดงัท่ีกล่าวมาและส าหรับกรณีของการส่งผลต่อไปให้เกิด
พฤติกรรมท่ีต่อเน่ืองก็จะกลายเป็นส่ิงใหม่ท่ีส่งเขา้สู่ระบบท่ี Inputs  ขอ้แตกต่างท่ีส าคญัของการ
ตดัสินใจซ้ือ  ของกลุ่มเป้าหมายมกัจะแตกต่างกนัไปตามชั้นของสังคมคือ  แต่ละขั้นของสังคมจะมี
ภาษาของชั้นของตนท่ีต่างจากขั้นอ่ืน  ชั้นของสังคมจะมีอิทธิพลท าให้กิจกรรมประจ าวนัของคนใน
ชั้นต่างกันไปด้วย เช่น การต่ืนนอนและการกินอาหารในเวลาท่ีต่างกัน  หรือเลือกสถานท่ีกินไม่
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เหมือนกนัแต่ละชั้น  จะเก่ียวพนักบักิจกรรมทางด้านศาสนาต่างกนั  กระบวนการตดัสินใจต่างกนั 
(Decision process) ชั้นของสังคมมกัจะเป็นปัจจยัประการส าคญั  ท่ีท าให้กระบวนการตดัสินใจต่าง ๆ 
แตกต่างกนัออกไป  แหล่งขอ้มูลท่ีไดม้าแตกต่างกนั (Information sources) กลุ่มเป้าหมายทั้งหลาย
มกัจะไดรั้บขนาดและ  แหล่งท่ีมาของขอ้มูลแตกต่างกนัไปตามฐานะสังคม  กระบวนการซ้ือต่างกนั 
(Purchasing processes) ฐานะทางสังคมมกัจะมีอิทธิพลต่อกลุ่มเป้าหมายในส่วนท่ีเก่ียวกบัการซ้ือ  จะ
เลือกซ้ือท่ีไหนอยา่งไร  หลกัฐานท่ีปรากฎเสมอก็คือ  คนท่ีมีฐานะต ่ามกัจะนิยมซ้ือจากร้านในทอ้งถ่ิน
ท่ีใกล ้ๆ ท่ีเป็นท่ีรู้จกักนั  ในขณะท่ีคนมีฐานะปานกลางและค่อนขา้งสูงมกัจะมีความมัน่ใจในการซ้ือ
และจะท าการเสาะหาและเปรียบเทียบจากหลาย ๆ ร้านและจากท่ีไกล  ขั้นตอนการตดัสินใจซ้ือภายใต้
สภาวะ  การจดัจ าหน่ายในซุปเปอร์มาร์เก็ต  ขั้นตอนของความสนใจในผลิตภณัฑ์ใด ๆ ท่ีวางอยู่บน
ห้องมกัจะเกิดในระยะประมาณ  3  เมตรข้ึนไป  หรือในระยะท่ีคนผ่านเกิดความสนใจ  ในระยะน้ี
มกัจะเกิดจากรูปทรง  และส่วนประกอบโดยรวมของผลิตภณัฑ์ เช่น ตราสินคา้  เป็นตน้  บ่อยคร้ังท่ี
เกิดจากโฆษณา  หรือมีความทรงจ าท่ีดีมาก่อน  ในบางคร้ังอาจเกิดจากป้ายโฆษณา ณ จุดขาย  ราคาท่ี
ลดพิเศษ  หรือมีการส่งเสริมการขาย  เป็นตน้ (วชัรินทร์  จรุงจิตสุนทร, 2548: 17) 
 

2.7  งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง 
 จากงานวจิยัการพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง  เป็นการเพิ่มมูลค่าให้แก่เถายา่นาง  การ
ทบทวนวรรณกรรมในงานวจิยัฉบบัน้ี  จึงไดต้รวจเอกสารงานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้งในดา้นต่าง ๆ ดงัต่อไปน้ี 
 กรรณธิชา  งามละม่อม (2546) จากการศึกษาพบว่าใบช้าพลูมีเปอร์เซ็นต์การตา้นอนุมูล
อิสระเท่ากบั  41.80%  30.74%  30.68%  30.18%  28.58%  และ  27.35%  ตามล าดบั  ใบยา่นางมี
เปอร์เซ็นตก์ารตา้นอนุมูลอิสระเท่ากบั  41.20%  37.39%  34.83%  34.53%  33.61%  และ  26.51%  
ตามล าดบัและค่า  BHA  มีเปอร์เซ็นตก์ารตา้นอนุมูลอิสระเท่ากบั  56.86%  38.13%  33.60%  30.78%  
30.48%  และ  19.62%  ตามล าดบัเม่ือเปรียบเทียบแลว้พบวา่ BHA  มีเปอร์เซ็นตก์ารตา้นอนุมูลอิสระ
สูงกวา่ใบชา้พลูท่ีมีความเข็มขน้  1000 ,  500 ,  250 ,  125 ,  62.5  และ 31.25 ppm  และ BHA  มี
เปอร์เซ็นตก์ารตา้นอนุมูลอิสระสูงกวา่ใบยา่นางท่ีความเขม้ขน้  1000 ,  500 ,  31.25 ppm  
 รัชฎาพร  อุ่นศิริวไิลย ์(2554) ไดท้  าการศึกษาฤทธ์ิทางชีวภาพและสมบติัเชิงหนา้ท่ีของสาร
สกดัยา่นาง  เครือหมานอ้ยและรางจืดพบวา่จากการศึกษาความเป็นพิษต่อเซลล์ของสารสกดัสมุนไพร
ทั้งสามชนิดโดยวิธี MTT (3-(4,5-dimthylithiazol-2-yl)-2,5-diphenyltetrazolium bromide) Colorimetricassay  
พบวา่สารสกดัรางจืดเอทานอลมีความสามารถในเป็นสารตา้นการเพิมจ านวนของ  เซลล์ไดดี้ท่ีสุดใน 
Caco-2 cell lines  รองลงมาคือสารสกดัเครือหมานอ้ยและสารสกดัยา่นาง  โดยมีค่า IC50  มากกวา่ 
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100 μg  ของสารสกดัต่อมิลลิลิตร  ดงันั้นสมุนไพรทั้งสามชนิดจึงจดัอยูใ่นประเภทของสารท่ีมี  ความ
เป็นพิษต ่า 
         มาลี  จนัทจูรญพงษ์ (2531) ไดท้  าการศึกษาผลของสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ 
และไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ท่ีมีต่อการเปล่ียนแปลงของสีและความเหนียวของผา้ฝ้ายท่ียอ้มดว้ยสี
ไดเรกท ์ พบวา่ชนิดของสารฟอกขาวมีผลต่อการเปล่ียนแปลงของผา้แต่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญั
ทางสถิติท่ีระดบั.01  การซักดว้ยสารฟอกขาวโซเดียมโฮโปคลอไรท์  ท าให้มีสีของผา้เปล่ียนแปลง
นอ้ยกว่าการใช้ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์  ผา้ท่ีมีสีต่างกนัมีการเปล่ียนแปลงสี  เน่ืองจากการซักและ
ฟอกขาวแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .01 
 ธนรรจิต  ธรรมรักษ ์(2554) การศึกษาเพื่อออกแบบผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัอุตสาหกรรม 
ส าหรับสตรีกรณีศึกษาทดลองการใช้ยางพาราพบว่ายางพารามีคุณสมบติัการยืดหยุ่นและการทนต่อ
การเส่ือมสภาพอนัมาจากความร้อนและแสงแดดได้โดยใช้เทคนิคและการประกอบช้ินงานของ
เคร่ืองประดบัท่ีนิยมน ามาใชใ้นการท าเคร่ืองประดบัไดแ้ก่  การหล่อ  รองลงมาตามล าดบัคือ การเช่ือม 
การฝังอญัมณี  การติดห่วง  การฉลุลาย  ติดกาว  กลวงดา้นในและการพน่ทราย 
 ยงยุทธ์ิ  ผนัแปรจิตร์ (2554) การศึกษาและพฒันาเคร่ืองถมจงัหวดันครศรีธรรมราช  เพื่อ
ออกแบบเคร่ืองประดบัท่ีท าจากโลหะผสม  จากการวิจยัพบว่าเคร่ืองถมจงัหวดันครศรีธรรมราช  
ประเภทเคร่ืองประดบั  มีรูปแบบเป็นทรงกลมมากท่ีสุด  ส่วนลวดลายท่ีใชส่้วนใหญ่จะเป็นลายเถาท่ี
ได้จากการประยุกต์ระหว่างลายยกเปลวและลายใบเทศ  ผลการวิเคราะห์ดังกล่าวจึงน ามาสู่การ
ออกแบบเพื่อพฒันาเคร่ืองประดบัรูปแบบให้มีความร่วมสมยั  และให้ผูเ้ช่ียวชาญประเมินรูปแบบ  
พบว่าการออกแบบท่ีให้รูปทรงเรขาคณิต  ในการออกแบบมีค่าประเมินสูงมากท่ีสุด  จึงท าให้น าไป
ผลิตเคร่ืองประดบั  ซ่ึงจากการประเมินพบว่า  ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบั  
ซ่ึงเป็นแนวทางในการสร้างสรรคผ์ลงานและพฒันารูปแบบผลิตภณัฑ์เคร่ืองถมนครศรีธรรมราช  ท่ี
เป็นความรู้ใหม่  ตรงตามความตอ้งการของผูบ้ริโภค  และสามารถเป็นแนวทางในการสร้างรายไดเ้พิ่ม
แก่ชุมชน  
 ทวีพร  อดเหนียว (2553) การศึกษาเร่ืองต้นทุนและผลตอบแทนของผลิตภัณฑ์
เคร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า  ของกลุ่มหตัถกรรมทุ่งอา้ง  ต าบลทุ่งผึ้ง  อ าเภอแจห่้ม  จงัหวดัล าปาง  มี
วตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาตน้ทุน  และผลตอบแทนของผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า 
 การเก็บรวบรวมข้อมูลใช้วิธีการสัมภาษณ์แบบเจาะลึกโดยสัมภาษณ์ประธาน  กลุ่ม
หตัถกรรมทุ่งอา้ง  รองประธานกลุ่ม  กรรมการฝ่ายต่าง ๆ เลขานุการและสมาชิกกลุ่ม  กลุ่มหตัถกรรม
ทุ่งอา้งได้ท าการผลิตผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า  โดยแบ่งออกเป็น  10  ประเภท  คือ  
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สร้อยคอมะค่าด า  สร้อยคอมะค่าคู่  สร้อยคอมะค่าสองสาย  สร้อยขอ้มือมะค่าคู่  สร้อย  ขอ้มือมะค่า
ด า  สร้อยขอ้มือมะค่าถกัเชือกเทียน  เขม็ขดัมะค่าคู่  เขม็ขดัมะค่าเด่ียว  เข็มขดัมะค่าถกัลาย  และต่างหู
มะค่า 
 ผลการศึกษาคร้ังน้ีพบวา่  ตน้ทุนในการลงทุนผลิตผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัจาก  เมล็ดมะค่า  
ประกอบดว้ย  ค่าใชจ่้ายในการลงทุนเท่ากบั  574,630  บาท  ตน้ทุนในการผลิต  เท่ากบั  5,233,415.08  
บาท  ค่าใชจ่้ายในการด าเนินงานเท่ากบั  246,608  บาท 
 ความสามารถในการท าก าไรของผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่าคือ  สร้อยคอแบบ
ท่ี  1  เท่ากบั  78,533.50  บาทต่อปี  แบบท่ี  2  เท่ากบั  98,804.48  บาทต่อปีและแบบท่ี  3  เท่ากบั  
50,957.74  บาทต่อปีสร้อยข้อมือ  แบบท่ี  1  เท่ากับ  101,653.74  บาทต่อปี  แบบท่ี  2  เท่ากับ  
1,428.86  บาทต่อปี  และแบบท่ี  3  เท่ากบั  58,974.97  บาทต่อปีเข็มขดัแบบท่ี  1  เท่ากบั  78,136.10  
บาทต่อปี  แบบท่ี  2  เท่ากบั  91,252.47  บาทต่อปีและแบบท่ี  3  เท่ากบั  62,081.23  บาทต่อปี  และ
ต่างหู  เท่ากบั  112,013.83  บาทต่อปี 
 อตัราก าไรต่อตน้ทุนของผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า  คือ  สร้อยคอแบบ  ท่ี  1  
เท่ากบัร้อยละ  8.63  แบบท่ี  2  เท่ากบัร้อยละ  23.55  และแบบท่ี  3  เท่ากบัร้อยละ  11.46  สร้อย
ขอ้มือแบบท่ี  1  เท่ากบัร้อยละ  16.20  แบบท่ี  2  เท่ากบัร้อยละ  16.73  และแบบท่ี  3  เท่ากบั  ร้อยละ  
7.94  เข็มขดัแบบท่ี  1  เท่ากบัร้อยละ  15.47  แบบท่ี  2  เท่ากบัร้อยละ  20.14  และแบบท่ี  3  เท่ากบั
ร้อยละ  15.35  และต่างหู  เท่ากบัร้อยละ  14.09 
 อตัราก าไรต่อค่าขายของผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า  คือสร้อยคอแบบ  ท่ี  1  
เท่ากบัร้อยละ  15.74  แบบท่ี  2  เท่ากบัร้อยละ  19.06  และแบบท่ี  3  เท่ากบัร้อยละ  10.28  สร้อย
ขอ้มือ  แบบท่ี  1  เท่ากบัร้อยละ  13.94  แบบท่ี  2  เท่ากบัร้อยละ  14.33  และแบบท่ี  3  เท่ากบั  ร้อย
ละ  7.35  เข็มขดัแบบท่ี  1  เท่ากบั  ร้อยละ  13.40  แบบท่ี  2  เท่ากบั  ร้อยละ  16.76  และแบบท่ี  3  
เท่ากบั  ร้อยละ  13.31  และต่างหู  เท่ากบั  ร้อยละ  12.35 
 อตัราผลตอบแทนจากการลงทุนของผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเมล็ดมะค่า  คือ  สร้อยคอ  
เท่ากบัร้อยละ  101.63  สร้อยขอ้มือ  เท่ากบั  ร้อยละ  203.25  เข็มขดั  เท่ากบัร้อยละ  68.49  และ  ต่าง
หู  เท่ากบัร้อยละ  238.08 
 มูลค่าปัจจุบนัของกระแสเงินสดสุทธิ  ท่ีอตัราคิดลดร้อยละ  6.375  เท่ากบั  10,301,754.47  
บาท  ซ่ึงมีค่ามากกวา่ศูนย ์ มีอตัราผลตอบแทนท่ีแทจ้ริง  มีค่าเท่ากบัร้อยละ  197  ซ่ึงมีค่าสูงกวา่อตัรา
ดอกเบ้ียเงินให้กูย้ืมของธนาคารกรุงไทย  จ  ากดั (มหาชน) ท่ีก าหนดไวเ้ท่ากบัร้อยละ  6.375  ดชันี
ความสามารถในการท าก าไร  เท่ากบั  17.93  และใชร้ะยะเวลาคืนทุนประมาณ  8  เดือน  12  วนั 



บทที ่3 
วธีิด ำเนินกำรวจิยั 

 
 การวิจยัเร่ืองการพฒันาเป็นรูปแบบผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง  ประเภท
ผลิตภณัฑส์ร้อยคอ  สร้อยขอ้มือ  ต่างหู  และแหวน  ท าใหเ้กิดการเช่ือมโยงของผลิตภณัฑ์และวสัดุอ่ืน  
เป็นการสร้างมูลค่าให้กบัสินคา้  ท าให้เกิดประโยชน์สูงสุดกบัชุมชน  และไดส้ ารวจความความพึง
พอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง  มีขั้นตอน และวิธีการด าเนินการวิจยั
ดงัต่อไปน้ี 

3.1  ประชำกรทีใ่ช้ในกำรวจิัย 
ประชากรคือ  ผูจ้  าหน่ายผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัในตลาดนดัสวนจตุจกัร  กรุงเทพฯ   
กลุ่มตวัอยา่งคือ  ผูบ้ริโภคผลิตภณัฑ์และผูจ้  าหน่ายผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัโดยการ

สุ่มแบบเจาะจงโดยศึกษาความความพึงพอใจของกลุ่มตวัอย่าง  ใช้การตอบแบบสอบถามความ  
จ านวน  100  คน และวเิคราะห์ความพึงพอใจดว้ยค่าสถิติ  ค่าเฉล่ีย  และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
 

3.2  วสัดุและอปุกรณ์ 
              วสัดุคือ  เถายา่นางมีความยาว 40 เซนติเมตร เส้นผา่ศูนยก์ลาง 3 มิลลิเมตร จากหมู่บา้นเกาะ
สมอ  ต าบลหัวหวา้  อ าเภอศรีมหาโพธิ  จงัหวดัปราจีนบุรี    โซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต ์
(NaOH 50%) จากบริษทั เอซี บูรพาจ ากดั  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2)จากบริษทั เอซี บูรพา  
จ  ากดั 

อุปกรณ์  ในการวจิยัคร้ังน้ีไดแ้บ่งอุปกรณ์ออกเป็น 2 ประเภทคือ 
3.2.1  อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการทดลองไดแ้ก่ เคร่ืองชัง่ละเอียด 4 ต  าแหน่ง ยี่ห้อ Ohaus PioneerTM

กระดาษวดัค่าพีเอช  ขวดรูปชมพู่ขนาด 250 มิลลิลิตร  บิกเกอร์ขนาด 50  100  500  1000 และ 2000
มิลลิลิตร  กระบอกตวง 100 และ 500 มิลลิลิตร  แท่งแกว้คนสาร  หลอดทดลอง (Tube)  หลอดหยด 
(Dropper)  กรรไกรมีดเขม็  คีมตดัลวดตะขอเก่ียว ไฟแช็ค กาว  เชือก คริสตลั ลูกปัด สายสร้อยเงิน ก๊ิบ
ติดผมมุก โบวเ์ศษผา้  ลวดสีเงินเบอร์ 16 ลวดสีเงินเบอร์ 26 ลวดสีเงินเบอร์ 28 

3.2.2  อุปกรณ์ท่ีใช้ในการวิเคราะห์ไดแ้ก่  กลอ้งจุลทรรศน์แบบใช้แสง (Phase Contrast 
Microscopes) รุ่น OLYMPUS-SZ-CVT JAPAN  เคร่ืองทดสอบความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Universal 
Testing Machine) รุ่น INSTRON  5566 
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3.3 วธิีกำรวจิัย 
3.3.1 ศึกษาสมบติัทางกายภาพและสมบติัเชิงกลของเถายา่นางก่อนและหลงักระบวนการ

ฟอกขาวโดยศึกษาพนัธ์ุเถายา่นางเขียวจากหมู่บา้นเกาะสมอต าบล หวัหวา้ อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ จงัหวดั
ปราจีนบุรี 

การศึกษาสมบติัทางกายภาพของเถาย่างนาง  โดยน าตวัอย่างสดของและตวัอย่าง
หลงัผ่านกระบวนการฟอกขาวท่ีมีความเหมาะสม  จากการพิจารณาจากตน้ทุนและพลงังานแลว้น า
ตัวอย่างเถาย่างนางท่ีได้ไปวิเคราะห์โครงสร้างทางกายภาพด้วยกล้องจุลทรรศน์แบบใช้แสง 
(Phase Contrast Microscopes) (ดงัภาพท่ี 3.1) โดยมีรายละเอียดการเตรียมตวัอยา่งดงัน้ีเน่ืองจากการ
จะน าตวัอย่างไปวิเคราะห์โครงสร้างทางกายภาพดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์แบบใชแ้สง (Phase Contrast 
Microscopes) โดยวางตวัอยา่งกบัวสัดุรองรับตวัอยา่งท่ีเรียกวา่ Stub ท าจาก Cover slide และท าการ
ปรับเลนส์ท่ีก าลงัขยาย 40 เท่าจากนั้นท าการถ่ายภาพผ่านคอมพิวเตอร์น าภาพถ่ายท่ีได้มาสังเกตดู
โครงสร้างท่ีเปล่ียนไป 
    

 
 

ภำพที ่ 3.1 กลอ้งจุลทรรศน์แบบใชแ้สง (Phase Contrast Microscopes) 
  
 

          การศึกษาสมบติัสมบติัเชิงกลของเถายา่งนาง  โดยน าตวัอยา่งสดของเถายา่นางตวัอยา่ง
หลงัผา่นกระบวนการฟอกขาวท่ีมีความเหมาะสม  จากการพิจารณาจากตน้ทุนและพลงังานแลว้  น า
ตวัอยา่งเถายา่งนางมาทดสอบหาสมบติัความตา้นแรงดึงขาด (Tensile Strength) และสมบติัความการ
ยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ดว้ยเคร่ืองทดสอบความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing 
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Machine) (ดงัภาพท่ี 3.3) ดว้ยค่าความเร็วในการทดสอบ 300 มิลลิเมตรต่อนาที และท่ีระยะทดสอบ 
250 มิลลิเมตร เถายา่งนางท่ีน ามาทดสอบเก็บทิ้งไวเ้ป็นเวลา 8-10 วนั 

 

 
 

ภำพที ่ 3.2 เคร่ืองทดสอบความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing Machine) 
  
            3.3.2 ศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถาด้วยโซเดียมไอดรอกไซด์  50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 
50%) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7)  ต่อน ้ า  1 ลิตร โดยศึกษาหา
อุณหภูมิ เวลาท่ีเหมาะสม 
 ขั้นตอนท่ี  1  น าเถาย่านางแห้งล้างท าความสะอาดส่ิงสกปรก  จากนั้นน ามาตม้ (ดงัภาพท่ี  
3.4) โดยการให้ความร้อนอยา่งต่อเน่ืองท่ีไม่เกิน  100 องศาเซลเซียส  เป็นเวลานาน 1 ชัว่โมง เม่ือเถา
ยา่นาง ไดรั้บความร้อน จะไดส้ารละลายคลอโรฟิลล์ออกมาพร้อมน ้ า (ดงัภาพท่ี 3.5) อีกทั้งเป็นการ
ท าลายเซลล ์และการท างานของเยือ่หุม้เซลล ์เปิดทางการสกดัเอาสีออกจากเส้นเถายา่นางไดง่้ายข้ึน 
 

 
 

ภำพที ่ 3.3 การตม้เถายา่นาง 
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ภำพที ่ 3.4 สารละลายคลอโรฟิลลท่ี์ถูกสกดัออกมาพร้อมน ้า 
 
 ขั้นตอนท่ี  2  น าเถาย่านางแห้งท่ีตม้แลว้มาตากให้แห้งสนิท 1 วนั แลว้น ามาชัง่แบ่งใส่ขวด
ขวดละ 2 กรัมเท่าๆกนั  
 

 
 

ภำพที ่ 3.5  เถายา่นางแหง้ท่ีตม้แลว้  เพื่อทดลองการฟอกขาว 
 
 ขั้นตอนท่ี  3  น าเถายา่นางจากขั้นตอนท่ี  2  ท าการฟอกดว้ยสารละลาย ดว้ยโซเดียมไฮดรอก
ไซด์ 50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 50%) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7)  
ต่อน ้ า 200 มิลลิลิตร ตามสูตร (ดงัตารางท่ี  3.1) สังเกตุการเปล่ียนแปลง  โดยศึกษาหาอุณหภูมิ  เวลา  
ท่ีเหมาะสม  ดงัน้ี   
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1) เตรียมสารละลาย โซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 50%) ไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด ์(H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ตามสูตร  ดงัตารางท่ี  3.1 

ตำรำงที ่ 3.1  สูตรฟอกขาวส าหรับการฟอกขาวเถายา่นาง 

สูตร 

ปริมำณ  
โซเดียมไฮดรอกไซด์ 

(NaOH 50%)  
(กรัม/ลติร) 

ปริมำณ  
ไฮโดรเจนเปอร์
ออกไซด์ (H2O2) 

(กรัม/ลติร) 

ปริมำณ  
โซเดียมซิลเิกต 

(Na2Si3O7) 
(กรัม/ลติร) 

อุณหภูมิ 
องศำ

เซลเซียส 

ระยะเวลำ 
(ช่ัวโมง) 

1 50 20 4 30   18   

  2 50 30 4 
  
     30  
 

18   

3 50 50 4      30  18   
 
4 

 
50 

 
70 

 
4 

   
     30  

 
18   

 
5 

 
50 

 
20 

 
4 

 
100     

 
2   

6 50 30 4 
 

100    
 

2   

7 50 50 4  100     2   

8 50 70 4 
 

 100     
 

2   

 
 2) น าเถายา่นางในขั้นตอนท่ี  2  มาแช่ในสารละลายท่ีเตรียมไว ้(ดงัตารางท่ี  3.1) ส าหรับสูตร
ท่ี  1  สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4  แช่ไวใ้นขวดปิดสนิท (ดงัภาพท่ี  3.7) เก็บขวดแช่เถายา่นางท่ี
ระดับอุณหภูมิ 30  องศาเซลเซียส  ส าหรับสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  และสูตรท่ี  8  ให้น า
สารละลายท่ีเตรียมมาต้มกับเถาย่านางให้ความร้อนอย่างต่อเน่ืองท่ีไม่เกิน 100 องศาเซลเซียส 
 (ดงัภาพท่ี  3.8) แลว้วดัค่า  pH  ของสารละลายทุกสูตร  ดว้ยกระดาษวดัค่าพีเอช  คอยสังเกตความ
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เปล่ียนแปลงสีของเถายา่นางทุก ๆ คร่ึงชัว่โมง  บนัทึกช่วงเวลาท่ีเถายา่นางมีความขาวพอท่ีจะน ามาใช้
ออกแบบเป็นเคร่ืองประดบั   

 
 

ภำพที ่ 3.6  การแช่เถายา่นาง 
                การน าเถาย่านางแช่สารละลาย โซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 50%) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ตามสูตรท่ี  1  สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  
และสูตรท่ี  4   
 

 
 

ภำพที ่ 3.7  การตม้เถายา่นางในสารละลาย 
                การน าย่านางต้มในการละลาย โซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 50%) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ตามสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  
และสูตรท่ี  8 
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ผลกำรทดลอง 
 ส าหรับการวดัค่าของสมบติัเชิงกลของเถายา่นางก่อนและหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 
4)  จะท าการทดสอบโดยการวิเคราะห์หาค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength)  และการยืดตวัขณะ
ขาด (Elongation at Break) ดว้ยเคร่ืองทดสอบความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing Machine) 
ดว้ยค่าความเร็วในการทดสอบ  300  มิลลิเมตรต่อนาที  และท่ีระยะทดสอบ  250  มิลลิเมตร  พบว่า  
ค่าเฉล่ียแรงดึงขาด (Tensile Strength)  ก่อนกระบวนการฟอกขาวและหลงักระบวนการฟอกขาว 
(สูตรท่ี 4)  มีความแตกต่างกนัคือ  เถายา่นางก่อนการฟอกขาวจะให้ค่าเฉล่ียของความตา้นแรงดึงของ
วสัดุ (Tensile Testing Machine) ท่ีระดบั  132.78  นิวตนั  และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  77.47  ซ่ึงสูง
กว่าเถาย่านางหลังการฟอกขาวซ่ึงจะให้ค่าเฉล่ียของความต้านแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing 
Machine) ท่ีระดบั  103.12  นิวตนั  และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  46.77  ดงัตารางท่ี  4.1  และ  ตารางท่ี  
4.2 ตามล าดบั 
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ตำรำงที่  3.2  การทดสอบหาค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength) ของเถายา่นางก่อนกระบวนการ
ฟอกขาว 

สภำพของเถำย่ำนำง 
ค่ำควำมต้ำนแรงดึง (Tensile Strength) หน่วยแรง นิวตัน 

คร้ังที ่ 1 - 10 คร้ังที ่ 11 - 20 

ก่อนกระบวนการฟอกขาว 

161.07 
65.11 
69.31 
81.28 
150.88 
283.98 
90.92 
111.37 
37.64 
62.42 

248.68 
159.66 
90.67 
142.57 
45.52 
175.85 
209.92 
52.36 
126.66 
289.71 

ค่ำเฉลีย่ 132.78 

ค่ำเบี่ยงเบนมำตรฐำน 77.47 
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ตำรำงที ่3.3  ค่าเฉล่ียการยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) ของเถายา่นางก่อนกระบวนการฟอกขาว 

สภำพของเถำย่ำนำง 
ค่ำเฉลีย่กำรยดืตัวขณะขำด (Elongation at Break) หน่วย ร้อยละ  

คร้ังที ่1 - 10 คร้ังที ่11 - 20 

ก่อน 
กระบวนการฟอกขาว 

11.24 
9.22 
5.36 
9.08 
4.60 
5.62 

10.14 
3.32 
6.84 
1.42 

15.76 
2.58 

10.56 
4.08 
6.80 
7.24 

14.14 
7.02 

10.22 
11.10 

ค่ำเฉลีย่ 7.82 

ค่ำเบี่ยงเบนมำตรฐำน 3.80 
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ตำรำงที่  3.4  การทดสอบหาค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength) ของเถายา่นางหลงักระบวนการ
ฟอกขาว (สูตรท่ี 4) 

สภำพของเถำย่ำนำง 
ค่ำควำมต้ำนแรงดึง (Tensile Strength) หน่วยแรง (N) 

คร้ังที ่ 1 - 10 คร้ังที ่ 11 - 16 

หลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 4) 

90.89 
130.87 
52.59 
40.32 

131.19 
102.16 
73.44 

166.90 
68.97 
50.68 

114.35 
204.34 
143.67 
76.78 
62.56 

140.27 
 

ค่ำเฉลีย่ 103.12 

ค่ำเบี่ยงเบนมำตรฐำน 46.77 

 
นอกจากน้ียงัพบว่าค่าเฉล่ียการยืดตัวขณะขาด ก่อนกระบวนการฟอกขาวและหลัง

กระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 4) มีความแตกต่างคือ ค่าเฉล่ียการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break)  
ของเถายา่นางก่อนการฟอกขาวเท่ากบั 7.82 มีค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  3.80  ซ่ึงสูงกวา่ค่าเฉล่ียของการ
ยืดตวัขณะขาดเท่ากบั 3.49 มีค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  2.15  ดงัตารางท่ี  4.3  และ  ตารางท่ี  4.4  
ตามล าดบั 

จากการทดลองขา้งตน้ท าให้เช่ือไดว้า่ กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางส่งผลต่อสมบติั
เชิงกลของเถายา่นางทั้งดา้นสมบติัความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing) และสมบติัการยืดตวั
ขณะขาดอยา่งเห็นไดช้ดั 
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ตำรำงที่ 3.5  ค่าเฉล่ียการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอก
ขาว (สูตรท่ี 4) 

สภำพของเถำย่ำนำง 
ค่ำเฉลีย่กำรยดืตัวขณะขำด (Elongation at Break) หน่วย ร้อยละ  

คร้ังที ่1 - 10 คร้ังที ่11 - 16 

หลงั 
กระบวนการฟอกขาว 

2.42 
6.02 
1.70 
2.22 
6.30 
2.58 
2.88 
2.76 
2.28 
1.74 

2.06 
5.64 
9.06 
2.02 
2.00 
4.24 

 

ค่ำเฉลีย่ 3.49 

ค่ำเบี่ยงเบนมำตรฐำน 2.15 
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3.3.2  กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นาง ดว้ยโซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต ์(NaOH 50%) 
และ  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์(H2O2) โดยศึกษาหา  อุณหภูมิ  เวลา  ท่ีเหมาะสม 
 จากการวดัค่า pH ของสารละลายทุกสูตร  ดว้ยกระดาษวดัค่าพีเอช  และคอยสังเกตความ
เปล่ียนแปลงสีของเถาย่านางทุก ๆ คร่ึงชัว่โมง  บนัทึกชัว่โมงท่ีเถายา่นางมีความขาวพอท่ีจะน ามาใช้
ออกแบบเป็นเคร่ืองประดบั  สามารถสรุปไดด้งัตารางท่ี  3.6  ตารางท่ี  3.7  ตารางท่ี  3.8  และตารางท่ี  3.9 
 
ตำรำงที ่ 3.6  สูตรฟอกขาวส าหรับการฟอกขาวเถายา่นาง   

สูตร 
ปริมำณ  

NaOH 50% 
(กรัม/ลติร) 

ปริมำณ  
H2O2 

(กรัม/ลติร) 

ปริมำณ  
Na2Si3O7 

(กรัม/ลติร) 

อุณหภูมิ 
องศำ

เซลเซียส 

ระยะเวลำ 
(ช่ัวโมง) 

ค่ำ pH 

1 50 20 4 30    18   13 
2 50 30 4 30    18   13 
3 50 50 4 30    18   13 
4 50 70 4 30   18   13 
5 50 20 4 100    2   13 
6 50 30 4 100     2   13 
7 50 50 4 100    2   13 
8 50 70 4 100      2   13 
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ตำรำงที ่ 3.7 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4  
เวลา ภาพถ่าย 

ก่อนฟอก 

 

เร่ิมตน้ 

 

ชัว่โมงท่ี 1 

 

ชัว่โมงท่ี 2 

 

ชัว่โมงท่ี 3 
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ตำรำงที ่ 3.7 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 
เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 4 

 

ชัว่โมงท่ี 5 

 

ชัว่โมงท่ี 6 

 

ชัว่โมงท่ี 7 

 

ชัว่โมงท่ี 8 
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ตำรำงที ่ 3.7 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 

เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 9 

 

ชัว่โมงท่ี 10 

 

ชัว่โมงท่ี 11 

 

ชัว่โมงท่ี 12 

 

ชัว่โมงท่ี 13 
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ตำรำงที ่ 3.7 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 

เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 14 

 

ชัว่โมงท่ี 15 

 

ชัว่โมงท่ี 16 

 

ชัว่โมงท่ี 17 

 

ชัว่โมงท่ี 18 
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ตำรำงที ่ 3.8  แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  และสูตรท่ี  8 

เวลา ภาพถ่าย 

ก่อนฟอก 

 

เร่ิมตน้ 

 

เวลาท่ี 15 นาที 

 

ชัว่โมงท่ี 1 

 

ชัว่โมงท่ี 2 
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ตำรำงที ่ 3.9  แสดงเถายา่นางท่ีฟอกขาวแลว้เปรียบเทียบแต่ละสูตร 
อุณหภูมิท่ีฟอก ภาพถ่าย 

    30 องศา 
    เซลเซียล 

             

100 องศา
เซลเซียส 

 
  
 จากตารางท่ี  3.6  ตารางท่ี  3.7  และตารางท่ี  3.8  พบว่าเส้นเถาย่างนางท่ีผ่านกระบวนการ
ฟอกดว้ยสูตรท่ี  4  ให้ความขาวของเส้นใยมากท่ีสุดเม่ือเทียบกบัทุกสูตร ดงัภาพท่ีไดไ้วเ้ปรียบเทียบ 
(ดงัตารางท่ี  3.9) อธิบายไดด้งัน้ี  จากการสังเกตเปรียบเทียบพบวา่การแช่เถายา่นางในสารละลายสูตร
ท่ี  1  สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4  ในเวลา  18  ชัว่โมงเท่ากนั  จากการสังเกตทุกชัว่โมงจะเห็น
เถาย่านางท่ีแช่ในสารละลายสูตรท่ี  4  เส้นใยเปล่ียนเป็นสีขาวเร็วกว่าและให้ผลการฟอกเถาย่านาง
ออกมาขาวท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกบัสูตรท่ี  1  สูตรท่ี  2  และสูตรท่ี  3 (ดงัตารางท่ี  3.7) และการตม้
ฟอกเถายา่นางในสารละลายสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  และสูตรท่ี  8  ในเวลา  2  ชัว่โมงเท่ากนั  
เม่ือสังเกตุทุกชัว่โมงจะเห็นเถายา่นางท่ีตม้ฟอกในสารละลายสูตรท่ี  8  เส้นใยเปล่ียนเป็นสีขาวเร็วกวา่
และใหผ้ลการฟอกเถายา่นางออกมาขาวท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกบัสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  และสูตรท่ี  7 (ดงั
ตารางท่ี  3.8) และเม่ือเปรียบเทียบผลการฟอกระหวา่งการแช่  18 ชัว่โมงกบัการตม้ฟอก  2  ชัว่โมงใน
สูตรท่ีใหผ้ลการฟอกท่ีขาวท่ีสุดคือสูตรท่ี  4  และสูตรท่ี  8  พบวา่สูตรท่ี  4  ให้ความขาวของเส้นใยท่ี
มากกวา่ และการตม้ฟอกเป็นสภาวะท่ีเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบติังานการฟอกขาวเน่ืองจากความร้อนจะ
ไปเป็นตวัเร่งปฏิกริยาการสลายตวัของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท าให้ไดก้ล่ินเหม็นของสาร
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ระเหยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ตลอดระยะการตม้ฟอกเถาย่านาง  ดงันั้นผูว้ิจยัจึงไดท้  าการ
เลือกสูตรท่ี  4  เป็นสูตรส าหรับท าการฟอกขาวเถายา่นาง  ซ่ึงให้ผลของความขาวของเส้นใยมากท่ีสุด
และยงัง่ายต่อการน าไปปฏิบติัจริง 
สรุป 
 สมบติัสมบติัเชิงกลของเถาย่านางก่อนและหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี  4) พบว่าหา
ค่าเฉล่ียแรงดึงขาด (Tensile Strength) ของเถาย่านางหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี  4) จะให้ค่า
ค่าเฉล่ียแรงดึงขาดท่ี  103.12  นิวตนั ซ่ึงต ่าวา่เถายา่นางก่อนกระบวนการฟอกขาวท่ีให้ค่าเฉล่ียแรงดึง
ขาดท่ี  132.78  นิวตนั  ตามล าดบั ส าหรับค่าเฉล่ียการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ของเถา
ยา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี  4) จะใหค้่าเฉล่ียการยดืตวัขณะขาดท่ีระดบัร้อยละ  3.49  ซ่ึง
ต ่าวา่เถายา่นางก่อนกระบวนการฟอกขาวท่ีให้ค่าเฉล่ียการยืดตวัขณะขาดท่ีระดบัร้อยละ  7.82  ท าให้
เช่ือไดว้า่ กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางส่งผลต่อสมบติัเชิงกลของเถายา่นางทั้งดา้นสมบติัแรงดึง
ขาดของวสัดุ (Tensile Testing) และสมบติัการยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) อยา่งเห็นไดช้ดั 
 กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางดว้ยโซเดียมไฮดรอกไซด์  50  เปอร์เซ็นต ์(NaOH 50%) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) จะใชสู้ตรท่ี  4  เป็นสูตรส าหรับท า
การฟอกขาวเถายา่นาง  ซ่ึงใชป้ริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์  50  เปอร์เซ็นต ์(NaOH 50%) ท่ี 50 กรัม/
ลิตร  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท่ี  70  กรัม/ลิตร  และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ท่ี  4  กรัม/
ลิตร ท าการแช่ท่ีอุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 18 ชัว่โมง ซ่ึงสูตรดงักล่าวจะให้ผลของความ
ขาวของเส้นใยมากท่ีสุดและยงัง่ายต่อการน าไปปฏิบติัจริง 
 

3.3.3  พฒันาผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางกบัวสัดุอ่ืนเพื่อประยกุตใ์หเ้กิด
ผลิตภณัฑรู์ปแบบใหม่โดยออกแบบเป็นสร้อยคอต่างหูก๊ิบติดผมแหวนและสร้อยขอ้มือ อยา่งละ3
รูปแบบ 
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3.3.3.1  วธีิการประดิษฐส์ร้อยคอจากเถายา่นาง ดงัภาพท่ี 3.8 - 3.19 

ก)  ดดักา้นลวดพนัส าลีเป็นรูปคลา้ยหยดน ้า 2 อนั  

 
 
ภำพที ่ 3.8  การดดักา้นลวด 

 
ข)  น าเถายา่นางแช่น ้าไวป้ระมาณ 15 นาที 
 

    
 
ภำพที ่ 3.9  การน าเถายา่นางแช่น ้า 
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                                         ค)  น าเถายา่นางมาพนัจนเตม็ลวดท่ีดดัไวแ้ละทิ้งชายเถายา่นางไวท้ั้งสองอนั
โดยใชก้าวร้อนในการช่วยยดึติด 
 

          
 
ภำพที ่ 3.10  การน าเถายา่นางพนับนลวด 

 
ง)  น าเถายา่นาง 1 เส้น มาสอดในช่องดึงให้เท่าๆกนัทั้งสองขา้ง ท า

เหมือนกนัทั้งสองช้ิน 

    
 
ภำพที ่3.11  การพนัเถายา่นาง 
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จ)  จบัเถายา่นางทั้งสามเส้นเขา้ดว้ยกนัแลว้ใส่ลูกปัดไม ้1 ลูก ท าเหมือนกนั
ทั้งสองอนั 

 
 
ภำพที ่3.12  การใส่ลูกปัด 

 
ฉ)  แลว้ถกัลายกา้มปู ท าเหมือนกนัทั้งสองอนั 
 

 
 
ภำพที ่3.13  การถกัลาย 
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ช)  น าเถายา่นางมาร้อยลูกปัดไมแ้ลว้ผกู1คร้ัง ร้อยอีกลูกท่ี 2 แลว้ผกู และ
ร้อยลูกปัดลูกท่ี 3 แลว้ผกู 1 คร้ัง จากนั้นผกูรวมกนั 1 คร้ัง แลว้ทิ้งชายเถายา่นางไว ้ 

 

  
 
ภำพที ่3.14  การท าจ้ีกลาง 

 
ฌ)  แลว้ถกัลายกา้มปู แถว แลว้ร้อยลูกปัด 1 ลูก ถกัลายกา้มปูต่อ ร้อยอีก 1 

ลูก แลว้ผกูใหแ้น่น 
 

 
 
ภำพที ่3.15 การถกัต่อท าจ้ีดว้ยลูกปัด  
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ญ)  น าเถายา่นางมาสองเส้นพบัคร่ึงแลว้ผกูปม ถกัลายกา้มปูยาว
พอประมาณ แลว้ผกูใหแ้น่น 

 

 
 
ภำพที ่3.16  การถกัลายกา้มปู 
 

ฎ)  น าทุกส่วนท่ีท าแลว้ประกอบกนั น าจ้ีท่ีร้อยลูกปัดมามดัผกูติดตรงกลาง
ระหวา่งลวดท่ีดดัไวท้ั้งสอง แลว้น าลายกา้มปูท่ีถกัไวม้ามดัคาดตรงกลาง ใชก้าวร้อนในการช่วยยดึให้
ติดกนั 

 

 
 
ภำพที ่3.17   การประกอบสร้อยคอ 
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ฏ)  ดดักา้นลวดพนัส าลี 2 อนั เป็นเส้นโคง้เล็กๆ วางทาบท่ีดา้นบนท่ีต่อจาก
ลายกา้มปู 

 

 
 
ภำพที ่3.18  การพนั 
 

ฐ)  น าเถายา่นางพนัจนเตม็ทั้งสองขา้ง และทิ้งท าห่วงเล็กๆไวถ้กัตะขอใส่ 1 
ขา้ง อีกขา้งใส่ ห่วง 

 

 
 
ภำพที ่3.19  การพนั 
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ภำพที ่3.20 สร้อยคอจากเถายา่นาง 
 

3.3.3.2  วธีิการประดิษฐก์  าไลขอ้มือจากเถายา่นางดงัภาพท่ี 3.21 - 3.23 
ก)  ถกัลายกา้มปูแลว้ร้อยลูกปัดตรงกลาง 1 ลูก 
 

     
 
ภำพที ่3.21  การถกั 
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ข)  น าเถายา่นางพนัให้สุดปลายท่ีเหลือไว ้ขา้งหน่ึงเป็นตุ่มกลมๆท่ีชาย อีก

ขา้งท าห่วง 

     
 
ภำพที ่3.22  การพนั 
 

ค)  น าเถายา่นาง 1 เส้นสั้นมาลอดท่ีตรงกลางแลว้ต่อดว้ยอีกเส้นท่ียาวกวา่ 
 

          
 
ภำพที ่3.23  การต่อเถายา่นางท าเป็นแหวน 
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ง)  ท าชายเป็นห่วงเพื่อท าเป็นแหวน และร้อยลูกปัด 1 ลูก มดัใหแ้น่น 
 

                 
 
ภำพที ่3.24  แหวนจากเถายา่นาง 

 
3.3.3.3  วธีิการประดิษฐต์่างหูจากเถายา่นางดงัภาพท่ี 3.25-3.26 

ก)  น าต่างหูรูปวงกลม มาพนัดว้ยเถายา่นางจนเตม็ ทั้งสองขา้ง 
 

       
 
ภำพที ่3.25  การพนั 
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ข)  น าเถายา่นางมาร้อยลูกปัดไม ้1 ลูก ผกูไวก้ลางห่วง ท าเหมือนกนัทั้งสอง
อนั 

 

 
 
ภำพที ่3.26  การติดเพชร 

 
ค)  ติดเพชรท่ีดา้นล่างของห่วงกลม 5 เมด็ ทั้งสองอนั 
 

 
 
ภำพที ่3.27  การร้อยลูกปัด 
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ภำพที ่3.28  ต่างหูจากเถายา่นาง 
 
 3.3.4  ส ารวจความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถา
ยา่นาง 
  3.4.1.1  สร้างแบบสอบถามแบบวดัความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อเคร่ืองประดบั
จากเถายา่นาง  โดยแบบสอบถามมี  2  ตอน 
  ตอนท่ี  1  เป็นข้อมูลพื้นฐาน  ได้แก่  เพศ  อายุ  ระดับการศึกษา  ประสบการณ์           
ในการใชเ้คร่ืองประดบัตกแต่งร่างกายจากเถายา่นาง  ลกัษณะเป็นแบบปลายเปิด  และเลือกตอบ 
  ตอนท่ี  2  เป็นลกัษณะของเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง  ประกอบด้วย  รูปทรง  สี  
ผวิสัมผสั  วสัดุท่ีใช ้ ความคงทน  ความสามารถในการใชง้าน  ความพึงพอใจโดยรวมลกัษณะค าตอบ
เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า  5  ระดบั  โดยก าหนดเกณฑ์การให้คะแนนดงัน้ี (บุญชม ศรีสะอาด, 
2535: 253) 
  5  หมายถึง  ความพึงพอใจระดบัมากท่ีสุด 
  4  หมายถึง  ความพึงพอใจระดบัมาก 
  3  หมายถึง  ความพึงพอใจระดบัปานกลาง 
  2  หมายถึง  ความพึงพอใจระดบันอ้ย 
  1  หมายถึง  ความพึงพอใจระดบันอ้ยท่ีสุด 
  3.3.4.2  น าแบบสอบถามไปให้กรรมการท่ีปรึกษาวิทยานิพนธ์ตรวจสอบความ
ถูกตอ้งของเน้ือหา    และความสอดคลอ้งกบัวตัถุประสงคก์ารวิจยั  จากนั้นน ามาปรับปรุงแกไ้ขตาม
ขอ้เสนอแนะ 
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  3.3.4.3  น าแบบสอบถามพร้อมกบัเคร่ืองประดบัจากเถายา่นางท่ีไดจ้ากการประดิษฐ ์ 
ไดแ้ก่  สร้อยคอ  สร้อยขอ้มือ  ต่างหู  น าไปส ารวจเพื่อศึกษาความพึงพอใจ 
  3.3.4.4  ส ารวจความพึงพอใจโดยใชแ้บบสอบถาม 
  3.3.4.5  ขั้นการวิเคราะห์ข้อมูล  เม่ือได้รับแบบสอบถามกลับคืนมา  ผูว้ิจ ัยน า
แบบสอบถามมาตรวจสอบความสมบูรณ์ของค าตอบ  และค านวณค่าสถิติ  ดงัน้ี 
  1)  วิเคราะห์ขอ้มูลพื้นฐานทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถามโดยแจกแจงความถ่ี 
(ferquencies) หาค่าร้อยละ (percentage) ค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD) 

2)  วิเคราะห์ความพึงพอใจของผูต้อบแบบสอบถามโดยสถิติท่ีใช้วิเคราะห์คือ
ค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานในการประเมินความพึงพอใจใช้มาตราส่วนประเมินค่า (Rating 
Scale) โดยถือเกณฑด์งัน้ี (ประสิทธ์สุวรรณรักษ,์ 2542) 

ค่าเฉล่ีย ( x ) ระหวา่ง  4.51 – 5.00  หมายถึง พึงพอใจระดบัมากท่ีสุด 
ค่าเฉล่ีย ( x ) ระหวา่ง  3.51 – 4.50  หมายถึง   พึงพอใจระดบัมาก 
ค่าเฉล่ีย ( x ) ระหวา่ง  2.51 – 3.50  หมายถึง พึงพอใจระดบัปานกลาง 
ค่าเฉล่ีย ( x ) ระหวา่ง  1.51 – 2.50  หมายถึง   พึงพอใจระดบันอ้ย 
ค่าเฉล่ีย ( x ) ระหวา่ง  1.00 – 1.50  หมายถึง พึงพอใจระดบันอ้ยท่ีสุด 

 



  

บทที ่4 
ผลการวเิคราะห์ข้อมูล หรือผลการวจิยั 

 
 ผลการทดลองและวิจารณ์ผลการทดลองแบ่งเป็น  4  ส่วน  ส่วนท่ี  1  เป็นการศึกษาสมบติั
ทางกายภาพของเถายา่นางก่อนและหลงักระบวนการฟอกขาว  รวมทั้งการศึกษาสมบติัเชิงกลของเถา
ยา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว โดยศึกษาพนัธ์ุเถายา่นางเขียว  จากหมู่บา้นเกาะสมอ  ต าบลหวัหวา้  
อ าเภอศรีมหาโพธิ  จงัหวดัปราจีนบุรี  ส่วนท่ี  2  เป็นการศึกษากระบวนการฟอกขาวของเถาย่านาง  
ด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH 50%) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต 
(Na2Si3O7) โดยศึกษาหาอตัราส่วนความเขม้ขน้ของสารละลาย อุณหภูมิ  เวลา  ท่ีเหมาะสม  ส่วนท่ี  3  
การพฒันาผลิตภัณฑ์งานถักเคร่ืองประดับเถาย่านางกับวสัดุอ่ืน  เพื่อประยุกต์ให้เกิดผลิตภัณฑ ์ 
รูปแบบใหม่  คือ  สร้อยคอ  ต่างหู   แหวน  สร้อยขอ้มือ อย่างละ  3  รูปแบบ  และส่วนท่ี  4  เป็น
การศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางท่ีไดรั้บการ
พฒันาแลว้จากผูจ้  าหน่ายใน  ตลาดนดั  สวนจตุจกัร 
 

4.1  สมบัติทางกายภาพและสมบัติเชิงกลของเถาย่านางก่อนและหลงักระบวนการฟอกขาว 
 จากการศึกษาสมบติัทางกายภาพ  โดยศึกษาพนัธ์ุเถาย่านางเขียว  จากหมู่บา้นเกาะสมอ  
ต าบลหัวหวา้  อ าเภอศรีมหาโพธิ  จงัหวดัปราจีนบุรี  พบว่าส่วนเปลือกนอกของเถาย่านางเขียวมีสี
เขียวเขม้ และเม่ือทิ้งไวใ้ห้แห้ง  สีเปลือกจะเขม้ข้ึนโดยจะเปล่ียนสีเป็นสีน ้ าตาลเขม้  และเม่ือตดัเถา
ยา่นางเขียวตามภาคตดัตามแนวขวาง และภาคตดัตามแนวยาวของเส้นใยจากนั้นน าไปส่องดูดว้ยกลอ้ง
จุลทรรศน์แบบใช้แสง (Phase Contrast Microscopes) ดว้ยก าลงัขยาย  40  เท่า  พบวา่กลุ่มท่อน ้ าท่อ
อาหารมีการเรียงตวัเป็นวงกลมมีลกัษณะเป็นสีเหลืองอ่อน  โดยกลุ่มท่อน ้ าท่ออาหารมีขนาดเล็กเรียง
ตวักนัเป็นวงกลมกระจายบริเวณศูนยก์ลางของเส้นใย  และส าหรับกลุ่มท่อน ้ าท่ออาหารขนาดใหญ่จะ
มีการเรียงตวัเป็นวงกลมอยูท่ี่บริเวณใกลเ้ปลือกนอกของเถายา่นางเขียวดงัภาพท่ี  4.1  และ  ภาพท่ี  4.2 
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ภาพที ่ 4.1  เถายา่นางเขียวภาพตดัขวาง 
(ก)  ภาพภาคตดัตามแนวขวาง  ของเถายา่นางเขียวสภาพสด  (ซา้ย) 
(ข)  ภาพภาคตดัตามแนวขวาง  ของเถายา่นางเขียวสภาพแหง้  หลงัจากการฟอกขาว  (ขวา)  
 

 
ภาพที ่ 4.2  เถายา่นางเขียวภาพตดัตามแนวยาว 
(ก)  ภาพภาคตดัตามแนวยาว  ของเถายา่นางเขียวสภาพสด  (ซา้ย)  
(ข)  ภาพภาคตดัตามแนวยาว  ของเถายา่นางเขียวสภาพแห้ง  หลงัจากการฟอกขาว  (ขวา)  
 
  
 
 
 
 
 

 ก ข 

 ก  ข 
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ตารางที ่ 4.1  ผลการทดสอบหาค่าความตา้นแรงดึง ของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว  

สูตรที่ 

ค่าความต้านแรงดึง ณ จุดขาด (Tensile Strength) 
หน่วยแรง นิวตัน ค่าเฉลีย่ 

ก่อนการ
ฟอกขาว 

ค่าเบี่ยงเบน 
มาตรฐาน

ก่อนการฟอก
ขาว 

คร้ังที ่1
ก่อนการ
ฟอกขาว 

คร้ังที ่2
ก่อนการ
ฟอกขาว 

คร้ังที ่3
ก่อนการ
ฟอกขาว 

คร้ังที ่4
ก่อนการ
ฟอกขาว 

คร้ังที ่5
ก่อนการ
ฟอกขาว 

สูตรที ่1 237.60  171.40  169.60  195.70  159.10  186.68 31.46 
สูตรที ่2 187.20 157.80 104.10 111.50 100.60 132.24 38.39 
สูตรที ่3 99.18 91.55 117.30 76.98 107.50 98.50 15.38 
สูตรที ่4 133.50 110.70 105.40 85.70 109.50 108.96 17.02 
สูตรที ่5 80.95 190.70 193.50 90.87 191.10 149.42 58.10 
สูตรที ่6 112.90 177.10 148.80 123.70 102.20 132.94 30.13 
สูตรที ่7 158.40 146.60 82.24 102.75 135.05 125.01 31.64 
สูตรที ่8 139.20 129.80 170.60 82.17 106.30 125.61 33.48 

 
ตารางที ่ 4.2  ค่าเฉล่ียการยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) ของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว 

สูตรที่ 
ค่าการยดืตัว ณ จุดขาด (Elongation at break) 

(%) ค่าเฉลีย่ 
ค่าเบี่ยงเบน 
มาตรฐาน 

คร้ังที ่1 คร้ังที ่2 คร้ังที ่3 คร้ังที ่4 คร้ังที ่5 

สูตรที ่1 30.4 20.7 14.5 16.3 25.3 21.44 0.07 
สูตรที ่2 30.5 26.6 12.3 14.0 12.4 19.16 0.09 
สูตรที ่3 25.1 10.1 23.6 10.0 12.9 16.34 0.07 
สูตรที ่4 19. 0 13.0 14.2 12.8 15.6 11.12 0.01 
สูตรที ่5 5.4 35.6 27.5 5.0 29.0 20.50 0.14 
สูตรที ่6 10.7 29.2 24.7 18.0 17.0 19.92 0.07 
สูตรที ่7 23.5 23.8 36.27 30.1 23.7 27.47 0.06 
สูตรที ่8 10.9 14.0 28.0 15.7 30.1 19.74 0.09 
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ส าหรับการวดัค่าของสมบติัสมบติัเชิงกลของเถาย่านางหลงักระบวนการฟอกขาว ทั้งหมด 8 สูตร  
(สูตรท่ี 1 ถึงสูตรท่ี 8 )  จะท าการทดสอบโดยการวิเคราะห์หาค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength)  
และการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ดว้ยเคร่ืองทดสอบความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile 
Testing Machine) ดว้ยค่าความเร็วในการทดสอบ  300  มิลลิเมตรต่อนาที  และท่ีระยะทดสอบ  250  
มิลลิเมตร  พบวา่  ค่าเฉล่ียแรงดึงขาด (Tensile Strength)  หลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 1 ถึงสูตร
ท่ี 8 )  มีความแตกต่างกนัคือ  เถายา่นางท่ีผา่นการฟอกขาวจะให้ค่าเฉล่ียของความตา้นแรงดึงของวสัดุ 
(Tensile Testing Machine) ท่ีแตกต่างกนัโดยอธิบายไดด้งัน้ี โดยสภาวะท่ีไม่ไดใ้ชค้วามร้อน ค่าความ
ตา้นแรงดึง ณ จุดขาด (Tensile Strength) มีค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ของสูตรท่ี 1 มากว่า 
สูตรท่ี 2 สูตรท่ี 4 และ สูตรท่ี 3 ตามล าดบั โดยสูตรท่ี 1 เป็นสูตรท่ีมีการใช้ปริมาณโซเดียมไฮดรอก
ไซด์ (NaOH 50%) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ท่ีมีอตัราส่วน
ความเขม้ขน้โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH 50%) ต่อไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท่ีน้อยท่ีสุด 
ส าหรับเถาย่านางท่ีผ่านการฟอกขาวโดยสภาวะท่ีใช้ความร้อนก็เป็นไปในทางเดียวกนั         ซ่ึงค่า
ความตา้นแรงดึง ณ จุดขาด (Tensile Strength) มีค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ของสูตรท่ี 5 มาก
ว่า สูตรท่ี 6 สูตรท่ี 8 และ สูตรท่ี 7 โดยสูตรท่ี 5  เป็นสูตรท่ีมีการใช้ปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด ์
(NaOH 50%) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ท่ีมีอตัราส่วนความ
เขม้ขน้โซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH 50%) ต่อไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท่ีนอ้ยท่ีสุด และเม่ือ
สังเกตค่าผลการทดลองความตา้นแรงดึง ณ จุดขาด (Tensile Strength)  จากตารางท่ี 4.1 ทั้งหมด        
จะเห็นว่าสูตรท่ี 1 ให้ค่าเฉล่ียของความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing Machine) ท่ีระดบั  
186.68  N  และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  31.46 ถือเป็นค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength) ท่ีดีท่ีสุด  
 นอกจากน้ียงัพบวา่ค่าเฉล่ียการยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) หลงักระบวนการฟอก
ขาว (สูตรท่ี 1 ถึงสูตรท่ี 8 )   มีความแตกต่างคือ เถายา่นางท่ีผา่นการฟอกขาวจะให้ค่าเฉล่ียการยืดตวั
ขณะขาด (Elongation at Break)  ท่ีแตกต่างกนัโดยอธิบายไดว้า่ สภาวะท่ีไม่ไดใ้ชค้วามร้อน ค่าการยืด
ตวัขณะขาด (Elongation at Break) มีค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ของสูตรท่ี 1 มากวา่ สูตรท่ี 2 
สูตรท่ี 3  และ สูตรท่ี 4 ในส าหรับเถายา่นางท่ีผ่านการฟอกขาวโดยสภาวะท่ีใช้ความร้อนมีค่าการยืด
ตวัขณะขาด (Elongation at Break) มีค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ของสูตรท่ี 7 มากวา่ สูตรท่ี 5   
สูตรท่ี  6 และ สูตรท่ี 8 และเม่ือสังเกตค่าผลการทดลองการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) จาก
ตารางท่ี 4. 2 ทั้งหมด  จะเห็นว่าสูตรท่ี 7 ให้ค่าเฉล่ียของการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break)           
ท่ีระดบั 27.47% และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี 0.06 ถือเป็นค่าการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) 
ท่ีดีท่ีสุด  
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จากการทดลองขา้งตน้ท าให้เช่ือไดว้า่ กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางส่งผลต่อสมบติั
เชิงกลของเถายา่นางทั้งดา้นสมบติัความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing) และสมบติัการยืดตวั
ขณะขาด (Elongation at Break) อยา่งเห็นไดช้ดั 

 

4.2  กระบวนการฟอกขาวของเถาย่านาง  ด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH 50%) 
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) โดยศึกษาหา  อุณหภูม ิ 
เวลา  ทีเ่หมาะสม 
 จากการวดัค่า pH ของสารละลายทุกสูตร  ดว้ยกระดาษวดัค่าพีเอช  และคอยสังเกตความ
เปล่ียนแปลงสีของเถาย่านางทุก ๆ คร่ึงชัว่โมง  บนัทึกชัว่โมงท่ีเถายา่นางมีความขาวพอท่ีจะน ามาใช้
ออกแบบเป็นเคร่ืองประดบั  สามารถสรุปไดด้งัตารางท่ี  4.3  ตารางท่ี  4.4  ตารางท่ี  4.5  และตารางท่ี  4.6 
 
ตารางที ่ 4.3  สูตรฟอกขาวส าหรับการฟอกขาวเถายา่นาง   

สูตร 
ปริมาณ  

NaOH 50% 
(กรัม/ลติร) 

ปริมาณ  
H2O2 

(กรัม/ลติร) 

ปริมาณ  
Na2Si3O7 

(กรัม/ลติร) 

อุณหภูมิ 
องศา 

เซลเซียส 

ระยะเวลา 
ช่ัวโมง 

ค่า pH 

1 50 20 4 30    18   13 
2 50 30 4 30     18   13 
3 50 50 4 30  18   13 
4 50 70 4 30  18   13 
5 50 20 4 100   2   13 
6 50 30 4 100    2   13 
7 50 50 4 100  2   13 
8 50 70 4 100    2   13 
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ตารางที ่ 4.4 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4  
เวลา ภาพถ่าย 

ก่อนฟอก 

 

เร่ิมตน้ 

 

ชัว่โมงท่ี 1 

 

ชัว่โมงท่ี 2 

 

ชัว่โมงท่ี 3 
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ตารางที ่ 4.4 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 
เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 4 

 

ชัว่โมงท่ี 5 

 

ชัว่โมงท่ี 6 

 

ชัว่โมงท่ี 7 

 

ชัว่โมงท่ี 8 
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ตารางที ่ 4.4 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 
เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 9 

 

ชัว่โมงท่ี 10 

 

ชัว่โมงท่ี 11 

 

ชัว่โมงท่ี 12 

 

ชัว่โมงท่ี 13 
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ตารางที ่ 4.4 แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี 1 สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4 (ต่อ) 
เวลา ภาพถ่าย 

ชัว่โมงท่ี 14 

 

ชัว่โมงท่ี 15 

 

ชัว่โมงท่ี 16 

 

ชัว่โมงท่ี 17 

 

ชัว่โมงท่ี 18 
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ตารางที ่ 4.5  แสดงผลการศึกษาการฟอกขาวเถายา่นางสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  และสูตรท่ี  8 
เวลา ภาพถ่าย 

ก่อนฟอก 

 

เร่ิมตน้ 

 

เวลาท่ี 15 นาที 

 

ชัว่โมงท่ี 1 

 

ชัว่โมงท่ี 2 
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ตารางที ่ 4.6  แสดงเถายา่นางท่ีฟอกขาวแลว้เปรียบเทียบแต่ละสูตร 
อุณหภูมิท่ีฟอก ภาพถ่าย 

30 องศา
เซลเซียส 

 

100 องศา
เซลเซียส 

            
 

 จากตารางท่ี  4.3  ตารางท่ี  4.4  และตารางท่ี  4.5  พบวา่เส้นเถายา่งนางท่ีผา่นกระบวนการ
ฟอกดว้ยสูตรท่ี  4  ให้ความขาวของเส้นใยมากท่ีสุดเม่ือเทียบกบัทุกสูตร ดงัภาพท่ีไดไ้วเ้ปรียบเทียบ 
(ดงัตารางท่ี  4.6) อธิบายไดด้งัน้ี  จากการสังเกตเปรียบเทียบพบวา่การแช่เถายา่นางในสารละลายสูตร
ท่ี  1  สูตรท่ี  2  สูตรท่ี  3  และสูตรท่ี  4  ในเวลา  18  ชัว่โมงเท่ากนั  จากการสังเกตทุกชัว่โมงจะเห็น
เถาย่านางท่ีแช่ในสารละลายสูตรท่ี  4  เส้นใยเปล่ียนเป็นสีขาวเร็วกว่าและให้ผลการฟอกเถาย่านาง
ออกมาขาวท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกบัสูตรท่ี  1  สูตรท่ี  2  และสูตรท่ี  3 (ดงัตารางท่ี  4.7) และการตม้
ฟอกเถายา่นางในสารละลายสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  สูตรท่ี  7  และสูตรท่ี  8  ในเวลา  2  ชัว่โมงเท่ากนั  
เม่ือสังเกตทุกชัว่โมงจะเห็นเถายา่นางท่ีตม้ฟอกในสารละลายสูตรท่ี  8  เส้นใยเปล่ียนเป็นสีขาวเร็วกวา่
และใหผ้ลการฟอกเถายา่นางออกมาขาวท่ีสุดเม่ือเปรียบเทียบกบัสูตรท่ี  5  สูตรท่ี  6  และสูตรท่ี  7 (ดงั
ตารางท่ี  4.8) และเม่ือเปรียบเทียบผลการฟอกระหวา่งการแช่  18 ชัว่โมงกบัการตม้ฟอก  2  ชัว่โมงใน
สูตรท่ีให้ผลการฟอกท่ีขาวท่ีสุดคือสูตรท่ี  4  และสูตรท่ี  8  พบวา่สูตรท่ี  4  ขาวมากกวา่ และการตม้
ฟอกเป็นสภาวะท่ีเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบัติงานการฟอกขาวเน่ืองจากความร้อนจะไปเป็นตัวเร่ง
ปฏิกิริยาการสลายตัวของไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท าให้ได้กล่ินเหม็นของสารระเหย
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์(H2O2) ตลอดระยะการตม้ฟอกเถายา่นาง  ดงันั้นผูว้ิจยัจึงไดท้  าการเลือกสูตร
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ท่ี  4  เป็นสูตรส าหรับท าการฟอกขาวเถายา่นาง  ซ่ึงใหผ้ลของความขาวของเส้นใยมากท่ีสุดและยงัง่าย
ต่อการน าไปปฏิบติัจริง 
 

4.3  การพฒันาผลิตภัณฑ์งานถักเคร่ืองประดับเถาย่านางกับวัสดุอืน่  เพื่อประยุกต์ให้เกิด
ผลติภัณฑ์ รูปแบบใหม่  คอื  สร้อยคอ  ต่างหู   สร้อยข้อมอื อย่างละ  3  รูปแบบ   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่ 4.3  เคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง แบบท่ี 1 
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ภาพที ่ 4.4  เคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง แบบท่ี 2 
 
 
 
                          
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่ 4.5  เคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง แบบท่ี 3 
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4.4  ศึกษาความความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ด้วยค่าสถิติ ค่าเฉลี่ย และค่า                  
ค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน จากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 100 คน 
 4.4.1  ขอ้มูลทัว่ไปของผูบ้ริโภค 
 การวิเคราะห์ขอ้มูลทัว่ไปของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถาย่านางท่ี
ไดรั้บการพฒันาแลว้จากผูบ้ริโภคผลิตภณัฑ์ ศึกษาความความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์
ดว้ยค่าสถิติ ค่าเฉล่ีย และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน จากกลุ่มตวัอยา่งจ านวน 100 คน 
 
ตารางที ่ 4.7  เพศของผูต้อบแบบสอบถาม 
  N : 100 

รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 
1.  เพศ   

 ชาย 0 0.00 
 หญิง 100 100.00 
 รวม 100 100.00 

  
                      ตารางท่ี  4.7  ผลการส ารวจขอ้มูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามดา้นเพศพบวา่  กลุ่ม
ผูต้อบแบบสอบถามทั้งหมดเป็นเพศหญิง  ร้อยละ  100 
 
ตารางที ่ 4.8  อายขุองผูต้อบแบบสอบถาม 
  N : 100 

รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 
2.  อาย ุ   

 ต ่ากวา่ 21 ปี 4 4.00 
 21 – 30  ปี 32 32.00 
 31 - 40  ปี 45 45.00 
 41 - 50  ปี 13 13.00 
 51  ปีข้ึนไป 6 6.00 

รวม 100 100.00 
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ตารางท่ี 4.8  ผลการส ารวจข้อมูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามด้านอายุพบว่า            
กลุ่มผูต้อบแบบสอบถามส่วนมากมีอายุ  31 – 40  ปี   ร้อยละ  45  รองลงมาเป็นกลุ่มอายุ  21 - 30  ปี  
ร้อยละ  32  กลุ่มอายุ  41 - 50  ปี  ร้อยละ  13  กลุ่มอายุ  51  ปีข้ึนไปและอายุต  ่ากวา่  21ปี  ร้อยละ  6  
และ  4  ตามล าดบั 

 
ตารางที ่ 4.9  สถานภาพการสมรสของผูต้อบแบบสอบถาม 

N : 100 
รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 

3.  สถานภาพการสมรส   
 โสด 68 68.00 
 สมรส 32 32.00 
 หยา่-หมา้ย 0 0.00 
 แยกกนัอยู ่ 0 0.00 
 รวม 100 100.00 

 ตารางท่ี  4.9  ผลการส ารวจขอ้มูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามด้านสถานภาพการ
สมรสพบวา่  ผูต้อบแบบสอบถามส่วนมากเป็นโสด  ร้อยละ  68  และสมรส  ร้อยละ  32 
 
ตารางที ่ 4.10  การศึกษาของผูต้อบแบบสอบถาม 

N: 100 

รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 
4.  การศึกษา   

 มธัยมศึกษาตอนตน้ 3 3.00 
 มธัยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. 12 12.00 
 ปวส./อนุปริญญา 17 17.00 
 ปริญญาตรี 42 42.00 
 สูงกวา่ปริญญาตรี 26 26.00 
 รวม 100 100.00 

 ตารางท่ี  4.10  ผลการส ารวจขอ้มูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามดา้นการศึกษาพบว่า  
ผูต้อบแบบสอบถามส่วนมากศึกษาระดบัปริญญาตรี ร้อยละ  42  รองลงมาคือสูงกวา่ปริญญาตรี ร้อย
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ละ  26  ปวส./อนุปริญญา  ร้อยละ  17  มธัยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. และมธัยมศึกษาตอนตน้ร้อยละ  
12  และ  3  ตามล าดบั 
 
ตารางที ่4.11 รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือนของผูต้อบแบบสอบถาม 

N: 100 

รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 

5.  รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน   
 ต ่ากวา่ 10,000 บาท 9 9.00 
 10,001-20,000 บาท 28 28.00 
 20,001-30,000 บาท 41 41.00 
 30,001-40,000 บาท 15 15.00 
 สูงกวา่ 40,000 บาท 5 5.00 
 รวม 100 100.00 

 
ตารางท่ี  4.11  ผลการส ารวจขอ้มูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามดา้นรายไดเ้ฉล่ียต่อ

เดือนพบวา่  กลุ่มผูต้อบแบบสอบถามส่วนมากมีรายได ้ 20,001 - 30,000 บาทร้อยละ  41  รองลงมาคือ  
10,001 - 20,000 บาท  ร้อยละ  28  มีรายไดเ้ฉล่ีย  30,001 - 40,000  บาท  ร้อยละ  15  ต ่ากวา่  10,000  
บาท  และสูงกวา่  40,000  บาทร้อยละ  9  และ  5  ตามล าดบั 
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ตารางที ่ 4.12  อาชีพของผูต้อบแบบสอบถาม 
N: 100 

รายการ จ านวน (คน) ร้อยละ 

6.  อาชีพ   
 นกัศึกษา 18 18.00 
 รับราชการ 23 23.00 
 พนกังานเอกชน 21 21.00 
 ประกอบธุรกิจส่วนตวั 38 38.00 
 อ่ืน ๆ 0 0.00 
 รวม 100 100.00 

ตารางท่ี  4.12  ผลการส ารวจขอ้มูลพื้นฐานของผูต้อบแบบสอบถามดา้นอาชีพพบวา่   กลุ่ม
ผูต้อบแบบสอบถามส่วนมากเป็นกลุ่มประกอบธุรกิจส่วนตวัร้อยละ  38  รองลงมาคือรับราชการ  ร้อย
ละ  23  พนกังานเอกชนและนกัศึกษาร้อยละ  21  และ  18  ตามล าดบั 
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ตารางที ่ 4.13  ความพึงพอใจผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัจากเถายา่นาง 

รายละเอยีดการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

ความหมาย มาก
ทีสุ่ด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อย
ทีสุ่ด 

x  S.D. 

1.  ดา้นความสวยงาม  
 1.1  ความสวยงาม 8 45 40 6 1 3.53 0.77 มาก 
 1.2  ความสวยงามของการ
จดัองคป์ระกอบในตวัเรือน 
สร้อยคอ ต่างหู แหวน สร้อย
ขอ้มือ 

39 21 19 14 7   3.71 1.30 มาก 

 1.3  รูปแบบช้ินงาน 25 57 18 - - 4.07 0.66 มาก 
 1.4  ความประณีตของ
ช้ินงาน 

- 28 72 - - 3.28 0.45 ปานกลาง 

2.  ดา้นความคิดสร้างสรรค์  
 2.1 ลวดลายท่ีถกัมีความ
ทนัสมยั 

- 57 38 5 - 3.52 0.59 มาก 

 2.2 ความเหมาะสมของลาย
ถกั 

27 40 33 - - 3.94 0.78 มาก 

 2.3 ความคิดสร้างสรรค ์ 21 49 30 - - 3.91 0.71 มาก 
3.  ดา้นการออกแบบ  
 3.1  ออกแบบทนัสมยั 13 37 32 10 8 3.37 1.09 ปานกลาง 
 3.2  มีเอกลกัษณ์น่าสนใจ 24 41 20 15 - 3.74 0.99 มาก 
3.3  ความเหมาะสมในการ
ผสมผสานรูปแบบเคร่ือง 
ประดบักบัวสัดุอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่ง
ผสมกลมกลืน 

29 50 21 - - 4.08 0.71 มาก 
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 ตารางที ่ 4.13  ความพึงพอใจผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัจากเถายา่นาง (ต่อ) 

รายละเอยีดการประเมิน 
ระดับความคิดเห็น 

ความหมาย มาก
ทีสุ่ด 

มาก ปาน
กลาง 

น้อย น้อย
ทีสุ่ด 

x  S.D. 

4.  ดา้นประโยชน์ใชส้อย  
 4.1  ใชง้านไดจ้ริง 8 56 36 - - 3.72 0.60 มาก 
4.2   เถายา่นางเหมาะสมกบังาน
ถกัเคร่ืองประดบั 

12 54 34 - - 3.78 0.64 มาก 

5.  ความพึงพอใจโดยรวม 33 40 27 - - 4.06 0.78 มาก 
เฉลีย่รวม  3.75 0.23 มาก 

 
 ตารางท่ี  4.13  ผลการวิเคราะห์ความพึงพอใจผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเถาย่านางพบว่า         
มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก ( x =3.75) เม่ือจ าแนกเป็นรายข้อพบว่า  ความเหมาะสมในการ
ผสมผสานรูปแบบเคร่ืองประดบักบัวสัดุอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่งผสมกลมกลืนมีความพึงพอใจอยูใ่นระดบัมาก
( x =4.08)  รองลงมาคือรูปแบบช้ินงาน ( x = 4.07) ความพึงพอใจโดยรวม ( x = 4.06) ความ
เหมาะสมของลายถกั ( x = 3.94) ความคิดสร้างสรรค์ ( x = 3.91) เถาย่านางเหมาะสมกบังานถกั
เคร่ืองประดบั ( x =3.78) มีเอกลกัษณ์น่าสนใจ ( x =3.74) ใช้งานไดจ้ริง ( x = 3.72) ความสวยงาม
ของการจดัองค์ประกอบในตวัเรือน สร้อยคอ ต่างหู แหวน สร้อยขอ้มือ ( x = 3.71) ความสวยงาม 
( x = 3.53) ลวดลายท่ีถกัมีความทนัสมยั ( x = 3.52) ออกแบบทนัสมยั ( x = 3.37) และความประณีต
ของช้ินงาน ( x =3.28) 
 
 



บทที ่5 
สรุปผลการวจิยั การอภปิรายผล และข้อเสนอแนะ 

 
 การวิจยัเร่ืองการพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านางในคร้ังน้ีเป็นการวิจยัเชิงทดลองมีผล

วจิยั  โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกาสมบติัทางกายภาพของเถายา่นาง เพื่อน ามาผลิตเป็นผลิตภณัฑ์ ศึกษา 

และทดลองกระบวนการฟอกขาวในแต่ละสูตร และส ารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อ

ผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง โดยศึกษาสมบติัทางกายภาพของพนัธ์ุเถายา่นางเขียว  

จากหมู่บา้นเกาะสมอ  ต าบลหวัหวา้  อ าเภอศรีมหาโพธ์ิ  จงัหวดัปราจีนบุรี   

5.1 สรุปผลการวิจัย และการอภิปรายผลกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก 

                5.1.1  ผลการศึกษาสมบติัทางกายภาพของเถายา่นางกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก 

                         จากการศึกษาพบวา่ส่วนเปลือกนอกของเถายา่นางเขียวมีสีเขียวเขม้ และเม่ือทิ้งไวใ้ห้

แห้ง  สีเปลือกจะเขม้ข้ึนโดยจะเปล่ียนสีเป็นสีน ้ าตาลเขม้ นอกจากน้ีเม่ือน าเส้นใยเถายา่นางเขียว ไป

ศึกษาภาคตดัตามแนวขวางและภาคตดัตามแนวยาว พบว่ากลุ่มท่อน ้ าท่ออาหารมีการเรียงตวัเป็น

วงกลมมีลกัษณะเป็นสีเหลืองอ่อน  โดยกลุ่มท่อน ้าท่ออาหารมีขนาดเล็กเรียงตวักนัเป็นวงกลมกระจาย

บริเวณศูนยก์ลางของเส้นใย  และส าหรับกลุ่มท่อน ้ าท่ออาหารขนาดใหญ่จะมีการเรียงตวัเป็นวงกลม 

อยูท่ี่บริเวณใกลเ้ปลือกนอกของเถายา่นางเขียวกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก 

                          สมบติัเชิงกลของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 1 ถึงสูตรท่ี 8) พบวา่หา

ค่าเฉล่ียแรงดึงขาด (Tensile Strength) ของเถาย่านางหลังกระบวนการฟอกขาว พบว่าสูตรท่ี 1           

ให้ค่าเฉล่ียของความตา้นแรงดึงของวสัดุ (Tensile Testing Machine) ท่ีระดบั  186.68  นิวตนั  และค่า

เบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี  31.46 ถือเป็นค่าความตา้นแรงดึง (Tensile Strength) ท่ีดีท่ีสุด ส าหรับค่าเฉล่ีย

การยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) ของเถายา่นางหลงักระบวนการฟอกขาว (สูตรท่ี 1 ถึงสูตรท่ี 

8) พบวา่สูตรท่ี 7 ให้ค่าเฉล่ียของการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ท่ีระดบั 27.47 % และค่า

เบ่ียงเบนมาตรฐานท่ี 0.06 ถือเป็นค่าการยืดตวัขณะขาด (Elongation at Break) ท่ีดีท่ีสุด  ท าให้เช่ือได้

วา่ กระบวนการฟอกขาวของเถายา่นางส่งผลต่อสมบติัเชิงกลของเถายา่นางทั้งดา้นสมบติัแรงดึงขาด

ของวสัดุ (Tensile Testing) และสมบติัการยดืตวัขณะขาด (Elongation at Break) อยา่งเห็นไดช้ดั 
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        กระบวนการฟอกขาวของเถาย่านางดว้ยโซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต์ (NaOH 
50 %) ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) จะใชสู้ตรท่ี  4  เป็นสูตร
ส าหรับท าการฟอกขาวเถายา่นาง  ซ่ึงใชป้ริมาณโซเดียมไฮดรอกไซด์ 50 เปอร์เซ็นต ์(NaOH 50 %) ท่ี 
50 กรัม/ลิตร  ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) ท่ี  70  กรัม/ลิตร  และโซเดียมซิลิเกต (Na2Si3O7) ท่ี 4  
กรัม/ลิตร ท าการแช่ท่ีอุณหภูมิ 30 ◦C เป็นเวลา 18 ชัว่โมง ซ่ึงสูตรดงักล่าวจะให้ผลของความขาวของ
เส้นใยมากท่ีสุดและยงัง่ายต่อการน าไปปฏิบติัจริง 
                         จากสมมุติฐานข้อท่ี 1.3.1 เถาย่านางสามารถประดิษฐ์เป็นผลิตภัณฑ์งานถัก
เคร่ืองประดบัได ้เน่ืองจากเถายา่นางท่ีผ่านการทดลองฟอกขาว จากสูตรท่ี 4 พบวา่ มีความขาว นวล 
เรียบ สม ่าเสมอ ตลอดเส้น (ตารางท่ี 3.9 น. 63) เพราะวา่ผูว้ิจยัแช่เถายา่นางไวในส่วนผสมของสาร
ฟอกขาว (ตารางท่ี 3.1 น.50) ท่ีอุณภูมิห้อง (30 องศาเซลเซียส) เป็นเวลา 18 ชัว่โมง ซ่ึงสารฟอกขาว
ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ เป็นสารฟอกขาวประเภทออกซิเจนท่ีมีหน้าท่ีในการฟอกขาว และไม่ท า
ลายเส้นใยเซลลูโลส จึงท าใหเ้ถายา่นางมีความเหนียว และทนต่อแรงดึงขาด 
                        นอกจากน้ีสารฟอกขาวไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ยงัเป็นท่ีนิยมใชเ้ป็นสารฟอกขาวหลกั
ส าหรับฟอกขาวฝ้าย (ใยเซลลูโลส) เพราะเป็นสารท่ีไม่มีพิษ และก่อให้เกิดอนัตรายกบัวสัดุส่ิงทอที
ฟอกขาว และไม่มีสารเคมีตกคา้งหลงัจากการฟอกขาวแลว้ (กองอตุสาหกรรมส่ิงทอ, 2526, น. 1-30) 
                        ดงันั้นเถายา่นางท่ีไดรั้บการฟอกขาว จากการฟอกขาวสูตรท่ี  4 ดงักล่าวขา้งตน้ จึงมี
ความคงทนต่อการตา้นแรงดึง และการยืดตวัขณะขาดอยูท่ี่ค่าเฉล่ีย 7.82 (ตารางท่ี 3.4, น. 55) ผูว้ิจยัจึง
ได้รับความรู้จาการศึกษา และพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านางคร้ังน้ี สอดคล้องกบัสมมุติฐานท่ี
ก าหนดคือ เถายา่นางสามารถประดิษฐเ์ป็นผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัได ้(ภาพท่ี 3.20, 3.24, 3.28) 
                      5.1.2  ผลการพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง 

                การวิเคราะห์ข้อมูลทัว่ไปของผูบ้ริโภคจากกลุ่มตวัอย่าง ผูต้อบแบบสอบถาม
ทั้งหมดเป็นเพศหญิง ส่วนใหญ่มีช่วงอายุ 31-40 ปี รองลงมาอยู่ในช่วงอายุ 21-30 ปี ช่วงอายุท่ีมี
จ  านวนน้อยท่ีสุดคือ อายุต  ่ากว่า 21 ปี ส่วนใหญ่มีสถานภาพโสด รองลงมามีสถานภาพสมรส ส่วน
ใหญ่มีระดับการศึกษาปริญญาตรี รองลงมามีระดับการศึกษาสูงกว่าปริญญาตรี ซ่ึงผู ้ตอบ
แบบสอบถามส่วนใหญ่มีรายไดเ้ฉล่ีย 20,001-30,000 บาท รองลงมา 10,001-20,000 บาท และยงัพบวา่
ผูต้อบแบบสอบถามส่วนใหญ่ประกอบธุรกิจส่วนตวั รองลงมาคือรับราชการ 
              การวเิคราะห์ระดบัความพึงพอใจในผลิตภณัฑ์เคร่ืองประดบัจากเถายา่นางของผูต้อบ
แบบสอบถามพบว่า มีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก  ( x =3.75) เม่ือจ าแนกเป็นรายขอ้พบว่า  ความ
เหมาะสมในการผสมผสานรูปแบบเคร่ืองประดบักบัวสัดุอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่งผสมกลมกลืนมีความพึงพอใจ
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อยู่ในระดบัมาก ( x =4.08)  รองลงมาคือรูปแบบช้ินงาน ( x = 4.07)  ความพึงพอใจโดยรวม ( x = 
4.06)  ความเหมาะสมของลายถกั ( x = 3.94)  ความคิดสร้างสรรค์( x = 3.91)  เถายา่นางเหมาะสมกบั
งานถกัเคร่ืองประดบั ( x =3.78)  มีเอกลกัษณ์น่าสนใจ ( x =3.74)  ใชง้านไดจ้ริง ( x = 3.72)  ความ
สวยงามของการจดัองค์ประกอบในตวัเรือน สร้อยคอ ต่างหู แหวน สร้อยขอ้มือ ( x = 3.71)  ความ
สวยงาม ( x = 3.53)  ลวดลายท่ีถกัมีความทนัสมยั ( x = 3.52)  ออกแบบทนัสมยั ( x = 3.37)  และ
ความประณีตของช้ินงาน ( x =3.28) 
                         จากตารางข้อท่ี 1.3.2 ความพึงพอใจของผู ้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์งานถัก
เคร่ืองประดบัเถายา่นางท่ีระดบัมาก เน่ืองจาก 
                         1. ดา้นความสวยงาม มีการจดัองคป์ระกอบของผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัจากเถา
ยา่นางมีความเป็นเอกภาพ สัมพนัธ์กนัทั้งตวัสร้อย และจ้ี มีความสมดุลเป็นลกัษณะเดียวกนัดว้ยสีของ
เถายา่นางจากการฟอกขาว และลูกปัดท่ีน ามากบัลายถกั ท าใหเ้กความสวยงาม 
                         2.  ดา้นความคิดสร้างสรรค์ ผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัจากเถาย่านางเป็นงาน
ผลิตภณัฑใ์หม่ ซ่ึงยงัไม่มีผูใ้ดน ามาประดิษฐ ์จึงเป็นท่ีแปลกตาของผูบ้ริโภค สามาถใชง้านไดจ้ริง และ
มีลวดลายถกัมีความทนัสมยั (ภาพท่ี 3.13, 3.16  และ3.21, น. 67, 68 และ70) มีความเหมาะสมของลาย
ถกัท่ีมีการคิดสร้าสรรค ์โดยน าลูกปัด และหินธรรมชาติมาผสมผสานไดอ้ยา่งลงตวั 
                         3.  ดา้นการออกแบบมีเอกลกัษณ์น่าสนใจจะเนน้เร่ืองความเรียบง่ายของรูปทรงท่ีไม่
ซบัซ้อน และน าวสัดุท่ีราคาไม่แพง มีเอกลกัษณ์ฉพราะตวัน่าสนใจ มีความเหมาะสมอยา่งลงตวั เพื่อ
เพิ่มมูลค่าในตวัช้ินงาน (ภาพท่ี 3.20, 3.24 และ3.28, น. 70, 71 และ73) ในการผสมผสานรูปแบบ
เคร่ืองประดบัอยูใ่นระดบัมาก (ตาราง 4.13, น. 90 ) 
                         4.  ดา้นประโยชน์ใชส้อย เคร่ืองประดบัจากเถาย่านางสามารถใชง้านไดจ้ริง และมี
ความคงทน  นอกจากน้ีเถายา่นางยงัเป็นวสัดุงานประดิษฐท่ี์เหมาะสมกบังานถกัเคร่ืองประดบั  ซ่ึงตรง
กบัผลการส ารวจความพึงพอใจของผูบ้ริโภค เร่ือง การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง อยูใ่นระดบั
มาก สอดคลอ้งกบัสมมุติฐาน ขอ้ท่ี 1.3.2 (น.2) 
 
               การวจิยัเร่ือง การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง ผูว้จิยัไดค้น้พบเทคนิคของการเตรียมเถา
ย่านางส าหรับงานทดลองถกัเคร่ืองประดบั “ตอ้งแช่เถาย่านางในน ้ าสะอาดประมาณ 10-15 นาท่ี
เพื่อใหเ้ถายา่นางดูดความช่ืนมีความอ่อนตวั และง่ายต่อการถกัการพนั และการโคง้งอตามรูปทรงของ
เคร่ืองประดบัท่ีเป็นไปตามการออกแบบ  
                 



 

101 

 

5.2  ข้อเสนอแนะ 
               5.2.1 ควรน าลายถกัต่าง ๆ มาประยุกค์ และผสมผสานเป็นลายถกัเถาย่านาง ท่ีประดิษฐ์
เคร่ืองประดบั ใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูบ้ริโภค 
            5.2.2  ควรศึกษาการเลือกใชส้ารตา้นแบคทีเรีย  เคลือบเถายา่นาง 
            5.2.3  ควรศึกษาวจิยัความตอ้งการของตลาดเคร่ืองประดบัจากเถายา่นาง 
และวสัดุธรรมชาติอ่ืน ๆ 
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เอกสารตอบรับการเผยแพร่ผลงาน 
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แบบสอบถามโครงการวจิยั 
เร่ือง การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง 
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เลขท่ี............... 

 
แบบสอบถามความพงึพอใจ 
เร่ือง: การพฒันาเคร่ืองประดบัจากเถาย่านาง 

ค าช้ีแจง แบบสอบถามน้ีเป็นส่วนหน่ึงของวิทยานิพนธ์เร่ืองการพฒันาเคร่ืองประดับจากเถาย่านาง ฉบับน้ีของ

นางสาวเหมวรรณ มีเชาว ์นกัศึกษาปริญญาโท สาขาวชิาเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ 

มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธญับุรี มีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑง์าน

ถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นาง โดยขอ้มูลท่ีไดรั้บจะน าไปใชป้ระโยชน์เพ่ือการศึกษาเท่านั้น จึงขอความกรุณาท่านกรอก

แบบสอบถามตามความเป็นจริง ตามความคิดของท่านมากท่ีสุด 

แบบสอบถามท่ีใชใ้นการศึกษาจ าแนกไดเ้ป็น 3 ตอนดงัน้ี 

ตอนที ่1  ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบถาม 

ตอนที ่2  ขอ้มูลประเมินความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์งานถกัเคร่ืองประดบัเถา

ยา่นางรูปแบบใหม่ ประเภท สร้อยคอ ต่างหู ก๊ิบติดผม แหวน สร้อยขอ้มือ ท่ีไดรั้บการพฒันาแลว้ จากผูบ้ริโภค

ผลิตภณัฑแ์ละ        ผูจ้  าหน่ายใน ตลาดนดั สวนจตุจกัร 

____________________________________________________________________________________________ 

ตอนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบสอบสาม 

ค าช้ีแจง: กรุณาใส่เคร่ืองหมาย      ใน  ทีต่รงกบัความเป็นจริงของท่านมากทีสุ่ด  

1. เพศ         

   1) ชาย    2) หญิง 

2. อาย ุ        

 1) ต ่ากวา่ 21 ปี    2) 21 – 30 ปี    

 3) 31 – 40 ปี    4) 41– 50 ปี     

 5) 50 ปี ข้ึนไป    
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3. สถานภาพการสมรส       

  1) โสด     2) สมรส   

 3) หยา่-หมา้ย (ไม่มี)    4) แยกกนัอยู ่(ไม่มี) 

4. ภูมิล าเนาท่ีเป็นท่ีอยูข่องในปัจจุบนัของท่าน     

 1) ภาคกลาง     2) ภาคตะวนัออก   

 3) ภาคตะวนัตก    4) ภาคเหนือ    

 5) ภาคใต ้    6) ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 

5. ระดบัการศึกษา        

  1) ต ่ากวา่หรือเทียบเท่ามธัยมศึกษาตอนตน้   2) มธัยมศึกษาตอนตน้ / ปวช.          

 3) อนุปริญญา / ปวส.    4) ปริญญาตรี    

 5) สูงกวา่ปริญญาตรี   

6. รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน       

  1) ต ่ากวา่ 10,000 บาท     2) 10,001-20,000 บาท   

 3) 20,001-30,000 บาท    4) 30,001-40,000 บาท   

 5) สูงกวา่ 40,000 บาท 

7. อาชีพ         

 1) นกัเรียน / นิสิต / นกัศึกษา     2) ขา้ราชการ/ พนกังานรัฐวสิาหกิจ 

 3) พนกังานเอกชน    4) ประกอบธุรกิจส่วนตวั   

 5) อ่ืน ๆ (โปรดระบุ)............................... 

 

ตอนที ่2 ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑเ์คร่ืองประดบัเถายา่นาง 
ค าช้ีแจง: พิจารณารูปแบบของผลิตภณัฑง์านถกัเคร่ืองประดบัเถายา่นางรูปแบบใหม่ ประเภท สร้อยคอ ต่างหู ก๊ิบติด

ผม แหวน สร้อยขอ้มือ แลว้ใส่เคร่ืองหมาย       ลงในช่องวา่งตามระดบัความพึงพอใจในดา้นต่างๆ 

 5 หมายถึง ระดบัความพึงพอใจมากท่ีสุด 

 4 หมายถึง ระดบัความพึงพอใจมาก 

 3 หมายถึง ระดบัความพึงพอใจปานกลาง 

 2 หมายถึง ระดบัความพึงพอใจนอ้ย 

 1 หมายถึง ระดบัความพึงพอใจนอ้ยท่ีสุด 
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คุณลกัษณะดา้นความสวยงาม ความคิดสร้างสรรค ์การออกแบบ  

และประโยชน์ใชส้อย 

ระดบัความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 

1. ด้านความสวยงาม      

 1.1 ความสวยงาม      

 1.2 ความสวยงามของการจดัองคป์ระกอบในตวัเรือน 

สร้อยคอ  ต่างหู แหวน สร้อยขอ้มือ 
     

 1.3 รูปแบบช้ินงาน      

 1.4 ความประณีตของช้ินงาน      

2. ด้านความคดิสร้างสรรค์      

 2.1 ลวดลายท่ีถกัมีความทนัสมยั      

 2.2 ความเหมาะสมของลายถกั      

 2.3 ความคิดสร้างสรรค ์      

3. ด้านการออกแบบ       

 3.1 ออกแบบทนัสมยั      

 3.2 มีเอกลกัษณ์น่าสนใจ      

              3.3 ความเหมาะสมในการผสมผสานรูปแบบเคร่ืองประดบักบั

วสัดุอ่ืน ๆ ไดอ้ยา่งผสมกลมกลืน 
     

4. ด้านประโยชน์ใช้สอย      

 4.1 ใชง้านไดจ้ริง      

               4.2 เถายา่นางเหมาะสมกบังานถกัเคร่ืองประดบั      

5. ความพงึพอใจโดยรวม      
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ตอนท่ี 3 ขอ้เสนอแนะ 

........................................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................................ 

 

ขอขอบพระคุณท่ีท่านใหค้วามร่วมมือในการตอบแบบสอบถามคร้ังน้ี                                                                                

นางสาวเหมวรรณ มีเชาว ์                                                                                                                                                     

นกัศึกษาปริญญาโท สาขาวชิาเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์                                                                                                  

คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 
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รายงานผลการทดสอบ 
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