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บทคดัย่อ 

 
 

การวิจยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงค์ เพื่อศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

โครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร สมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร 

และความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

วางแผนการทดลองแบบ Completely Randomized Design (CRD) มีการออกแบบส่ิงทดลองและทอผา้

ยกเดนิมนครด้วยเส้นด้าย 3 ชนิด เปรียบเทียบสมบติักายภาพผา้ยกเดนิมนคร ด้วยสถิติการวิเคราะห์ความ

แปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบความแตกต่างของค่าเฉล่ียส่ิงทดลองดว้ย Least Significant Difference (LSD) 

ผลการศึกษา สมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร พบวา่ เส้นดา้ยผา้เดนิมมีขนาดใหญ่กวา่เส้นดา้ย

ผา้ยกนคร และผา้เดนิม มีความแข็งแรงต่อแรงดึงขาด ความแข็งแรงต่อแรงฉีกขาด จาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวใน

แนวเส้นดา้ยยืน และนํ้ าหนกัผา้มากกว่าผา้ยกนคร สมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยผา้เดนิมและผา้ยกนครในดา้นขนาด 

ความแข็งแรงและแรงดึงขาด และสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนครในดา้นความแข็งแรงต่อแรงดึงขาด ความ

แข็งแรงต่อแรงฉีกขาดในแนวเส้นด้ายยืน นํ้ าหนักผา้ จาํนวนเส้นด้ายต่อหน่วยความยาว มีความแตกต่างกนัอย่างมี

นยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 โครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนคร พบวา่ ผา้ยกเดนิมนคร มีลวดลายดอก

พิกุล มีความประณีต เอกลกัษณ์เฉพาะของทอ้งถ่ิน สมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนครท่ีทอจากเส้นดา้ย 3 ชนิด พบวา่ 

เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์ มีขนาดใหญ่และความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดมากท่ีสุด ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์มีความแข็งแรง

ต่อแรงดึงขาดในแนวเส้นดา้ยพุง่ นํ้าหนกั และความหนามากท่ีสุด สมบติัทางกายภาพในดา้นจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความ

ยาวในแนวเส้นดา้ยพุง่ พบวา่ ผา้ยก เดนิมนครฝ้าย มีจาํนวนเส้นดา้ยมากท่ีสุด สมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร

ในดา้นขนาด และความแขง็แรงและแรงดึงขาด และสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนครในดา้นความแข็งแรงต่อแรงดึงขาด 

และนํ้ าหนกัผา้มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 ส่วนความคงทนของสีต่อการ

ซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีสีซีดจางลงเล็กนอ้ยและสีตกติดนอ้ย อยูใ่นระดบั 4.5 

 

คําสําคัญ: ผา้ยกนคร ผา้เดนิม โครงสร้างผา้ การทอ การทดสอบสมบติัทางกายภาพ 
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ABSTRACT 
 

 

The objectives of this research were to examine the physical properties of denim fabrics and Pha 

Yok Nakhon fabrics, to investigate the Pha Yok Denim Nakhon fabric weaving structure with Pha Yok 

Nakhon weaving techniques, and to study the physical properties of Pha Yok Denim Nakhon fabrics and its 

color fastness to the washing after bleaching. 

The experiment was carried out by means of Completely Randomized Design (CRD). Three types 

of yarns were used in the weaving of Pha Yok Denim Nakhon fabrics. The physical properties of the fabric 

were then statistically analyzed and compared by means of ANOVA and Least Significant Difference (LSD). 

Concerning the physical properties of denim fabric and Pha Yok Nakhon, it was found that denim 

fabric yarn was larger and had greater strength against tension and tearing.  The number of yarns per unit 

length in the yarn strand and the weight of denim fabric were larger. The differences of the physical properties 

between denim fabric and Pha Yok Nakhon in terms of strength and tensile strength, tensile strength in yarn 

stand, fabric weight, and the number of yarns per unit length were statistically significant at the level of 95%. 

Concerning the structure of Pha Yok Denim Nakhon, it was found that its Pikul flower pattern was a unique 

local identity. Concerning the weaving with the three types of yarns, it was found that polyester yarns resulted 

in the largest and most tensile strength, a strong tensile strength in the direction of the weight and thickness of 

the yarn, and bigger number of yarns per unit length. These differences in terms of fabric strength of tensile 

strength and weight were statistically different at the level of 95%. It was also found that the color of the fabric 

from the three types of yarns appeared to be paler at the level of 4.5 after bleaching. 

 

Keywords: Yok Nakhon fabric, denim fabric, fabric structure, weaving, physical properties test 
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บทที ่1 

บทนํา 

 

1.1  ความเป็นมาและความสําคญัของปัญหา 

ผา้เดนิมถือเป็นวตัถุดิบหลกัในการผลิตกางเกงยีนส์ท่ีเป็นเอกลกัษณ์ มียอดจาํหน่ายเฉล่ีย 

1,000 ลา้นบาท ต่อปี ผา้เดนิมสามารถผลิตเป็นกางเกงยนีส์ท่ีสวมใส่ไดง่้าย โดยมีกระบวนการผลิตเร่ิม

จากการนาํเส้นดา้ยฝ้ายมาทอให้เกิดหลายลวดลาย อภิรดี [1] กล่าววา่ การทอผา้เดนิม มีการออกแบบ

โครงสร้างไวแ้ตกต่างกนัออกไปแลว้แต่ลายผา้และความหนาแน่นของเน้ือผา้ท่ีตอ้งการ เช่น ลายสอง 

ลายต่วน ลายลูกฟูก ลายกา้งปลา เป็นตน้ ผา้ท่ีมีเน้ือหนาจะเกิดจากการทอดว้ยเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ 

ผา้ชนิดน้ีจะมีความแขง็แรง ทนทาน กรณีตอ้งการผา้เดนิมเน้ือบาง มกัทอดว้ยเส้นดา้ยขนาดเล็ก นาํไป

ตดัเยบ็ ในรูปแบบเฉพาะตวั ใชเ้ส้นดา้ยขนาดใหญ่ มีความเหนียวพิเศษ ฝีเข็มแบบตะเข็บคู่ ใชซิ้ปและ

กระดุมทาํดว้ยโลหะ จากนั้นนาํไปตกแต่งเพิ่มเติม ให้ดูสวยงามและน่าใชย้ิ่งข้ึน เช่น กระบวนการซกั

ลา้งเพื่อให้สีซีดจางลง เห็นรอยตะเข็บไดช้ดัเจนและทาํให้ผา้นุ่มข้ึน เป็นตน้ วิชาติ [2] กล่าววา่ ความ

นิยมการใชก้างเกงยีนส์ในประเทศไทยมีมากไม่น้อยกวา่ต่างประเทศ และอาจนิยมมากกว่าในหลาย

ประเทศ เพราะโรงงานในประเทศไทยแพร่หลาย สามารถจาํหน่ายทั้ งในประเทศและส่งออก

ต่างประเทศ มีกางเกงยนีส์ ราคาตํ่าเพียงหน่ึงร้อยบาท จนถึงราคาเป็นหม่ืนบาท ทาํให้คนทุกเพศทุกวยั

ทุกระดบัเศรษฐกิจนิยมส่วมใส่กางเกงยีนส์ เพราะลกัษณะรูปแบบ ลวดลายและสีสันของกางเกงยีนส์

สวมใส่ไดง่้าย จากแนวโน้มการออกแบบกางเกงยีนส์ในปี พ.ศ. 2560 พบว่า กางเกงยีนส์มีการใช้

เส้นดา้ยฝ้าย และสแปนเด็กซ์มากข้ึน และมีการออกแบบกางเกงยีนส์ให้มีลวดลายท่ีเนน้ความเป็นไทย

มากข้ึน 

ผา้ยกนครเป็นศิลปะพื้นบา้นของจงัหวดันครศรีธรรมราชหาดูไดย้าก ถือเป็นการทอผา้ท่ีมี

การผสมผสานคุณค่า ความคิด ฝีมือ ความเรียบง่าย ประโยชน์ใช้สอย และความงามบนพื้นฐานของ

ธรรมชาติ ส่ิงแวดลอ้ม สังคม ขนบธรรมเนียมประเพณีและความเช่ือ [3] เป็นงานท่ีตอ้งใชเ้วลาในการ

ผลิต ซ่ึงกรรมวิธีการผลิตสามารถถ่ายทอดศิลปะ และความรู้สึกลงไปบนผืนผา้ได ้สะทอ้นให้เห็น

คุณค่าการทอผา้เป็นหัตถกรรมและศิลปะท่ีผสมผสานกบัวิถีชีวิต เดิมทีผลิตเพื่อใช้สอยในครัวเรือน 

แต่ปัจจุบนัการผลิตไดถู้กพฒันานาํเทคโนโลยเีขา้มาช่วยเพิ่มความรวดเร็วในการผลิต ทาํให้คุณค่าของ

ศิลปะลดน้อยลงคาํนึงถึงผลผลิตมากกว่าฝีมือ คุณภาพ และขาดการส่งเสริมหรือสืบทอดทอดศิลปะ

การทอผา้ รวมทั้งกรรมวธีิการทอท่ียากใชเ้วลานาน และขาดการสนบัสนุน และส่งเสริมจากหน่วยงาน

ท่ีเก่ียวขอ้ง [4] ผา้ทอจึงมีความสําคญัโดยสะทอ้นให้เห็นวิถีชีวิตและสังคมไทยแต่ภูมิภาค รวมถึง

12 



ความสัมพนัธ์ระหวา่งขนบธรรมเนียมประเพณีและพิธีกรรมต่างๆ ตั้งแต่เกิดจนตาย ผา้ทอมีประโยชน์

ใชส้อยในชีวติประจาํวนัดว้ยการนาํมาตดัเยบ็เส้ือผา้เคร่ืองนุ่งห่มโดยการออกแบบให้เหมาะสมกบัยุค

สมยั ผา้ทอไทยจึงตอ้งไดรั้บการอนุรักษท์ั้งจากภาครัฐและเอกชน [5] ซ่ึงเป็นศิลปหตัถกรรมท่ีมีคุณค่า

ของจงัหวดันครศรีธรรมราช แสดงให้เห็นถึงภูมิปัญญา ความคิดสร้างสรรค์ ค่านิยม ความเช่ือ 

ประเพณี ระดบัจิตใจ สภาพทางอารมณ์ ฐานะทางเศรษฐกิจ และสังคม จึงเป็นศิลปะท่ีมีคุณค่าควรแก่

การศึกษา อนุรักษ ์และพฒันาเป็นอยา่งยิง่ [6] และในการรักษาเอกลกัษณ์ของกลุ่มทอผา้พื้นเมืองเพื่อมิ

ใหสู้ญหาย และในระยะยาวก็สามารถช่วยใหรุ่้นลูกหลานสร้างความเขม้แขง็ [7] 

ดงันั้น การพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมด้วยเทคนิคการทอผา้ยกนคร โดยการปรับเปล่ียนวสัดุ

และอุปกรณ์ในการทอผา้ ซ่ึงนาํเอาเส้นดา้ยพุ่งต่างชนิด คือ ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มาทอ

ดว้ยลวดลายผา้ยกนคร จนกลายเป็นผืนผา้เดนิมท่ีมีเอกลกัษณ์ของการทอผา้ยกนคร ช่วยในการสร้างงาน 

เป็นแหล่งพฒันาทกัษะดา้นฝีมือใหก้บักลุ่มทอผา้พื้นเมือง สร้างมูลค่าเพิ่มใหก้บัผนืผา้ รักษาเอกลกัษณ์

ของกลุ่มทอผา้พื้นเมือง มีอาชีพ มีชีวิตความเป็นอยูใ่ห้ดีข้ึน เพิ่มช่องทางให้แก่ผูบ้ริโภคและควรค่าแก่

การศึกษาอนุรักษแ์ละพฒันาส่ิงทอไทยต่อไป 

 

1.2  วตัถุประสงค์ของการวจิัย 

1.2.1  เพื่อศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

1.2.2  เพื่อศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร 

1.2.3  เพื่อศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร 

1.2.4  เพื่อศึกษาความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

 

1.3  ขอบเขตของการวจิัย 

1.3.1  การศึกษาสมบติัของผา้เดนิมและผา้ยกนครดั้งเดิม 

1.3.1.1  การทดสอบขนาดเส้นดา้ย 

1.3.1.2  การทดสอบความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ย 

1.3.1.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย 

1.3.1.4  การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด 

1.3.1.5  การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด 

1.3.1.6  การทดสอบนํ้าหนกัผนืผา้ 

1.3.1.7  การทดสอบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว  
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1.3.1.8  การทดสอบความหนาของผา้  

1.3.2  การศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร 

1.3.2.1  การออกแบบผา้ยกเดนิมนคร โดยการปรับเปล่ียนวสัดุและอุปกรณ์การทอผา้

ยกนคร ดงัต่อไปน้ี 

1)  เส้นดา้ยยืนใชเ้ส้นดา้ยฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มีเฉดสี

อินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

2)  เส้นด้ายพุ่ง ใช้เส้นด้ายจาํนวน 3 ชนิด คือ ฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์    

พอลิเอสเตอร์ เบอร์ 1,104.70 ดีเนียร์ และฝ้ายผสมเรยอน เบอร์ 1,069.30 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มี

เฉดสีอินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

3)  ฟันหวจีากเดิมเบอร์ 60 เป็นฟันหวีเบอร์ 52 เพื่อให้เหมาะสมกบัขนาด

เส้นดา้ยยนื 

1.3.2.2  ลวดลายผา้ยกนครจาํนวน 1 ลาย คือ ลายผา้ยกดอกพิกุล เพื่อนาํมาทอเป็นผา้ยก

เดนิมนคร  

1.3.2.3  ทอผา้ยกเดนิมนคร 

1)  ใชก่ี้ทอผา้แบบ ก่ีกระตุก ความกวา้งหนา้ผา้ 42 น้ิว กลุ่มทอผา้บา้นทาํเนียบ 

ตาํบล ควนพงั อาํเภอ ร่อนพิบูลย ์จงัหวดันครศรีธรรมราช 

2)  ข้ึนเส้นดา้ยยนื จาํนวน 50 หลา 

3)  ทอผา้ยกเดนิมนคร จาํนวน 3 ผนื 

1.3.3  การศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร 

1.3.3.1  การทดสอบขนาดเส้นดา้ย 

1.3.3.2  การทดสอบความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ย 

1.3.3.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย 

1.3.3.4  การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด 

1.3.3.5  การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด 

1.3.3.6  การทดสอบนํ้าหนกัผนืผา้ 

1.3.3.7  การทดสอบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว 

1.3.3.8  การทดสอบความหนาของผา้ 
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1.3.4  การศึกษาสมบติัความคงทนของสีต่อการซักลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการ

ฟอก 

1.3.4.1  การฟอกผา้ยกเดนิมนคร มีขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

1)  ลอกแป้งหรือฟอกขาว ใชเ้วลาประมาณ 20 นาที 

2)  แช่ผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ร้อยละ 10 ใชเ้วลาประมาณ 15 นาที 

ถึง 30 นาที 

3)  ลา้งผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ใชเ้วลาประมาณ 10 นาที 

4)  ลา้งนํ้าใหส้ะอาด 

1.3.4.2  ศึกษาความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

 

1.4  สมมติฐานของการวจิัย 

โครงสร้างผา้ยกเดนิมนครท่ีใชเ้ส้นดา้ยพุง่ต่างชนิด มีสมบติัทางกายภาพแตกต่างกนั 

 

1.5  กรอบแนวคดิในการวจิัย 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที ่1.1 กรอบแนวคิดในการวจิยั 

 

1.6 ประโยชน์ทีค่าดว่าจะได้รับ 

1.6.1  กลุ่มทอผา้บา้นทาํเนียบไดอ้งคค์วามรู้ในการทอผา้เดนิม และการทอผา้ยกเดนิมนคร

เพื่อใชใ้นการต่อยอดภูมิปัญญาชาวบา้นและไดสื้บทอดเอกลกัษณ์วฒันธรรมความเป็นไทยให้คงอยู่

ต่อไป 

1.6.2  ไดผ้า้เดนิมรูปแบบใหม่ท่ีมีลกัษณะลวดลายผา้ยกนคร 

การพฒันาโครงสร้างผา้เดนิม     

ดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร 

การพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร 

โดยการปรับเปล่ียนวสัดุและอุปกรณ์ในการทอผา้ ซ่ึงนาํเอา

เส้นดา้ยพุง่ต่างชนิด คือ ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสม    

เรยอน มาทอดว้ยลวดลายผา้ยกนคร จนกลายเป็นผืนผา้     

เดนิมท่ีมีโครงสร้างและมีเอกลกัษณ์ของผา้ยกนคร 
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1.6.3  กลุ่มอุตสาหกรรมและผูผ้ลิตผา้เดนิมไดผ้า้เดนิมท่ีมีเอกลกัษณ์ความเป็นไทย 

1.6.4  ผูป้ระกอบการผา้เดนิม และอุตสาหกรรมแฟชัน่สามารถเพิ่มช่องทางการตลาดและผูบ้ริโภค

ไดสิ้นคา้ผา้เดนิมรูปแบบใหม่ๆ 

1.6.5  กลุ่มผูผ้ลิตเส้นดา้ยสามารถขยายธุรกิจจาํหน่ายเส้นดา้ยให้กวา้งขวาง และสามารถช่วยเศรษฐกิจ

ใหเ้ขม้แขง็มากข้ึน 

1.6.6  เยาวชนรุ่นหลงัไดแ้นวคิดใหม่ๆ เก่ียวกบัการทอผา้ยกเดนิมนคร ถือเป็นการสืบทอด

เอกลกัษณ์ความเป็นไทย 
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บทที ่2 

ตรวจเอกสารและงานวจิยัที่เกีย่วข้อง 

 

การวิจยัเร่ืองการพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร มีวตัถุประสงคเ์พื่อ

ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิค

การทอผา้ยกนคร ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร และศึกษาความคงทนของสีต่อการซกั

ลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก ซ่ึงมีตรวจเอกสารและงานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง ดงัต่อไปน้ี  

2.1  ผา้เดนิมและกระบวนการผลิต 

2.1.1  ประวติัผา้เดนิม 

2.1.2  ความเป็นมาของผา้เดนิม 

2.1.3  ความแตกต่างระหวา่งผา้เดนิมกบัผา้ยนีส์ 

2.1.4  ลกัษณะความเป็นยนีส์ 

2.1.5  ลกัษณะกางเกงยนีส์ 

2.1.6 ประเภทผา้ทอ 

2.2  ผา้ยกนครและกระบวนการทอ 

2.2.1  ประวติัของผา้ยกนคร 

2.2.2  ผา้ยกนคร จงัหวดันครศรีธรรมราช 

2.2.3  ผา้ยกจากแหล่งผลิตอ่ืนๆ 

2.3  กระบวนการฟอกยอ้ม 

2.3.1  การฟอกยอ้มสีเส้นใยหรือเส้นดา้ย 

2.3.2  การฟอกยอ้มสีส่ิงทอ 

2.3.3  การพิมพส่ิ์งทอ 

2.3.4  การฟอกยอ้มผา้ถกั 

2.3.5  การซกัฟอกเคร่ืองนุ่งห่ม 

2.3.6  ประเภทของสียอ้มและคุณลกัษณะของนํ้าเสีย 

2.3.7  กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกยอ้ม 

2.3.8  การขจดัส่ิงสกปรก 

2.3.9  การชุบมนั 

2.3.10  การยอ้มสี 
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2.3.11  การตกแต่งสาํเร็จ 

2.4  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของผนืผา้ 

2.4.1  การทดสอบส่ิงทอ 

2.4.2  มาตรฐานและการทดสอบส่ิงทอ 

2.4.3  ประเภทการทดสอบส่ิงทอ 

2.4.4  การทดสอบสมบติัทางกายภาพ 

2.5  งานวจิยัท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

2.1  ผ้าเดนิมและกระบวนการผลติ (Denim Fabric and Production Process) 

2.1.1  ประวติัผา้เดนิม (History of Denim Fabric) 

ในปัจจุบันใช้ค ําว่ายีนส์  ในความหมายว่า เป็นกางเกงท่ีผลิตมาจากผ้า เดนิม 

ความหมายเหมือนกนั คือ ยีนส์มาจากคาํวา่ Blue De Genes แปลไดว้า่ Blue of Genoa หรือสีฟ้าแห่ง  

เจนวั ซ่ึงเมือง เจนวั ประเทศอิตาลีเป็นสถานท่ีผลิตกางเกงผา้เดนิมสีฟ้า หรือ “กางเกงยีนส์” แห่งแรก

และคาํวา่ Denim เปล่ียนมาจาก Serge De Nimes ในภาษาฝร่ังเศษท่ีใชเ้รียกผา้ทอดว้ยขนแกะยอ้มสี   

ท่ีปัจจุบนักลายเป็นศพัทท่ี์ทัว่โลกเขา้ใจตรงกนัวา่ นั้นคือผา้ยนีส์สีนํ้าเงิน [8] 

การนาํผา้ยีนส์มาตดัเป็นกางเกงยีนส์ เกิดข้ึนคร้ังแรกในปี ค.ศ 1850 หรือ พ .ศ. 2393 

ซ่ึงผา้ยนีส์ท่ีนาํมาตดัเยบ็ทอจากเมืองเจนวั (Genoa) เมืองท่าของประเทศอิตาลี เป็นผา้ท่ีมีความทนทาน 

ชาวองักฤษเรียกผา้น้ีวา่ ฟันชนั (Fustian) ซ่ึงแปลวา่ผา้สีเน้ือหยาบ สําหรับชาวฝร่ังเศส เมืองนํ้ าหอมจะ

เรียกเมืองเจนวัวา่ แชน (Genes ภาษาฝร่ังเศสมีหมวกท่ี e ตวัแรก) และเรียกสินคา้จากเมืองเจนวัวา่ ชีน 

(Jene) ซ่ึงภายหลงัเปล่ียนมาเป็น ชอง (Jean) แต่ชาวองักฤษ จะอ่านออกเสียงคาํ Jean วา่ จีน หรือยีน 

เช่นเดียวกบัชาวอเมริกนัท่ีพูดภาษาองักฤษ ซ่ึงเม่ือมีการนาํผา้เดนิมมาตดักางเกง จะเติม s ทา้ยคาํจึง

กลายเป็นช่ือ Jeans หรือกางเกงยนีส์ในปัจจุบนั [9] 

ต่อมามีการใช้ผา้ฝ้ายท่ีมีเน้ือนุ่มกว่ามาตดัเยบ็กางเกงยีนส์ เป็นผา้ท่ีทอจากเมืองนีม 

ประเทศฝร่ังเศส ชาวยุโรปเรียกผา้น้ีวา่ แซร์จ เดอ นีม (Serge De Nimes) แต่ชาวอเมริกนัจะเรียกวา่ เดนิม 

(Denim) เป็นผา้สีฟ้าครามท่ีช่วยปิดบงัรอยเป้ือนไดดี้ ผูบ้ริโภคกลุ่มคาวบอยชอบสวมใส่มาก เพราะใส่

แลว้ผา้ไม่เป้ือน และกระชบัร่างกาย [9] 
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2.1.2  ความเป็นมาของผา้เดนิม (Story of Denim Fabric) [1] 

วตัถุดิบท่ีใช้ผลิตผา้เดนิมนั้ นส่วนใหญ่ผลิตมาจากผา้ฝ้ายท่ีได้จากการป่ันปุยฝ้าย 

(Fibre) ให้เป็นเส้นด้าย (Thread) เอามาทอเป็นผืนผา้ (Fabric) แล้วยอ้มสีหรือจะยอ้มก่อนทอก็ได ้

จากนั้นนาํผา้มาตดัเย็บเป็นเส้ือผา้ (Garment) จนกลายเป็นยีนส์หรือเดนิมสีเข้มๆ ท่ีเห็นโดยทัว่ไป       

มีขั้นตอนพิเศษเพิ่มข้ึน เช่น การฟอก หรือปักลาย ฟอกดว้ยสารเคมี เช่น เพอร์ออกไซด์ ไฮโดรเจน

เปอร์คลอไรต์หรือใช้เอนไซม์ หรือทาํเป็นลายหินขดั (ใช้หินขดัจริงๆ เรียกว่า Stone Wash) ส่วน

รายละเอียดของสีผา้ยอ้มนั้น ผา้ท่ีเป็นสีฟ้าหรือสีนํ้ าเงินท่ีนิยมกันนั้นยอ้มด้วยสีอินดิโก (Indigo) 

สําหรับขั้นตอนของการทอผา้ยีนส์นั้น ไดมี้การออกแบบโครงสร้างไวแ้ตกต่างกนัออกไปแลว้แต่ลาย

ผา้และความหนาแน่นของเน้ือผา้ท่ีตอ้งการ เช่น ลายสอง ลายต่วน ลายลูกฟูก และลายกา้งปลา เป็นตน้ 

ผา้ท่ีมีเน้ือหนาจะเกิดจากการทอดว้ยเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ ผา้ชนิดน้ีมีความแข็งแรง ทนทาน แต่ถา้

ตอ้งการผา้ยนีส์บาง ก็จะทอดว้ยเส้นดา้ยขนาดเล็ก ขั้นตอนต่อไป คือ การตดัเยบ็ ซ่ึงมีรูปแบบเฉพาะตวั 

คือ เป็นการตดัเยบ็โดยใชเ้ส้นดา้ยขนาดใหญ่ ท่ีมีความเหนียวเป็นพิเศษ เยบ็โดยใชฝี้เข็มแบบตะเข็บคู่ 

รวมทั้งใช้ซิปและกระดุมท่ีทาํดว้ยโลหะ เส้ือผา้ท่ีตดัเยบ็เสร็จแลว้ มกันาํไปผ่านการตกแต่งเพิ่มเติม

เพื่อใหดู้สวยงามและน่าใชย้ิ่งข้ึน เช่น ผา่นกระบวนการซกัลา้ง เพื่อให้สีซีดจางลงและเห็นรอยตะเข็บ

ไดช้ดัเจนข้ึนทาํการตกแต่งใหผ้า้นุ่มข้ึน เป็นตน้ 

นบัตั้งแต่ในช่วงปี ค.ศ.1935 กางเกงยนีส์ไดเ้ร่ิมแพร่หลายเขา้สู่วงการแฟชัน่เม่ือมีการ

ลงโฆษณากางเกงยนีส์ในหนงัสือแฟชัน่ชั้นนาํอยา่งโวค้ กางเกงยนีส์จึงเปล่ียนหนา้ท่ีจากการรับใชง้าน

หนักมาเป็นกางเกงแฟชั่นตั้ งแต่นั้นมา นอกจากลีวาย สเตราส์ท่ีผลิตยี่ห้อลีวายส์ออกมาแล้ว ก็มี

หลากหลายยี่ห้อท่ีผลิตออกมาเป็นของตนเอง อาทิ คาลวิน (Calvin) ไคลน์ (Klein) อาร์มาน่ี (Armani) 

ดอลเช่ แอนด์ แกบาน่า (Dolce & Gabbana) และ เวอซาเช่ (Versace) เป็นตน้ ส่วนในประเทศไทยก็

ลว้นหลากหลายยี่ห้อเช่นกนั อาทิ แรงเลอร์ (Wrangler) แม็ค (Mc) ลี (Lee) บิก (Big) จอห์น (John)     

ลี คูเป้ (Lee Couper) ฮารา (Hara) และ รอค อิคซเพรส (Rock Express) ตลอดจนของเลียนแบบยี่ห้อท่ี

ผลิตข้ึนมา ยีห่อ้ทัว่ไปท่ีผลิตในประเทศโดยใชช่ื้อใหม่เป็นของตนเอง เป็นตน้ 

ต่อมาก่อนปลายปี ค.ศ.1970 เส้นด้ายยีนส์ได้ถูกหมุนเป็นวงกลม จะมีค่าผสมท่ี

แตกต่างกนัของวงแหวนและเส้นดา้ยปลายเปิด คาํวา่ "แหวน แหวนปลายเปิด ปลายเปิด (OE และ OE) 

และวงแหวน OE" หมายถึง เส้นดา้ยท่ีอยูใ่นเส้นดา้ย ตวัอยา่งเช่น วงแหวน OE บ่งช้ีเส้นดา้ยท่ีป่ันและ

เส้นดา้ยกรอกแบบ การทอผา้ผสมผสานระหว่างเส้นดา้ยป่ันและเส้นดา้ยปลายเปิดสามารถช่วยลด

ตน้ทุนผา้ได ้ในขณะท่ียงัคงรักษาลกัษณะพิเศษของผา้หมุนไดเ้ป็นอยา่งดี เป็นตน้ [10] 
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2.1.3  ความแตกต่างระหวา่งผา้เดนิมกบัผา้ยีนส์ (The Differences Between Denim and Fabric 

and Jean) 

ยีนส์ คือ กางเกงท่ีทาํจากผา้ฝ้ายหยาบ แต่เพื่อความหลากหลายใช้ผา้ท่ีมีร้ิว ผลิตเพื่อ

การทาํงาน ยีนส์ถือวา่เป็นเคร่ืองแต่งกายท่ีไดรั้บความนิยมทัว่ทุกประเทศ มีหลากหลายรูปแบบและ

สีสัน [11] 

ผา้ยีนส์ท่ีพบมากท่ีสุด คือ ผา้ยีนส์สีครามเน้นการยอ้มเส้นดา้ยยืนสีนํ้ าเงิน ในขณะท่ี

เส้นดา้ยพุง่จะเป็นสีขาว [12] 

เดนิม คือ ผา้ทอลายทแยง (Twill Fabric) เน้ือแน่น และทนทาน ซ่ึงทอดว้ยเส้นดา้ยท่ี

ทาํจากเส้นใยฝ้ายลว้น โดยเส้นดา้ยยืนท่ีใชต้อ้งยอ้มสีดว้ยอินดิโก (Indigo Dye) สีซัลเฟอร์ (Sulfur Dye)

หรือสีนอนอินดิโก (Non - Indigo Dye) ส่วนเส้นดา้ยพุง่จะยอ้มสีหรือไม่ยอ้มสีก็ได ้[13] 

เดนิม หมายถึง ชนิดของผา้สีครามท่ีมีการผสมผสานกบัเฉดสีท่ีแตกต่างกนั เช่น     

ฟ้าเขม้ ขาว หรือดาํ เพื่อใหเ้กิดความหลากหลายของเฉดสี [14] 

2.1.4  ลกัษณะความเป็นยนีส์ (Characteristics of Jeans) [1] 

การตดัเยบ็กางเกงยีนส์ มีรายละเอียดของการตดัเยบ็ท่ีมีช่ือและศพัท์การเรียกอย่าง

เป็นทางการ ตั้งแต่แรกเร่ิมมาถึงปัจจุบนั ถูกเปล่ียนแปลงน้อยมากในการผลิตกางเกงยีนส์ แมว้่าจะมี

การเพิ่มเติมการตกแต่ง หรือดดัแปลงเพื่อความเหมาะสมของผูส้วมใส่ในประเทศต่างๆ แต่โครงสร้าง

หลกัของยนีส์ยงัคงยดึรูปแบบเดิม มีดงัน้ี 

2.1.4.1  ดา้นหนา้ (Frontside Jeans) 

1)  ขอบเอว รอบเอวกางเกงยีนส์จากอเมริกาจะเร่ิมผลิตตั้งแต่เอว 25 น้ิว     

ข้ึนไป เม่ือหยิบกางเกงข้ึนมาดูรอบเอวจากด้านหน้า จะเห็นว่าเอวด้านหลงัสูงกว่าด้านหน้าเสมอ      

(ในต่างประเทศสัดส่วนเน้ือผา้จะระบุ เป็นเบอร์ตั้งแต่ 2 - 22 กางเกงยีนส์ จะใชร้ะบบน้ีแต่ถา้เป็นเส้ือ

จะใชเ้บอร์รวมคือ S M L และ XL) 

2)  หูกางเกง การเยบ็กางเกงยีนส์โดยทัว่ไปจะยึดถือเหมือนกนั คือ จาํนวนหู

กางเกงจะเป็นเลขค่ีเท่านั้นจะมี 5 หู (ดา้นหนา้ 2 ดา้นหลงั 3) สําหรับรอบเอว 27 - 31 และ 7 หู (ดา้นหนา้ 

3 ดา้นหลงั 4) สาํหรับเอว 31 น้ิวข้ึนไป 

3)  แท็กก้ิง รอยเย็บย ํ้าตรงขอบ จะปรากฏท่ีหูเข็มขดัด้านบนล่างขอบซิป 

ขอบบนของกระเป๋าหลงั ซ่ึงลวดลายการย ํ้าแท็กก้ิงเป็นส่วนหน่ึงท่ีนกัสะสมกางเกงยีนส์ใชพ้ิจารณา

เป็นรายละเอียดของกางเกงยนีส์แต่ละรุ่น ซ่ึงมีลวดลายการย ํ้าไม่เหมือนกนั 
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4)  กระดุม ส่วนใหญ่จะป๊ัมตรายี่ห้อนูนไวอ้ย่างเด่นชดั ตรึงอยู่ดว้ยการตอก

หมุดด้านหลงั ด้านหน้าจะป๊ัมนูนบอกยี่ห้อ ด้านหลงัมีลวดลายหรือรายละเอียดเพิ่มเติมแล้วแต่รุ่น     

ซ่ึงขอ้แตกต่างเหล่าน้ีจะประกอบการตดัสินวา่เป็นของแทห้รือของเลียนแบบ 

5)  หมุดตอก หมุดตอกบางรุ่นบางยี่ห้อมีป๊ัมนูนดา้นหนา้และหลงั หรือบาง

รุ่นมีดา้นหน้าอย่างเดียว ในหมุดตอกยงัสามารถพิจารณาตาํแหน่งท่ีตอกขอบกระเป๋าล้วงด้านหน้า    

ทั้งบนและล่าง ขอบบนกระเป๋าเล็กทั้ง 2 ด้าน หรือด้านเดียว กางเกงยีนส์บางรุ่นตอกหมุดท่ีขอบ

กระเป๋าหลงั หูกางเกง 

6)  ซิปหรือกระดุม คือ เป็นเคร่ืองบอกยี่ห้อกางเกงกระดุมจะมีตวัอกัษรบอก

บอกยีห่อ้กางเกงยนีส์ หรือถา้กางเกงยนีส์ยีห่อ้นั้นไม่มีซิปผลิตพิเศษ ก็ยงัจดจาํไดว้า่ยีนส์ยี่ห้อใดใชซิ้ป

โรงงานได ้เช่น ใชซิ้ปของ วายเคเค (YKK) หรือใชต้วัอกัษรตวัแรกของยีห่อ้ เป็นตน้ 

7)  ตะเข็บขา้ง ฝีเข็มท่ีเย็บตามมาตรฐานอยู่ในเกณฑ์ 10 เข็มต่อตารางน้ิว 

ดา้นท่ีเยบ็ตอ้งสีเดียวกนัทั้งตวั หรือสีดา้ยเฉพาะของยีห่อ้กางเกงยนีส์และรุ่น 

8)  ขากางเกง ความยาวขากางเกงจะเร่ิมตั้งแต่เป้ากางเกงลงไปจนถึงปลายขา

กางเกงยีนส์ความยาวขากางเกงมกัจะเร่ิมตน้ท่ี 32 น้ิว ยาวไปถึง 40 น้ิว แลว้แต่ประเทศผูผ้ลิตสําหรับ

ประเทศไทยความยาวขากางเกงยนีส์อยูใ่นเกณฑ ์28 - 38 น้ิว 

9)  ขอบกางเกงยีนส์ การเย็บเสร็จแล้วฟอกทั้งตวั ดงันั้น กางเกงยีนส์และ

ตะเขบ็จะตอ้งข้ึนลาย ฟอกเป็นร้ิวรอยขอบตะเข็บแท ้ดว้ยสาเหตุน้ีจึงไม่นิยมตดัขากางเกงยีนส์หรือแก้

ทรง 

2.1.4.2  ดา้นหลงั (Backside Jeans) 

1)  ป้ายหนงัโลโกห้รือยี่ห้อกางเกงยีนส์ท่ีเด่นชดั คือ ป้าย บอกรายละเอียด

หมายเลขรุ่น รหสั สี และทรงกางเกง  

2)  กระเป๋าหลงั ของแต่ละยีห่อ้กางเกงยนีส์ จะออกแบบลวดลายกระเป๋าหลงั

แตกต่างกนัไป หรือเพิ่มรายละเอียดการตกแต่งในกลุ่มเบสิคกางเกงยีนส์นั้น เช่น ออกแบบลวดลาย

โคง้รูปคล่ืน และมีบางรุ่นออกแบบเป็นเส้นตรง 

3)  ป้ายผา้ ตาํแหน่ง คือ ขอบบนของกระเป๋าหลงัและตะเข็บขา้งกระเป๋าหลงั

แลว้แต่บางรุ่นเยบ็ป้ายไวข้อบบนอยา่งเดียว บางรุ่นตะเข็บขา้งเดียว มีทั้ง 2 ท่ี อาจแบ่งรุ่นกางเกงดว้ย

ป้ายผา้ตามดว้ยป้ายส้มแถมยงัมีป้ายผา้เขียนช่ือ ยีห่อ้กางเกงยนีส์ดว้ย 
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2.1.4.3  ดา้นใน (Inside Jeans) 

1)  ป้ายผา้ กางเกงยีนส์บางรุ่นจะมีป้ายผา้พิเศษเย็บติดกบัขอบเอวด้านใน

บอกรุ่นยี่ห้อโลโก ้เช่นเดียวกนัป้ายหลงัดา้นหลงักางเกงยีนส์บางรุ่นมีป้ายผา้ดา้นในรูปโลโกแ้ตกต่าง

จากป้ายหนงัดา้นหลงั 

2)  แถบผา้ ระบุสมบติัและการบาํรุงรักษา ส่วนใหญ่เย็บติดอยู่กบัขอบซิป

ดา้นใน ซ่ึงแสดงถึงการให้ความสําคญักบัแถบผา้ดา้นใน เน่ืองจากเพราะเป็นส่วนท่ีบอกถึงสถานท่ี

ผลิตวา่ผลิตในประเทศ 

3)  ตะเขบ็ใน การเยบ็กางเกงยนีส์ตะเขบ็ในสามารถบอกจาํนวนฝีเข็ม ตะเข็บ

เยบ็สีดา้ย และท่ีสําคญั คือ ริมผา้ในการทอผา้ยีนส์นั้นเม่ือมาสุดขอบมว้นผา้ จะมีการทอดา้ยอ่ืนแทรก

เขา้ไปเพื่อป้องกนัการหลุดลุ่ย แต่กลบักลายเป็นท่ีมาของกางเกงยีนส์ริมแดงท่ีนิยมกนั ซ่ึงแสดงถึง

ความเป็นกางเกงยนีส์ตวัสุดทา้ยของผา้มว้นนั้นและกลายเป็นท่ีเอกลกัษณ์ของกางเกงยนีส์ 

2.1.5  ลกัษณะกางเกงยนีส์ (Particularities of Jeans) [1] 

กางเกงยนีส์ยคุแรกจะมีรูปทรงหลวมท่ีเอว เขา้รูปท่ีสะโพก เอวดา้นหนา้ตํ่า ผา้ท่ีส่วน

ขาแคบกว่าผา้ท่ีส่วนดา้นหลงักางเกง ส่วนดา้นกวา้งของปลายขาจะแตกต่างกนัไป แบ่งรูปทรงของ

กางเกงเป็นแบบพื้นฐาน มีลกัษณะแบ่งไดด้งัน้ี 

2.1.5.1  รูปทรงกางเกงยนีส์ (Types of Jeans) 

1)  ขากระบอก ในยุคแรกของกางเกงยีนส์จะเป็นทรงขาตรงหรือท่ีเรียกขา

กระบอก รอบปลายขากวา้ง 8 น้ิว ขากางเกงยีนส์เป็นแนวตรง ลกัษณะใชง้าน คือ ใส่ยืนสวย เวลาเดิน

กระชบัเขา้รูป 

2)  ขาตรง (โอเวอร์ไซส์) ต่อมาก็ขยายปลายขาออกให้บานพอคลุมรองเทา้

บู๊ตไวใ้นขากางเกงได ้รอบปลายขากวา้ง 9 น้ิวข้ึนไป ใส่กางเกงยีนส์สวย เวลาเดินจะพล้ิวกว่าขา

กระบอก 

3)  ขาเดฟ รอบปลายขากวา้ง 6 น้ิวคร่ึง เป็นทรงของผูห้ญิงเนน้ท่ีเขา้รูปช่วง   

ปลายขา 

4)  ขามา้ รอบปลายเร่ิมบานเหนือเข่าเรียกกนัทัว่ไปวา่ “แฟลร์” เยบ็เก็บปลาย

หวัเข่าแคบเขา้รอบ ขากางเกงกวา้ง 9 น้ิว เป็นอย่างนอ้ย แรกเร่ิมผลิตเพื่อให้ขากางเกงครอบคลุมรองเทา้

บูต๊ของคาวบอย 

5)  ขากระด่ิง เป็นรอบปลายขากวา้งท่ีสุด ทรง “บ๊ิกเบล” ซ่ึงบา้นเราเรียกและ

นิยมกนัในช่ือกางเกงขากระด่ิง เยบ็กบัหวัเข่าใหแ้คบเขา้ รอบขากวา้ง 10 - 15 น้ิว 
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2.1.5.2  เน้ือผา้ สี และวธีิการฟอก (Jeans Texture Color and Bleach) 

กางเกงยีนส์เป็นสินคา้ท่ีนิยมใชม้ากท่ีสุด โดยปกติเป็นส่ิงทอลายทแยง 3/1 น้ิว 

ผา้ท่ีทาํมาจากผา้ฝ้าย ร้อยละ 100 ท่ีมีเส้นดา้ยยอ้มเป็นสีคราม [15] และส่วนใหญ่ใชส้วมใส่ในการ

ทาํงาน [16] และนาํมาตดัเยบ็เป็นกางเกงยีนส์เป็นสินคา้แฟชัน่ท่ีนิยมใชก้นัในยุคยอ่ยๆ ของฮิปป้ี และ

ยงัคงไดรั้บความนิยมในยคุ 70 และยุค 80 ของวฒันธรรมป๊อปพงัคร็์อก นอกจากน้ียงัไดรั้บความนิยม

ในวฒันธรรมตะวนัตก มีหลายแบรนด ์ไดแ้ก่ Levi's Lee และ Wrangler เป็นตน้ [17] การใชน้ํ้ ายาฟอก

ขาว ถือเป็นการตกแต่งส่ิงทอเป็นการทาํให้เกิดลวดลายในเคร่ืองแต่งกายโดยใชเ้ทคนิคจากสารฟอกสี 

ทาํใหสี้ของสีซีดจางลง [18] 

เน้ือผา้ สีของผา้และลกัษณะการฟอกท่ีมีช่ือเรียกและใชอ้ยา่งเป็นทางการใน

กลุ่มกางเกงยีนส์ยี่ห้อ ตั้งแต่ สีนํ้ าเงิน จนถึง สีขาวดาํ ซ่ึงจะมีช่ือเรียกแตกต่างกนัไปตั้งแต่ สโตนวอช 

(Stonewash) ท่ีชาวยีนส์ช่ืนชอบคือการฟอกให้กางเกงดูนุ่ม สีกางเกงซีดจางลง สังเกตท่ีตะเข็บขา้งจะ

เห็นชดัเจน ผา้ลูกฟูก (Corduroy) ฟอกดว้ยทราย (Streaky Denim) ยีนส์ขน (Stonewashed) การขดัผา้

ยีนส์ (Hairy Denim และ Bio Wash) เพื่อให้ผา้ข้ึนลายแลว้นาํไปยอ้มสีทบัอีกคร้ังและอ่ืนๆ สียีนส์ท่ีรู้จกั

กนัโดยทัว่ไป คือ สีนํ้ าเงิน จึงมกัเรียกยีนส์สีน้ีวา่ “บูลยีนส์” (Blue Jeans) แต่ปัจจุบนัแฟชัน่ยีนส์ได้

สร้างสรรค์สีสันต่างๆ เพื่อให้แปลกตา จะไดเ้ปิดตลาดให้กวา้งออกไป แต่ในขณะท่ีกลุ่มเบสิคกางเกง

ยนีส์หลายยีห่อ้ ยงัคงยดึความเป็นเบสิคกางเกงยนีส์ไว ้[1] 

2.1.6 ประเภทผา้ทอ (Types of Woven Fabrics) 

2.1.6.1  คาํจาํกดัความ (Definition) [19] 

1)  ผา้ทอ คือ ผา้ท่ีไดม้าจากการสานของเส้นดา้ย 2 ทิศทาง (ดา้ยยืนและดา้ย

พุง่) ในตาํแหน่งท่ีตั้งฉากกนั 

2)  ดา้ยยืน คือ เส้นดา้ยท่ีใชขึ้งเป็นแกนตามความยาวของผา้ ถา้เป็นเส้นดา้ย

จากเส้นใยธรรมชาติ ตอ้งมีการลงแป้งเป็นพิเศษเพื่อเพิ่มความเหนียวและให้เส้นเรียบ ทาํให้เส้นดา้ย

ทนการเสียดสีท่ีเกิดข้ึนระหวา่งการทอ 

3)  ดา้ยพุง่ คือ เส้นดา้ยท่ีใชส้านกบัดา้ยยนื ตามความกวา้งของผา้ 

2.1.6.2  การกาํหนดรูปสมบติัของผา้ทอ (Specifying the Properties of Woven Fabrics) 

[12] 

1)  นํ้าหนกัของผา้ วดัเป็นกรัมต่อตารางเมตร 

2)  ความถ่ีของดา้ยยนื แสดงเป็น จาํนวนดา้ยยนืต่อเซนติเมตร (ความกวา้งผา้) 

3)  ความถ่ีของดา้ยพุง่ แสดงเป็น จาํนวนดา้ยพุง่ต่อเซนติเมตร (ความยาวผา้) 
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4)  ความหนาแน่นของเส้นดา้ย คือ จาํนวนของเส้นดา้ย 2 ชนิด ท่ีสานกนัต่อ

ตารางเซนติเมตร สามารถคาํนวณจากความถ่ีของดา้ยยนืคูณความถ่ีของดา้ยพุง่ 

5)  ความหนาของผา้ วดัเป็นมิลลิเมตร 

6)  ลายทอ เช่น ทอลายสอง ลายตะกร้า ลายซาติน ลายแจคการ์ด 

7)  ขนาดของเส้นดา้ยยนืและเส้นดา้ยพุง่ 

8)  ชนิดของเส้นใยทั้งเส้นดา้ยยืนและเส้นดา้ยพุ่ง รวมทั้งอตัราส่วนของเส้นใย

ในกรณีเป็นเส้นดา้ยผสม 

9)  ความกวา้งหน้าผา้ เป็นน้ิวหรือเซนติเมตร ซ่ึงจาํกดัโดยความกวา้งของ

เคร่ืองจกัร เช่น 36 น้ิว 45 น้ิว และ 60 น้ิว เป็นตน้ 

2.1.6.3  ประวติัผา้ทอ (History of Woven Fabrics) [20] 

เส้ือผา้เคร่ืองนุ่งห่มท่ีใชป้ระจาํในชีวติประจาํวนัจะพบวา่เส้ือผา้ส่วนใหญ่นั้น

ผลิตมาดว้ยวธีิการทอ การทอผา้เป็นศิลปะเก่าแก่ท่ีมนุษยรู้์จกักนัมานาน มีหลกัฐานยืนยนัจากการท่ีได้

พบผา้ลินินเน้ือดีจากหลุมฝังศพของชาวอียิปต์โบราณ และการออกแบบลวดลายเคร่ืองป้ันดินเผาใน

สมยัก่อนๆ บ่งบอกใหเ้ห็นวา่มนุษยรู้์จกัการทอผา้ใชเ้องมานานหลายพนัปีแลว้ 

ผา้ทอประกอบดว้ยเส้นดา้ย 2 ชุด นาํมาขดักนัเป็นมุมฉาก เส้นดา้ยท่ีขนาน

กนัตามแนวยาวของผา้เรียกวา่ดา้ยยืน (Warp หรือ Ends) เส้นดา้ยขวางตามแนวหนา้กวา้งของผา้เรียกวา่

ดา้ยพุง่ (Filling Weft หรือ Picks) คาํภาษาองักฤษจะเรียกดา้ยยืนวา่ ดา้ยยืน (Warp) และเรียกดา้ยพุ่งวา่ 

ดา้ยพุง่ (Filling) เคร่ืองทอสมยัโบราณแบบง่ายๆ และทาํงานไดไ้ม่ดีเหมือนกบัเคร่ืองทอในปัจจุบนัซ่ึง

เป็นเคร่ืองจกัรสมยัใหม่ ไม่วา่จะเป็นเคร่ืองทอแบบโบราณหรือเคร่ืองทอสมยัใหม่ ต่างก็มีหลกัในการ

ทาํงานเบ้ืองตน้เหมือนหรือคลา้ยคลึงกนั ซ่ึงประกอบดว้ยส่วนต่างๆ ท่ีจาํเป็น เช่น ท่ีขึงดา้ยยืนให้ตึง

เคร่ืองแยกดา้ยยนื และเคร่ืองกระทบดา้ยพุง่ เป็นตน้ 

การทอดว้ยมือยงัใช้กนัอยู่ต่อมาจนกระทัง่ถึงปลายปี พ.ศ. 2243 และตน้ปี 

พ.ศ. 2343 ไดมี้นกัวทิยาศาสตร์และนกัคน้ควา้โดย ยนี แมร่ี แจก๊คาร์ด และเอ็ดมนัด์ คาร์ตไรต์ ไดป้ระดิษฐ์

เคร่ืองทอผา้ท่ีขบัเคล่ือนดว้ยเคร่ืองจกัรข้ึน เคร่ืองจกัรจึงเขา้มามีบทบาททาํงานแทนคนมากข้ึน ต่อมา

เคร่ืองจกัรทอผา้ไดรั้บการปรับปรุงให้ทาํงานดว้ยระบบอตัโนมติั และปัจจุบนัใช้ระบบคอมพิวเตอร์

ควบคุมทาํใหเ้คร่ืองจกัรทาํงานไดเ้ร็วยิง่ข้ึน และไดรั้บปริมาณงานมากข้ึนดว้ย 
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เคร่ืองทอผา้แต่ละเคร่ืองแต่ละแบบอาจมีส่วนประกอบท่ีแตกต่างกนัแต่จะมี

ส่วนประกอบหลกัดงัน้ี 

1)  แกนมว้นดา้ยยืน (Warp Beam) เป็นแกนสําหรับมว้นดา้ยยืน และเป็น

หน่วยปรับความตึงหยอ่นของดา้ยยนืซ่ึงอยูท่างดา้นหลงัของเคร่ืองทอ 

2)  ตะกอ (Headdles หรือ Heddles) ทาํดว้ยลวดหรือซ่ีโลหะ มีรูตรงกลางสําหรับ

ร้อยดา้ยยนื หรือเรียกวา่การสืบดา้ยยนื 

3)  กรอบตะกอ (Harness) ใช้ยกหรือห้ิวตะกอในหูกแต่ละอนัเป็นชุดๆ ซ่ึง

เคร่ืองทอเคร่ืองหน่ึงๆ จะตอ้งมีอย่างน้อย 2 ชุด ทาํหน้าท่ียกเส้นดา้ยยืนข้ึนและลงอย่างละอนัให้เกิด

การขดัลายในการทอ เม่ือสับตะกอจะเกิดช่องวา่ง (Shed) เพื่อสอดดา้ยพุ่ง ทาํสลบักนัไปเช่นน้ีตลอด

การทอ 

4)  กระสวยดา้ยพุง่ (Shuttle หรือ Filling Carrier) ใชบ้รรจุดา้ยพุ่งและนาํดา้ย

พุ่งผา่นช่องวา่ง และสับตะกอให้ดา้ยพุ่งและดา้ยยืนขดักนั และกระทบดว้ยฟืมหรือเคร่ืองกระทบดา้ยพุ่ง

(Reed หรือ Batten) 

5)  แกนมว้นผา้ทอแลว้ (Cloth Beam) ใชม้ว้นผา้ท่ีทอแลว้ ติดอยูท่างดา้นหนา้

ของเคร่ืองทอ 

2.1.6.4  หลกัการทาํงานหรือกระบวนการทาํงานของเคร่ืองทอ (Working Procedure 

of the Weaving Machine) [20] 

หลกัการทาํงานหรือกระบวนการทาํงานของเคร่ืองทอ มี 4 ขั้นตอน มีดงัน้ี 

1)  การทาํให้เกิดช่องว่าง (Shedding) โดยสับตะกอยกและแยกดา้ยยืนออกเป็น 

2 หมู่ โดยหมู่หน่ึงข้ึน และหมู่หน่ึงลง เม่ือเกิดช่องวา่งใหส้อดดา้ยพุง่ผา่น 

2)  การสอดดา้ยพุ่ง (Picking) กระสวยดา้ยพุ่งจะสอดดา้ยพุ่งผา่นช่องวา่งใน

ตาํแหน่งท่ีถูกตอ้ง 

3)  การกระทบดา้ยพุ่ง (Battering) บางคร้ังเรียกวา่ เม่ือสอดดา้ยพุ่งและตอ้ง

กระทบดา้ยพุง่ใหเ้รียงชิดติดกนัเป็นเน้ือผา้ 

4)  การเก็บหรือมว้นผา้เก็บ (Taking Up หรือ Letting Off) เม่ือผา้ทอไดค้วาม

ยาวจาํนวนหน่ึงแลว้ เก็บในแกนมว้นผา้เก็บ (Cloth Beam) โดยตอ้งผา่นดา้ยยนืก่อนจึงมว้นผา้เก็บ 

การทอผา้ส่วนมากจะทอดว้ยเคร่ืองทอธรรมดา มี 2 ตะกอ ถา้ตอ้งการความ

สวยงามก็มีลวดลายก็ตอ้งใชเ้คร่ืองทอพิเศษ โดยเพิ่มจาํนวนตะกอข้ึนอีกตามชนิดของการทอ ถา้ทอ

ลายขดัดดัแปลงจะตอ้งเพิ่มตะกอเป็น 3 – 8 ตะกอ รวมทั้งการทอลายสองและการทอต่วน การทอยก 
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ดอกเล็กๆ หรือทอดอบบ้ี (Bobby Weave) อาจตอ้งใชถึ้ง 32 ตะกอ ส่วนการทอแจ๊คการ์ด ตอ้งใชเ้คร่ือง

ทอพิเศษ เรียกว่าเคร่ืองทอแจ๊คการ์ด ซ่ึงใช้ทอผา้ยกดอก เช่น ผา้โบรเคด (Brocade) และผา้ดามาสค ์

(Damask) 

เคร่ืองทอผ้าสมัยใหม่ทอผ้าได้หน้ากว้างมากข้ึนและมีขนาดต่างๆ กัน          

ในสมยัก่อนเคร่ืองทอผา้ฝ้ายจะทอผา้ไดก้วา้ง 27 - 36 น้ิวเท่านั้น ผา้ขนสัตวจ์ะทอหนา้กวา้ง 50 - 72 น้ิว 

ผูใ้ชผ้า้พบวา่การใชผ้า้หนา้กวา้งจะประหยดักวา่การใชผ้า้หนา้แคบ และผูผ้ลิตผา้เองก็พบวา่การผลิตผา้

หนา้กวา้งใชต้น้ทุนการผลิตตํ่ากวา่ผา้หนา้แคบ ดงันั้นโรงงานทอผา้ในปัจจุบนัจึงนิยมทอผา้หนา้กวา้ง

ออกจาํหน่ายมากกวา่ทอผา้หนา้แคบ 

2.1.6.5  ประเภทผา้ทอ (Types of Woven Fabrics) [20] 

1)  การทอลายขดั 

การทอลายขดั (Plain Weaves) เป็นการทอแบบท่ีง่ายท่ีสุด ซ่ึงได้แก่    

การทอให้เส้นดา้ยพุ่งและเส้นดา้ยยืนขดักนัแบบธรรมดา ใช้ตะกอเพียง 2 ตะกอ ทอข้ึน 1 เส้น ลง 1 

เส้น โดยดา้ยพุง่อยูเ่หนือดา้ยยนื 1 เส้น อยูใ่ตด้า้ยยนื 1 เส้น สลบักนัไปตลอดความยาวของผา้ 

ผา้ส่วนมากจะทอแบบลายขดั เม่ือทอเสร็จแลว้จะตกแต่งให้สวยงามดว้ย

การยอ้มสีหรือพิมพด์อกเฉพาะผา้ทางดา้นถูกเพียงดา้นเดียว ผา้ทอลายขดัเน้ือผา้จะคลา้ยกนัทั้งดา้นผิด

และดา้นถูก ทอไดท้ั้งผา้เน้ือแน่นและเน้ือหลวม จาํนวนเส้นดา้ยพุ่งต่อเส้นดา้ยยืนเท่ากนับา้งต่างกนั

บา้งมากน้อยตามชนิดของผา้ท่ีตอ้งการทอออกมา เม่ือเปรียบเทียบกบัการทอแบบอ่ืนๆ แลว้ การทอ

ลายขดัจะมีตน้ทุนการผลิตตํ่ากวา่การทอดว้ยวธีิอ่ืน 

ตวัอยา่งผา้ท่ีทอแบบลายขดั ไดแ้ก่ ผา้มสัลิน (Muslin) ผา้เพอเคล (Pecale) 

ผา้พิมพด์อก (Floral Woven) ผา้ขาวบาง (Straining Cloth) ผา้แชมเบรย ์(Chambray) ผา้กิงแฮม 

(Gingham) ผา้สาลู (Salu Fabric) ผา้เนนชุค (Nainsook) ผา้ป่านลอน (Lawn) ผา้ออร์แกนด้ี (Organdy) 

ผา้ทาฟเฟตา้ (Taffeta) ผา้เช็ดตวัท่ีทอจากดา้ยลินิน ผา้เซียซกัเกอร์ (Seersucker) ผา้ชีฟอง (Chiffon)   

ผา้แชลลิ (Challis) ผา้ชานตุง (Shantung) ผา้ไหมจีน (Chinese Silk) ผา้ขนสัตว ์(Wool) หวีดบางชนิด 

ผา้ฝ้ายทอตามบา้น และผา้ท่ีทอเน้ือหลวมจากดา้ยป่ันเองชนิดอ่ืนๆ 

การทอลายขดัดดัแปลงทาํให้น่าสนใจข้ึนได้โดยการเปล่ียนโครงสร้าง

เล็กนอ้ย มี 2 ชนิด คือ การทอแบบริบหรือทอลูกฟูก และการทอแบบสานตะกร้า 

(1)  การทอริบหรือการทอลูกฟูก 

การทอริบ หมายถึง การทอลายขดัธรรมดา แต่ใชด้า้ยพุ่งหรือดา้ยยืน

ใหมี้ขนาดต่างกนั เส้นดา้ยใหญ่กวา่หรือจาํนวนดา้ยมากกวา่ทาํให้เกิดเป็นสันนูนบนผืนผา้ สันนูนหรือ
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ลูกฟูกน้ีจะเป็นใยแนวดา้ยยนืหรือแนวดา้ยพุง่ก็ได ้ส่วนมากนิยมทอเป็นลูกฟูกในแนวพุ่งหรือแนวตาม

ขวาง เรียกว่า ผา้ดิมิต้ี (Dimity) เกิดจากการทอท่ีใช้ดา้ยยืนเส้นใหญ่เรียงดา้ยยืนเป็นคู่ๆ เป็นระยะๆ       

ผา้กิงแฮมชนิดเน้ือบางและผา้บรอดโคลทก็เป็นผา้ท่ีทอแบบริบซ่ึงมีจาํนวนเส้นดา้ยยนืมากวา่ดา้ยพุง่ 

ตวัอย่างผา้ท่ีทอแบบริบจากท่ีเห็นขนาดของลูกฟูกชดัเจนนอ้ยไปถึง

ชนิดท่ีลูกฟูกมองเห็นไดช้ดัเจนไดแ้ก่ ผา้บรอดโครท (Broadcloth) ผา้ป๊อบปล้ิน (Poplins) ผา้ไฟล ์

(Faille) ผา้โกรส์เกรน (Grosgrain) ผา้เบงกะลี (Bengali) และผา้ออตโตแมน (Ottoman) เป็นตน้ 

(2)  การทอลายสานตะกร้า 

การทอลายขัดดัดแปลงอีกชนิดหน่ึง คือ การทอลายสานตะกร้า 

(Basket Weave) เป็นการทอท่ีใชด้า้ยยืนมากกวา่ 2 เส้นทอสานกบัดา้ยพุ่ง 1 เส้น หรือ มากกวา่ 1 เส้น 

การทอแบบน้ีผา้จะไม่ทนทานเท่ากบัการทอแบบลายขดัธรรมดา แต่จะมีผลทาํให้เน้ือผา้เพิ่มความ

แปลก สวยงาม และน่าสนใจมากข้ึน 

การทอลายขดัดดัแปลงแบบสานตะกร้า สามารถทอได้หลายแบบ

หรือมีหลายชนิด เช่น ทอโดยใช้ดา้ยยืน 2 เส้นสอดใตด้า้ยพุ่ง 1 เส้น เรียกวา่การทอ 2 ต่อ 1 และชนิด

อ่ืน ท่ีพบโดยทัว่ไปมีการทอแบบข้ึน 2 ลง 2 หรือ 2 ต่อ 2 ข้ึน 2 ลง 4 หรือ 2 ต่อ 4 ข้ึน 3 ลง 2 หรือ 3 

ต่อ 2 และข้ึน 4 ลง 4 หรือ 4 ต่อ 4 

ผา้ออกซ์ฟอร์ด (Oxford) เป็นตวัอย่างท่ีดีของผา้ท่ีทอแบบสานตะกร้า

แบบ 2 ต่อ 1 เส้นดา้ยยืน 2 เส้นมีขนาดเท่ากบัเส้นดา้ยพุ่ง 1 เส้น ผา้ออกซ์ฟอร์ดนิยมนาํมาตดัเป็นเส้ือ

เคร่ืองแบบนกัเรียน เส้ือนกัศึกษาชายหรือหญิง และเส้ือเช้ิตของบุรุษและสตรี เพราะเน้ือผา้นุ่มและ

สวมใส่สบาย 

ผา้มงัคโ์คลท (Monk’s Cloth) เป็นผา้อีกชนิดหน่ึงซ่ึงถือเป็นตวัอยา่ง

การทอแบบสานตะกร้าท่ีรู้จกักนัดี จะมีการทอแบบท่ีมีดา้ยยืนและดา้ยพุ่งจาํนวนเท่ากนั คือ 2 ต่อ 2     

4 ต่อ 4 และ 8 ต่อ 8 ชนิดท่ีมีจาํนวนเส้นด้ายยืนและเส้นด้ายพุ่งไม่เท่ากนั เช่น 4 ต่อ 3 และ 2 ต่อ 3 

เส้นด้ายท่ีใช้ทอผา้ชนิดน้ีมกัจะเป็นดา้ยค่อนขา้งหยาบ ซ่ึงเม่ือหลงัจากการใช้งานในระยะเวลานาน 

เส้นดา้ยจะรวนและหลุดไดง่้าย เพราะการทอแบบน้ีเน้ือผา้จะหลวมและไม่แขง็แรง 

(3)  สมบติัของผา้ทอลายขดั [21] 

ผา้ทอลายขดัแบบเรียบ จะเป็นผา้ท่ีมีความแขง็แรง ผวิเรียบ ให้สัมผสั

ท่ีสบาย ถา้ทอดว้ยเส้นดา้ยละเอียดจะมีความอ่อนนุ่ม จึงเหมาะอยา่งยิ่งสําหรับทาํผา้เช็ดหน้า เส้ือเด็ก

อ่อน ผา้ทอเรียบจะไม่มีความสวยงามดว้ยโครงสร้าง นอกจากการตกแต่งการพิมพห์รือวิธีอ่ืนผา้ทอ

ลายขดัลูกฟูกให้ความรู้สึกว่าเป็นผา้ท่ีแข็งแรง มีนํ้ าหนกัเพราะมีรอยสันนูนเป็นเส้นขนานกนั ส่วนน้ี
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จะเป็นส่วนท่ีรับแรงเสียดสีมากกว่าส่วนอ่ืน และการทอดว้ยเส้นด้ายสองพวกท่ีมีขนาดไม่เท่ากนัน้ี   

จะทาํใหเ้ส้นดา้ยทั้งสองพวกท่ีมีขนาดและความแข็งแรงไม่เท่ากนั เสียดสีกนัเอง สําหรับผา้ทอลายขดั

สานตะกร้าจะมีช่องวา่งในโครงสร้างเกิดข้ึนเน่ืองจากเส้นดา้ยกระทบเขา้ชิดกนัไดไ้ม่เท่ากบัแบบลาย

ขดัเรียบหรือลูกฟูก ทาํใหเ้ป็นทางผา่นของอากาศ ความช้ืนไดดี้ จะทาํให้เกิดความสบายใจในการสวมใส่ 

เส้นดา้ยของผา้ทอลายขดัสานตะกร้าเคล่ือนไหวไดง่้าย ทาํใหไ้ม่ยบัง่าย 

2)  การทอลายสอง [20] 

การทอแบบมาตรฐานท่ีใช้ในอุตสาหกรรมทอผา้แบบท่ีสอง คือ การทอ

ลายสอง (Twill Weave) เทคนิคในการทอแบบน้ี คือ ใชเ้ส้นทแยงเป็นสําคญั ผา้ลายสองจะมีเส้นทแยง

ปรากฏบนผิวหนา้ดา้นถูก และอาจจะปรากฏทางดา้นผิดดว้ย การทแยงของเส้นทแยงน้ีเปล่ียนแปลง

ได้ ซ่ึงจะทาํมุมแตกต่างกนัตั้งแต่มุมแหลม 14 องศา มุมชัน 75 องศา และมุมเฉียงขนาดปานกลาง      

ซ่ึงถือว่าเป็นเส้นเฉียงของมุมกวา้ง 45 องศา ความแคบ ความชนัของมุม และความเฉียงมากของเส้น

ทแยงในการทอลายสองข้ึนอยูก่บัการเลือกเส้นดา้ยยืนหรือจาํนวนเส้นดา้ยและแบบในการขดักนัของ

เส้นดา้ยยนืและเส้นดา้ยพุง่ 

การทอลายสองจะทาํให้ได้เน้ือผา้ท่ีสวยงามและน่าสนใจ โดยทัว่ไปผา้

ทอลายสองจะเหนียวและทนทาน การทอลายสองจะต่างกบัการทอลายขดัตรงท่ีการสอดดา้ยพุ่งและ

ดา้ยยนื 

การทอโดยยกดา้ยพุ่งขา้มดา้ยยืน 2 เส้น และสอดลงใตด้า้ยยืนอีก 1 เส้น 

เรียกวา่ การทอลายสองแบบ 2 ต่อ 1 หรือจะทอแบบ 2 ต่อ 2 สอดขดัเหล่ือมทแยงกนัไป จาํนวนของ

เส้นดา้ยพุ่งในรูปแบบการทอลายสองจะเป็นการกาํหนดจาํนวนตะกอของเคร่ืองทอ ซ่ึงตอ้งมีอย่าง

นอ้ย 3 ตะกอ และอาจใชถึ้ง 15 ตะกอก็ได ้

การทอลายสองน้ีมีทั้งการทอลายสองทแยงซ้ายและลายสองทแยงขวา  

จะตดัสินไดโ้ดยการสังเกต คือ ถา้ทแยงจากริมล่างซา้ยไปริมขวาบนเรียกวา่ลายสองทแยงขวา ถา้ทแยง

จากริมล่างด้านขวาไปสู่ด้านบนซ้ายเรียกว่าลายสองทแยงซ้ายในผา้ลายสองหน้า ผา้สองด้าน

เหมือนกนั (Even Twill) จาํนวนเส้นด้ายพุ่งผ่านบนและใตด้า้ยยืนในจาํนวนท่ีเท่ากนั ผา้จะมีลาย

เหมือนกันทั้ง 2 ด้าน คือ ด้านถูกและด้านผิด ส่วนผา้ทอลายสองหน้า ผา้สองหน้าไม่เหมือนกัน 

(Uneven Twill) จะมีดา้นถูกและดา้นผิด การทอลายสองแบบเส้นดา้ยพุ่งเป็นดา้นถูก (Filling - Faced) 

จะเห็นเส้นดา้ยพุ่งเด่นชดัเจนกวา่ดา้ยยืน การทอลายสองดว้ยดา้ยยืน (Warp - Faced) ก็จะมองเห็นดา้ย

ยืนเด่นชัดกว่าด้ายพุ่ง ผา้ทอลายสอง 2 หน้าจะมีจาํนวนเส้นด้ายยืนและเส้นด้ายพุ่งทั้งด้านบนและ
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ดา้นล่างเท่ากนั ผา้จะมีลายเหมือนกนัทั้งดา้นถูกและดา้นผิดอาจใช้ผิดขา้งได ้จึงตอ้งมีการตกแต่งผา้

ทางดา้นถูกใหม้องเห็นชดัเจนกวา่ดา้นผดิเสมอ 

เส้นดา้ยท่ีใช้ในการทอผา้ลายสองมกัใช้ดา้ยเขา้เกลียวแน่น และเหนียว

กวา่ดา้ยชนิดอ่ืน การทอลายสองเน้ือผา้จะแน่น เพราะมีดา้ยขา้มนอ้ยเส้นผา้ทอลายสองท่ีทอเน้ือแน่น

จะเหนียวและทนทาน แต่ถ้าผา้เน้ือหลวมจะลดความเหนียวลง รวมถึงความทนต่อการเสียดสีและ

ความทนยบัก็จะลดลงดว้ย 

ผา้ทอลายสองนอกจากเน้ือผ้ามีลวดลายสวยงามในตัว เหนียวและ

ทนทานแลว้ และผา้ทอลายสองยงัติดส่ิงสกปรกไดย้ากวา่ผา้ลายขดั แต่ผา้ทอลายสองราคาจะแพงกวา่

ผา้ทอลายขดั ทั้งน้ีเพราะตอ้งใชเ้ทคนิคในการทอและเคร่ืองประกอบในการทอมากกวา่การทอลายขดั 

การทอลายสองอาจดดัแปลงเป็นการทอแบบอ่ืนไดดี้ ไดแ้ก่ การทอลาย

กระดูกปลาเฮอร์ร่ิง (Herring Bone) หรือลายกา้งปลา ในการออกแบบการทอลายสองแบบน้ีทาํโดยให้

เส้นทแยงซา้ยและทแยงขวามาพบกนัเป็นรูปกา้งปลา 

ตวัอย่างผา้ทอลายสองได้แก่ ผา้เดนิม (Denim) ผา้ดริล (Drill) ผา้ยีนส์ 

(Jeans) ผา้โคเวิร์ท (Coward) ผา้กาบาดีน (Gabardine) ผา้เสิร์จ (Serge) ผา้วูลบรอดโคลท (Wool Broadcloth) 

ผา้วูลชาร์คสกิน (Wool Sharkskin) ผา้คาวลัร่ีทวิล (Cavalry Twill) ผา้ขน (Flannel) ผา้ทวีดบางชนิด 

(Some Tweed Fabrics) 

(1) การใชป้ระโยชน์ของผา้ลายสอง [21] มีดงัน้ี 

ผา้เสิร์จ (Serge) เป็นผา้ลายสองสองหนา้ ทอแบบ 2 ต่อ 2 มีมุมลาย

สอง 45 องศาเซลเซียส มกัทอดว้ยดา้ยขนแกะ หรือดว้ยอะคริลิก ใชส้ําหรับตดัเคร่ืองแบบ หรือเส้ือผา้

บุรุษ 

ผา้กาบาร์ดีน (Gabardine) เป็นผา้ลายสองดา้ยยืนท่ีมีมุมลายสอง 60 

องศาเซลเซียส หรือมากกวา่ ทอดว้ยดา้ยฝ้าย เรยอน ขนแกะ หรือใยผสม เหมาะสําหรับตดัเส้ือแจ๊คเก็ต 

กางเกง เส้ือคลุม เส้ือกนัฝน 

ผา้วิปคอร์ด (Whipcord) เป็นผา้ลายสองมุมชนัคลา้ยกาบาร์ดีน แต่มี

นํ้าหนกัมากกวา่ ทอจากดา้ยขนแกะเวร์ิสเตท หรือฝ้ายหยาบ มีสีเดียว ใชท้าํเส้ือผา้และเคร่ืองแบบ 

ผา้เดนิม (Denim) เป็นผา้ลายสองเน้ือหนา ทอด้วยด้ายฝ้าย หยาบ 

หนากวา่ผา้ยนีส์ แต่บางกวา่ดริล ดา้ยยนืมีสีแต่ดา้ยพุง่มีสีขาวหรือสีอ่อน ใชท้าํเส้ือผา้ใส่ทาํงาน ชุดกีฬา 

ปลอดหุม้เบาะ หรือเฟอร์นิเจอร์ 
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ผา้ดริล (Drill) เป็นผา้ลายสองทอจากฝ้ายหรือลินินคล้ายเดนิมแต่

หนากวา่ 

ผา้ฟูลาร์ด (Foulard) เป็นผา้ลายสองนํ้ าหนักเบา อ่อนนุ่ม ทอด้วย

ไหมมกัจะพิมพล์าย ใชท้าํเส้ือผา้สตรี และเนคไท 

ผา้ซูราห์ (Surah) ผา้ทอลายสองเน้ือผา้แข็งแรงกวา่ผา้ฟูลาร์ด ทอจาก

ไหม ไนลอน อะซิเตท หรือเรยอน เหมาะทาํเส้ือผา้สตรี รองใน ผา้เช็ดหนา้ หรือเนคไท 

(2) สมบติัของผา้ลายสอง [21] 

ผา้ลายสองมีโครงสร้างท่ีมีเส้นด้ายลอยยาวกว่าแบบทอลายขัด         

มีความทนทาน ลายสองท่ีทอจากเส้นดา้ยคุณภาพดี และเส้นดา้ยลอยไม่ยาว เช่น ทอแบบ 2 ต่อ 1 หรือ 

3 ต่อ 2 จะให้ความแข็งแรงและทนทานต่อการขดัสีมากกว่าผา้ท่ีทอแบบลายขดัเรียบหรือลูกฟูกหรือ

สานตะกร้าเพราะเส้นด้ายในโครงสร้างของผา้ทอลายสองจะไม่ขดักันแน่นเหมือนแบบทอเรียบ

เส้นดา้ยเคล่ือนท่ีไดดี้ เม่ือรับแรงเคน้ (Stress) จะกระจายแรงนั้นไปตามเส้นดา้ย โดยเฉพาะในผา้ท่ีมี

มุมทแยงของเส้นลอยชนัมาก เส้นดา้ยจะชิดกนัมากข้ึน แรงเคน้จะกระจายไปตามเส้นดา้ยไดม้ากข้ึน 

และสาเหตุท่ีเส้นดา้ยของผา้ทอลายสองขดักนัไม่หนาแน่นเท่ากบัผา้ทอลายขดั เพราะเส้นดา้ยเคล่ือนท่ี

ไดค้่อนขา้งดี ทาํใหผ้า้มีความโคง้งอดี ไม่ยบัง่าย ผา้ลายสองจะมีสันนูนท่ีเกิดจากแนวทแยงของเส้นลอย 

รอยสันนูนจะชดัเจนมากข้ึนอยู่กบัความยาวของเส้นลอย เส้นดา้ยท่ีใช้ทอเรียบ แน่น เป็นดา้ยรวม ดา้ยมี

เกลียวแน่นและเกลียวดา้ยมีแนวตรงกนัขา้มกบัแนวลายสอง ลายสันนูนของลายสองจะทาํให้มองเห็น

ฝุ่ นละอองหรือความสกปรกท่ีติดกบัผา้ไดน้อ้ยกวา่ท่ีเห็นบนผา้ทอเรียบ ผา้ลายสองจะมีช่องให้อากาศ

ผา่นไดย้ากเพราะเส้นดา้ยใกลชิ้ดกนัมากกวา่แบบลายขดั ผา้ลายสองจึงเหมาะใช้ทาํเส้ือแจ๊คเก็ต และ

เส้ือกนัฝน 

3)  การทอแบบต่วน [20] 

ผา้ท่ีทอแบบต่วน (Satin Weave) มีลกัษณะพิเศษ คือ จะมีเส้นดา้ยขา้ม

หรือเส้นดา้ยลอย (Floats) ยาวปรากฏบนผืนผา้ ช่วงขา้มของเส้นดา้ยขา้มหรือเส้นดา้ยลอยจะมีจงัหวะ

มากน้อยตามลักษณะของลวดลายในการทอ และด้ายท่ีเป็นเส้นด้ายลอดหรือเส้นด้ายข้ามมีได้ทั้ ง

เส้นดา้ยยนืและเส้นดา้ยพุง่ ในการทอท่ีใชเ้ส้นดา้ยยนืเป็นเส้นดา้ยลอย เรียกวา่ ต่วนเส้นดา้ยยืน (Satin) 

ถา้ทอใช้เส้นดา้ยพุ่งเป็นเส้นดา้ยลอยเรียกวา่ ต่วนเส้นดา้ยพุ่ง (Sateen) โดยทัว่ไปมกัใชด้า้ยใยยาวใน

การทอผา้ต่วนเส้นดา้ยยนื และใชเ้ส้นดา้ยใยสั้น เช่น เส้นดา้ยฝ้ายในการทอต่วนเส้นดา้ยพุ่ง อยา่งไรก็ดี 

มีขอ้ยกเวน้ เช่น อาจพบต่วนเส้นดา้ยยนืท่ีทอจากเส้นดา้ยฝ้าย และพบต่วนเส้นดา้ยพุง่ท่ีทอจากเส้นดา้ย

ใยยาวไดเ้สมอเช่นกนั 
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เน่ืองจากผา้ต่วน มีช่วงของเส้นดา้ยลอยหรือเส้นดา้ยขา้มยาว จึงทาํให้ผา้

มีเน้ือมนัและสะท้อนแสงได้ดี และผา้จะมนัมากข้ึนหากทอด้วยเส้นด้ายใยยาวชนิดเขา้เกลียวห่าง       

(1 ต่อ 2 ถึง 1 เกลียวต่อน้ิว) และใชเ้ส้นดา้ยน้ีเป็นเส้นดา้ยขา้ม ผา้ต่วนเม่ือนาํไปใช ้เส้นดา้ยบนผิวผา้จะ

ถูกสะกิดและขาดง่าย ไม่ทนทานเหมือนผา้ทอลายขดัและผา้ทอลายสองช่วงขนาดความยาวของ

เส้นดา้ยขา้มข้ึนอยูก่บัส่ิงสาํคญั 2 ประการ คือ จาํนวนของตะกอ ซ่ึงมีผลถึงจาํนวนของเส้นดา้ยพุ่งและ

เส้นดา้ยยนืท่ีเป็นเส้นดา้ยขา้ม และจาํนวนของเส้นดา้ยต่อ 1 ตารางน้ิว ผา้ท่ีมีจาํนวนเส้นดา้ยขา้มระยะ

สั้นกวา่ผา้ต่วนท่ีมีจาํนวนเส้นดา้ยตํ่า เม่ือทอดว้ยเคร่ืองทอท่ีมีตะกอจาํนวนเท่ากนั 

ผา้ต่วนโดยทัว่ไปเน้ือผา้จะมนัเป็นเงา ล่ืน และเรียบ ผา้ต่วน มกัใช้ทาํผา้

ซบัใน และตดัเยบ็เป็นเส้ือผา้ ผา้ต่วนมี 2 หนา้ คือ มีทั้งดา้นถูกและดา้นผิด การทอแบบต่วนดดัแปลง

อาจทาํได ้เช่น ทอดว้ยเส้นดา้ยพุ่งท่ีเขา้เกลียวแน่น จะไดผ้า้ต่วนท่ีมีเน้ือดา้นหลงัแบบผา้เครปเรียกว่า  

ผา้ต่วนท่ีเน้ือดา้นหลงัเหมือนผา้เครป (Crepe - Back Satin) หากนาํดา้นท่ีเป็นผา้เครปมาใชเ้ป็นผา้ดา้น

ถูกเรียกวา่ (Satin - Back Crepe) 

การทอต่วนเป็นการทอท่ีดดัแปลงมากจากการทอแบบลายสอง โดยทาํให้

เส้นดา้ยลอยท่ีเกิดข้ึนมีความยาวมากกวา่เส้นดา้ยลอยของผา้ลายสอง มีผา้ต่วนแตกต่างกนัเป็น 2 แบบ 

[21] มีดงัน้ี 

ผา้ต่วนดา้ยยนื (Warp – Faced Satin Weave Fabric) 

เป็นการทอผา้ต่วนท่ีมีดา้ยยืนเป็นเส้นด้ายลอย จะทอดว้ยเส้นใยยาวท่ีมี

เกลียวตํ่า เช่น ไหม ไนลอน อะซิเตท และเรยอน ผา้จะมีความมนัมาก มีนํ้ าหนกัต่างๆ กนั ใชท้าํเส้ือผา้

ท่ีตอ้งการความสวยงาม หรูหรา ผา้รองในเส้ือสูท เส้ือโคท้ ชุดชั้นใน ชุดนอน ผา้ม่าน และผา้บุหรือ

หุม้เคร่ืองเรือนบางประเภท 

ผา้ต่วนดา้ยพุง่ (Filling – Faced Satin Weave Fabric) 

เป็นผ้าต่วนท่ีมีด้ายพุ่งเป็นเส้นด้ายลอย ทอด้วยเส้นด้ายใยสั้ น โดย

เฉพาะท่ีนิยมทอด้วยผา้ท่ีมีเกลียวน้อย ผา้ต่วนด้ายพุ่งจะมีความมนัจากตวัเส้นด้ายเองหรือจากการ

ตกแต่งโดยวิธี ชรีนเนอ (Schriner) หรือวิธีชุบด่าง (Mercerization) ผา้ต่วนดา้ยพุ่งเหมาะสําหรับทาํ

ผา้ม่านหรือเส้ือผา้สตรี ปลอกหมอน เป็นตน้ 
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ตวัอย่างผา้ท่ีทอแบบต่วน ไดแ้ก่ ผา้ต่วนโบราณ (Antique Satin) ต่วน

เส้นดา้ยพุง่ (Sateen) และต่วนสลิปเปอร์ (Slipper Satin) เป็นตน้ [20] 

(1) สมบติัของผา้ทอต่วน [21] 

ผา้ต่วนมีผิวเรียบเป็นมนั ไม่ค่อยยบั เน้ือผา้ค่อนขา้งแน่น ไม่ค่อยมี

ช่องวา่งระหวา่งเส้นดา้ย เน่ืองจากใชเ้ส้นดา้ยจาํนวนมากทอให้เส้นดา้ยขดัสานกนั ในลกัษณะท่ีทาํให้

มีเส้นลอยเบียดชิดกนัแน่น ผา้ต่วน จึงเหมาะท่ีจะใช้เป็นผา้รองในเส้ือโคท้ และเส้ือแจ๊คเก็ต เพราะ

นอกจากจะให้ความสบายในขณะสวมใส่ ยงัให้ความอบอุ่นไดดี้ดว้ย ผา้ต่วนมีความทนทานนอ้ยกว่า

ผา้ทอลายขดัหรือลายสอง ถ้าทอด้วยเส้นด้ายชนิดเดียวกนั ขนาดเดียวกนั แต่ถ้าใช้เส้นด้ายใยยาว 

คุณภาพดีทอใหมี้เส้นดา้ยจาํนวนมาก เส้นลอยขนาดไม่ยาวนกั จะทาํให้ไดผ้า้ท่ีมีความเหนียวแข็งแรง 

การขดัสีท่ีเกิดในแนวขวางกบัแนวเส้นลอยจะทาํให้ผา้ลดความแข็งแรงไปได้มากกว่าการขดัสีใน

แนวขนานกบัเส้นลอย การดูแลรักษาผา้ต่วนควรตอ้งระวงัในการซกั อยา่ขดัถูแรงๆ โดยเฉพาะดา้นถูก

ของผา้ ควรรีดดา้นผดิโดยใชแ้รงกดรีดไปตามแนวเส้นรอย จะทาํใหผ้า้มีความมนัและคงความแข็งแรง

ไปไดน้านกวา่การรีดแนวขวางกบัเส้นดา้ยลอย 

 

2.2  ผ้ายกนครและกระบวนการทอ (Yok Nakhon Fabric and Weaving Process) 

2.2.1  ประวติัของผา้ยกนคร (History of Yok Nakhon Fabric) [3] 

ภาคใต้มีลักษณะภูมิประเทศท่ีโดดเด่น คือ ติดชายทะเลจึงเป็นแหล่งค้าขายกับ

ประเทศอ่ืนๆ ทาํใหไ้ดรั้บศิลปวฒันธรรมการทอผา้ท่ีมีลกัษณะผสมผสานจากมาเลเซีย อินโดนีเซีย จีน 

อินเดีย และเปอร์เซีย สาํหรับผา้ยกอาจเร่ิมเผยแพร่ในสมยัอยุธยาโดยส่งช่างทอผา้ท่ีมีฝีมือไปสอนช่าง

ทอภาคใต ้เพื่อจะทอผา้ส่งเขา้มาในราชสํานกั ในสมยันั้นไดจ้า้งช่างทอผา้ชาวอินโดนีเซียทอผา้และ

สอนช่างทอผา้ในท้องถ่ินภาคใต้ อาจสืบเน่ืองมาจากการพฒันาการทอผา้เร่ือยมาจากสมยัศรีวิชัย 

จนถึงสมยัอยุธยาตอนปลายหรือสมยัรัตนโกสินตอนตน้ เพราะในสมยันั้นไดมี้การติดต่อคา้ขายและ

รับเอาศิลปวฒันธรรมจากชนชาติท่ีเจริญโดยจะนาํวิชาการทอผา้มาถ่ายทอดแต่ไม่มีผูบ้นัทึกหรือมี

หลกัฐานท่ีแน่ชดั แต่กล่าวกนัวา่ ชาวเมืองนครศรีธรรมราชไดแ้บบอยา่งการทอผา้มาจากชาวเมืองไทรบุรี

เม่ือคร้ังท่ีเมืองไทรบุรีคิดขบถ ปี พ.ศ. 2354 เจา้เมืองนครศรีธรรมราชยกกองทพัไปปราบไดก้วาดตอ้น

ครอบครัวเชลยมาไวเ้ป็นจาํนวนมาก มีช่างฝีมือปะปนมาทั้งท่ีเป็นชาวพื้นเมืองและเช้ือสาย ผูดี้มีสกุล

สูง ช่างทอให้อยู่บริเวณตาํบลมะม่วงสองตน้ อาํเภอเมือง และไดช่้างทอผา้จากเมืองไทรบุรีเป็นครู

อุปถมัภ์และส่งเสริมการทอผา้เป็นอนัมาก ไดเ้กณฑ์ให้เด็กสาวๆ บริวารและลูกหลานกรมการเมือง

และชาวบา้นท่ีสนใจมาฝึกทอผา้ยก จนผา้ยกไดรั้บความนิยมจากขา้ราชการโดยเฉพาะเจา้นาย จะใชใ้น
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งานพิธีสาํคญัๆ ฝีมือการทอผา้ยกของชาวเมืองนครศรีธรรมราชมีช่ือเสียงมานานเป็นท่ีรู้จกักนัดีทั้งใน 

กรุงเทพมหานคร และทัว่ภาคใต ้คนทัว่ไปจึงเรียกวา่ ผา้ยกนคร สําหรับผา้ยกทองนั้น จะใชเ้ฉพาะเจา้

เมืองนครศรีธรรมราช และขา้ราชการชั้นผูใ้หญ่ในวงัหรือเจา้พระยานคร ส่งเขา้ไปถวายเจา้นายใน

กรุงเทพมหานคร ชาวบา้นไม่มีโอกาสใชเ้พราะไม่มีขายในทอ้งตลาด ซ่ึงถือเป็นของสูง ผา้พื้นเมือง

โบราณของนครศรีธรรมราชเท่าท่ีพอจะศึกษาหาความรู้ไดน้ั้น จะมีอยู ่2 แห่ง แห่งแรกเป็นผา้โบราณ

ท่ีจดัแสดงอยูใ่นพิพิธภณัฑ์สถานแห่งชาตินครศรีธรรมราช เส้ือผา้ท่ีจดัแสดงอยูท่ี่น้ีเป็นเส้ือผา้โบราณ

ท่ีเจา้พระยาบดินทร์เดชานุชิต ตระกูล ณ นคร และเป็นสมบติัของตระกูลมอบให้พิพิธภณัฑ์สถาน

แห่งชาตินครศรีธรรมราชจดัไวเ้พื่อใหค้นรุ่นหลงัไดศึ้กษา 

การจะเปรียบเทียบฝีมือกนัระหวา่งผา้ยกนครโบราณกบัผา้ยกนครในปัจจุบนั นบัว่า

ปัจจุบนัยงัห่างชั้นกนัมาก ไม่วา่จะเป็นสีของผา้ ลวดลายท่ีผูกเก็บข้ึนมาทอ ความกวา้งยาว ตลอดจน

แนวคิดท่ีละเอียดอ่อนผสมกลมกลืนกนัอยา่งประณีตบนผืนผา้ ทาํให้ผา้มีนํ้ าหนกัทั้งศาสตร์และศิลปะ

ถือเป็นวฒันธรรมการแต่งกายของคนนครในอดีตท่ีกา้วหนา้ในเชิงประณีตศิลปะอยา่งแทจ้ริง 

2.2.2  ผา้ยกนคร จงัหวดันครศรีธรรมราช (Yok Nakhon Fabric from Nakhonsithammarat) 

[4] 

ผา้ยก มีลกัษณะเป็นผา้ท่ีมีลายนูนเด่นกว่าส่วนท่ีเป็นพื้นผา้ การทอยกดอกจะตอ้ง

เตรียมเส้นยืนโดยการก่อเขา หรือเก็บตะกอลายผา้เพื่อยกหรือดึงเส้นยืนบางส่วนข้ึน และข่มหรือดึง

เส้นยืนบางส่วนลง ทาํให้เกิดช่องวา่งสําหรับพุ่งกระสวยเส้นพุ่งเขา้ไปสานขดักบัเส้นยืน เน่ืองจากผา้

ยกจะทอลายพิเศษโดยใช้เส้นดา้ยพุ่งพิเศษอย่างไหม ด้ินเงินด้ินทอง เพื่อเพิ่มลวดลายในผา้ให้งดงาม

ยิ่งข้ึน บางคร้ังผา้ยกจะมีชายมีเชิงท่ีแปลกตา เรียกผา้ยกท่ีมีเชิงตามลกัษณะของวสัดุท่ีใช้ เช่น เรียกผา้

เชิงเงิน หรือผา้ยกท่ีมีเชิงตามลกัษณะของวสัดุท่ีใช ้เช่น เรียกผา้ยกเชิงเงิน หรือผา้ยกเชิงทอง ปัจจุบนั

ผา้ยกใช้เก็บตะกอ ตะกอลอย หรือเขาลอย เพื่อความสะดวกและรวดเร็ว ผูท้อไม่ตอ้งคดัเก็บลายแลว้

ถอดออก หรือต้องเก็บลายใหม่ ทุกคร้ังเม่ือจะทอทาํได้โดยการยกตะกอแยกเส้นด้ายยืน และใน

บางคร้ังการยกดอกจะมีการเพิ่มดา้ยเส้นพุง่จาํนวนสองเส้น หรือมากกวา่นั้นเขา้ไปในผนืผา้ 

2.2.2.1  ถ่ินกาํเนิดผา้ยกนคร (Origin of Yok Nakhon Fabric) 

ในเมืองไทยมีการทอผา้ยกกันหลายภูมิภาค ทั้งในภาคเหนือแถบจงัหวดั

เชียงใหม่ ลําพูน ลําปาง ภาคตะวันออกเฉียงเหนือท่ีจังหวัดร้อยเอ็ดและภาคใต้ คือ จังหวัด

นครศรีธรรมราช สุราษฎร์ธานี และตรัง ผา้ยกซ่ึงทอในจงัหวดัสุราษฎร์ธานีเรียกกนัในช่ือเฉพาะถ่ินวา่ 

พุมเรียง ส่วนผา้ยกท่ีทอในจงัหวดัตรังมกัเรียกวา่ ผา้นาหม่ืนศรี และจงัหวดันครศรีธรรมราช เรียกว่า 

ผา้ยกนคร 
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ผา้ยกนครเป็นหัตถกรรมท่ีข้ึนช่ือของเมืองนคร เป็นท่ีรู้จกักนัดีทัว่ภาคใต้

และในกรุงเทพมหานคร ตั้งแต่แรกตั้งกรุงรัตนโกสินทร์เป็นตน้มา อดีตนครศรีธรรมราช เคยเป็นเมือง

ท่าทางการคา้ท่ีใหญ่ท่ีสุดในภาคใต ้มีสินคา้มาจาํหน่ายมากมายโดยเฉพาะผา้ ดว้ยเหตุผลทางการคา้

เมืองนครน่าจะไดรั้บวฒันธรรมการทอผา้ใชเ้องมาตั้งแต่โบราณแลว้ แต่ไม่ทราบแน่ชดัวา่มีการทอมา

ตั้งแต่เม่ือไร และไดแ้บบอยา่งมาจากใคร ไม่ปรากฏหลกัฐานท่ีแน่นอนวา่เร่ิมมาตั้งแต่สมยัใด แต่น่าจะ

เกิดข้ึนเม่ือก่อนอาณาจกัรศรีวชิยั ผา้ยกมีมาก่อนกรุงศรีอยธุยาอยา่งแน่นอน 

หลักฐานบางช้ินระบุว่า “ยกทองใช้เฉพาะเจ้าเมืองนครศรีธรรมราชและ

ข้าราชการชั้ นผูใ้หญ่ในวงัหลวง นอกจากน้ีผา้ยกทองยงัเป็นเคร่ืองราชบรรณาการ ซ่ึงเจ้าเมือง

นครศรีธรรมราชส่งไปถวายยงัราชสํานกัในสมยักรุงธนบุรีอีกดว้ย” ส่วนผา้ยกธรรมดาจะใชก้นัทัว่ๆ 

ไป ผูห้ญิงมกัจะนุ่ง ผา้ยกดอกหน้านางหรือผา้เก็บนดั ตามหลกัฐานเท่าท่ีทราบผา้ยกทองนั้นเร่ิมรู้จกั

ทอข้ึนใชใ้นสมยักรุงธนบุรี หรืออยา่งสูงก็ราวสมยักรุงศรีอยุธยาตอนปลาย ซ่ึงมีเร่ืองราวท่ีเกิดข้ึนเม่ือ 

พ.ศ. 2320 ต่อมาในปี พ.ศ. 2354 เกิดกบฎข้ึนท่ีเมืองไทรบุรี เจ้าพระยานคร (หนู) ได้ออกไป

ปราบปรามและกวาดตอ้นชาวไทรบุรีเขา้มาอยูใ่นเมืองนครศรีธรรมราช ในการวาดตอ้นในคร้ังนั้นคง

กวาดเอาช่างหล่อ ช่างทอง ช่างเงินท่ีมีความสามารถในการผลิตเคร่ืองประดบั รวมทั้งช่างทอผา้ยกเขา้

มาดว้ย (เพราะเมืองไทรบุรีไดมี้ชาวอินเดียเขา้มาตั้งถ่ินฐานและสอนการทอผา้ให้แก่ชาวไทรบุรี เหตุน้ี

เองท่ีเกิดการผสมผสานทางวฒันธรรมการทอผา้พื้นเมือง จนนครศรีธรรมราชมีเอกลกัษณ์ของการทอ

ผา้ยกเมืองนครท่ีข้ึนช่ือในเวลาต่อมา ซ่ึงเป็นผา้ท่ีมีความสวยงามและมีความละมา้ยคลา้ยกบัผา้ท่ีใช้

แสดงระบาํต่างๆ ของแควน้มณีปุระ ท่ีมาจากทางดา้นภาคตะวนัออกเฉียงเหนือของสาธารณรัฐอินเดีย 

เร่ืองราวท่ีเกิดข้ึนระหวา่งเมืองสงขลาและเมืองนครศรีธรรมราชในกรุงธนบุรีนั้น ผา้ยกทองในช่วงนั้น

คงเป็นของหายาก จึงถูกจดัเป็นเคร่ืองราชบรรณาการ 

2.2.2.2  ศิลปะและภูมิปัญญาผา้ยกนคร (Art and Wisdom of Yok Nakhon Fabric) 

ผา้ยกนคร เป็นผา้พื้นเมือง เอกลกัษณ์ของทอ้งถ่ิน วิถีชีวิต ความเป็นอยู่และ

ขนบธรรมเนียมประเพณี เป็นองค์ประกอบท่ีสําคญั ผลกัดนัให้เกิดการเรียนรู้คิดคน้วตัถุทั้งเส้นไหม 

เส้นทอง เส้นฝ้าย และเส้นใยสังเคราะห์ นํามาใช้ในการทอเป็นเคร่ืองนุ่งห่มท่ีมีความงดงามทาง

วฒันธรรม และสามารถประดิษฐ์ลวดลายต่างๆ สืบทอดกนัมาแต่โบราณ แลว้พฒันาเปล่ียนแปลงไป

ตามยคุสมยัและประโยชน์การใชส้อย 

การทอผา้ยกดอกนคร มีวิธีการทอผา้ยกดอกของชาวมลายูมาผสมผสานกบั

ความรู้ดั้ งเดิมประยุกต์เข้ากับลวดลายไทยและพฒันาวิธีการทอท่ีสลบัซับซ้อนด้วยความพิถีพิถัน    

ช่างทอผา้ท่ีมีความชาํนาญสูงไดป้รับปรุงบางส่ิงบางอยา่งใหเ้หมาะสมกบัวฒันธรรมของตน 
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ผา้ยกนคร เป็นความงามทางวฒันธรรมท่ีมีเอกลักษณ์เฉพาะของท้องถ่ิน   

สืบทอดภูมิปัญญามาตั้งแต่โบราณ การทอผา้พื้นเมืองของนครศรีธรรมราชมี 2 ลกัษณะ คือ 

1)  ผา้ยก เป็นกระบวนการทอลวดลายบนเน้ือผา้ โดยใชก้ารทอเพิ่มเส้นพุ่ง

พิเศษ เกิดเป็นลวดลายยกนูนข้ึนบนเน้ือผา้ วิธีการทอจะคดัเส้นดา้ยยืนข้ึนลงเป็นจงัหวะท่ีแตกต่างกนั

ตามลวดลายท่ีตอ้งการ แลว้ใชเ้ส้นดา้ยพุง่พิเศษสอดเขา้ไป หากใชเ้ส้นไหมทอเรียกวา่ผา้ยกไหม ถา้ใช้

เส้นเงินหรือเส้นทองทอเรียกวา่ผา้ยกเงินและผา้ยกทอง นอกจากใชเ้ส้นดา้ยพิเศษแลว้ยงัมีเชิงเป็นกรวย

เชิงชั้นเดียวหรือกรวยเชิงซอ้นกนัหลายชั้น และกรวยเชิงขนานกบัริมผา้ 

2)  ผา้ทอยกดอก ลกัษณะของผา้ทอยกดอกใชก้รรมวธีิการทอใหเ้กิดลวดลาย

โดยการยกตะกอ แยกเส้นดา้ยยนืข้ึนเป็นลวดลายเฉพาะไม่ไดเ้พิ่มเส้นดา้ยยืนหรือเส้นดา้ยพุ่งพิเศษเขา้

ไปลกัษณะการทอใชต้ะกอร่วมท่ีออกแบบให้สามารถทอไดท้ั้งลายขดัและลายยกดอกสลบักนัไปใน

เน้ือผา้ การยกและข่มเส้นยืนในแนวหนา้ผา้ท่ีแตกต่างกนั แลว้สอดเส้นดา้ยพุ่งเขา้ไปในระหวา่งช่อง

กลางเส้นดา้ยยืน พุ่งขา้มแยกจากโครงสร้างของลายขดั ทาํให้เกิดลวดลายนูนข้ึนบนผา้ สังเกตไดจ้าก

ลายยกดอกจะแทรกอยู่ในเน้ือผา้ลายขดัเกิดเป็นผา้ยกดอกท่ีมีลายขดัอยู่ในตวั ทาํให้เน้ือผา้มีความ

แข็งแรงทนทานต่อการใช้สวมใส่ ซ่ึงในปัจจุบนักลุ่มทอผา้ยกในนครส่วนใหญ่ทอผา้ยกดอกด้วย        

ก่ีกระตุก ทาํใหท้อไดเ้ร็วผา้จึงมีราคาถูก 

2.2.2.3  ความสาํคญัในการใชผ้า้ท่ีเก่ียวขอ้งกบัประเพณี (Significance of Textile use  

in Relation to Tradition) 

1)  การเกิด ใชส้าํหรับเป็นผา้ออ้ม ผา้ห่ม ผา้ห่มฟูก และเส้ือผา้สาํหรับทารก 

2)  การแต่งงาน จะใช้ในพิธีการแต่งงานของชาวนคร คือ ผา้ไหวเ้ป็นผา้ท่ีคู่

บ่าวสาวใช้แสดงความเคารพญาติผูใ้หญ่ทั้งสองฝ่าย หรือเป็นผา้ขาวพบัท่ีเจ้าบ่าวจดัไปในขบวน

ขนัหมาก 

3)  การปลงศพ เม่ือจดัพิธีปลงศพ นิยมใชผ้า้ขาวห่อศพ 

4)  ประเพณีเขา้พรรษา ชาวบา้นจะจดัภตัรหารและเคร่ืองใชต้่างๆ ไปถวาย

พระในจาํนวนของท่ีถวายก็มีผา้ (ผา้ไตรจีวร) รวมอยูด่ว้ย 

5)  ประเพณีแห่ผา้ข้ึนธาตุ ชาวนครและชาวจงัหวดัใกลเ้คียงจะร่วมใจกนัมา

แห่ผา้ซ่ึงเรียกวา่ผา้พระฎมิมีความยาวไม่จาํกดั จดัเป็นขบวนแห่ผา้ดงักล่าวมาห่อองคพ์ระบรมธาตุเป็น

พุทธบูชาประเพณีดงักล่าวจึงมีผา้เป็นองคป์ระกอบท่ีสาํคญั 
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6)  ประเพณีสงกรานต ์ผา้ท่ีใชใ้นการไปรดนํ้ าผูใ้หญ่มีการนาํผา้ไปไหวด้ว้ย

รดนํ้าเสร็จ แลว้ก็มอบผา้แด่ผูใ้หญ่บางแห่งมีการทอธงถวายวดั ธงนั้นจะทอดว้ยผา้สีต่างๆ เพราะถือวา่

เป็นของสูง 

2.2.2.4  ลกัษณะการใชส้อยของผา้ยกนคร (Applications of Yok Nakhon Fabric) 

การแต่งกายของคนไทยสมยัโบราณมีแบบแผนการแต่งกายและการใช้ผา้

แตกต่างกันไปตามฐานันดรศกัด์ิ ยศและตาํแหน่ง พระมหากษตัริย์พระราชทานผา้แก่ข้าราชการ

บริพาร ประเภทของผา้และคุณภาพของผา้ท่ีพระราชทานจะแตกต่างกนัตามบรรดาศกัด์ิ ผา้นุ่งผูช้ายมี

กรวยเชิงหลายตน้ ผา้นุ่งผูห้ญิงมีกรวยเชิงชั้นเดียว ซ่ึงการใช้ผา้แสดงให้เห็นอย่างชดัเจนถึงฐานะใน

สังคม ใครมีฐานะอย่างไรสังเกตไดจ้ากการใช้ผา้ เจา้นายและชนชั้นสูงจะใช้ผา้ไหมเพราะเป็นผา้ท่ี

พิเศษตอ้งใช้ฝีมือในการทอและการดูแลรักษามาก ชาวบา้นโดยทัว่ไปใช้ผา้ฝ้าย เพราะมีขั้นตอนใน

การผลิตไม่ซบัซอ้นและไม่ตอ้งพิถีพิถนัในการดูแลมาก 

ผา้ยกทองเป็นเคร่ืองนุ่งห่มเฉพาะเจา้เมืองและขา้ราชการชั้นผูใ้หญ่ของเมือง

หรือเจา้พระยานครส่งผา้ยกทองไปถวายในราชสํานกัและถวายเจา้นายในเมืองหลวงรวมทั้งจดัหาใน

คหบดี ส่วนเจา้นายผูห้ญิงนุ่งผา้ยกจีบเวลาออกรับแขกเมืองหรือไปร่วมพิธีทาํบุญท่ีวดัอยูเ่ป็นประจาํ 

ส่วนผา้ยกธรรมดาใช้กนัทัว่ไปซ่ึงมกัจะใชใ้นพิธีแต่งงาน นุ่งไปวดัหรืองานมงคลอ่ืนๆ เช่น งานบวช

นาคและโกนจุก ผูห้ญิงมกัจะนุ่งยกดอกหนา้นาง ผูช้ายนุ่งผา้หางกระรอก 

2.2.2.5  แหล่งผลิตผา้ยกนคร (Sources of Yok Nakhon Products) 

แหล่งท่ีผลิตผา้ยกนครท่ีมีคุณภาพสูง เป็นกลุ่มทอผา้ยกนครท่ีสําคญัมีอยู ่12 

กลุ่ม ไดแ้ก่ กลุ่มทอผา้ตาํบลนาสาร กลุ่มทอผา้บา้นมะม่วงปลายแขน กลุ่มทอผา้ตาํบลฉลอง กลุ่มทอ

ผา้หัวตะพาน กลุ่มทอผา้ประดู่หอม กลุ่มทอผา้สวนหลวง กลุ่มทอผา้เขาพระบาท กลุ่มทอผา้บา้น

แหลม กลุ่มทอผา้เขาพงัไกร กลุ่มทอผา้บา้นขอนหาด กลุ่มทอผา้บา้นควนพงั กลุ่มทอผา้บา้นสาม

ตาํบลตวัอยา่งกลุ่มทอผา้ยกนคร บา้นมะม่วงปลายแขน เป็นชุมชนท่ีทอผา้ยกนคร ท่ีมีลายลกัษณ์ของ

จงัหวดั เช่น ลายพิกุล มีการรวมกลุ่มผูท้อและสืบทอดศิลปะการทอในหมู่ญาติพี่นอ้งภายในครอบครัว 

ทาํการทอผา้ตลอดทั้งปีโดยใชช่้วงวา่งจากการทาํนาทาํสวน จากการสัมภาษณ์นางสาวละออง บวัเพชร 

อายุ 52 ปี ผูมี้บทบาทสําคญัของกลุ่มทอผา้ยกบา้นมะม่วงปลายแขนซ่ึงมีความคุน้เคยกบัการทอผา้     

ท่ีไดรั้บการถ่ายทอดจากญาติผูใ้หญ่มาตั้งแต่เด็กไดเ้ร่ิมประกอบอาชีพการทอผา้ของตนเอง โดยไดรั้บ

การสนบัสนุนอุปกรณ์การทอผา้จากพอ่แม่โดยเป็นผูท้อผา้เพียงคนเดียวในขณะนั้น (พ.ศ. 2523 - พ.ศ. 

2524) จนถึงปัจจุบนัมีผูห้นัมาทอผา้มากข้ึนกิจการทอผา้ไดมี้การขยายตวัเพิ่มมากข้ึน 
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เน่ืองจากขาดการส่งเสริมหรือสืบทอดศิลปะการทอผา้ รวมทั้งกรรมวิธีการ

ทอท่ียากใช้เวลานาน ทาํให้ผูท้อคิดว่าจะได้รายไดไ้ม่คุม้กบัความเหน่ือยและความพยายาม ผูท้อท่ี

เหลือส่วนใหญ่จึงเป็นผูสู้งอาย ุส่วนคนในวยัหนุ่มสาว มกัจะหนัไปประกอบอาชีพอ่ืนท่ีมีรายไดดี้กวา่

อีกปัญหาหน่ึงก็คือการขาดการสนบัสนุน และส่งเสริมจากหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 

2.2.2.6  การสืบทอดภูมิปัญญาผา้ยกนคร (Wisdom Inheritance of Yok Nakhon Fabric) 

การทอผา้ยกนคร ในสมยัก่อนมีอยู่เฉพาะในวงัเจา้เมือง โดยมีคนในตระกูล

เจา้เมืองนครเป็นผูค้วบคุมดูแลการทอและผูกลาย ซ่ึงเป็นลายท่ีซบัซ้อนมาก ความลบัในการทอผา้ยก

เมืองนครจึงถ่ายทอดใหเ้ฉพาะบุคคล เม่ือมีการเปล่ียนแปลงการปกครอง จดัตั้งมณฑลข้ึน อาํนาจของ

เจา้เมืองนครศรีธรรมราชลดลง ไม่มีการเล้ียงบ่าวไพร่ไวใ้นวงัและในครัวเรือนมากมายเหมือนคร้ัง

ก่อน นับแต่นั้นมาการทอผา้เมืองนครแบบอย่างผา้ชั้นดีลดน้อยลง และเน่ืองจากผา้ยกนครมีความ

ประณีตตอ้งการใชเ้วลาในการทอนานมาก ไม่คุม้กบัรายไดท่ี้ไดจ้ากช่างทอผา้ยกจึงเปล่ียนไปประกอบ

อาชีพอ่ืนมีจาํนวนนอ้ยรายท่ีไดสื้บทอดการทอผา้ยกนครสืบมาจนปัจจุบนั 

2.2.2.7  วสัดุอุปกรณ์หลกัท่ีใชใ้นการทาํผา้ยกนคร (Yok Nakhon Fabric Weaving Tools 

and Materials) 

เคร่ืองมือเคร่ืองใชท้อผา้ยกเรียกวา่ “เคร่ืองทอหูก” หรือ “เก” เหมือนกบัทอ้งถ่ิน

อ่ืนโดยทัว่ไป มี 2 ชนิด คือ เกยก ชนิดหน่ึงหน่ึงกบั เกฝังอีกชนิดหน่ึง ชาวบา้นท่ีมีอาชีพทอผา้มกัสร้าง

เกไวใ้ตถุ้นบา้นแทบทั้งส้ิน 

1)  เคร่ืองทอ 

(1)  ฟีม ลกัษณะคลา้ยกบัหวี ยาวเท่าความกวา้งของหน้าผา้ทาํหน้าท่ีตบ

หรือกระแทกให้เส้นดา้ยซ่ึงสานขดักนัเป็นลายเน้ือผา้แน่นติดกนั พบว่าเคร่ืองทอผา้พื้นเมือง รุ่นเก่า

บางเคร่ืองมีตวัฟีมอยา่งประณีตมีลวดลายเป็นรูปต่างๆ 

(2)  ตีนฟีม มีลักษณะเป็นไม้สองอนัผูกเชือกห้อยอยู่ตรงหน้า เป็นท่ี

สาํหรับใชเ้ทา้เหยยีบ เพื่อขยบัยกเขาเหยยีบใหข้ึ้นๆ ลงๆ เวลาขดัลายดอกของเน้ือผา้ 

(3)  ลูกพนั แผน่ไมอ้ยูต่อนหวัสุดของเคร่ืองทอและอยูต่รงท่ีหนา้ตกัของ

คนทอ ใชส้าํหรับพนัเส้นดา้ยท่ีจะทอและพนัผนืผา้ท่ีทอเสร็จแลว้ 

(4)  เขา มี 2 อยา่ง คือ เขายกดอกกบัเขาเหยยีบ 

(5)  ลูกตุง้ คือ ท่ีแขวนกระดานมว้นดา้ยหกัเก มี 2 ลูกซา้ยขวา 
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(6)  ลูกสวย หรือ กระสวย คือ ท่ีใส่หลอดด้วย รูปคล้ายเรือสําหรับพุ่ง

ขวางไปมาเพื่อใหเ้กิดเน้ือผา้ข้ึนนอกจากท่ีกล่าวมายงัมีส่วนประกอบอ่ืนๆ เช่น ลูกกะหยก นดั ผงั ตรน 

และคาเก เป็นตน้ 

(7)  ผงั เป็นไมท่ี้ใชดึ้งให้ริมผา้ท่ีพอเสร็จใหม่ทั้งสองขา้งตึงเท่ากนั (หวัทา้ย

ไมผ้กูเขม็สอดอยูใ่ตผ้นืผา้) เพื่อไม่ใหเ้ส้นดา้ยยุง่ อนัจะทาํใหฟั้นฟีมหกัดว้ย 

2)  การทอผา้ การทอผา้ยก มีขั้นตอนดงัน้ี 

(1)  สืบเส้นดา้ยเขา้กบัแกนมว้นดา้ยยืน และร้อยปลายดา้ยแต่ละเส้นเขา้

ในตะกอแต่ละชุดและฟันหวี ดึงปลายเส้นดา้ยยืนทั้งหมดมว้นเขา้กบัแกนมว้นผา้อีกดา้นหน่ึง ปรับ

ความตึงหยอ่นใหพ้อเหมาะกรอดา้ยเขา้กระสวยเพื่อใชเ้ป็นดา้ยพุง่ 

(2)  เร่ิมการทอโดยกดเคร่ืองแยกหมู่ตะกอ เส้นดา้ยยืนชุดท่ี 1 จะถูกแยก

ออกและเกิดช่องวา่งสอดกระสวยดว้ยดา้ยพุง่ผา่น สลบัตะกอชุดท่ี 1 ยกตะกอชุดท่ี 2 สอดกระสวยดา้ย

พุง่กลบั ทาํสลบักนัไปเร่ือยๆ 

(3)  การกระทบฟันหวี (ฟีม) เม่ือสอดกระสวยดา้ยพุ่งกลบัก็จะกระทบ

ฟันหว ีเพื่อใหด้า้ยพุง่แนบติดกนัไดเ้น้ือผา้ท่ีแน่นหนา 

(4)  การเก็บหรือมว้นผา้ เม่ือทอผา้ได้พอประมาณแลว้ก็จะมว้นเก็บใน

แกนมว้นผา้ โดยผอ่นแกนดา้ยยนืใหค้ลายออกและปรับความตึงหยอ่นใหม่ใหพ้อเหมาะ 

2.2.2.8  ลกัษณะโดดเด่นของผา้ยกนคร (Particularities of Yok Nakon Fabric) 

ลกัษณะพิเศษของผา้ยกนครศรีธรรมราช มีลายโดยเฉพาะลายท่ีเชิง โดยเชิง

ผา้จะไม่เหมือนกบัภาคอ่ืน มีลกัษณะท่ีเป็นวิธีของช่างทอท่ีแกะดอกผูกลายเฉพาะตวัโดยมีตะกอเขา

ลอยยกดอกแยกเส้นยนืต่างหาก ทาํให้สามารถยกคร้ังละก่ีเส้นก็ได ้การสร้างลายจึงทาํไดส้วยงามเป็น

พิเศษ การท่ีจะทอผา้ยกลายแปลกๆ ไดจ้าํเป็นตอ้งใชต้ะกอจาํนวนมาก และท่ีเมืองนครศรีธรรมราชเคย

ใช้ตะกอมากถึง 70 - 80 ตะกอ การทอผา้ยกลายพิเศษจึงมีผูช่้วยทอยกตะกอซ่ึงมีนํ้ าหนักมากเป็น

จาํนวน 3 - 4 คน แมแ้ต่ผา้นุ่งยกทองท่ีช่างทอผา้เรียกวา่ “ขนาด 12 เขา” ท่ีทอลวดลายยกดอกใหญ่เท่า

ฝ่ามือหนา้กวา้งถึง 39 น้ิว นั้นก็ยงัตอ้งใชช่้างทอและผูช่้วยถึง 3 คน จึงจะทอไดส้าํเร็จ 

2.2.2.9  ลวดลายผา้ยก (Yok Nakhon Fabric Patterns) 

จากการศึกษาผา้ยกนคร พบวา่ ลกัษณะการจดัวางลาย มี 2 รูปแบบ ซ่ึงแต่ละ

รูปแบบมีความแตกต่างในกระบวนการทอและนาํไปใชง้าน 

1)  ลายทอ้งผา้ เป็นลายท่ีอยูต่รงกลางผา้ ท่ีเป็นลายดั้งเดิมมีอยู ่8 ลาย ดงัน้ี 
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(1)  ลายดอกกริช เป็นลายท่ีเลียนแบบมาจากอาวุธของชวา (ประเทศ    

อินโดนีเชีย) มีลกัษณะเป็นรูปคลา้ยกริชเล็ก 

(2)  ลายดอกจอก เป็นลายท่ีเลียนแบบลกัษณะของขนมชนิดหน่ึงทาง

ภาคใต ้มีลกัษณะเป็นวงกลมมีแฉกตรงกลาง 

(3)  ลายดอกพุดซ้อน เป็นลายท่ีเลียนแบบดอกพุดซ้อน มีลกัษณะคลา้ย

ดอกพิกุลแต่กลีบดอกจะมีขนาดกวา้งกวา่ 

(4)  ลายดอกพิกุลใหญ่ เป็นลายท่ีเลียนแบบดอกพิกุล มีลักษณะเป็น

วงกลม มีกลีบดอกเล็กๆ เรียงกนัภายในวงกลม 

(5)  ลายพิกุลสองหน้า เป็นลายท่ีเลียนแบบดอกพิกุล แต่ทอให้เห็นทั้ง

สองดา้น 

(6)  ลายพิมพ์ทอง  เป็นลายท่ีเลียนแบบลกัษณะของขนมชนิดหน่ึงทาง

ภาคใต ้ท่ีทาํจากแป้งขา้วเจา้ มีลกัษณะคลา้ยดอกไม ้

(7)  ลายยกเชิงกา้นแยง่ เป็นลายท่ีวางโครงไขวซ้้อนทบัเรียง ลกัษณะลาย

เหมือนดอกไม ้แต่แบ่งกา้นกนัและกนั แสดงความสัมพนัธ์ระหวา่งดอกไมแ้ละดอกไม ้

(8)  ลายสมุก เป็นลายท่ีจาํลองลายของภาชนะชนิดหน่ึงทางภาคใต ้มกัใช้

สาํหรับใส่ส่ิงของ 

2)  ลายเชิงผา้ มีทั้งหมด 3 ลาย ดงัน้ี 

(1)  กรวยเชิงซ้อนหลายชั้น พบในผา้ยกนคร ซ่ึงเป็นผา้สําหรับเจา้เมือง 

ขุนนางชั้นสูงและพระบรมวงศานุวงศ์ นิยมทอด้วยเส้นทอง ลกัษณะกรองเชิงจะมีความอ่อนช้อย 

ลวดลายหลายลกัษณะประกอบนั้น ริมผา้จะมีลายขอบผา้เป็นแนวยาวตลอดทั้งผืน กรวยเชิงส่วนใหญ่

จะมี 2 ชั้น และ 3 ชั้น ซ่ึงประกอบรวมกบัลายประจาํยามกา้มปู ลายประจาํยามเกลียวใบเทศ ลายเครือ

เถาลกัษณะพิเศษ ของกรวยเชิงรูปแบบน้ี คือ พื้นผา้จะมีการทอสลบัสีด้วยเทคนิคการมดัหม่ีเป็นสี   

ต่างๆ เช่น แดง นํ้ าเงิน ม่วง ส้ม นํ้ าตาล ลายท้องผา้พบทั้งผืนและยกดอก เช่น ลายเกล็ดพิมเสน        

ลายดอกพิกุล เป็นตน้ 

(2)  กรวยเชิงชั้นเดียว นิยมทอด้วยเส้นทองหรือเส้นเงินจะพบในผา้ยก

เมืองนครซ่ึงเป็นผา้สําหรับคหบดีและเจา้นายลูกหลานเจา้เมือง ลกัษณะกรวยเชิงสั้ น ทอคัน่ดว้ยลาย

ประยามกา้มปู ลายประจาํยามเกลียวใบเทศ ไม่มีลายขอบ ในส่วนของลายทอ้งผา้นิยมทอดว้ยเส้นไหม

เป็นลวดลายต่างๆ เช่น ลายดอกพิกุล ลายดอกเขมร ลายลูกแกว้ฝงู เป็นตน้ 
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(3)  กรวยเชิงขนานกับริมผา้ ผา้ยกเมืองนครลักษณะน้ีเป็นผา้สําหรับ

สามญัชนทัว่ไปใช้นุ่ง ลวดลายกรวยเชิงถูกดดัแปลงมาไวท่ี้ริมผา้ดา้นหน่ึง โดยผสมดดัแปลง นาํลาย

อ่ืนมาเป็นลายกรวยเชิง เพื่อใหส้ะดวกในการทอและการเก็บลายจะนอ้ยลงทาํใหส้ามารถทอไดร้วดเร็ว

ข้ึน ผา้ลกัษณะน้ีมีทั้งทอดว้ยไหม และทอดว้ยฝ้ายหรือทอผสมฝ้ายแกมไหม ท่ีพบจะเป็นผา้นุ่งสําหรับ

สตรี หรือใชเ้ป็นผา้นุ่งสาํหรับเจา้นาคในพิธีอุปสมบท 

2.2.3  ผา้ยกจากแหล่งผลิตอ่ืน ๆ (Yok Fabric from the other Places) [3] 

2.2.3.1  ผา้ยกพุมเรียง (Yok Pumriang Fabric) 

การทอผา้ยกพุมเรียง เป็นงานหัตถกรรมท่ีทาํกนัในกลุ่มหมู่บา้นไทยมุสลิม 

ส่วนใหญ่จะทาํไวใ้ชใ้นเวลาแต่งงานหรือทาํพิธีท่ีวดัหรือสุเหล่า ต่อมาเม่ือมีคนสนใจมากข้ึนจึงมีการ

ผลิตออกจาํหน่ายเป็นอุตสาหกรรมในครัวเรือน ซ่ึงจะสังเกตได้จากแต่ละครอบครัวส่วนใหญ่จะมี

เคร่ืองทอท่ีเรียกวา่ “ก่ีกระตุก” แบบธรรมดาติดตั้งไวต้ามใตถุ้นบา้น อยา่งนอ้ยบา้นละ 4 - 5 ก่ี การผลิต

ผา้ยกท่ีพุมเรียง ไหมท่ีใชท้อเป็นไหมทาํจากญ่ีปุ่นท่ีสั่งซ้ือจากกรุงเทพมหานคร สาเหตุท่ีใชไ้หมญ่ีปุ่นก็

เพราะลกัษณะของไหมจะเป็นเส้นตรงและเรียบ ไม่เป็นขุยหรือเป็นปุ่มปมอยา่งไหมไทยทอง่ายและ

ราคายอ่มเยากวา่แลว้นาํมากรอเส้นไหมเอง ส่วนวิธีการทอผา้ไหมนั้นนิยมทอดว้ยก่ีกระตุกซ่ึงทอได้

เร็วกว่าก่ีโบราณมาก และขั้นตอนการผลิตจะผลิตด้วยมือเพียงอย่างเดียว ลกัษณะของผา้ท่ีทอจึงมี

ความละเอียดสวยงามมากกว่าผา้ท่ีทอด้วยเคร่ืองจกัร ส่วนลวดลายต่างๆ ท่ีคิดข้ึนเป็นของพุมเรียง

โดยเฉพาะในปัจจุบนัมีเพียง 5 ลาย ไดแ้ก่ ลายราชวตัร ลายดอกพิกุล ลายนพเกา้ ลายกา้นต่อดอก และ

ลายผา้ยกเชิงครุฑ ลายนพเก้าและลายดอกพิกุลเป็นลายท่ีผูท้อผา้ไหมท่ีพุมเรียงคิดข้ึนเอง นอกนั้น

ไดรั้บแบบอยา่งมาจากการอบรม ส่งเสริมของโครงการศิลปาชีพพิเศษ และมี “ลายยกเบ็ด” เป็นลาย

ดั้งเดิมท่ีหาดูไดย้ากมากในปัจจุบนั 

2.2.3.2  ผา้ยกลาํพูน (Yok Lamphun Fabric) 

การทอผา้ยกลาํพูนมีขั้นตอนตั้งแต่การคดัเลือกเส้นใยการยอ้มสีการข้ึนหูข้ึน

ก่ี การร้อยดา้ยเขา้ฟืม การเก็บตะกอทาํเส้นดา้ย และการเก็บตะกอทาํลวดลายจากนั้นจึงทาํขั้นตอนของ

การทอข้ึนอยู่กับความชํานาญ และความคุ้นเคยกับลายท่ีทอการทอผ้าไหมยกดอกของลําพูน               

มีววิฒันาการลวดลายเพิ่มมากข้ึน และไดรั้บอิทธิพลจากราชสาํนกัลวดลายบางลวดลายปรับจากลายผา้

โบราณ หรือประดิษฐข้ึ์นใหม่ เพิ่มความวจิิตรบรรจงและงดงามมากข้ึน ทอเฉพาะผา้ยกดอกทั้งด้ินเงิน 

ด้ินทอง สามารถปรับสภาพการทอผา้แบบโบราณให้เขา้กบัยุคสมยัใหม่ไดเ้ป็นอยา่งดี มีความสวยงาม

และประณีต 
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2.2.3.3  ผา้ยกร้อยเอด็ (Yok Roi Et Fabric) 

เป็นผา้ท่ีทอดว้ยความประณีต ละเอียด ลวดลายสวยงาม เน้ือผา้แน่นเนียน 

เป็นผา้ยกทอดว้ยด้ินเงิน ด้ินทอง บางคร้ังสอดไหมธรรมดาลงไปในเน้ือผา้ ทาํให้การทอซบัซ้อนมาก

ต้องใช้ช่างทอท่ีมีฝีมือ ผา้ยกแต่ละผืนมีลวดลายวิจิตรพิสดารสวยงามมาก ฝีมือทอประณีตสีสัน

กลมกลืน มีลายดอกพิกุลลายดอกพุดตาน ลายพุ่มขา้วบิณฑ์ และลายเทพพนม เป็นตน้ การเลือกไหม

ใช้เป็นเส้นยืนและเส้นพุ่ง ตอ้งใช้ไหมยอดมาเกลาให้เกล้ียงไม่มีปมปุ่มนาํมาฟอกดว้ยด่างธรรมชาติ    

ตีเกลียวใหแ้น่นใชด้ิ้นเส้นเล็ก อ่อนพล้ิวเก็บไวไ้ดน้านโดยด้ินไม่ดาํ 

2.2.3.4  ผา้ยกมาเลเซีย (Yok Malaysia Fabric) 

เป็นผา้ทอมืออนัเป็นเอกลกัษณ์ของมาเลเซียอย่างหน่ึงอาจทอจากเส้นไหม

ลว้นๆ หรือเส้นใยผสมไหม และฝ้ายสอดดว้ยด้ินเงิน ด้ินทองเป็นลายบุปผาชาตินานาพนัธ์ส่งให้ผา้

วิจิตรตระการตาช่างทอล้วน ปัจจุบนัผา้ยกด้ินไม่เพียงแต่ใช้สวมใส่ในพิธีการเท่านั้น แต่ยงัใช้เป็น

เคร่ืองประดบัตกแต่งและเคร่ืองใช ้การทาํของท่ีระลึก และสินคา้หตัถกรรมจากผา้ชนิดน้ี นบัเป็นการ

บุกเบิกแนวใหม่ๆ ในวงการประดิษฐ์กรรมโคมไฟ แฟ้ม หมอนอิง ผา้ม่าน ผา้คลุมเตียง ตลอดจน

เคร่ืองใชอ่ื้นๆ ผา้ยกด้ินจึงกลายเป็นสัญลกัษณ์แห่งวฒันธรรมประจาํชาติมาเลเซีย 

2.2.3.5  ผา้ยกอินโดนีเซีย (Yok Indonesia Fabric) 

เป็นผา้ทอของอินโดนีเซีย ทอมาจากเส้นทองและเส้นเงินแลว้ ยงัมีไหมยอ้ม

สี ความคลา้ยคลึงของรูปแบบผา้ทอท่ีแตกต่างกนันั้น มีเหตุเน่ืองจากการท่ีมีเส้นใยอยูม่ากชนิดท่ีนาํมา

ตกแต่งเป็นลายนูน บางคร้ังจะเป็นลายประดบัตลอดผืนหรือเป็นลายประดบัช่วงหน่ึงและช่วงถดัไป

ประดบัเฉพาะแห่งสลบักนัไปตลอดผืน เส้นใยไหมท่ีใช้มกัจะเป็นสีสดใส เช่น สีแดง เขียว นํ้ าเงิน 

ม่วง เส้นเงินและเส้นทองจะทอโดยใช้วิธีการพิเศษเพื่อให้เส้นโลหะยกนูนข้ึนบนผิวหน้าของผา้

ลวดลายท่ีตกแต่งเป็นรูปเลขาคณิตและดอกไมท้ัว่ทั้งผนื 

2.2.3.6  ผา้ยกอินเดีย (Yok India Fabric) 

ลวดลายของผา้ยกอินเดียเป็นผา้ยกท่ีมีรูปแบบลวดลายจาํแนกตามลวดลาย 

และรูปแบบพื้นฐาน มี 2 ชนิดใหญ่ คือ 

1)  ผา้ฝ้ายยกดอก ผา้ไหมยกดอก และผา้ฝ้ายปนไหมยกดอก 

2)  ผา้ส่าหรียกดอก (ยกด้ินเงินหรือด้ินทอง) ผา้ยกในชนิดแรกท่ีรู้จกักนัดีคือ

ผา้จมัดานี (ผา้มสัลิน) มลัลูการ์ ไปรธานี และฮิบรู ผา้จมัดานี เป็นการยกดอกท่ีมีรูปแบบและลวดลาย

การทอท่ีเป็นเอกลกัษณ์ การทอผา้จมัดานีจะมีการกาํหนดลวดลายโดยการนบัเส้นดา้ยซ่ึงอาจใชว้ิธีทาํ

ตะกอไว ้
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2.3  กระบวนการฟอกย้อม (Dyeing Process) 

2.3.1  การฟอกยอ้มสีเส้นใยหรือเส้นดา้ย (Dyeing Process for Fibers or Yarns) 

วตัถุดิบ คือ เส้นใยหรือเส้นดา้ยท่ีมีลกัษณะเป็นมว้นดา้ยหรือเข็ดดา้ย การยอ้มเส้นใย

หรือเส้นดา้ยตอ้งทาํให้สีซึมเขา้ไปติดเส้นดา้ยอย่างสมํ่าเสมอ โดยทุกขั้นตอนจะทาํในเคร่ืองยอ้มเส้น

ใย หรือเส้นดา้ย ขั้นตอนในเคร่ืองยอ้มเร่ิมตั้งแต่ การขจดัส่ิงสกปรก การฟอกขาว การลา้ง ดว้ยสารซกั

ลา้งก่อนการยอ้ม จากนั้นจึงนาํไปผ่านกระบวนการการยอ้ม และทาํการล้างด้ายด้วยนํ้ าสบู่ แล้วจึง

นาํไปทาํการตกแต่งเขา้เคร่ืองอบแหง้ และกรอดา้ยกลบัเขา้หลอดพลาสติกเหมือนเดิม เพื่อเตรียมบรรจุ

ส่งใหลู้กคา้ นํ้าเสียเกิดจากกระบวนการฟอกยอ้มเส้นใยหรือเส้นดา้ย ดงัรูปท่ี 2.1 

 

เส้นดา้ย 

 

โซดาไฟ โซดาแอช สารช่วย

ขจดัส่ิงสกปรก สารช่วยเปียก 

 การขจดัส่ิงสกปรกเจือบน 

(SCOURING) 

 
นํ้าเสีย 

  

H2O2 NaCIO NaCIO2 การฟอกขาว (BLEACHING) 
 นํ้าเสีย 

อากาศเสีย 

  

สียอ้ม สารเคมีช่วยยอ้ม 

สารอลัคาไลน์ 
การยอ้ม (DYEING) 

 
นํ้าเสีย 

  

Soaping Agent ลา้งสบู่ (SOAPING)  นํ้าเสีย 

   

ดา้ยยอ้มสาํเร็จ 

 

รูปที ่2.1 ตวัอยา่งวตัถุดิบและของเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการฟอกยอ้มเส้นใยหรือเส้นดา้ย 

ทีม่า : [22] 
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2.3.2  การฟอกยอ้มสีส่ิงทอ (Textile Dyeing Process) [22] 

วตัถุดิบ คือ ผา้ผืนท่ีทอเรียบร้อยแลว้ เป็นการยอ้มสีผา้ทั้งผืนให้เป็นสีเดียวกนั โดย

ขั้นตอนการยอ้มสีผา้ทอ ประกอบดว้ย 

2.3.2.1  การเตรียมผา้ก่อนการยอ้มสี (Preparation of Fabric Before Dyeing) เป็นขั้นตอน

การนาํผา้เขา้เคร่ืองคล่ีผา้ การเผาขน ก่อนท่ีจะนาํไปเขา้เคร่ืองทาํความสะอาด เพื่อทาํการลอกแป้งและ

การกาํจดัส่ิงสกปรกท่ีติดมากบัผา้ แลว้จึงนาํไปผา่นการฟอกขาวและการชุบมนั 

2.3.2.2  การยอ้มสี (Dyeing Methods) หลงัจากผา่นขั้นตอนการเตรียมผา้มาแลว้ จะนาํผา้

เขา้เคร่ืองยอ้ม ไดแ้ก่ เคร่ืองยอ้มเจท็ เคร่ืองยอ้มจ๊ิก และเคร่ืองยอ้มวนิซ์ 

2.3.2.3  การอบแห้งและตกแต่งสําเร็จ (Drying and Finishing) ผา้ท่ีออกจากเคร่ืองยอ้ม

จะถูกนาํไปเขา้เคร่ืองคล่ีผา้อีกคร้ังก่อนท่ีจะเขา้เคร่ืองอบแห้ง แลว้จึงนาํไปทาํการตกแต่งสําเร็จและ

ตรวจสอบคุณภาพนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการฟอกยอ้มสีผา้ทอ 

2.3.3  การพิมพส่ิ์งทอ (Textile Printing Methods) [22] 

การพิมพผ์า้เป็นกรรมวธีิทาํใหเ้กิดสีเฉพาะท่ีโดยใชแ้ม่พิมพ ์มีการใชเ้ทคโนโลยี และ

กระบวนการพิมพ์ ปัจจุบนัโรงงานพิมพ์ผา้ส่วนใหญ่ มีการใช้เทคโนโลยีแบบการพิมพ์โดยตรง 

(Direct Printing) โดยมีขั้นตอนดงัน้ี 

2.3.3.1  การออกแบบลายผา้พิมพแ์ละการกาํหนดวิธีพิมพ ์(Designing Printing Patterns 

and Assigning Printing Methods) โดยการกาํหนดสี กาํหนดหน่วยพิมพแ์ละการแยกสีในแบบเพื่อจะ

นาํไปทาํแม่พิมพ ์และกาํหนดเทคนิคการพิมพผ์า้ ตามลวดลายท่ีออกแบบไว ้

2.3.3.2  การเตรียมสีพิมพ ์(Printing Color Preparation) สีพิมพป์ระกอบดว้ยสีผสม และ

แป้งพิมพ ์(Paste) 

2.3.3.3  การเตรียมผา้พิมพ ์(Fabrics Preparation) ขั้นตอนท่ีสําคญัในการเตรียมผา้พิมพ ์

คือ การกาํจดัส่ิงสกปรกท่ีมีตามธรรมชาติ เช่น ไขมนั สีตามธรรมชาติของเส้นใยผา้ ส่ิงสกปรกและ

สารตกแต่ง เช่น แป้ง นํ้ามนัหล่อล่ืน นอกจากน้ีผา้ท่ีตอ้งการนาํมาพิมพจ์ะตอ้งมีการนาํมาผา่นการฟอก

ขาว 

2.3.3.4  การพิมพสี์ลงบนผา้ (Fabrics Printing) เป็นขั้นตอนการนาํสีพิมพท่ี์เตรียมแลว้

มาพิมพ์เพื่อให้เกิดลวดลายบนผา้ โดยเลือกใช้เทคโนโลยีการพิมพ์และเคร่ืองจกัรในการพิมพ์ท่ี

เหมาะสม แลว้นาํผา้ท่ีพิมพแ์ลว้ มาผนึกสีพิมพใ์หแ้หง้ดว้ยความร้อน (จากไอนํ้าหรือลมร้อน) 

2.3.3.5  การซกัลา้งและการตกแต่งสําเร็จ (Washing and Finishing) ผา้ท่ีพิมพแ์ลว้จะ

ถูกนาํมาซกัลา้งในนํ้ าท่ีมีไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ แลว้ตามดว้ยการซกัลา้งดว้ยสบู่ (โซเดียมคาร์บอเนต)
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ท่ีตม้เดือดแต่ขั้นตอนน้ีไม่จาํเป็นสําหรับกระบวนการพิมพ์ผา้ด้วยสีพิกเมน้ต์ แล้วนาํมาตรวจสอบ

คุณภาพและบรรจุ 

2.3.4  การฟอกยอ้มผา้ถกั (Knit Dyeing Process) [22] 

กระบวนการการฟอกยอ้มผา้ถกั มีกระบวนการดงัน้ี 

2.3.4.1  การเตรียมผา้ก่อนการยอ้มสี (Fabrics Preparation Before Dyeing) คือ ขั้นตอน

การชุบมนัเพื่อใหผ้า้เกิดความมนัเงา และเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการติดสี 

2.3.4.2  การยอ้มสี (Dyeing) หลงัจากผา่นขั้นตอนการชุบมนัมาแลว้ จากนั้นจึงนาํไป

ผา่นกระบวนการยอ้มสี โดยนาํผา้เขา้เคร่ืองยอ้มแบบเจ็ท (Rapid Jet) ซ่ึงในเคร่ืองจะมีการฟอกผา้ให้

ขาวข้ึนแลว้ จึงยอ้มสีได ้

2.3.4.3  การอบแห้งและตกแต่งสําเร็จ (Drying and Finishing) ทาํเช่นเดียวกบัการยอ้ม

ผา้ทอนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึน จากกระบวนการฟอกยอ้มสีผา้ถกั 

2.3.5  การซกัฟอก (Jeans Dyeing Process) [22] 

กระบวนการฟอกผา้ยนีส์ มีกระบวนการดงัแสดงในรูปท่ี 2.2 ดงัน้ี 

2.3.5.1  การทาํใหน่ิ้ม (Softening Method) เป็นขั้นตอนแรกของกระบวนการซกัฟอก

ผา้ยนีส์เพื่อปรับสภาพของเน้ือผา้ยนีส์ใหมี้เน้ือผา้ท่ีน่ิมข้ึนลดความกระดา้งลงโดยในขั้นตอนน้ีจะนาํผา้

ยนีส์ดิบมาป่ันกบันํ้ายาน่ิม 

2.3.5.2  การฟอกซีด (Bleaching Method) เป็นขั้นตอนการทาํให้สีของผา้ยีนส์ซีดลง

โดยใช้คลอรีนเป็นสารในการช่วยฟอกความซีดของผา้ยีนส์ในแต่ละคร้ังข้ึนกบัความตอ้งการของ

ลูกคา้ 

2.3.5.3  การทาํให้ผา้แห้ง (Drying Method) เป็นขั้นตอนสุดทา้ยของการฟอกผา้ยีนส์

ก่อนนาํส่งไปใหลู้กคา้ต่อไป ซ่ึงในขั้นตอนการทาํแห้งน้ี ประกอบดว้ย 3 ขั้นตอน คือ การป่ัน การตาก 

และการอบ 
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ผา้ยนีส์ดิบ 

 

ยาน่ิม  กระบวนการทาํให้เน้ือผา้น่ิม  นํ้าเสีย 

   

คลอรีน  ฟอกซีด  นํ้าเสีย 

 

ความร้อน  กระบวนการทาํใหแ้หง้  นํ้าเสีย 

  

ผา้ยนีส์ฟอกสาํเร็จ 

 

รูปที ่2.2 : ตวัอยา่งวตัถุดิบและของเสียท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการซกัฟอกผา้ยนีส์ 

ทีม่า : [22] 

 

2.3.6  ประเภทของสียอ้มและคุณลกัษณะของนํ้าเสีย (Types of Fabrics Dyeing Colour and 

Attributes of Wastewater) [22] 

การจดัการนํ้ าเสียให้มีประสิทธิภาพจาํเป็นตอ้งมีความเขา้ใจเก่ียวกบัประเภทของ     

สียอ้ม สารเคมีท่ีใชใ้นการยอ้ม และคุณลกัษณะของนํ้ าเสีย เน่ืองจากเป็นปัจจยัท่ีสําคญัในการพิจารณา

เลือกวธีิการบาํบดันํ้าเสียใหส้อดคลอ้งกบันํ้าเสียท่ีเกิดข้ึน มีรายละเอียดดงัน้ี 

2.3.6.1  ประเภทสียอ้ม (Types of Fabrics Dyeing Colour) 

ประเภทของสียอ้ม สามารถเป็นบ่งบอกลักษณะของนํ้ าเสีย เช่น มีการ

ปนเป้ือนสารละลายท่ีมีประจุลบ ความสามารถในการละลายนํ้ า อุณหภูมิในการยอ้มสี และสภาพ

ความเป็นกรด - ด่าง ท่ีทาํใหสี้ติดผา้ไดดี้ เป็นตน้ ประเภทของสีท่ีนิยมใชใ้นการฟอกยอ้ม มีดงัน้ี 

1)  สีไดแรกท ์(Direct Dye) 

สีไดแรกทเ์ป็นสารประกอบอะโซท่ีมีนํ้ าหนกัโมเลกุลสูง มีหมู่กรดซลัโฟนิค

ท่ีทาํให้ตวัสีสามารถละลายนํ้ าได้ มีประจุลบ นิยมใช้ยอ้มเส้นใยเซลลูโลส สีจะติดเส้นใยได้โดย

โมเลกุลของสีจะเรียงตวัแทรกอยู่ในระหวา่งโมเลกุลเส้นใย และยึดจบักนัดว้ยพนัธะไฮโดรเจน สีไม่

ทนต่อการซกันํ้า ตกง่าย และทนแสง 
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2)  สีรีแอกทีฟ (Reactive Dye) 

สีรีแอกทีฟเป็นสีท่ีละลายนํ้ าได ้มีประจุลบ เม่ืออยูใ่นนํ้ าจะมีสมบติัเป็นด่าง 

สียอ้มชนิดน้ีเหมาะกบัการยอ้มเส้นใยเซลลูโลสมากท่ีสุด โมเลกุลของสีจะยึดจบักบัหมู่ไฮดรอกไซด์ (OH) 

ของเซลลูโลส และเช่ือมโยงติดกนัดว้ยพนัธะโควาเลนท์ในสภาวะท่ีเป็นด่าง กลายเป็นสารประกอบเคมี

ชนิดใหม่กบัเซลโลส สีรแอกทีฟมี 2 กลุ่ม คือ กลุ่มท่ียอ้มติดท่ีอุณหภูมิสูง 70 - 75 องศาเซลเซียส และกลุ่ม

ท่ียอ้มติดท่ีอุณหภูมิปกติ สีรีแอกทิฟใหสี้ท่ีสดใส ทุกสีติดทนในทุกสภาวะ 

3)  สีดิสเพอร์ส (Disperse Dye) 

สีดิสเพอร์สเป็นสีท่ีไม่ละลายนํ้าแต่มีสมบติักระจายไดดี้ สามารถยอ้มเส้น

ใยอะซิเตท เส้นใยโพลีเอสเตอร์ ไนลอน และอะคริลิกไดดี้ การยอ้มจะใชส้ารพา (Carrier) เพื่อช่วยเร่ง

อตัราการดูดซึมของสีเขา้ไปในเส้นใยหรือยอ้มโดยใช้อุณหภูมิ และความดนัสูง สีดิสเพอร์สเป็นสีท่ี

ทนแสงและการซกัฟอกค่อนขา้งดี แต่สีจะซีดถา้ถูกควนัหรือแก๊สบางชนิด เช่น แก๊สไนตรัสออกไซด ์

สีดิสเพอร์สแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม โดยพิจารณากลุ่มเคมีในตวัสียอ้ม ไดแ้ก่ สียอ้มอะโซ (Azo Dyes) 

และสียอ้มแอมมิโนแอนทราคิวโนน (Amino Antraquinone) ซ่ึงทั้ง 2 กลุ่ม ประกอบดว้ยอนุพนัธ์ของ

เอทราโนลามีน (Ethanolamine ; NH2CH2CH2CH) หรืออนุพนัธ์ท่ีคลา้ยคลึงกนั 

4)  สีเอซิด (Acid Dye) 

สีเอซิดเป็นสีชนิดน้ีเกิดจากสารประกอบอิทรีย ์มีประจุลบ ละลายนํ้ าไดดี้ 

ส่วนใหญ่เป็นเกลือของกรดกาํมะถนั กลไลในการติดสีเกิดเป็นพนัธะไอออนิก ใชย้อ้มเส้นใยโปรตีน 

ในนํ้ ายอ้มท่ีมีสภาพเป็นกรดเจือจาง สีเอซิดบางตวัสามารถนาํไปใชย้อ้มเส้นใยเซลลูโลสบริสุทธ์ิได ้

เช่น ปอ ป่าน ไนลอน ใยขนแกะ ไหม และอะคริลิค วิธีการใช้จะนาํสียอ้มท่ีเกิดจากสารประกอบ

อินทรียไ์ปละลายนํ้ายอ้มท่ีเป็นกรดหรือเป็นกลาง สีเอซิดไม่ทนการซกั ไม่ทนเหง่ือ 

5)  สีแวต็ (Vat Dye) 

สีแวต็เป็นสีท่ีไม่สามารถละลายนํ้ าได ้เม่ือทาํการยอ้มตอ้งเตรียมนํ้ ายอ้ม

ให้สีแวต็ ละลายนํ้ าโดยให้ทาํปฏิกิริยากบัสารรีดิวซ์และโซเดียมไฮดรอกไซด์ สีแวต็จะถูกรีดิวซ์ให้

กลายเป็นเกลือจึงซึมเขา้ไปในเส้นใยได ้เม่ือนาํผา้ไปผึ่งในอากาศสีในเส้นใยจะถูกออกซิไดส์เป็นสี

แว็ต สีย ้อมชนิดน้ีมีประกอบทางเคมีท่ีสําคัญอยู่ 2 ชนิด คือ สีอินดิโก (Indigoid)  และสีแอน 

ทราควนิอยด ์(Antraquinoid) 

6)  สีเบสิก (Basic or Cationic Dye) 

สีเบสิกเป็นสียอ้มชนิดน้ีเป็นเกลือของเบสอินทรีย ์(Organic Base) ให้ประจุ

ลบละลายนํ้ าได้นิยมใช้ยอ้มเส้นใยโปรตีน ไนลอนและใยอะคริลิคได้ดี ในขณะยอ้มโลเลกุลของสี
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ส่วนท่ีมีประจุลบจะยดึจบักบัโมเลกุลของเส้นใยเป็นสีท่ีติดทนไม่ควรใชเ้ส้นใยธรรมชาติ เพราะจะไม่

ทนการซกัและแสง 

7)  สีซสัเฟอร์ (Sulfur Dye) 

สีซสัเฟอร์เป็นสีท่ีไม่ละลายนํ้า เม่ือทาํการยอ้มตอ้งรีดิวซ์สีเพื่อให้โมเลกุล

อยูใ่นสภาพท่ีละลายนํ้ าไดแ้ต่สีซัสเฟอร์บางชนิดท่ีผลิตออกจาํหน่ายในรูปท่ีถูกรีดิวซ์จะละลายนํ้ าได ้

นิยมนาํสีซสัเฟอร์มายอ้มฝ้าย สีจะติดทน และยงัเป็นสีท่ีมีราคาถูกแต่สีท่ีอ่อนจะไม่ทนต่อการซกั 

8)  สีมอร์แดนทห์รือโครม (Mordant or Chrome Dye) 

สีมอร์แดนท์หรือโครมเป็นสียอ้มชนิดน้ีต้องใช้สารช่วยติดเขา้ไปช่วย

เพื่อให้เกิดการติดสีบนเส้นใย สารท่ีช่วยติดท่ีใช ้คือ สารประกอบออกไซด์ของโลหะ เช่น โครเมียม 

ดีบุก เหล็ก อะลูมิเนียม เป็นต้น สีมอร์แดนท์เป็นสีท่ีมีโมเลกุลใหญ่ซ่ึงเกิดจากสีมอร์แดนท์หลาย

โมเลกุลจบักบัโลหะแลว้ละลายนํ้ าได ้จึงทาํให้ยอ้มไดง่้ายซ่ึงใช้ยอ้มเส้นใยโปรตีนและเส้นใยพอลีเอไมด์

ไดดี้ 

9)  สีอะโซอิค (Azoic Dye) 

สีอะโซอิคเป็นสียอ้มชนิดน้ีไม่สามารถละลายนํ้ าได ้การท่ีสีจะก่อรูปเป็น

เส้นใยไดต้อ้งยอ้มดว้ยสารประกอบฟีนอลซ่ึงละลายนํ้าไดก่้อน ซ่ึงเป็นกระบวนการทาํให้รวมตวัเป็นสี 

(Coupling) แลว้ยอ้มทบัดว้ยสารไดอะโซคอมโพแนนทจึ์งจะเกิดเป็นสีได ้สีอะโซอิคใชย้อ้มเส้นใยได้

ทั้งเซลลูโลส ไนลอนหรืออะซิเตท สีอะโซอิคเป็นสีท่ีทนต่อการซกัแต่ไม่ทนต่อการขดัถู 

2.3.6.2  สารเคมีท่ีใชใ้นการฟอกยอ้ม (Chemicals Used in Textile Dyeing) 

สารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการฟอกยอ้ม สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 2 กลุ่มใหญ่ๆ 

ดงัน้ี 

1)  สารเคมีท่ีใชใ้นการขจดัส่ิงสกปรก 

(1)  โซดาไฟ (Sodium Hydroxide ; NaOH) ทาํปฏิกิริยากบัไขมนัโดยเปล่ียน

ไขมนัเป็นสบู่ท่ีละลายนํ้ าได ้นอกจากน้ียงัทาํให้เส้นใยขยายตวั ส่ิงสกปรกต่างๆ ถูกขจดัออกง่ายข้ึน 

ปัจจยัท่ีทาํใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงน้ี ไดแ้ก่ ความร้อน นอกจากน้ีด่างยงัช่วยกาํจดัสารอ่ืนๆ เช่น โปรตีน 

เพกทิน สารลงแป้งตกคา้ง เกลือแร่ต่างๆ ใหล้ะลายหลุดออกมา 

(2)  นํ้ าสบู่ (Detergent) ทาํหน้าท่ีกําจัดไขมันในลักษณะท่ีทําให้เกิด

อิมลัชนั (Emulsion) การกาํจดัส่ิงสกปรกอ่ืนๆ ออกจากวสัดุรวมทั้งป้อมกนัมิยอ้นกลบัไปติดบนวสัดุ

อีก นํ้าสบู่แบ่งออกเป็น 4 ชนิด ไดแ้ก่ พวกไม่มีประจุไฟฟ้า พวกมีประจุลบ พวกมีประจุบวก และพวก
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มีทั้ งพวกมีประจุลบและพวกมีประจุบวก แต่ละกลุ่มจะมีคุณสมบัติแตกต่างกันออกไป ได้แก่ 

ความสามารถในการแทรกซึม ความสามารถในการซกัลา้ง ความสามารถในการเกิดอิมสัชนั 

(3)  สารจบัโลหะ (Complexing Agent) เป็นพวกลิแกนหรือคีเลต สารน้ี

สามารถเกิดสารประกอบเชิงซ้อนกบัไอออนของโลหะ เช่น Ca2+ Mg2+ Fe3+ Cu2+และ Mu2+ เป็นการท่ี

สารละลายนํ้ าไดใ้นสภาวะด่าง ไอออนเหล่าน้ีมีผลเสียต่อการฟอกผา้ดว้ยไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ท่ี

ไม่ละลายนํ้ าในสภาวะด่างปกติ ตะกอนไฮดรอกไซด์เหล่าน้ีมีผลเสียต่อการฟอกผา้ดว้ยไฮโดรเจน

เปอร์ออกไซด ์(H2O2) ไอออนเหล่าน้ี นอกจากจะพบในนํ้ าแลว้ยงัพบวา่มาจากวสัดุดว้ย เช่น ฝ้าย เป็นตน้ 

2)  สารเคมีท่ีใชใ้นการฟอกขาว 

(1)  สารออกซิไดซ์ เป็นสารท่ีทาํให้สารอ่ืนเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน 

ได้แก่ สารประกอบเปอร์ออกไซด์ เช่น ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) โซเดียมเปอร์ออกไซด ์

(Na2O2) เป็นตน้ สารประกอบไฮโปคลอไรท์ เช่น โซเดียมไฮโปคลอไรท์ (NaCIO) และแคลเซียม    

ไฮโปคลอไรท ์(Ca(OCI)2) เป็นตน้ สารประกอบคลอไรท ์เช่น โซเดียมคลอโรท ์(NaCIO2) เป็นตน้ 

(2)  สารรีดิวซ์เป็นสารท่ีทาํใหส้ารอ่ืนเกิดปฏิกิริยารีดกัชนั ไดแ้ก่ โซเดียม

ไฮโดรซลัไฟล์ (Na2O2O4) โซเดียมเมทาไบซัสไฟล์ (Na2O2O6) โซเดียฟอมร์แมลดีไฮด์ซัลฟอกซิเลต 

(HCHOHSO2Na.2H2O) 

2.3.7  กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกยอ้ม (Industrial Dyeing Process) [23] 

อุตสาหกรรมฟอกยอ้มทาํหนา้ท่ีเปล่ียนวสัดุส่ิงทอในรูปท่ียงัเป็นวตัถุดิบ คือ เส้นดา้ย

ดิบหรือผา้ดิบให้เป็นวสัดุสําเร็จท่ีสามารถนาํไปจาํหน่ายแก่ผูบ้ริโภคไดโ้ดยตรง กระบวนการผลิตใน

อุตสาหกรรมฟอกยอ้มส่วนใหญ่เป็นกระบวนการทางเคมีท่ีอาศยัการปรับเปล่ียนสมบติัของเส้นใยโดย

การใช้สารเคมี และสีย ้อมท่ีเหมาะสมซ่ึงอาศัยนํ้ าเป็นตัวกลาง อุตสาหกรรมฟอกย้อมจึงเป็น

อุตสาหกรรมท่ีมีความตอ้งการใชน้ํ้ามาก 

กระบวนการผลิตในอุตสาหกรรมฟอกยอ้ม ประกอบดว้ย กระบวนการหลกัท่ีสําคญั 

3 กระบวนการ ดงัน้ี 

2.3.7.1  การเตรียมผา้ (Preparation of Textile) 

กระบวนการเตรียมผา้นบัวา่เป็นขั้นตอนหน่ึงท่ีมีความสําคญัมากต่อคุณภาพ

ของผลิตภัณฑ์ท่ีจะผลิตได้ จากการฟอกยอ้มและตกแต่งสําเร็จ ทั้ งน้ีเพราะขั้นตอนน้ีเป็นการนํา

เส้นดา้ยหรือผา้ดิบออกจากโรงป่ัน หรือทอมาผา่นกระบวนการต่างๆ เพื่อเตรียมเส้นดา้ยหรือผา้นั้นให้

อยูใ่นสภาพท่ีสามารถนาํไปยอ้มสี หรือตกแต่งสําเร็จไดเ้ป็นอยา่งดี จุดมุ่งหมายสําคญัของขั้นตอนการ

เตรียมส่ิงทอมีดงัน้ี 
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1)  เพื่อขจดัส่ิงเจือปนในเส้นใย ทาํให้เส้นใยมีความขาวสะอาด มีการดูดติด

สียอ้ม และสารเคมีต่างๆอยา่งสมํ่าเสมอ 

2)  เพื่อทาํให้เส้นใยมีการดูดซึมนํ้ าไดดี้อนัจะทาํให้กระบวนการยอ้ม พิมพ์

และตกแต่งสําเร็จท่ีตามมาสามารถดาํเนินไปอย่างมีประสิทธิภาพท่ีสุด สามารถประหยดัเวลา และ

สารเคมีท่ีใชล้งได ้

3)  เพื่อช่วยใหก้ระบวนการยอ้ม พิมพ ์และตกแต่งสําเร็จในขั้นตอนต่อไปยงั

เกิดผลตามท่ีตอ้งการอยา่งเตม็ท่ี 

4)  เพื่อทาํให้เส้นใยมีการดูดติดสีและสารเคมีไดม้ากข้ึน เช่น วิธีการชุบมนั

ในกรณีของผา้ฝ้าย เป็นตน้ 

5)  เพื่อให้เส้นใยมีความคงรูป ไม่เสียรูปไปในระหว่างขั้นตอนการตกแต่ง

อ่ืนๆ ในภายหลงั สาํหรับกระบวนการท่ีใชใ้นการเตรียมส่ิงทอมีอยูห่ลายประการ 

2.3.7.2  การเผาขน (Singeing) 

ในเส้นดา้ยป่ันจากใยสั้นท่ีเรียกวา่เส้นดา้ยสปันนั้นมกัจะมีปลายเส้นใยโผล่

ข้ึนมาเหนือผิวของเส้นดา้ย เป็นจาํนวนมาก และเม่ือเส้นใยนั้นถูกนาํไปทอเป็นผืนผา้ปลายเส้นใยท่ี

โผล่ข้ึนเหนือผวิเส้นดา้ยก็จะมีมากข้ึนสืบเน่ืองจากการเสียดสีท่ีเกิดข้ึนในระหวา่งการทอ ปลายเส้นใย

ท่ีโผล่ผิวเส้นดา้ยน้ีมีผลทาํให้ผิวผา้ดูไม่เรียบ เป็นการทาํลายความเงามนัของผา้ จึงไดมี้การคิดวิธีการ

กาํจดัปลายเส้นใยดงักล่าว ดว้ยการใชค้วามร้อนเผาทาํลาย กระบวนการน้ีจึงมีช่ือเรียกวา่การเผาขน 

กระบวนการเผาขนน้ีส่วนมากจะกระทาํกบัผา้ผืนโดยเฉพาะผา้ฝ้าย ผา้ใย

ผสมท่ีมีฝ้ายเป็นส่วนประกอบ กรรมวิธีการเผาขนโดยทัว่ไปประกอบดว้ยการผา่นผา้ไปในเปลวแก๊ส

หรือไปบนโลหะท่ีถูกเผาจนร้อนในอตัราความเร็วท่ีสูงพอท่ีผา้จะไม่ติดไฟ แต่ในขณะเดียวกนัก็ช้า

พอท่ีปลายเส้นใยท่ีโผล่ข้ึนมาเหนือผิวเส้นดา้ยจะถูกเผาทาํลายไป ในปัจจุบนัวิธีเผาโดยใช้เปลวแก๊ส

เป็นวธีิท่ีใชก้นัมากท่ีสุดเน่ืองจากใหผ้ลดีกวา่วธีิอ่ืนๆ 

2.3.7.3  การลอกแป้ง (Desizing) 

การลงแป้งเป็นขั้นตอนท่ีมีความจาํเป็นสําหรับผา้ทอ เน่ืองจากการทอจะตอ้งมี

การลงแป้งเส้นดา้ยยืนเพื่อให้การทอดาํเนินไปอยา่งมีประสิทธิภาพ แต่เม่ือนาํผา้ท่ีทอเสร็จแลว้ไปทาํการ

ฟอกยอ้มแป้งท่ีเคลือบอยู่บนเส้นดา้ยจะมีผลกระทบต่อสมบติัในการดูดซึมนํ้ าของสารเคมีและ เส้นใย 

ดงันั้นจึงจาํเป็นท่ีจะตอ้งทาํการขจดัออกไป ขั้นตอนการลอกแป้งมีความสาํคญัพอสรุปได ้ดงัน้ี คือ 
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1)  การลอกแป้งทาํให้ผา้มีสมบติัในการเปียกนํ้ าไดดี้และสมํ่าเสมอ อนัจะ

ช่วยทาํให้การตกแต่งผา้ในขั้นต่อไปเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน สามารถประหยดัเวลา และ

สารเคมีท่ีใช ้

2)  ทาํใหผ้า้มีสมบติัในการดูดติดสีและสารเคมีอยา่งสมํ่าเสมอทัว่ทั้งผนื 

3)  ทาํใหผ้า้มีความนุ่มต่อการสัมผสั ไม่หยาบและแข็งกระดา้งสารลงแป้งมา

จากกระบวนการลงแป้งเส้นดา้ยยืนในกระบวนการทอผา้ สารลงแป้งน้ีประกอบดว้ยสารหลายชนิด 

เช่น แป้งธรรมชาติ แป้งดดัแปลง สารสังเคราะห์ อาทิ พีวีเอ อะคริลิค เป็นตน้ สารสังเคราะห์จะลา้ง

ออกไดง่้ายโดยใชน้ํ้ าสบู่ตม้ท่ีประมาณ 90 องศาเซลเซียส สําหรับแป้งธรรมชาติมีปัญหาในการกาํจดั

ออกมากท่ีสุดเน่ืองจากไม่ละลายนํ้า การลอกแป้งสามารถทาํได ้4 วธีิ ดงัน้ี 

(1)  การหมกั (Rot Steeping) โดยนาํผา้ท่ีผา่นการเผาขนและผา่นลงนํ้ า

เพื่อดบัเปลวไฟแลว้มากองทบักนัให้สูงและทิ้งไว ้ 24 ชัว่โมง เช้ือราท่ีอยูใ่นนํ้ าเม่ือไดรั้บความอบอุ่น

เพียงพอ (25 - 40 องศาเซลเซียส) จะเจริญเติบโตและปล่อยนํ้ ายอ่ยออกมาทาํให้แป้งเส่ือมสภาพ เม่ือ

นาํไปซกัแป้งท่ีเส่ือมสภาพจะหลุดติดกบันํ้าออกมา 

(2)  การใช้กรด (Acid-Steeping) โดยนาํผา้แช่ในนํ้ าผสมกรดซัลฟูริก 

(Sulfuric Acid และ H2SO4) ตั้งทิ้งไวท่ี้อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส นานประมาณ 4 ชัว่โมง  

(3)  การใชเ้อนไซม ์(Enzymatic Desizing) โดยใชผ้งสกดัจากขา้วมอลท์

ท่ีประกอบดว้ย เอนไซม ์2 ชนิด ไดแ้ก่ อลัฟาและเบตา้อะไมเลส (α and β amylase) ท่ีสภาวะเป็นกลาง 

อุณหภูมิประมาณ 40 - 60 องศาเซลเซียส 

(4)  การใชส้ารออกซิไดซ์ (Oxidizing Agent) โดยสารออกซิไดซ์ท่ีใชคื้อ

ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (Hydrogen Peroxide และ H2O2) โดยใชไ้ฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ ร้อยละ 1 - 2 

โดยปริมาตรรวมกบัโซเดียมไฮดรอกไซด์ (Sodium Hydroxide ; NaOH) 7 - 15 กรัมต่อลูกบาศก์เดซิเมตร 

ท่ีอุณหภูมิประมาณ 20 - 40 องศาเซลเซียส แลว้อบไอนํ้า 1 นาทีคร่ึง จะสามารถตม้แป้งออกได ้

2.3.8  การขจดัส่ิงสกปรก (Scouring) [16] 

การขจดัส่ิงสกปรกเป็นขั้นตอนท่ีจาํเป็นเพื่อให้เส้นใยมีการดูดซึมนํ้ าไดดี้ สามารถดูด

ติดสีและสารเคมีอยา่งสมํ่าเสมอ โดยสารเคมีท่ีใชใ้นการขจดัส่ิงสกปรกมีดงัน้ี 

2.3.8.1  โซดาไฟ (Sodium Hydroxide ; NaOH) ทาํปฏิกิริยากบัไขมนั โดยเปล่ียนไขมนั

ใหเ้ป็นสบู่ท่ีละลายนํ้าได ้และยงัทาํใหเ้ส้นใยขยายตวั ส่ิงสกปรกต่างๆถูกกาํจดัออกไดง่้ายข้ึน 

2.3.8.2  นํ้าสบู่ (Detergents) ทาํหนา้ท่ีกาํจดัไขมนั ในลกัษณะท่ีทาํใหเ้กิดอิมลัชนั (Emulsion) 

และกาํจดัส่ิงสกปรกอ่ืนๆ รวมทั้งป้องกนัไม่ใหย้อ้นกลบัมาติดบนผา้อีก นํ้าสบู่แบ่งเป็น 4 ชนิด คือ พวก
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ไม่มีประจุไฟฟ้า (Nonionic Detergents) พวกมีประจุลบ (Anionic Detergents) พวกมีประจุบวก 

(Cationic Detergents) และพวกมีทั้งประจุบวกและลบ (Amphoteric Detergents) 

2.3.8.3  สารจบัโลหะ (Complexing Agents) เป็นพวกลิแกนด์ (Ligands) หรือคีเลต 

(Chelates) สามารถเกิดสารประกอบเชิงซอ้นกบัไอออนของโลหะไดเ้ป็นสารท่ีละลายนํ้ าไดใ้นสภาวะ

ด่าง 

2.3.9  การชุบมนั (Mercerization) [16] 

เป็นกระบวนการท่ีทาํให้ผา้มีความสามารถดูดซับนํ้ าและสียอ้มดีข้ึน มีความเงามนั

และแขง็แรงมากข้ึน โดยสารเคมีท่ีใชแ้บ่งออกเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ คือ 

2.3.9.1  สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์หรือคอสติกโซดา (Sodium Hydroxide Solution 

or Caustic Soda) 

2.3.9.2  แอมโมเนียเหลว (Liquid Ammonia) 

2.3.10  การยอ้มสี (Dyeing) [23] 

ขั้นตอนการยอ้ม (Dyeing Process) มีวิธีการ คือ นาํผา้ดิบท่ีผ่านการเตรียมและทาํ

ความสะอาดแลว้ไป ยอ้มให้สียอ้มติดบนเส้นใยของผา้ดว้ยเคร่ืองยอ้ม (Dyeing Machine) สีท่ีใชย้อ้ม

จะอยูใ่นรูปของสารละลาย มีการดูดซึมสารละลายสียอ้มโดยเส้นใยในอ่างยอ้ม (Dye Bath) ปัจจยัทางดา้น

ระยะเวลาในการยอ้ม อุณหภูมิ พีเอช และสารเคมีช่วยยอ้มต่างๆ จะมีผลต่อประสิทธิภาพและความ

สมํ่าเสมอของสียอ้มท่ีจะติดอยู่บนเส้นใย การเพิ่มอุณหภูมิของสารละลายสียอ้มจะมีผลทาํให้การ

แพร่กระจายของสียอ้มบนผวิหนา้เส้นใยมีความสมํ่าเสมอมากข้ึน กรรมวิธีการยอ้มสามารถกระทาํได้

หลายวธีิคือ 

2.3.10.1  การยอ้มแบบดูดซึม (Exhaustion Dyeing Method) การยอ้มวิธีน้ีผา้จะถูกแช่

หรือหมุนอยูใ่นอ่างยอ้มจนกระทัง่การยอ้มเสร็จสมบูรณ์ 

2.3.10.2  การยอ้มดว้ยวิธีก่ึงต่อเน่ือง (Semi – Continuous Dyeing Method) การยอ้ม

วธีิน้ีเรียกอีกอยา่งหน่ึงวา่ แพด แบทช ไดอิง (Pad-Batch Dyeing) ประกอบดว้ยขั้นตอนดงัรูปท่ี 2.3 

 

 

 

รูปที ่2.3 การยอ้มดว้ยวธีิก่ึงต่อเน่ือง 

ทีม่า : [23] 

 

การอดันํ้าสีและด่าง การมว้นเก็บไว ้ การซกั 
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2.3.10.3  การยอ้มดว้ยวธีิต่อเน่ือง (Continuous Dyeing Method) ผา้จะเคล่ือนไปตาม

ขั้นตอนการยอ้มต่างๆ อยา่งต่อเน่ืองโดยไม่มีการหยุดแช่อยูท่ี่จุดใด ตั้งแต่เป็นผา้ขาวจนกระทัง่ออกมา

เป็นผา้ยอ้มสําเร็จ จึงเป็นวิธียอ้มท่ีเร็วท่ีสุดเหมาะกบัการยอ้มทีละมากๆ แต่มีขอ้เสียคือหากเกิดการ

ผิดพลาดในระหว่างการยอ้ม กว่าท่ีข้อผิดพลาดจะถูกแก้ไขก็อาจเสียผา้ไปเป็น จาํนวนมากแล้ว 

กรรมวธีิทัว่ๆ ไป มีขั้นตอนดงัรูปท่ี 2.4 

 

 

 

 

 

รูปที ่2.4 การยอ้มดว้ยวธีิต่อเน่ือง 

ทีม่า : [23] 

สีท่ีใช้ในการย้อมผ้ายีนส์หรือผ้าฝ้ายนั้ นจะใช้สีย ้อมท่ีเรียกว่าอินดิโก 

(Indigo) โดยเป็นสีวตั (Vat Dye) ชนิดหน่ึงซ่ึงมีสีคราม สีวตัเป็นสีท่ีไดช่ื้อมาจากตวัสีเองท่ีไม่ละลาย

นํ้ า ต้องใช้สารรีดิวซ์ท่ีเหมาะสมมาทาํให้ละลายและสามารถยึดติดเส้นใยเซลลูโลสได้ สีวตัมี

โครงสร้างโมเลกุลแตกต่างกันมากแต่สารประกอบเชิงซ้อนของสีทุกตัวต้องมีหมู่คาร์บอนิล 

(Carbonyl Group ; C = O) อยา่งนอ้ยหน่ึงหมู่รวมอยูด่ว้ย 

2.3.11  การตกแต่งสาํเร็จ (Textile Finishing) [23] 

มักกระทําเป็นขั้นตอนสุดท้ายต่อการจากการเตรียมและการให้สีส่ิงทอ เพื่อ

เปล่ียนแปลงปรับปรุงหรือเพิ่มเติมสมบติับางอยา่งใหก้บัผา้ 

 

2.4  การทดสอบสมบัตทิางกายภาพของผืนผ้า (Testing of Textile Physical Properties) 

2.4.1  การทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing) [24] 

การทดสอบ คือ การวดัสมบติัของช้ินงานตวัอย่างเพื่อให้ทราบว่ามีคุณภาพหรือ

ลกัษณะตรงตามท่ีตอ้งการหรือไม่ การทดสอบเร่ิมตั้งแต่ขั้นตอนก่อนการผลิต ได้แก่ การทดสอบ

วตัถุดิบท่ีใชใ้นแต่ละขั้นตอนการผลิต เช่น การทดสอบเส้นใยก่อนท่ีจะเขา้กระบวนการป่ันดา้ย การ

ทดสอบเส้นดา้ยก่อนเขา้กระบวนการทอ หรือการทดสอบสียอ้ม เพื่อเลือกสีให้ไดค้วามคงทนต่อการ

ซกัและแสง ตามท่ีตอ้งการเม่ือนาํไปยอ้มจริง การทดสอบควรทาํเป็นระยะๆ ตลอดกระบวนการผลิต

การอดันํ้าสีและด่าง การอบแหง้ 
การผนึกสีโดยใช ้

ไอนํ้าหรือความร้อน 
การซกั 
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เพื่อให้มั่นใจ ว่าผลิตภัณฑ์สุดท้ายจะได้คุณภาพถูกต้องตามท่ีต้องการ และยงัสามารถปรับปรุง

กระบวนการผลิตใหไ้ดต้รงตามมาตรฐาน 

คุณภาพ คือ ตรงตามท่ีตอ้งการผูมี้อิทธิพลท่ีสําคญัท่ีจะตดัสินวา่ผลิตภณัฑ์มีคุณภาพ

หรือไม่ คือผูบ้ริโภคหรือผูใ้ช้ผลิตภณัฑ์ ความตอ้งการของลูกคา้คือตวักาํหนดมาตรฐานสินคา้ การท่ี

สินคา้ไดคุ้ณภาพหมายความว่าสินคา้นั้นมีลกัษณะและสมบติัตรงกบัท่ีลูกคา้ตอ้งการ ดงันั้นสินคา้จะ

ผ่านหรือไม่ผ่านในขั้นสุดทา้ยจึงมีความสัมพนัธ์กบัผลการทดสอบท่ีไดจ้ากแต่ละขั้นตอนการผลิต 

มาตรการท่ีใชใ้นการตดัสินวา่สินคา้นั้น ผา่นหรือไม่ผา่น ตอ้งมีความสอดคลอ้งกบัสภาพจริง เน่ืองจาก

การทดสอบเป็นการบอกวา่คุณภาพของสินคา้เป็นอยา่งไร 

2.4.2  มาตรฐานและการทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing Standard) [25] 

ในการทดสอบคุณภาพผลิตภณัฑส่ิ์งทอ ตั้งแต่วตัถุดิบจนถึงวตัถุสําเร็จรูป จาํเป็นตอ้ง

มีการอา้งอิงวิธีการท่ีใช้ในการทดสอบ เพื่อให้ผลท่ีไดจ้ากการทดสอบเป็นท่ียอมรับจากหน่วยงานท่ี

เก่ียวขอ้ง โดยเฉพาะการทดสอบผลิตภณัฑ์ส่ิงทอท่ีเป็นขอ้โตแ้ยง้ หรือเพื่อการยอมรับหรือตรวจรับ

เพราะการทดสอบในบางคร้ังอาจจะมีการดาํเนินในหลายๆ หอ้งปฏิบติัการ ซ่ึงผลท่ีไดจ้ากการทดสอบ

หลายๆ หอ้งปฏิบติัการอาจแตกต่างกนั อนัเน่ืองมากจากหลายๆ สาเหตุ อาทิ เช่น การสุ่มตวัอยา่งภาวะ

และสภาพของห้องทดสอบ เคร่ืองมือท่ีใชท้ดสอบรวมถึงเจา้หนา้ท่ีปฏิบติัการทดสอบ เป็นตน้ ดงันั้น 

ในการอา้งอิงมาตรฐานและวิธีการทดสอบ จะทาํให้ง่ายต่อการวิเคราะห์หาสาเหตุของความผิดพลาด 

และแตกต่างท่ีเกิดข้ึนการทดสอบทางด้านอุตสาหกรรมส่ิงทอจะต้องทดสอบภายใต้มาตรฐานท่ี

กาํหนดข้ึนในแต่ละประเทศมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอเหล่านั้นส่งเขา้ประเทศใด และจากนั้นก็จะ

ทดสอบส่ิงทอให้สอดคล้องกบัมาตรฐานของประเทศนั้นๆ สําหรับมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอท่ี

สาํคญั ดงัน้ี 
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ตารางที ่2.1 ช่ือมาตรฐานการทดสอบ 

ช่ือประเทศ ช่ือมาตรฐาน ตวัยอ่ 

มาตรฐานระหวา่งประเทศ International Organization for Standardization ISO 

แคนาดา Canadian General Standards Board  CAN/CGSB 

ฝร่ังเศส Association Francaise de Normalisation NF 

องักฤษ British Standards Institution BS/BS EN BS EN 

ISO 

สหรัฐอเมริกา 

American Society for Testing and Materials  

(วธีิการทดสอบทางกายภาพ) 
ASTM 

America Association of Textile Chemist and 

Colorists (วธีิการทดสอบทางเคมี) 

ญ่ีปุ่น Japanese Industrial Standard JIS 

เยอรมนั Deutsches Intitut for Normung DIN/DIN EN ISO 

ออสเตรเลีย/นิวซีแลนด ์ Standard Association of Australia 

International Wool Standard 

AS 

ไทย มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมไทย มอก. 

ทีม่า : [24] 

 

2.4.3  ประเภทการทดสอบส่ิงทอ (Types of Textile Testing) [24] 

โดยปกติการทดสอบส่ิงทอสามารถแบ่งออกได ้2 ประเภท มีดงัน้ี 

2.4.3.1  การทดสอบทางกายภาพ (Physical Testing) การทดสอบทางกายภาพส่วน

ใหญ่เป็นการทดสอบเก่ียวกบัความแข็งแรงและความเหมาะสมในการใช้งานดา้นต่างๆ เช่น ความ

คงทนต่อการดึงขาด (Tensile Strength) ความคงทนต่อการฉีกขาด (Tear Strength) และความคงทนต่อ

การขดัถู (Abrasion Resistant) เป็นตน้ 

2.4.3.2  การทดสอบทางเคมี (Chemical Testing) การทดสอบท่ีมีการใชว้ิธีทางเคมี

เขา้มาเก่ียวขอ้งโดยมีการทดสอบในหลายหวัขอ้ เช่น ความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง ซกัแห้งฟอกขาว 

เหง่ือ แสงแดด การหาปริมาณอตัรา ส่วนผสมของเส้นใย และการหาปริมาณฟอร์มาดิไฮด์บนวสัดุส่ิงทอ 

เป็นตน้ ผลท่ีไดจ้ากการทดสอบจะมีประโยชน์ในการกาํหนดรูปแบบการดูแลรักษาส่ิงทอ 
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2.4.4  การทดสอบสมบติัทางกายภาพ (Physical Properties Testing) 

2.4.4.1  การทดสอบขนาดเส้นดา้ย (Yarn Size Testing) [25] 

จาํนวนเกลียวและการเขา้เกลียวของเส้นด้าย มีผลต่อโครงสร้างผา้ในด้าน

ความหนา บาง และผิวสัมผสัของผา้ ความหนาบางของผา้ฝ้าย แบ่งได ้3 ชนิด คือ ผา้ฝ้ายเน้ือบาง เน้ือ

ปานกลาง เน้ือหนา ความหนาบางของผา้นั้นดูจากจาํนวนเส้นดา้ย : ตารางน้ิว ทั้งดา้ยพุ่งและดา้ยยืน และดู

จากขนาดของเส้นดา้ยท่ีใชท้อดว้ย ชนิดของผา้ฝ้าย แบ่งผา้ฝ้ายตามความหนาบาง ดงัน้ี ผา้ฝ้ายเน้ือบาง 

คือ ผา้ฝ้ายท่ีทอดว้ยเส้นดา้ยขนาดเล็ก หรือมีจาํนวนเส้นดา้ย : ตารางน้ิวนอ้ย มีช่องวา่งระหวา่งเส้นดา้ยมาก 

ระยะห่างของเส้นดา้ยทาํใหเ้กิดความโปร่งแสงเม่ือส่องกบัแสงจะเห็นเป็นเงาของวตัถุอีกดา้น นิยมใช้

ตดัเยบ็เส้ือผา้สตรี เส้ือผา้สาํหรับเด็ก ผา้ม่านท่ีตอ้งการความโปร่งแสง ผา้ฝ้ายเน้ือปานกลาง คือ ผา้ฝ้าย

ท่ีทอดว้ยจาํนวนเส้นดา้ยต่อตารางน้ิวมากกว่าผา้ฝ้ายเน้ือบาง ไม่มีช่องวา่งระหว่างเส้นดา้ย แต่มีความ

โปร่งแสงไม่มากเท่าผา้ฝ้ายเน้ือบาง นิยมใชต้ดัเยบ็เส้ือผา้บุรุษ เส้ือผา้สตรี ผา้ฝ้ายเน้ือหนา คือ ผา้ฝ้ายท่ี

ทอด้วยจาํนวนเส้นด้ายต่อตารางน้ิวมากกว่าผา้ฝ้ายเน้ือบางและผา้ฝ้ายเน้ือปานกลาง ไม่มีช่องว่าง

ระหวา่งเส้นดา้ยมีความโปร่งแสงนอ้ยมาก นิยมใช้ตดัเยบ็เส้ือกนัหนาว รองเทา้ กระเป๋า และบุเคร่ือง

เรือน 

การนบัจาํนวนเกลียวของเส้นดา้ยจากความยาว 1 น้ิว เส้นดา้ยท่ีเขา้เกลียวตํ่า 

เน้ือดา้ยจะหลวมพอง หลุดง่าย ขนาดใหญ่ ทอเป็นผา้ไดเ้น้ือหลวม ไม่ทนแต่นุ่มฟู เส้นดา้ยเขา้เกลียว

แน่น ดา้ยเน้ือแน่น แขง็แรง ไดผ้า้เน้ือแน่น ทนทาน เส้นดา้ย ไดผ้า้เน้ือแน่น ทนทาน เส้นดา้ยเขา้เกลียว

แน่นมาก เช่น เครป ไดผ้า้เน้ือแน่น เน้ือไม่เรียบ เหนียว ทนทาน ไม่ยบั 

ขนาดของเส้นดา้ยและเบอร์ดา้ย แสดงให้เห็นถึงความสัมพนัธ์ของความยาว

และนํ้ าหนกัของเส้นดา้ย ซ่ึงนั้นหมายความวา่จาํนวนของดา้ย คือ ค่าของความหนาแน่นของเส้นดา้ย

ในแนวยาว หรือเรียกวา่เบอร์ดา้ยก็ไดเ้ช่นกนั จาํนวนดา้ยโดยตรง คือ มวลต่อหน่วยความยาวของดา้ย 

จาํนวนดา้ยโดยออ้ม คือ ความยาวต่อหน่วยมวลของดา้ย การนบัจาํนวนดา้ย (Yarn Count Number) 

จาํนวนท่ีนบัไดข้องดา้ยมกัใชไ้ดก้บัดา้ยฝ้าย เส้นขนสัตว ์และดา้ยลินิน นํ้ าหนกัและความยาวของดา้ย

มกัข้ึนอยู่กบัชนิดของดา้ยท่ีแตกต่างกนั หากเบอร์ดา้ยตํ่านั้นหมายความว่าดา้ยมีนํ้ าหนกัมาก ตวัอยา่ง

ดา้ยฝ้ายนบัจาํนวนไดโ้ดยเกณฑ์ของนํ้ าหนกั ตวัอย่างดา้ยฝ้ายนบัจาํนวนไดโ้ดยเกณฑ์ของนํ้ าหนกัเป็น

ปอนดข์องเขด็ดา้ย 1 ปอนด ์ขนาดยาว 840 หลา จาํนวนท่ีนบัได ้คือ จาํนวนของเข็ดดา้ยซ่ึงยาว 840 หลา 

ต่อนํ้ าหนกั 1 ปอนด์ ยกตวัอยา่งเช่น ดา้ย 1 เข็ด (840 หลา) หนกั = 1 ปอนด์ = เบอร์ดา้ย (Yam Count) 

= 1 S ดา้ย 30 เข็ด (840 หลา X 30) หนกั = 1 ปอนด์ เบอร์ดา้ยจะเท่ากบั 30S ดา้ยท่ีมีขนาดหนกัจะมี

เบอร์ 1S ดา้ยท่ีมีขนาดปานกลางจะมีเบอร์ประมาณ 30S หากเป็นดา้ยละเอียดมากเบอร์ของดา้ยจะอยู่
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ในราว 160 S การวดัดว้ยระบบ Denier System วา่ Denier หมายถึงมวลของดา้ยต่อหน่วยความยาวของ

ดา้ย โดยมากใช้วดัจาํนวนดา้ยของไหมและเส้นใยสังเคราะห์ (Man - Made Fibers) 1 Denier = 

นํ้าหนกัเป็นกรัมของความยาวของดา้ยท่ี 9,000 เมตร ยกตวัอยา่งเช่น ดา้ยยาว 9,000 เมตร หนกั 2 กรัม 

= 2 Denier ในระบบ Denier น้ี จะเห็นว่าถา้ตวัเลขจาํนวน Denier ตํ่า ก็คือเส้นใยหรือดา้ยนั้นมีความ

ละเอียดมาก 

เส้นด้ายจากใยสั้ นใช้ระบบฝ้าย นับจาํนวนเส้นดา้ยเป็นแฮงค์ต่อนํ้ าหนกั 1 

ปอนด ์(1 แฮงค ์ยาว 840 หลา) ขนาดของดา้ยทอผา้และดา้ยเยบ็ผา้ใชร้ะบบน้ี เส้นดา้ยขนาดยิ่งเล็กนมั

เบอร์ยิ่งสูง ดา้ยลินินและดา้ย Woolen No. 1 วดัจากใยยาว 300 หลา (1 แฮงค)์ หนกั 1 ปอนด์ Worsted 

วดัจากใยยาว 560 หลา ใยยาววดัโดยระบบเดเนียร์ ดา้ย 1 เดเนียร์ = ดา้ยยาว 9,000 เมตร หนกั 1 กิโกรัม 

Tex System วดัดา้ยจากใยทุกชนิด 1 Tex ดา้ยยาว 1,000 เมตร หนกั 1 เมตร 

เส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ จะมีขนาดตั้งแต่ 280 - 600 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ีมีขนาด

กลาง มีขนาดตั้งแต่ 100 - 180 ดีเนียร์ และเส้นดา้ยท่ีมีขนาดเล็ก มีขนาดตั้งแต่ 50 - 90 ดีเนียร์ [26] 

2.4.4.2  การทดสอบความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ย (Yarn Breaking Strength 

Testing) [27] 

ความแข็งแรงของเส้นดา้ย ความทนทานต่อแรงดึงของเส้นดา้ยเด่ียว (Single 

Yam Strength) หรือความทนทานต่อแรงดึงของเส้นดา้ยเป็นกลุ่ม (Lea Strength) การใชง้านเส้นดา้ยท่ี

มีความแขง็แรงตํ่า จะถูกนาํไปใชง้านท่ีทนทานต่อแรงดึงนอ้ย การใชง้านเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงสูง 

จะถูกนาํไปใช้งานท่ีทนทานต่อแรงดึงสูง และการใช้งานเส้นด้ายท่ีมีความแข็งแรงสูงมาก จะถูก

นาํไปใชง้านท่ีทนทานต่อแรงดึงสูงมาก 

ความเหนียว หมายถึง ความยาวยืดจนขาด ปกติเส้นด้ายใยสั้ นหน่วยเป็น   

เซนตินิวตนัต่อเทก็ซ์ และสาํหรับเส้นดา้ยใยยาวหน่วยเป็นเซนตินิวตนัต่อเดซิเทก็ซ์ 

การยืดขาด คือ การยืดท่ีถูกบนัทึก ณ ความแข็งแรงสูงสุดท่ีไดร้ะหว่างการ

ทดสอบความแขง็แรงตามมาตรฐาน หน่วยเป็นร้อยละ 

เส้นดา้ยจะตอ้งมีความแข็งแรงเพียงพอเพื่อตา้นทานการยืดท่ีเกิดข้ึนขณะถกั

ดว้ยเคร่ืองจกัร (โดยเฉพาะระหว่างการเอาออกจากโคนและในส่วนของเข็มถกั ซิงเกอร์ และจานเข็ม

ระหวา่งการาเกิดห่วงถกั) ซ่ึงยงัใหค้วามคงท่ีท่ีตอ้งการของผา้ 

คามแขง็แรงในเส้นดา้ยใยสั้นเป็นสัดส่วนโดยตรงกบัระดบัการตีเกลียวท่ีใส่

เขา้ไประหวา่งการป่ันดา้ย การตีเกลียวท่ีสูงกวา่จะทาํใหเ้ส้นดา้ยมีความแขง็หรือแข็งแรงมากกวา่แต่ไม่
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เป็นท่ีตอ้งการสําหรับผา้ถกัสวมใส่ซ่ึงถือเอาการสัมผสัท่ีอ่อนนุ่มเป็นสําคญั ความสัมพนัธ์ท่ีคงท่ีเป็น

ส่ิงท่ีตอ้งการ 

ส่วนเส้นด้ายใยยาว (โดยเฉพาะรีเจนเนอเรตเตดพอลิเมอร์และพอลิเมอร์

สังเคราะห์) ระดบัการดึงหลงัการป่ันมกัมีผลต่อความแข็งแรง เส้นดา้ยใยยาวทัว่ๆไป มีความแข็งแรง

สูงกวา่ เม่ือเทียบกบัเส้นดา้ยใยสั้นและยงัไม่เป็นเส้นดา้ยท่ีตอ้งการเพียงพอต่อการซกั 

การตกแต่งผิวเส้นดา้ยใยยาวทาํให้ความแข็งแรงลดลง ในทางปฏิบติัความ

เหนียวของเส้นดา้ยท่ีถูกตกแต่งผวิจะตอ้งมีค่าอยา่งนอ้ยประมาณ 3.0 เซนตินิวตนัต่อเดซิเทกซ์ 

การยดืของเส้นดา้ยเป็นส่ิงท่ีตอ้งการ ซ่ึงสามารถตา้นทานการยืดโคง้หรือการ

หกัลา้งกนัของการยดืท่ีไม่ก่อใหเ้กิดการขาด 

การยดืของเส้นดา้ยใยสั้นแปรผกผนักบัสัดส่วนระดบัการตีเกลียว เปรียบเทียบ

กบัเส้นดา้ยใยยาวการยดืของเส้นดา้ยใยสั้นมีค่าตํ่ากวา่อยา่งมาก 

ความตอ้งการในเร่ืองของความแข็งแรงและการยืดของเส้นดา้ยสําหรับการถกั

ผา้วงกลม ยงัไม่เคยมีใครทาํให้เป็นระบบไดเ้ลย ประกอบดว้ยค่าท่ีไดจ้ากการสังเกตเท่านั้น (ไดม้าจาก

การปฏิบติั) ซ่ึงเป็นขอ้เทจ็จริงท่ีให้ไวส้าํหรับเส้นดา้ยท่ีใชถ้กั 

การใช้งานในชีวิตประจําว ันความยืดหยุ่นมักใช้สับสนกับการยืดหรือ

ความสามารถในการยดืของเส้นดา้ยหรือผา้ 

ความยดืหยุน่ หมายถึง ความสามารถในการคืนตวัดว้ยตวัเองของรูปร่างท่ีผิด

รูป เน่ืองจากแรงรูปร่างท่ียืดหยุ่นสมบูรณ์ (สปริง ยางธรรมชาติ เส้นดา้ยยืดหยุ่น) สามารถคืนตวัได้

ทั้งหมดจากการผดิรูป 

วสัดุส่ิงทอส่วนมากท่ีใช้ไม่ใช่ในกรณีน้ีเน่ืองจากพฤติกรรมการยืดหยุ่น

วิสโค (Visco Elastic Behavior) ของสารตั้งตน้ในเส้นใย ซ่ึงถูกเสริมดว้ยโครงสร้างเส้นดา้ยและผา้ 

การยืดดึง (ในเส้นใย เส้นดา้ย หรือผา้) หรือการยืดแท ้(บนผา้) ทาํให้เกิดการเปล่ียนรูปร่างอยา่งถาวร 

(ระยะยดืท่ียงัคงเหลืออยู)่ 

ในการทดสอบในห้องปฏิบติัการสามารถดาํเนินการทดสอบการคลายตวั

จากนํ้ าหนักเป็นรอบระหว่างการให้นํ้ าหนักคงท่ีเพื่อหาการยืดท่ียงัเหลืออยู่ การยืดแบบยืดหยุ่น 

(Elastic Extension) และการยืดทั้งหมด (Total Extension) ในแต่ละรอบ อตัราการยืดแบบยืดหยุ่น 

(Elastic Extension Ratio) 

สําหรับการป้องกนัหรือการรักษาการเปล่ียนแปลงรูปร่างของเส้นดา้ยอย่าง

ถาวรความทน ท่ียอมรับไดร้ะหวา่งการผลิตผา้ถกัวงกลม เส้นดา้ยจะตอ้งไม่ยืดเกินกวา่ ขีดจาํกดัความ
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ยืดหยุน่ (Elastic Limit) ขอ้มูลน้ีไดจ้ากพฤติกรรมความเคน้ - ความเครียด (Stress - Strain Behavior) 

เส้นดา้ยถูกล็อกในตวัยึดของเคร่ืองทดสอบแรงดึงและถูกยืดดึงแบบเดียวกนัจนกระทัง่ขาด แรงดึงท่ี

เกิดข้ึนในเส้นดา้ยพร้อมกนักบัการยดืถูกบนัทึกเป็นกราฟบนเส้นโคง้ความเคน้ - ความเครียด (Stress -

Strain Curve) ส่วนแรกของเส้นโคง้ท่ีเป็นเส้นตรงเรียกว่าส่วนของความยืดหยุ่น ในส่วนน้ีเส้นดา้ย

ประพฤติตอนเหมือนกบัรูปร่างท่ียดืหยุน่ไดอ้ยา่งเตม็ที 

ผา้ถกัวงกลมถูกผลิตสาํหรับผา้สวมใส่ภายนอกและชุดชั้นในเน่ืองจากสัมผสั

ท่ีอ่อนนุ่มระหวา่งกระบวนการผลิตเม่ือใส่นํ้ าหนกัเขา้ไปเส้นดา้ยจะตอ้งไม่มีค่าการยืดตํ่ากวา่ขีดจาํกดั

ความยดืหยุน่ตามเส้นโคง้ความเคน้ - ความเครียด 

2.4.4.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย (Uneven Thread Testing) [28] 

ความไม่สมํ่าเสมอและความไม่สมบูรณ์แบบของเส้นดา้ย อาจกาํหนดไดจ้าก

ขนาดการเปล่ียนแปลงในเส้นดา้ยซ่ึงเกิดข้ึนไดจ้ากกระบวนการผลิต โดยปกติจะแสดงค่าในทางสถิติ 

คือ เป็นค่าสัมประสิทธ์ิของความผนัแปร (Coefficient of Variation) มีอกัษรยอ่ คือ CV% หรือการ

แปรปรวนของมวลของเส้นดา้ย (The Mass Variation) มีอกัษรยอ่ คือ U% และค่าสัมประสิทธ์ิของ

ความผนัแปร (Coefficient of Variation) หรือการแปรปรวนของมวลของเส้นดา้ย (The Mass Variation)  

น้ีจะเป็นค่าบ่งบอกถึงความสามารถในการป่ันดา้ยอยา่งหน่ึง คือ หากค่าสัมประสิทธ์ิของความผนัแปร 

(Coefficient of Variation) หรือการแปรปรวนของมวลของเส้นดา้ย (The Mass Variation) มีค่าสูง 

หมายถึง วา่ดา้ยมีความไม่สมํ่าเสมอและหากค่าสัมประสิทธ์ิของความผนัแปร (Coefficient of Variation) 

หรือการแปรปรวนของมวลของเส้นดา้ย (The Mass Variation) มีค่าตํ่า แสดงวา่ความไม่สมํ่าเสมอตํ่า 

2.4.4.4  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด (Testing of Woven 

Fabrics Tensile Strength) [29] 

ความแข็งแรงต่อแรงดึงของผา้ (Tensile Strength) เป็นความแข็งแรงของผา้

ต่อแรงกระทาํในแนวดา้ยยืนหรือแนวดา้ยพุ่งของผา้ ซ่ึงมีผลมาจากโครงสร้างของผา้หรือสารตกแต่ง

บนผา้ ซ่ึงมีความแข็งแรงต่อแรงดึงมกัถูกใชเ้ป็นขอ้กาํหนดพื้นฐานของผลิตภณัฑ์ ซ่ึงจะกาํหนดตาม

วตัถุประสงคก์ารใชง้านของผลิตภณัฑ์ต่างๆ การทดสอบกบัวตัถุดิบใหม่ๆ ก็เช่นกนัจึงถูกกาํหนดดว้ย

ขอ้กาํหนดน้ี ถ้าความแข็งแรงต่อแรงดึงของผลิตภณัฑ์นั้นลดลงจากเดิมแสดงให้เห็นว่าอาจมีการ

เปล่ียนแปลงโครงสร้าง เส้นใย หรือการตกแต่งในวสัดุนั้น 

โดยปกติเส้นดา้ยยนืมกัมีความแข็งแรงมากกวา่เส้นดา้ยพุ่งเน่ืองจากมีความถ่ี

เส้นด้ายแนวยืนมากกว่าหรือมีจาํนวนเกลียวมากกว่าเพื่อทาํให้มีความแข็งแรงเพียงพอในขณะทอ 
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ความแข็งแรงต่อการดึงของผา้นิยมกาํหนดแยกสําหรับแต่ละแนวเส้นด้าย แต่ในบางโอกาสก็ใช้

ขอ้กาํหนดขั้นตํ่าเพียงค่าเดียวสาํหรับกาํหนดการยอมรับในการซ้ือขายผา้ทั้งช้ิน 

ผลจากการทดสอบความแข็งแรงของผา้ อาจนาํมาใช้คาํนวณเพื่อหาความ

แขง็แรงของเส้นดา้ยในผา้ ซ่ึงพบวา่แรงของเส้นดา้ยท่ีคาํนวณไดน้ั้นอาจคลาดเคล่ือนจากความเป็นจริง

ประมาณ ร้อยละ 20 เน่ืองมาจากในการทดสอบความแข็งแรงของผา้นั้นแต่ละเส้นในผา้จะช่วย

สนบัสนุนใหเ้กิดการยดึเกาะของเส้นใยและทาํให้เส้นดา้ยแข็งแรงข้ึน ซ่ึงเห็นไดช้ดัเจนกบัผา้ท่ีทาํจาก

ดา้ยเส้นใยสั้น 

ปัจจยัอีกอยา่งท่ีส่งผลต่อความแข็งแรงของเส้นดา้ยและความแข็งแรงของผา้

มาจากการทอ ผา้ท่ีมีโครงสร้างแน่นและมีเส้นดา้ยอยูชิ่ดกนั เช่น ผา้ทอลายขดั ผา้ทอลายทแยงทัว่ไป

และผา้ทอเส่ือ (Matt) จะมีความแขง็แรงมากกวา่ผา้โครงสร้างหลวมๆ เช่น ซาติน เป็นตน้ 

การทดสอบความคงทนต่อแรงดึงขาดเป็นการทดสอบความแข็งแรงวสัดุ  

ส่ิงทอ โดยการให้แรงดึงกับวสัดุ และดูว่าต้องใช้แรงดึงเท่าใดจึงจะทาํให้วสัดุนั้ นเกิดการขาด          

การทดสอบความคงทนต่อแรงดึง สามารถทาํไดก้บัวสัดุทั้งท่ีเป็นเส้นใย เส้นดา้ย และผืนผา้ โดยส่วน

ใหญ่มกัทาํกบัผา้ทอเป็นหลกั ในการทดสอบช้ินทดสอบจะถูกยดึไวก้บัหวัจบัของเคร่ืองทดสอบ (Jaw) 

ทั้งดา้นบน และดา้นล่าง แลว้จึงให้เม่ือแรงดึง ช้ินทดสอบจะถูกยืดตวัออกจนขาด แรงท่ีใช้ดึงให้ช้ิน

ทดสอบขาดเรียกวา่ แรงดึงขาด (Breaking Load) และความยาวท่ีเพิ่มข้ึนขณะท่ีช้ินทดสอบขาดคิดเป็น

เปอร์เซ็นต์ของความเดิมเรียกวา่ การยืดตวัขณะขาด (Breaking Extension or Elongation at Break)    

ในการทดสอบช้ินตวัอยา่งท่ีเป็นผา้ จะมีวธีิการเตรียมช้ินทดสอบหลายวธีิ [24] เช่น 

แกรบ เทสท (Grab Test) หมายถึง การทดสอบความตา้นแรงดึงของผา้ตาม

สภาพ การใช้งานของผา้ซ่ึงหมายถึงแรงตา้นทานของเส้นด้ายในความกวา้งท่ีกาํหนด รวมถึงแรง

ตา้นทานเสริมจากเส้นดา้ยขา้งเคียง วธีิน้ีความกวา้งของช้ินงานจะตอ้งกวา้งกวา่หวัจบัช้ินทดสอบ 

สทริพ เทสท (Strip Test) หมายถึง การทดสอบความตา้นทานแรงดึงขาด 

โดยจะตอ้งเลาะด้ายยืนออกทั้งสองขา้งจนเหลือความกวา้งของผา้ตามท่ีกาํหนดไวใ้นการทดสอบ   

เพื่อลดแรงตา้นทานเสริมจากเส้นดา้ยขา้งเคียงเวลาดึงยืดผา้ออกขณะทดสอบ (ความกวา้งของช้ินงาน

จะแคบกวา่หวัจบัหวัช้ินทดสอบ) 

ตวัอยา่งมาตรฐานท่ีใชใ้นการทดสอบ เช่น ASTM D 1445 - 05 : Standard Test 

Method for Breaking Strength and Elongation of Cotton Fibers (Flat Bundle Method), ASTM D 

5034 - 95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking Strength and Elongation of Textile 

59 



(Grab Test) และ ASTM D 5035 - 95 (Reapproved 2003) Standard Test Method for Breaking Force 

and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method) 

การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด คือ ผา้ช้ินตวัอย่างท่ีมีค่า

ความคงทนต่อแรงดึงสูง จะมีความแขง็แรงมากกวา่ผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่าความคงทนต่อแรงดึงตํ่า [30] 

2.4.4.5  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด (Testing of Tearing Tensile 

Strength) [29] 

การฉีกขาดของผา้ถา้เส้นดา้ยมีการเคล่ือนท่ีไดง่้ายทาํให้เกิดการรวมตวัของ

เส้นดา้ยเขา้ดว้ยกนัและเกิดการสนบัสนุนไปยงัเส้นใยขา้งเคียง ดงันั้นผา้ท่ีมีเส้นดา้ยเคล่ือนท่ีไดง่้ายกวา่

จะมีความแขง็แรงต่อการฉีกขาดท่ีสูงกวา่ ผา้ทอลายขดัท่ีโครงสร้างท่ีแน่นการเคล่ือนท่ีของเส้นดา้ยตํ่า

จะมีความแข็งแรงต่อการฉีกขาดตํ่า ในขณะท่ีโครงสร้างลายทแยง ซาติน และซาตีนซ่ึงโครงสร้างมี

เส้นดา้ยท่ีลอยขา้มกนัยาวกวา่ จะเกิดการเคล่ือนท่ีของเส้นดา้ยง่ายกวา่จึงมีความแข็งแรงต่อการฉีกสูง

กวา่ 

การตกแต่งดว้ยเรซ่ินสังเคราะห์หรือแป้งจะทาํให้เกิดแรงเสียดทาน (Friction) 

ระหวา่งเส้นดา้ยซ่ึงจะทาํให้การเคล่ือนท่ีของเส้นดา้ยในผืนผา้ลดลง ส่งผลให้ความแข็งแรงต่อการฉีก

ขาดลดลง ในขณะท่ีสารตกแต่งประเภทสารหล่อล่ืนช่วยเพิ่มความแขง็แรงต่อการฉีกขาดได ้ในขณะท่ี

เส้นดา้ยท่ีทาํจากเส้นใยท่ียืดตวัไดง่้าย เช่น ขนสัตว ์หรือไนลอนมีความยืดหยุน่และงอตวัไดดี้ภายใต้

แรงกระทาํ จึงเกิดการกระจายแรงไปยงัเส้นดา้ยขา้งเคียง ทาํใหมี้ความแขง็แรงต่อการฉีกขาดท่ีดี 

มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมน้ีกาํหนดวิธีทดสอบแรงฉีกขาดของผา้ทอ

ส่วนใหญ่ อาจใชก้บัผา้นอนวฟูเวน (Nonwovens) บางชนิดท่ีมีลกัษณะเหมือนผา้ทอ [31] 

วธีิทดสอบน้ีไม่เหมาะสมกบัผา้ถกั (Knitted Fabrics) ผา้ทอแบบยืดหยุน่ (Woven 

Elastic Fabrics) ผา้ท่ีมีสมบติัทางกายภาพแต่ละแนวเส้นดา้ยแตกต่างกนัมาก (Highly Anisotropic Fabrics)

หรือผา้ท่ีมีโครงสร้างหลวมซ่ึงมีการฉีกท่ีเปล่ียนจากแนวเส้นดา้ยหน่ึงไปอีกแนวเส้นดา้ยหน่ึงระหวา่ง

การฉีกขาดของผา้ [32] 

การทดสอบความตา้นทานต่อแรงฉีกขาดของผา้ทอ เป็นการทดสอบว่า เม่ือ

ผนืผา้มีรอยตดั หรือรอยขาดเกิดข้ึน จะตอ้งใชแ้รงดึงอีกเท่าไร จึงจะทาํให้ผา้ขาดต่อไปได ้การทดสอบ

การฉีกขาดไม่เหมาะสําหรับผา้ถักและผา้ไม่ทอบางชนิด การทดสอบความต้านทานแรงฉีกขาด          

มีวธีิการทดสอบหลายประเภท เช่น แบบเอลิเมนตด์อฟ (Elmendorf )ใหท้าํการตดัช้ินทดสอบในขนาด

ท่ีมาตรฐานกาํหนด ทาํใหเ้กิดรอยตดัไวก่้อน แลว้ทาํใหฉี้กขาดโดยใชเ้คร่ืองทดสอบแบบเฟลล่ิง เพนดูลมั

(Falling Pendulum) แลว้นาํค่าท่ีอ่านไดม้าคาํนวณหาแรงเฉล่ียท่ีทาํให้วสัดุส่ิงทอขาด วิธีทดสอบน้ีใช้
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กบัผา้ทอและผา้ท่ีไม่เกิดการฉีกขาดขวางทิศทางของแรงดึงขณะทดสอบ ตวัอยา่งมาตรฐานท่ีใชใ้นการ

ทดสอบ เช่น ASTM D 1424 - 96 (Reapproved 2004) : Standard Test Method for Tearing Strength of 

Fabrics by Falling Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus และแบบทงั (Tongue) ช้ินทดสอบจะถูกตดั

เป็นรอยแยกไวก่้อน ปลายทั้งสองขา้งของรอยแยกจะถูกปากจบัของเคร่ืองทดสอบความคงทนต่อแรง

ดึง (Tensile Tester) จบัเอาไวเ้คร่ืองจะดึงท่ีปลายทั้งสองใหร้อยขาดท่ีตดัไวเ้พิ่มข้ึน แรงท่ีทาํให้เส้นดา้ย

ขาดจะถูกบนัทึกไว ้จากนั้นนาํมาคาํนวณหาค่าเฉล่ียตวัอยา่งมาตรฐานท่ีใชใ้นการทดสอบ เช่น ASTM 

D 2261 - 96 (Reapproved 2002) : Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by The 

Tongue (Single Rib) Procedure (Constant - Rate – of - Extension Tensile Testing Machine) [24] 

การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอตา้นแรงฉีกขาด คือ ผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่า

ความคงทนต่อการฉีกขาดสูง จะมีความแขง็แรงมากกวา่ผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่าความคงทนต่อการฉีกขาด

ตํ่า [30] 

2.4.4.6  การหานํ้าหนกัผนืผา้ (Finding the Cloth Weight) 

การทดสอบน้ีเป็นการทดสอบหานํ้ าหนกัต่อพื้นท่ี สําหรับตวัอย่างท่ีตดัจาก

ช้ินผา้ ใชก้บัผา้ทอ รวมทั้ง ผา้ยดื (Stretch Fabrics) [29] 

นํ้าหนกัของผา้หาไดโ้ดยนาํผา้ท่ีจะทาํการทดสอบไปเก็บไวใ้นห้องควบคุม

ภาวะ จากนั้นตดัช้ินทดสอบมาตรฐานกาํหนด และจึงชั่งนํ้ าหนักผา้ด้วยตาชั่งท่ีมีความละเอียดตาม

มาตรฐานกาํหนด ตวัอยา่งมาตรฐานท่ีใชใ้นการทดสอบ เช่น ASTM D 3776 - 96 (Reappreved 2002) 

: Strandard Test Method for Method for Mass Per Unit Area (Wight) of Fabric [24] 

ผา้ท่ีนํ้ าหนกัมาก คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัมากกวา่ 475 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมี

นํ้าหนกั คือ ผา้ท่ีมีนํ้าหนกัตั้งแต่ 300 - 375 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัปานกลาง คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั

ตั้งแต่ 170 - 240 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัเบา คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัตั้งแต่ 70 - 100 กรัมต่อตารางเมตร 

[26] 

2.4.4.7  การหาจาํนวนเส้นดา้ยยืนหรือดา้ยพุ่งต่อหน่วยความยาว (Finding the Number 

of Standing Yarns or Threading Per Unit Length) 

การทดสอบน้ีเป็นวิธีทดสอบความถ่ีเส้นดา้ยต่อเซนติเมตรขอผา้โดยวิธีการ

เลาะเส้นดา้ยจากผา้และนบั (Dissection) เหมาะสําหรับผา้ทอทุกชนิด ผา้ทอท่ีมีเส้นดา้ยทบัซ้อนกนั 

(Folded Structures) และผา้ท่ีมีลายทอทบัซอ้นกนั [29] 
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มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมน้ีใช้กบัผา้ทอท่ีมีความกวา้งเต็มหน้าผา้ 

หรือผา้ท่ีพบัคร่ึงตามความยาวใช้สําหรับหามวลของผา้ทั้งช้ินและตวัอย่างท่ีตดัจากช้ินงาน (Sample 

Length) [31] 

จาํนวนเส้นดา้ยบนผืนผา้ส่วนใหญ่ เม่ือเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ยยืนจะมี

มากกว่าเส้นด้ายพุ่งอีกทั้งเส้นด้ายยืนมีขนาดเล็กกว่าเส้นด้ายพุ่ง ซ่ึงทั้งจาํนวนของเส้นด้ายยืนและ

เส้นดา้ยพุ่งต่อตารางน้ิวมีน้อย เส้นดา้ยจึงมีขนาดค่อนขา้งใหญ่ ส่งผลทาํให้ผิวสัมผสัค่อนขา้งหยาบ

และเกิดช่องวา่งการขดักนัของเส้นดา้ยระหวา่งการทอเล็กนอ้ย [32] 

2.4.4.8  การทดสอบหาความหนาของผา้ (Fabric Thickness Test) 

การทดสอบน้ีเป็นวธีิทดสอบความหนาของผา้และผลิตภณัฑ์ส่ิงทอเม่ืออยูใ่ต้

แรงกดท่ีกาํหนด [29] 

มาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมน้ีกาํหนดวิธีทดสอบความหนาของผา้และ

ผลิตภณัฑ์ส่ิงทอเม่ืออยู่ใต้แรงกดดันท่ีกาํหนดวิธีการทดสอบน้ีใช้ทดสอบกบัส่ิงทอสําหรับปูพื้น       

ผา้นอนวฟูเวน (Nonwovens) ส่ิงทอทางธรณี (Geotextiles) และผา้เคลือบ (Coated Cloth) [31] 

ความหนาของผา้ คือ ระยะตั้งฉากระหวา่งผิวหน้าทั้งสองดา้นของผา้ภายใต้

แรงท่ีกาํหนดการควบคุมคุณภาพ บางคร้ังจาํเป็นตอ้งวดัหนาของผา้ แต่เน่ืองจากสมบติัหลายอยา่งมกั

ข้ึนอยู่กบัความหนาของผา้ เช่น ความมีเน้ือ และความกระดา้ง เป็นตน้ ผา้ท่ีจะวดัจะถูกวางบนแป้ง

รองรับของเคร่ืองวดัความหนา จากนั้ นวางแป้นนํ้ าหนักลงบนผา้ แล้วจึงอ่านค่าท่ีได้จากเคร่ือง 

เน่ืองจากผา้มีความคงตวั ดงันั้นใน 2 - 3 วินาที แรกท่ีใชน้ํ้ าหนกักดความหนาท่ีไดจ้ะไม่คงท่ี จึงจาํเป็นตอ้ง

ระบุระยะเวลาท่ีนาํผา้ใส่ในเคร่ืองทดสอบและเวน้ระยะเวลานานเท่าไร ความหนาท่ีไดจึ้งไดค้งท่ี ผา้

ทุกชนิดระยะเวลา 5 วินาที หลงัจากท่ีใส่นาํหนกักดลงไปเต็มท่ีแลว้ เป็นระยะเวลาท่ีจะไดค้่าค่อนขา้ง

แน่นอนและคงท่ี การวดัค่าควรทาํในหลายๆ ตาํแหน่ง แล้วค่าเฉล่ียตัวอย่างมาตรฐาน ตัวอย่าง

มาตรฐานท่ีใชใ้นการวดัความหนา เช่น ASTM D 1777 - 96 (Reappreved 2002) : Strandard Test 

Method for Thickness of Textile Materials [24] 

ผา้ท่ีมีความหนามาก มีความหนาตั้งแต่ 0.47 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนาปาน

กลาง มีความหนาตั้งแต่ 0.23 - 0.46 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนานอ้ย มีความหนาตั้งแต่ 0.20 มิลลิเมตร 

[26] 
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2.4.4.9  การทดสอบเพื่อดูการยดืหดตวัของผา้ต่อการซกัลา้ง (Testing of Fabric Stretching 

to Washing) [29] 

การพองตวัของเส้นใยจากการดูดซึมนํ้ าจะทาํให้ขนาดของเส้นใยโตข้ึน      

แต่ในบางกรณีเส้นใยจะยาวข้ึนจะพบวา่เส้นใยท่ีดูดซึมนํ้ าไดน้้อยมีแนวโน้มในการพองตวัน้อยกว่า

เส้นใยท่ีดูดซึมนํ้ าได้ดี การพองตวัของเส้นใยเป็นสาเหตุสําคญัท่ีทาํให้ผา้หดระหว่างการซัก ซ่ึงจะ

พบวา่เส้นใยท่ีมีการพองตวัท่ีดีจะมีการหดมากกวา่ดูได ้

ถา้แช่เส้นดา้ยฝ้ายหรือวิสคอสในนํ้ า เส้นใยและเส้นดา้ยจะพองใหญ่ข้ึนทาํ

ใหค้วามยาวของเส้นใยเปล่ียนไป ดงันั้นขนาดของเส้นดา้ยจะโตข้ึนและความยาวของเส้นดา้ยจะลดลง 

และจากการเปรียบเทียบการหดตวัของเส้นดา้ยเกลียวหลวมและเส้นดา้ยเกลียวแน่น พบว่าเส้นดา้ย

เกลียวแน่น มีการพองและหดของเส้นดา้ยมากกว่าเน่ืองจากมีช่องว่างระหวา่งเส้นใยภายในเส้นดา้ย

นอ้ยในขณะท่ีเส้นดา้ยมีเกลียวหลวม จะเกิดการพองของส้นใยข้ึนภายในช่องวา่งระหวา่งเส้นใยก่อนท่ี

จะเกิดการพองตวั และหดตวัของเส้นดา้ย 

กรณีของเส้นใยวิสคอสการหดตวัเน่ืองจากการพองเกิดข้ึนมาก เพื่อลดการ

หดตวัของผา้ท่ีเกิดจากการพองตวัของเส้นใยโดยใชส้ารตกแต่งท่ีทาํให้การดูดซึมนํ้ าของผา้ลดลง ดว้ย

เหตุผลน้ีการใชเ้รซ่ินสังเคราะห์ จึงถูกนาํมาใชก้บัเส้นใยวสิคอสและฝ้ายเพื่อลดการดูดซึมนํ้ าของเส้นใย 

จึงทาํใหก้ารหดของเส้นดา้ยและผา้ลดลง 

ความคงทนของสีต่อการซักล้าง หมายถึง สมบัติของผ้า ท่ีจะทนต่อ

กระบวนการซักล้าง การสูญเสียสีและการขดัถู เป็นปัจจยัท่ีสําคญัของความคงทนต่อการซักล้าง 

หลงัจากท่ีผ่านการซักในภาวะต่างๆ การทดสอบสามารถทาํได้โดยตดัช้ินทดสอบให้มีขนาดตามท่ี

มาตรฐานการทดสอบระบุไว ้แลว้นาํช้ินทดสอบมาเยบ็ติดกบัผา้ขาวเพื่อใช้ตรวจดูว่าเม่ือผา่นซกัแลว้

ช้ินทดสอบท่ีมีสีตกช้ินทดสอบนั้น สามารถตกเป้ือนบนเส้นใยอะไรบ้างและมีปริมาณมากน้อย

เพียงใด โดยผา้ขาวท่ีใชเ้ยบ็ติดกบัช้ินทดสอบนั้น อาจจะใชผ้า้หลายเส้นใย (Multifiber : ผา้ทอท่ีมีเส้น

ใยหลายชนิดถูกทอแยกกนัเป็นแถบเล็กๆ) หรือใช้ผา้ประกอบ (Adjacent Fabric) 2 ช้ิน โดยท่ีผา้ช้ิน

แรกเป็นผา้ท่ีมีเส้นใยชนิดเดียวกบัช้ินทดสอบ ถา้ช้ินทดสอบเป็นผา้ใยผสม ให้ใช้ผา้ท่ีมีเส้นใยชนิด

เดียวกนัเป็นเส้นใยท่ีมีส่วนผสมมากท่ีสุด และช้ินท่ีสองท่ีเป็นผา้ท่ีกาํหนดไวใ้นมาตรฐานการทดสอบ 

จากนั้นนาํช้ินทดสอบท่ีเตรียมไวไ้ปทาํการซักลา้งในสารละลายนํ้ าสบู่มาตรฐาน ภายใตอุ้ณหภูมิและ

เวลาท่ีกาํหนดไวต้ามมาตรฐาน นาํมาลา้งและทาํให้แห้ง เพื่อนาํช้ินทดสอบไปประเมินค่าการเปล่ียนสี

และค่าการติดเป้ือนของสีบนผา้ขาวดว้ยเกรยส์เกล ภาวะการทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัจะมี

การแบ่งออกเป็นหลายภาวะ โดยในแต่ละภาวะจะมีความรุนแรงของภาวะแตกต่างกนั ดงัตารางท่ี 2.2 

63 



แสดงให้เห็นถึงวิธีการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมวิธีการทดสอบส่ิงทอเล่มท่ี 3 

ความคงทนของสีต่อการซกัลา้งท่ีมีความแตกต่างในการทดสอบทั้งหมด 5 วิธี และในแต่ละวิธีก็จะมี

การเลือกผา้ประกบ และตารางท่ี 2.3 แสดงใหเ้ห็นถึงชนิดของผา้ขาวท่ีใชใ้นการทดสอบ [24] 

 

ตารางที ่2.2 สารเคมี อุณหภูมิ และเวลาท่ีใชใ้นการทดสอบ 

วธีิทดสอบ สารเคมี 
อุณหภูมิ 

(องศาเซลเซียส) 
เวลา 

วธีิท่ี 1 สบู่ 5 กรัม ต่อนํ้ากลัน่ 1 ลิตร 422 30 นาที 

วธีิท่ี 2 สบู่ 5 กรัม ต่อนํ้ากลัน่ 1 ลิตร 502 45 นาที 

วธีิท่ี 3 สบู่ 5 กรัม ผสมกบัโซเดียมคาร์บอเนต 2 กรัม  

ต่อนํ้ากลัน่ 1 ลิตร 

602 30 นาที 

วธีิท่ี 4 สบู่ 5 กรัม ผสมกบัโซเดียมคาร์บอเนต 2 กรัม  

ต่อนํ้ากลัน่ 1 ลิตร 

922 30 นาที 

วธีิท่ี 5 สบู่ 5 กรัม ผสมกบัโซเดียมคาร์บอเนต 2 กรัม  

ต่อนํ้ากลัน่ 1 ลิตร 

952 4 ชัว่โมง 

ทีม่า : [24] 
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ตารางที ่2.3 ชนิดของผา้ขาวท่ีใชใ้นการทดสอบ 

วธีิทดสอบ ผา้ขาวช้ินท่ีหน่ึง ผา้ขาวช้ินท่ีสอง 

วธีิท่ี 1,2 และ 3 ฝ้าย ขนสัตว ์

ขนสัตว ์ ฝ้าย 

ไหม ฝ้าย 

ลินิน ขนสัตว ์

วสิโคสเรยอน ขนสัตว ์

เซลลูโลสอะซิเตต วสิโคสเรยอน 

พอลิเอไมล ์ ขนสัตวห์รือวสิโคสเรยอน 

พอลิเอสเตอร์ ขนสัตวห์รือฝ้าย 

อะคริลิค ขนสัตวห์รือฝ้าย 

เซลลูโลสอะชิเตต วสิโคสเรยอน 

ฝ้าย วสิโคสเรยอน 

ลินิน วสิโคสเรยอน 

อะคริลิค วสิโคสเรยอนหรือฝ้าย 

พอลิเอไมล ์ วสิโคสเรยอนหรือฝ้าย 

พอลิเอสเตอร์ วสิโคสเรยอนหรือฝ้าย 

วสิโคสเรยอน ฝ้าย 

ทีม่า : [24] 

 

ในการเปล่ียนแปลงระดบัของสี ระดบั 5 หมายถึง สีไม่เปล่ียน ระดบั 4 หมายถึง สีเปล่ียน

เล็กนอ้ย ระดบั 3 หมายถึง สีเปล่ียนปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีเปล่ียนมาก ระดบั 1 หมายถึง สี

เปล่ียนมากท่ีสุด และการตกติดของสีบนผา้ขาว ระดบั 5 หมายถึง สีไม่ตกติด ระดบั 4 หมายถึง สีตก

ติดนอ้ย ระดบั 3 หมายถึง สีตกติดปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีตกติดมาก ระดบั 1 หมายถึง สีตกติด

มากท่ีสุด [26] 
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2.5  งานวจิัยทีเ่กีย่วข้อง (Literature Review) 

2.5.1  อภิรดี ชูพงษ ์[1] ไดศึ้กษาวิจยัเร่ืองปัจจยัท่ีมีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของ

ผูบ้ริโภคในเขตกรุงเทพมหานคร โดยศึกษาจากผูบ้ริโภคท่ีมีอายุ 15 ปีข้ึนไป ท่ีมีกางเกงยีนส์อยู่ใน

ครอบครองและเคยซ้ือกางเกงยีนส์สวมใส่เองท่ีพกัอาศยัในเขตกรุงเทพมหานคร จาํนวน 385 คน 

ผลการวิจยัสรุปได้ กลุ่มตวัอย่างส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง อายุระหว่าง 20 - 24 ปี มีระดับการศึกษา

ปริญญาตรี อาชีพ พนักงานหรือลูกจา้งบริษทัเอกชน รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน 5,000 - 10,000 บาท โดย 

บุคคลท่ีมีอิทธิพลต่อการซ้ือเส้ือผา้ประเภทอ่ืน ๆ นอกจากยีนส์ไดแ้ก่ ตนเอง บุคคลท่ีมีอิทธิพลต่อการ

ซ้ือกางเกงยีนส์ คือ ตนเองและเหตุผลท่ีบุคคลดงักล่าวมีอิทธิพลต่อการซ้ือกางเกงยีนส์ คือ เช่ือมัน่ใน

วิจารณญาณของตนเอง กลุ่มตวัอย่างส่วนใหญ่นิยมซ้ือกางเกงยีนส์ประเภทยี่ห้อทัว่ไปท่ีผลิตใน

ประเทศเป็นช่ือยี่ห้อของตนเอง นิยมซ้ือยี่ห้อ LEVI’S ชอบเปล่ียนยี่ห้อ เหตุผลสําคญัในการเลือกซ้ือ

กางเกงยีนส์คือซ้ือเพราะความชอบส่วนตวั นิยมทรงกระบอกขาตรง สีนํ้ าเงินเขม้ เน้ือผา้น่ิม เหตุผลท่ี

เลือกใช้ยีนส์คือความคล่องตวัทะมดัทะแมง เกณฑ์ท่ีใช้ในการพิจารณาเลือกซ้ือยีนส์ คือ รูปทรง 

ความถ่ีในการซ้ือ คือ 6 เดือน ถึง 1 ปี ต่อคร้ัง งบประมาณ 501 - 1,000 บาท ซ้ือท่ีห้างสรรพสินคา้ และ

รายการส่งเสริมการตลาดท่ีจูงใจคือการลดราคา การวิเคราะห์ปัจจยัดา้นประชากรศาสตร์ ไดแ้ก่ เพศ 

อาย ุระดบัการศึกษา อาชีพ รายไดเ้ฉล่ียต่อเดือน มีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของผูบ้ริโภคใน

เขตกรุงเทพมหานคร พบวา่ เพศของผูบ้ริโภคมีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ในดา้นแบบเน้ือผา้

ของกางเกงยีนส์ท่ีนิยมซ้ือ และงบประมาณในการซ้ือกางเกงยีนส์ต่อคร้ัง อายุของผูบ้ริโภค มีผลต่อ

พฤติกรรมการซ้ือกางเกงยนีส์ ในดา้นยีห่อ้กางเกงยนีส์ท่ีนิยมซ้ือกางเกงยีนส์ทรงท่ีนิยมซ้ือและในดา้น

จาํนวนกางเกงยีนส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 ปีท่ีผ่านมา ระดบัการศึกษาของผูบ้ริโภค มีผลต่อพฤติกรรม

การซ้ือกางเกงยนีส์ ในดา้นประเภทกางเกงยีนส์ท่ีนิยมซ้ือและจาํนวนกางเกงยีนส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 

ปีท่ีผา่นมา อาชีพของผูบ้ริโภค มีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ ในดา้นสีกางเกงยีนส์ท่ีนิยมชอบ 

จาํนวนกางเกงยนีส์ท่ีใส่หมุนเวยีน และจาํนวนกางเกงยนีส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 ปีท่ีผา่นมา รายไดเ้ฉล่ีย

ต่อเดือนของผูบ้ริโภคมีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ในดา้นงบประมาณในการซ้ือกางเกงยีนส์

ต่อคร้ังและจาํนวนกางเกงยีนส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 ปีท่ีผ่านมา การวิเคราะห์ปัจจยัดา้นสังคม ไดแ้ก่ 

กลุ่มอา้งอิงมีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของผูบ้ริโภคในเขตกรุงเทพมหานคร พบวา่ บุคคลท่ี

มีอิทธิพลต่อการซ้ือกางเกงยีนส์มีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ ในดา้นยี่ห้อกางเกงยีนส์ท่ีนิยม

ซ้ือและเหตุผลสําคญัท่ีสุดในการเลือกซ้ือกางเกงยีนส์ และการวิเคราะห์ปัจจยัด้านส่วนประสมทาง

การตลาด มีผลต่อพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ ของผูบ้ริโภคในเขตกรุงเทพมหานคร พบว่า ปัจจยั

ทางดา้นการผลิต ดา้นราคา ดา้นช่องทางการจดัจาํหน่าย และดา้นส่งเสริมการตลาด ไม่มีความสัมพนัธ์
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กับพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของผูบ้ริโภคในด้านจาํนวนกางเกงยีนส์ท่ีใส่หมุนเวียน ปัจจัย

ทางดา้นผลิตภณัฑ์ มีความสัมพนัธ์ในระดบัตํ่ามาก กบัพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของผูบ้ริโภคใน

ดา้นจาํนวนกางเกงยีนส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 ปีท่ีผ่านมา ปัจจยัดา้นราคา ดา้นช่องทางการจดัจาํหน่าย 

และดา้นส่งเสริมการตลาด ไม่มีความสัมพนัธ์กบัพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของผูบ้ริโภคในดา้น

จาํนวนกางเกงยนีส์ท่ีซ้ือในระยะเวลา 1 ปี ท่ีผา่นมา 

2.5.2  วิชาติ พรหมจินดา [2] ไดศึ้กษาวิจยัเร่ืองการศึกษาพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ของ

ผูบ้ริโภคในกรุงเทพมหานคร เป็นการศึกษาเชิงปริมาณ (Quantitative Research) จากการสุ่มตวัอย่างแบบ

สะดวก (Convenience Sampling) รวมทั้งส้ิน 390 คน ผลการศึกษาพบว่า ผูบ้ริโภคในกรุงเทพมหานครท่ี

นิยมซ้ือกางเกงยนีส์มีอาย ุ21 - 40 ปี ทาํงานในธุรกิจเอกชนและมีการศึกษาในระดบัสูง คือ อุดมศึกษา มี

รายไดต่้อเดือน 10,000 - 15,000 บาท มากท่ีสุด พฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์ พบวา่ กลุ่มตวัอย่างนิยม

ซ้ือกางเกงยนีส์ยีห่อ้ทัว่ไปท่ีผลิตในประเทศมากท่ีสุด ส่วนใหญ่แลว้จะไม่สนใจตรายี่ห้อมากกวา่การใช้

ยี่ห้อเดิมเป็นประจาํ ความถ่ีท่ีซ้ือมากกว่า 7 เดือนข้ึนไปต่อคร้ัง จากห้างสรรพสินคา้ โดยการซ้ือจะ

ตดัสินใจด้วยตวัเองมากท่ีสุด นอกจากน้ีกลุ่มตวัอย่างมีความไม่แน่นอนในการซ้ือและไม่สนใจใน

รายการส่งเสริมการขายต่างๆ ซ่ึงกลุ่มตวัอย่างรับข่าวสารจากโบวช์วัร์มากท่ีสุด และมีความคิดเห็นว่า

กางเกงยีนส์ ควรมีราคาตวัละไม่เกิน 500 บาท และส่วนมากจะมีกางเกงยีนส์ประมาณ 4 - 6 ตวั 

ความสัมพนัธ์ของพฤติกรรมการซ้ือกางเกงยีนส์กบัลกัษณะทางประชากรศาสตร์ พบว่า การเลือกซ้ือ

ยี่ห้อกางเกงยีนส์ของกลุ่มตวัอย่างข้ึนอยู่กบั อายุ อาชีพ ระดบัการศึกษา และรายได้ ลกัษณะการซ้ือ

กางเกงยนีส์ข้ึนอยูก่บั เพศ อาย ุความพึงพอใจในการซ้ือ สถานท่ีนิยมซ้ือ บุคคลท่ีมีส่วนช่วยตดัสินใจใน

การซ้ือช่วงเวลาท่ีนิยมซ้ือ การจดัแคมเปญต่างๆ แหล่งข่าวสารต่างๆ ราคากางเกงยีนส์ และปริมาณ

กางเกงยีนส์ท่ีมี ข้ึนอยู่กบัเพศ อายุ อาชีพ ระดบัการศึกษา และรายได้ และสําหรับส่วนประสมทาง

การตลาดของกางเกงยนีส์ กลุ่มตวัอยา่งใหค้วามสําคญัส่วนประสมทางการตลาดดา้นราคาในระดบัมาก

ท่ีสุด 

2.5.3  วราภรณ์ วงศ์ปถมัภ ์[3] ไดศึ้กษาวิจยัเร่ืองความคิดเห็นของอาจารยส์ถาบนัราชภฎั

นครศรีธรรมราชท่ีมีต่อผา้ยกเมืองนคร เป็นการศึกษาขอ้มูลพื้นฐาน และความคิดเห็นของอาจารย์

สถาบนัราชภฎันครศรีธรรมราชท่ีมีต่อผา้ยกเมืองนคร และเปรียบเทียบความคิดเห็นของอาจารย์

สถาบนัราชภฎันครศรีธรรมราชต่อผา้ยกเมืองนครท่ีมีเพศ อายุ ภูมิลาํเนาเดิม การศึกษา และรายได้

ต่างกัน ประชากรท่ีใช้ศึกษาเป็นผูท่ี้ใช้ผา้ยกเมืองนครทั้ งหมดจาํนวน 65 คน ผลการวิจัยพบว่า 

ประชากรท่ีใช้ศึกษา ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง มีอายุตั้งแต่ 50 ปีข้ึนไป ส่วนใหญ่มีภูมิลาํเนาเดิมอยู่ใน

จงัหวดันครศรีธรรมราช มีการศึกษาระดบัปริญญาโท มีรายได ้10,000 - 20,000 บาท ต่อเดือน นิยมผา้ยก
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ท่ีผลิตจากฝ้าย ชอบลายดอกไม ้การเลือกซ้ือจะพิจารณาเน้ือผา้ เหตุผลในการซ้ือผา้ยก คือ ช่วยอนุรักษ์

ผา้ยกเมืองนคร สถานท่ีเลือกซ้ือร้ายขายสินคา้พื้นเมือง นิยมสวมใส่ผา้ยกมาทาํงานซักรีดเองท่ีบา้น

และเห็นว่า สาเหตุท่ีผา้ยกไดรั้บความนิยมนอ้ยลง คือ มีราคาแพง และอาจารยส่์วนใหญ่เห็นดว้ยมาก

ท่ีสุดในดา้นการอนุรักษ์ส่งเสริมผา้ยกเมืองนคร เห็นดว้ยมากในดา้นลกัษณะการทอ ลกัษณะเน้ือผา้ 

ลกัษณะลวดลาย ลักษณะสี เม่ือเปรียบเทียบความคิดเห็นของอาจารยท่ี์มีอายุต่างกัน พบว่ามีความ

คิดเห็นต่อผา้ยกเมืองนครแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ในดา้นลกัษณะสีและการ

ดูแลรักษา อาจารยส์ถาบนัราชภฎันครศรีธรรมราชท่ีมีการศึกษาต่างกนั มีความคิดเห็นแตกต่างกนัอยา่ง

มีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 ในดา้นลกัษณะการทอ และอาจารยส์ถาบนัราชภฎันครศรีธรรมราช ท่ีมี

เพศ ภูมิลาํเนา และรายไดต้่างกนั มีความคิดเห็นต่อผา้ยกเมืองนคร ไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญัทาง

สถิติท่ีระดบั .05 

2.5.4  เบญญาภา ข่วงทิพย ์[24] ไดศึ้กษาวจิยัเร่ืองการพฒันารูปแบบเส้ือผา้หมอ้ห้อมสตรีทอ

ลายสองของจงัหวดัแพร่ โดยศึกษากลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวิจยัมี 3 กลุ่ม คือ นกัออกแบบเส้ือผา้ 3 คน 

ผูผ้ลิต ผูจ้าํหน่าย 3 คน ผูบ้ริโภค 200 คน รวม 206 คน ผลการศึกษาวิจยัพบวา่ การทดสอบสมบติัทาง

กายภาพของผา้หมอ้ห้อมทอลายสองทั้ง 2 สูตร การยอ้ม พบวา่ ผา้สูตรท่ี 1 ยอ้มดว้ยสียอ้มธรรมชาติ

และสีอินดีโกสังเคราะห์ ในอตัราส่วน 50 : 50 มีนํ้ าหนกั ความหนา ความแข็งแรงของผา้ต่อแรงดึงขาด 

การเปล่ียนแปลงขนาดและลกัษณะหลงั การซกัอยูใ่นระดบัดีกวา่ผา้สูตรท่ี 2 ยอ้มดว้ยสีห้อมธรรมชาติ 

การทดสอบความคงทนของสีผา้ หมอ้ห้อมทั้ง 2 สูตร มีความคงทนต่อการยอ้ม การซกัลา้ง เหง่ือ การ

ขดัถู และแสงแดดเทียม อยูใ่นระดบัดีถึงระดบัดีมาก ส่วนผลการศึกษาความพึงพอใจของกลุ่มตวัอยา่ง

ถึงรูปแบบผลิตภณัฑ์ตน้แบบเส้ือผา้หมอ้ห้อมสตรีทอลายสองทั้ง 5 รูปแบบ พบวา่ ดา้นประโยชน์ใช้

สอย ดา้นความสวยงาม และดา้นขั้นตอนการผลิตมีค่าเฉล่ียโดยรวมอยูใ่นระดบัดี 

2.5.5  ลกัขณา จาตกานนท ์ประพาฬภรณ์ ธีรมงคล และพีรพฒัน์ วงศก์มลพร [25] ไดศึ้กษาวิจยั

เร่ืองการพฒันาโครงสร้างผา้ของเคร่ืองแต่งกายเชฟท่ีเหมาะสมกบัการปฏิบติังานเชฟในครัวอาหาร

ไทย โดยใหเ้ชฟใส่เคร่ืองแต่งกายเชฟตามเคร่ืองแบบเชฟท่ีสถานประกอบการกาํหนดให้ใส่ปฏิบติัการ

อาหารในครัวอาหารไทย 15 แห่ง โดยผูป้ฏิบติัการประกอบอาหารในครัวอาหารไทย ใส่ชุดเชฟ

ทดลอง จาํนวน 3 ชุด ชุดละ 5 วนั ผลการวจิยั พบวา่ ผูป้ฏิบติังานอาหารของสถานประกอบการอาหาร

จากโรงแรมและร้านอาหาร จาํนวน 15 คน ส่วนใหญ่มีตาํแหน่งในการปฏิบติังานอาหาร คือ หวัหนา้ครัว 

(Executive Chef) ช่วงเวลาของการปฏิบติังานอาหารในช่วงเยน็ในครัวอาหารไทย ตั้งแต่ 12.00 - 21.00 น. 

ระยะเวลา 5 วนัต่อสัปดาห์ อุณหภูมิของครัวในการปฏิบติังานอาหารมีอุณหภูมิปกติ และหลงัจากการ

ทอลองสวมใส่ ผา้ 3 ชนิด จาํนวน 15 วนั ผูป้ฏิบติังานอาหารส่วนใหญ่มีความพึงพอใจในชุดเชฟทดลอง 
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ตวัอยา่งท่ี 2 คือ ผา้ Micro Fiber เพราะมีการระบายอากาศท่ีดีใส่แลว้ไม่ร้อน สะดวกต่อการทาํความ

สะอาดผา้ไดดี้ มีการสะทอ้นนํ้ามนัไดดี้ ดูดซึมนํ้าไดดี้และมีอตัราการแห้งอยูใ่นระดบัปกติ เม่ือสวมใส่

ผา้ Micro Fiber รู้สึกวา่ไม่หนกัมาก สามารถสวมใส่ไดต้ลอดเวลาเม่ือปฏิบติังาน จากผลการทดสอบ

และวิเคราะห์ส่ิงทอ พบว่า ผา้ Micro Fiber มีความคงทนต่อแสงดี และเน้ือผา้ไม่ขาดง่าย มีความ

แขง็แรงและมีความตา้นทานต่อการขดัถูมากท่ีสุด ทั้งน้ียงัไม่มีนํ้ ามนับนเส้นดา้ยและผืนผา้เม่ือมีนํ้ ามนั

กระเด็นใส่ในขณะปฏิบติังาน และรวมถึงความสามารถดูดซึมนํ้าและการกระจายของนํ้าไดม้ากท่ีสุด 

2.5.6  สมพรรณนา วงษ์กลํ่า [27] ไดศึ้กษาวิจยัเร่ืองการศึกษาสมบติัของผา้ถกัท่ีไดจ้าก

เส้นด้ายตีเกลียวระหว่างไหมกบัพอลิเอสเตอร์ โดยนาํเส้นด้ายท่ีตีเกลียวแล้วถกัผา้ Single Jersey 

จาํนวน 27 ตวัอย่าง ทุกตวัอยา่งกาํหนดความยาวห่วง 2.4 มิลลิเมตร จากการทดสอบ พบว่า จาํนวน

ห่วงถกัในแนวนอนของผา้ถักไม่ข้ึนอยู่กบัเบอร์ด้ายและระดับเกลียว ในขณะท่ีจาํนวนห่วงถักใน

แนวตั้งข้ึนอยูก่บัเบอร์ดา้ย ความหนาของผา้จะมากข้ึนเม่ือค่าของเบอร์ดา้ยเพิ่มข้ึน การทนการเกิดเม็ด

บนผา้และเกิดห่วงบนผา้อยูใ่นระดบั 3 - 4 ซ่ึงเป็นระดบัท่ียอมรับได ้การทนแรงดนัทะลุของผา้ทุกชนิด

ข้ึนอยูก่บัเบอร์ดา้ยและระดบัเกลียว กล่าวคือเม่ือค่าเบอร์ดา้ยและระดบัเกลียวมากข้ึนจะทาํให้การทน

แรงดนัทะลุของผา้มากข้ึน ผา้ท่ีถกัจากเส้นดา้ยระดบัเกลียวเดียว พบว่า การยอมให้อากาศไหลผ่าน

ข้ึนอยูก่บัเบอร์ดา้ย เม่ือค่าเบอร์ดา้ยสูงข้ึนทาํใหก้ารยอมใหอ้ากาศไหลผา่นของผา้ลดลง ในอีกทางหน่ึง

ผา้ท่ีถกัจากเส้นดา้ยเบอร์เดียวกนั พบว่า การยอมให้อากาศไหลผ่านของผา้เพิ่มข้ึนเม่ือระดบัเกลียว

สูงข้ึน การดูดซึมนํ้ าของผา้ไม่ข้ึนอยู่เบอร์ด้ายและระดับเกลียว ผลการศึกษาทาํให้ทราบว่าเบอร์

เส้นดา้ยมีผลต่อสมบติัของผา้ ระดบัของเกลียวท่ีศึกษามีผลอยา่งชดัเจนต่อการทนแรงดนัทะลุของผา้

เท่านั้น นอกจากนั้น พบว่า ว่าค่าของสมบติัของผา้ถกัจากเส้นดา้ยตีเกลียวระหวา่งไหมกบัพอลิเอสเตอร์

สูงกวา่สมบติัของผา้ไหม ร้อยละ 100 และตํ่ากวา่สมบติัของผา้พอลิเอสเตอร์ ร้อยละ 100 

2.5.7  อชัชา หทัยานานนท ์บุษรา สร้อยระยา้ และประพาฬภรณ์ ธรีมงคล [28] ไดศึ้กษา วิจยั

เร่ืองการพฒันาผืนผา้ดว้ยเส้นดา้ยพิเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้ง โดยเร่ิมจากการนาํเศษวสัดุเหลือทิ้งมาผ่าน

กระบวนการคดัแยกทาํความสะอาดและนาํไปป่ันเป็นเส้นด้ายพิเศษแบบ SLUB YARN จาํนวน 2 

รูปแบบ ไดแ้ก่ เส้นดา้ยพิเศษจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหมผสมฝ้าย ในอตัราส่วน 50 : 50 

และเส้นดา้ยพิเศษจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหม ในอตัราส่วน 100 เปอร์เซ็นต ์นาํไป

ทดสอบสมบติัทางกายภาพในหอ้งปฏิบติัการ จากผลการทดสอบ พบวา่ เส้นดา้ยพิเศษจากเศษวสัดุส่ิง

ทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหม มีจาํนวนเกลียวมากกวา่เส้นดา้ยพิเศษจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจาก

เศษเส้นใยไหมผสมฝ้าย จึงทาํให้เส้นดา้ยมีความเหนียว เส้นดา้ยมีขนาดเล็ก ผิวของเส้นดา้ยมีความ

เรียบ และแข็งแรงกวา่ แต่ในขณะเดียวกนัก็มีแรงดึงสูงสุด และมีการยืดตวันอ้ยกวา่เส้นดา้ยพิเศษจาก
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เศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหมผสมฝ้ายนาํเส้นด้ายทั้ง 2 รูปแบบ ไปผลิตเป็นผืนผา้ดว้ย

โครงสร้างลายทอแบบลายขดั โดยมีโครงสร้างการทอ 2 รูปแบบ ดงัน้ี รูปแบบท่ี 1 ผา้ทอจากเศษวสัดุ

ส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นดา้ยไหมผสมฝ้ายในอตัราส่วน 50 : 50 ใช้กระบวนการผลิตผืนผา้แบบ

โรงงานอุตสาหกรรม และรูปแบบท่ี 2 ผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นด้ายไหมใน

อตัราส่วน ร้อยละ 100 ใชก้ระบวนการผลิตผนืผา้แบบผา้พื้นเมืองดว้ยเคร่ืองทอผา้ก่ีกระตุก แลว้นาํผืน

ผา้ทั้ง 2 ชนิด ไปทดสอบสมบติัทางกายภาพในห้องปฏิบัติการ จาํนวน 8 การทดสอบ ดังน้ี การ

ทดสอบความคงทนต่อการซัก พบว่า ผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นดา้ยไหมมีความ

คงทนต่อการซกัมากกวา่ ท่ีร้อยละ 4.58 การทดสอบการดูดซึมนํ้า พบวา่ ผา้ทั้งสองชนิดมีการดูดซึมนํ้ า

เท่ากบั ท่ี 60 + (วินาที) การทดสอบการทาํให้ผืนผา้เปียกและดูดความช้ืนสามารถสรุปผลได ้6 ดา้น 

ดงัน้ี ดา้นระยะเวลาการทาํให้ผืนผา้เปียกและดูดความช้ืน พบวา่ ผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจาก

เศษเส้นใยไหม มีระยะเวลาการทาํใหผ้นืผา้เปียกและดูดความช้ืนมากกวา่ ดา้นอตัราการดูดซึมไดดี้กวา่ 

ดา้นรัศมีการกระจายความช้ืนสูงสุดเม่ือเปียก พบว่า ผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใย

ไหม มีรัศมีการกระจายความช้ืนดา้นบนผวิหนา้ผา้และดา้นล่างผิวหนา้ผา้ดีกวา่และมีประสิทธิภาพใน

การกระจายตวัและทิศทางการเคล่ือนท่ีดีกวา่รวมถึงสมบติัการควบคุมความช้ืนโดยรวมไดดี้กวา่ผา้ทอ

จากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นใยไหม การทดสอบการข้ึนขนและเม็ดบนผิวผา้ พบว่า ผา้ทอ

ทั้งสองชนิดมีอตัราการข้ึนขนและเมด็บนผนืผา้เล็กนอ้ย การทดสอบหาความหนาผา้ พบวา่ ผา้ทอจาก

เศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษผา้ไหมมีความหนาของผา้มากกวา่ถึง 0.10 มิลลิเมตร การทดสอบการ

เปล่ียนแปลงขนาดหลงัการซกั พบว่า ผา้ทอจากเศษส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษผา้ไหมผสมฝ้าย มีการหด

ตวัหลังการซักตามแนวเส้นด้ายยืนมากกว่า -7.6 และมีการหดตวัหลังการซักตามแนวเส้นด้ายพุ่ง

มากกวา่ -7.0 การทดสอบค่าความเป็นกรดถึงด่าง พบวา่ ผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษผา้

ไหมผสมฝ้าย มีค่าความเป็นกรด - ด่างนอ้ยกวา่ถึง 0.07 การทดสอบการหาโลหะหนกั พบวา่ ผา้ทอ

จากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นดา้ยไหมผสมฝ้าย พบปริมาณโลหะหนกั จาํนวน 3 ชนิด ไดแ้ก่ 

โครเม่ียมทั้งหมด ทองแดง และตะกัว่ ในขณะท่ีผา้ทอจากเศษวสัดุส่ิงทอเหลือทิ้งจากเศษเส้นดา้ยไหม 

พบปริมาณโลหะหนกั จาํนวน 2 ชนิด ไดแ้ก่ ทองแดง และตะกัว่ 

2.5.8  พงษส์าโรจน์ นิมมานรลกัษณ์ [31] ไดศึ้กษาวิจยัเร่ืองการศึกษาการลดของเสียโดย

การปรับตั้งเร่ืองจกัรและอตัราส่วนผสมในสายการผลิตผา้นอนวูเวน่ โดยศึกษาการหาอตัราส่วนผสม

ระหวา่งโพลีเอสเตอร์บริสุทธ์ิกบัโพลีเอสเตอร์ท่ีเสียจากกระบวนการผลิตตามอตัราส่วน 90 : 10 80 : 

20 70 : 30 60 : 40 และ 50 : 50 อตัราส่วนผสมละ 5 ตวัอย่าง รวมเป็น 25 ตวัอยา่ง แลว้นาํมา

เปรียบเทียบค่ากบัช้ินงานมาตรฐาน ผลการวจิยั พบวา่ ผลการวจิยัการปรับตั้งเคร่ืองจกัรการโรยตวัของ
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เส้นใยท่ีใช้โพลีเอสเตอร์บริสุทธ์ิ พบว่า ผา้นอนวูเว่นท่ีทาํการปรับตั้งเคร่ืองจกัรท่ีระยะริมผา้ท่ี 4 

เซนติเมตรซ่ึงเป็นระยะท่ีใชว้ตัถุดิบนอ้ยท่ีสุด และค่าการทดสอบนํ้ าหนกัอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานท่ี 98 

กรัมต่อตารางเมตร ค่าความหนาอยูท่ี่ 0.8 มิลลิเมตร ค่าความแข็งแรงอยูท่ี่ 142.14 Nm. ในดา้น MD 

และ 207.73 Nm. ในดา้น CD และค่ายืดตวัอยูท่ี่ 121.16 Nm. ในดา้น MD และ 113.92 Nm. ในดา้น 

CD ตามลาํดบั โดยผ่านเกณฑ์มาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 121 ทุกดา้น อตัราส่วนผสมของเส้นใย

ระหวา่งโพลิเอสเตอร์บริสุทธ์ิและโพลิเอสเตอร์ท่ีเสียจากกระบวนการผลิต พบวา่ ผา้นอนวูเวน่ท่ีอตัรา

ส่วนผสม 90 : 10 เพียงอตัราส่วนเดียวท่ีผา่นเกณฑ์มาตรฐาน พบวา่ นํ้ าหนกัอยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานท่ี 

98.72 กรัมต่อตารางเมตร ค่าความหนาอยูท่ี่ 0.8 มิลลิเมตร ค่าความแข็งแรงอยูท่ี่ 141.24 Nm. ในดา้น 

MD และ 218.33 Nm. ในดา้น CD และค่าการยืดตวัอยูท่ี่ 124.38 Nm. ในดา้น MD และ 114.36 Nm. 

ในดา้น CD ตามลาํดบั 

2.5.9  อตินุช บุญงาม [42] ไดศึ้กษาวจิยัเร่ืองการพฒันากระเป๋าคอมพิวเตอร์พกพาจากผา้ยก

เมืองนครตกแต่งสาํเร็จสะทอ้นนํ้า เป็นการศึกษาขอ้มูลผา้ยกเมืองนครจากกลุ่มทอผา้บา้นมะม่วงปลาย

แขน ตาํบลท่าง้ิว อาํเภอเมือง จงัหวดันครศรีธรรมราช นาํผา้ยกมาทดสอบทางกายภาพ จากนั้นตกแต่ง

ให้มีสมบติัสะทอ้นนํ้ าดว้ยการสะทอ้นนํ้ า และเปรียบเทียบก่อนและหลงัการตกแต่ง นาํมาออกแบบ

และตดัเยบ็เป็นกระเป๋าคอมพิวเตอร์แบบพกพาจากนั้นทาํแบบสํารวจความคิดเห็นของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อ

รูปแบบกระเป๋าคอมพิวเตอร์พกพา และผลการวิจยัพบว่า ผา้ยกเมืองนครเป็นผา้ทอพื้นเมืองท่ีใช้

เทคนิคการทอแบบยกดอก ซ่ึงเป็นศิลปะหตัถกรรมพื้นบา้นของจงัหวดันครศรีธรรมราช ชนิดของเส้น

ใยเป็น อะคริลิค การตกแต่งสําเร็จสะทอ้นนํ้ าของผา้ยกเมืองนคร ได้ระดบัการสะทอ้นนํ้ าก่อนการ

ตกแต่ง เท่ากบั 0 หลงัการตกแต่ง เท่ากบั 7.5 เป็นค่าสะทอ้นนํ้ าไดดี้ถึงท่ีสุด จากนั้นออกแบบและผลิต

เป็นกระเป๋าคอมพิวเตอร์พกพาจาํนวน 3 แบบ ผูบ้ริโภคเลือกแบบท่ี 1 มากท่ีสุด และผลการสํารวจ

ความพึงพอใจกระเป๋าคอมพิวเตอร์พกพา พบวา่ มีความพึงพอใจในดา้นรูปทรงสวยงามน่าใชมี้ความ

ทนทานต่อการใชง้าน เหมาะสมกบัรูปแบบ รูปแบบมีความทนัสมยั ง่ายต่อการทาํความสะอาด และ

สะดวกในการใชง้านอยูใ่นระดบัมากท่ีสุด 
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บทที ่3 

วธีิดาํเนินการวจิยั 

 

การวิจยัเร่ืองการพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร มีวตัถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิค

การทอผา้ยกนคร ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร และศึกษาความคงทนของสีต่อการซกั

ลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก มีขั้นตอนและวธีิดาํเนินการวจิยั ดงัต่อไปน้ี  

 

3.1  วตัถุดิบทีใ่ช้ในการวจิัย 

3.1.1  เส้นดา้ยยืนใช้เส้นดา้ยฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มีเฉดสีอินดิโก 

จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

3.1.2  เส้นดา้ยพุ่ง ใชเ้ส้นดา้ยจาํนวน 3 ชนิด คือ ฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์ พอลิเอสเตอร์ 

เบอร์ 1,104.70 ดีเนียร์ และฝ้ายผสมเรยอน เบอร์ 1,069.30 ดีเนียร์ เส้นด้ายท่ียอ้มให้มีเฉดสีอินดิโก  

จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

 

3.2  อปุกรณ์และเคร่ืองมือทีใ่ช้ในการวจิัย  

3.2.1  อุปกรณ์ทอผา้ 

อุปกรณ์ทอผา้ คือ ไน ระวิง หลกัด้น ฟืม ตีนฟืม เขายกดอก เขาเหยียบ ลูกพนั ลูกกะ

หยก ลูกตุง้ ผงั นดั ตรนกระสวย และดานเก การทอผา้ยกเดนิมนคร ใชเ้คร่ืองทอผา้แบบก่ีกระตุก 4 ตะกอ 

หนา้ผา้กวา้ง 42 น้ิว โดยกลุ่มทอผา้บา้นทาํเนียบ ตาํบลควนพงั อาํเภอร่อนพิบูลย ์จงัหวดันครศรีธรรมราช 

3.2.2  เคร่ืองมือท่ีใชท้ดสอบสมบติัทางกายภาพ 

3.2.2.1  การทดสอบขนาดเส้นด้าย ด้วยเคร่ืองทดสอบ เอสดีเเอล เเอตลาส วาร์ป รีล 

อิเล็กทรอนิกส์ (SDL ATLAS WRAP REEL ELECTRONIC) 

3.2.2.2  การทดสอบความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของเส้นด้าย ด้วยเคร่ืองทดสอบ         

อสัเตอร์ เทนซอร์ลาพิด (USTER TENSORAPID) รุ่น 3 V 6.1 

3.2.2.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย ดว้ยเคร่ืองทดสอบ อสัเตอร์ อีเวน

เนส (USTES EVENNESS TESTER) รุ่น 3 V 2.50 
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3.2.2.4  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด ดว้ยเคร่ืองทดสอบ เทนซาย 

(TENSILE TESTING MACHINE) รุ่น INSTRON MODEL 5566 

3.2.2.5  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด ด้วยเคร่ืองทดสอบ เอล

เมนดอร์ฟ เทสเตอร์ (ELMENDORF TESTER) 

3.2.2.6  การทดสอบนํ้ าหนักผืนผา้ ด้วยเคร่ืองทดสอบ แซมเปิล คตัเตอร์ (SAMPLE 

CUTTER) 

3.2.2.7  การทดสอบจํานวนเส้นด้ายต่อหน่วยความยาว ด้วยเคร่ืองทดสอบ พิค 

เคาน์เตอร์ (PICK COUNTER) 

3.2.2.8  การทดสอบความหนาของผา้ ดว้ยเคร่ืองทดสอบ โคลธ ต๊ิกเนส เกจ (CLOTH 

THICKNESS GAUGE) รุ่น MODEL TH-103 

3.2.2.9  การทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง (อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส ใส่ลูก

เหล็กกลม 10 ลูก STAINLESS STEEL BALLS เวลา 45 นาที) ดว้ยเคร่ืองทดสอบ ลอนเดอร์ โอเมเตอร์ 

เเอตลาส (LAUNDER-OMETER ATLAS) 

 

3.3  วธีิการดําเนินงานวจิัย 

3.3.1  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร โดยการนาํตวัอยา่งเส้นดา้ยพุ่ง

และยนื ของผา้ทั้ง 2 ชนิด มาเปรียบเทียบคุณภาพ ดว้ยวธีิการ T-Test และใชต้ามมาตรฐานการทดสอบ 

ดงัน้ี 

3.3.1.1  การทดสอบขนาดเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 1907 : 2001 

3.3.1.2  การทดสอบความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 

2256 : 2002 

3.3.1.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 1425 : 

1996 

3.3.1.4  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด ตามมาตรฐาน ASTM D 

5034 : 2009 

3.3.1.5  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด ตามมาตรฐาน ASTM D 

1424 : 2009 

3.3.1.6  การทดสอบนํ้าหนกัผนืผา้ ตามมาตรฐาน ASTM D 3776 : 2009 
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3.3.1.7  การทดสอบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว ตามมาตรฐาน ASTM D 3775 : 

2008 

3.3.1.8  การทดสอบความหนาของผา้ ตามมาตรฐาน ASTM D 1777 : 1996 (2007) 

3.3.2  การศึกษาโครงสร้างการทอผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร 

3.3.2.1  การออกแบบผา้ยกเดนิมนคร โดยการปรับเปล่ียนวสัดุและอุปกรณ์การทอ   

ผา้ยกนคร ไดมี้การวางแผนการทดลองแบบ CRD (Completely Randomized Design) โดยมีการออกแบบ

ส่ิงทดลองและมีการทอผา้ยกเดนิมนคร ดว้ยเส้นดา้ยพุง่ 3 ชนิด ดงัแสดงในตารางท่ี 3.1 ดงัต่อไปน้ี 

 

ตารางที ่3.1 ปัจจยัศึกษาการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเส้นดา้ยพุง่ 3 ชนิด 

ส่ิงทดลอง ชนิดของเส้นดา้ยพุง่ 

1 ฝ้าย 

2 พอลิเอสเตอร์ 

3 ฝ้ายผสมเรยอน 

 

1)  เส้นด้ายพุ่ง ใช้เส้นด้ายจาํนวน 3 ชนิด คือ ฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์    

พอลิเอสเตอร์ เบอร์ 1,104.70 ดีเนียร์ และฝ้ายผสมเรยอน เบอร์ 1,069.30 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มี

เฉดสีอินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

2)  เส้นดา้ยยืนใชเ้ส้นดา้ยฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มีเฉดสี

อินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

3)  ฟันหวจีากเดิมเบอร์ 60 เป็นฟันหวีเบอร์ 52 เพื่อให้เหมาะสมกบัขนาดของ

เส้นดา้ยยนื ท่ีมีขนาดใหญ่ข้ึน 

3.3.2.2  คดัเลือกลวดลายผา้ยกนครจาํนวน 1 ลาย คือ ลายผา้ยกดอกพิกุล เพื่อนาํมาทอ

เป็นผา้ยกเดนิมนคร เน่ืองจากเป็นลวดลายท่ีมีเอกลกัษณ์ประจาํจงัหวดันครศรีธรรมราช 

3.3.3  การศึกษาการทอผา้ยกเดนิมนคร มีขั้นตอนดงัน้ี 

3.3.3.1  การเตรียมเส้นดา้ยยนื 

1)  เส้นดา้ยยืนใชเ้ส้นดา้ยฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มให้มีเฉดสี

อินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

2)  กรอเส้นดา้ยยนื ใหอ้ยูใ่นหลอดดา้ยพร้อมใชง้าน จาํนวน 76 หลอด 
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3)  เดินเส้นดา้ย เพื่อให้เส้นดา้ยจากหลอดมาเรียงต่อกนั และพร้อมสําหรับนาํ

เส้นดา้ยไปหว ี

4)  สอดฟันหวี นาํเส้นดา้ยยืนแต่ละเส้นสอดเขา้ไปในช่องระหวา่งฟันหวีหรือ

ฟืม เพื่อใชใ้นการทอ โดยบงัคบัใหเ้ส้นดา้ยยนือยูห่่างกนัตามระยะท่ีตอ้งการ 

5)  หวเีส้นดา้ย เพื่อใหไ้ดเ้ส้นดา้ยยนืจากหลอดมาเรียงต่อกนั  

6)  คดัลายเส้นดา้ยยืน และ เก็บตะกอ สําหรับการแยกเส้นดา้ยยืนให้ข้ึนลงขดั

กบัเส้นดา้ยพุง่ เพื่อใหเ้ห็นถึงลวดลายท่ีชดัเจนข้ึน 

7)  ข้ึนเส้นดา้ยยนื จาํนวน 55 หลา 

3.3.3.2  การเตรียมเส้นดา้ยพุ่ง 

1)  เส้นดา้ยพุง่ ใชเ้ส้นดา้ยจาํนวน 3 ชนิด คือ ฝ้าย เบอร์ 1,042.60 ดีเนียร์    

พอลิเอสเตอร์ เบอร์ 1,104.70 ดีเนียร์ และฝ้ายผสมเรยอน เบอร์ 1,069.30 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ียอ้มใหมี้

เฉดสีอินดิโก จากบริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั 

2)  กรอเส้นดา้ยพุ่ง 3 ชนิด ให้อยูใ่นหลอดดา้ยพร้อมใชง้าน จาํนวน 60 หลอด 

3.3.3.3  การทอผา้ยกเดนิมนคร 

1)  ทอลวดลายดอกพิกุล โดยกดเคร่ืองแยกหมู่ตะกอ  เส้นดา้ยยืนชุดท่ี 1 จะถูก

แยกออกและเกิดช่องว่างสอดกระสวยด้วยเส้นด้ายพุ่งผ่าน สลับตะกอชุดท่ี 1 ยกตะกอชุดท่ี 2 สอด

กระสวยเส้นดา้ยพุง่กลบัทาํสลบักนัไปเร่ือยๆ 

2)  กระทบฟันหวี (ฟืม) เม่ือสอดกระสวยเส้นดา้ยพุ่งกลบัก็จะกระทบฟันหว ี

เพื่อใหเ้ส้นดา้ยพุง่แนบติดจะกนัไดเ้น้ือผา้ท่ีแน่นหนา 

3)  เก็บหรือมว้นผา้ เม่ือทอผา้ไดพ้อประมาณแลว้จะทาํการมว้นผา้เก็บในแกน

มว้นผา้ โดยผอ่นแกนเส้นดา้ยยนืให้คลายออกและปรับความตึงหยอ่นใหม่ใหพ้อเหมาะก่อน 

4)  ทอผา้ยกเดนิมนคร จาํนวน 3 ผืน คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย ผา้ยกเดนิมนคร 

พอลิเอสเตอร์ และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 

โดยมีขั้นตอนการผลิตทอผา้เดนิมแบบดั้งเดิม ดงัรูปท่ี 3.1 ขั้นตอนการผลิตทอ

ผา้ยกนครแบบดั้งเดิม ดงัรูปท่ี 3.2 และขั้นตอนการผลิตทอผา้ยกเดนิมนคร ดงัรูปท่ี 3.3 
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ข้ันตอนการทอผ้าเดนิม (แบบดั้งเดิม) 

เส้นดา้ย (Raw Yarn) 

  

การสืบดา้ย (Warping)  การกรอ (Cone Winding) 

  

ดา้ยยนื (Warp)  ดา้ยพุง่ (Filling)  

 

ลอกแป้ง (Sizing)  

 

ร้อยตะกอ (Drawing)  

 

การทอดว้ยเคร่ือง (Weaving) 

 

การเผาขนผา้ (Singeing) 

 

การอดัเปอร์เซ็นผา้ (Sanforizing) 

  

การตกแต่งสาํเร็จ (Finishing) 

  

การทาํความสะอาด (Washing) 

  

ตรวจสอบคุณภาพ (Quality Control) 

  

บรรจุหีบห่อ (Packing) 

  

ผา้เดนิม (Denim) 

 

รูปที ่3.1  ขั้นตอนการทอผา้เดนิม (แบบดั้งเดิม)  

ทีม่า : [33] 
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ข้ันตอนการทอผ้ายกนคร (แบบดั้งเดิม) 

วตัถุดิบ (Material) 

 

กรอเส้นดา้ยยนื (Yarn Spinning) 

 

เดินเส้นดา้ยยนื (Warp Setting) 

 

ร้อยเขา้ฟันหว ี(Embroidery Reed) 

 

หวแีละมว้น (Reed and Roll) 

 

คดัเส้นดา้ย (Yarn Selection) 

 

เก็บตะกอ (Keep Heddle) 

 

ผกูโยงตะกอ เทา้เหยยีบ (Heddle Setting) 

 

เตรียมเส้นดา้ยพุง่ (Prepare Weft) 

 

ทอเป็นผืนผา้ (Woven Fabrics) 

 

ตรวจสอบ ตกแต่ง (Check Decorations) 

 

ฉลาก บรรจุภณัฑ ์(Label Packaging) 

 

รูปที ่3.2  ขั้นตอนการทอผา้ยกนคร (แบบดั้งเดิม)  

ทีม่า : [34] 
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ข้ันตอนการทอผ้ายกเดนิมนคร 

เส้นดา้ย (Raw Yarn) 

  

การสืบดา้ย (Warping)  การกรอ (Cone Winding) เส้นดา้ยพุง่ 3ชนิด 

 

 

 

 

 

ดา้ยยนื (Warp)  ดา้ยพุง่ (Filling) 

  

การทอดว้ยเคร่ืองทอผา้ ก่ีกระตุก (Weaving) 

ปรับเปล่ียนฟันหวีจากเดิมเบอร์ 60 เป็นฟันหวเีบอร์ 52 

 

หวเีส้นดา้ยยนื (Reed Warp) 

  

คดัลายเส้นดา้ยยนื (Warp Building) 

 

เก็บตะกอ (Keep Heddle) 

  

ทอผา้ยกเดนิมนคร ดว้ยลวดลายดอกพิกุล (Pikul Tracery Weaving) 

  

ตรวจสอบคุณภาพ (Quality Control) 

  

บรรจุหีบห่อ (Packing) 

 

รูปที ่3.3  ขั้นตอนการทอผา้ยกเดนิมนคร 

 

 

 

ฝ้าย 

(Cotton) 

ฝ้ายผสมเรยอน 

(Cotton Mixed with Rayon) 

พอลิเอสเตอร์

(Polyester) 
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3.3.4  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร ไดมี้การศึกษาสมบติักายภาพ

ผา้ยกเดนิมนครทั้ง 3 ชนิด โดยใช้สถิติการวิเคราะห์ความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบความ

แตกต่างของค่าเฉล่ียของส่ิงทดลองดว้ย LSD (Least Significant Difference) 

3.3.4.1  การทดสอบขนาดเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 1907 : 2001 

3.3.4.2  การทดสอบความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 

2256 : 2002 

3.3.4.3  การทดสอบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย ตามมาตรฐาน ASTM D 1425 : 

1996 

3.3.4.4  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด ตามมาตรฐาน ASTM D 

5034 : 2009 

3.3.4.5  การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด ตามมาตรฐาน ASTM D 

1424 : 2009 

3.3.4.6  การทดสอบนํ้าหนกัผนืผา้ ตามมาตรฐาน ASTM D 3776 : 2009 

3.3.4.7  การทดสอบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว ตามมาตรฐาน ASTM D 3775 : 

2008 

3.3.4.8  การทดสอบความหนาของผา้ ตามมาตรฐาน ASTM D 1777 : 1996 (2007) 

3.3.5  การทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก  

ไดมี้การศึกษาความคงทนของสีต่อการซักลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอกทั้ง 3 ชนิด โดยใช้

สถิติการวิเคราะห์ความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบความแตกต่างของค่าเฉล่ียของส่ิงทดลอง

ดว้ย LSD (Least Significant Difference) 

3.3.5.1  วธีิการฟอกผา้ยกเดนิมนครท่ีไดจ้ากการทอ 3 ผืน มีกรรมวิธี การฟอกขาว ตาม

ขั้นตอนดงัต่อไปน้ี 

1)  ลอกแป้งหรือฟอกขาว ใชเ้วลาประมาณ 20 นาที 

2)  แช่ผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ร้อยละ 10 ใชเ้วลาประมาณ 15 นาที 

ถึง 30 นาที 

3)  ลา้งผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์ใชเ้วลาประมาณ 10 นาที 

4)  ลา้งดว้ยนํ้าเปล่าใหส้ะอาด 

3.3.5.2  การทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง ตามมาตรฐานการทดสอบ 

AATCC TM 61 : 2010 METHOD 1A 
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3.4  การวเิคราะห์ข้อมูล 

การพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมด้วยเทคนิคการทอผา้ยกนคร ได้มีการทดสอบสมบัติทาง

กายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร โดยการนาํตวัอยา่งเส้นดา้ยพุ่งและยืน ของผา้ทั้ง 2 ชนิด มาทาํการ

เปรียบเทียบคุณภาพ โดยใช้สถิติเปรียบเทียบความแตกต่างของค่าเฉล่ียแบบ T-Test การศึกษา

โครงสร้างการทอผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร มีการวางแผนการทดลองแบบ CRD (Completely 

Randomized Design) โดยมีการออกแบบส่ิงทดลองและมีการทอผา้ยกเดนิมนคร ดว้ยเส้นดา้ยพุ่ง 3 ชนิด 

จากนั้นมีการศึกษาสมบติักายภาพผา้ยกเดนิมนครทั้ง 3 ชนิด และการทดสอบความคงทนของสีต่อการ

ซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก โดยใชส้ถิติการวิเคราะห์ความแปรปรวน (ANOVA) และ

เปรียบเทียบความแตกต่างของค่าเฉล่ียของส่ิงทดลองดว้ย LSD (Least Significant Difference) 

 

3.5  ระยะเวลาในการทดลอง 

ระยะเวลาตั้งแต่ เดือน กนัยายน 2559 - ธนัวาคม 2561 

 

3.6  สถานทีท่าํการวจิัย 

3.6.1  คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ให้ความ

อนุเคราะห์สถานท่ีในการทาํวจิยั 

3.6.2  บริษทั กอ้งเกียรติ เทก็ซ์ไทล ์จาํกดั ใหค้วามอนุเคราะห์เส้นดา้ยยนืและเส้นดา้ยพุง่ 

3.6.3  กลุ่มทอผา้บา้นทาํเนียบ จงัหวดันครศรีธรรมราช ให้ความอนุเคราะห์ในการทอผา้ยก   

เดนิมนคร  

3.6.4  สถาบนัพฒันาอุตสาหกรรมส่ิงทอ ใหค้วามอนุเคราะห์ในการทดสอบสมบติัทางกายภาพ 

3.6.5  บริษทั เซ็นทรัลการ์เมน้ทแ์ฟคทอร่ี จาํกดั ใหค้วามอนุเคราะห์ในการตดัเยบ็กางเกงยีนส์ 

3.6.6  บริษทั ไทยเจริญกิจ บลีชช่ิง จาํกดั ใหค้วามอนุเคราะห์ในการฟอกกางเกงยนีส์ 
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บทที ่4 

ผลการทดลองและการวจิารณ์ 

 

การวิจยัเร่ืองการพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร มีวตัถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิค

การทอผา้ยกนคร ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร และศึกษาความคงทนของสีต่อการซกั

ลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก มีผลการทดลองและการวจิารณ์ผล ดงัน้ี 

 

4.1  ผลการศึกษาสมบัติทางกายภาพของผ้าเดนิมและผ้ายกนคร 

4.1.1  ผลการศึกษาสมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีผลการ

ทดสอบดงัแสดงในตารางท่ี 4.1 ถึง ตารางท่ี 4.3 

4.1.1.1  ผลการเปรียบเทียบขนาดของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร ดงัแสดง

ในตารางท่ี 4.1 

 

ตารางที ่4.1 ขนาดของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 1907 : 2001) 

ชนิดของเส้นดา้ย ขนาดเส้นดา้ย (ดีเนียร์) * 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม 536.4 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร 271.9 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.1 การเปรียบเทียบขนาดของเส้นด้ายผา้เดนิมและเส้นด้าย     

ผา้ยกนคร พบว่า เส้นดา้ยผา้เดนิมมีขนาดเส้นดา้ยขนาดใหญ่กว่าเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 536.4    

ดีเนียร์ ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 271.9 ดีเนียร์ ดงันั้น เส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร 

จดัอยูใ่นเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ เส้นดา้ยขนาดใหญ่ มีขนาด 280 - 

600 ดีเนียร์ เส้นดา้ยขนาดกลาง มีขนาด 100 - 180 ดีเนียร์ และเส้นดา้ยขนาดเล็ก มีขนาด 50 - 90 ดีเนียร์ 

เม่ือเส้นดา้ยเป็นกลุ่มขนาดใหญ่เหมือนกนั จึงมีผลต่อความหนาของผา้ ซ่ึงคนไทยในปัจจุบนันิยมใช้

ผา้หนาๆ เป็นส่วนใหญ่ [35] เน่ืองจากสมบติัของเส้นดา้ยท่ีมีผลต่อความรู้สึกของผูใ้ชเ้ส้ือผา้ คือ การท่ี

อากาศผ่านเส้นดา้ยได ้จึงสามารถระบายความช้ืน ผิวสัมผสัและการยืดหดตวัของเส้นดา้ย ซ่ึงการใช้
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งานดา้นความทนทานของผา้ข้ึนอยูก่บัลกัษณะของเส้นดา้ย [21] โดยขนาดเส้นดา้ยมีความแตกต่างกนั

อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.1.1.2  ผลการเปรียบเทียบความแข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยผา้เดนิมและ

เส้นดา้ยผา้ยกนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.2 

 

ตารางที่ 4.2 ความแข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นด้ายผา้ยกนคร (มาตรฐาน 

ASTM D 2256 : 2002) 

ชนิดของเส้นดา้ยพุง่ 
ความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ย 

(กรัมต่อดีเนียร์) * 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม 1.49 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร 4.35 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.2 การเปรียบเทียบความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยผา้

เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร พบว่า เส้นดา้ยผา้ยกนครมีความแข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยมากกว่า

เส้นด้ายผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 4.35 กรัมต่อดีเนียร์ ในขณะท่ีเส้นด้ายเดนิม มีค่าเฉล่ีย 1.49 กรัมต่อดีเนียร์ 

ดงันั้น เส้นดา้ยผา้เดนิม จดัอยู่ในเส้นดา้ยมีความแข็งแรงปานกลาง และเส้นดา้ยผา้ยกนคร จดัอยู่ใน

เส้นดา้ยมีความแขง็แรงสูง เม่ือเส้นดา้ยมีความแขง็แรงจดัอยูใ่นระดบัปานกลางและระดบัสูง จะส่งผล

ใหค้วามแขง็แรงและแรงดึงขาดของผนืผา้อยูใ่นระดบัปานกลางและระดบัสูง ซ่ึงการนาํไปใชง้านจะมี

ความทนทานสูง โดยความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญัทาง

สถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.1.1.3  ผลการเปรียบเทียบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร 

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.3 

 

ตารางที่ 4.3 ความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM 

D 1425 : 1996) 

ชนิดของเส้นดา้ย 
Um 

(%) * 

CVm  

(%) * 

THIN PLACES         

(-50%) ns 

THICK PLACES 

(+50%) * 

NEPS 

(+200%) * 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม 10.52 13.20 2/km 14/km 74/km 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร 8.02 10.08 0/km 4/km 8/km 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
ns แสดงวา่ไม่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.3 การเปรียบเทียบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยผา้เดนิมและ

เส้นดา้ยผา้ยกนคร พบวา่ มีค่าความไม่สมํ่าเสมอ (Unevenness มีอกัษรยอ่ คือ Um (%) ) เส้นดา้ยผา้   

เดนิมมีค่า Um (%) มากกวา่เส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 10.52 ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร    

มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 8.02 ค่าสัมประสิทธ์ิของความผนัแปร (Coefficient of Variation มีอกัษรย่อ คือ 

CVm (%) ) เส้นด้ายผา้เดนิม มีค่า CVm (%) มากกว่าเส้นด้ายผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ13.20 

ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ10.08 ค่าส่วนบางกวา่ปกติ ร้อยละ 50 (THIN PLACES 

(-50%) ) เส้นดา้ยผา้เดนิม มีค่า THIN PLACES (-50%) มากกวา่เส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 

2/km ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 0/km ค่าส่วนหนากวา่ปกติ ร้อยละ 50 (THICK 

PLACES (+50%) ) เส้นด้ายผา้เดนิม มีค่า THICK PLACES (-50%) มากกว่าเส้นดา้ยผา้ยกนคร          

มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ14/km ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 4/km และค่าส่วนท่ีเป็นปุ่มปม 

ซ่ึงหนากวา่ส่วนปกติ ร้อยละ 200 (NEPS (+200%) ) เส้นดา้ยผา้เดนิม มีค่า NEPS (+200%) มากกว่า

เส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 74/km ในขณะท่ีเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 8/km ดงันั้น 

เส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีปุ่มปม เกิดการเปล่ียนแปลงของขนาดในเส้นดา้ยจนพื้นผิว

ไม่สมํ่าเสมอ ซ่ึงสอดคลอ้งกบั อชัชา [28] กล่าวว่า ความไม่สมํ่าเสมอและความไม่สมบูรณ์แบบของ

เส้นดา้ย อาจกาํหนดไดจ้ากขนาดการเปล่ียนแปลงในเส้นดา้ยซ่ึงเกิดข้ึนไดจ้ากกระบวนการผลิต เม่ือ

เส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร มีปุ่มปม เกิดการเปล่ียนแปลงของขนาดในเส้นดา้ยจนพื้นผิว

ไม่สมํ่าเสมอ ซ่ึงเน่ืองจากลกัษณะการหยกิอาจเป็นคล่ืน เป็นเกลียว เป็นตน้ ซ่ึงช่วยใหเ้ส้นใยมีการเกาะ
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กนัเหนียวแน่นเม่ือป่ันเป็นเส้นดา้ย ช่วยให้มีความสามารถในการคืนตวัสูง ทนทานต่อการขูดขีด เบา 

และอบอุ่น ทั้งยงัเพิ่มความสามารถในการดูดซึมนํ้ า ก่อนให้เกิดสัมผสัผิว [36] จึงส่งผลให้มีปุ่มปมใน

เส้นดา้ยจนพื้นผวิไม่สมํ่าเสมอ โดยความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญั

ทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.1.2  ผลการศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร มีผลการทดสอบดงัแสดง

ในตารางท่ี 4.4 ถึงตารางท่ี 4.8 

4.1.2.1  ผลการเปรียบเทียบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของผา้เดนิมและ 

ผา้ยกนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.4 

 

ตารางที่ 4.4 ความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของผา้เดนิมและผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 

5034 : 2009) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (นิวตนั) * แนวเส้นดา้ยพุง่ (นิวตนั) * 

ผา้เดนิม 760.35 792.42 

ผา้ยกนคร 551.30 814.22 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.4 การเปรียบเทียบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของ

ผา้เดนิมและผา้ยกนครในแนวเส้นดา้ยยืน พบว่า ผา้เดนิม มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด

มากมากกว่าผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 760.35 นิวตนั ในขณะท่ีผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 551.30 นิวตนั และผล

การทดสอบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในแนวเส้นด้ายพุ่ง พบว่า ผา้ยกนคร มีค่าความ

แขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดมากกวา่ผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 814.22 นิวตนั ในขณะท่ีผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 

792.42 นิวตนั ดงันั้น ผา้เดนิมและผา้ยกนคร เป็นผา้ท่ีผลิตจากเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงของผา้ทอต่อ

แรงดึงขาดในแนวเส้นดา้ยยืนและแนวเส้นดา้ยพุ่งสูง เม่ือผา้เดนิมและผา้ยกนคร เป็นผา้ทอท่ีผลิตจาก

เส้นดา้ยท่ีมีสมบติัความแข็งแรงทนต่อแรงดึงขาดในแนวเส้นดา้ยยืนและแนวเส้นดา้ยพุ่งสูง ซ่ึงการ

นาํไปใชง้านผา้จะมีความแขง็แรง และมีความทนทานสูง โดยความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดจึง

มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.1.2.2 ผลการเปรียบเทียบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของผา้เดนิมและผา้

ยกนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.5 

 

ตารางที่ 4.5 ความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของผา้เดนิมและผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 

1424 : 2009) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (นิวตนั) * แนวเส้นดา้ยพุง่ (นิวตนั) ns 

ผา้เดนิม 45.31 60.80 

ผา้ยกนคร 29.81  61.59 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
ns แสดงวา่ไม่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.5 การเปรียบเทียบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของ

ผา้เดนิมและผา้ยกนครในแนวเส้นดา้ยยืน พบวา่ ผา้เดนิม มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด

มากกว่าผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 45.31 นิวตนั ในขณะท่ีผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 29.81 นิวตนั และผลการ

ทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในเส้นดา้ยแนวพุ่ง พบวา่ ผา้ยกนคร มีค่าความแข็งแรง

ของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดมากกวา่ผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 61.59 นิวตนั ในขณะท่ีผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 60.80   

นิวตนั ดงันั้น ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จดัเป็นผา้ท่ีผลิตจากเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรง ผา้จึงมีสมบติัทน

ต่อแรงฉีกขาดในแนวเส้นดา้ยยืนและแนวเส้นดา้ยพุ่งมีความแข็งแรงปานกลาง เม่ือผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

จดัอยู่ในผา้ท่ีมีความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในแนวเส้นดา้ยยืนและแนวเส้นดา้ยพุ่งมีความ

แขง็แรงปานกลาง ซ่ึงการนาํผา้ไปใชง้านจะมีความแขง็แรง และมีความทนทาน โดยความแขง็แรงของ

ผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในแนวเส้นด้ายยืนมีความแตกต่างกนัอย่างมีนัยสําคญัทางสถิติท่ีระดบัความ

เช่ือมัน่ร้อยละ 95 และโดยความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในแนวเส้นดา้ยยืนมีความแตกต่าง

กนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 และความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด

ในแนวเส้นดา้ยพุง่ไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.1.2.3  ผลการเปรียบเทียบนํ้ าหนกัผืนผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 4.6 

 

ตารางที ่4.6 นํ้าหนกัผนืผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 3776 : 2009) 

ชนิดของผืนผา้ นํ้าหนกัผา้ (กรัมต่อตารางเมตร) * 

ผา้เดนิม 346.78 

ผา้ยกนคร 206.35 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.6 การเปรียบเทียบนํ้ าหนักผืนผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

พบวา่ ผา้เดนิม มีนํ้ าหนกัผา้มากกวา่ผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 346.78 กรัมต่อตารางเมตร ในขณะท่ีผา้ยกนคร 

มีค่าเฉล่ีย 206.35 กรัมต่อตารางเมตร ดงันั้น ผา้เดนิม จดัอยูใ่นระดบันํ้ าหนกัผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั ส่วนผา้ยกนคร 

จดัอยู่ในระดบันํ้ าหนกัผา้ปานกลาง ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าวว่า ผา้ท่ีนํ้ าหนกัมาก คือ ผา้ท่ีมี

นํ้ าหนกัมากกวา่ 475 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั 300 - 375 กรัมต่อตารางเมตร 

ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัปานกลาง คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั 170 - 240 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัเบา คือ ผา้ท่ีมี

นํ้าหนกั 70 - 100 กรัมต่อตารางเมตร เม่ือผา้เดนิมจดัอยูใ่นระดบันํ้ าหนกัผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั และผา้ยกนคร

จดัอยูใ่นระดบันํ้าหนกัผา้ปานกลาง ส่งผลมาจากขนาดของเส้นดา้ยท่ีใชท้อผา้มีขนาดใหญ่ จึงทาํให้ผา้

มีนํ้าหนกั โดยนํ้าหนกัผนืผา้มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.1.2.4  ผลการเปรียบเทียบความหนาของผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ดงัแสดงใน

ตารางท่ี 4.7 

 

ตารางที ่4.7 ความหนาของผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 3775 : 2008) 

ชนิดของผืนผา้ ความหนา (มิลลิเมตร) ns 

ผา้เดนิม 0.65 

ผา้ยกนคร 0.76 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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จากตารางท่ี 4.7 การเปรียบเทียบความหนาของผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

พบวา่ ผา้ยกนคร มีความหนาของผา้มากกวา่ผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 0.76 มิลลิเมตร ในขณะท่ีผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 

0.65 มิลลิเมตร ดงันั้น ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จดัอยูใ่นระดบัท่ีผา้มีความหนามาก ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต 

[26] กล่าววา่ ผา้ท่ีมีความหนามาก มีความหนา 0.47 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนาปานกลาง มีความหนา 

0.23 - 0.46 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนานอ้ย มีความหนาตั้งแต่ 0.20 มิลลิเมตร เม่ือผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

จดัอยูใ่นระดบัท่ีผา้มีความหนามาก ซ่ึงมาจากการกาํหนดความหนาแน่นของเส้นดา้ยในการทอผืนผา้

ต่อ 1 ตารางน้ิว และความหนาแน่นของเส้นด้าย จะส่งผลโดยตรงต่อสมบติัทางกายภาพ [37] ซ่ึง

สอดคลอ้งกบั ดรรชนี [38] กล่าววา่ เส้นใยท่ีมีความหนาแน่นตํ่า เม่ือผลิตเป็นผา้ก็จะไดผ้า้ท่ีมีนํ้ าหนกัเบา 

ซ่ึงการนาํไปใช้งานสําหรับผา้หนามาก เช่น ตดักางเกงยีนส์ กระโปรง เส้ือและแจ็คเก็ต เป็นตน้ โดยความ

หนาไม่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.1.2.5  ผลการเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ของผา้เดนิมและ

ผา้ยกนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.8 

 

ตารางที ่4.8 จาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร (มาตรฐาน ASTM D 

3775 : 2008) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (น้ิว) * แนวเส้นดา้ยพุง่ (น้ิว) * 

ผา้เดนิม 93 57 

ผา้ยกนคร 63 95 

หมายเหตุ :  * แสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.8 การเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ของ

ผา้เดนิมและผา้ยกนครในแนวเส้นดา้ยยืน พบว่า ผา้เดนิม มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวมากกว่า  

ผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 93 เส้นต่อตารางน้ิว ในขณะท่ีผา้ยกนคร มีค่าเฉล่ีย 63 เส้นต่อตารางน้ิว และผลการ

หาจาํนวนเส้นด้ายต่อหน่วยความยาวในแนวเส้นด้ายพุ่ง พบว่า ผา้ยกนคร มีจาํนวนเส้นด้ายต่อหน่วย

ความยาวมากกวา่ผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 95 เส้นต่อตารางน้ิว ในขณะท่ีผา้เดนิม มีค่าเฉล่ีย 57 เส้นต่อตารางน้ิว 

ดงันั้น ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จึงมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวทั้งแนวเส้นดา้ยยืนและแนวเส้นดา้ย

พุ่งมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อตารางน้ิวนอ้ย เน่ืองจากขนาดเส้นดา้ยท่ีใชผ้ลิตเป็นเส้นดา้ยขนาดใหญ่ ส่งผลให้

ผา้มีนํ้าหนกั และความหนามาก โดยจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ในแนวเส้นดา้ยยืนและแนว

เส้นดา้ยพุง่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.2  ผลการศึกษาโครงสร้างการทอผ้ายกผ้าเดนิมด้วยเทคนิคการทอผ้ายกนคร 

การพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร โดยการปรับเปล่ียนวสัดุและ

อุปกรณ์ในการทอผา้ ซ่ึงนาํเอาเส้นดา้ยพุ่งต่างชนิด คือ ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มาทอ

ดว้ยลวดลายผา้ยกนคร จนกลายเป็นผนืผา้เดนิมท่ีมีเอกลกัษณ์ของการทอผา้ยกนคร 

4.2.1  ผลการศึกษาการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร 

                                                                                               
                         (ก)                                            (ข)                                             (ค) 

                   
                                                       (ง)                                             (จ) 

รูปที ่4.1 ลกัษณะลวดลายของผา้ยกเดนิมนคร (ก) ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย (ข) ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 

(ค) ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน (ง) ผา้เดนิมแบบดั้งเดิม (จ) ผา้ยกนครแบบดั้งเดิม 

 

จากรูปท่ี 4.1 ผลการศึกษาการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด พบว่า 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ (ข) มีการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนครมากท่ีสุด คือ มีลกัษณะ

ลวดลายดอกพิกุลขนาดใหญ่และยกดอกนูนสูงข้ึน เน่ืองจากลวดลายผา้ทอยกดอกท่ีใช้เส้นด้ายพุ่งท่ีมี

ขนาดใหญ่กว่าย่อมทาํให้ลวดลายท่ีเกิดจากเส้นดา้ยพุ่งท่ีลอยบนผืนผา้มากกว่า เน้ือผา้มีความหนามาก 

และมีความละเอียด ประณีตในการทอ รองลงมา คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย (ก) และผา้ยกเดนิมนครฝ้าย

ผสมเรยอน (ค) มีลกัษณะลวดลายดอกพิกุลขนาดปานกลาง และเน้ือผา้มีความหนา เม่ือเปรียบเทียบ

รูปแบบการทอของผา้ยกเดนิมนครกบัผา้เดนิมแบบดั้งเดิม (ง) และผา้ยกนครแบบดั้งเดิม (จ) พบวา่ ผา้ยก
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เดนิมนครพอลิเอสเตอร์ (ข) มีการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนครท่ีเด่นชดัมากกวา่ผา้ยกเดนิมนคร

ฝ้าย (ก) และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน (ค) มีการผสมผสานการพฒันารูปแบบการทอดว้ยลวดลาย

ดอกพิกุลท่ีเหมาะสมและชัดเจน ซ่ึงสอดคล้องกบั มณฑา [21] กล่าวว่า เส้นใยพอลิเอสเตอร์ มีความ

เหนียว เท่ากบั 4.5 - 5.0 กรัมต่อดีเนียร์ เส้นใยฝ้าย มีความเหนียว เท่ากบั 3.0 - 5.0 กรัมต่อดีเนียร์ และเส้นใย 

เรยอน มีความเหนียว เท่ากบั 2 กรัมต่อดีเนียร์ ส่งผลให้สมบติัของผา้ยกเดนิมพอลิเอสเตอร์ มีค่าสมบติั

ความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดสูงกวา่ผา้ชนิดอ่ืน ถึงจะใชเ้ส้นดา้ยท่ีมีขนาดใกลเ้คียงกนั 

การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนครเป็นการผสมผสานผา้ทอรูปแบบใหม่เกิดข้ึน 

โดยทัว่ไปผา้เดนิมมีโครงสร้างท่ีแตกต่างกนัแลว้แต่ลายผา้และความหนาแน่นของเน้ือผา้ท่ีตอ้งการ เช่น 

ลายสอง ลายต่วน ลายลูกฟูก และลายกา้งปลา [1] ลกัษณะลวดลายของผา้จะเรียบเหมือนกนัทั้งผืน และ

ผา้ยกนครมีลกัษณะเป็นผา้ท่ีมีลายนูนเด่นกวา่ส่วนท่ีเป็นพื้นผา้ การทอยกดอกจะแทรกอยูใ่นเน้ือผา้ลาย

ขดัเกิดเป็นผา้ยกดอกท่ีมีลายขดัอยู่ในตวั [4] การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร จึงส่งผลให้ผา้มี

นํ้าหนกัท่ีหนกัมาก (ดงัตารางท่ี 4.15) มีความหนาเป็น 2 เท่า (ดงัตารางท่ี 4.16) กวา่ผา้เดนิมและผา้ยกนคร

แบบดั้งเดิม เน่ืองจากใชเ้ส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ในการทอ (ดงัตารางท่ี 4.10) เพื่อใหเ้ห็นลวดลายดอกพิกุล

ท่ีชดัเจนข้ึน ดงันั้น ผา้ยกเดนิมนครจึงเหมาะสําหรับการนาํมาพฒันารูปแบบผา้เดนิมท่ีมีความทนัสมยั

ให้แก่ผูบ้ริโภค สามารถนาํมาพฒันาในรูปแบบการผลิตเป็นกางเกงยีนส์สู่ระบบอุตสาหกรรมไทย และ

ในดา้นของกลุ่มทอผา้ สามารถนาํมาพฒันาในการสร้างอาชีพ เพื่อเพิ่มรายได ้ ต่อยอดในส่วนของการ

พฒันาลวดลายของผา้ได้เพื่อให้ผา้ยกเดนิมนครนั้นมีลวดลายท่ีหลากหลายและสามารถเพิ่มทางเลือก

ใหแ้ก่ผูบ้ริโภคต่อไป 

การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร ควรค่าแก่การอนุรักษภู์มิปัญญาการทอผา้

พื้นเมือง และสืบทอดภูมิปัญญาทอ้งถ่ินให้คงอยู่สืบต่อไป ซ่ึงสอดคล้องกบั สายฝน [39] กล่าวว่า     

ซ่ึงผ้ายกนครจัดเป็นผ้าพื้นเมืองท่ีมีเอกลักษณ์ มีคุณภาพดีเป็นท่ีต้องการ ซ่ึงสอดคล้องกับ คณะ

อุตสาหกรรมส่ิงทอ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลกรุงเทพ [4] กล่าววา่ ผา้ยกนคร เป็นผา้พื้นเมือง ท่ีมี

เอกลกัษณ์ของทอ้งถ่ิน วถีิชีวติ ความเป็นอยูแ่ละขนบธรรมเนียมประเพณี เป็นองคป์ระกอบท่ีสําคญั และ

ซ่ึงสอดคล้องกบั วิมล [40] กล่าวว่า ผา้ทอพื้นเมืองเป็นศิลปหัตถกรรมท่ีมีคุณค่า แสดงให้เห็นถึงภูมิ

ปัญญา ความคิดสร้างสรรค ์ค่านิยม ความเช่ือ ประเพณี สังคม ศิลปะ รวมทั้งอาชีพศิลปหตัถกรรมแขนง

น้ีจึงควรค่าแก่การศึกษาอนุรักษ์และพฒันาเป็นอย่างยิ่ง และไดมี้การปรับเปล่ียนฟันหวีจากเดิมเบอร์ 60 

เป็นฟันหวเีบอร์ 52 เพื่อใหเ้หมาะสมกบัขนาดของเส้นดา้ยยืน ท่ีมีขนาดใหญ่ข้ึน ซ่ึงสอดคลอ้งกบั มณฑา 

[14] กล่าวว่า ผา้ลายสองมีโครงสร้างท่ีมีเส้นดา้ยลอยยาวกวา่แบบทอลายขดั มีความทนทาน ลายสองท่ี

ทอจากเส้นดา้ยคุณภาพดี และเส้นดา้ยลอยสั้น ซ่ึงสอดคลอ้งกบั จิตตนา [41] กล่าววา่ ผา้ทอมือและการใช้
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ก่ีทอผา้แบบพื้นบา้น เน่ืองจากจะไดล้วดลายท่ีเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะถ่ิน ไดถู้กถ่ายทอดลงบนผนืผา้ ท่ีเกิดจาก

เทคนิคเฉพาะ ซ่ึงสอดคลอ้งกบั อตินุช [42] กล่าววา่ ผา้จะยกนูนข้ึนเห็นลายชดัเจนและมีความละเอียดอ่อน 

ประณีตในตวัของผืนผา้ มีความเป็นเอกลกัษณ์ของความเป็นโบราณแบบดั้งเดิมของคนสมยัก่อน และ

การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด จะไดผ้ืนผา้ชนิดใหม่ท่ีมีเอกลกัษณ์ ศิลปะความเป็น

ไทย แสดงใหเ้ห็นถึงภูมิปัญญา ความคิดสร้างสรรค ์เป็นศิลปะท่ีมีคุณค่าควรแก่การศึกษา อนุรักษ ์พฒันา

เป็นอย่างยิ่ง เพิ่มทางเลือกให้แก่ผูบ้ริโภคอีกดว้ย และในระยะยาวก็สามารถช่วยให้รุ่นลูกหลานสร้าง

ความเข้มแข็ง ยงัเป็นการสร้างชีวิตความเป็นอยู่ให้ดีข้ึน และมีสมบติัเด่นในด้านความแข็งแรง               

ซ่ึงสอดคลอ้งกบั วราภรณ์ [3] กล่าววา่ การเปรียบเทียบฝีมือกบัระหวา่งผา้ยกนครโบราณกบัผา้ยกนครใน

ปัจจุบนั ซ่ึงแตกต่างกนัมากทั้งสีของผา้ ลวดลายท่ีผูกเก็บข้ึนมาทอ ความกวา้งยาว ตลอดจนแนวคิดท่ี

ละเอียดก่อนผสมกลมกลืนกันอย่างประณีตบนผืนผา้ ทาํให้ผา้มีนํ้ าหนักทั้งศาสตร์และศิลปะถือเป็น

วฒันธรรมการแต่งกายของคนนครในอดีตท่ีก้าวหน้าในเชิงประณีตศิลปะอย่างแทจ้ริง จึงควรพฒันา

รูปแบบผลิตภณัฑ์ของผา้ยกนครให้มีความทนัสมยัมากข้ึน ซ่ึงสอดคล้องกบั สุประวีณ์ [43] กล่าวว่า  

ดา้นการพฒันาผลิตภณัฑ์ใหม่ในอุตสาหกรรมทอผา้ โดยทัว่ไปการพฒันาผืนผา้สามารถทาํไดด้ว้ยความ

หลากหลายของลายผา้และโครงสร้างผา้ แต่หากถ้ามีวตัถุดิบหรือเส้นใยใหม่ๆ ก็สามารถพฒันาได้

หลากหลายยิง่ข้ึน 
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4.2.2  ผลการเปรียบเทียบการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร 

 

ตารางที ่4.9 เปรียบเทียบการพฒันาการทอผา้เดนิม ผา้ยกนคร และผา้ยกเดนิมนคร 

ลาํดบั สมบติัผา้ทอ  

และการตกแต่ง 

ผา้เดนิม ผา้ยกนคร ผา้ยกเดนิมนคร 

1 ชนิดเส้นดา้ยพุง่ เส้นดา้ยฝ้าย เส้นดา้ยเรยอน ปรับเปล่ียนเส้นดา้ยพุง่ 3 

ชนิด คือ ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ 

และฝ้ายผสมเรยอน 

2 ลวดลาย ลายสอง ลายผา้ยกดอก

พิกุล 

ลายผา้ยกดอกพิกุล 

3 การยอ้มสีเส้นดา้ย สีอินดิโก ยอ้มสีเคมี เส้นดา้ยท่ียอ้มใหมี้เฉดสี

อินดิโก 

4 ความกวา้งหนา้ผา้ 52 - 62 น้ิว 42 น้ิว 42 น้ิว 

5 ปรับเปล่ียนฟันหวี ใชเ้คร่ืองทอผา้เดนิม เบอร์ 60 เบอร์ 52 

6 สมบติัทางกายภาพ มีความแขง็แรงของผา้ทอ

ต่อแรงดึงขาด ความ

แขง็แรงของผา้ทอต่อแรง

ฉีกขาด และผา้มีนํ้าหนกั 

มีความหนา มีความแขง็แรงของผา้ทอ

ต่อแรงดึงขาด ความ

แขง็แรงของผา้ทอต่อแรง

ฉีกขาด ผา้มีนํ้าหนกั และ

มีความหนา 

7 วธีิการซกัฟอก มีการซกัฟอก เพื่อเป็นการ

เพิ่มการตกแต่งใหก้บั

กางเกงยนีส์ 

ไม่มีการ

ซกัฟอก 

มีการซกัฟอก เพื่อเป็น

การเพิ่มการตกแต่งใหก้บั

กางเกงยนีส์ 

 

จากตารางท่ี 4.9 ผลการเปรียบเทียบการพฒันาการทอผา้เดนิม ผา้ยกนคร และผา้ยก  

เดนิมนคร พบว่า การพัฒนารูปแบบการทอผ้ายกเดนิมนคร ทั้ ง 3 ชนิด สามารถเข้าสู่ระบบ

อุตสาหกรรมไทยไดม้ากข้ึน ซ่ึงจากการศึกษาการพฒันารูปแบบโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิม โดยการ

ปรับเปล่ียนเส้นดา้ยพุง่ 3 ชนิด คือ ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน จนกลายเป็นผืนผา้ชนิดใหม่ 

ช่วยสืบทอดคุณค่าด้านศิลปะของผา้ยกนคร เพื่อตอบสนองความต้องการของผูบ้ริโภค และเพื่อ

สนบัสนุนผลิตภณัฑใ์หม่ๆใหแ้ก่ผูบ้ริโภคสู่แนวคิดการพฒันาเป็นส่ิงทอพื้นเมืองสู่ระบบอุตสาหกรรม
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ต่อไป จึงสอดคล้องกับ ศศิมา [44] กล่าวว่า การพฒันาผลิตภณัฑ์ ด้วยการเพิ่มเทคโนโลยีสมบติั     

และนวตักรรมใหม่ๆ เพื่อเพิ่มมูลค่าและสร้างคุณค่าสินคา้ให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูบ้ริโภค 

ซ่ึงสามารถตั้งราคาไดจ้ากคุณค่าของผลิตภณัฑ์มากกวา่จะตั้งราคาจากตน้ทุน ซ่ึงจะทาํให้สามารถแข่งขนั

หรือสร้างตลาดใหม่ไดอ้ยา่งย ัง่ยนื นอกจากน้ี ขนิษฐา [45] กล่าววา่ อุตสาหกรรมส่ิงทอ เป็นกระบวนการ

เปล่ียนเส้นใยธรรมชาติ เส้นใยประดิษฐ์หรือเส้นใยสังเคราะห์ใหเ้ป็นเส้นดา้ย ผืนผา้ และเส้ือผา้สําเร็จรูป 

เคหะส่ิงทอ ตอ้งประกอบด้วยอุตสาหกรรมย่อยหลายอุตสาหกรรมด้วยกัน คือ อุตสาหกรรมเส้นใย       

ซ่ึงเป็นอุตสาหกรรมตน้นํ้ า ส่วนอุตสาหกรรมป่ันดา้ย อุตสาหกรรมทอผา้และถกัผา้ และอุตสาหกรรม

ฟอกย้อม พิมพ์ และตกแต่งสําเร็จ เป็นอุตสาหกรรมกลางนํ้ า และอุตสาหกรรมเคร่ืองนุ่งห่ม            

เป็นอุตสาหกรรมปลายนํ้ า โดยทุกอุตสาหกรรมย่อยเหล่าน้ี มีความสัมพนัธ์เก่ียวเน่ืองกนัทั้งระบบใน

ขณะเดียวกนักบั ธวชัชยั [46] กล่าววา่ การพฒันาผลิตภณัฑ์เพื่อสร้างจุดเด่น ในการสร้างแรงจูงใจความมี

เสน่ห์ในการผลิตภณัฑ์ของตนเองและผูบ้ริโภค ดงันั้นการสร้างเสน่ห์ของผลิตภณัฑ์ การใช้กลยุทธ์ทาง

การตลาด เป็นการกาํหนดจุดเป้าหมายของผูป้ระกอบการหรือผูบ้ริโภค ท่ีสนใจในการดาํเนินกิจการ

ใหท้นัสมยั การมองหาเสน่ห์ของตนจาก ผลิตภณัฑ์ ราคา ช่องทางการจดัจาํหน่าย การส่งเสริมการขาย 

ไม่วา่จะดาํเนินกิจการเป็นผูผ้ลิตหรือผูค้า้ส่ง ตวัแทนจดัจาํหน่าย เม่ือเป็นจุดเด่นตรงส่วนใด เป็นการสร้าง

โอกาสอยา่งมาก ดงันั้นการพฒันาผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร จึงเป็นการเพิ่มมูลค่าของ

ผลิตภณัฑ์ดว้ยเสน่ห์ของการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Economic & Ecological Design หรือ Eco 

Design) 

ดงันั้น การพฒันาผลิตภณัฑ์พื้นบา้น จึงเป็นมิติท่ีมีคนทอ้งถ่ินเป็นศูนยก์ลาง โดยใช้

กระบวนการพฒันาผลิตภณัฑ์ให้ได้คุณภาพมาตรฐาน มีรูปแบบตรงตามความต้องการของตลาด      

ใหไ้ดเ้ปรียบในดา้นการรักษาภายในประเทศ คือป้องกนัไม่ให้สินคา้จากต่างประเทศเขา้มาแยง่ตลอด 

ทาํให้เกิดการสร้างอาชีพ รายไดใ้นและทอ้งถ่ิน ยกระดบัคุณภาพทอ้งถ่ินดว้ย [41] การผลิตภณัฑ์ส่ิง

ทอนั้นอาจถือไดว้า่เป็นผลิตภณัฑ์ท่ีเกิดจากการผสมผสานอยา่งใกลชิ้ดระหวา่งเทคโนโลยีและศิลปะ 

การนาํเอาเทคโนโลยใีนสาขาอ่ืนๆ ท่ีมีอยูม่าปรับใชเ้พื่อสร้างสรรคผ์ลิตภณัฑ์ส่ิงทอให้มีทั้งสมบติัและ

ความสวยงามท่ีโด่ดเด่น [47] และการผลิตภณัฑ์ส่ิงทอเป็นการใช้ความคิดท่ีจะสร้างสรรค์ผลงานการ

ออกแบบผลิตภณัฑส่ิ์งทอ ท่ีจะสามารถตอบสนองทั้งดา้นประโยชน์ใชส้อยและความสวยงามอยา่งลงตวั 

จาํเป็นท่ีจะตอ้งคาํนึกถึงศาสตร์และศิลปะในการประยุกต์เพื่อใช้ในการออกแบบสร้างสรรค์ผลงาน

ทางด้านผลิตภณัฑ์ส่ิงทอ โดยการผสมผสานเทคโนโลยีสมยัใหม่ให้เกิดการเปล่ียนแปลงทั้งด้าน

ความคิด ดา้นรูปทรง หรือดา้นประโยชน์ใชส้อยของตวัผลิตภณัฑ์ส่ิงทอทาํให้เกิดผลงานทางดา้นการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอท่ีมีลักษณะแบบอย่างท่ีเป็นเอกลักษณ์เฉพาะตัวของแต่ละบุคคล [48]        
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ซ่ึงสอดคล้องกับ จิตตนา [41] กล่าวว่า การออกแบบและการพฒันารูปแบบผลิตภณัฑ์ให้มีความ

หลากหลายเป็นท่ีนิยมของผูซ้ื้อ จนถูกละทิ้งเอกลกัษณ์เฉพาะถ่ิน ซ่ึงกลุ่มทอผา้พื้นเมืองสามารถผลิต

แบรนด์เป็นของตวัเองได้ โดยการผสมผสานเทคโนโลยีสมยัใหม่ให้เกิดการเปล่ียนแปลงทั้งด้าน

ความคิด และศิลปะวฒันธรรมประจาํท้องถ่ินในการประยุกต์ เพื่อใช้ในการออกแบบสร้างสรรค์

ผลงานทางดา้นผลิตภณัฑส่ิ์งทอ เพื่อใหส่ิ้งทอพื้นเมืองเขา้สู่ระบบอุตสาหกรรมไทยไดง่้ายข้ึน เพื่อผลิต

ผา้ทอมือให้มีคุณภาพ จึงเหมาะสมสําหรับการสร้างงาน เป็นแหล่งพฒันาทกัษะดา้นฝีมือให้กบักลุ่ม

ทอผา้พื้นเมือง สร้างมูลค่าเพิ่มใหก้บัผนืผา้ ช่วยสร้างเงินตราต่างประเทศ โดยการผลิตเพื่อทดแทนการ

นําเข้าจากต่างประเทศ และสามารถช่วยเช่ือมโยงกับกิจกรรมขนาดใหญ่หรือภาคการผลิตอ่ืนๆ         

ได ้และท่ีสําคญัช่วยในการร้ือฟ้ืนรักษาเอกลกัษณ์ของกลุ่มทอผา้พื้นเมืองเพื่อมิให้สูญหาย ช่วยให้รุ่น

ลูกหลานสร้างความเขม้แขง็ มีอาชีพ มีชีวิตความเป็นอยูใ่ห้ดีข้ึน ทาํให้ไม่ตอ้งมุ่งหนา้สู่เมืองหลวงเพื่อ

หางานเหมือนกบัปีท่ีผา่นมา ซ่ึงในปัจจุบนัท่ีกระแสของภูมิปัญญาพื้นบา้นไดก้ลบัมาเป็นส่วนสําคญัท่ี

จะนาํพาชีวิตชวนให้ตระหนักถึงค่าของ ของดีในทอ้งถ่ิน ผา้ทอพื้นบา้น คือ วิถีชีวิต มรดกทางภูมิ

ปัญญา สืบทอดมาหลายชัว่อายุคน การเปล่ียนแปลง สามารถปรับใช้และพฒันาให้สอดคลอ้งรับกบั

สภาพสังคม ส่ิงแวดลอ้มท่ีเปล่ียนไป เป็นส่ิงท่ีทุกคนทุกฝ่ายทั้งผูป้ระกอบการเอง ภาครัฐและเอกชน

จะตอ้งร่วมคิดร่วมทาํอยา่งบูรณาการ เพื่อใหผ้า้ทอพื้นบา้นไดสื้บทอดดาํรงอยูต่่อไป 

4.2.3  ทิศทางการพฒันาต่อยอดการทอผา้ยกเดนิมนคร สู่วสิาหกิจชุมชนรายใหม่ 

การนาํส่ิงทอพื้นเมืองเขา้สู่ดา้นวิสาหกิจขนาดกลาง ขนาดยอ่ม และวิสาหกิจรายใหม่

เพื่อส่งเสริมการสร้างแบรนด์ การออกแบบไม่ใช่เพียงแต่การสร้างสินคา้อย่างหน่ึง แต่ประสบการณ์

ของผูบ้ริโภคกบัแบรนด์นั้น จะตอ้งคิดวิธีใหม่ในการเล่าเร่ืองท่ีสามารถสร้างความหมายพิเศษในการ

เพิ่มมูลค่าและเขา้ถึงอารมณ์ความรู้สึกของผูบ้ริโภค โดยยึดหลกัแนวคิด 4C คือ ศิลปะ (Craft) เป็นเร่ือง

ของงานท่ีแต่ละคนต้องสร้างสรรค์ข้ึนมา ซ่ึงจะมีความแตกต่างกันตามประสบการณ์ท่ีสะสม 

วฒันธรรม (Culture) อยูใ่นวงการสินคา้ส่ิงทอสําคญัในการออกแบบจะตอ้งใชค้นมองเห็นและสัมผสั

ไดถึ้งสังคมวฒันธรรมท่ีเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะตวัในแบบพื้นถ่ินนั้นๆ การคา้ (Commerce) การออกแบบ

ตอ้งสะทอ้นให้เห็นถึงเทรนด์แฟชัน่ เร่ืองของสี และกระแสนิยม เพื่อให้เขา้ถึงการคา้ขายไดท้ัว่โลก 

สังคม (Community) จะเป็นตวัสะทอ้นวา่ทาํไม่ตอ้งซ้ือส้ินคา้เหล่านั้น [49] ซ่ึงการผลิตภณัฑ์ส่ิงทอหรือ

การสร้างแบรนด์ เป็นการใช้ความคิดท่ีจะสร้างสรรค ์เพื่อจะให้สามารถตอบสนองทั้งดา้นประโยชน์

ใชส้อยและความสวยงามอยา่งลงตวั โดยการผสมผสานเทคโนโลยีสมยัใหม่ให้เกิดการเปล่ียนแปลง

ทั้งดา้นความคิด และศิลปะวฒันธรรม เพื่อให้เกิดผลงานทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ์ส่ิงทอหรือ

การสร้างแบรนดท่ี์มีลกัษณะแบบอยา่งท่ีเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะตวั ซ่ึงสอดคลอ้งกบั ศศิมา [44] กล่าววา่ 
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ในสถานการณ์ท่ีตลาดส่ิงทอมีการแข่งขนักันอย่างดุเดือด อีกทั้งผลกระทบหลายปัจจยัในขณะน้ี 

ภาคอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยตอ้งมีมาตรการในการปรับตวั เพิ่มมูลค่าผลิตภณัฑ ์เพื่อใหส้ามารถแข่งขนั

ในตลาดโลกไดอ้ยา่งย ัง่ยนื และนอกจากน้ี กรเกษ [50] กล่าววา่ เพื่อเป็นการยกระดบัการออกแบบของ

ไทยให้สอดคล้องกบัภาคเศรษฐกิจต่างๆ ท่ีจะเป็นส่ือกลางประสานความร่วมมือจากทุกภาคส่วน    

เพื่อช่วยกนัผลกัดนั ยกระดบัการออกแบบของไทยไปสู่ตลาดสากล เพื่อขบัเคล่ือนการดาํเนินงานและ

พฒันา SMEs ไม่มีขีดความสามารถในการแข่งขนัและยกระดบัสินคา้เขา้สู่ตลาดระดบับนได ้

ดงันั้น การพฒันาเหมาะสมสําหรับการนํามาพฒันาผา้พื้นเมืองท่ีมีความทนัสมยั

ให้แก่ผูบ้ริโภค สามารถนาํส่ิงทอพื้นเมืองสู่ระบบอุตสาหกรรมไทย ในดา้นของกลุ่มทอผา้พื้นเมือง 

เพื่อผลิตผา้ทอมือให้มีคุณภาพ สามารถสร้างงาน เป็นแหล่งพฒันาทกัษะดา้นฝีมือ สร้างมูลค่าเพิ่ม

ใหก้บัผนืผา้ อนุรักษภู์มิปัญญาการทอผา้พื้นเมือง และสืบทอดภูมิปัญญาทอ้งถ่ินให้คงอยู ่และในส่วน

ระบบอุตสาหกรรม ช่วยสร้างเงินตราต่างประเทศ โดยการผลิตเพื่อทดแทนการนาํเขา้จากต่างประเทศ 

และสามารถช่วยเช่ือมโยงกบักิจกรรมขนาดใหญ่หรือภาคการผลิตอ่ืนๆ ได ้

 

4.3  ผลการศึกษาสมบัติทางกายภาพของผ้ายกเดนิมนคร 

4.3.1  ผลการศึกษาสมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร มีผลการทดสอบดงั

แสดงในตารางท่ี 4.10 ถึงตารางท่ี 4.12 

4.3.1.1  ผลการเปรียบเทียบขนาดของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.10 

 

ตารางที ่4.10 ขนาดของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 1907 : 2001) 

ชนิดของเส้นดา้ย ขนาดเส้นดา้ย (ดีเนียร์) 

ฝ้าย 1,042.60c 

พอลิเอสเตอร์ 1,104.70a 

ฝ้ายผสมเรยอน 1,069.30b 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม (Control)    536.40 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร (Control)    271.90 

หมายเหตุ : abc ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวด่ิง แสดงว่ามีค่าแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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จากตารางท่ี 4.10 การเปรียบเทียบขนาดของเส้นด้ายผา้ยกเดนิมนคร พบว่า 

เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์ มีขนาดใหญ่ท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 1,104.70 ดีเนียร์ รองลงมา คือ เส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอน  

มีขนาด มีค่าเฉล่ีย 1,069.30 ดีเนียร์ และเส้นดา้ยฝ้ายมีขนาดเส้นดา้ยเล็กท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 1,042.60 ดีเนียร์ 

ดงันั้น เส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด จดัอยู่ในกลุ่มของเส้นดา้ยท่ีมีขนาดท่ีใหญ่ ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] 

กล่าววา่ เส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ จะมีขนาดตั้งแต่ 280 - 600 ดีเนียร์ เส้นดา้ยท่ีมีขนาดกลาง มีขนาด

ตั้งแต่ 100 - 180 ดีเนียร์ และเส้นดา้ยท่ีมีขนาดเล็ก มีขนาดตั้งแต่ 50 - 90 ดีเนียร์ เม่ือเปรียบเทียบกบั

เส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร พบวา่ เส้นดา้ยพุ่งทั้ง 3 ชนิด มีขนาดใหญ่กวา่ 2 - 3 เท่า โดย

ขนาดเส้นดา้ยมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.3.1.2  ผลการเปรียบเทียบความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร 

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.11 

 

ตารางที่ 4.11 ความแข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 2256 : 

2002) 

ชนิดของเส้นดา้ย 
ความแขง็แรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ย 

(กรัมต่อดีเนียร์) 

ฝ้าย 1.46ab 

พอลิเอสเตอร์ 1.87a 

ฝ้ายผสมเรยอน 1.12b 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม (Control) 1.49 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร (Control) 4.35 

หมายเหตุ : abc ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวด่ิง แสดงว่ามีค่าแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.11 การเปรียบเทียบความแข็งแรงและแรงดึงขาดของเส้นดา้ย

ผา้ยกเดนิมนคร พบว่า เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์มีความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 1.87 

กรัมต่อดีเนียร์ รองลงมา คือ เส้นดา้ยฝ้ายมีความแข็งแรงต่อแรงดึงขาด มีค่าเฉล่ีย 1.46 กรัมต่อดีเนียร์ 

และเส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอนมีความแขง็นอ้ยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 1.12 กรัมต่อดีเนียร์ ดงันั้น เส้นดา้ยพุง่ทั้ง 3 ชนิด 

จดัอยูใ่นกลุ่มของเส้นดา้ยท่ีมีความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดสูง เม่ือเปรียบเทียบเส้นดา้ยผา้เดนิม พบวา่ เส้นดา้ย

ทั้ง 3 ชนิด จดัอยู่ในกลุ่มของเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดสูงเหมือนกนั และเปรียบเทียบกบั
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เส้นดา้ยผา้ยกนคร พบวา่ เส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด จดัอยูใ่นกลุ่มของเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดสูงกวา่ 

โดยความแขง็แรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ยเส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์กบัเส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอนแตกต่างกนั 

ในขณะท่ีเส้นดา้ยฝ้าย เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์ และเส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอนไม่แตกต่างกนั 

4.3.1.3  ผลการเปรียบเทียบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร ดงัแสดง

ในตารางท่ี 4.12 

 

ตารางที ่4.12 ความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 1425 : 1996) 

ชนิดของเส้นดา้ย 
Um 

(%) ns 

CVm 

(%) ns 

THIN PLACES 

(-50%)  ns 

THICK PLACES 

(+50%) 

    NEPS 

(+200%) 

ฝ้าย 9.14 11.49 0/km 3/kmb 10/kmb 

พอลิเอสเตอร์ 11.20 14.54 0/km 267/kma 413/kma 

ฝ้ายผสมเรยอน 8.58 10.82 1/km 7/kmb 15/kmb 

เส้นดา้ยฝ้ายของผา้เดนิม 

(Control) 
10.52 13.20 2/km 14/km 74/km 

เส้นดา้ยเรยอนของผา้ยกนคร 

(Control) 
8.02 10.08 0/km 4/km 8/km 

หมายเหตุ : ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
abc ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวด่ิง แสดงว่ามีค่าแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.12 การเปรียบเทียบความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยผา้ยกเดนิมนคร 

พบวา่ เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์มีความไม่สมํ่าเสมอมากท่ีสุด คือ มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 11.20 รองลงมา คือ 

เส้นดา้ยฝ้าย มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 9.14 และมีเส้นดา้ยท่ีมีความไม่สมํ่าเสมอน้อยท่ีสุด คือ เส้นดา้ยฝ้าย

ผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 8.58 ค่าสัมประสิทธ์ิของความผนัแปร (Coefficient of Variation มีอกัษร

ย่อ คือ CVm (%) ) ค่า CVm (%) ) มากท่ีสุด คือ เส้นด้ายพอลิเอสเตอร์ มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 14.54 

รองลงมา คือ เส้นดา้ยฝ้าย มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 11.49 และมีค่า CVm (%) น้อยท่ีสุด คือ เส้นดา้ยฝ้าย

ผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 10.82 ค่าส่วนบางกว่าปกติ ร้อยละ 50 (THIN PLACES (-50%) )          

ค่า THIN PLACES (-50%) มากท่ีสุด คือ เส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 1/km รองลงมา คือ 

เส้นดา้ยฝ้าย และเส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์ มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 0/km ค่าส่วนหนากว่าปกติ ร้อยละ 50 
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(THICK PLACES (+50%) ) ค่า THICK PLACES (+50%) มากท่ีสุด คือ เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์          

มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 267/km รองลงมา คือ เส้นดา้ยฝ้ายผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 15/km และมีค่า 

THICK PLACES (+50%) นอ้ยท่ีสุด คือ เส้นดา้ยฝ้าย มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 10/km และค่าส่วนท่ีเป็นปุ่มปมซ่ึง

หนากวา่ส่วนปกติ ร้อยละ 200 (NEPS (+200%) ) ค่า NEPS (+200%) มากท่ีสุด คือ เส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์     

มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ413/km รองลงมา คือ เส้นด้ายฝ้ายผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 15/km และมีค่า 

NEPS (+200%) น้อยท่ีสุด คือ เส้นดา้ยฝ้าย มีค่าเฉล่ีย ร้อยละ 10/km ดงันั้น เส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด มีปุ่มปม 

เกิดการเปล่ียนแปลงของขนาดในเส้นดา้ยจนพื้นผิวไม่สมํ่าเสมอ ซ่ึงสอดคลอ้งกบั อชัชา [28] กล่าววา่ 

ความไม่สมํ่าเสมอและความไม่สมบูรณ์แบบของเส้นดา้ย อาจกาํหนดไดจ้ากขนาดการเปล่ียนแปลงใน

เส้นดา้ยซ่ึงเกิดข้ึนไดจ้ากกระบวนการผลิต เม่ือเปรียบเทียบกบัเส้นดา้ยผา้เดนิมและ ผา้ยกนคร พบว่า 

เส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด มีความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ยไม่แตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95  

4.3.2  ผลการศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร มีผลการทดสอบดงัตารางท่ี 4.13 

ถึงตารางท่ี 4.17 

4.3.2.1  ผลการเปรียบเทียบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของผา้ยกเดนิมนคร 

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.13 

 

ตารางที่ 4.13 ความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 5034 : 

2009) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (นิวตนั) แนวเส้นดา้ยพุง่ (นิวตนั) 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 597.80a 635.59b 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 581.63b 861.49a 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 576.64b 547.33c 

ผา้เดนิม (Control)                   760.35 792.42 

ผา้ยกนคร (Control)                   551.30 814.22 

หมายเหตุ : abc ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวด่ิง แสดงว่ามีค่าแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.13 การเปรียบเทียบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดของผา้

ยกเดนิมนครในแนวเส้นดา้ยยืน พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย มีค่าเฉล่ียมากท่ีสุด 597.80 นิวตนั รองลงมา 
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คือ ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ มีค่าเฉล่ีย 581.63 นิวตนั และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนมีค่า

ความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในเส้นดา้ยแนวยืนนอ้ยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 576.64 นิวตนั และความ

แขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในแนวเส้นดา้ยพุง่ พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ มีค่าเฉล่ียมาก

ท่ีสุด 861.49 นิวตนั รองลงมา คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย มีค่าเฉล่ีย 635.59 นิวตนั และผา้ยกเดนิมนคร

ฝ้ายผสมเรยอนมีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดต่อเส้นด้ายแนวพุ่งน้อยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 

547.33 นิวตนั ดงันั้น ผา้ทั้ง 3 ชนิด จดัอยูใ่นเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในแนว

ยืนและแนวพุ่งสูง เม่ือเปรียบเทียบซ่ึงจะเห็นไดว้า่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด ค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึง

ขาดของเส้นดา้ยแนวยนืและแนวพุง่มีค่านอ้ยกวา่ผา้เดนิม และผา้ทั้ง 3 ชนิด ค่าความแขง็แรงของผา้ทอ

ต่อแรงดึงขาดของเส้นด้ายแนวยืนและแนวพุ่งมีค่าเท่ากบัผา้ยกนคร และผา้ทั้ง 3 ชนิด มีค่าความ

แขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดทั้งเส้นดา้ยแนวยืนและแนวพุ่งแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสําคญัทางสถิติท่ี

ระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.3.2.2  ผลการเปรียบเทียบความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของผา้ยกเดนิมนคร 

ดงัแสดงในตารางท่ี 4.14 

 

ตารางที่ 4.14 ความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 1424 : 

2009) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (นิวตนั) ns แนวเส้นดา้ยพุง่ (นิวตนั) ns 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย >125 >125 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ >125 >125 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน >125 >125 

ผา้เดนิม (Control) 45.31 60.80 

ผา้ยกนคร (Control) 29.81 61.59 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.14 การเปรียบเทียบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดของ

ผา้ยกเดนิมนคร พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มีค่าความแข็งแรงของ

ผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในแนวดา้ยยืนและแนวด้ายพุ่งมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย มากกว่า 125 นิวตนั ดงันั้น     

ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในแนวด้ายยืนและแนวด้ายพุ่งสูง เม่ือ

เปรียบเทียบกบัผา้เดนิมและผา้ยกนคร พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด
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ต่อเส้นดา้ยแนวยืนและแนวพุ่งมากกวา่ และมีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในแนวดา้ยยืน

และแนวดา้ยพุง่ไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.3.2.3  ผลการเปรียบเทียบนํ้าหนกัผืนผา้ของผา้ยกเดนิมนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.15 

 

ตารางที ่4.15 นํ้าหนกัผนืผา้ของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 3776 : 2009) 

ชนิดของผืนผา้ นํ้าหนกัผา้ (กรัมต่อตารางเมตร) 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 413.16ab 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 424.51a 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 412.39b 

ผา้เดนิม (Control) 346.78 

ผา้ยกนคร (Control) 206.35 

หมายเหตุ : abc ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวด่ิง แสดงว่ามีค่าแตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.15 การเปรียบเทียบนํ้ าหนกัผืนผา้ของผา้ยกเดนิมนคร พบว่า 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์มีนํ้ าหนกัมากท่ีสุด คือ มีค่าเฉล่ีย 424.51 กรัมต่อตารางเมตร รองลงมา 

คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย มีค่าเฉล่ีย 413.16 กรัมต่อตารางเมตร และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนมี

นํ้าหนกัผา้นอ้ยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 412.39 กรัมต่อตารางเมตร ดงันั้น ผา้ทั้ง 3 ชนิด จดัอยูใ่นกลุ่มของผา้ท่ีมี

นํ้ าหนกัมาก ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัมาก คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัมากกวา่ 475 

กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้าหนกั คือ ผา้ท่ีมีนํ้าหนกัตั้งแต่ 300 - 375 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั

ปานกลาง คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัตั้งแต่ 170 - 240 กรัมต่อตารางเมตร ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกัเบา คือ ผา้ท่ีมีนํ้ าหนกั

ตั้งแต่ 70 - 100 กรัมต่อตารางเมตร เม่ือเปรียบเทียบกบัผา้เดนิม พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีนํ้ าหนกัมากกวา่ 

ในขณะท่ีเม่ือเปรียบเทียบกบัผา้ยกนคร พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีนํ้ าหนกัมากกวา่ 2 เท่า โดยนํ้ าหนกัของ

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์กบัผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนแตกต่างกนั ในขณะท่ีนํ้ าหนกัของผา้

ยกเดนิมนครฝ้าย ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนไม่แตกต่างกนั 
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4.3.2.4  ผลการเปรียบเทียบความหนาของผา้ยกเดนิมนคร ดงัแสดงในตารางท่ี 4.16 

 

ตารางที ่4.16 ความหนาของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 1777 : 1996 (2007)) 

ชนิดของผืนผา้ ความหนา (มิลลิเมตร) ns 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 1.55 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 1.60 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 1.46 

ผา้เดนิม (Control) 0.65 

ผา้ยกนคร (Control) 0.76 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.16 การเปรียบเทียบความหนาของผา้ยกเดนิมนคร พบวา่ ผา้ยก

เดนิมนครพอลิเอสเตอร์มีความหนามากท่ีสุด คือ มีค่าเฉล่ีย 1.60 มิลลิเมตร รองลงมา คือ ผา้ยกเดนิมนคร

ฝ้าย มีค่าเฉล่ีย 1.55 มิลลิเมตร และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนมีความหนานอ้ยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 1.46 

มิลลิเมตร ดงันั้น ผา้ทั้ง 3 ชนิด จดัอยูใ่นกลุ่มผา้มีความหนามาก ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ 

ผา้ท่ีมีความหนามาก มีความหนาตั้งแต่ 0.47 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนาปานกลาง มีความหนาตั้งแต่ 

0.23 - 0.46 มิลลิเมตร ผา้ท่ีมีความหนานอ้ย มีความหนาตั้งแต่ 0.20 มิลลิเมตร เม่ือเปรียบเทียบกบั      

ผา้เดนิมและผา้ยกนคร พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีความหนามากกวา่ 2 เท่า และมีความหนาไม่แตกต่างกนั

อยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.3.2.5  ผลการเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ยกเดนิมนคร

แสดงในตารางท่ี 4.17 

 

ตารางที ่4.17 จาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน ASTM D 3775 : 2008) 

ชนิดของผืนผา้ แนวเส้นดา้ยยนื (น้ิว) ns แนวเส้นดา้ยพุง่ (น้ิว) ns 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 41 44 

ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 42 41 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 41 39 

ผา้เดนิม (Control) 93 57 

ผา้ยกนคร (Control) 63 95 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.17 การเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวของผา้ยก

เดนิมนคร ในแนวเส้นดา้ยยืนของผา้ยกเดนิมนคร พบว่า ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ มีค่าเฉล่ียมาก

ท่ีสุด 42 เส้นต่อตารางน้ิว รองลงมา คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้ายและผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน มีค่าเฉล่ีย 

41 เส้นต่อตารางน้ิว และจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวในแนวเส้นดา้ยพุ่งของผา้ยกเดนิมนคร พบวา่ 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย มีค่าเฉล่ียมากท่ีสุด 44 เส้นต่อตารางน้ิว รองลงมา คือ ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์  

มีค่าเฉล่ีย 41 เส้นต่อตารางน้ิว และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว

ในเส้นดา้ยแนวพุ่งนอ้ยท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย 39 เส้นต่อตารางน้ิว ดงันั้น ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อ

หน่วยความยาวในเส้นดา้ยทั้งแนวยืนและแนวพุ่งมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อตารางน้ิวนอ้ย เม่ือเปรียบเทียบ

กบัผา้เดนิมและผา้ยกนคร พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวในเส้นดา้ยทั้งแนว

ยืนและแนวพุ่งมากกวา่ และผา้ทั้ง 3 ชนิด พบวา่ มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวในเส้นดา้ยทั้ง

แนวยนืและแนวพุง่ไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

ดงันั้น เส้นดา้ยของผา้ยกเดนิมนคร เส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด เป็นเส้นดา้ยท่ีมีขนาด

ใหญ่ถึง 2 เท่า ของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร ความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของเส้นดา้ยสูง 

ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สมพรรณนา [27] กล่าวว่า ความแข็งแรงของเส้นดา้ย ความทนทานต่อแรงดึงของ

เส้นดา้ยเด่ียว (Single Yam Strength) หรือความทนทานต่อแรงดึงของเส้นดา้ยเป็นกลุ่ม (Lea Strength) 

การใชง้านเส้นดา้ยท่ีมีความแขง็แรงตํ่า จะถูกนาํไปใชง้านท่ีทนทานต่อแรงดึงนอ้ย การใชง้านเส้นดา้ยท่ี

มีความแข็งแรงสูง จะถูกนาํไปใช้งานท่ีทนทานต่อแรงดึงสูง และการใชง้านเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรง
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สูงมาก จะถูกนาํไปใช้งานท่ีทนทานต่อแรงดึงสูงมาก จึงเหมาะสําหรับการนํามาผลิตเป็นผา้เดนิม 

เพราะมีเน้ือหนาเกิดจากการทอดว้ยเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ จะทาํใหผ้า้มีความแขง็แรง และทนทาน 

ผา้ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด ความ

แข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดสูง จึงทาํให้ผา้ทอมีความแข็งแรงสูง ซ่ึงสอดคลอ้งกบั อภิชาติ [30] 

กล่าววา่ การทดสอบความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด คือ ผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่าความคงทนต่อแรง

ดึงสูง จะมีความแข็งแรงมากกว่าผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่าความคงทนต่อแรงดึงตํ่า และการทดสอบความ

แข็งแรงของผา้ทอตา้นแรงฉีกขาด คือ ผา้ช้ินตวัอย่างท่ีมีค่าความคงทนต่อการฉีกขาดสูง จะมีความ

แข็งแรงมากกวา่ผา้ช้ินตวัอยา่งท่ีมีค่าความคงทนต่อการฉีกขาดตํ่า ผา้มีนํ้ าหนกัท่ีนํ้ าหนกัมาก มีความ

หนาเป็น 2 เท่า ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร เกิดจากมีลวดลายท่ียกนูนสูงข้ึน ส่งผลมาจากเส้นดา้ยท่ีมี

ขนาดใหญ่ และมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวในเส้นดา้ยทั้งแนวยนืและแนวพุง่มีจาํนวนเส้นดา้ย

ต่อตารางน้ิวน้อย ส่งผลให้ผิวสัมผสัค่อนขา้งหยาบ เหมาะสําหรับการนาํมาผลิตเป็นกางเกงยีนส์ ซ่ึง

สอดคลอ้งกบั สาคร [32] กล่าววา่ จาํนวนเส้นดา้ยบนผืนผา้ส่วนใหญ่ เม่ือเปรียบเทียบจาํนวนเส้นดา้ย

ยืนจะมีมากกวา่เส้นดา้ยพุ่งอีกทั้งเส้นดา้ยยืนมีขนาดเล็กกวา่เส้นดา้ยพุ่ง ซ่ึงทั้งจาํนวนของเส้นดา้ยยืน

และเส้นดา้ยพุ่งต่อตารางน้ิวมีน้อย เส้นด้ายจึงมีขนาดค่อนขา้งใหญ่ ส่งผลทาํให้ผิวสัมผสัค่อนขา้ง

หยาบและเกิดช่องวา่งการขดักนัของเส้นดา้ยระหวา่งการทอเล็กนอ้ย 
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4.4  ผลการศึกษาความคงทนของสีต่อการซักล้างของผ้ายกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

นาํผา้ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ และผา้

ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน มาตดัเยบ็เป็นกางเกงยีนส์ ซ่ึงนาํไปผ่านกระบวนการฟอก และจึงนาํมา

ทดสอบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

4.4.1  ผลการศึกษาความคงทนสีต่อการซักลา้งของผา้ยกเดนิมนคร มีผลการทดสอบดงั

แสดงในตารางท่ี 4.18 

 

ตารางที่ 4.18 ความคงทนของสีต่อการซักลา้งของผา้ยกเดนิมนคร (มาตรฐาน AATCC TM 61 : 2010 

METHOD 1A) 

ชนิดของผืนผา้ 

สีเปล่ียน 

จากเดิม 

(ระดบั)ns 

สีตกติดผา้ขาว (ระดบั) 

อะซิเตทns ฝ้ายns ไนลอนns พอลิเอสเตอร์ns อะคริลิคns ขนสัตว์ns 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้ยกเดนิมนคร 

พอลิเอสเตอร์ 

4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้ยกเดนิมนคร 

ฝ้ายผสมเรยอน 

4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้เดนิม (Control) 4.0 4.0 3.5 4.0 4.0 4.0 4.0 

ผา้ยกนคร (Control) 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

หมายเหตุ สีเปล่ียนจากเดิม 

ระดบั 5 หมายถึง ไม่มีการเปล่ียนแปลงของสี 

ระดบั 4 หมายถึง สีเปล่ียนแปลงเล็กนอ้ย 

ระดบั 3 หมายถึง สีเปล่ียนแปลงพอสังเกตได ้

ระดบั 2 หมายถึง สีเปล่ียนแปลงค่อนขา้งมาก 

ระดบั 1 หมายถึง สีเปล่ียนแปลงมาก 
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สีตกติด 

ระดบั 5 หมายถึง ไม่มีการตกติดของสี 

ระดบั 4 หมายถึง สีตกติดเล็กนอ้ย 

ระดบั 3 หมายถึง สีตกติดพอสังเกตได ้

ระดบั 2 หมายถึง สีตกติดค่อนขา้งมาก 

ระดบั 1 หมายถึง สีตกติดมาก 

 

จากตารางท่ี 4.18 การเปรียบเทียบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยก

เดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มีการเปล่ียนแปลง

ของสี อยู่ในระดับ 4.5 คือ มีสีซีดจางลงเล็กน้อย ซ่ึงสอดคล้องกับ สาธิต [26] กล่าวว่า ในการ

เปล่ียนแปลงระดบัของสี ระดบั 5 หมายถึง สีไม่เปล่ียน ระดบั 4 หมายถึง สีเปล่ียนเล็กน้อย ระดบั 3 

หมายถึง สีเปล่ียนปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีเปล่ียนมาก ระดบั 1 หมายถึง สีเปล่ียนมากท่ีสุด เม่ือ

เปรียบเทียบกบัผา้เดนิม พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีการเปล่ียนแปลงของสี อยูใ่นระดบัท่ี 4.0 คือ มีสีซีดจาง

ลงนอ้ย ผา้ยกนคร พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีการเปล่ียนแปลงของสี อยู่ในระดบัท่ี 4.5 คือ มีสีซีดจางลง

เล็กน้อย และผา้ทั้ง 3 ชนิด พบว่า มีการเปล่ียนแปลงของสีไม่แตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ี

ระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

ในด้านการตกติดสีบนผา้ขาวของผา้ยกเดนิมนคร พบว่า อะซิเตท ฝ้าย 

ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขนสัตว ์ในผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ ฝ้ายผสมเรยอน    

มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติดนอ้ย ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ การ

ตกติดของสีบนผา้ขาว ระดบั 5 หมายถึง สีไม่ตก ระดบั 4 หมายถึง สีตกติดนอ้ย ระดบั 3 หมายถึง สีตก

ปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีตกติดมาก ระดบั 1 หมายถึง สีตกติดมากท่ีสุด เม่ือเปรียบเทียบกับ       

ผา้เดนิม พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีสีตกติดบนผา้ขาวใน อะซิเตท ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขน

สัตว ์อยูใ่นระดบัท่ี 4.0 คือ สีตกติดนอ้ย สีตกติดบนผา้ขาวใน ฝ้าย อยูใ่นระดบัท่ี 3.5 คือ สีตกปานกลาง 

ผา้ยกนคร พบว่า ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีสีตกติดบนผา้ขาวในอะซิเตท ฝ้าย ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค 

และ ขนสัตว ์อยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติดนอ้ย และผา้ทั้ง 3 ชนิด พบวา่ สีตกติดบนผา้ขาวไม่แตกต่าง

กนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
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4.4.2  ผลการศึกษาความคงทนสีต่อการซกัลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก มีผล

การทดสอบดงัแสดงในตารางท่ี 4.19 

 

ตารางที่ 4.19 ความคงทนของสีต่อการซักล้างของผา้ยกเดนิมนครหลังจากการฟอก (มาตรฐาน 

AATCC TM 61 : 2010 METHOD 1A) 

ชนิดของผืนผา้ 

สีเปล่ียน 

จากเดิม 

(ระดบั)ns 

สีตกติดผา้ขาว (ระดบั) 

อะซิเตทns ฝ้ายns ไนลอนns พอลิเอสเตอร์ns อะคริลิคns ขนสัตว์ns 

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้ยกเดนิมนคร 

พอลิเอสเตอร์ 

4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้ยกเดนิมนคร 

ฝ้ายผสมเรยอน 

4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ผา้เดนิม (Control) 4.0 4.0 4.0 4.0 4.5 4.5 4.5 

หมายเหตุ :  ns แสดงวา่ไม่มีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

 

จากตารางท่ี 4.19 การเปรียบเทียบความคงทนของสีต่อการซกัลา้งของผา้ยก

เดนิมนคร พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มีการเปล่ียนแปลงของสี อยู่

ในระดบั 4.5 คือ มีสีซีดจางลงเล็กนอ้ย ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ ในการเปล่ียนแปลงระดบั

ของสี ระดบั 5 หมายถึง สีไม่เปล่ียน ระดบั 4 หมายถึง สีเปล่ียนเล็กน้อย ระดบั 3 หมายถึง สีเปล่ียน

ปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีเปล่ียนมาก ระดบั 1 หมายถึง สีเปล่ียนมากท่ีสุด เม่ือเปรียบเทียบกบั    

ผา้เดนิม พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีการเปล่ียนแปลงของสี อยูใ่นระดบัท่ี 4.0 คือ มีสีซีดจางลงนอ้ย และผา้

ทั้ง 3 ชนิด พบวา่ มีการเปล่ียนแปลงของสีไม่แตกต่างกนัอยา่งมีนยัสาํคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่

ร้อยละ 95 

ในด้านการตกติดสีบนผา้ขาวของผา้ยกเดนิมนคร พบว่า อะซิเตท ฝ้าย 

ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขนสัตว ์ในผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ ฝ้ายผสมเรยอน    

มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติดเล็กนอ้ย ซ่ึงสอดคลอ้งกบั สาธิต [26] กล่าววา่ 

การตกติดของสีบนผา้ขาว ระดบั 5 หมายถึง สีไม่ตก ระดบั 4 หมายถึง สีตกติดนอ้ย ระดบั 3 หมายถึง 
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สีตกปานกลาง ระดบั 2 หมายถึง สีตกติดมาก ระดบั 1 หมายถึง สีตกติดมากท่ีสุด เม่ือเปรียบเทียบกบั

ผา้เดนิม พบวา่ ผา้ทั้ง 3 ชนิด มีสีตกติดบนผา้ขาวใน อะซิเตท ฝ้าย ไนลอน อยูใ่นระดบัท่ี 4.0 คือ สีตก

ติดน้อย สีตกติดบนผา้ขาวใน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขนสัตว ์อยู่ในระดบัท่ี 4.5 คือ สีตกติด

เล็กน้อย และผา้ทั้ง 3 ชนิด พบว่า สีตกติดบนผา้ขาวไม่แตกต่างกนัอย่างมีนยัสําคญัทางสถิติท่ีระดบั

ความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 

4.4.4  ทิศทางการพฒันาต่อยอดการฟอกผา้ยกเดนิมนครเพื่อผลิตกางเกงยนีส์ 

จากผา้ยกนครเดนิมนคร ท่ีไดจ้ากการพฒันารูปแบบการทอผา้ยกนครดว้ยเส้นดา้ยพุ่ง 

3 ชนิด จะได้ผา้ยกเดนิมนคร 3 ชนิด คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน 

หลงัจากไดผ้า้ยกเดนิมนคร 3 ชนิด แลว้จึงนาํมาตดัเยบ็เป็นกางเกงยีนส์ และกระบวนการสุดทา้ย คือ 

การนาํกางเกงยีนส์ไปผ่านกระบวนการฟอกยีนส์ เน่ืองจากกระบวนการฟอกผา้ยีนส์ การทาํให้นุ่ม 

เป็นขั้นตอนแรกของกระบวนการซกัฟอกผา้ยีนส์เพื่อปรับสภาพของเน้ือผา้ยีนส์ให้มีเน้ือผา้ท่ีนุ่มข้ึน

ลดความกระดา้งลงโดยในขั้นตอนน้ีจะนาํผา้ยีนส์ดิบมาป่ันกบันํ้ ายาน่ิม การฟอกซีด เป็นขั้นตอนการ

ทาํให้สีของผา้ยีนส์ซีดลงโดยใช้คลอรีนเป็นสารในการช่วยฟอกความซีดของผา้ยีนส์ในแต่ละคร้ัง

ข้ึนกบัความตอ้งการของลูกคา้ การทาํใหผ้า้แหง้ เป็นขั้นตอนสุดทา้ยของการฟอกผา้ยีนส์ก่อนนาํส่งไป

ให้ลูกคา้ต่อไป ซ่ึงในขั้นตอนการทาํแห้ง ประกอบดว้ย 3 ขั้นตอน คือ การป่ัน การตาก และการอบ 

[22] ซ่ึงการฟอกยีนส์จะช่วยเพิ่มสีสันให้กบักางเกงยีนส์ การฟอกยีนส์จะช่วยให้กางเกงยีนส์ดูนุ่มข้ึน

เม่ือถูกสวมใส่ การตกแต่งสําเร็จส่ิงทอ เป็นกระบวนการท่ีจะปรับปรุง หรือเพิ่มคุณภาพ และสมบติั

ตามวตัถุประสงค์ ให้กบัผลิตภณัฑ์ส่ิงทอ เพื่อให้มีคุณภาพหรือสมบติัในการใช้งานท่ีตรงตามความ

ตอ้งการหรือความพอใจของลูกคา้ยิ่งข้ึน [51] จึงส่งผลให้อุตสาหกรรมฟอกยอ้ม เป็นอุตสาหกรรมส่ิง

ทอและเคร่ืองนุ่งห่มไทย ท่ีมีบทบาทสําคัญในการนําเข้าเงินตราต่างประเทศอย่างต่อเน่ือง เป็น

อุตสาหกรรมท่ีมีการขยายตวัสูงข้ึน ตามความตอ้งการของผูบ้ริโภค เน่ืองจากเคร่ืองนุ่งห่มเป็นปัจจยัท่ี

สําคัญต่อการดํารงชีวิตของมนุษย์ และอุตสาหกรรมฟอกย้อมเป็นอุตสาหกรรมขั้นกลางใน

อุตสาหกรรมส่ิงทอ เป็นขั้นตอนท่ีเปล่ียนวสัดุส่ิงทอท่ีอยูใ่นรูปเส้นดา้ยหรือผา้ดิบให้เป็นวสัดุสําเร็จรูป

ท่ีสามารถนาํไปผลิตหรือจาํหน่ายให้แก่ผูบ้ริโภคต่อไปได ้กระบวนการผลิตท่ีเกิดข้ึนในอุตสาหกรรม

ฟอกยอ้มตอ้งใช้วตัถุดิบท่ีเป็นสารเคมี จะเป็นการยอ้มสี กรด ด่าง สารปรับปรุงคุณภาพต่างๆ เช่น    

สารตกแต่ง สารฟอกขาว เป็นตน้ และส่ิงท่ีขาดไม่ไดก้็คือนํ้ าท่ีใชใ้นกระบวนการฟอกยอ้มท่ีตอ้งใชใ้น

ปริมาณท่ีมาก เพื่อใหไ้ดผ้า้หรือเส้นดา้ยท่ีมีสีสันสวยงาม คงทนต่อสภาวะแวดลอ้ม ตลอดจนความพึง

พอใจ ความรู้สึกของผูบ้ริโภคนั้น [52] ซ่ึงจากการสาํรวจความตอ้งการของผูบ้ริโภคกางเกงยีนส์ พบวา่ 

ผูบ้ริโภคตอ้งการความทนัสมยั มีความเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะตวัของกางเกงยีนส์ และมีสมบติัเด่น คือ  
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มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาด และความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดสูง จึงทาํให้

กางเกงยนีส์มีความแขง็แรงสูง ทนทานต่อการใชง้าน และความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง การเปล่ียน

ของสีและสีตกติดบนผา้ขาว ซ่ึงเหมาะสําหรับการนํามาผลิตเป็นกางเกงยีนส์ท่ีมีเอกลักษณ์เพิ่ม

ทางเลือกใหผู้บ้ริโภค พฒันารูปแบบใหม่ใหแ้ก่ผูบ้ริโภค ซ่ึงสอดคลอ้งกบั วิชาติ [2] กล่าววา่ ธุรกิจทุก

แห่งทุกประเภทท่ีดาํเนินการผลิตและขายสินคา้ ตลอดจนขายบริการต่างๆ ภายในระบบเศรษฐกิจนั้น 

ความสําเร็จและความสําคญัของการดาํเนินการทางดา้นการตลาดนั้น จุดท่ีสําคญัท่ีสุด คือ ผูบ้ริโภค  

ซ่ึงเป็นผูก้าํหนดและช้ีอนาคตความสําเร็จของการตลาดให้แก่หน่วยธุรกิจจากการไดซ้ื้อสินคา้หรือ

บริการของธุรกิจนัน่เอง ซ่ึงผลการวิจยัสามารถอภิปราย ยี่ห้อกางเกงยีนส์ ลกัษณะการซ้ือกางเกงยีนส์ 

บุคคลท่ีมีส่วนช่วยซ้ือ ช่วงเวลาท่ีซ้ือ แหล่งข่าวสาร และราคากางเกงยีนส์ ข้ึนอยู่กับส่วนประสม

การตลาดดา้นผลิตภณัฑ ์(Product) ซ่ึงสมบติัของกางเกงยนีส์มีค่าเฉล่ีย 4.36 ประกอบดว้ย เหตุผลหลกั 

คือ ทนัสมยัอยู่เสมอ (ค่าเฉล่ีย 4.50) ทนทานใช้ไดน้าน (ค่าเฉล่ีย 4.38) และไดก้ารยอมรับจากสังคม 

(ค่าเฉล่ีย 4.20) ทั้งน้ีเพราะว่า กางเกงยีนส์ได้รับการพฒันาทั้งด้านผา้ กระดุม ป้ายหนัง หมุดโลหะ   

และดา้ย อยูต่ลอดเวลาเพื่อใหก้างเกงยนีส์มีรูปทรงท่ีเป็นสมบติัเฉพาะของกางเกงยนีส์นัน่เอง ส่งผลให้

กางเกงยนีส์สามารถครองส่วนแบ่งการตลาดท่ีไดรั้บการตอบสนองความตอ้งการของผูบ้ริโภคทั้งดา้น

ร่างกายและจิตใจตลอดมา นอกจากน้ีด้วยสมบติัของกางเกงยีนส์ยงัส่งผลให้เกิดความแตกต่างท่ี

เหนือกวา่คู่แข่งขนัอีกดว้ยเช่นกนั และซ่ึงสอดคลอ้งกบั วลัลภา [53] กล่าววา่ พฤติกรรมของผูบ้ริโภค

ในการซ้ือเส้ือผา้ยนีส์ ผูต้อบแบบสอบถามมีทั้งส้ิน 100 คน ส่วนใหญ่ซ้ือเส้ือผา้ยีนส์เป็นกางเกง ไม่ระบุ

ยี่ห้อ โดยพิจารณาจากรูปแบบตามแฟชัน่ สวมใส่เส้ือผา้ยีนส์อาทิตยล์ะ 1 – 2 คร้ัง มีการซ้ือเส้ือผา้ยีนส์

เดือนละ 1 – 2 คร้ัง จาํนวน 1 – 2 ตวั บุคคลท่ีมีอิทธิพลในการซ้ือเส้ือผา้ยีนส์ คือ ตนเอง หาซ้ือจากร้าน

เส้ือผา้ยีนส์ผา่นห้างสรรพสินคา้ และไดรั้บข่าวสารจากบุคคลท่ีรู้จกั ปัจจยัทางการตลาดท่ีมีผลต่อการ

ซ้ือเส้ือผ้ายีนส์ของผู ้บริโภค ระดับความสําคัญของกลุ่มตัวอย่างท่ีมีผลต่อการซ้ือเส้ือผ้ายีนส์              

ดา้นผลิตภณัฑ์ พบวา่ โดยเฉล่ียแลว้กลุ่มตวัอย่างให้ความสําคญัในระดบัมาก ให้ความสําคญักบัสินคา้มี

ความหลากหลายในด้านรูปแบบและรูปทรง คุณภาพในการตดัเยบ็เป็นท่ียอมรับ และสินคา้มีความเป็น

เอกลกัษณ์อตัลกัษณ์ 

ดงันั้น ความคงทนของสีต่อการซกัลา้ง การเปล่ียนของสีและสีตกติดบนผา้ขาว ซ่ึงเหมาะ

สําหรับการนาํมาผลิตเป็นกางเกงยีนส์ท่ีมีเอกลกัษณ์เพิ่มทางเลือกให้ผูบ้ริโภค โดยมีการผสมผสาน

เทคโนโลยีสมยัใหม่ให้เกิดการเปล่ียนแปลงทั้งดา้นความคิด และศิลปะวฒันธรรมประจาํทอ้งถ่ินใน

การประยุกต์ เพื่อใช้ในการออกแบบสร้างสรรค์ผลงานทางดา้นผลิตภณัฑ์ส่ิงทอ เพื่อให้ส่ิงทอพื้นเมือง

เขา้สู่ระบบอุตสาหกรรมไทยได้ง่ายข้ึน เพื่อสร้างสรรค์ผืนผา้ให้มีคุณภาพ จึงเหมาะสมสําหรับการ
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สร้างงาน เป็นแหล่งพฒันาทกัษะดา้นฝีมือใหก้บักลุ่มทอผา้พื้นเมือง สร้างมูลค่าเพิ่มใหก้บัผืนผา้ และท่ี

สําคญัช่วยในการรักษาเอกลกัษณ์ของกลุ่มทอผา้พื้นเมืองเพื่อไม่ให้สูญหาย ช่วยให้รุ่นลูกหลานสร้าง

ความเขม้แขง็ มีอาชีพ มีชีวติความเป็นอยูใ่หดี้ข้ึนต่อไป 
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บทที ่5 

สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ 

 

การวิจยัเร่ืองการพฒันาโครงสร้างผา้เดนิมดว้ยเทคนิคการทอผา้ยกนคร มีวตัถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้เดนิมและผา้ยกนคร ศึกษาโครงสร้างการทอผา้ยกเดนิมนครดว้ยเทคนิค

การทอผา้ยกนคร ศึกษาสมบติัทางกายภาพของผา้ยกเดนิมนคร และศึกษาความคงทนของสีต่อการซกั

ลา้งของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก สามารถสรุปผลการทดลองและขอ้เสนอแนะไดด้งัน้ี 

 

5.1  สรุปผลสมบัติทางกายภาพของผ้าเดนิมและผ้ายกนคร 

สมบติัทางกายภาพในดา้นขนาดของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร พบวา่ เส้นดา้ย

เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร จดัอยู่ในเส้นด้ายท่ีมีขนาดท่ีใหญ่ ความแข็งแรงและแรงดึงขาดของ

เส้นดา้ย เส้นดา้ยเดนิม จดัอยู่ในเส้นดา้ยมีความแข็งแรงปานกลาง และเส้นดา้ยผา้ยกนคร จดัอยู่ใน

เส้นดา้ยมีความแขง็แรงสูง ความไม่สมํ่าเสมอของเส้นดา้ย พบวา่ เส้นดา้ยเดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร 

มีปุ่มปม เกิดการเปล่ียนแปลงของขนาดในเส้นดา้ยจนพื้นผวิไม่สมํ่าเสมอ  

สมบติัทางกายภาพในดา้นความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดผา้เดนิมและผา้ยกนคร 

พบว่า ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จดัอยู่ในเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงของผา้ทอต่อแรงดึงขาดในแนวยืน

และแนวพุง่สูง ความแขง็แรงของผา้ทอต่อแรงฉีกขาด พบวา่ ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จดัอยูใ่นเส้นดา้ย

ท่ีมีความแข็งของผา้ทอต่อแรงฉีกขาดในเส้นดา้ยแนวยืนและแนวพุ่งปานกลาง นํ้ าหนกัผืนผา้ พบว่า 

ผา้เดนิม จดัอยู่ในระดบันํ้ าหนักผา้ท่ีมีนํ้ าหนัก และผา้ยกนคร จดัอยู่ในระดบันํ้ าหนักผา้ปานกลาง 

ความหนาของผา้ พบวา่ ผา้เดนิมและผา้ยกนคร จดัอยูใ่นระดบัท่ีผา้มีความหนามาก จาํนวนเส้นดา้ยต่อ

หน่วยความยาวในแนวเส้นดา้ยยืน พบวา่ ผา้เดนิมและผา้ยกนคร มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาว

ในเส้นดา้ยทั้งแนวยนืและแนวพุง่มีจาํนวนเส้นดา้ยต่อตารางน้ิวนอ้ย 

 

5.2  สรุปผลโครงสร้างการทอผ้ายกผ้าเดนิมด้วยเทคนิคการทอผ้ายกนคร  

การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกนครด้วยเส้นด้ายพุ่ง 3 ชนิด จึงทาํให้ไดผ้า้ทอชนิดใหม่ คือ   

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน ลวดลายดอกพิกุล มีความประณีต เอกลกัษณ์

เฉพาะของทอ้งถ่ิน สืบทอดภูมิปัญญาตั้งแต่โบราณ ทาํให้เกิดโครงสร้างใหม่ท่ีมีลวดลายยกนูนสูงข้ึน

บนผา้ เน่ืองจากเม่ือนาํผา้ยกนครมาพฒันารูปแบบการทอดว้ยเส้นดา้ยท่ีผลิตผา้เดนิมซ่ึงมีขนาดใหญ่ 
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จะเห็นไดว้า่ทั้ง 3 ชนิด ท่ีมีความแตกต่างกนันั้น ผา้ท่ีทอดว้ยเส้นดา้ยพอลิเอสเตอร์ให้สมบติัดา้นความ

แข็งแรงและกายภาพท่ีสูงกว่าผา้จากเส้นดา้ยฝ้ายและฝ้ายผสมเรยอน จึงส่งผลให้ผา้มีนํ้ าหนกัท่ีหนกั

มาก มีความหนาเป็น 2 เท่า กวา่ผา้เดนิมและผา้ยกนครแบบดั้งเดิม เน่ืองจากใชเ้ส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่

ในการทอ เพื่อให้เห็นลวดลายดอกพิกุลท่ีชดัเจนข้ึน ดงันั้น เหมาะสมสําหรับการนาํมาพฒันารูปแบบ

ผา้เดนิมท่ีมีความทนัสมยัให้แก่ผูบ้ริโภค สามารถนาํมาพฒันาในรูปแบบการผลิตเป็นกางเกงยีนส์สู่

ระบบอุตสาหกรรมไทย และในดา้นของกลุ่มทอผา้ สามารถนาํมาพฒันาในการสร้างอาชีพ เพื่อเพิ่ม

รายได้ ต่อยอดในส่วนของการพฒันาลวดลายของผา้ได้เพื่อให้ผา้ยกเดนิมนครนั้นมีลวดลายท่ี

หลากหลายและสามารถเพิ่มทางเลือกให้แก่ผูบ้ริโภคต่อไป อนุรักษภู์มิปัญญาการทอผา้พื้นเมือง และ

สืบทอดภูมิปัญญาทอ้งถ่ินใหค้งอยูสื่บต่อไป 

 

5.3  สรุปผลสมบัติทางกายภาพของผ้ายกเดนิมนคร 

สมบติัทางกายภาพในดา้นเส้นดา้ยของผา้ยกเดนิมนครของเส้นดา้ยทั้ง 3 ชนิด จดัเป็นเส้นดา้ย

ท่ีมีขนาดใหญ่ถึง 2 เท่า ของเส้นดา้ยผา้เดนิมและเส้นดา้ยผา้ยกนคร ความแข็งแรงต่อแรงดึงขาดของ

เส้นดา้ยสูง การใชง้านเส้นดา้ยท่ีมีความแข็งแรงสูง จะถูกนาํไปใชง้านท่ีทนทานต่อแรงดึงสูง และการ

ใช้งานเส้นด้ายท่ีมีความแข็งแรงสูงมาก จะถูกนาํไปใช้งานท่ีทนทานต่อแรงดึงสูงมาก จึงเหมาะ

สาํหรับการนาํมาผลิตเป็นผา้เดนิม เพราะมีเน้ือหนาเกิดจากการทอดว้ยเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ จะทาํให้

ผา้มีความแขง็แรง และทนทาน 

สมบติัทางกายภาพในดา้นของผา้ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด มีค่าความแข็งแรงของผา้ทอต่อ

แรงดึงขาด ความแข็งแรงของผา้ทอต่อฉีกขาดสูง จึงทาํให้ผา้ทอมีความแข็งแรงสูง ผา้มีนํ้ าหนักท่ี

นํ้าหนกัมาก มีความหนาเป็น 2 เท่า ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร เกิดจากมีลวดลายท่ียกนูนสูงข้ึน ส่งผล

มาจากเส้นดา้ยท่ีมีขนาดใหญ่ และมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อหน่วยความยาวในเส้นดา้ยทั้งแนวยืนและแนว

พุ่งมีจาํนวนเส้นดา้ยต่อตารางน้ิวนอ้ย ส่งผลให้ผิวสัมผสัค่อนขา้งหยาบ เหมาะสําหรับการนาํมาผลิต

เป็นกางเกงยนีส์ 

 

5.4  สรุปผลความคงทนของสีต่อการซักล้างของผ้ายกเดนิมนครหลงัจากการฟอก 

สมบติัความคงทนของสีต่อการซกัลา้งจากการฟอกผา้ยกนครเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด จะไดผ้า้

ยกเดนิมนคร ทั้ง 3 ชนิด คือ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน นาํมาตดัเยบ็เป็น

กางเกงยนีส์ และนาํไปผา่นกระบวนการฟอกยนีส์ เพื่อทาํใหนุ่้มข้ึนเม่ือถูกสวมใส่ เป็นการเพิ่มคุณภาพ 
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และการใช้งานท่ีตรงตามความตอ้งการของลูกคา้ยิ่งข้ึน ส่วนใหญ่ผูบ้ริโภคตอ้งการความทนัสมยั        

มีความเป็นเอกลกัษณ์เฉพาะตวัของกางเกงยนีส์ 

สมบติัความคงทนของสีต่อการซักลา้งของผา้ของผา้เดนิมและผา้ยกนคร พบว่า ผา้เดนิม 
อยูใ่นระดบั 4.0 คือ มีสีซีดจางลงเล็กนอ้ย และผา้ยกนคร อยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีซีดจางลงเล็กนอ้ย 

ในดา้นการตกติดของสีบนผา้ขาวบนผา้เดนิม พบวา่ อะซิเตท ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค ขนสัตว ์

มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.0 คือ มีสีตกติดนอ้ย และฝ้าย มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่น

ระดบั 3.5 คือ มีสีตกปานกลาง และดา้นการตกติดของสีบนผา้ขาวบนผา้ยกนคร พบวา่ อะซิเตท ฝ้าย 

ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และขนสัตว ์มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติด

นอ้ย 

สมบติัความคงทนของสีต่อการซักล้างของผา้ยกเดนิมนครของผืนผา้ ทั้ง 3 ชนิด พบว่า     

ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มีการเปล่ียนแปลงของสี อยูใ่นระดบั 4.5 คือ   

มีสีซีดจางลงเล็กนอ้ย ในดา้นการตกติดสีบนผา้ขาวของผา้ยกเดนิมนคร พบวา่ อะซิเตท ฝ้าย ไนลอน         

พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขนสัตว ์ในผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ ฝ้ายผสมเรยอน มีสีตกติด

ของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติดนอ้ย 

สมบติัความคงทนของสีต่อการซักล้างของผา้ยกเดนิมนครหลงัจากการฟอก ทั้ง 3 ชนิด 

พบวา่ ผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ และฝ้ายผสมเรยอน มีการเปล่ียนแปลงของสี อยูใ่นระดบั 4.5 

คือ มีสีซีดจางลงเล็กน้อย ในด้านการตกติดสีบนผา้ขาวของผา้ยกเดนิมนคร พบว่า อะซิเตท ฝ้าย 

ไนลอน พอลิเอสเตอร์ อะคริลิค และ ขนสัตว ์ในผา้ยกเดนิมนครฝ้าย พอลิเอสเตอร์ ฝ้ายผสมเรยอน    

มีสีตกติดของสีบนผา้ขาวอยูใ่นระดบั 4.5 คือ มีสีตกติดเล็กนอ้ย  

 

5.5  ข้อเสนอแนะ 

5.5.1  ขอ้เสนอแนะในการทาํวจิยัคร้ังน้ี 

5.5.1.1  อบรมและเผยแพร่ การพฒันารูปแบบการทอผา้ยกเดนิมนคร ให้แก่กลุ่มทอ

ผา้ชุมชนต่างๆ ในภาคใต ้เพื่อสร้างอาชีพเพิ่มรายไดใ้หแ้ก่ชุมชนและอนุรักษสื์บทอดภูมิปัญญาการทอ

ผา้พื้นเมือง 

5.5.1.2  การทอผา้ยกเดนิมนคร ควรได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานราชการ 

หน่วยงานทอ้งถ่ิน ใหมี้ส่วนร่วมอนุรักษใ์หส้วมใส่ผา้ไทย และควรเพิ่มช่องทางจดัจาํหน่ายให้ทนัสมยั

สู่เชิงพาณิชยต่์อไป 

 

111 



5.5.2  ขอ้เสนอแนะในการทาํวจิยัคร้ังต่อไป 

5.5.2.1  ควรศึกษาสมบติัทางดา้นการสวมใส่ของผา้ยกเดนิมนคร ดว้ยการสอบถามความ

พึงพอใจแก่ผูท่ี้สวมใส่เพื่อสาํรวจความตอ้งการของตลาดและผูบ้ริโภค และออกแบบผลิตภณัฑ์ให้เขา้

กบัยคุสมยัเพื่อตอบโจทยค์วามตอ้งการของลูกคา้ในปัจจุบนั 

5.5.2.2  งานวจิยัฉบบัน้ีไดจ้ดัทาํเฉพาะลายดอกพิกุล ซ่ึงเป็นลวดลายท่ีสามารถมองเห็น

ได้ชัดเจนจากการทอยกสูง และมีความละเอียดประณีตในการทอ แต่ผา้ยกนครนั้นยงัคงมีลวดลายท่ี

น่าสนใจอีกมากมาย ไดแ้ก่ ลายดอกกริช ลายดอกจอก ลายพิมพท์อง ลายยกเชิงกา้นแยง่ ลายมุก เป็นตน้ 

จึงสามารถนาํมาต่อยอดในส่วนของการพฒันาลวดลายของผา้ได ้เพื่อให้ผา้ยกเดนิมนครนั้นมีลวดลาย

ท่ีหลากหลายและสามารถเพิ่มทางเลือกใหแ้ก่ผูบ้ริโภคต่อไป 

5.5.2.3  ควรประสานงานร่วมกบัอุตสาหกรรมเส้นใยท่ีเป็นอุตสาหกรรมตน้นํ้ า และ

อุตสาหกรรมเส้ือผา้สําเร็จรูป และการคา้ปลีกท่ีเป็นปลายนํ้ าให้ดี เพื่อพฒันาผืนผา้ชนิดใหญ่เขา้สู่

ระบบอุตสาหกรรมไทย 
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ภาคผนวก ก 

การทอผ้ายกเดนิมนคร 
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การศึกษาโครงสร้างการทอผ้ายกผ้าเดนิมด้วยเทคนิคการทอผ้ายกนคร 

 

ตารางที ่ก.1 วสัดุและอุปกรณ์ 

ประเภท

เส้นดา้ย 
รูปภาพ ชนิดเส้นดา้ย เบอร์เส้นดา้ย (ดีเนียร์) 

สีท่ีใชย้อ้ม

เส้นดา้ย 

เส้นดา้ยยนื 

 

 

 

ฝ้าย 

 

 

1042.60 

 

 

ยอ้มสีอินดิโก 

เส้นดา้ยพุง่ 

 

 

 

 

ฝ้าย 

 

 

1042.60 

 

 

ยอ้มสีอินดิโก 

 

 

 

พอลิเอสเตอร์ 

 

 

1104.70 

 

 

ยอ้มสีอินดิโก 

 

 

 

ฝ้ายผสมเรยอน 

 

 

1069.30 

 

 

ยอ้มสีอินดิโก 
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การเตรียมเส้นด้ายยืน 

 

 
รูปที่ ก.1 กรอเส้นดา้ยยืน 

 

       
รูปที่ ก.2 เดินเส้นดา้ย 
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รูปที่ ก.3 สอดฟันหว ี

 

 
รูปที่ ก.4 หวเีส้นดา้ย 
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รูปที่ ก.5 คดัลายเส้นดา้ยยนื 

 

 
รูปที่ ก.6 เก็บตะกอ 
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การเตรียมเส้นด้ายพุ่ง 

 

 
รูปที่ ก.7 กรอเส้นดา้ยพุง่ 

 

วธีิการทอผ้ายกเดนิมนคร 

 

    
 รูปที่ ก.8 ทอลวดลายดอกพิกุล  
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รูปที่ ก.9 กระทบฟันหวี 

 

    
รูปที่ ก.10 เก็บหรือมว้นผา้ 
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ภาคผนวก ข 

ผลการทดสอบสมบัตทิางกายภาพ 
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ภาคผนวก ค 

การฟอกกางเกงยนีส์ 
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วธีิการฟอกกางเกงยนีส์ 

 

วธีิการฟอกผ้ายกกางเกงยนีส์ 

 

    
รูปที่ ค.1 ลอกแป้งหรือฟอกขาว 

 

       
รูปที่ ค.2 แช่ผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์
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รูปที่ ค.3 ลา้งผา้ดว้ยสารโซเดียมไฮโดรซลัไฟต ์

 

    
รูปที่ ค.4 อบแหง้ 
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รูปที ่ค.5 กางเกงยนีส์จากผา้ยกเดนิมนครดา้นหนา้และดา้นหลงั 

 

 

รูปที ่ค.6 กางเกงยนีส์จากผา้ยกเดนิมนครฝ้ายดา้นหนา้และดา้นหลงั 
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รูปที ่ค.7 กางเกงยนีส์จากผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ดา้นหนา้และดา้นหลงั 

 

 
รูปที ่ค.8 กางเกงยนีส์จากผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอนดา้นหนา้และดา้นหลงั 
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ตารางที่ ค.1 ผลใบตรวจสอบคุณภาพกางเกงยีนส์จากผา้ยกเดนิมนครฝ้าย ผา้ยกเดนิมนครพอลิเอสเตอร์ 

และผา้ยกเดนิมนครฝ้ายผสมเรยอน 

รายการวดั 

ฝ้าย พอลิเอสเตอร์ ฝ้ายผสมเรยอน 

ก่อนซกั 
หลงัซกั 

ก่อนซกั 
หลงัซกั 

ก่อนซกั 
หลงัซกั 

ตวัท่ี 1 ตวัท่ี 2 ตวัท่ี 1 ตวัท่ี 2 ตวัท่ี 1 ตวัท่ี 2 

Size M (30*32) Size M (30*32) Size M (30*32) 

รอบเอว 31 1/6 29 1/2 29 1/4 31 1/2 29 29 1/6 31 28 28 

สะโพก 36 35 35 36 3/4 36 35 3/4 35 3/6 35 1/2 35 1/2 

รอบตน้ขา 21 3/4 20 1/2 20 1/2 21 3/6 21 1/2 21 1/4 21 1/2 20 1/2 20 1/2 

ตวัยาว 31 5/8 29 29 3/8 31 28 1/2 28 3/4 31 1/6 28 1/2 28 3/8 

รอบปลายขา 11 10 3/4 10 1/2 11 1/4 11 1/6 11 11 1/6 10 1/2 10 1/2 

เป้าหนา้ 10 5/8 10 3/8 10 3/8 10 3/8 10 1/6 10 3/8 10 3/4 10 9 3/4 

เป้าหลงั 15 3/8 14 3/4 14 3/4 15 7/8 14 7/1 14 7/8 15 1/2 14 3/8 14 3/8 

เข่า 13 1/4 12 3/4 12 3/4 13 1/4 13 13 13 1/2 12 1/2 12 1/4 

กระเป๋ากวา้ง 5 1/2 5 1/8 5 1/8 5 3/8 5 1/4 5 3/8 5 1/2 5 1/8 5 1/4 

กระเป๋ายาว 5 5/8 4 7/8 4 7/8 5 3/8 5 5 1/8 5 5/8 5 5 
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ภาคผนวก ง 

แบบตอบรับการตพีมิพ์เผยแพร่ 
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ประวตัผิู้เขยีน 

 

ช่ือ-สกุล นางสาวจุฑามาศ ขนุไชยการ 

วนั เดือน ปีเกดิ วนัท่ี 28 สิงหาคม พ.ศ. 2534 

ทีอ่ยู่  128 หมู่ 3 ตาํบล นาเรียง อาํเภอ พรหมคีรี จงัหวดั นครศรีธรรมราช 

ไปรษณีย ์80320 

การศึกษา สาํเร็จการศึกษาระดบัปริญญาตรี หลกัสูตรคหกรรมศาสตรบณัฑิต 

สาขาวชิาส่ิงทอและเคร่ืองนุ่งห่ม มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคล

ธญับุรี ในปีการศึกษา 2557 

ประสบการณ์การทาํงาน มิถุนายน - กนัยายน พ.ศ. 2557 : บริษทั อีโมชัน่ส์ อาเตอลีเอ 

จาํกดั ตาํแหน่ง พนกังานทัว่ไป 

ตุลาคม พ.ศ. 2557 - กนัยายน พ.ศ. 2560 : บริษทั เซ็นทรัลการ์เมน้ท์

แฟคทอร่ี จาํกดั ในแผนก วศิวกรรมการผลิต ตาํแหน่ง IE ระยะเวลา

การทาํงานตั้งแต่เดือนตุลาคม ปี พ.ศ. 2557 ถึงเดือนมิถุนายน ปี พ.ศ. 

2558 และต่อมาได้เปล่ียนแผนกเป็นแผนกวางแผนการผลิต 

ตาํแหน่ง เจ้าหน้าท่ีวางแผนการผลิต ระยะเวลาการทาํงานตั้งแต่

เดือนกรกฎาคม ปี พ.ศ. 2558 ถึง เดือน กนัยายน ปี พ.ศ. 2560 

เบอร์โทรศัพท์ 063-1242455 

อเีมล์ jutamat_k@mail.rmutt.ac.th 
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