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บทคัดยอ 
 
 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสราง  

ปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสราง 

ปเก และศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

วิธีดําเนินการวิจัยคือ ศึกษาปญหาการซักลางผลิตภัณฑผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย 

สํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคภายหลังการซักลาง ดวยแบบสอบถาม จํานวน 100 ชุด ในเขตกรุงเทพมหานคร วาง

แผนการทดลองแบบแฟคทอเรียลแบบสุมสมบูรณ (Factorial in CRD) มีปจจัยในการศึกษา 3 ปจจัย ประกอบดวย           

1) สารซักลาง คือ ชนิด ผง และ น้ํา  2) เครื่องซักผา คือ แบบใสผาดานหนา และ ดานบน และ 3) จํานวนรอบการซัก  คือ 

1 3 5 และ 30 รอบ การทดสอบเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดใชมาตรฐานการทดสอบของ AATCC และ 

ISO และ ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกส ีดํา จากนั้นนําผลมา

เปรียบเทียบและวิเคราะหประสิทธิภาพการซักลาง ดวยสถิติการวิเคราะหความแปรปรวน (ANOVA) และเปรียบเทียบ

ความแตกตางของคาเฉลี่ยสิ่งทดลองดวยสถิติ Duncan’s New Multiple Rang Test (DMRT)   
ผลการศึกษา พบวา ปญหาการซักลางผูบริโภค สวนใหญ คือ เพศหญิงคิดเปนรอยละ 64 คน พบ

ปญหาคุณภาพการซักลางในดานขนาดเสื้อเปลี่ยนรูปทรงมีคาเฉลี่ย 2.80 + 1.28 สีผาซีดจาง คาเฉลี่ย 2.65 + 0.94 

ผลการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาด พบวา คาความแตกตางของสี (∆E) อยูในชวง 0.16 - 0.52 การเปลี่ยนแปลงของ

สีอยูในระดับ 4.0 - 4.5 การติดเปอนของสีอยูในระดับ 4.5 การหดตัวของเสื้อเกรนผาดานยาวนอยกวาเกรนผาดาน

กวางอยูในชวงรอยละ 0.66-3.50 และ 3.25-5.00 ตามลําดับ และ ผลประสิทธิภาพการซักลางพบวา เครื่องซักผา

แบบใสผาดานบน มีลักษณะขนผาเกิดข้ึนบางตําแหนง สวนเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เกิดขนกระจายอยูท่ัว

ตัวเสื้อ ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชงานพบวาสารซักลางชนิดน้ําเหมาะกับการซักลางท้ังเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนและ ดานหนา ในจํานวนรอบการซัก 30 รอบ และชวยถนอมผาไดดีกวาสารซักลางชนิดผง 
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ABSTRACT 
 

The objectives of this research were to study problems in laundering Pique-structure 

knitwear of Playboy brand., the color change and dimensional stability, and the laundering efficiency in 

Pique-structure knitwear products.  

The research methodology included investigating washing knitwear products problems in 

the Pique-structure of Playboy brand., distributing questionnaires in Bangkok to ask for consumers’ 

satisfaction after washing, employing Factorial in the CRD experiment plan studying three factors namely 

1) powder and liquid powder control detergent, 2) top-load and front-load washing machines, and 3) 

washing cycles at 1, 3, 5, and 30. Color change and dimensional stability of the products were tested 

by means of AATCC and ISO testing standards and study the laundering efficiency of black color 

knitwear. After washing, comparison and analysis of the laundry efficiency were undertaken by means 

of ANOVA, and the average differences, by means of Duncan’s New Multiple Range Test (DMRT). 

It was found that 64% of female consumers faced the following laundering problems: the 

dimensional stability at the average of 2.80 + 1.28 and color change at the average of 2.65 + 0.94.  In 

relation to color change, the differences of the color were in the range of 0.16 – 0.52 while the color 

change was at the range of 4.0 – 4.5 and the color staining was at 4.5. Shrinkage of length of polo shirt 

fabric was less than wide-width cloths in the range of 0.66-3.50 and 3.25-5.00 percent, respectively. 

Concerning the laundering efficiency, it was found that the top-load washing machine brought about 

the cloth fuzzing in some parts of the clothes while the front-load caused the cloth fuzzing in all parts 

of the clothes.  In addition, liquid detergent was suitable for both top-load and front-load washing 

machine, with 30 washing cycles, and had better performance than powder detergent.  

 

Keywords: pique-structure knitwear, detergent, machine wash, color fastness 
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บทท่ี 1 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 

อุตสาหกรรมสิ่งทอไทย ถือเปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ ท่ีมีการรวมหนวยยอยหลายหนวยเขา

ดวยกัน อาทิ อุตสาหกรรมตนน้ํา เก่ียวของกับการผลิตเสนใย อุตสาหกรรมกลางน้ํา เก่ียวของกับ

อุตสาหกรรม การปนดาย ทอผา ถักผา ฟอกยอมและตกแตงสําเร็จ จนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา 

เก่ียวของกับ การผลิตเสื้อผาสําเร็จรูป ซ่ึงมีความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ สรางรายไดเขา

ประเทศปละกวา 2.5 แสนลานบาท การจางงาน มากกวา 1 ลานคน [1] ประเทศไทยจัดเปนผูสงออก

เครื่องนุงหมรายใหญในอันดับตนของโลก ในปจจุบันมีการแขงขันในตลาดโลกอยางรุนแรงและไรซ่ึง

พรมแดน เศรษฐกิจโลกเขาสูชวงชะลอตัว จากรายงานสถานการณของสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

แจงดัชนีการสงออกประจําป พ.ศ. 2558 ในไตรมาสท่ี 3/2558 สัดสวนการสงออกสิ่งทอตอเครื่องนุงหม 

คิดเปนรอยละ 62:38 มูลคาการสงออกสิ่งทอมากกวา 1.09 พันลานเหรียญสหรัฐ ในสวนของสาขาการ

ผลิตเครื่องแตงกาย ผาถักมีเพียงสาขาเดียวท่ีมีดัชนีผลผลิตเพ่ิมข้ึนในไตรมาส 3/2558 โดยเทียบดัชนี

ผลผลิตท่ีปรับเพ่ิมข้ึนรอยละ 12.74 เทียบกับไตรมาส 3/2557 [2] นอกจากนี้เม่ือเปรียบเทียบขอมูลการ

ใชเสนใยพบวา ฝายเปนเสนใยท่ีใชมากท่ีสุดในงานสิ่งทอ สามารถนํามาใชงานไดหลากหลาย  ภายใต

สภาพแวดลอมท่ีเปลี่ยนแปลงไปยังมีความไดเปรียบในดานคุณภาพการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพท่ีโดดเดน 

โดยมุงเนนพัฒนาผลิตภัณฑใหมีความเปนสากล เพ่ือใหเปนท่ียอมรับในตลาดโลก [3] 

การผลิตของอุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปของไทยตามเปาหมายการผลิต พบวาเสื้อผา

สําเร็จรูปสวนใหญเปนการผลิตเพ่ือการบริโภคภายในประเทศ คิดเปนรอยละ 51.3 สวนท่ีเหลืออีก

ประมาณรอยละ 41.70 เปนการผลิตเพ่ือการสงออก [4] ตลาดอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมในประเทศ 

สามารถจําแนกออกไดเปน 3 ตลาดหลัก คือ ตลาดระดับลาง ระดับกลาง และระดับบน [5] สินคาเพลยบอย

จัดเปนสินคาตลาดบน เปนตราสินคาเสื้อผาแฟชั่นจากตางประเทศสหรัฐอเมริกาเริ่มกอตั้งข้ึนในป พ.ศ. 2469 

โดย ฮิวจ เฮฟเนอรมีสัญลักษณโลโกรูปกระตายหูยาวผูกโบวไทด [6],[7] ผูผลิตท่ีซ้ือลิขสิทธิ์ดําเนินการใน

ประเทศไทยโดย บริษัทล้ํายุคมิลเลนเนี่ยม ค.ศ. 2002 มีสาขาในประเทศไทยกวา 127 สาขาทั่วทุก

ภูมิภาค  ดําเนินธุรกิจมานาน 14 ป กลุมเปาหมายของสินคาเพลยบอย มีอายุตั ้งแต 20-40 ป 

ประเภทสินคาแบงเปน 2 ประเภท คือ เสื้อผาสตรี และเสื้อผาบุรุษ เนนดีไซนดเสื้อผาท่ีใชไดจริงใน

ชีวิตประจําวัน ความสําคัญของงานพัฒนาผลิตภัณฑเพลยบอย มีความสามารถแขงขันกับตราสินคาอ่ืน 

ก็คือ การพัฒนาคุณภาพและการดูแลคุณภาพหลังการขาย บริษัทไดจัดใหมีการดําเนินการเก็บขอมูล

ปญหาสินคาอยางจริงจังในชวงป  พ.ศ. 2558 ถึง พ.ศ. 2559 พบวา ปญหาหนึ่ งท่ีสงผลกระทบตอ       
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ความเชื่อม่ันเรื่องคุณภาพของผลิตภัณฑ คือ สีผาซีดจาง สีตกคิดเปนสวนท่ีสูญเสียโอกาสทางการขาย       

รอยละ 1 ของจํานวนปญหาสินคาท่ีคืนจากหนารานและเม่ือนํามาวิเคราะหตัวสินคาท่ีเกิดปญหา พบวา 

สวนหนึ่งอาจจะเกิดจากการซักลางท่ีผิดวิธี ปจจุบันสารซักฟอกท่ีใชในการทําความสะอาดท่ัวไปสวนใหญ

มีความเปนดางมีคาพีเอชประมาณ 10 [8] ซ่ึงสงผลตอคุณภาพของสีภายหลังการซัก ดังนั้นการเลือกใช

สารซักฟอก ควรคํานึงถึงชนิดผาความเหมาะสมตางๆในการเลือกใชสารซักฟอก และวิธีการซักท่ีถูกวิธี 

เพ่ือลดปญหาท่ีจะเกิดหลังการซักท่ีผิดวิธี จากผลการวิจัยในสวนพฤติกรรมของผูบริโภคเก่ียวกับการซัก

ผาพบวา ผูบริโภคสวนใหญมีเวลานอยลงในการทําความสะอาดเสื้อผาดวยรูปแบบการดําเนินชีวิตท่ีเรงรีบ 

พฤติกรรมของผูบริโภคตอการใชผลิตภัณฑ ผงซักฟอก จึงเริ่มเปลี่ยนแปลง สงผลใหตลาดผงซักฟอกใน

ประเทศไทย เปลี่ยนตามไปดวย โดยผูผลิตในตลาดตางนําเสนอ ผลิตภัณฑผงซักฟอกใหผูบริโภค          

ไดเลือกซ้ือ รวมท้ังการเติบโตของตลาดเครื่องซักผา ท่ีถือเปนสิ่งอํานวยความสะดวกมาใช งานใน

ชีวิตประจําวันท่ีมากข้ึน [9]  

จากปญหาท่ีการทําความสะอาดเสื้อผาท่ีผิดวิธีทําใหเกิด การขาดความเชื่อม่ันในตราสินคา 

ผูวิจัยซ่ึงมีหนาท่ีและความรับผิดชอบในสายงานการผลิตผลิตภัณฑเสื้อผาเพลยบอยในดานการพัฒนา 

ตัวสินคาตลอดจนการรับขอมูล และแกไขปญหา เพ่ือใหลูกคาเกิดความพึงพอใจมีความสนใจท่ีจะศึกษา

ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย โดยมุงเนนการศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสราง  

ปเกของตราสินคาเพลยบอย ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

และทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก เพ่ือเปนแนวทางใน

การพัฒนาคุณภาพและการดูแลคุณภาพหลังการขาย แนะนําดูแลรักษาผา นอกจากนี้ผลการวิจัยยังจะ

ชวยใหผูบริโภคไดรับความรูและเปนแนวทางในการแกไขการผลิตในผลิตภัณฑเสื้อผาถักใหกับ

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูปตอไป 

 

1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1  เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย 

1.2.2  เพ่ือทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

1.2.3  เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 
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1.3  ขอบเขตงานวิจัย 

ขอบเขตในการดําเนินงานวิจัยมีดังนี้ 

1.3.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักที่ใชเปนโครงสรางปเก ผลิตมาจากเสนใยฝายรอยละ 100 ใช

เสนดายเบอร 30 Denier Comb มีจํานวนหวงแนวตั้ง 41 หวงตอ 1 นิ้ว แนวนอน 28 หวง ตอ 1 นิ้ว  

1.3.2  ปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาโครงสรางปเก มีเครื่องมือท่ีใชคือแบบสอบถาม 

และดําเนินการเก็บรวบรวมขอมูล จากลูกคาตราสินคาเพลยบอย จํานวน 100 คน 

1.3.3  สารซักลางท่ีใชในการวิจัยจะคัดเลือกมาจาก ขอ 1.3.2 โดยคัดเลือกมา 2 ชนิดแรกท่ี

นิยมใชมากท่ีสุด 

1.3.4  ประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก ประกอบดวย 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบในการซัก โดยจะ

ศึกษาประสิทธิภาพท่ีเหมาะสมกับผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกมากท่ีสุด 

1.3.5  การเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก ประกอบดวย 

การทดสอบความคงทนของสีตอการซัก และการเปลี่ยนแปลงของขนาด 3 ดานคือ การเปลี่ยนแปลงขนาด

ของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการซักลาง และการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป

ภายหลังการซักลาง 

 

1.4  ข้ันตอนการดําเนินงานวิจัย 

การดําเนินงานวิจัยประกอบดวยข้ันตอนดังนี้ 

1.4.1  ศึกษาปญหาขอมูลการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก ดวยเครื่องมือ คือ 

แบบสอบถาม จากลูกคาเพลยบอยจํานวน 100 คน 

1.4.2  คัดเลือกสารซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก โดย คัดเลือกสารซักลาง

มา 2 ชนิดแรกท่ีมีความนิยมใชมากท่ีสุด  

1.4.3  ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผา

ถักโครงสรางผาปเก 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และ จํานวนรอบในการซัก 

1.4.4  ทดสอบความคงทนของสีตอการซัก และขนาดผลิตภัณฑเสื้อผาโครงสรางผาถักปเก  

3 ดาน คือ การเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการ     

ซักลาง และ การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 

 

 

 



14 

 

1.5  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

1.5.1  ไดทราบปญหาการซักลางผลิตภัณฑประเภทผาถักชนิดโครงสรางปเก ของตราสินคา

เพลยบอย 

1.5.2  ไดองคความรู วิธีการและขั้นตอนการซักลาง ในผลิตภัณฑประเภทผาถักชนิด

โครงสรางปเก ของตราสินคาเพลยบอย 

1.5.3  ลูกคามีความพึงพอใจตอผลิตภัณฑ เนื่องจากไดรับการดูแลและแนะนําการ

ซักลางหลังการขาย 

1.5.4  ไดแนวทางแกปญหาการผลิต ในผลิตภัณฑเสื้อผาประเภทผาถักชนิดโครงสรางปเก ใหกับ

อุตสาหกรรมเสื้อผาสําเร็จรูป 
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บทท่ี 2 

วรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงค เพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑ 

เสื้อผาถักโครงสรางปเก และ ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

โดย มีวรรณกรรมและงานวิจัยท่ีเก่ียวของดังนี้ 

2.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักตราสินคาเพลยบอย 

2.2  การผลิตผาถัก 
2.3  การยอมผาและสียอม 

2.4  การดูแลรักษาและการทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป 

2.5  การทดสอบผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป 

2.6  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 

2.1  ผลิตภัณฑเสื้อผาถักตราสินคาเพลยบอย 

2.1.1  ประวัติบริษัทล้ํายุค (มิลเลนเนี่ยม 2002)  

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยเริ่มจําหนายป ค.ศ. 2002 เปนตราสินคาสัญชาติ

อเมริกา สาขาในประเทศไทยโดยคุณวรวุฒิ หวังวรวงศประธานคณะกรรมการบริหารบริษัทล้ํายุคมิลเลนเนี่ยม 

ค.ศ. 2002 เปนตัวแทน ผูนําเขาและจัดจําหนาย ปจจุบันมีสาขาในประเทศไทย 127 สาขา 

2.1.2  สินคาแฟชั่นและการจัดจําหนาย  

สินคาเพลยบอย เปนสินคาแฟชั่น ท่ีมีหลายรูปแบบ จัดอยูในตลาดระดับกลาง ถึงบน 

เสื้อผาตราสินคาเพลยบอยแบงออกเปน 2 ประเภท คือ เสื้อผาสตรี และเสื้อผาบุรุษ นอกจากนี้ยังมี

กระเปา รองเทา เครื่องประดับ กลุมเปาหมายหลักของเพลยบอยครอบคลุมกลุมอายุตั้งแต 25-40 ป 

สวนใหญรูปแบบเปนเสื้อผาแฟชั่น มี เอกลักษณ สัญลักษณแหงความ ข้ีเลนแฝงดวยเสนห โดยเนน

เสื้อผาลําลอง (Casual Wear) สําหรับราคาสินคาท่ีจัดจําหนาย จะมีราคาเริ่มตน 690-3,990 บาท และ

วัตถุดิบท่ีใชมีท้ังชนิดผาทอ (Woven) และผาถัก (Knitted) รูปแบบของสินคาท่ีลูกคานิยมมากท่ีสุด คือ 

เสื้อโปโล 
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2.1.3  การพัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑและการบริการดูแลหลังการขาย 

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยมีลูกคาระดับลอยัลตี้อยูจํานวนมาก การรักษา

ระดับคุณภาพผลิตภัณฑ และบริการหลังการขาย การพัฒนาสินคาและการแกปญหาสินคาหลังการขาย

ถือเปนสิ่งสําคัญ จากสถิติการตอบปญหา และ การขอความชวยเหลือจากลูกคา ในการแกไขสินคาท่ีเกิด

จากการซักลาง ซ่ึงบางกรณีเกิดจากการซักลางผิดวิธี ซ่ึงทําใหเกิดความไมแนใจในคุณภาพของตัวสินคา

กับลูกคา 

2.1.4  แหลงผลิตวัตถุดิบผาฝาย 

ผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอยเลือกใชฝายท่ีมีคุณภาพในระดับสูงในการผลิต

เสื้อโปโลสวนใหญเปนเสนใยฝาย (Cotton USA) ซ่ึงเปนท่ีรูจักและใชกันอยางกวางขวางท่ัวโลก       

ชนิดอเมริกัน อัพแลน คอดตอน (American Upland Cotton) ซ่ึงมีเครื่องหมายการคา ดังแสดงในรูปท่ี 2.1 

 

 

                              COTTON USA  

  

รูปท่ี 2.1 เครื่องหมายการคาของเสนใยฝาย (Cotton) ในตลาดโลก 

ท่ีมา : [10] 

2.1.5  โครงสรางทางกายภาพของฝาย 

ฝายเปนเสนใยท่ีไดจากเมล็ด หรือปุยฝาย ฝายมีความยาวของเสนใยตั้งแต 10-65 

มิลลิเมตร ความยาวของเสนใยมีผลตอการปนดาย เสนใยฝายจะมีเสนผาศูนยกลางประมาณ 11-22

ไมครอน ลักษณะของเสนใยฝายจะมีรอยบิดตัวคลายริบบิ้น ตามภาพแนวตัดตามยาว และมีลักษณะ

คลายรูปไต หรือเมล็ดถ่ัวตามภาพตัดตามขวาง [11] อัตราสวนของความเปนผลึกสูงถึงประมาณ            

รอยละ 65-70 ดังแสดงในรูปท่ี 2.2 
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รูปท่ี 2.2 โครงสรางทางกายภาพของฝาย 

ท่ีมา : [11] 
 

2.1.6  องคประกอบและโครงสรางทางเคมีของฝาย 

เสนใยฝาย ประกอบดวย ผนังชั้นนอก (Primary Wall) และผนังชั้นใน (Secondary 

Wall) หอหุมชองวางตรงกลาง (Lumen) ผนังชั้นนอกมีโครงสรางทางเคมีประกอบดวย เพกติน (Pectin) 

โปรตีน (Protein) และข้ีผึ้ง (Wax) ผนังชั้นในมีเซลลูโลส เปนโครงสรางหลัก ดังแสดงในรูปท่ี 2.3 [12] 

 

 
 

รูปท่ี 2.3 โครงสรางทางเคมีของโมเลกุลเซลลูโลส 

ท่ีมา : [12] 

 

Microfibril 

Fibrillar  bundle 

Daily rings 
Cellulose layers 

Outer layer 

Cavity 
 (lumen) 

Cellulose  
Macromolecules 
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2.1.7  สมบัติทางกายภาพของฝาย [12] 

2.1.7.1  ความเหนียว เสนใยฝายเม่ือเปยกน้ําจะแข็งแรงกวาเดิม ทําใหคาความเหนียว 

(Tenacity) เพ่ิมข้ึนรอยละ 5 

2.1.7.2  ความยืดหยุน ฝายมีความยืดหยุนดีกวาลินินผาท่ีทําจากเสนใยฝายจะหดตัว 

และเกิดรอยยับงาย เนื่องมาจากเปนเสนใยท่ีมีสวนท่ีเปนผลึกสูง ฝายมีการคืนตัวนอย ยกเวนผาท่ีผาน

การตกแตงกันยับ 

2.1.7.3  การดูดความชื้นฝายรอยละ 7-10 ท่ีอุณหภูมิ 21 องศาเซลเซียส ความชื้น

สัมพัทธรอยละ 65 ทําใหเกิดความสบายตัวขณะสวมใส 

2.1.7.4  การนําความรอน ฝายทําใหผูสวมใสรูสึกเย็นสบายในฤดูรอนเพราะฝายนํา

ความรอนไดดี 

2.1.7.5  ความคงทนตอความรอน ดวยคุณสมบัติทนความรอนไดดี จึงสามารถทําให

สามารถรีดผาฝายในอุณหภูมิ 205-225 องศาเซลเซียส แตในระยะสั้นๆ ฝายสามารถทนความรอนไดถึง 

100 องศาเซลเซียส และอบแหงไดท่ีอุณหภูมิ 71-93 องศาเซลเซียส 

2.1.8  สมบัติทางเคมีเสนใยฝาย 

2.1.8.1  ความคงทนทางเคมีของเสนใยฝาย จะถูกทําลายและออนแอเม่ือถูกทํา

ละลายดวยกรด 

2.1.8.2  ความคงทนของฝาย มีความทนทานตอดางไดดีทําใหสามารถซักลางผาใน

สารละลายดางได 

2.1.8.3  ความคงทนตอสารฟอกขาว เสนใยฝายทนตอสารฟอกขาวไดดี ยกเวนสาร

ฟอกขาวท่ีเปนตัวออกซิไดซ (Oxidising Agent) รุนแรง เชน โซเดียมไฮโปคลอไรท (Sodium 

Hypochlorite) และโปแตสเซียมเปอรแมงกาเนต (Potassium Permanganate) โดยหากฟอกมาก

เกินไปจะทําใหผาฝายขาดงาย 

2.1.8.4  ความคงทนตอเชื้อราและแมลง เสนใยฝายสามารถติดเชื้อราไดงาย ฝายท่ีลง

แปง เม่ือผาชื้นจะทําใหเกิดเชื้อราไดงายข้ึน 

2.1.8.5  ความคงทนตอแสงแดด รังสีอัลตราไวโอเลต สามารถเปลี่ยนเปนโครงสราง

เซลลูโลสในเสนใยใหเปนออกซีเซลลูโลส ความเหนียวตอแรงดึงจะลดลงรอยละ 50 

2.1.8.6  ความสามารถในการยอม การยอมดวยสีวัต (Vat Dyes) จะใหความคงทน

ของสีตอแสงในการซักไดดี ซ่ึงโดยปกติจะยอมดวยสีไดเร็กท (Direct Dyes) สีแอซิด (Acid Dyes) และ   

สีเบสิค (Basic Dyes) 



19 

 

 

2.2  การผลิตผาถัก [12][14] 

อุตสาหกรรมผาถักจะมีการผลิตแตกตางจากผาทอ ซ่ึงการผลิตผาถักจะใชเสนดายมาทําเปน

หวงสอดคลองติดตอกันตอเนื่องกันไปเปนผืนผา เรียกวา ผายืด (Knit Fabric) โดยใชเข็มในการถัก     

เข็มท่ีใชในการถักผายืด คือ เข็มแลทช (Latch Needles) และเข็ม สปริงเบียรด (Spring Beard 

Needles)  

2.2.1  ลักษณะของหวงถักผา (Knitting Stitch) 

ลักษณะของหวงถักผา แบงออกเปน 2 ชนิดใหญตามลักษณะของการถักผาและชนิด

เครื่องถักผา คือ ผาถักแนวนอน (Weft Knitted Fabric) และผาถักแนวดิ่ง (Warp Knitted Fabric)   

ดังแสดงในรูปท่ี 2.4 

 

  
 (ก)  (ข) 

    

รูปท่ี 2.4 (ก) โครงสรางผาถักแนวนอน (Weft Knit)  (ข) โครงสรางผาถักแนวดิ่ง (Warp knit) 

ท่ีมา : [13] 

2.2.2  ประเภทของเครื่องถักผา 

เครื่องถักผาแนวนอนท่ีใชในการผลิตผามี 2 ชนิด คือ เครื่องถักผาแบบแทนเข็มตรง 

(Flat knitting machine) และ เครื่องถักผาวงกลม (Circular Knitted Machine)  

2.2.3  วิธีการถักผา 

การถักผาแนวดิ่ง (Warp Knit) เปนลักษณะการถักผาในแนวดิ่ง โดยการนําหวงมา

คลองตอกันตามแนวดิ่ง ซ่ึงจะตางกันกับการถักผาทิศทางเดียวกันกับดายพุง (Weft Knit) เปนลักษณะ

การถักผาแนวนอนโดยการนําหวงมาคลองตอกันตามแนวนอน โดยลักษณะผาท่ีออกมาจะเปนถุง และ

เปนผืนผา ตามชนิดลักษณะของเครื่องท่ีใชในการถัก 

 

Weft 

Warp 
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2.2.4  โครงสรางผาถักแนวนอน  

โครงสรางผาถักแนวนอนแยกเปน 3 ประเภทหลัก คือ 

2.2.4.1  โครงสรางเจอรซี (Jersey) และ โครงสรางเจอรซี (Jersey) ดัดแปลง  

2.2.4.2  โครงสรางริบ (Rib) และโครงสรางริบ (Rib) ดัดแปลง  

2.2.4.3  โครงสรางเพิรล (Purl) และ โครงสรางเพิรล (Purl) ดัดแปลง 

2.2.5  โครงสรางผาถักพ้ืนฐาน  

2.2.5.1  โครงสรางผาเพลน (Plain Knit) ผาที่เปนที่นิยม คือ ผาเจอรซี่ (Single 

Knit Fabric) ผาเจอรซ่ี ผาถักแบบชั้นเดียวดานหนากับดานหลัง จะแตกตางกัน คือ ผาถักดานหนา

จะเปนหวงปรากฏข้ึนดานหนา (Face Loop) สวนผาถักดานหลังก็จะมีหวงปรากฏข้ึน ดานหลัง    

(Back Loop) โครงสรางพ้ืนฐานของ ผาเพลนนิตในการถักผา การใชเทคนิคตางๆทําใหมีลักษณะ

แตกตางไปตามการปรับเปลี่ยนท่ีทําใหเกิดลวดลาย ซ่ึงทําใหเกิดประโยชนการใชงานท่ีตางไปตามเนื้อผา

และคุณสมบัติของผาเจอรซี (Single Jersey) ความสามารถในการยืดตัวตามความกวางผา สามารถยืด

ไดสองเทาของสภาพปกติ ความหนาของผาประมาณสองเทาของเสนผาศูนยกลางเสนดายท่ีใช 

2.2.5.2  โครงสรางผาเพิรล (Purl Knit Fabric) ลักษณะดานหนาผาและดานหลังผา

จะคลายกัน หรือผา ริบ 1x1 ผาริบจะมีความหนา 2 เทาของผาเจอรซ่ี (Jersey) ผาเพิรล (Purl) ใน 1 

แนวดานเวลจะประกอบดวยหวงดานหนา (Face Loop) และหวงดานหลัง (Back Loop) สลับกันไป

ตลอดแถว 

2.2.5.3  ผาริบ (Rib Fabric) ลักษณะผาประกอบดวยดานหนาเฟซเวล (Face Wale) 

และดานหลังแบ็คเวล (Back Wale) สลับกันเข็มท่ีใชผลิตเปนเข็มเดียวกันกับเข็มแล็ช (Latch) ลักษณะ

ผาดานหนาและหลังเหมือนกัน การลุยของหวงเม่ือผาขาดจะลมเปนแนวยาว แนวท่ีเกิดการลุยหรือลม

ของเวล (Wale) จะเกิดจากดานบนสูดานลางเทานั้น การยืดของผาเปนไปตามความกวางและความหนา

ของผา ประมาณ 2 เทาของ ผาเจอรซี (Single Jersey) 

2.2.5.4  ผาอินเตอรล็อค (Interlock Fabric) เปนการถักผาท่ีใชลําดับการทํางานของ

เข็มสลับกันทํางานโครงสรางผาประกอบดวยผาริบ (Rib) สองผืนคลองเขาดวยกันท้ังดานหนาและ     

หลังผา มีลักษณะคลายกัน การยืดดานกวางและดานยาวเทากันกับผาเจอรซ่ี (Jersey) จะลุยไดยากกวา

ผาเจอรซ่ี (Jersey) และผาริบ (Rib) 

2.2.5.5  ลักษณะโครงสรางผาปเก (Pique Fabric) ท่ีใชในการผลิตเสื้อโปโลของตรา

สินคาเพลยบอยสวนใหญ เลือกใชผาถักโครงสรางผาปเก ในการผลิตเสื้อโปโล ดวยการออกแบบ

โครงสรางของผาปเกใหมีลวดลายเปนรูขนาดเล็ก มีแนวเฉียงไปทางดานซายและขวา อยางสมํ่าเสมอ

ตลอดผืนผา จะสามารถชวยดึงความชื้นจากผิวหนังออกมา และระบายอากาศ ทําใหผูสวมใสไดรับ
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ความรูสึกเย็นสบาย ผาจะมีความหนา และความกวางมาก กวาผาเพลนนิตท่ีถักดวยเครื่องท่ีใชถักผาใน

ขนาดเดียวกัน  

ผาปเก จัดเปนผาเพลนนิต ดัดแปลงเกิดจากการใชหวงทัคสลับหวงนิตใน

ดานเวล และสลับเข็มกัน 2 คอรส หรือ “เพลนปเก” การปรับชุดควบคุมการถักในแตละจุดปอนเสนดาย 

แบงเปนกลุมละ 2 จุดปอนดายหรือ ประกอบ 2 คอรสตอ 1 ลายซํ้า โดยท่ีการปรับจุดปอนดายแรกให

ถักหวงนิตสลับกับหวงทัค และปรับจุดปอนดายท่ี 2 ใหถักหวงทัคสลับหวงนิตในแนวเวล เหมือนกันทุก

กลุม ของจุดปอนดายในเครื่องถักผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.5 [14] 

 

   
 (ก)  (ข)  (ค) 

      

รูปท่ี 2.5 โครงสรางและลักษณะผาปเก  (ก) โครงสรางผา,  (ข) หนาผา  และ  (ค) หลังผา 

ท่ีมา : [14] 

2.2.6  ลักษณะของสินคาผายืด  

ลักษณะของสินคาผายืด มีคุณสมบัติ ดังนี้ 

2.2.6.1  ผลิตไดรวดเร็ว 

2.2.6.2  เปนท่ีตองการของตลาดเนื่องจากเหมาะกับสมัยนิยม  

2.2.6.3  มีความโคงงอมีเนื้อและน้ําหนัก สามารถเย็บไดเขารูปทรงของผูสวมใส 

2.2.6.4  ใยสังเคราะหเหมาะสําหรับทําผายืด  
 

2.3  การยอมผาและสียอม [15] 

การยอมสีผามีวัตถุประสงคในการยอมเพ่ือเพ่ิมคุณคาทางการคาของผาใหสูงข้ึน การยอมสีถือ

เปนขบวนการผลิตท่ีชวยเพ่ิมมูลคาทางดานความรูสึกสัมผัสดีข้ึน การยอมสีโดยปกติจะทําใหเกิดสีบนผืน

ผาเพียงสีเดียว  
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2.3.1  ทฤษฏีการยอมสี 

2.3.1.1  ทฤษฏีวัสดุสิ่งทอ มีรูพรุนสามารถรับน้ําได (Pore Model) วัสดุสิ่งทอ มีรูพรุนคลาย

ฟองน้ํา ทําใหน้ําสียอมสามารถแทรกซึมเขาไปตาม รูพรุนเหลานั้นได 

2.3.1.2  ทฤษฏีวัสดุสิ่งทอ มีความออนตัวเม่ือโดนความรอนทําใหเกิดโพรงและทําให

เกิดการติดสี (Free Volume Model)  

 

2.3.2  ปจจัยในการเลือกสียอม คือ 

2.3.2.1  ราคา 

2.3.2.2  ไมเปนพิษกับสิ่งมีชีวิต 

2.3.2.3  มีความสามารถเขากันได 

2.3.2.4  มีความสดใสของสีท่ีดี 

2.3.2.5  มีความเขมของสีท่ีดี 

2.3.2.6  มีความคงทน 

2.3.2.7  สามารถยอมไดงายไมทําใหเกิดความไมสมํ่าเสมอใหเห็นเม่ือยอมเสร็จ 

2.3.3  การจําแนกสียอม  

ตามกรรมวิธีการยอม การจําแนกสี แบงตามกรรมวิธีการยอม ไดดังนี้ คือ 

2.3.3.1  การจําแนกตามประจุ เชน ประจุลบ ประจุบวก และไมมีประจุ 

2.3.3.2  การจําแนกตามเสนใยท่ีสามารถยอมได เชน สีท่ีใชยอมเสนใยเซลลูโลส กับสี

ท่ีใชยอมเสนใยพอลิเอสเตอร (Polyester) สีท่ีใชยอมเสนใยพอลิเอไมด (Polyamide) สีท่ีใชยอมเสน

ใยอะไครลิก เปนตน 

2.3.3.3  การจําแนกตามชื่อสีท่ีใชยอม เชน สีไดเร็กท (Direct Dyes) สีแอซิด (Acid Dyes) 

สีมอรแดนท (Mordant Dyes) และ สีดิสเพิรส (Disperse Dyes) 

2.3.3.4  การจําแนกตามโครงสรางทางเคมี เชน มีโครงสรางแอนทราควินโนน มีโครงสรางเอโซ 

มีโครงสรางสติวบีน เปนตน 

2.3.3.5  การจําแนกตามสี ท่ีมองเห็นได เชน สีดํา สีเขียว สีเหลือง และ สีแดง         

ดังแสดงในตารางท่ี 2.1 
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ตารางท่ี 2.1 การจําแนกสียอม และสมบัติของสียอม 

ชื่อสียอม สมบัติของสียอม การนําไปใชงาน 

สีรีแอคทีฟ 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางไดดี 

แตไมทนตอสารคลอรีนท่ีใชในการฟอกขาว 

สีมีประจุลบ 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชน ฝาย  

เรยอน ลินิน เปนตน  สีบางตัวใชยอม

กับเสนใยขนสัตว และไหม 

สีไดเร็กท 

 

มีความคงทนของสีตอแสง  และตอการซัก

ลางต่ํา  สีมีประจุลบ 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชน ฝาย  

เรยอน ลินิน เปนตน 

สีวัต 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางดีเยี่ยม  สี

ไมมีประจุ(ไมละลายน้ํา)มีประจุลบ (ละลายน้ํา) 

ใชยอมกับเสนใยเซลลูโลส เชนฝาย   

เรยอน ลินิน เปนตน 

สีซัลเฟอร 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางตั้งแต

ต่ําถึงดีเยี่ยม และไมคงทนตอสารคลอรีนท่ี

ใชในการฟอกขาว เม่ือเก็บไวนาน จะเปอย

ยุยไดงาย เนื่องจากการเกิดกรดซัลฟูริก 

เม่ือถูกความชื้น สีไมมีประจุ (ไมละลายน้ํา) 

มีประจุลบ (ละลายน้ํา) 

ใชยอมกับเสนใยฝาย สีชนิดนี้นิยม

ยอมสีดํามากท่ีสุด 

สีดิสเพิรส 

 

มีความคงทนตอแสง และการซักลางพอใช

ถึงดีเยี่ยม สีไมมีประจุ 

ใชยอมกับเสนใยอะซิเตด เสนใยพอลิ-

เอสเตอร(ดวยสารชวยพา ท่ีอุณหภูมิ 

130 องศาเซลเซียส) 

สีแอซิด มีความคงทนตอแสง การขัดถูต่ํา และการ

ซักต่ํา เปนสีมีประจุลบ มีสีสดใส 

ใชยอมกับเสนใยขนสัตว ไหม ไนลอน 

สีเบสิก มีความคงทนดีเม่ือยอมบนเสนใยอะไครลิกแต

เม่ือยอมบนเสนใยธรรมชาติ มีความคงทนตอ

แสง การซักล าง และเหง่ือต่ํ า เปนสี มี          

ประจุบวก 

ใชกับเสนใยอะไครลิก 

 

ท่ีมา : [12] 
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2.3.4  การยอมผืนผา (Piece Dyeing) [16] 

การยอมผาท้ังผืนใหเปนสีเดียวกัน (Solid Dyed) เปนวิธีท่ีนิยมใชกันมากท่ีสุด เพราะ

ชวยใหประหยัดกวาแบบอ่ืน เนื่องจากสะดวก ตอความตองการของผูสั่งยอม เพ่ือตองการกําลังผลิตมาก 

และเปลี่ยนแปลงสี การยอมผืนผามีอยู 2 ลักษณะ คือ 

2.3.4.1  การยอมในรูปแบบเกลียวเชือก เชน การยอมในเครื่องวินช (Winch) เครื่อง

เจ็ท (Jet Dyeing Machine) 

2.3.4.2  การยอมในรูปแบบแผเต็มหนากวาง เชน การยอมใน เครื่องจิกซบีม        (Jig 

Beam Dyeing Machine) เครื่องยอมแบบตอเนื่องตางๆ 

2.3.5  การยอมสีผาถักเพลยบอย  

การยอมผืนผาถักเพลยบอย เลือกใชวิธีการยอมแบบยอมผืนผาเนื่องจากเปนวิธียอมท่ี

เหมาะกับการสั่งการผลิตจํานวนมากๆ สามารถเปลี่ยนแปลงสีได โดยใช สียอมประเภท สีรีแอคทีฟ      

มีคุณสมบัติเหมาะกับการยอมผาในปจจุบัน เนื่องจากสีรีแอคทีฟมีโมเลกุลคอนขางเล็กและสามารถ

แทรกซึมเขาสูเสนใยไดดีกวาสีไดเร็กซ ท้ังยังมีสมบัติ ทนตอการซักลางและแสงแดดไดดี แตไมคงทนตอ

สารคลอรีนท่ีใชในการฟอกขาว  

 

2.4  การดูแลรักษา และทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป 

ปจจุบันผูผลิตในอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมตองติดฉลาก เพ่ือแนะนําวิธีการซักรีด

เสื้อผา และฉลาก เพ่ือบงชี้ปริมาณและชนิดของเสนใย เพ่ือใหผูบริโภคใชเปนแนวทางปฏิบัติในการดูแล

รักษาเสื้อผาสําเร็จรูป สัญลักษณท่ีใชอาจแตกตางกันสําหรับผูผลิตแตละแหงแตละผูใชสามารถเขาใจได

งายเพราะเปนหลักสากล ปายหรือฉลากท่ีติดมากับเสื้อผามีความหมาย และมีความสําคัญสําหรับการ

ดูแลรักษาเสื้อผาเปนอยางมาก เพ่ือการถนอมผลิตภัณฑ ดังนั้นในการปฏิบัติ ดูแลรักษาเสื้อผาท่ีดีสิ่งแรก

ท่ีควรปฏิบัติ คือ การอานและปฏิบัติตามคําแนะนําจากปายหรือฉลากท่ีติดมากับผลิตภัณฑเสื้อผา

สําเร็จรูป 

2.4.1  สัญลักษณ และความหมายของปายสําหรับการดูแลรักษาเสื้อผา [16] 

สัญลักษณ และความหมายของปายสําหรับการดูแลรักษาเสื้อผานั้น มีรายละเอียด   

ดังแสดงในตารางท่ี 2.2  
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ตารางท่ี 2.2 สัญลักษณ และความหมายการซักรีด 

สัญลักษณท่ัวไป  

และความหมาย 

 

สัญลักษณ 
 

ความหมาย 

 

 
การซัก 

 

 

หามซัก 

 

 

ซักดวยมือ หามซักดวยเครื่องซักผา 

 

 

 

การซักแหง 

 

 

หามซักแหง 

 

 

ซักแหงดวยตัวทําละลายซักแหง 

 
การฟอกขาว 

 

 

หามใชน้ํายาฟอกขาว 

 

ฟอกขาวดวยน้ํายาฟอกขาวประเภทท่ีมี

คลอรีนได 

 

 

 

การทําใหแหง 

 

 

ทําใหแหงดวยการตากราบ 

 

 

ทําใหแหงดวยการอบ 

 

 

ทําใหแหงดวยการแขวน 

 

 

ทําใหแหงดวยการแขวนโดยไมบิด 

 

 

การรีด 

  

หามรีด 

 

ท่ีมา : [16] 
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2.4.2  คําอธิบายความหมายของขอความซ่ึงเปนขอแนะนําสําหรับผูบริโภคเก่ียวกับ         

การดูแลรักษาเครื่องแตงกาย (ของสหรัฐอเมริกา) ซ่ึงมักพบบอยๆตามปายหรือฉลากสินคาเสื้อผา        

ดังแสดงในตารางท่ี 2.3 [16] 
 

ตารางท่ี 2.3 คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การซักดวยเครื่อง 

(machine 

washable) 

Machine Wash การซักดวยเครื่องซักผาท่ีรวมถึงการซักฟอก 

ทําใหแหง และรีดโดยวิธีปกติรวมท้ังการซัก

ตามสถานรับซักรีดและการซักแหง 

Home Laundry Only เหมือนขางบนแตไมสงซักตามรานหรือสถาน

รับซักรีด 

 No Chlorine Bleach หามใชสารฟอกขาวคลอรีน อาจใชสารฟอก

ขาวออกซิเจนได 

Cold Wash 

Cold Rinse 

ใชน้ําเย็นธรรมดา หรือตั้งปุมน้ําเย็นท่ีเครื่องซักผา 

 Warm Wash 

Warm Rinse 

ใชน้ําอุน หรือตั้งปุมน้ําอุนท่ีเครื่องซักผา 

Hot Wash ใชน้ํารอน หรือตั้งปุมน้ํารอนท่ีเครื่องซักผา 

 No Spin ไมสลัดแหง หยุดเครื่องมือซักน้ําสุดทายเสร็จ 

Delicate Cycle 

Gentle Cycle 

เปดเครื่องซักใหเหมาะกับผาบางเบา  

หรือเหมือนการซักดวยมือ 

Durable Press Cycle 

Permanent Press 

Cycle 

เปดเครื่องซักใหเหมาะกับผาไมรีด หรือ 

ซักดวยน้ําอุน ลางดวยน้ําเย็น และสลัดแหง

ชวงสั้น 

Wash Separately แยกซักตางหาก หรือแยกสีประเภทเดียวกัน

ซักดวยกัน 
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ตารางท่ี 2.3 คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา (ตอ) 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การซักมือ Hand Wash ซักดวยมือ ใชน้ําอุน (อุนพอมือจุมไดสบาย)

อาจใชสารฟอกขาว หรืออาจจะซักแหง 

Hand Wash Only ซักดวยมือ ใชน้ําอุน (อุนพอมือจุมไดสบาย)

อาจใชสารฟอกขาว หรืออาจจะซักแหง แต 

ไมรวมการซักแหง 

 Hand Wash Separately แยกซักดวยมือหรือซักผาสีประเภทเดียวกัน 

No Beach หามใชสารฟอกขาว 

Damp Wipe ใชผาชื้นหรือฟองน้ําเช็ดออก 

การทําใหแหง Tumble Dry อบใหแหงในเครื่องอบผา ปรับเครื่องตาม

ความตองการ ใชความรอนสูง กลาง หรือต่ํา 

Tumble Dry, Remove 

Promptly 

อบใหแหงในเครื่องอบผา ปรับเครื่องตาม

ความตองการ ใชความรอนสูง กลาง หรือต่ํา

เพียงแตวา เม่ือเครื่องหยุดใหรีบเอาผาออก

ทันที 

Drip Dry ใสไมแขวนท้ังท่ีผายังเปยก จัดผาใหเรียบ

และผึ่งใหแหง 

Line Dry ตากบนราวจนผาแหง 

No Wring 

No Twist 

ไมตองบิดยกขึ้นจากน้ําแลวแขวนตาก 

หรือตากบนพื้นราบระวังไมใหผายับและ

ยืดเสียรูป 

Dry Flat ตากบนพ้ืนราบ 

Block to Dry คงขนาดและรูปทรงเดิมของเสื้อไวขณะตาก

หรือทําใหแหง 
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ตารางท่ี 2.3  คําอธิบายความหมายของฉลากสินคาเสื้อผา (ตอ) 

วิธีการ ขอความบนฉลาก หมายถึง 

การรีด Cool Iron รีดดวยอุณหภูมิต่ํา 

Warm Iron รีดดวยอุณหภูมิปานกลาง 

 Hot Iron รีดดวยอุณหภูมิสูง 

Do not Iron  หามรีด 

 Steam Iron รีดดวยเตารีดไอน้ํา 

Iron Damp พรมผาใหชื้นกอนรีด 

อ่ืนๆ Dry Clean Only ซักแหงเทานั้น 

Professionally Dry  

Clean Only 

ซักแหงโดยผูเชี่ยวชาญเทานั้น (หามซักแหง

เอง) 

No Dry Clean ปฏิบัติตามคําแนะนําท่ีระบุไว หามใช 

  สารซักแหง 

ท่ีมา : [16]   

2.4.3  การทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป[9],[17],[18],[19] 

การทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป มีปจจัยอยู 4 ประการท่ีเก่ียวของกันในการทํา

ความสะอาดเสื้อผาคือ ผงซักฟอก หรือ สารทําความสะอาด (Detergent) วิธีซัก (Mechanical Action) 

อุณหภูมิ (Temperature) และระยะเวลา (Time) 

โดยมีน้ําเปนตัวกลางในการชวยทําความสะอาดเสื้อผาดวยปจจัยท้ัง 4 และน้ําท่ีอยูใน

กระบวนการซักผา เพ่ือใหเกิดประสิทธิภาพของการซักผาใหดีและเหมาะสมท่ีสุด ควรจะคํานึงถึงชนิด

ของเสนใย และคุณสมบัติของเสนใยโครงสรางการถักทอ ความไวตอสารเคมี อุณหภูมิ และชนิดของสิ่ง

สกปรก คุณภาพของน้ําในการซักลาง น้ําถือเปนตัวกลางท่ีสําคัญท่ีใชในการละลายผงซักฟอก และชวย

นําพาสิ่งสกปรกใหเกิดการกระจายตัวอยูในรูปของสารแขวนลอย เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการซักลาง

ดวยสารลดแรงตึงผิว (Surfactant) ท่ีมีในผงซักฟอกจึงเปนสวนประกอบสําคัญ เนื่องจากน้ํานั้นมีแรงตึง

ผิว (Surface Tension)  

ความกระดางของน้ํา หมายถึง น้ําท่ีมีปริมาณแคลเซียม (Calcium) ไอออน และแมกนีเซียม 

(Magnesium)ไอออน ซ่ึงมีผลตอการเกิดฟอง และไคลสบู การเกิดตะกอนตกคาง หลังการซักลาง และ

ตะกรัน (Scale) ท่ีอาจเกิดข้ึนในเครื่องซักผา 
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2.4.3.1  สวนประกอบของผงซักฟอก หรือสารซักลาง และกลไกการทําความสะอาด 

1)  สารซักฟอก หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีมีสารลดแรงตึงผิวชนิดสังเคราะหและ

ชนิดธรรมชาติ เปนสวนประกอบหลักสําหรับใชซักผา สารซักฟอก ในปจจุบันท่ีนิยมใชในการซักลาง           

มี 3 ชนิด คือ ชนิดซักฟอกดวยมือ ชนิดซักฟอกดวยเครื่องซักผา และชนิดซักฟอกดวยมือ หรือ เครื่องซักผา 

2)  สารลดแรงตึ งผิ ว  (Surface-Active Agent or Surfactant) หมายถึง      

สารซ่ึงเม่ือละลายในน้ําแลวจะชวยลดแรงตึงผิวของน้ําทําใหน้ําเขาสัมผัสกับสิ่งสกปรก ซ่ึงเปนสารเคมี

ประเภทประจุลบแอนไอออนิก (Anionic) ประจุบวก แคตไอออนิก (Cationic) หรือไมมีประจุนอนไอออนิก 

(Nonionic) ประเภทใดประเภทหนึ่งหรือผสมกัน สารลดแรงตึงผิวท่ีดีจะสามารถลดแรงตึงผิวของน้ําได

จาก 72 Dyes/cm ลงเปน 30 Dyes/cm โดยใชความเขมขนรอยละ 0.1  

3)  สารลดความกระดางของน้ํา (Sequestering Builder) หมายถึง สารท่ีลด

ความกระดางของน้ํา ชวยใหสารลดแรงตึงผิวสามารถทําหนาท่ีไดอยางประสิทธิภาพ เชน โซเดียม     

ไทรพอลิฟอสเฟต (Sodium Tripolyphosphate) กรดซิทริกและอนุพันธุของกรดซิทริค (Citric Acid 

and Derivatives) ซีโอไลต (Zeolite) เกลือ ของกรดไนทริโลไทรแอซิติก (Nitrilotriacetic Acid, NTA) 

เกลือของกรดเอทิลีน ไดแอมีนเททระ แอซีติก (Ethylenediaminete Traacetic acid, EDTA)  

4)  สารรักษาระดับความเปนดาง (alkaline builder) หมายถึง สารรักษาระดับ

ความเปนดางใหคงท่ีตลอดชวงการใชงาน ไดแก โซเดียมคารบอเนต (Sodium Carbonate) โซเดียมซิลิเกต     

(Sodium Silicate) โซเดียมเซสควิคารบอเนต (Sodium Sesquicarbonate) สารใดสารหนึ่ง หรือผสมกัน 

5)  สารกันคราบคืน (Anti-Soil Nedeposition Agent) หมายถึง สารชวย

ไมใหคราบหรือสิ่งสกปรกเม่ือหลุดออกไปแลว กลับเขามาจับผาไดอีกขณะซัก เชน โซเดียมคารบอกซี-

เมทิลเซลลูโลส (Sodium Carboxy Methylcellulose) 

6)  สารเพ่ิมความสดใส (Optical Brightening Agent or Optical Brightener) 

หมายถึง สารที่สามารถดูดกลืน แสงอัลตราไวโอเลตใหแสงที่ทําใหผาดูสดใสมากยิ ่งขึ ้น เชน     

ไท-โนพัลดีเอ็มเอส (Tinopal Dms) ทําใหเกิดการเรืองแสงสะทอนเขาตาเสื้อผาจึงดูขาวสดใส 

7)  สวนประกอบรองของผงซักฟอก ซ่ึงอาจมีหรือไมมีในสวนผสมก็ได เชน 

โซเดียมซัลเฟต (Sodium Sulphate) เปนสารปองกันการจับตัวเปนกอนของผงซักฟอก สารเพ่ิมฟอง 

(Suds Booster) ใชรวมกับสารลดแรงตึงผิว จะทําใหเกิดฟองมากข้ึน เชน ใชเติมในสารซักฟอกดวยมือ 

สารชวยการละลาย (Hydro Trope) หมายถึง สารท่ีทําใหผงซักฟอกละลาย ในน้ําไดดีข้ึน สารกันหมอง 

(Anti-tarnishing Agent) หมายถึง สารท่ีชวยใหสิ่งซักลางสวนท่ีเปนโลหะไมหมองคล้ํา สารแอนติออกซิแดนท 

(Antioxidant) หมายถึง สารท่ีทําใหสวนประกอบบางอยางของสารซักฟอก เชน สารลดแรงตึงผิว และ

เอนไซม มีปฏิกิริยา กับออกซิเจนชาลงเอนไซม (Enzyme) หมายถึง สารอินทรีย ท่ีมีสมบัติชวยยอย
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โมเลกุลของโปรตีน แปง หรือไขมัน ใหเปนหนวยยอยๆได ปจจุบันนิยมใชมากข้ึน เพราะสามารถชวย

ยอยโปรตีนของเหง่ือไคล คราบโลหิต สารท่ีนิยมใช คือ โปรติเอส (Proteases) และ อะไมเลส 

(Amylases) น้ําหอม ทําใหสารซักฟอกมีกลิ่นหอม สารคงสภาพการเก็บรักษา (Storage Stabilizer) 

เปนสารช วย ใหสามารถเ ก็บสาร ซักฟอกไว ไดน านโดย ไม เสื่ อมสภาพ สารช วย ให ผ านุ ม                    

(Fabric Softening Agent) ดังแสดงในตารางท่ี 2.4 
 

ตารางท่ี 2.4  คุณลักษณะทางฟสิกสและทางเคมีของผงซักฟอก 

 

คุณลักษณะ 

เกณฑ 
 

ชนิดซักดวยมือ 
ชนิดซักดวย 

เครื่องซักผา 

ความเปนกรด-ดาง  ไมเกิน 10.5 ไมเกิน 11.0 

สารละลายไดในเอทานอล (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 18.0 ไมนอยกวา 5.0 

สารลดความกระดางของน้ํา (มิลลิกรัมตอกรัม) 27 - 136 27 - 198 

ฟอสเฟต(รอยละโดยน้ําหนัก) ไมเกิน 20.0 ไมเกิน 28.0 

ดางท้ังหมด (คํานวณเปน Na2O)  (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 1.1 ไมนอยกวา 1.1 

โซเดียมคารบอกซีเมทิลเซลลูโลส (รอยละโดยน้ําหนัก) ไมนอยกวา 0.2 ไมนอยกวา 0.2 

สารเพ่ิมความสดใส ตองมี ตองมี 

ความสามารถในการซักฟอกเทียบกับผงซักฟอก(รอย

ละโดยน้ําหนัก) 

ไมนอยกวา 80 ไมนอยกวา 80 

ความสามารถในการรักษาความขาวเทียบกับ

ผงซักฟอก (รอยละโดยน้ําหนัก) 

ไมนอยกวา 80 ไมนอยกวา 80 

 

ท่ีมา : [9] 

 

8)  กลไกการทําความสะอาดดวยสารซักลาง จุดมุงหมายของการทําความ

สะอาดโดยใชสารซักลางเพ่ือกําจัดสิ่งสกปรก ออกจากตัวผา แตตองไมทําใหสวนประกอบของผา เชนสี

ยอมหลุดออกในระหวางการซัก ดังนั้น การลดสภาวะการซักลงใหเสร็จสิ้นในเวลาท่ีเหมาะสม ดวยสูตร

ผสมท่ีใหผลการซักท่ีดีโดยไมทําใหเกิดอันตรายตอผูใช และสิ่งแวดลอม สูตรท่ัวไป ของผงซักฟอกสวนใหญ

แบงออกเปน 2 สวน คือ สวนท่ีไมมีข้ัว (สวนหาง) เปนหมูไฮโดรคารบอนซ่ึงจะจับกับคราบสกปรก สวนท่ีมี

ข้ัว (สวนหัว) ซ่ึงจะละลายน้ํา และจะชวยดึงสิ่งสกปรกใหหลุดออกจากเนื้อผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.6 
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รูปท่ี 2.6 สูตรท่ัวไปของผงซักฟอก 

ท่ีมา : [18] 

 

9)  กลไกการทําความสะอาดผาเริ่มตนตั้งแต สิ่งสกปรกเปยกน้ํา เม่ือสารซัก

ลางละลายน้ําแตกตัวเปนประจุตามชนิดของสารลดแรงตึงผิว โดยเม่ือละลายน้ําแลว สวนท่ีมีข้ัวประจุลบ 

โมเลกุลสวนท่ีมีข้ัวจะเรียงตัวอยูท่ีผิวของน้ําทําให แรงตึงผิวของน้ําลดลง พ้ืนผิวของผาจึงเปยกไดงายมากข้ึน 

10)  การชําระลางสิ่งสกปรกออกจากพ้ืนผิวผาสิ่งสกปรกจะหลุดออกจาก

พ้ืนผิวผา สิ่งสกปรกจะหลุดออกจากพ้ืนผิว เม่ือพ้ืนผิวเปยกน้ําโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวจะสามารถเขาไปจับกับสิ่ง

สกปรกในขณะท่ีโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวจับกับสิ่งสกปรก โมเลกุลสวนท่ีมีข้ัว จะจับกับโมเลกุลของน้ํา ทําใหเม่ือมี

แรงขยี้ดวยมือ หรือมีแรงปนของเครื่องซักผาทําให ชะลางสิ่งสกปรกออกจากพ้ืนผิวผาไดงายข้ึน 

11)  การแขวนลอยในน้ํา (Emulsion) สิ่งสกปรก เม่ือหลุดออกจากพ้ืนผิวผาจะ

ถูกลอมรอบดวยโมเลกุลสวนท่ีไมมีข้ัวเกิดโครงสรางแบบไมเซลล (Micelle) และแขวนลอยอยูในน้ํา ดังแสดง

ในรูปท่ี 2.7 

 
รูปท่ี 2.7 โครงสรางแบบไมเซลล  

ท่ีมา : [18] 

 

Surfactant Monomers Micelle 

Surfactant  
Tail  Surfactant  

Head 
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12)  ผงซักฟอกท่ีมีความสามารถในการละลายน้ําต่ํา จะสงผลใหกลไกการ

ทําความสะอาดไดยากข้ึน และทําใหประสิทธิภาพการซักลางลดนอยลง จนเกิดคราบขาวตกคางใหเห็น

บนเสื้อผา 

2.4.3.2  เครื่องซักผาท่ีใชในการทําความสะอาดเสื้อผาสําเร็จรูป เครื่องซักผา ถือเปน

สิ่งอํานวยความสะดวกทําใหงานซักผา ในยุคปจจุบันงายข้ึน ประหยัดเวลาและแรงงาน เครื่องซักผามี

หลากหลายรูปแบบใหเลือกใชโดยเฉพาะเครื่องซักผาแบบอัตโนมัติ เพียงแคผูใชนําผาใสถังซัก กดปุม

เลือกโปรแกรมการซักลาง เครื่องจะเริ่มทํางานตั้งแตนําน้ําเขาเครื่องและซักผาเสร็จกระบวนการ และปน

สะบัดผาพอหมาด ชนิดและประเภทของเครื่องซักผา สามารถแบงตามโครงสรางระบบการทํางาน แบง

ออกไดเปน 3 ประเภท คือ 

1)  เครื่องซักผาแบบใบพัด (Impeller-Type Washing Machine) ลักษณะระบบ

การทํางานเกิดจากการหมุน ของใบพัดรอบแกนอยางตอเนื่องโดยท่ีน้ําในถังทวมผาท้ังหมด 

2)  เครื่องซักผาแบบใบกวน (Agitator-Type Washing Machine) ลักษณะ 

ระบบการทํางานเกิดจากใบกวน หมุนกลับไปกลับมารอบตัวแกนตั้งซ่ึงมักจะอยูเหนือระดับน้ํา แตน้ําทวม

ผาท้ังหมด 

3)  เครื่องซักผาแบบถังนอน (Horizontal Drum Type Washing Machine) 

ลักษณะระบบการทํางานของถังซักท่ีเปนถังแนวนอนหมุนกลับไปมาเปนชวงๆ อยางตอเนื่อง แตน้ําในถังจะทวม

ผาบางสวน เครื่องซักผาสามารถแบงตามชนิดลักษณะเครื่องซักผา 

(1)  เครื่องซักผาอัตโนมัติแบบใสผาด านบน (Top Load Washing 

Machine) ชนิดนี้เปนการใสผาดานบนตัวเครื่องซักผา ตองใชน้ําปริมาณมากในการซักลาง ลักษณะการซัก

ผาจะลอยอยูในน้ํา การปนซักผาหมุนในลักษณะซํ้าๆ ถังซักแบบใบกวนโดยแกนวักหมุนในแนวรอบแกน Y 

อยูตรงกลางของตะกราซัก ใชเวลาในการซักปานกลาง มีราคาปานกลาง เม่ือเทียบกับชนิดอ่ืนๆ 

(2)  เครื่องซักผาอัตโนมัติแบบใสผาดานหนา (Front Load Washing 

Machine) ชนิดนี้เปนการใสผาดานหนาผานกระจกฝาหนา ลักษณะการซักลาง เครื่องจะปนไปและกลับโดยมี

แรกโนมถวงขณะซักลาง เครื่องแกนซักจะหมุนในรอบแกน Z ใชน้ําปริมาณนอย ใชผงซักฟอกนอยใชเวลาใน

การซักนาน มีราคาสูง  

(3)  เครื่องซักผาชนิดก่ึงอัตโนมัติชนิดนี้ มี 2 ถังแบงเปนถังซัก และปน

แหง ซ่ึงสามารถทํางานพรอมกันไดแกนในถังซักจะหมุนในรอบแกน Y ใชน้ําปริมาณนอย ใชเวลาในการ

ซักนอย มีราคาถูกเม่ือเปรียบเทียบกับรูปแบบอัตโนมัติ ตองคอยเฝาดูแลการซักลางเพ่ือเปลี่ยนถังเพ่ือ

ยายผามาถังปน 
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2.5  การทดสอบผลติภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป 

2.5.1  การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป  

การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูป (Dimensional 

Stability to Washing) เพ่ือดูการยืด-หดตัวภายหลังจากการซักลางตามมาตรฐาน ดวยมาตรฐานการทดสอบ

ของ AATCC 150 Dimensional Changes of Garments After Home Laundering และ ISO 3759 และ

ประเมินผลกายภาพหลังการซักลาง ดวยมาตรฐานการทดสอบของ AATCC 143 Appearance of Apparel 

and Other Textile and Products after Repeated Home Laundering [20] 

2.5.1.1  วัตถุประสงคการทดสอบ เพ่ือทดสอบหาการเปลี่ยนแปลงขนาดของ

ผลิตภัณฑภายหลังการซัก และทําใหแหงตามวิธีท่ีกําหนด และคํานวณคาการเปลี่ยนแปลงขนาด

ภายหลังการซักหลังจากทําใหแหงเปรียบเทียบและประเมินผลการเปลี่ยนแปลง 

2.5.1.2  สารซักลางท่ีใชในการทดสอบ 

1)  ผงซักฟอกอางอิงชนิดท่ี 1  

2)  ผงซักฟอกอางอิงชนิดท่ี 2  

3)  ผงซักฟอกมาตรฐาน AATCC Reference Detergent WOB 

2.5.1.3  เครื่องมือและอุปกรณในการทดสอบ 

1)  เครื่องซักผาอัตโนมัติใสผาดานหนา 

2)  เครื่องซักผาอัตโนมัติใสผาดานบน 

3)  อุปกรณซักมือ เชน ถังน้ํา หรืออางน้ําสําหรับเตรียมซักลาง 

4)  ปากกาสําหรับตําแหนง (Mark) จุดเชน ปากกาหมึกท่ีซักไมออก 

5)  สายวัด ไมบรรทัด ท่ีสามารถอานคาความละเอียดเปนมิลลิเมตร 

6)  ชิ้นผาเพ่ิมน้ําหนัก หรือผาถวงน้ําหนัก (Load) มีน้ําหนักตอพ้ืนท่ี 155+5 กรัม

ตอตารางเมตร ขนาด 92+5 เซนติเมตร x 92+5 เซนติเมตร 

7)  เครื่องชั่งสําหรับชั่งน้ําหนักผา 

8)  อุปกรณตากผา สําหรับทําผาใหแหงโดยวิธีแขวนตาก และไมบิด 

2.5.1.4  การเตรียมเสื้อผาสําเร็จรูปชิ้นทดสอบผลิตภัณฑผาถัก กําหนดตําแหนง จุดวัดระยะ

บนตัวเสื้อผาสําเร็จรูป นําเสื้อผาสําเร็จรูปท่ีใชในการทดสอบผลิตภัณฑนํามาทําเครื่องหมายโดยกําหนดจุด

ตําแหนงจุดวัดระยะดวยปากกาหมึกท่ีซักไมออก บันทึกระยะระหวางเครื่องหมายในแตละคูตําแหนง ใหได

คาละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร โดยจุดวัดควรจะครอบคลุมกับรูปแบบ และลักษณะเสื้อ กอนดําเนินการทดสอบ

ซักลางผลิตภัณฑ ดังแสดงในรูปท่ี 2.8 
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รูปท่ี 2.8 การวัดตําแหนงจุดระหวางตัวเสื้อ 

ท่ีมา : [20] 

1)  คอกวาง โดยปกเสื้ออยูในลักษณะปด ตําแหนง A 

2)  อกกวาง วัดจากตําแหนงใตวงแขนต่ําลงมา 1 นิ้วเปนจุด B1 วัดตั้งฉาก

กับความยาวของตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง B 

3)  ความยาวหนา วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บคอเสื้อถึง

ชายเสื้อ ตําแหนง C 

4)  ชายเสื้อกวาง วัดจากตําแหนงชายเสื้อสูงข้ึน 3 นิ้วเปนจุด D1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง D 

5)  ความกวางวงแขน วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บแขนตั้งฉากกับความยาวแขน 

ตําแหนง E 

6)  แขนยาว วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บวงแขนเสื้อเปนจุดวัด

ความยาวแขนเสื้อ ตําแหนง F 

7)  ความกวางปลายแขน วัดบริเวณขอบปลายแขน หรือปลายแขนเสื้อ ตําแหนง G 

 

 

แขนยาว 

ความกวางปลายแขน 
G 

F 

คอกวาง 

A 

D 

ชายเสื้อกวาง 

B 
B1 

อกกวาง 

ความยาวหนา 

C 

D1 

E วงแขน 
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2.5.1.5  ข้ันตอนการทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูป 

1)  นําเสื้อผาสําเร็จรูปท่ีเตรียมไวนํามาเย็บติดผามัลติไฟเบอรท่ีชายเสื้อ และ

นํามาชั่งน้ําหนักพรอมกันกับผาเพ่ิมน้ําหนัก ใหไดน้ําหนักตามมาตรฐานการทดสอบโดยมาตรฐาน 

AATCC ใชน้ําหนักรวม 1.8+0.1 กิโลกรัม หรือ 3.6+0.1 กิโลกรัมสวนมาตรฐาน ISO ชั่งน้ําหนักรวมให

ได 2 กิโลกรัม 

2)  ทําการซักในแตละมาตรฐานโดยสภาวะการซักลาง ท่ีจําเปนตองใชใน

การทดสอบดังตารางตอไปนี้ โดยเลือกวิธีเลือกสภาวะการซักลางข้ึนอยูกับขอตกลงของผูท่ีเก่ียวของโดย

เลือกจากตารางสภาวะการซักลาง ดังแสดงในตารางท่ี 2.5 

 

ตารางท่ี 2.5 สภาวะการซักลาง 

ระบบการปน อุณหภูมิการซักลาง การปนแหง 

ปกติ 27 ±3 °C (A) ปนแหง 

เบา 41 ± 3 °C ปกติ 

หนัก 49 ± 3 °C เบา 

 60 ± 3 °C หนัก 

  (B) แขวนตาก 

  (C) แขวนตากแบบเปยก 

  (D) ตากราบเรียบบนตะแกรงตาก 
 

ท่ีมา : [21] 
 

3)  นําเสื้อตัวอยางท่ีใชทดสอบลงในเครื่องซักผา พรอมท้ังใสผาเพ่ิมน้ําหนัก

ลงไปใหไดมวลรวมขณะแหง ตามท่ีกําหนดในวิธีการซักท่ีเลือกใชในการซักแตละครั้งมวลชิ้นทดสอบตอง

ไมเกินกวาครึ่งหนึ่งของมวลรวม เติมผงซักฟอกตามท่ีกําหนด ใหเพียงพอท่ีจะทําใหมีฟองสูง ไมเกิน      

3+0.5 เซนติเมตร ใหเติมน้ําท่ีมีอุณหภูมิตามวิธีการซักท่ีเลือกใช หลังการปนสลัดน้ําสุดทายเสร็จแลว   

นําเสื้อผาท่ีทดสอบออกมาจากถังซักดวยความระมัดระวังไมดึงหรือบิด 

4)  วิธีการทําให เสื้อผาสําเร็จรูปแหง 

(1)  วิธีแขวนราว (Line Dry) คือ การแขวนในหองมีอุณหภูมิหองปกติ 

(2)  วิธีแขวนตากโดยไมบิด (Drip Dry) คือ การนําออกจากถังซักโดยไม

ตองปนสลัดออกแลวแขวนตากตามยาวของเสื้อผาถักตามแนวดิ่ง ตากจนแหงในอุณหภูมิปกติ 

(3)  วิธีตากราบ (Flat Dry) คือ การตากบนตะแกรงตากผา  
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(4)  นําเสื้อผาสําเร็จรูป หลังจากซักลางนํามาปรับสภาวะท่ีอุณหภูมิ 

20+1 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 เปนระยะเวลาอยางนอย 4 ชั่วโมง 

(5)  นําเสื้อผาสําเร็จรูป มาวัดระยะระหวางจุดตามแตละตําแหนงท่ีทําจุด

(Mark) ไวบนตัวเสื้อและจดบันทึก 

(6)  การคํานวณหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดเสื้อผาสําเร็จรูปภาย

หลังจากการซักลางดังแสดงในสมการท่ี 2.1 

    

รอยละการเปลี่ยนแปลงขนาด =  X 100 (2.1) 

   

 

หมายเหตุ ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหดตัว ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

(7)  การประเมินผลโดยท่ัวไปภายหลังจากการซักลาง (Appearance after 

actual laundering)  

(8)  ประเมินคาการเปลี่ยนแปลงของสีเสื้อ ใชวิธีประเมินดวยสายตา 

ประเมินคาโดยใช เกรยสเกลสําหรับประเมินการเปลี่ยนสี และการติดเปอนสี (Gray scale for Color 

Change) ซ่ึงมีดวยกัน 5 ระดับ 

2.5.2  การประเมินผลภายหลังการซักลางโดยประเมินผลจากลักษณะทางกายภาพ ลักษณะ

ผิวหนาผา (Fabric Surface) 

2.5.2.1  การเปลี่ยนแปลงของสีผาของตัวอยาง (Color Change)  

2.5.2.2  การประเมินระดับการเกิดขนผาหลังการซักลาง ดวยการนําชิ้นทดสอบมา

เปรียบเทียบระดับการเกิดขนและเม็ดขน (Pilling) กับแผนภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) 

เพ่ือจัดระดับการเกิดขนผาตัวกอนและหลังการทดสอบ และสรุปประเมินผลประสิทธิภาพความคงทนตอ

การซักลาง [22] 

2.5.2.3  เกิดการบิดตัวของตัวเสื้อผาสําเร็จรูปโดยผาถักตองบิดไมเกินรอยละ 5 

2.5.2.4  รอยยับ (Crease) สามารถใชเตารีดรีดไดถาในปายแครกําหนดมา 

2.5.2.5  ผิวสัมผัสเสื้อผาสําเรจ็รูปหากมีการเปลี่ยนแปลงตองจดบันทึกรายงาน 

2.5.3  วิธีการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสีและเปอนสี 

วิธีการประเมินผลการเปลี่ยนแปลงของสีและเปอนสี อันเนื่องมาจากการทดสอบความ

คงทนของสีโดยใชเกรยสเกล (Gray Scale) เปนอุปกรณสําหรับประเมินและเปรียบเทียบผลการทดสอบ

โดยมีตัวเลข 1 ถึง 5 ตัวเลขนอย หมายถึง แตกตางมากถาตัวเลขสูงข้ึนจนถึงเลข 5 หมายถึงไมแตกตาง

ความยาวหลังทดสอบ-ความยาวกอนทดสอบ 
ความยาวกอนทดสอบ 



37 

 

กันสวนระดับ 1 ถือวาแยท่ีสุดเกิดการเปลี่ยนแปลงของสีมากท่ีสุด ลักษณะเกรยสเกลเปนแถบคูโดยมีสีท่ี

คงท่ี อยูในแตละแถบ ซ่ึงใชเทียบชิ้นทดสอบกอนผานการทดสอบ (Original) สวนแถบสีท่ีเหลือเปรียบได

กับชิ้นทดสอบท่ีผานการทดสอบแลว [24] 

2.5.3.1  ประเภทของเกรยสเกล  

1)  เกรยสเกลสําหรับประเมินระดับการเปลี่ยนแปลงของสี (Gray Scale for 

Color Change) ตามมาตรฐาน AATCC 61-2003 : Evaluation Procedure 1 มีลักษณะเปนแถบสี

เทาท่ีไมมีความมันเงา 5 คู 

2)  เกรยสเกลสําหรับประเมินระดับการเปอนสี (Gray Scale for Color 

Staining) ตามมาตรฐาน AATCC 61-2003 : Evaluation Procedure 2 ใชประเมินการติดเปอนสี ของ

ผาหลายเสนใย (Multifiber) มีลักษณะเปนแถบสีขาวและแถบสีเทาท่ีไมมีความเงา 5 คู 

2.5.3.2  ข้ันตอนการประเมินคาการเปลี่ยนแปลงดวยเกรยสเกลการประเมินคาความ

คงทนของสีโดยใชเกรยสเกลมาตรฐานการทดสอบ ภายใตตูสี่เหลี่ยม สีเทา ซ่ึงควบคุมความเขมของแสง

ใหเทียบเทาแสงธรรมชาติ (Day Light) โดยวางชิ้นทดสอบท่ีไมผานการทดสอบและชิ้นท่ีทดสอบแลววาง

เคียงขางกันบนพ้ืนราบและทิศทางเดียวกัน จากนั้นนําเกรยสเกลมาวางดานขางสภาพแวดลอมในบริเวณ

นั้นเปนสีเทาแสงท่ีสองพ้ืนผิวนี้ ควรทํามุม 45 องศาโดยประมาณ โดยทิศทางการมองตองตั้งฉากกับ

พ้ืนผิวดังแสดงในรูปท่ี 2.9 [24] 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี 2.9 แหลงกําเนิดแสงและทิศทางการมองสําหรับการประเมินชิ้นทดสอบ 

ท่ีมา : [24]  

 

 45° +5° 
 90° +5° 

ผูป้ระเมิน 
แหล่งกาํเนิดแสง 
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2.5.3.3  ระดับการประเมินผลเกรยสเกล ดังแสดงในตารางท่ี 2.6 

ตารางท่ี 2.6  ระดับการประเมินผลเกรยสเกล 

ระดับคุณภาพ ระดับความคงทนของสี 

 5  ดียอดเยี่ยม 

 4.5  ดีเลิศ 

 4  ดีมาก 

 3.5  ด ี

 3  เกือบดี 

 2.5  ดีพอใช 

 2  พอใช 

 1.5  แย 

 1  แยมาก 

ท่ีมา : [24]    

2.5.4  การวัดการเปลี่ยนแปลงของสีผาดวยเครื่องวัดสี [24],[25] 

การหาคาความตางของสีเพ่ือวัดการเปลี่ยนแปลงสีระหวางชิ้นกอนและหลังซักลาง 

โดยใชเครื่องวัดสีเพ่ือใหสามารถระบุไดวาชิ้นงานหลังซักลางมีลักษณะของสีเปลี่ยนแปลงไปอยางไร และ

สามารถอานคาท่ีไดเปนตัวเลข หาคา CIE (CIELAB Color Difference Equation) เปนสมการท่ีใชใน

การคํานวนคาความแตกตางของสีตัวอยางและตัวมาตรฐาน โดยใชการนําคาสีในระบบ CIELAB มา

เปรียบเทียบกันทีละคู คาความสวาง (Lightness: L *) คาความสดใสของสี (Croma:C*ab) และคาเฉดสี      

(Hue: h*ab) นําคาท่ีไดของท้ังสองชิ้นงาน มาคํานวณคาความแตกตางของความสวาง (∆L) คาความตาง

ความสดใสของสี (∆C*ab) คาความตางของมุมสี (∆H*ab) และ คาความแตกตางของสี (∆E*) คือความ

แตกตางของสีระหวางชิ้นตัวอยางและตัวอยางมาตรฐานท่ีไดจาการคํานวณดวยสมการความแตกตาง

ของสี CIELAB  
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รูปท่ี 2.10 CIELAB 1976 ซ่ึงมีลักษณะของ Color Space 

ท่ีมา : [26] 

 

โดย L*:  ใชกําหนดคาความสวาง (Lightness) 

  L   เทากับ 0 = Perfect Black Sample 

  L   เทากับ 100 = Perfect White Sample 

 a*: ใชกําหนดสีแดง หรือสีเขียว (Red-Green) 

  a   เปนบวก  สีจะไปในทิศทางของสีแดง 

  a   เปนลบ  สีจะไปในทิศทางของสีเขียว 

 b*: ใชกําหนดสีเหลือง หรือสีน้ําเงิน (Yellow-Blue) 

  b   เปนบวก  สีจะไปในทิศทางของสีเหลือง 

  b   เปนลบ  สีจะไปในทิศทางของสีน้ําเงิน 

 

 

 

Yellow 

c* 

a* 

Black 

Green 

Blue 

Red 

White 

Grey Axis 

L*=100 

-L*= 0 

b* 

h* 



40 

 

การวัดความแตกตางของสีระหวางคาความสวาง ความเปนสีแดง-เขียว และความเปน

สีเหลือง-น้ําเงิน ดังนี้คือ 

 

∆L* =  L*  ของตัวอยาง – L* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆L* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Lighter) ∆ 

   ∆L* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Darker) ∆ 

∆a* =  a*  ของตัวอยาง – a* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆a* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Redder) ∆ 

   ∆a* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Greener) ∆ 

∆b* =  b*  ของตัวอยาง – b* ของตัวอยางมาตรฐาน 

ถา ∆b* = บวก แสดงวา∆ ตัวอยางมีความสวางมากกวาตัวอยางมาตรฐาน (Yellow) ∆ 

   ∆b* = ลบ  แสดงวา∆ ตัวอยางจะมืดกวาตัวอยางมาตรฐาน (Bluer) ∆ 

   

 

 

รูปท่ี 2.11 แสดงคา ∆a* ∆b* ในระบบ CIELAB 

ท่ีมา : [26] 

 

a* 

Bluer 
∆a* 

∆b* 

Sample 

Yellow 

b* 

Redder 

Greener Reference 
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การวัดความแตกตางของสี ระหวางตัวอยางและตัวอยางมาตรฐานสําหรับใชในการ

ประเมินสามารถกําหนดคาความแตกตางของสีโดยรวม (∆E*) โดยใช ดังแสดงในสมการท่ี 2.2 

 

 ∆E*   = [(∆L*)2+(∆a*)2+(∆b*)2]1/2                                    (2.2) 

 

วิธีการทําการทดสอบวัดคาสีผาดวยเครื่องวัดสี Spectrophotometer for Color 

1)  วางชิ้นทดสอบท่ียังไมผานการทดสอบ ติดกับอุปกรณยึดชิ้นทดสอบวัดสี

ดวยเครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรท่ีมีทิศทางของมุมมอง 10 องศา ภายใตแหลงกําเนิดแสงมาตรฐาน D65 

2)  วางชิ้นทดสอบท่ีผานการทดสอบ ติดกับอุปกรณยึดชิ้นทดสอบวัดสีดวย

เครื่องสเปกโทรโฟโตมิเตอรท่ีมีทิศทางของมุมมอง 10 องศา ภายใตแหลงกําเนิดแสงมาตรฐาน D65 

3) ทําการบันทึกคา L*, a* และ  b* ท่ีไดและตรวจดูคาเฉดสี  

2.5.5  ความสําคัญของประสิทธิภาพและมาตรฐานตอผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสิ่งทอ 

การควบคุมคุณภาพใหผลิตภัณฑมีคุณภาพสูงสุด เพ่ือใหอยูในระดับความพึงพอใจของ

ผูบริโภค และไดตรงตามขอกําหนดมาตรฐานท้ังในระดับประเทศและระดับสากล มีคุณภาพและมีคา

เหมาะสมกับราคาตามความตองการของผูบริโภค และผูบริโภคใหการยอมรับและเชื่อถือในตัวผลิตภัณฑ 

ระดับมาตรฐานในการประเมินประสิทธิภาพผลิตภัณฑ [17] 

1)  มาตรฐานระดับบริษัท (Company Standards) เปนมาตรฐานท่ีเกิดจาก

การกําหนดข้ึนโดยผูผลิต ในการใชเปนแนวทางในการผลิตการซ้ือขาย 

2)  มาตรฐานระดับสมาคม (Association Standard) เกิดจากกลุมบุคคลรวมกัน

สรางมาตรฐาน เชน American Association of Textile Chemists and Colourists (AATCC) ของประเทศ

สหรัฐอเมริกา 

3)  มาตรฐานระดับประเทศ (Nationnal Standards) เปนมาตรฐานท่ีไดจากการ

ประชุม หาขอตกลงรวมกันหลายฝายในระดับประเทศและมีกฎหมายรับรอง เชน มาตรฐานอุตสาหกรรมของ

ญี่ปุน Japanese Industrial Standard (JIS) หรือสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) 

4)  มาตรฐานระดับระหวางประเทศ (International Standards) มาตรฐานท่ีได

จากการรวมพิจารณารวมกันในการกําหนดมาตรฐานตางๆ เพ่ือใชเปนพ้ืนฐานท่ัวไปในการซ้ือขายระหวาง

ประเทศ เชน มาตรฐานระหวางประเทศขององคการระหวางประเทศ (International Organization for 

Standardization ISO) 

ผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูปควรมีแนวทางในการทดสอบมาตรฐานใหไดคุณภาพและผานเกณฑ

ตามมาตรฐานใดนั้นข้ึนอยูกับชนิดสินคาและความสําคัญในแตละระดับมาตรฐานดังแสดงในตารางท่ี 2.7 และ 2.8 
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ตารางท่ี 2.7 ระดับเกณฑมาตรฐานการทดสอบผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูป 
 

Standards 
Corresponding Standards 

Organizations 

Countries of 

Recognition 

 

Recommended Source 

AATCC American Association of Textile 

Chemists and Colorists 

American 

Countries 

http://www.aatcc.org/ 

ASTM American Society for Testing 

and Materials 

American 

Countries 

http://www.astm.org/ 

AS Standards Australia Australia & 

New Zealand 

http://www.standards.com.au/ 

BS British Standards Institution UK  

CAN/CGSB Canadian General Standards Board Canada http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-

cgsb/index-eng.html 

DIN Deutsches Institute Fur 

Normung 

Germany http://www2.din.de/index.php?lang=en 

FTMS The United States Government Us  

ISO International Organization for 

Standardization 

European 

Countries 

http://www.iso.ch/ 

Woolmark 

TM 

The Woolmark Company Most 

Countries in 

The World 

http://www.woolmark.com 

JIS Japanese Standards Association Japan http://www.jsa.or.jp/ 

NF Associat ion Francaise de  

Normalisat ion 

France  

US CPSC The US Consumer Product Us http://www.cpsc.gov/ 

GB Standardization Administration of 

China (SAC) 

China http://www.sac.gov.cn 

FZ China National Textile Industry 

Council 

China  

TIS Thai Standards Institution Thailand http://www.tisi.go.th 

ท่ีมา : [27],[28]  

 

 

 

http://www.tisi.go.th/
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ตารางท่ี 2.8 หัวขอการตรวจและประเมินมาตรฐานอุตสาหกรรมท้ังระดับประเทศและตางประเทศ 
 

Mandatory tests    

Basic Tests 

 

Requirements (see note 2 on page xl) 

USA Canada UK Europe Australia Japan 

Fibre analysis       

-single fibre content No tolerance No tolerance No tolerance No tolerance - Comply with 

Japan fibre 

labelling rule 

-multiple fibre content +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0%   
Care Labelling       

Dimensional stability 

(shrinkage)               (1) 

      

a) washing       

-woven warp & weft (2) -3.5%/+3.0% -3.5%/+3.0% -4.0%/+3.0% -4.0%/+3.0% -3.5%/+3.0% +/-3.0% 

-knit length & width  (2) +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% +/-5.0% 
b) drycleaning       

-Woven warp & weft  (2) +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.5% +/-2.0% 

-Knitt length & width     (2) +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% +/-3.0% 
Colour fastness       

-Washing colour change 4 4 4 4 4 4 

Colour staining 3 3 3-4 3-4 3-4 3-4 

-Drycleaning colour 

change 

4 4 4 4 4 4 

Colour staining 4 - - - - - 

-chlorine bleach colour 

change 

4 4 4 4 4 4 

-non chlorine  colour 

change               (3) 

4 - - - - - 

-actual laundering   (4)       

colour change 3.5 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4 

colour staining 4 4 4 4 4 4 

Garment appearance       

-retention after washing no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

no 

undesirable 

Or drycleaning effect Effect effect effect effect effect 

Retention rating 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 3.5 

หมายเหตุ: (1) The requirement may with different fabric structure and fibre content. 

 (2) (+) Sign means extension, (-) Sign means shrinkage. 

 (3) Non -chlorine bleach test is only employed for U.S. Care Labelling recommendation. 
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(4) Contrast colour fabric only 

 (5) Wash & Wear test is applied on the durable press garment 

ท่ีมา : [27],[28]  

2.5.5.1  การประเมินผลประสิทธิภาพผลการซักลางเทคนิคการวิเคราะหลักษณะกลุม 

(Cluster analysis) [29] 

การวิ เคราะหกลุม (Cluster Analysis) เปนเทคนิคการวิ เคราะหการ

แบงกลุม หนวย หรือขอมูล ท่ีมีลักษณะภายในกลุมคลายกัน สวนภายนอกมีลักษณะตางกัน การ

วิเคราะหกลุมทําใหสามารถคนหาความสัมพันธกับลักษณะของขอมูลท่ีนาสนใจภายในกลุม โดยท่ี

คุณลักษณะ ขอมูลการวิเคราะหกลุมไดรับการยอมรับอยางกวางขวาง 

หลักการวิเคราะหกลุม แบบ K-Means Clustering เปนเทคนิคการวิเคราะห

การจําแนก Case ออกเปนกลุมยอย จะใชเม่ือมีจํานวน Case มาก โดยจะตองกําหนดจํานวนกลุมหรือ

จํานวน Cluster ท่ีตองการ เชน กําหนดใหมี K กลุม เทคนิค K-means จะมีทํางานหลายรอบ 

(Iteration) โดยในแตละรอบจะมีการรวม Cases ใหไปอยูในกลุมใดกลุมหนึ่ง โดยเลือกกลุมท่ี Cases 

นั้นมีระยะหางจากคากลางของกลุมนอยท่ีสุด แลวคํานวณคากลางของกลุมใหม จะทําเชนนี้จนกระท่ังคา

กลางของกลุมไมเปลี่ยนแปลง หรือ ครบจํานวนรอบท่ีกําหนดไว 

 

2.6  งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

2.6.1 อาวุธ ธีระเอก [7] ศึกษาปรากฏการณนิตยสารเพลยบอยซ่ึงเปนสื่อเขาถึงวัฒนธรรมมวล

ชล (Popular Culture) มีอิทธิพลตอสังคมและมีอายุยาวนานกวา 50 ปนิตยสารเพลยบอยเริ่มตนในป      

คศ.1953 โดยมี ฮิวจ เฮฟเนอรเปนบรรณาธิการและเปนเจาของ โดยนําผูมีความสามารถและเลือกศิลปนชั้น

นํามากมายมารวมในนิตยสารเพลยบอยโดยกลเม็ด (Gimmick) โลโกรูปกระตายหูยาวของเพลยบอย

สัญลักษณรูปนี้คงอยูกับนิตยสารมาจนถึงปจจุบัน ซ่ึงอดีตจะปรากฏใหเห็นเปนประจําทุกเลม ซ่ึงคนอานตอง

สังเกตเองวาซอนอยูตรงไหนหรือมาในรูปแบบใด เพลยบอยผลิตสินคาท่ีมีตราสินคาสัญลักษณรูปกระตาย 

เพ่ือสามารถแสดงตนวาเปน “หนุมเพลยบอย” สินคาเหลานี้มีตั้งแตกระดุมแขนเสื้อ เนคไท และเข็มติด    

เนคไท เสื้อกีฬา เสื้อเสวตเตอร ฯลฯ ของฝากสําหรับเพลยเมท เชน สรอยคอ และ ตางหู ซ่ึงสามารถสราง

รายไดและไดผลตอบรับจากผูบริโภคอยางมากมาย อัตลักษณของเพลยบอยคือ ภาพของชายหนุมผูมีฐานะมี

รสนิยม ทันสมัย รูจักใชชีวิตเพลิดเพลินกับของใชและสาวๆ 
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รูปท่ี 2.12 เครื่องหมายรูปกระตายของนิตยสารเพลยบอย 

ท่ีมา : [7] 

2.6.2  ธเนศ คงใหญ [9] ศึกษาการเปลี่ยนแปลงสมบัติทางกายภาพของผาฝายทอลายขัด          

สีกรมทา ยอมดวยสีไดเรคทหลังถูกซักดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนายี่หออีเลคโทรลัค (Electrolux)     

รุน วอสคาเตอร (Wascator Fom71mplab) และเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนยี่หอ เวิลฟูล (Whirlpool)              

รุน 3 xwtw 5905 โดยควบคุมการซักดวยโปรแกรมท่ีเทียบคียงกัน และกําหนดตัวแปรอ่ืนใหเหมือนกัน    

จากการศึกษาพบวาเครื่องซักผาท้ัง 2 แบบหลังการทดสอบการเปลี่ยนแปลงทางกายภาพ มีผลทดสอบ

ใกลเคียงกัน แตมีขอแตกตางในดานการเปลี่ยนแปลงสีของผาท่ีผานจากการซักผาแบบใสผาดานบน           

สีเกิดการซีดมากกวาผาท่ีซักแบบใสผาดานหนา การศึกษาพบวา จํานวนรอบซักสงผลกระทบตอสมบัติ            

ทางกายภาพของผา ดานการเปลี่ยนแปลงขนาด มวลตอหนวยพ้ืนท่ี ความหนาแนนของเสนดาย เสนดายตอ

ความยาว ความหนา ความแข็งแรงตอแรงดึงและตอการฉีกขาดเปลี่ยนไปตามมวลตอหนวยพ้ืนท่ี 

2.6.3  บุษรา สรอยระยา [30]  ศึกษาการเปลี่ยนแปลงของสีและความเหนียวของผา

ฝายที่ยอมดวยสี รีแอคทีฟ ผาตัวอยางที่ใชในการวิจัย เปนผาฝาย 4 สี คือ สีเหลือง แดง สีน้ําเงิน         

สีเขียว อุณหภูมิที่ควบคุมมี 2 ระดับ คือ ท่ีอุณหภูมิ 30+1 องศาเซลเซียส และ 45+1 องศาเซลเซียส 

หลังถูกซักลางดวยสารฟอกขาวโซเดียมไฮโปคลอไรทและไฮโดรเจนเพอรออกไซด จํานวน 20 ครั้ง ใน

เครื่องทดสอบการซัก ดวยวิธีฟอกขาวตางๆ การศึกษาพบวา สีของผาซีดจางลง โดยอุณหภูมิของการซัก

และฟอกขาว ชนิดของสารฟอกขาว และสีของผา มีผลตอการเปลี่ยนแปลงสีผาความแตกตางเกิดกับผาสี

เขียวมากท่ีสุด โดยเปลี่ยนจากสีเขียวเปนเหลือง สวนผลตอความเหนียวของผาพบวาชนิดของสารฟอก

ขาวและอุณหภูมิสีของผาและปฏิกิริยาสัมพันธระหวางปจจัยตางๆไมมีผลตอความเหนียวของผาอยางมี

นัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 
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2.6.4  รุงทิพย ลุยลา และ ขจีจรัส ภิรมยธรรมศิริ [31] ไดทําการศึกษาผลของการใชสาร

ซักฟอก ตอคุณภาพน้ําท้ิงและประสิทธิภาพในการซักผา พบวาจากการทดลองซักผาเปอนมาตรฐานดวย

สารซักฟอก 3 ชนิด คือ แอทแทค บรีส และเปา ในปริมาณมากกวาท่ีแนะนํารอยละ 10 และนอยกวา

รอยละ10 การใชปริมาณท่ีสูงข้ึน มีผลทําใหปริมาณสารลดแรงตึงผิว ปริมาณฟอสเฟต คาพีเอสและ     

คาซีโอดีสูงข้ึน ซ่ึงกอใหเกิดปญหาตอสิ่งแวดลอมมากข้ึนโดยไมจําเปน แตไมมีผลทําใหเกิดประสิทธิภาพ

การซักสูงข้ึนตามปริมาณท่ีมากข้ึนของสารซักฟอกท่ีปริมาณและชนิดท่ีตางกัน 

2.6.5  Solaiman et al. [32] ศึกษาการเปลี่ยนแปลงสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติเสื้อ

ยืดโครงสราง ถักท้ัง 5 โครงสราง เสื้อยืดคอกลมคอตตอนเจอรซ่ี (Cotton Single Jersey) รอยละ 100  

เสื ้อย ืดคอกลมเจอรซี ่สล ับ (Cotton Single Slub jersey) รอยละ 100 เสื ้อโปโลไลครา (Lycra)     

รอยละ 5 คอตตอนดับเบิ้ลลาคอส (Cotton Double Lacoste) รอยละ 95 เสื้อยืดคอกลม ซีวีซี เจอรซ่ี 

(CVC Single Jersey) เสื้อยืดคอกลมพีซี (Pc Fabric) โครงสรางเจอรซ่ี (Single Jersey) หลังการซักลาง       

โดยใช สารเคมี 3 ชนิด ในการทดสอบ คือ เอนไซม (Enzyme) สารปรับนุม (Softener) ซิลิโคน 

(Silicone) ซ่ึงท้ังสามชนิด เปนสารเคมีท่ีนิยมใชในอุตสาหกรรมการผลิตเสื้อผา ผลการทดสอบโดยใช

โปรแกรมการทดสอบเทียบเคียงมาตรฐานการซักลางตามมาตรฐาน ISO 3759 หลังการทดสอบ พบวา 

น้ําหนักของเสื้อผาหลังการซักลางท้ัง 5 โครงสรางน้ําหนักเพ่ิมข้ึน รอยละ 5-36 แตความยาวของตะเข็บ

ลดลง รอยละ 1-10 เสื้อโครงสรางซีวีซี (CVC) มีคา เพ่ิมข้ึนรอยละ 23 ผลการทดสอบความคงทนของสี

ตอการซัก พบวา ทุกการทดลองใหคาการเปลี่ยนแปลงสีโดยรวมเล็กนอย และใกลเคียงกัน ผลทดสอบ

การบิดตัวหลังการซัก พบวาทุกการทดลองแสดงการบิดตัวของเสื้อเพ่ิมข้ึนหลังจากการซักลางดวย

สารเคมีท้ัง 3 ชนิด 

2.6.6  A.Asif and M.Rahman [33] ศึกษาเปรียบเทียบคุณสมบัติของผาถัก 3 ชนิด คือ        

ผาเพลนเจอรซ่ี (Plain Jersey) ผาซิงเกิลลาคลอส (Single Lacoste) และผาดับเบิลลาคลอส (Double 

Lacoste) นํามาทดสอบการซักลางดวยมาตรฐานการทดสอบ ISO 6330 ผลการทดสอบพบวา            

การเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลางผาท้ัง 3 ชนิด มีการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันคือ           

มีการหดตัวเล็กลง จากเดิมรอยละ 2 ถึงรอยละ 5 ท้ังเกรนผาดานกวางและดานยาวโดยท่ีผาชนิด          

ดับเบิลลาคลอส (Double Lacoste) เกิดการเปลี่ยนแปลงนอยท่ีสุด ผลทดสอบการเปลี่ยนแปลง       

จากการบิดตัวของ เพลนซิงเกิลเจอรซ่ี (Plain Single Jersey) เกิดการเปลี่ยนแปลงมากท่ีสุดถึงรอยละ 5 

2.6.7  พัทธนันท เจริญสุขบรรจง [34] ศึกษาพฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ของ

ผูบริโภคในเขต กรุงเทพมหานครจํานวน 400 คน พบวาขอมูลพฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบ

รีส ผูบริโภคสวนใหญซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน และสูตรของผงซักฟอกยี่หอบรีสท่ีผูบริโภค

สวนใหญซ้ือ คือ ผงซักฟอกบรีส สูตรบรีสเอกเซล 
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2.6.8  สุฑาสิณี พลอยมาลี [35] ศึกษาผลของกระบวนการตกแตงสําเร็จ แบบชอบน้ําดวย    

พอลิเอทิลีนไกลโคเลตบิสฟนอลเอ ตอสมบัติของผาพอลิเอสเทอร ไดอธิบายการเปอนติดสี เกิดจาก

อนุภาคของสีท่ีหลุดออกมาจากผาตัวอยางในระหวางกระบวนการซักลางคาอยูในชวงการเปอนติดสี

เล็กนอยจนไมมีการเปอนติดของสีและคาประเมินท่ีไดจากผูประเมินดวยเกรยสเกลตามมาตรฐาน 

AATCC61:2003 และเครื่องวัดสีมีคาใกลเคียงกัน 

2.6.9  นารีรัตน จริยะปญญา [36] ศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑชุดเดินปา โดยเทคนิคการ

กระจายหนาท่ีเชิงคุณภาพ พบวา การศึกษาและ วิเคราะหหาความสัมพันธความตองการของผูบริโภค 

กับ ความตองการเชิงคุณภาพดานเทคนิคตามหลักมาตรฐานสากล และ ตามขอบังคับท่ีจําเปนเก่ียวกับ

คุณภาพสิ่งทอนําผลการทดลองในดานตางๆมาเปรียบเทียบกับระดับเกณฑมาตรฐานสากลกับตาราง

เกณฑมาตรฐานท่ีแจงตามความตองการ(Requirement)ในแตละชนิดสิ่งทอท่ีแยกออกตามระดับเกณฑ

ของลูกคาในแตละประเทศ จากตารางท่ีมาของบริษัทอินเตอรเท็คเทสติ้งเซอรวิส (Intertek Testing 

Services) นํามาใชเปนแนวทางในการปรับปรุงพัฒนาผลิตภัณฑชุดเดินปาโดยคุณลักษณะมาตรฐานท่ี

จําเปนตองทดสอบและตองมีการประเมินและรายงานผล คือ ความคงทนของสีตอการซักลาง         

ความคงทนตอการเปอนติดสีระดับ การติดเปอนสีไมใหต่ํากวามาตรฐาน คือ 3-3.5 การหดและยืดตัว

ของผาทอหามเกินรอยละ 2.5 และผาถักหามเกินรอยละ 5 

2.6.10  พรเฉลิม นาคสุวรรณ [37] ศึกษาการขจัดคราบและขนผาจากผาฝายโดยการซักดวย

สารซักฟอกท่ีมีแอลคาไลนเอนโดเซลลูเลสพบวา เม่ือนําผาทอท่ีเปอนคราบมาตรวจดูระดับการ

เปลี่ยนแปลงของสีผาดวยเครื่องวัดสีและตรวจดูดวยสายตาโดยใชเกรยท่ีมีแถบสีเทา 5 ระดับนํามาเทียบ

ผาทอกอนเปอนคราบและหลังเปอนคราบระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผาเทียบเทาระดับ 3.5 และ 4.0 

เทากับเปลี่ยนแปลงปานกลางถึงนอยและเม่ือนําผาเปอนคราบกลับมาเทียบใหมหลังจากนําผาเปอน

คราบไปซักดวยสารซักฟอก 3 ชนิดท่ีผสมและไมผสมเอนไซมพบวา เม่ือผาถูกสัมผัสกับน้ํา ในขณะซัก

ลาง เสนใยของผาเกิดการพองตัว และคลายตัว ผาเกิดการยืดหยุนมากข้ึนและ พบวาผาทอแนวดายพุง

หรือเกรนผาดานกวางมีโครงสรางท่ีหลวมกวาผาทอแนวดายยืน ผาท่ีซักดวยสารซักฟอกท่ีมีเอนไซมจะมี

การยืดตัวมากกวาผาท่ีซักดวยสารซักฟอกท่ีไมมีเอนไซม เนื่องจากการซักผาทําใหเสนใยหลุดออกจากผา 

ผาจึงมีความแข็งแรงลดลง คราบบนผาถูกขจัดออกไปมากจนสีผาไมเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม และผาฝาย

ไดถูกกําจัดการข้ึนขนดวยสารซักฟอกท่ีมีคาพีเอช 7.36 8.85 และ 11.26 โดยมีสัดสวนการผสมเอนไซม

แอลคาไลนเอนโดเซลลูเลสในระดับท่ีตางกัน โดย คาพีเอช 8.85 ผสมเอนไซมแอลคาไลนเอนโดเซลลูเลส 

สามารถขจัดขนไดดีท่ีสุดดังแสดงในรูปท่ี 2.13 และ 2.14 

 

 



48 

 

   
ก) ผาข้ึนขนกอนซัก 

(ข้ึนขนระดับ3) 

ข) ผาข้ึนขนหลังซักดวยสาร

ซักฟอก พีเอช 8.85       

(ข้ึนขนระดับ 4) 

ค) ผาข้ึนขนซักดวยสารซักฟอก

พีเอช 8.85 ผสมเอนไซม  

(ข้ึนขนระดับ 5) 

      

รูปท่ี 2.13 ผาข้ึนขนกอนซักและหลังซักดวยดวยสารซักฟอกพีเอช 8.85 

 

   
ก) ผาข้ึนขนกอนซัก 

(ข้ึนขนระดับ3) 

ข) ผาข้ึนขนหลังซักดวยสาร

ซักฟอก พีเอช 11.26       

(ข้ึนขนระดับ 4) 

ค) ผาข้ึนขนซักดวยสารซักฟอก

พีเอช 11.26 ผสม

เอนไซม(ข้ึนขนระดับ 4) 

      

รูปท่ี 2.14 ผาข้ึนขนกอนซักและหลังซักดวยสารซักฟอกพีเอช 11.26 

ท่ีมา : [37] 

 

2.6.11  Chowdhary U. [38] ศึกษาการเปรียบเทียบเสื้อยืดชนิดผาฝาย 3 ยี่หอ (Brand) 

ดานคุณสมบัติโครงสราง และประสิทธิภาพหลังการซักลาง โดยซักซํ้าจํานวน 1 5 10 15 20 และ 25 

ครั้งโดยใชผงซักฟอกมาตรฐาน และ ผงซักฟอกเชิงพาณิชยชนิดผงนํามาใชในการทดสอบเพ่ือตรวจสอบ

หามาตรฐานกลาววา ผงซักฟอกเชิงพาณิชยบางยี่หอ มีสารเติมแตงเพ่ือเสริมประสิทธิภาพการซักลาง  

ในผงซักฟอกเชน มีเอ็นไซม สารสรางความสดใสของสีผา สารเพ่ิมเพ่ือการขจัดคราบ และปองกันการหด
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ตัวของผา สําหรับผูบริโภคท่ีไมไดใชผงซักฟอกมาตรฐานการซักลางเสื้อผาถักการเลือกใชผงซักฟอกควร

ปรับเพ่ือปองกันการหดตัวมากของผาถัก ภายหลังการซักลางเปนสาเหตุเนื่องมาจาก ผาในขณะซักลาง

ถูกแรงดึงยืดทุกทิศทางทําใหหวงผาถักท่ีคลองตอเนื่องกันท้ัง 2 ดานของหวงผาถักเปลี่ยนรูปทรง และ

เสียรูปทรงจากเดิม และเม่ือนําผลการทดลองการวิจัยท่ีเกิดข้ึน นํามาเปรียบเทียบประเมินประสิทธิภาพ

ในเสื้อผาถักท้ัง 3 ยี่หอ พบวาการเปลี่ยนแปลงสีภายหลังการซักลางนั้นผูบริโภคถือวาสีเปนสิ่งแรกท่ีเห็น

กอนการตัดสินใจซ้ือใหประสิทธิภาพภายหลังการซักลางท่ีแตกตางกัน 

2.6.12  Yun C. & Park C.H. [39] ศึกษาผลของการเคลื่อนไหวของผาทางเชิงกลตอ

ประสิทธิภาพการซักลางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา พบวาการเคลื่อนไหวของผาใน 4 ชนิดของผา 

จํานวนน้ําหนักของผาท่ีตางกัน ความเร็วในการปนหมาด ใชปริมาณน้ําในการซักลางท่ีนอย โดยผาจะเคลื่อน

ตัวในลักษณะ การเลื่อน ตก หมุน โดยรอบ ลักษณะการเคลื่อนไหวของผา ดังแสดงในรูปท่ี 2.15 ดานลาง แรง

เหวี่ยง แรงเสียดทาน และแรงโนมถวง น้ําหนักผาท่ีเพ่ิมข้ึนทําใหเกิดการเคลื่อนไหวท่ีลดลง การกระทํา

ทางเชิงกลการเคลื่อนไหวของผาท่ีแตกตางกันตาม จํานวน ขนาด และความเร็วในการปนหมาดสงผล

สัมพันธกับประสิทธิภาพท่ีแตกตางกัน คือ เม่ือน้ําเพ่ิมข้ึนการเคลื่อนไหวลดลง การเสียดสีของผามากข้ึน

ประสิทธิภาพการซักของผาก็จะสูงตาม 

 

   

Sliding Falling Rotating 

รูปท่ี 2.15 การเคลื่อนไหวของผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา 

ท่ีมา : [39] 

 

2.6.13  Liu H. et al.  [40] ศึกษาความสัมพันธระหวางการเคลื่อนไหวของผาระหวางการ

ซัก และรอยยนในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนโดยใชการจับภาพการเคลื่อนไหวจากกลองความเร็วสูงในการ

บันทึกและติดตามโครงรางของเนื้อผาเพ่ือวิเคราะหการเคลื่อนไหวและทําการบันทึกของกลองถายรูป

ประมวลผลสงเขาเครื่องคอมพิวเตอรพบวาการซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนท่ีมีการเคลื่อนไหว    

ของผาลักษณะซับซอน ระหวางการซักจากการประมวลผลความเร็วในการหมุนปนผาของถังซัก (Drum)       

ในปริมาณน้ําท่ีใชซ่ึงใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาน้ําซ่ึงเปนของเหลวในการซักลางขณะท่ี
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ความเร็วในการปนซักผาเพ่ิมข้ึนรอยยนท่ีเกิดจากแรงเหวี่ยง และเสนใยท่ีมีความหนาของผาถือเปน

ปจจัยสําคัญ ทําใหเกิดขอแตกตางของผลการซักลางท่ีทําใหผาเกิดการเปลี่ยนรูปทรงและประสิทธิภาพ

ของกระบวนการซักผาความเร็วในการหมุนท่ีสูงข้ึนจะสงผลให มวลน้ําหนักผาในระหวางการหมุนท่ีเร็ว

ข้ึนนั้นสงผลกระทบ  ตอผาและเกิดรอยยับความไมเรียบของผาเพ่ิมยิ่งข้ึนดังรูปท่ี2.16 

 

 
 

รูปท่ี 2.16 การเคลื่อนไหวของผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

ท่ีมา : [40] 

 

2.6.14 Anand SC. et al. [41] ศึกษาผลของการซักลางตอการหดตัวและการบิดตัวในผาถัก 

พบวา ในวงจรของกระบวนการซักลาง ปน การปนในระหวางการอบแหง และ ผลกระทบของความรอน

ในระหวางการอบแหง งานวิจัยเรื่องผลของซักลางในผลิตภัณฑผาถัก การเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนหลังจาก

การฟอกสาเหตุสวนใหญเนื่องมาจาก ความปนปวนในระหวางการอบแหง เกลือกกลิ้ง การปน 

(Agitation) พบวาทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลง 34% ในระหวางการฟอก ตามดวยการหมุน (Spin) รอบ

ในระหวางการซักซ่ึงทําใหเกิดรอยละ 24 ของการเปลี่ยนแปลงขนาดและการบิด 

2.6.15 Azis N.M. et al. [42] ศึกษาผลกระทบของการซักลางในผาฝายและผาโพลีเอสเตอร

โครงสรางผาถัก พบวาผลกระทบตางๆการฟอกซํ้า ในผาโครงสรางสราง 1x1 Rib Poly และ Cotton มี

ความตานทานการเกิดขนผา (Pilling) ท่ีแตกตางกันเนื่องมาจากเม่ือ โครงสรางผาท่ีตางกันโดยผาถักท่ีมี

โครงสรางหลวมความหนาแนนของเนื้อผา ท่ีต่ํากวา เม่ือถูกซักหลายๆรอบ เสนใยมีแนวโนมจะหลุดหรือถูกดึง
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ออกมาจากเสนดายมากข้ึน เรื่อย ๆ ปลายของเสนใยปรากฏโผลข้ึนมาบนผืนผาเรียกวาการข้ึนขน (Fuzzing) 

โดยหากเกิดในจํานวนมากตอเนื่อง ข้ึนจากขนผาเม่ือถูกรวมตัวกันก็จะกลายเปนเม็ดอยูบนผืนผา (Pilling) และ

ผาท่ีมีความหนาแนนนอยกวา จะทําใหเกิดขนข้ึนบนผามากกวาผาเนื้อบางสรุปการเลือกใชควรคํานึงถึง

โครงสรางผาใหเหมาะสม กับการใชงานเปนหลัก 

2.6.16 Badgett J.O [43] ศึกษาการประเมินคุณภาพของเสื้อผาถักรอยละฝายซ่ึง เสื้อ 3 ยี่หอ   

ท่ีเลือกนํามาศึกษา คือ ยี่หอ Fruit of the Loom H&M และ Brooks Brother กลาววาการรับรูดานคุณภาพ

เปนองคประกอบของ การชี้นําท่ีแทจริง ซ่ึงแสดงใหเห็นวาคุณภาพ ไมจําเปน ตองเก่ียวกับราคา ชื่อแบรนด 

หรือ ผูคาปลีก การวัดคุณภาพเสื้อผาท่ีผลิตมานั้นถือเปนสิ่งสําคัญ คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมีของ

วัสดุ สามารถสงผลกระทบตอประสิทธิภาพการทํางานของผาและกําหนดวาเหมาะกับการใชงานท่ีถูกตองตาม

มาตรฐานและขอกําหนดสากล ดังนั้นผลของการซักลางหลังฟอก จะสะทอนใหเห็นถึงคุณภาพของสินคาดาน

ความคงทนของสี ความทนทาน และ การคาดการณ การเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อ เพ่ือสรางการรับรูคุณภาพ

ของเสื้อผาในประสิทธิภาพท่ีดี จึงเหมาะสมกับคุณภาพและราคาท่ีผูบริโภคยอมรับได ดังนั้นการวางตําแหนง

ผลิตภัณฑเสื้อผาเพ่ือใหเกิดประสบความสําเร็จเพ่ือแยกความแตกตางผลิตภัณฑจากการแขงขัน และราคา

สินคาท่ีมีราคาสูง สําหรับสินคาท่ีคลายกัน และเพ่ือใหผลิตภัณฑตอบสนองความคาดหวังของผูบริโภคคือ การ

ออกแบบ ท่ีพอดีเหมาะกับคุณภาพเสื้อผาถักท่ีดีมีคุณภาพและประสิทธิภาพเหมาะสมกับราคา ผูผลิตจะ

ประสบความสําเร็จตองสรางคุณภาพจากผลิตภัณฑ  
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บทท่ี 3 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกของแบรนดเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเกและศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก      

โดยมีวิธีดําเนินการวิจัย ดังนี้ 

 

3.1  วัสดทุี่ใชในการวิจัย 

3.1.1  ผาท่ีใชในการวิจัย 

ผาถ ักโครงสร างผาป เก  (Pique) ผลิตจากบร ิษ ัท ช ัยศ ิร ิการทอ มีส วนผสม        

เสนใยฝายรอยละ 100 มีน้ําหนัก 180-190 กรัมตอตารางเมตร จํานวนหวงแนวตั้ง 41 หวงตอนิ้ว    

แนวนอน 28 หวงตอนิ้ว ขนาดเบอรเสนดาย 30 ดีเนียร ยอมดวยสีดําจากสีรีแอคทีฟ แลวนํามาตัดเย็บ

เปนเสื้อโปโล 

3.1.2  สารซักลางท่ีใชในการทดสอบ 

สารซักลางท่ีใชในการวิจัยจะคัดเลือกมาจากสารซักลางท่ีไดรับความนิยมมากท่ีสุดโดย

มีปริมาณการใชดังนี้ 

3.1.2.1  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 1 ชนิดผงใช 22 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานหนา ท่ีใชน้ําซัก 20 ลิตร 

3.1.2.2  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 1 ชนิดน้ําใช 35 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานหนา ท่ีใชน้ําซัก 20 ลิตร 

3.1.2.3  ผงซักฟอกมาตรฐานซ่ึงใชเปนผงซักฟอกมาตรฐานในการควบคุมการทดสอบ

ผงซักฟอกไมมีสารฟอสเฟต ไมมีสารเรืองแสงและเอนไซม (ECE Reference detergent 98) ใชกับ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ใชน้ํา 20 ลิตร 

3.1.2.4  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 2 ชนิดผงใช 66 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบน ท่ีใชน้ําซัก 68 ลิตร 

3.1.2.5  ผงซักฟอกเชิงการคาชนิดท่ี 2 ชนิดน้ําใช 35 กรัม สําหรับเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบน ท่ีใชน้ําซัก 68 ลิตร  
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3.1.2.6  ผงซักฟอกมาตรฐานซ่ึงใชเปนผงซักฟอกมาตรฐานในการควบคุมการทดสอบ

ผงซักฟอกไมมีสารฟอสเฟต ไมมีสารเรืองแสงและเอนไซม (AATCC 1993 Reference detergent 

WOB)ใชกับเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนใชน้ํา 68 ลิตร 

3.1.3  น้ําท่ีใชในการซักลาง  

ใชน้ําประปาท่ีผานกระบวนการกรองสีและกลิ่นและควบคุมใหมีความกระดาง อยูไม

เกิน 20 พีพีเอ็ม สอดคลองกับขอกําหนด ของเครื่องซักผาตามมาตรฐานการทดสอบ 

 

3.2  อุปกรณและเคร่ืองมือ 

3.2.1  อุปกรณในการทดสอบ 

3.2.1.1  ผาท่ีใชเพ่ิมน้ําหนัก (Wash load) ใชผาฝายรอยละ 100 ท่ีเย็บเก็บริมผาท่ี

ผานการฟอกขาวแลวขนาด 920+30 มิลลิเมตร x 920+30 มิลลิเมตร มีโครงสรางผาทอลายขัด 

3.2.1.2  ผาหลายเสนใย เบอร 10 A 

3.2.1.3  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการเปลี่ยนแปลงสี (Gray scale for color 

change) มาตรฐาน  ISO Standard Test Method 

3.2.1.4  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี  (Gray scale for color 

staining) มาตรฐาน ISO Standard Test Method 

3.2.1.5  ไมฉาก ขนาด 24 นิ้ว 

3.2.1.6  ปากกาหมึกเขียนผา (Indelible ink marking pen) 

3.2.1.7  สายวัด และไมบรรทัดขนาด 12 นิ้ว 

3.2.2  เครื่องมือในการทดสอบ 

3.2.2.1  เครื่องชั่งน้ําหนัก 5 กิโลกรัม 

3.2.2.2  เ ค รื่ อ ง ซั กผ า แบบ ใส ผ า ด านหน า  (ถั งนอน ) ยี่ ห อ  Electrolux รุ น 

Wascator/Fom71Mp Lab ขนาดความจุ 5 กิโลกรัม ตามการทดสอบมาตรฐาน ISO 6330 ใชความ

แรงในการซักท่ีสภาวะปกติเปนเวลา 12 นาทีและลางน้ําปกติ 15 นาที โดยใชวิธีแขวนตาก 

3.2.2.3  เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ใบกวน) ยี่หอ Whirlpool รุน 3XWTW5905 ขนาด

ความจุ 10.5 กิโลกรัม ตามการทดสอบมาตรฐาน AATCC 150 ใชความแรงการซักท่ีสภาวะปรกติ  เปนเวลา 12 

นาทีและลางน้ําปกติ 15 นาที โดยใชวิธีแขวนตาก 
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3.3  วิธกีารดําเนินงานวิจัย 

3.3.1  ศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก  

การศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก มีเครื่องมือท่ี

ใชในการวิจัย คือ แบบสอบถามเพ่ือศึกษาวิธีการซักลางของลูกคาเพลยบอย จากนั้นดําเนินการเก็บ

รวบรวมขอมูล จากลูกคาเพลยบอยในสาขาในเขตกรุงเทพมหานครจํานวน 50 สาขา โดยสอบถามสาขา

ละ 2 คน รวมท้ังสิ้นจํานวน 100 คน และนําผลมาวิเคราะหและจัดอันดับสารซักลางท่ีลูกคาใชในการซัก

ลางมากท่ีสุด 

3.3.2  ทดสอบการเปลี่ยนแปลงสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

การทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีคือ การทดสอบการคงทนของสีตอการซัก            

และการเปลี่ยนแปลงของขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกประกอบดวย 3 ดาน คือ                  

การเปลี่ยนแปลงขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก การบิดตัวบนเสื้อหลังการซักลาง และ    

การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

3.3.2.1  ศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกใน

ผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกประกอบดวย 3 ดาน คือ สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบ

การซัก ท่ีเหมาะสมกับผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกมากท่ีสุด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

1)  สารซักลาง มี จํานวน 2 ชนิด คือ ผงซักฟอกชนิดท่ี 1 และผงซักฟอก

ชนิดท่ี 2 โดยคัดเลือก จากผลของการจัดอันดับการใชงานจากแบบสอบถามและมีผงซักฟอกมาตรฐาน

เปนตัวควบคุมในการทดลอง 

2)  เครื่องซักผา มี 2 ประเภท คือ เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

3)  จํานวนรอบในการซักลาง มี 4 ระดับ คือ ซักรอบท่ี 1 3 5 และ 30 รอบ 

จากการวิจัยครั้งนี้ มีการศึกษาปจจัย 3 ปจจัย คือ 1) สารซักลาง 2) เครื่องซักผา 

3) จํานวนรอบ ท่ีใชในการซักลาง รวมเปน 24 สิ่งการทดลอง และมีการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in 

CRD จากนั้นนําคาท่ีไดมาวิเคราะหความแปรปรวน (Analysis of Variance ANOVA) และเปรียบเทียบคาเฉลี่ย

ดวยสถิติ Duncan’s New Multiple Rang Test (DMRT)  เพ่ือเลือกสภาวะท่ีเหมาะสมในการซักลาง 

3.3.2.2  การทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อผาสําเร็จรูปของผลิตภัณฑเสื้อผา

ถักโครงสรางปเกประกอบดวย 2 ดานดังนี้ 

1)  การเปลี่ยนแปลงขนาดของของเสื้อผาสําเร็จรูปของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก มีข้ันตอนดังนี้ 
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(1)  เตรียมเสื้อตัวอยางชิ้นทดสอบ การเลือกเสื้อตัวอยางควรหลีกเลี่ยง 

ชิ้นตัวอยางท่ีบิดเบ้ียว กอนการซักลาง ท่ีเกิดจากความบกพรองระหวางการเย็บประกอบตัว ไมควร

นํามาใชในการทดสอบ เย็บประกบติดกับผาหลายเสนใย กอนทําเครื่องหมายตําแหนงสําหรับการวัดคา

การเปลี่ยนแปลง ใหนํามาเขาหอง ควบคุมสภาวะ (Condition) ตามลําดับ โดยทําตามมาตรฐาน ASTM 

D 1776 เสื้อตัวอยางตองอยูในหองควบคุมสภาวะ (Condition) นานอยางนอย 4 ชั่วโมง อุณหภูมิใน

หอง 21+1 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 โดยการแขวนดวยไมแขวนเสื้อ 

(2)  ทําเครื่องหมายจุดตําแหนงบนเสื้อตัวอยางโดยใชปากกาหมึกเขียน

ผา ทําตําแหนง บนตัวเสื้อใหได 3 ตําแหนงเปนตน เพ่ือใชนํามาหาคาเฉลี่ยระยะระหวางจุดแตละชุด 

โดยกําหนดจุดวัด ดังแสดงในรูปท่ี 3.1 

 

รูปท่ี 3.1 การวัดตําแหนงจุดระหวางตัวเสื้อทดลอง 

ท่ีมา : [21] 

ก.  คอกวาง โดยปกเสื้ออยูในลักษณะปด ตําแหนง A 

ข.  อกกวาง วัดจากตําแหนงใตวงแขนต่ําลงมา 1 นิ้วเปนจุด B1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวของตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง B 

ค.  ความยาวหนา วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บคอเสื้อถึง

ชายเสื้อ ตําแหนง C 

วงแขน 

คอกวาง 
A 

แขนยาว 

ความกวางปลายแขน 
G 

F 

ชายเสื้อกวาง 

B1 
อกกวาง 

D 

D1 

ความยาว
C 

B 

E 
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ง.  ชายเสื้อกวาง วัดจากตําแหนงชายเสื้อสูงข้ึน 3 นิ้วเปนจุด D1 วัดตั้งฉากกับ

ความยาวตะเข็บขางตัวเสื้อ ตําแหนง D 

จ.  ความกวางวงแขน วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บแขนตั้งฉากกับความยาว

แขน ตําแหนง E 

ฉ.  แขนยาว วัดจากจุดเชื่อมตอของตะเข็บไหลและตะเข็บวงแขนเสื้อเปน

จุดวัดความยาวแขนเสื้อ ตําแหนง F 

ช.  ความกวางปลายแขน วัดบริเวณขอบปลายแขน หรือปลายแขนเสื้อ 

ตําแหนง G 

(3)  การทดสอบซักเสื้อตัวอยางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เพ่ือ

ทดสอบหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อผาสํา เร็จรูปตามมาตรฐาน AATCC 150-2012 

Dimensional Changes of Garment after Home Launder มีข้ันตอนดังนี้ 

ก. ใสเสื้อท่ีเตรียมไวลงในเครื่องซักแบบใสผาดานหนา 

ข. นําเสื้อออกจากเครื่องและแขวนตากบนราวตาก โดยใหแนวเกรน

ผาดายยืนท้ิงตัวในแนวดิ่ง 

ค. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 1 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางท่ีเหลือและทําใหแหงทุกรอบอีก 2 รอบจนครบ 3 รอบ 

ง. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 5 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 5 รอบ 

จ. นําเสื้อตัวอยางที่กําหนดไวสําหรับซัก 30 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 30 รอบ 

 (4)  การทดสอบซักเสื้อตัวอยางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

ก.  นําเสื้อท่ีเตรียมไวมาซักดวยเครื่องซักแบบใสผาดานบน 

ข.  นําเสื้อออกจากเครื่องและแขวนตากบนราวตาก โดยใหแนว

เกรนผาดายยืนท้ิงตัวในแนวดิ่ง 

ค.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 1 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางท่ีเหลือและทําใหแหงทุกรอบอีก 2 รอบจนครบ 3 รอบ 

ง.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 5 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 5 รอบ 

จ.  นําเสื้อตัวอยางท่ีกําหนดไวสําหรับซัก 30 รอบ ออกจากเครื่อง

ซักเสื้อตัวอยางทําใหแหงจนครบ 30 รอบ 
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(5)  ข้ันตอนการคํานวนเปรียบเทียบการทดสอบหาคาความเปลี่ยนแปลง

ขนาดของเสื้อตัวอยาง  

ภายหลังการซักลางนําเสื้อตัวอยางท่ีไดซักครบ 30 รอบ จากการซัก

หลังท้ังหมดมาปรับสภาวะ ภายใตอุณหภูมิหอง 21+1 องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธรอยละ 65+2 

เปนเวลาอยางนอย 4 ชั่วโมง แลวนํามาวัดขนาดเสื้อตัวอยางตามตําแหนงเดิมท่ีกําหนดจุดไว โดยมี

วิธีการคํานวณหาคาการเปลี่ยนแปลงขนาดของเสื้อตัวอยาง ดังนี้   

 

ก .  คํานวณการ เปลี ่ยนแปลงด วยว ิธ ีก าร คํานวณด ัง แสดง            

ในสมการท่ี 3.1 

    

รอยละการเปลี่ยนแปลงขนาด =  X 100 (3.1) 

   

หมายเหตุ ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

 

ข.  คํานวนหาคาเฉลี่ยการเปลีย่นแปลงขนาดใหคาละเอียดถึง รอยละ 0.5 

ค.  แสดงเครื่องหมายลบ (-) แทนการหดตัว  และเครื่องหมายบวก 

(+) แทนการขยายตัว 

2)  การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 

การประเมิณผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลางมาตรฐาน AATCC 

143-2011 Appearance of Apparel and Other Textile End Products after Repeated Home 

Laundering เปนการดูลักษณะโดยรวมท่ีปรากฎโดยเปรียบเทียบกอนและหลัง ซัก (Overall 

Appearance) โดยสังเกตุและประเมิณผลรายงานมีข้ันตอนดังนี้ 

(1)  การเปลี่ยนแปลงของสีผาของตัวอยาง (Color Change) 

(2)  การเปลี่ยนแปลงของสีผาหลายเสนใย (Color Staining) 

(3)  การประเมินลักษณะผิวหนาผา การเกิดขนท่ีปรากฏบนผิวผาและ

เม็ดขน (Pilling) โดยการนําชิ้นทดสอบมาเปรียบเทียบ กับแผนภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) [23 ] 

ดังแสดงในรูปที่ 3.2 เพื่อใชเปนเกณฑการตัดสินระดับการเกิดขนผาที่เกิด ระหวางตัวกอนและหลัง

การทดสอบการซักลาง และสรุปประเมินผลประสิทธิภาพความคงทนตอการซักลางดังแสดงในตารางท่ี 3.1 

 

 

ความยาวหลังทดสอบ-ความยาวกอนทดสอบ 
ความยาวกอนทดสอบ 
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ตารางท่ี 3.1 ระดับการข้ึนขนและเกิดเม็ด (Pilling) 

ระดับการข้ึนขนและเกิดเม็ด (Pilling) 

ระดับท่ี 1 เกิดขนและเม็ดรุนแรงมาก (Very Severe Pilling) 

ระดับท่ี 2 เกิดขนและเม็ดรุนแรง (Severe Pilling) 

ระดับท่ี 3 เกิดขนและเม็ดปานกลาง (Moderate Pilling) 

ระดับท่ี 4 เกิดขนและเม็ดนอย (Slight Pilling) 

ระดับท่ี 5 ไมเกิดขนและเม็ด (No Pilling) 

ท่ีมา : [22]  

  
 ก) ระดับ 1-2  ข) ระดับ 2-3 

  
 ค) ระดับ 3-4  ง) ระดับ 4-5 

    

รูปท่ี 3.2 ภาพถายมาตรฐาน EMPA (SN 198525) 

ท่ีมา : [23]  

 

 



59 

 

(4)  เกิดการบิดตัวของตัวเสื้อผาสําเร็จรูปโดยผาถักตองบิดไมเกินรอยละ 5 

(5)  รอยยับ (Crease) สามารถใชเตารีดรีดไดถาในปายแครกําหนดมา 

(6)  ผิวสัมผัสเสื้อผาสําเร็จรูปหากมีการเปลี่ยนแปลงตองจดบันทึกรายงาน 

(7)  การดูลักษณะภาพรวมท่ีปรากฏ 

 

3.4  การวิเคราะหขอมูล 

การศึกษาผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดผาถักโครงสรางผาปเกกรณี

ศึกษาตราสินคาเพลยบอย โดยมีการศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของ

ตราสินคาเพลยบอยโดยมีสถิติท่ีใชคือ คารอยละและคาเฉลี่ย การศึกษาประสิทธิภาพของการซักลางใน

ผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก และทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก 

โครงสรางปเก โดยมีปจจัยในการทดลองมี 3 ปจจัยคือ 1) สารซักลาง 2) เครื่องซักผา 3) จํานวนรอบ   

รวมเปน 24 สิ่งการทดลอง และมีการวางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD จากนั้นนําคาท่ีไดมา

วิเคราะหความแปรปรวน (Analysis of Variance ANOVA) และเปรียบเทียบคาเฉลี่ยดวยสถิติ Duncan’s 

New Multiple Rang Test (DMRT) เพ่ือเลือกสภาวะท่ีเหมาะสมในการซักลาง 

 

3.5  สถานทีท่ําการวิจัย 

หองปฏิบัติการทดสอบสิ่งทอ สาขาวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี  
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บทท่ี 4 

ผลการทดลองและการวิจารณ 

 

การวิจัย เรื่อง ผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ เสื้อผา

ถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี และ ขนาดของผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก และศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก โดยมีผลการทดลอง

และการวิจารณผล ดังนี ้

 

4.1  ผลการศึกษาปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑ เสื้อผาถักโครงสรางปเกของตรา

สินคาเพลยบอย 

การศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ได

ดําเนินการเก็บขอมูลจากความคิดเห็นผานแบบสอบถามจํานวน 100 ชุด ท่ีเปนกลุมลูกคาประจําระดับ วีไอพีใน

การทําวิจัย ผานกระบวนการประเมินผลและวิเคราะหขอมูล ไดแบงผลการศึกษาออกเปน 3 สวน 

4.1.1  ขอมูลท่ัวไป 

สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป 
 

4.1.1.1  เพศ 

 
รูปท่ี 4.1 เพศ 
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จากรูปท่ี 4.1 พบวาผูตอบแบบสอบถาม สวนใหญเปนเพศหญิง จํานวน 64 คน

คิดเปนรอยละ 64 และเพศชาย จํานวน 36 คน คิดเปนรอยละ 36 

 

4.1.1.2  อาย ุ

 
รูปท่ี 4.2 อายุ 

จากรูปท่ี 4.2 พบวาผูตอบแบบสอบถาม สวนใหญมีอายุอยูในชวง 25-34 ป 

จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 48 รองลงมาคือ อยูในชวงอายุ 35-44 ปจํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 

ผูท่ีอยูในชวงอายุ 45-54 ป จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 7 และ ผูท่ีอยูในชวงอายุ 55 ป จํานวน 2 คน    

คิดเปนรอยละ 2 ตามลําดับ 

4.1.1.3  ระดับการศึกษา 

 
รูปท่ี 4.3 ระดับการศึกษา 
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จากรูปท่ี 4.3 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ มีระดับการศึกษาปริญญาตรี 

จํานวน 53 คน คิดเปนรอยละ 53 รองลงมาคือ ต่ํากวาปริญญาตร ีจํานวน 40 คนคิดเปนรอยละ 40 สูงกวา

ปริญญาตรี จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 7 ตามลําดับ 

 

4.1.1.4  อาชีพ 

 
รูปท่ี 4.4 อาชีพ 

จากรูปท่ี 4.4 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีอาชีพ พนักงานบริษัท/

เอกชน จํานวน 51คน คิดเปนรอยละ 51 รองลงมาคือกิจการสวนตัว จํานวน 36 คน คิดเปนรอยละ 36 

ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจจํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8 นิสิตนักศึกษาจํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2 อาชีพ

รับจางจํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2 และ อ่ืนๆ ขายของออนไลน จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1 

ตามลําดับ 
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4.1.1.5  รายไดตอเดือน 

 
รูปท่ี 4.5 รายไดตอเดือน 

จากรูปท่ี 4.5 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีรายได 20,001-30,000 บาท 

จํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 40 รองลงมามีรายได 30,001-40,000 บาท จํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 

24 ผูมีรายได 40,001 บาทข้ึนไป จํานวน 19 คน คิดเปนรอยละ 19 และผูมีรายได 10,001-20,000จํานวน 

17 คน คิดเปนรอยละ 17 ตามลําดับ 

4.1.1.6  สถานภาพ 

 
รูปท่ี 4.6 สถานภาพ 

 

17.0

40.0

24.0
19.0

0
5

10
15
20
25
30
35
40
45

10,001-20,000

บาท

20,001-30,000

บาท

30,001-40,000

บาท

40,001 บาท     

ขึน้ไป

รอ
ยล

ะ

รายไดตอเดือน

48.0
52.0

0
0

10

20

30

40

50

60

โสด สมรส หยาราง/แยกกัน

อยู

รอ
ยล

ะ

สถานภาพ



64 

 

จากรูปท่ี 4.6 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีสถานภาพ สมรส จํานวน 

52 คน คิดเปนรอยละ 52 รองลงมาคือ โสด จํานวน 48 คน คิดเปนรอยละ 48 ตามลําดับ 

 

4.1.1.7  ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

 
 

รูปท่ี 4.7 ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

จากรูปท่ี 4.7 พบวาผูตอบแบบสอบถามท่ีมีความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาถักโปโล

เพลยบอยสวนใหญมีความถ่ีในการซ้ือเดือนละครั้งจํานวน 47 คน คิดเปนรอยละ 47 รองลงมาจํานวน

ความถ่ีสัปดาหละครั้ง จํานวน 23 คน คิดเปนรอยละ 23 ความถ่ี 2-3 ครั้งตอสัปดาหและความถ่ี 4-5 ครั้ง

ตอป จํานวนความถ่ี 12 คน คิดเปนรอยละ 12 จํานวนความถ่ีอ่ืนๆซ้ือตามโปรโมชั่น จํานวน 5  คน คิดเปน

รอยละ 5 และ ซ้ือปละครั้งจํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1 ตามลําดับ 
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4.1.1.8  สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

 
 

รูปท่ี 4.8 สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอย 

จากรูปท่ี 4.8 พบวาผูตอบแบบสอบถามนิยมเลือกซ้ือเสื้อผาเพลยบอยสวน

ใหญนิยมเลือกซ้ือเสื้อผาถักโปโลเพลยบอยท่ีหางสรรพสินคา เซ็นทรัลจํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 31.3 

รองลง เดอะมอลล จํานวน 39 คน คิดเปนรอยละ 30.5 โรบินสัน จํานวน 35 คน คิดเปนรอยละ 27.3 และ 

อ่ืนๆ สยามพารากอน จํานวน 14 คน คิดเปนรอยละ 10.9 ตามลําดับ 

4.1.1.9  สาเหตุสําคัญในการตัดสินใจเลือกซ้ือเสื้อโปโล 

 
 

รูปท่ี 4.9 สาเหตุสําคัญในการเลือกซ้ือเสื้อโปโลในแตละครั้ง 
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จากรูปท่ี 4.9 พบวาสาเหตุสําคัญท่ีผูตอบแบบสอบถามนิยมตัดสินใจเลือกซ้ือ

เสื้อผาเพลยบอยสวนใหญเลือกซ้ือ ดวยรูปแบบความสวยงามของสินคา จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 

44.7 รองลงมา คุณภาพท่ีเหมาะสมกับราคา จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 23.7 ตรายี่หอเพลยบอย 

จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 22.8 และ ความเปนผูนําแฟชั่นจํานวน 10 คน คิดเปนรอยละ 8.8 ตามลําดับ 

 

4.1.2  พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอย 

สวนท่ี 2 ขอมูลแสดงพฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผา      

ตราสินคาเพลยบอย 

4.1.2.1  ชนิดผงซักฟอกท่ีนิยมมีการเลือกใช 

 
 

รูปท่ี 4.10 ชนิดผงซักฟอกท่ีนิยมเลือกใชมากท่ีสุด 

จากรูปท่ี 4.10 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกผงซักฟอกชนิดน้ํา 

จํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 รองลงมา นิยมเลือกซ้ือท้ัง 2 ชนิด จํานวน 35 คน คิดเปนรอยละ 35 

และชนิดผง จํานวน 22 คน คิดเปนรอยละ 22 ตามลําดับ 

 

 

 

 

 

22.0

43.0

35.0

0

10

20

30

40

50

ชนิดผง ชนิดน้ํา ซ้ือท้ัง 2 ชนิด

รอ
ยล

ะ

ชนิดผงซักฟอกท่ีนิยมมีการเลือกใช



67 

 

 

4.1.2.2  วิธีการซักผาท่ีลูกคานิยม 

 
รูปท่ี 4.11 วิธีการซักผาท่ีลูกคานิยม 

จากรูปท่ี 4.11 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญซักดวยตัวเอง จํานวน 58 คน 

คิดเปนรอยละ 54.7 รองลงมา แมบานซักจํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 22.6 จางรานซักรีด 20 คน คิดเปนรอย

ละ 18.9 และอ่ืนๆใหคนในครอบครัวชวยซัก จํานวน 4 คน คิดเปนรอยละ 3.8 ตามลําดับ 

 

4.1.2.3  การสังเกตและดูปายแครกอนการซักลาง 

 
รูปท่ี 4.12 การสังเกตและดูปายแครกอนการซักลาง 

จากรูปท่ี 4.12 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยดูปายแคร จํานวน 59 คน 

คิดเปนรอยละ 59 และ ไมเคยดูปายจํานวน 41คน คิดเปนรอยละ 41 ตามลําดับ 
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4.1.2.4  จํานวนชิ้นตอการซักผาในแตละครั้ง 

 
 

รูปท่ี 4.13 จํานวนชิ้นตอการซักในแตละครั้ง 

จากรูปท่ี 4.13 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกซักเสื้อผาแตละครั้งใน

จํานวน 10-20 ชิ้น จํานวน 65 คน คิดเปนรอยละ 65 รองลงมา 1-9 ชิ้น จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 27 

และ มากกวา20ชิ้น/ครั้ง จํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8 ตามลําดับ 

 

4.1.2.5  ประเภทเครื่องซักผาท่ีนิยมเลือกใช 

 
รูปท่ี 4.14 ประเภทเครื่องซักผาท่ีนิยมเลือกใช 
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จากรูปท่ี 4.14 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกซักเครื่องซักผาแบบใส

ผาดานบนจํานวน 44 คน คิดเปนรอยละ 40.4 รองลงมา เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา จํานวน 31 คน 

คิดเปนรอยละ 28.4 ซักมือ จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 24.8 และ ซักเครื่องก่ึงอัตโนมัติ จํานวน 7 คน 

คิดเปนรอยละ 6.4 ตามลําดับ 

4.1.2.6  ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใช 

 
รูปท่ี 4.15 ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใช 

จากรูปท่ี 4.15 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกขนาดตัวถัง 8-10 กิโลกรัม 

จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 54.5 รองลงมา ขนาดตัวถัง 11-13 กิโลกรัม จํานวน 20 คน คิดเปนรอยละ 19.8 

ขนาดตัวถัง 5-7 กิโลกรัม จํานวน 18 คน คิดเปนรอยละ 17.8 และ อ่ืน  ๆจํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 7.9 ตามลําดับ 

 

4.1.2.7  อุณหภูมิท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

 

รูปท่ี 4.16 อุณหภูมิท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 
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จากรูปท่ี 4.16 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกอุณหภูมิ 30 องศา 

อุณหภูมิปกติ จํานวน 93 คน คิดเปนรอยละ 93 รองลงมา อุณหภูมิ 40 องศา อุณหภูมิรอน จํานวน 5 คน 

คิดเปนรอยละ 5 อุณหภูมิรอน จํานวน 5 คน คิดเปนรอยละ 5 และ อุณหภูมิ 60 องศา อุณหภูมิรอนมาก 

จํานวน 2 คนคิดเปนรอยละ 2 ตามลําดับ 

4.1.2.8  โปรแกรมท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

 
รูปท่ี 4.17 โปรแกรมท่ีนิยมใชในการซักเสื้อโปโล 

จากรูปท่ี 4.17 พบวาผูตอบแบบสอบถามกลุมใหญเลือกโปรแกรมการซัก ปกติ 

จํานวน 84 คน คิดเปนรอยละ 82 รองลงมา โปรแกรม เบา จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 13 และ อ่ืนๆ 

จํานวน 3 คน คิดเปนรอยละ 5 ตามลําดับ 

 

4.1.2.9  ความคาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล 

 

รูปท่ี 4.18 ความคาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล 
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จากรูปท่ี 4.18 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคาดหวังคุณภาพระยะเวลา

หลังการใชงานหลังการซักลางเสื้อโปโลในระยะเวลา 1-2 ป จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 51 รองลงมา   

3-4 ป จํานวน 43 คน คิดเปนรอยละ 43 และ 5-6 ป จํานวน 6 คน คิดเปนรอยละ 6 ตามลําดับ 

 

4.1.2.10  ยี่หอผงซักฟอกท่ีถูกเลือกใชมากท่ีสุด 

 
รูปท่ี 4.19 ยี่หอผงซักฟอกท่ีถูกเลือกใชมากท่ีสุด 

จากรูปท่ี 4.19 พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเลือกใชบรีสชนิดน้ําจํานวน 

56 คน คิดเปนรอยละ 24.1 รองลงมา บรีสชนิดผง จํานวน 45 คน คิดเปนรอยละ 19.4 เอสเซนซชนิดน้ํา 

จํานวน 37 คน คิดเปนรอยละ 15.9 แอทแทค ชนิดผง จํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 10.3 แอทแทคชนิด

น้ํา จํานวน 22 คน คิดเปนรอยละ 9.5 โอโมชนิดน้ํา จํานวน 15 คน คิดเปนรอยละ 6.5 โอโมชนิดผง 

จํานวน 13 คน คิดเปนรอยละ 5.6 เปาชนิดน้ํา จํานวน 7 คน คิดเปนรอยละ 3 เปาชนิดผง จํานวน 6 คน 

คิดเปนรอยละ 2.6 เอสเซนซชนิดผง จํานวน 6 คน คิดเปนรอยละ 2.6 และ อ่ืนๆ ยี่หอโฮม จํานวน 1 คน 

คิดเปนรอยละ 0.4 ตามลําดับ ซ่ึงสอดคลองกับ พัทธนันท เจริญสุขบรรจง [34] (2550) ศึกษาพฤติกรรม

การตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ของผูบริโภคในเขต กรุงเทพมหานครจํานวน 400 คน พบวาขอมูล

พฤติกรรมการตัดสินใจซ้ือผงซักฟอกยี่หอบรีส ผูบริโภคสวนใหญซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

และสูตรของผงซักฟอกยี่หอบรีสท่ีผูบริโภคสวนใหญซ้ือ คือ ผงซักฟอกบรีสสูตลบรีสเอกเซล 
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4.1.3 ผลสํารวจการประเมินผลท่ีพบปญหาดานคุณภาพภายหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผา

สําเร็จรูปผาถักโครงสรางปเก 

สวนท่ี 3 ขอมูลเพ่ือการพัฒนาดานคุณภาพภายหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางผาปเกตราสินคาเพลยบอย 

4.1.3.1  คาเฉลี่ยของปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลาง 

 
 

รูปท่ี 4.20 คาเฉลี่ยของปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลาง 

จากรูปท่ี 4.20 พบวาปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลางสวนใหญ คือ ปญหา

เสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเบี้ยวมีคาเฉลี่ยสูงท่ีสุด คือ 2.80+1.28 อยูในระดับปานกลาง รองลงมาคือ ปญหาสีผาซีด

จางหลังจากซักลาง มีคาเฉลี่ยคือ 2.65+0.94 อยูในระดับปานกลาง และ ปญหาผาท่ีตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซัก

ลางมีคาเฉลี่ยคือ 2.50+0.95 อยูในระดับนอย สวนปญหาท่ีพบนอยท่ีสุดคือ ผาสีตกใสกันมีคาเฉลี่ยคือ 1.99+0.87 

อยูในระดับนอย ซ่ึงจะเห็นไดวา คุณภาพภายหลังการซักลางของเสื้อโปโลโครงสรางผาปเก ของลูกคาเพลยบอยพบ

ปญหาภายหลังการซักลางในเรื่องของ ขนาดเสื้อท่ีเปลี่ยนไป และ สีผาซีดจาง จากปญหาดังกลาวถือไดวาเปนปญหา

คุณภาพท่ีสําคัญอยางยิ่งในการนําไปพัฒนาและตองหาวิธีควบคุมคุณภาพใหไดอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีลูกคายอมรับ

ไดและ ปรับปรุงคุณภาพใหไดเทียบเทาระดับสากล สอดคลองกับ อัจฉราพร ไศละสูตร [13] กลาววา การทํา

ผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพเปนท่ีเชื่อถือได จะสรางความพึงพอใจใหกับผูบริโภค จึงควรติดตามขอมูล และนํามาวิเคราะห

เพ่ือปรับปรุงเพ่ือใหเปนไปตามความตองการของผูบริโภค 

2.65
2.33

2.10 1.99
2.23

2.50 2.45
2.25

2.45
2.80

2.41 2.29

0

0.5

1

1.5

2

2.5

3

3.5

4

4.5
5

คา
เฉ

ลี่ย

คาเฉลี่ยของปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซักลาง



73 

 

4.2  ผลการทดสอบการเปลี่ยนแปลงของ สี ขนาด และผลปรากฏโดยทั่วไปภายหลังการ

ซักลางเคร่ืองซักผาแบบใสผาดานบนและแบบใสผาดานหนา 

 

4.2.1  ผลการศึกษาการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาภายหลังการซักลาง  

การประเมินคาความแตกตางของสีผากอนและภายหลังการซักลางโดยใชเครื่อง 

Spectrophotometer เพ่ือวัดคาความแตกตางของสี และ ใชเกรยสเกล Evaluation Procedure 1-2012  

“Gray Scale for Colour Change” ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและ

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.1 

 

ตารางท่ี 4.1 ระดับการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่อง

ซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน  
 

ชนิดเครื่องซักผา ชนิดสารซักลาง 
จํานวน

รอบ 

ระดับความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 

คาความแตกตางของสี (∆E)* ระดับความคงทน 

แบบใสผา ชนิดผง 1 1 0.24c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานหนา  3 0.01c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.37c 4.0 (ดีมาก) 

  30 1.49ab 3.5 (ด)ี 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 1 1 0.16c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานหนา  3 0.23c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.28c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.52c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ตัวควบคุม 1 1 0.34c 4.0 (ดีมาก) 

ดานหนา  3 0.59c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.27c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.38c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ชนิดผง 2 1 0.14c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานบน  3 0.05c 4.5 (ดีเลิศ) 

  5 0.21c 4.5 (ดีเลิศ) 

  30 2.16a 3.0 (ปานกลาง) 
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ตารางท่ี 4.1 ระดับการเปลี่ยนแปลงความคงทนของสีผาท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ) 
 

ชนิดเครื่องซักผา ชนิดสารซักลาง 
จํานวน

รอบ 

ระดับความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 

คาความแตกตางของสี (∆E)* ระดับความคงทน 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 2 1 0.24c 4.5 (ดีเลิศ) 

ดานบน  3 0.39c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.27c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.33c 4.0 (ดีมาก) 

แบบใสผา ตัวควบคุม 2 1 0.33c 4.0 (ดีมาก) 

ดานบน  3 0.28c 4.0 (ดีมาก) 

  5 0.34c 4.0 (ดีมาก) 

  30 0.87bc 4.0 (ดีมาก) 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

 ระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผา  

 ระดับ 5.0 เฉดสีไมมีการเปลี่ยนแปลง  

 ระดับ 4.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงเล็กนอย  

 ระดับ 4.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงนอย  

 ระดับ 3.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงนอยถึงปานกลาง  

 ระดับ 3.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงปานกลาง  

 ระดับ 2.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงปานกลางถึงมาก  

 ระดับ 2.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมาก  

 ระดับ 1.5 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมากถึงมากท่ีสุด  

 ระดับ 1.0 เฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงมากท่ีสุด  

จากตารางท่ี 4.1 พบวาความคงทนของสีตอการซักลางของผาปเก เม่ือเปรียบเทียบสีผากอน

และหลังซักลาง ทุกสภาวะเฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงไปอยางตอเนื่อง เม่ือจํานวนรอบเพ่ิมข้ึน  และ เกิดจากอนุภาค

ของสีหลุดออกมาจากผาท่ีผานการซัก ท้ัง 1 3 5 และ 30 รอบ คาการเปลี่ยนแปลงของเฉดสี ∆E ท้ังในเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนและเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาอยูในแนวทางสีผาซีดจางลง แตหากเทียบเฉดสีผาท่ีเปลี่ยนไป

ในสารซักลางชนิดน้ํา เฉดสี ผาจะอยูในเกณฑ ท่ีดี กวาชนิดผง โดยคาเฉลี่ย ของสารซักลางชนิดน้ําในเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนา คา ∆E จะอยูในชวง 0.16-0.52 คือ ดีมากจนถึงดีเลิศ และ ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 
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∆E จะอยูในชวง 0.24-0.39 คือ ดีมากจนถึงดีเลิศ ซ่ึง คาเฉลี่ยเฉดสีท่ีเปลี่ยน สารซักลางชนิดน้ําการใชในระยะยาว

จึงเหมาะสมท่ีสุด เม่ือเปรียบเทียบถึงความคาดหวังดานการใชงาน จากแบบสอบถาม ลูกคารูปท่ี 4.18 ซ่ึงตองการ

ใชงานยาวนานมากถึง 1-2 ป มีจํานวนรอยละ 51 ท่ีการใชงานมากกวาการซัก 30 รอบ และสารซักลางชนิดน้ํา 

ไดรับความนิยมในการเลือกใชมากท่ีสุด ดังรูปท่ี 4.10 ท่ีไดรับความนิยมมากถึงรอยละ 43 แตหากเปรียบเทียบเรื่อง

ราคาสารซักลางชนิดน้ําท่ีใชใหเหมาะกับเครื่องซักผา พบวาดานราคาของสารซักลางชนิดน้ํา ท่ีใชกับเครื่องซักผา

แบบใสผาดานบนจะมีราคาท่ีถูกกวา เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ในขณะท่ีสารซักลางชนิดผง คา∆E มีคาเฉลี่ยท่ีสูง

ท่ีสุดอยูในระดับ ท่ีถนอมผาไดไมดีเทียบเทาสารซักลางชนิดน้ํา คือ คาเฉลี่ยสูงสุด ∆E สูงถึง 2.16 คือ เฉดสีมีการ

เปลี่ยนแปลง อยูในระดับปานกลาง หากซักลางมากกวา 30 รอบจะทําใหเฉดสีซีดจางไดเร็ว กวาสารซักลางชนิดน้ํา 

4.2.2 ผลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย 

การประเมินคาความแตกตางการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใยท่ีเย็บประกบตามมาตรฐาน        

ดวยเกรยสเกล Evaluation Procedure 2 “Gray Scale for Colour Stainning” ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ

ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.2 

ตารางท่ี 4.2 ผลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย ท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย  เครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 
 

ชนิดเครื่องซักผา 
 

ชนิดสาร 
รอบ 

ซัก 

ระดับความคงทนตอการติดเปอนของสี 

อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลีเอสเตอร อะคริลิค ขนสัตว 

แบบใสผา ชนิดผง 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 
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ตารางท่ี 4.2  ผลการศึกษาการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใย ท่ีผานการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ) 
 

ชนิดเครื่องซักผา 
 

ชนิดสาร 
รอบ 

ซัก 

ระดับความคงทนตอการติดเปอนของสี 

อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลีเอสเตอร อะคริลิค ขนสัตว 

แบบใสผา ตัวควบคุม 1 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานหนา  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดผง 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ชนิดน้ํา 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

แบบใสผา ตัวควบคุม 2 1 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

ดานบน  3 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

  30 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 

หมายเหตุ: ระดับการเปอนติดสีบนผา  

 ระดับ 5.0 ไมมีการเปอนติดสี  

 ระดับ 4.5 มีการเปอนติดสีเล็กนอย  

 ระดับ 4.0 มีการเปอนติดสีนอย  

 ระดับ 3.5 มีการเปอนติดสีนอยถึงปานกลาง  

 ระดับ 3.0 มีการเปอนติดสีปานกลาง  

 ระดับ 2.5 มีการเปอนติดสีปานกลางถึงมาก  

 ระดับ 2.0 มีการเปอนติดสีมาก  

 ระดับ 1.5 มีการเปอนติดสีมากถึงมากท่ีสุด  

 ระดับ 1.0 มีการเปอนติดสีมากท่ีสุด  
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จากตารางท่ี 4.2 การเปอนติดสีผาปเกบนผาหลายเสนใย อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลิเอ

สเตอร อะคริลิค ขนสัตว พบวาทุกสภาวะ มีการเปอนติดสี อยูในระดับ 4.5 คือ มีการเปอนติดสีเล็กนอย ซ่ึง

สอดคลอง กับ สุฑาสิณี พลอยมาลี [35] กลาววา การเปอนติดสี เกิดจากอนุภาคของสีท่ีหลุดออกมาจากผา

ตัวอยางในระหวางกระบวนการซักลางคาอยูในชวงการเปอนติดสีเล็กนอยจนไมมีการเปอนติดของสีและคา

ประเมินท่ีไดจากผูประเมินดวยเกรยสเกลตามมาตรฐาน AATCC61:2003 และเครื่องวัดสีมีคาใกลเคียงกัน และ 

สอดคลองกับ นารีรัตน จริยะปญญา [36]กลาววา การประเมินความคงทนตอการเปอนติดสี ระดับมาตรฐาน

อุตสาหกรรมสิ่งทอท่ีตองควบคุมความคงทนการติดเปอนสีไมใหต่ํากวามาตรฐาน คือ 3-3.5 ซ่ึงผลการศึกษาทุก

สภาวะหลังการซักลางและประเมินดวยเกรยสเกลการติดเปอนสีบนผาหลายเสนใยในระดับ 4.5 จัดอยูในเกณฑส

ท่ีดีสูงกวาเกณฑมาตรฐานการเปอนติดสีบนผาหลายเสนใย ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ

ความเชื่อม่ันรอยละ 95 

 

4.2.3  ผลการทดสอบการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลาง ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ

ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.3 

 

ตารางท่ี 4.3  จํานวนและรอยละของการเปลี่ยนแปลงขนาด หลังการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน  
 

ชนิดเครื่องซักผา 
ชนิดของ        

สารซักลาง 

จํานวนรอบ               

ในการซักลาง 

รอยละการหดตัวของเสื้อ 

ดานกวาง ดานยาว 

แบบใสผาดานหนา ชนิดผง 1 1 -4.08ab -0.83cd0 

  3 -4.42ab -1.92abcd 

  5 -4.83ab -3.00abcd 

  30 -4.83ab -3.25ab00 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

หมายเหตุ: ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  
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ตารางท่ี 4.3  จํานวนและรอยละของการเปลี่ยนแปลงขนาด หลังการซักลาง 1 3 5 และ 30 รอบดวย    

               เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน (ตอ)  
 

ชนิดเครื่องซักผา 
ชนิดของ        

สารซักลาง 

จํานวนรอบ               

ในการซักลาง 

รอยละการหดตัวของเสื้อ 

ดานกวาง ดานยาว 

แบบใสผาดานหนา ชนิดน้ํา 1 1 -4.16 ab -0.75d00 

  3 -3.83 ab -1.33abcd 

  5 -4.50 ab -2.33abcd 

  30 -4.58 ab -2.67abcd 

แบบใสผาดานหนา ตัวควบคุม 1 1 -4.00 ab  -2.08abcd 

  3 -4.58 ab -2.08abcd 

  5 -4.83 ab -3.33ab  0 

  30 -4.83 ab -3.50a000 

แบบใสผาดานบน ชนิดผง 2 1 -3.25b0 -1.83abcd 

  3 -4.00ab -1.75abcd 

  5 -4.66ab -1.66abcd 

  30 -5.00a0 -1.66abcd 

แบบใสผาดานบน ชนิดน้ํา 2 1 -3.58ab -0.66d000 

  3 -3.50ab -2.25abcd 

  5 -4.08ab -3.16abc0 

  30 -4.08ab -3.16abc0 

แบบใสผาดานบน ตัวควบคุม 2 1 -4.08ab -1.00cbd0 

  3 -4.00ab -1.58abcd 

  5 -4.75ab -2.50abcd 

  30 -4.75ab -2.50abcd 

หมายเหตุ : *ตัวอักษรท่ีตางกันในแนวดิ่ง แสดงวามีคาแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ(p<0.05) 

หมายเหตุ: ถาคาท่ีออกมาเปน (-)  แสดงวาผาหด ถาออกมาเปน (+) แสดงวาผาขยายตัว  

 

จากตารางท่ี 4.3 พบวาหลังการซักลางดวยสารซักลาง ท้ังชนิดผงและน้ํา เกิดการเปลี่ยนแปลง

ของขนาดเสื้อผาถักท้ังในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนและเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา เกิดการหดตัว   

ใกลเคียงกัน คือ เกิดการหดตัวในเกรนผาดานกวาง มากกวาเกรนผาดานยาว โดยเปรียบเทียบจากการหดตัวของ
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เกรนผาดานยาว เกิดการหดตัวนอยกวาอยูในชวงรอยละ 0.66-3.50 ในขณะท่ีเกรนผาดานกวาง การหดตัวอยูในชวง

รอยละ  3.25-5.00  ซ่ึงสอดคลองกับ พรเฉลิม นาคสุวรรณ [37]  กลาววา เม่ือผาถูกสัมผัสกับน้ํา ในขณะซักลาง 

เสนใยของผาเกิดการพองตัว และคลายตัว ผาเกิดการยืดหยุนมากข้ึนและ พบวาผาทอแนวดายพุงหรือเกรนผาดาน

กวางมีโครงสรางท่ีหลวมกวาผาทอแนวดายยืน  

ผงซักฟอกและสารซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ําเชิงพาณิชยถูกนํามาเปรียบเทียบกับผงซักฟอก

มาตรฐาน เพ่ือตรวจสอบหามาตรฐานการหดตัว สารเติมแตงท่ีใชในผงซักฟอกสําหรับสรางความสดใสของสีผา      

การขจัดคราบ สารเคมีหรือเอนไซมท่ีเสริมปองกันการหดตัว Chowdhary. [38] การยืดหยุนตัวทําใหเสื้อผาถัก 

สามารถคงรูปรางเม่ือมีแรงดึง การหดตัวของผาถักโครงสรางผาปเก ภายหลังการซักลาง เปนสาเหตุเนื่องมาจาก ผา

ในขณะซักลางถูกแรงดึงยืดทุกทิศทางทําใหหวงผาถักท่ีคลองตอเนื่องกันท้ัง 2 ดานของหวงผาถักเปลี่ยนรูปทรง 

และเสียรูปทรงจากเดิม [14] ความสัมพันธ ของกระบวนการเคลื่อนไหวของผา การหดและยืดออกของผาถักท้ังดาน

กวางและดานยาว การเปลี่ยนรูปผาถัก เกิดจาก ปริมาณของน้ําท่ีซัก การซึมผานของผาของสารซักลางตางชนิดกัน 

ลวนมีผลทําใหผาเกิดการเปลี่ยนแปลง ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยท่ีรายงานผล การวิเคราะหการเคลื่อนไหวของผา

ระหวางการซักของ Yun and Park [39] เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาการเคลื่อนไหวตัวของผาจะใชปริมาณน้ําใน

การซักลางท่ีนอยผาจะเคลื่อนตัวในลักษณะ การเลื่อน ตก หมุน โดยรอบ แรงเหวี่ยง แรงเสียดทาน และแรง โนมถวง

ตลอดกระบวนการซักผา ทําใหผาเกิดการหดตัวมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน Liu et al. [40] ไดกลาววา

การซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ท่ีมีการเคลื่อนไหวของผาระหวางการซักจากการประมวลผลความเร็ว

ในการหมุนปนผาของถังซัก (Drum) โดยการใชกลองความเร็วสูงในการบันทึกและติดตามโครงรางของเนื้อผาขณะ

ซักลางในปริมาณน้ําท่ีใชซ่ึงใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา น้ําซ่ึงเปนของเหลวในการซักลางขณะท่ี

ความเร็วในการปนซักผาเพ่ิมข้ึนรอยยนท่ีเกิดจากแรงเหวี่ยง เสนใยความหนาของผาเปนปจจัยสําคัญท่ีเปนขอ

แตกตางของผลการซักลางท่ีทําใหผาเกิดการเปลี่ยนรูปทรงและประสิทธิภาพของกระบวนการซักผาตางกัน และ 

พบวา Szewcow et al. [44] กลาววา ในระบบการซักของท้ัง 2 ประเภท เครื่องหลังการซักลางพบวาเสนใยไดถูก

กระจายออกการเคลื่อนไหวของเสนใย เปอรเซ็นต การกระจายตัวของของเสนใยไมใหความแตกตางกันอยางมี

นัยสําคัญในรอยละของเสนใยท่ีนํากลับมาซักซํ้า งานวิจัยท่ีอธิบายเพ่ิมเติมเรื่องกระบวนการซักลางท่ีทําใหเกิดการ

เปลี่ยนแปลงขนาด ในผาถัก Anand et al. [41] กลาววา ในวงจรของกระบวนการซักลาง ลาง ปน การปนในระหวาง

การอบแหง และ ผลกระทบของความรอนในระหวางการอบแหง งานวิจัยเรื่องผลของซักลางในผลิตภัณฑผาถัก   

การเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนหลังจากการฟอกสาเหตุสวนใหญเนื่องมาจาก ความปนปวนในระหวางการอบแหง เกลือก

กลิ้ง การปน (Agitation) พบวาทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงรอยละ 34 ในระหวางการฟอก ตามดวยการหมุน (Spin) 

รอบในระหวางการซักซ่ึงทําใหเกิดรอยละ 24 ของการเปลี่ยนแปลงขนาดและการบิด  
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4.2.4  ผลการทดสอบการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป (มาตรฐาน AATCC 143 Appearance of apparel and other textile and products after repeated home 

laundering) ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา มีผลการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 4.4 

 

ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน  

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึนเกิดขนผาข้ึนเล็กนอย (Slight Surface 

Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดผง 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนผายาวข้ึนอยางเห็นได

ชั ด (Moderate Surface Fuzzing)  

ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

 

 

 



83 

 

ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ชนิดน้ํา 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผา ข้ึนเล็กนอย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิด

ท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานหนา 

ตัวควบคุม 1 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5   

ไมปรากฏการบิดที่ตัวเสื้อ 

 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึนเกิดขนผาข้ึนเล็กนอย(Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนยาวอยางเห็นไดชัด 

(Moderate Surface Fuzzing) 

 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดผง 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 2-3 ผาแข็ง

กระด างมากเกิดขนขาวข้ึนบนผา 

(Frosting) ไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 5   

 

 

 

 

 

ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ชนิดน้ํา 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 3 ผาแข็ง

กระดางเกิดขนผายาวข้ึนอยางเห็นได

ชัด(Moderate Surface Fuzzing)ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 1   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 3   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 5 ผานิ่ม

ข้ึนเล็กนอยไมปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 
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ตารางท่ี 4.4 ประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปตอการซักลาง หลังผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบน (ตอ) 

ชนิด เครื่ อง

ซักผา 

ชนิดของสารซัก

ลาง 

จํานวน

รอบ 

 

กอนซัก 
 

หลังซัก 
 

ลักษณะท่ีปรากฏ 

แ บ บ ใ ส ผ า

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 5   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4.5 ไม

ปรากฏการบิดท่ีตัวเสื้อ 

 

 

แบบใสผา

ดานบน 

ตัวควบคุม 2 30   ลักษณะผิวสัมผัสผาระดับ 4 ผากระดาง

ข้ึน เกิดขนผ า ข้ึนเล็ กน อย (Slight 

Surface Fuzzing) ไมปรากฏการบิดท่ี

ตัวเสื้อ 
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จากตารางท่ี  4.4 แสดงผลการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป หลังผานการซัก                  

ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน พบวา สารซักลางชนิดน้ํา เหมาะกับ

การเลือกใชซักเสื้อ มากกวา สารซักลางชนิดผง เปรียบเทียบจากผลของการประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไป   

เม่ือซักตอเนื่องจนครบ รอบท่ี 1 3 5 และ30 รอบ ลักษณะผิวสัมผัสของผา ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา

อยูในชวง 4–5 และ ในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ผิวสัมผัสอยูในชวง 3-5 ซ่ึงเกิดความกระดาง                

ของผาข้ึนบนผิวผาขนยาวอยางเห็นไดชัดในรอบท่ี 30 สวนสารซักลางชนิดผงเม่ือซักจนครบ 30 รอบใน

เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ทําใหลักษณะผิวสัมผัสผาอยูในระดับ 2-3 ผาแข็งกระดางมากเกิดขนขาวข้ึนบน

ผา (Frosting) ซ่ึงสอดคลองกับธเนศ คงใหญ[9] ท่ีกลาววา กลไกของเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ตองใช

ปริมาณน้ําในการซักลางมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ทําใหเกิดการขัดถูระหวางการซัก และสงผลให

ผาเกิดขนข้ึนเปนจํานวนมาก 

ความคงทนของสีตอการซักลางผลของการเกิดการซีดจาง ของผิวผาท่ีเกิดการซีดจาง

ของผิวผาท่ีเกิดข้ึนความสัมพันธ ในระหวางการซักลางท่ีเกิดจากการขัดถู การเสียดสีของเสนใยจาก 

ความถ่ีของการซักซํ้า ผลปรากฏโดยท่ัวไปบนผิวหนาผา จะเห็นไดวาการข้ึนขนเปนสวนสําคัญมากท่ีทํา

ใหเกิดความรูสึกไดวาเสื้อผานั้นเกา สีไมสดใส และยิ่งหากเกิดขนเปนขุยบนเนื้อผาจํานวนมากไมวาเหตุ

มาจากการถูกซักลางมาหลายรอบจะทําใหมีผลตอการรับรูดานความคาดหวังดานความทนทานของ

ผูบริโภค ท่ีตองการเสื้อผาถักท่ีทนทานตอการใชงานมีสีสวยและไมข้ึนขนบนผิวผา ซ่ึงสอดคลองกับ   

Azis et al. [42] กลาววา ผลกระทบตางๆการฟอกซํ้า ในผาโครงสรางสราง 1x1 Rib Poly และ Cotton 

มีความตานทานการเกิดขนผา (Pilling) ท่ีแตกตางกันเนื่องมาจากเม่ือ โครงสรางผาท่ีตางกันโดยผาถักท่ี

มีโครงสรางหลวมความหนาแนนของเนื้อผาท่ีต่ํากวา เม่ือถูกซักหลายๆรอบ เสนใยมีแนวโนมจะหลุดหรือ

ถูกดึงออกมาจากเสนดายมากข้ึน เรื่อยๆ ปลายของเสนใยปรากฏโผลข้ึนมาบนผืนผาเรียกวาการข้ึนขน 

(Fuzzing) โดยหากเกิดในจํานวนมากตอเนื่องข้ึนจากขนผาเม่ือถูกรวมตัวกันก็จะกลายเปนเม็ดอยูบนผืน

ผา (Pilling) การเกิดขนขาวมีสีซีดจางตามตะเข็บ (Frosting) [22] การเปลี่ยนแปลงจากการหดตัวของ

โครงสรางผาถักท่ีเปลี่ยนไปในความสัมพันธจากการฟอก ลาง ทําใหเกิดการเพ่ิมข้ึนของขุยผา 

เนื่องมาจากผลกระทบเชิงกลสอดคลองกับวิทยาศาสตรการเกิดขุยผา [45] กลาววา การซักผาท่ีรุนแรง

จะทําใหเกิดปลายขนผาเกิดการรวมตัวพันกันมากข้ึนไดอธิบายความแตกตางของการเกิดขุยขนผาท่ีเกิด

ในกระบวนการซักลางในเครื่องซักผาดานหนาลักษณะขนหรือ ขุยผาจะเกิดสมํ่าเสมอท่ัวท้ังตัวเสื้อ 

เนื่องจากการหมุนท่ัวท้ังถังซักลางซ่ึง จํานวนและลักษณะขนท่ีเกิดข้ึนจะตางกับ ขนผาท่ีซักดวยเครื่องซัก

ผาแบบใสผาดานบน ลักษณะขนผาจะเกิดเปนขุยผาหนัก เปนบางตําแหนง ซ่ึงเกิดจากตัวเสื้อโดนแรง

เฉือนของใบพัด ทําใหเกิดขุยและขนผาบางตําแหนง 
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4.3  ผลการศึกษาประสิทธิภาพการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

4.3.1  ผลการจัดกลุมประสิทธิภาพการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การจัดกลุมประสิทธิภาพสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวยเครื่องซักผา

แบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบนดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-means โดยใชการ

ประเมินจากประสิทธิภาพผลของการซักลางผาถักโครงสรางผาปเก 

ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวย

เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบนดังแสดงในรูปท่ี 4.21 

 

 

กลุมท่ี 1  กลุมท่ี 2  กลุมท่ี 3 

ฝาหนาชนิดผง 30 รอบ   ฝาหนาชนิดน้ํา 5 รอบ  ฝาหนาชนิดน้ํา 30 รอบ 

ฝาบนชนิดผง 30 รอบ  ฝาหนาชนิดควบคุม 5 รอบ  ฝาหนาชนิดควบคุม 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดน้ํา 3 รอบ  ฝาหนาชนิดผง 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดตัวควบคุม 3 รอบ  ฝาบนชนิดน้ํา 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดผง 3 รอบ  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 30 รอบ 

  ฝาหนาชนิดน้ํา 1 รอบ  ฝาบนชนิดน้ํา 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดตัวควบคุม 1 รอบ  ฝาบนชนิดผง 5 รอบ 

  ฝาหนาชนิดผง 1 รอบ  ฝาบนชนิดผง 3 รอบ 

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 5 รอบ   

  ฝาบนชนิดน้ํา 3 รอบ   

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 3 รอบ   

  ฝาบนชนิดน้ํา 1 รอบ   

  ฝาบนชนิดตัวควบคุม 1 รอบ   

  ฝาบนชนิดผง 1 รอบ   

 

รูปท่ี 4.21 ลักษณะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ  
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จากรูปท่ี 4.21 ลักษะการจัดกลุมประสิทธิภาพการใชสารซักลางในรอบการซักซํ้า

จํานวน 24 สูตร พบวาสามารถแบงประสิทธิภาพการซักลาง แบงออกไดเปน 3 กลุม คือ กลุมท่ีให

ประสิทธิภาพในการซักลางถนอมผาไดดีท่ีสุด ปานกลาง และ นอยท่ีสุด โดยสามารถแยกผลตาม

ประสิทธิภาพการใชงานและใหผูบริโภครับรูและเขาใจถึงผลการซักลางในผลิตภัณฑผาถัก ตามการใช

งานในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เพ่ือนําไปประยุกตกับการ

เลือกสารซักลางใหเหมาะกับเครื่องซักผาในแตละประเภทไดดังนี้  

กรณีผูบริโภคใชเครื่องซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา พบวาผลของสาร   

ซักลางท่ีใหประสิทธิภาพและถนอมผาไดดีท่ีสุดอยูในกลุมท่ี 3 คือ สารซักลางชนิดน้ํา และ ตัวควบคุมซ่ึง

สามารถถนอมผาไดดีในรอบการซักซํ้าไดมากถึง 30 รอบ รองลงมาคือ สารซักลางชนิดผงแสดงผล

ประสิทธิภาพท่ีดีในการซักลางในรอบการซักซํ้าท่ี 5 รอบ ผลของสารซักลางท่ีใหประสิทธิภาพและถนอม

ผาไดดีในระดับปานกลาง ซ่ึงจัดอยูในกลุมท่ี 2 คือ สารซักลางชนิดผง ชนิดน้ําและตัวควบคุมในรอบการ

ซักซํ้าท้ังรอบท่ี 1 และ 3 รอบและการซักซํ้าของสารซักลางชนิดน้ําและตัวควบคุมในรอบท่ี 5 โดยสารซัก

ลางชนิดผงในการซักซํ้า 30 รอบ ใหประสิทธิภาพในการถนอมผานอยท่ีสุดในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานหนา 

กรณีผูบริโภคใชเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนพบวา ผลของสารซักลางท่ีให

ประสิทธิภาพและถนอมผาไดดีท่ีสุดและจัดอยูในกลุมท่ี 3 คือ สารซักลางชนิดน้ําและตัวควบคุมโดยมี

รอบการซักซํ้าท่ีดีท่ีสุดคือ ไดมากถึง 30 รอบ รองลงมาคือสารซักลางชนิดน้ําและผงในรอบการซักซํ้าท่ี 5 

รอบ และชนิดผงในรอบการซักซํ้า 3 รอบ ระดับปานกลาง คือ สารซักลางในกลุมท่ี 2 ท่ีมีสารซักลาง

ชนิดตัวควบคุมในรอบการซักซํ้า 5 รอบรองลงมาคือ ตัวควบคุม และชนิดน้ําในรอบการซักซํ้า 3 รอบ

และชนิดน้ํา ผงและตัวควบคุมในการซัก 1 รอบ โดยสารซักลางชนิดผงในรอบการซักซํ้า 30 รอบให

ประสิทธิภาพในการถนอมผานอยท่ีสุดในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน 

การเปลี่ยนแปลงท่ีสําคัญภายหลังการซักลางซ่ึงประกอบดวยปจจัยหลายประการท้ัง

สารซักลาง เครื่องซักผา และจํานวนรอบในการซักซํ้าเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก ผลของกระบวนการซัก

ลางท่ีเกิดการเปลี่ยนแปลงของ สีผา และขนาดของเสื้อผาการยืดและหดตัว กอนและหลังการซักลางใน

จํานวนรอบการซักท่ีเพ่ิมข้ึนตามอายุการใชงาน เปนสิ่งท่ีผูบริโภคหลีกเลี่ยงไมได แตหากผูบริโภคทํา

ความเขาใจในผลการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึน และนํามาประยุกตใชกับการเลือกซ้ือขนาดของเสื้อผา

โดยประมาณการสําหรับการหดตัวของเสื้ออยูในเกณฑ การหดไมเกินรอยละ 5 ซ่ึงถือเปนเกณฑ

มาตรฐานของผาถัก [27] และเลือกใชปริมาณน้ําในการซักใหพอดีไมนอยจนเกินไปในการซักผา และ

กลับดานของเสื้อผากอนนําไปซักทุกครั้งก็จะสามารถชวยยืดอายุการใชงานและเพ่ิมประสิทธิภาพในการ

ซักลางได การประเมินประสิทธิภาพภายหลังการซักลางนี้ มีสวนชวยใหผูบริโภคเขาใจเก่ียวกับการใช
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งานเสื้อผาไดมากยิ่งข้ึน และ เปนแนวทางการสรางมาตรฐานพัฒนาผลิตภัณฑเสื้อผาชนิดอ่ืนๆ ใหเกิด

ความพึงพอใจแกผูบริโภค ในการดูแลรักษาเสื้อผาท่ีถูกตองตอไป ซ่ึงสอดคลองกับ Chowhary et al. 

[38] กลาววาเกณฑในการประเมินประสิทธิภาพ เปนการประเมินการดูแลรักษาเสื้อผา ขอมูลการ

เปลี่ยนแปลงท่ีสําคัญในเสื้อผาถักเปนการสรางพ้ืนฐานความรูการยอมรับใหกับผูบริโภค เพ่ือทําความ

เขาใจในคุณลักษณะของเสื้อผาความทนทานในการซักลาง การประเมินประสิทธิภาพเสื้อผาโดยใช

มาตรฐานสากลซ่ึงเปนท่ียอมรับท่ัวโลก จะสรางประโยชนใหเกิดความพึงพอใจระหวางผูบริโภคตอผูผลิต

ในการควบคุมคุณภาพและ รักษามาตรฐานการผลิตใหอยูในระดับสากล 

4.3.2  ผลการศึกษาประสิทธิภาพในการซักลางและเปรียบเทียบการถนอมเนื้อผาโครงสรางผาปเก 

ผลการศึกษาปญหาการซักลาง และประสิทธิภาพการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของ

สีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเกประกอบดวย สารซักลางและ เครื่องซักผา จากผล

ของแบบสอบถามจํานวน 100 คน และนํา 2 อันดับแรกท่ีมีผูนิยมใชมากท่ีสุดมาดําเนินการวิจัยพบวา

สวนใหญใชวิธีการซักผาดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน และ เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาคิดเปน

รอยละ 40.4 และ 28.4 ตามลําดับ โดยใชสารซักลางท่ีมีอันดับความนิยมสูงสุด 2 อันดับคือสารซักลาง

ชนิดผงและชนิดน้ําคิดเปนรอยละ 43 และ 22 ตามลําดับในโปรแกรมการซักอุณหภูมิปกติ 30 องศา   

คิดเปนรอยละ 93 ซ่ึงสอดคลองกับรูปท่ี 4.16 ในสวนของผลอุณหภูมิท่ีเลือกใชมากท่ีสุดในการซักเสื้อ

โปโล และดวยความคาดหวังดานคุณภาพในระยะเวลาหลังการใชงานดานการซักลางพบวาลูกคากลุม

ใหญคาดหวังการใชงานหลังการซักลางคือ 1-2 ป และ 3-4 ป คิดเปนรอยละ 51 และ 43 ตามลําดับซ่ึง

เปนขอมูลพฤติกรรมการใชงานจริงของลูกคา  

การพัฒนาผลิตภัณฑ เม่ือนําขอมูลมาวิเคราะห พบวาควรแนะนําใหลูกคาใชสารซักลางชนิด

น้ําเนื่องจากสารซักลางชนิดน้ําสงผลตอการเปลี่ยนแปลงสีของผานอยท่ีสุด ซ่ึงสอดคลองกับ ธนาภรณ จานสิบสี 

[18] ศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอขนาดผงพ้ืนฐานในกระบวนการผลิตผงซักฟอกสูตรเขมขนกลาววาสารซักลาง

ผลิตภัณฑชนิดน้ําสามารถละลายน้ําไดงายกวาผงซักฟอกชนิดผงท่ีมีความสามารถในการละลายน้ําไดไมดีเทา

ชนิดน้ํา ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ําสามารถใชไดดี ท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบนซ่ึงสอดคลองกับตารางท่ี 4.3 ท่ีแสดงผลการเปลี่ยนแปลงขนาดหลังการซักลางมีคาเฉลี่ยการหดตัวของ

เสื้อผาถักโครงสรางผาปเก เครื่องซักผาแบบใสผาดานหนามีคาเฉลี่ยรอยละการหดตัวดานกวาง คือ 3.83-4.58 

และการหดตัวของเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนคาเฉลี่ยรอยละการหดตัวดานกวางคือ 3.50-4.08 ในรอบการ

ซักตั้งแตรอบท่ี 1-30 รอบซ่ึงสอดคลอง กับ สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ [28] และ นารีรัตน จริยะปญญา 

[36] ไดกลาววาขอกําหนดเกณฑมาตรฐานสิ่งทอผายืดดานคุณภาพผลิตภัณฑหลังการซักลาง รอบท่ี 1 3 และ 5 

รอบ ตองมีคาการยืดและหดตัวไมเกินรอยละ 5.00 ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ําใหประสิทธิภาพท่ีดีในการถนอมสีผา

และการเกิดขนหลังการซักลางโดยเทียบสีกอนและหลังการซัก สอดคลองกับตารางท่ี 4.1 ดวยเครื่องซักผาแบบ
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ใสผาดานหนา ∆E 0.16-0.52 และแบบเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ∆E 0.24-0.39 ซ่ึงมีความสัมพันธและ

สอดคลองกับตารางท่ี 4.4 รายงานผลเทียบรูปภาพกอนและหลังการซักลางพบวาสารซักลางชนิดน้ํา ทําใหเกิด

การเปลี่ยนแปลงดานผิวสัมผัสชวยถนอมผาทําใหลักษณะผิวสัมผัสดีมากอยูในระดับ 3.0 ถึง ระดับ 5.0 ในรอบ

การซัก 1 3 5 และ30 รอบซ่ึงตางกับสารซักลางชนิดผงท่ีทําใหผาปเกเกิดการเปลี่ยนแปลงหลังซักดานผิวสัมผัส

ทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลง เกิดขนผาเกิดขนขาวๆข้ึนบนผาและเนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีแข็งกระดางมากข้ึน อยูใน

ระดับ 2.5-3.0 สอดคลอง กับแผนผังการแบงกลุม Cluster Analysis แบบ K-Means Cluster ท่ีแสดงใหเห็นวา

สารซักลางชนิดผงในการซักท่ี 30 รอบท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ถูก

จัดใหอยูในกลุมท่ีใหความสัมพันธระหวางระดับการเปลี่ยนแปลงของสีผา และ จัดอยูในกลุมท่ี มีประสิทธิภาพ

ถนอมผาไดนอยท่ีสุด 

ความสําคัญของประสิทธิภาพของเสื้อผาถักตอการตัดสินใจเก่ียวกับการซ้ือของผูบริโภค   

ถึงคุณสมบัติของผลิตภัณฑถือเปนสิ่งสําคัญพ้ืนฐานของผูผลิตท่ีควรสงเสริมประสิทธิภาพการผลิตใหเกิดการ

พัฒนาในสายงานผลิต ตั้งแตการผลิตตนน้ําคือ การเลือกเสนใยผาถักและอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวของจึงตอง

ตรวจสอบคุณภาพและตองเขาใจในการเลือกวัสดุและเสนใยมาใหเหมาะสมกับรูปแบบและการใชงานซ่ึง

สอดคลองกับ Badgett [43] ไดกลาววาการวางตําแหนงผลิตภัณฑเสื้อผาเพ่ือใหเกิดประสบความสําเร็จเพ่ือแยก

ความแตกตางผลิตภัณฑจากการแขงขัน และราคาสินคาท่ีมีราคาสูง สําหรับสินคาท่ีคลายกัน และเพ่ือให

ผลิตภัณฑตอบสนองความคาดหวังของผูบริโภคคือ การออกแบบท่ีพอดีเหมาะกับคุณภาพเสื้อผาถักท่ีดีมี

คุณภาพและประสิทธิภาพเหมาะสมกับราคา ผูผลิตท่ีจะประสบความสําเร็จตองสรางคุณภาพจากผลิตภัณฑ ซ่ึง

สอดคลองกับ Usha Chowdhary [35] ท่ีศึกษาและเปรียบเทียบเสื้อยืดผาฝายสามแบรนดไดกลาววาคุณสมบัติ

ดานความทนทานสินคาคุณภาพและประสิทธิภาพความสัมพันธราคาและคุณภาพของเสื้อผาผูบริโภค มีโอกาส

สับสนและตองการหลักเกณฑในการดูแลรักษาเสื้อผาการตัดสินใจซ้ือ ตลอดจนการประเมินผลิตภัณฑจึงเปน

เรื่องสําคัญ ดังนั้นการทดสอบสิ่งทอจึงเปนเครื่องมือสําคัญในการกําหนดคุณสมบัติของผลิตภัณฑสิ่งทอ 

การดูแลรักษาและใหขอแนะนําลูกคาเพ่ือเปนขอมูลสําหรับใชเปนแนวทางในการทําความ

สะอาดเสื้อผานั้นเปนสิ่งสําคัญ การเขียนคําอธิบายการดูแลรักษาผาถักชนิดโครงสรางผาปเกจากการวิจัยครั้งนี้

จึงเขียนเปนคําบรรยายเปนภาษาอังกฤษ สําหรับการจัดทําปายดูแลเสื้อผา (Care label) หรือปายบริบาลเสื้อผา 

เพ่ือประโยชนตอผูบริโภคดังรูปสัญลักษณตัวอยางปายดูแลเสื้อผาดังแสดงในรูปท่ี 4.22 

 

 

 

 

รูปท่ี 4.22 สัญลักษณปายดูแลเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

100% COTTON 



97 

 

บทท่ี 5 

สรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ 
 

การวิจัยเรื่องผลของการซักลางตอการเปลี่ยนแปลงของสีและขนาดในผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเก กรณีศึกษาตราสินคาเพลยบอย มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาการซักลางในผลิตภัณฑ 

เสื้อผาถักโครงสรางผาปเกของตราสินคาเพลยบอย ทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี ขนาดของผลิตภัณฑ

เสื้อผาถักโครงสรางปเก และ ศึกษาประสิทธิภาพการซักลางในผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาปเก 

สามารถสรุปผลการทดลองและขอเสนอแนะ ไดดังนี้ 

 

5.1  สรุปผลปญหาขอมูลการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเกตราสินคาเพลยบอย 

จากการสํารวจความพึงพอใจ ของผูบริโภคภายหลังการซักลางตอผลิตภัณฑเสื้อผาถัก

โครงสรางปเกของตราสินคาเพลยบอย ไดดําเนินการเก็บขอมูลจากความคิดเห็นผานแบบสอบถาม

จํานวน 100 ชุดซ่ึงเปนกลุมลูกคาประจําระดับ วีไอพีในการทําวิจัย ผานกระบวนการประเมินผลและ

วิเคราะหขอมูล พบวาสวนใหญเปนเพศหญิง รอยละ 64 มีอายุอยูในชวงอายุ 25-34 ปคิดเปนรอยละ 48

สวนใหญมีระดับการศึกษาปริญญาตรี รอยละ 53 สวนใหญมีอาชีพพนักงานบริษัท/เอกชน คิดเปน    

รอยละ 51 มีรายไดตอเดือน 20,001-30,000 บาทคิดเปนรอยละ40 สถานะภาพสมรสแลว คิดเปนรอย

ละ52 ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผาเพลยบอยเดือนละครั้งจํานวนคิดเปนรอยละ 47 สถานท่ีในการเลือกซ้ือ

เสื้อผาเพลยบอยท่ีหางสรรพสินคาเซ็นทรัลคิดเปนรอยละ 31.3 สาเหตุสําคัญในการตัดสินใจเลือกซ้ือเสื้อ

โปโลคือ ดวยรูปแบบความสวยงามของสินคา คิดเปนรอยละ 44.7 ในสวนของพฤติกรรมการเลือกใช

ผงซักฟอกในการซักลาง สวนใหญนิยมใชสารซักลางชนิดน้ํา คิดเปนรอยละ 43 ซักดวยตัวเองคิดเปน

รอยละ 54.7 เคยดูปายแครกอนการซักลาง คิดเปนรอยละ 59 จํานวนชิ้นตอครั้งในการซักแตละรอบ

การซัก คือจํานวน 10-20 ชิ้นคิดเปนรอยละ 65 เลือกใชเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน คิดเปนรอยละ 

40.4 ขนาดตัวถังเครื่องซักผาท่ีนิยมใชคือ ขนาด8-10 กิโลกรัม คิดเปนรอยละ 54.5 อุณหภูมิท่ีนิยม

เลือกใชในการซักเสื้อโปโลคือ 30 องศาอุณหภูมิปกติ คิดเปนรอยละ 93 เลือกโปรแกรมท่ีใชในการซัก 

แบบ Normal ปกติ คิดเปนรอยละ 82 คาดหวังคุณภาพระยะเวลาหลังการใชงานและการซักเสื้อโปโล

ในระยะเวลา 1-2 ป คิดเปนรอยละ 51 ยี่หอผงซักฟอกท่ีนิยมใชมากท่ีสุด คือบรีส ชนิดน้ํา คิดเปนรอย

ละ 24.1 รองลงมาคือบรีสชนิดผงคิดเปนรอยละ19.4 คาเฉลี่ยปญหาท่ีพบดานคุณภาพภายหลังการซัก

ลางสวนใหญคือ ปญหาเสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเสียรูปทรงมีคาเฉลี่ยสูงสุด คือ 2.80+1.28  
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5.2  สรุปผลการทดสอบเปลี่ยนแปลงของสี ขนาด และ ผลปรากฏโดยทั่วไปภายหลังการซักลาง  

จากการทดสอบการเปลี่ยนแปลงของสี ขนาด และ ผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง 

ท่ีผานการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ ดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนและแบบใสผาดานหนา พบวาสาร

ซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ํา เม่ือเขาสูกระบวนการซักลาง สารซักลางใหผลท่ีใกลเคียงกัน การซึมผาน

ผาของน้ําในปริมาณน้ําท่ีใชซักลาง และสารเคมี ท่ีตางชนิดกันลวนมีผลตอการเปลี่ยนแปลง เม่ือผาถูก

สัมผัสกับน้ํา เคมีในสารซักลางเกิดการถายเทในการซักลาง ผาเกิดการพองตัวและหดตัว อนุภาคของสี

หลุดออกมาจากผาท่ีผานการซัก ในจํานวนรอบท่ีเพ่ิมข้ึนเม่ือเทียบสีผากอนและหลังซักพบวาเครื่องซัก

ผาแบบใสผาดานหนาและแบบใสผาดานบนผามีเฉดสีท่ีซีดจางลงไป ตั้งแตการซักรอบท่ี 1 จน ถึง30 

รอบเฉดสีมีการเปลี่ยนแปลงจากดีเลิศ จนถึง ระดับปานกลาง 3.0 คาเฉลี่ยสูงสุดอยูท่ี∆E 2.16 ซ่ึงการ

ซักซํ้ามากถึง 30 รอบเปนการเปรียบเทียบแทนการใชงานจริงของผูบริโภคท่ีมีความคาดหวังดาน

คุณภาพภายหลังการซักลางในระยะเวลาการใชงานนานถึง 1-2 ป  

การเปอนติดสีผาปเกบนผาหลายเสนใย อะซิเตท ฝาย ไนลอน พอลิเอสเตอร อะคริลิค       

ขนสัตว พบวาทุกสภาวะมีการติดเปอนสีอยูในระดับ 4.5 คือมีการติดเปอนสีเล็กนอยซ่ึงถือไดวาอยูใน

เกณฑท่ีดีสูงกวาเกณฑมาตรฐาน 

การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลังการซักลาง ท้ังชนิดผงและชนิดน้ําท้ังในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เกิดการหดตัวในเกรนผาดานกวางมากกวาเกรนผาดานยาว 

การหดตัวเม่ือซักจนครบ 30 รอบผลของการหดตัวยังอยูในระดับเกณฑมาตรฐานคือ ยืดและหดไมเกิน

รอยละ 5 แตหากเปรียบเทียบรอยละการหดตัวของเสื้อในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบนจะถนอมผาได

ดีกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาโดยสังเกตุจากผลของสารซักลางชนิดน้ําในเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบนรอยละการหดตัวของเสื้อ คือ 0.66-3.16 ซ่ึงเปนผลตอเนื่องมาจากกลไกในการซักผา            

การเคลื่อนไหวของผาท่ีถูกกระทําในระหวางซักลางการตกกระทบ แรงเหวี่ยง แรงเสียดทานและแรงโนม

ถวงในเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาทําใหเกิดการหดตัวท่ีมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน      

ซ่ึงสารซักลางชนิดน้ํามีสวนชวยในการลดแรงเสียดทาน และชวยดูดซึมผาไดดีกวาสารซักลางชนิดผง 

การเปลี่ยนแปลงผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง พบวา คือ ผลปรากฏในการซักรอบ

ท่ี 30 จะเห็นเสนใยมีแนวโนมจะถูกดึงออกมากลายเปนขนผาจํานวนมากเกิดเปนขนสีขาว มีสีซีดจาง

ตามตะเข็บเสื้อ ผลท่ีเกิดคือการเกิดขนหรือขุยผาจากการซักลางดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา ขน

ผาจะเกิดสมํ่าเสมอกันท่ัวท้ังตัวเสื้อ ซ่ึงแตกตางกับการซักดวยเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ซ่ึงลักษณะ

ขนผาท่ีเกิดข้ึนบนตัวเสื้อจะเปนบางตําแหนงซ่ึงเปนผลมาจากตัวเสื้อโดนแรงเฉือนของใบพัด และ

ปริมาณน้ําท่ีใชซักมากกวาเกิดการขัดถูจนทําใหเกิดขุยและขนผาบางตําแหนงและ สารซักลางชนิดน้ํา 

ภายหลังการซักลางใหผิวสัมผัสผาท่ีนุมนวลไมทําใหผาแข็งกระดางดีกวาชนิดผง 
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5.3  สรุปผลประสิทธิภาพในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางปเก 

การเปลี่ยนแปลงภายหลังการซักลาง สี ขนาด และผลปรากฏท่ัวไปภายหลังการซักลางเปนสิ่งท่ี

สําคัญในการประเมินประสิทธิภาพในการซักลาง ซ่ึงถือเปนหัวใจหลักของการบงชี้คุณภาพของตัวผลิตภัณฑ

ผาถักโครงสรางผาปเก เพ่ือสรางความม่ันใจในตัวผลิตภัณฑใหผูบริโภคเกิดความพึงพอใจ และเปนการ

สรางและรักษาระดับมาตรฐานใหกับผลิตภัณฑ  การศึกษาและประเมินประสิทธิภาพภายหลังการซักลางใน

ดานตาง เม่ือนําผลท่ีเกิดภายหลังการซักลาง การวัดคาสีดวยเกรยสเกล คาความตางของสีกอนและหลังซัก 

ผลการหดตัว และ การประเมินผลปรากฏโดยท่ัวไปภายหลังการซักลาง นํามาจัดกลุมและวิเคราะห

ความสัมพันธดวยการจัดกลุมดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-Means ในรอบการซัก 1 3 5 และ 30 รอบ 

ซ่ึงเปรียบเสมือนแทนการใชจริงในการซักซํ้าของผูบริโภค พบวา กรณีลูกคาใชเครื่องซักผาแบบใสผา

ดานบน ซ่ึงลูกคานิยมใชมากกวาเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนา จะพบปญหาในเรื่องสีผาซีดจาง เห็นไดชัด

ในรอบการซักท่ี 30 รอบ โดยขนผาท่ีเกิดข้ึนบนผิวผามีสวนในการประเมินผลของเฉดสีท่ีจางลง ซ่ึงการเกิด

ขนผาในเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน ขนจะเกิดบริเวณท่ีเกิดแรงเฉือนท่ีถูกขัดถู กับตัวถังเครื่องซักผา    

ขนข้ึนเฉพาะตําแหนงท่ีโดนขัดถู ซ่ึงจะแตกตางกับขนท่ีเกิดฟูโดยท่ัวบนตัวเสื้อท่ีถูกซักโดยเครื่องซักผาแบบ

ใสผาดานหนา การใชสารซักลางชนิดน้ําสามารถชวยยืดอายุการใชงานใหเสื้อผาได เนื่องจากชนิดน้ํา

สามารถชวยในการถายเทสารเคมีผสมกับน้ําในการทําหนาท่ีการซักลางและชวยถนอมผาไดดีกวาสารซัก

ลางชนิดผง โดยสังเกตไดจากผลท่ีไดในการจัดกลุมดวยวิธี Cluster Analysis แบบ K-Means โดยกลุมท่ี 3 

ซ่ึงเปนกลุมท่ีใหประสิทธิภาพสูงสุดในทุกดาน และสารซักลางชนิดน้ําเหมาะกับการใชงานแบบระยะยาว 

มากถึง 30 รอบ ท้ังเครื่องซักผาแบบใสผาดานหนาและเครื่องซักผาแบบใสผาดานบน เม่ือนําผลท่ีไดมาสรุป

และแนะนําลูกคาโดยสรางสัญลักษณการซักลางซ่ึงเปนสัญลักษณสากลในการสื่อสารใหเกิดเปนไปตาม

มาตรฐานสากล ยิ่งทําใหผูบริโภคเขาใจและสามารถนําไปปรับใชในการดูแลรักษาไดงายยิ่งข้ึน 

 

5.4  ขอเสนอแนะ 

5.4.1  ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งนี้ 

5.4.1.1  การศึกษาครั้งนี้ขอมูลท่ีไดสามารถใชเปนขอมูลพ้ืนฐานและเปนแนวทางใน

การพัฒนาผลิตภัณฑเสื้อผาถักสําเร็จรูปในโรงงานอุตสาหกรรม เปนแนวทางในการแนะนําผูบริโภคนั้น

ควรจัดทําเปนเอกสารหรือเผยแพรขอมูลเพ่ือใหเปนตัวอยางในการทําการทดสอบเพ่ือการพัฒนาสินคา

ดานคุณภาพในอุตสาหกรรมเสื้อผาตอไป 

5.4.1.2  การศึกษาในครั้งนี้ผูศึกษาไดสรุปผลการศึกษาและนําเสนอปายดูแลเสื้อผา

สําหรับการซักลาง จากเดิมปายท่ีใชดูแลรักษาเปนการแนะนําการดูแลรักษาแบบคําอธิบายภาษาอังกฤษ
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ดังนั้นควรนําสัญลักษณการซักลาง ซ่ึงเปนท่ีรูจักโดยท่ัวไปท่ีไดจากการศึกษาครั้งนี้นําไปใชแทนเพ่ือความ

เปนสากลยิ่งข้ึน 

5.4.2  ขอเสนอแนะในการทําวิจัยครั้งตอไป 

5.4.2.1  การศึกษาครั้งนี้ เปนการศึกษาเฉพาะกลุมผูบริโภคท่ีอาศัยอยู ในเขต

กรุงเทพมหานคร ท่ีเลือกใชสารซักลาง ควรมีการศึกษาถึงผูบริโภคท่ีอยูภูมิภาคอ่ืนๆ เพ่ิมเติม เนื่องจาก

ในการดํารงชีวิตในแตละภูมิภาคมีความแตกตางกันออกไป 

5.4.2.2  การศึกษาในครั้งนี้เปนการศึกษาเฉพาะผลิตภัณฑโครงสรางผาปเกตอความ

คงทนตอสารซักลางท้ังชนิดผงและชนิดน้ําควร มีการศึกษาความคงทนตอการซักลางในโครงสรางผา

ชนิดอ่ืนๆ เพ่ิมเพ่ือสรางองคความรูและขอมูลใหเกิดเปนขอมูลพ้ืนฐานตอไป 
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แบบสอบถาม 

ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑเสื้อถักโครงสรางผาปเก ตราสินคาเพลยบอย 

เรียน       ผูตอบแบบสอบถาม 

แบบสอบถามชุดนี้เปนการสํารวจความพึงพอใจหลังการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาถักโครงสรางผาป

เก ของแบรนดเพลยบอย เพ่ือใชประกอบการทําวิทยานิพนธหลักสูตรคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา 

เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี ดังนั้นจึง

ใครขอความรวมมือจากทานกรุณาตอบแบบสอบถามอยางสมบูรณ ขอมูลท้ังหมดท่ีทานตอบ จะเปนประโยชน

อยางยิ่ง ในการนําไปใชเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ และขอมูลนี้ใชประกอบการศึกษาในวิทยานิพนธ

นี้เทานั้น 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามนี้แบงเปน 3 ตอน ดังนี้ 

ตอนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 

ตอนท่ี 2 พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาตราสินคาเพลยบอย 

ตอนท่ี 3 ปญหาการซักลางผลิตภัณฑเสื้อผาสําเร็จรูปผาถักโครงสรางปเก 

 

 

นักศึกษาปริญญาโท  

ศิรินภรณ พ่ึงฮ้ัว 

กลุมวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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สวนท่ี 1 ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

1  เพศ 

 ชาย      หญิง 

2  อายุ 

 25-34 ป     35-44 ป 

 45-54 ป     55 ปข้ึนไป 

3  ระดับการศึกษา 

 ต่ํากวาปริญญาตรี    ปริญญาตรี 

 สูงกวาปริญญาตรี    

4  อาชีพ 

 นิสิต/นักศึกษา    พนักงานบริษัท /เอกชน 

 ขาราชการ/รัฐวิสาหกิจ   กิจการสวนตัว 

 รับจาง     อ่ืนๆโปรดระบุ………… 

5  รายไดตอเดือน 

 10,001-20,000 บาท    20,001-30,000 บาท 

 30,001-40,000 บาท    40,001 บาทข้ึนไป 

6  สถานภาพ 

 โสด      สมรส 

 หยาราง/แยกกันอยู 
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7  ความถ่ีในการซ้ือเสื้อผา Playboy 

 2-3 ครั้ง/สัปดาห    สัปดาหละครั้ง 

 เดือนละครั้ง     4-5 ครั้ง/ป 

 ปละครั้ง     อ่ืนๆ โปรดระบุ……………… 

8  สถานท่ีในการเลือกซ้ือเสื้อผา Playboy 

 เซ็นทรัล     เดอะมอลล 

 โรบินสัน     อ่ืนๆ…………………. 

9  ในการเลือกซ้ือเสื้อโปโลแตละครั้ง ทานคิดวาอะไรเปนเหตุผลสําคัญในการเลือกซ้ือ 

 ตรายี่หอ Playboy    รูปแบบความสวยงามของสินคา 

 คุณภาพท่ีเหมาะสมกับราคา   ความเปนผูนําแฟชั่น 

สวนท่ี 2 พฤติกรรมการใชผงซักฟอกในการซักลางผลิตภัณฑเส้ือผา ตราสินคาเพลยบอย 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

10  ผงซักฟอกท่ีทานเลือกใชสวนใหญเปนผงซักฟอกชนิดใด 

 ชนิดผง     ชนิดน้ํา 

 ซ้ือท้ัง 2 ชนิด    

11  ทานซักเสื้อผาดวยวิธีใด 

 ซักดวยตัวทานเอง    แมบานซัก 

 จางรานซักรีด     อ่ืนๆโปรดระบุ……… 

12  ทานเคยสังเกตุและดูปายแครเพ่ือเปนแนวทางกอนการซักลาง หรือไม 

 เคยดูปายแคร     ไมเคยดูปาย 
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13  ทานซักผาจํานวนก่ีชิ้นตอการซักหนึ่งครั้ง 

 1-9 ชิ้น     10-20 ชิ้น 

 มากกวา 20 ชิ้น/ครั้ง    อ่ืนๆโปรดระบุ…………. 

14  ประเภทเครื่องซักผาท่ีทานใช 

 ซักมือ     ซักเครื่องฝาหนา 

 ซักเครื่องฝาบน    ซักเครื่องก่ึงอัตโนมัติ 

15  ขนาดตัวถังของเครื่องซักผาท่ีทานใชในการซักเสื้อผา 

 5-7 กิโล     8-10 กิโล 

 11-13 กิโล     อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 

16  ทานเลือกใชอุณหภูมิซักใดในการซักเสื้อโปโลPlayboy  

 30 องศา อุณหภูมิปกติ   40 องศา อุณหภูมิรอน 

 60 องศา อุณหภูมิรอนมาก   อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 

17  ทานมักจะเลือกใชโปรแกรมการซักผาแบบใดในการซักเสื้อผา 

 Normal ปกต ิ    Delicate Gentle เบา 

 อ่ืนๆโปรดระบุ……………….  

18  ทานมีความคาดหวังคุณภาพหลังการใชงานและการซักเสื้อผา Playboy นานเทาไหร 

 1-2  ป     3-4  ป 

 5-6 ป     อ่ืนๆโปรดระบุ………………. 
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19  ผงซักฟอกยี่หอใดท่ีทานใช (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

คําช้ีแจง กรุณาทําเครื่องหมาย  ลงในชอง หนาขอความท่ีตรงกับสภาพความเปนจริงมากท่ีสุด 

 บรีสชนิดผง     บรีสชนิดน้ํา 

 โอโมชนิดผง     โอโมชนิดน้ํา 

 เปาชนิดผง     เปาชนิดน้ํา 

 แอทแทคชนิดผง    แอทแทคชนิดน้ํา 

 เอสเซนซชนิดผง    เอสเซนซชนิดน้ํา 

 แฟปชนิดผง     โปรชนิดผง 

 อ่ืนๆโปรดระบุ 
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ตอนท่ี 3 ปญหาการซักลางผลิตภัณฑเส้ือผาสําเร็จรูปจากผาถักโครงสรางปเก 

คําช้ีแจง : กรุณา และใสเครื่องหมาย  ในชองท่ีตรงกับความพึงพอใจของทานไวกรอกขอมูลลงใน 

ชองวางเกณฑการใหคะแนนแบบ Rating Scale แบงออกเปน 5 ระดับ คือ 

5 คะแนน หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 4 คะแนน หมายถึง พึงพอใจมาก 

3 คะแนน หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 2 คะแนน หมายถึง พึงพอใจนอย 

1 คะแนน หมายถึง พึงพอใจนอยท่ีสุด 

 

ปญหาการซักลาง  

ระดับความพึงพอใจ 

5 

มากท่ีสุด 

4 

มาก 

3 

ปานกลาง 

2 

นอย 

1 

นอยท่ีสุด 

1.สีผาซีดจางหลังจากซักลาง      

2.สีตัวเสื้อตางกับตัวสีผาปก      

3.สีผาปกเขมข้ึนกวาสีผาตัวมาก      

4.ผาสีตกใสกัน      

5.ผาข้ึนรอยตะเข็บสีซีดงาย      

6.ผาท่ีตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซักลาง      

7.ปกตัวเสื้อเกิดขนข้ึนหลังจากการซักลาง      

8.เสื้อผาหดขนาดเสื้อเล็กลง      

9.เสื้อผายืดขยายตัวกวาเดิม      

10.เสื้อยืดยวยชายเสื้อบานบิดเบี้ยว      

11.ตะเข็บขางตัวเสื้อบิดหลังซัก      

12.ปญหาการซักโดยภาพรวม      

 

ขอเสนอแนะ 

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ขอขอบพระคุณอยางยิ่ง ท่ีใหความรวมมือเปนอยางดี ณ โอกาสนี้ 
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แบบตอบรับการประชุมวิชาการ 
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ประวัติผูเขียน 
 

ช่ือ-สกุล นางสาวศิรินภรณ พ่ึงฮ้ัว 

วัน เดือน ปเกิด วันท่ี 9 กุมภาพันธ พ.ศ. 2521 

ท่ีอยู  90/77 หมูท่ี 1 ตําบล หนองออ อําเภอ บานโปง จังหวัด ราชบุรี 

ไปรษณีย 70110 

การศึกษา สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี หลักสูตรคหกรรมศาสตรบัณฑิต 

สาขาวิชาสิ่งทอและเครื่องนุงหม มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล

ธัญบุรี ในปการศึกษา 2544 ( เกียรตินิยมอันดับ 2 ) 

ประสบการณการทํางาน พ.ศ. 2544 : บริษัท แมนดาริน โคลธิ่ง จํากัด ตําแหนง หัวหนางาน

ควบคุมคุณภาพ QC. 

พ.ศ. 2547 : บริษัท อินเตอรเท็ค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) 

จํากัด ตําแหนงเทคนิคเชี่ยล  

พ.ศ. 2550 : บริษัทเรนโซเท็กซ จํากัด ตําแหนง Merchandiser 

พ.ศ.2553 : บริษัทล้ํายุค (มิลเลนเนี่ยน 2002) จํากัด ตําแหนง

ปจจุบัน Merchandising Male Section Manager 

เบอรโทรศัพท 064-1464978 

อีเมล sirinporn_p@mail.rmutt.ac.th 
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