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2) สูตรการพิมพ์ที่เหมาะสม 3) ชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติด 4) ทดสอบความคงทนของสีและ
สมบัติเชิงกายภาพ และ 5) ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย 

วิธีการวิจัย คือ การสกัดสีผงใบลำไย โดยการนำใบลำไยหั่นฝอย 1 กิโลกรัม ต้มสกัดกับน้ำ     
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ABSTRACT 
 

This research aimed to investigate: 1) methods for extracting powdered dye from 
longan leaves for printing on cotton fabric, 2) suitable printing formulas, 3) types and 
concentrations of mordanting agent, 4) testing the colorfastness and physical properties of the 
dye and 5) designing prototype products for screen-printed fabrics using longan leaf powdered 
dye. 

The research method involves extracting longan leaf powdered dye by boiling 1 kg of 
finely chopped longan leaves with 5 l of water for 2 h, followed by filtering out the residue. The 
resulting dye solution was then mixed with maltodextrin, and subsequently dried thoroughly 
using a hot air oven. After that, the dye solution was ground finely with a grinder until it became 
powder. For determining suitable printing formulas, the experiment was planned using a 
factorial design in a completely randomized design (CRD) to investigate three factors: the ratio 
of finished printing powder to longan leaf powdered dye at three levels (70:30, 80:20, and 
90:10), dye fixation times (5 and 10 min), and dye fixation temperature (120 and 150 °C). Two 
types of mordanting agents, alum and iron rust, at two concentrations (5 and 10 g/l of water) 
are considered. Colorfastness and physical properties were tested as per ISO and ASTM 
standards, and satisfaction with the prototype products was surveyed.  

The study results revealed that the method of extracting longan leaf powdered dye 
from water mixed with maltodextrin yielded a fine powder with a brownish-yellow color. The 
optimal printing formula consisted of 70 g of finished printing powder and 30 g of longan leaf 
powdered dye, with a fixation time of 10 min at a temperature of 150 °C, resulting in a color 
strength (K/S) of 1.21. The fixing agent providing the best color strength was found to be alum 
at a concentration of 5 g/l of water, yielding a K/S value of 2.01. Iron rust at a concentration of 
10 g/l of water produced a K/S value of 3.40. Colorfastness and physical property testing 
revealed that the colorfastness to water, perspiration, and rubbing was rated as good to very 
good. There was a slight increase in fabric stiffness after printing. Moreover, upon designing 
prototype products such as laptop bags from screen-printed fabrics using longan leaf powdered 
dye, it was found that consumers expressed a 90% satisfaction rate and interest in purchasing 
the product. 
 
Keywords : powdered natural dye, longan leaves, screen printing, printing of cotton fabric,              
                 color fastness 
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บทที่ 1 
บทนำ 

 

1.1 ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา 
การพิมพ์สกรีน เป็นศิลปะการสร้างลวดลายท่ีมีความก้าวหน้าและมีบทบาทสำคัญบนส่ิงพิมพ์

มากยิ่งขึ้น ผู้บริโภคเกิดความสนใจหันมาให้ความสำคัญการใช้สีจากธรรมชาติมาเป็นหมึกพิมพ์เพิ่มขึ้น [1] 
การพิมพ์สกรีนเป็นเทคนิคการสร้างสรรค์ชิ้นงานให้เกิดลวดลายสวยงามที่สามารถทำได้ง่าย ไม่ซับซ้อน 
และรวดเร็ว สามารถสร้างลวดลายที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะ หรือเป็นการบ่งบอกถึงที่มาที่ไปของสถานท่ี 
หรือข้อความต่าง ๆ ท่ีสำคัญ การพิมพ์สกรีนโดยการเลือกใช้วัตถุดิบท่ีสามารถหาได้โดยง่ายจากธรรมชาตินั้น 
นอกจากช่วยลดค่าใช้จ่ายจากการใช้สีสังเคราะห์ท่ีนำมาผลิต เช่น การใช้สีจากยางกล้วย ขมิ้น หมาก ใบหูกวาง 
มาพิมพ์สกรีนเป็นการประหยัดต้นทุนและค่าใช้จ่ายแล้ว ยังสามารถช่วยเรื ่องการรักษาสมดุลทาง
ธรรมชาติลดมลพิษทางการผลิต และช่วยลดภาวะโลกร้อน ท่ีเกิดจากพฤติกรรมต่างๆ ของมนุษย์ [2]     
สีสังเคราะห์ที่นิยมใช้ในการพิมพ์สกรีน เช่น สีพิกเมนต์ สีรีแอคทีฟ สีดิสเพิร์ส เป็นต้น ซึ่งสีสังเคราะห์
เหล่านี้เมื ่อใช้ไปเป็นเวลานานทำให้ เกิดปัญหามลพิษทางอากาศ ระบบการบำบัดน้ำ สารพิษตกค้าง 
ส่งผลต่อระบบประสาทการอักเสบและการระคายเคืองผิวหนัง และส่งผลต่อการเกิดโรคมะเร็ง และ
ภูมิแพ้ [3] เนื่องจากสีผงสังเคราะห์ท่ีนิยมใช้กันท่ัวไปผลิตขึ้นมาเพื่อต้องการให้สีมีการยึดติดท่ีดี ความเข้ม
เพิ่มดีขึ้น มีสีสันสดใส แต่มีกลิ่นเหม็น ตัวทำละลายสารเคมีทำลายสุขภาพอนามัยของผู้ผลิตและของ
ผู้บริโภคเป็นอย่างมาก รวมทั้งการกำจัดหมึกพิมพ์ที่เหลือนั้นเป็นไปได้ยาก [1] การนำวัตถุดิบที่ได้จาก
ธรรมชาติมาผลิตสีผงนั้นมีมากมายหลายชนิดหาได้ไม่ยาก ชนิดของวัตถุดิบจะความแตกต่างกันตาม
ลักษณะพื้นท่ี ท่ีสำคัญไม่ทำลายสุขภาพและส่ิงแวดล้อม ทดแทนการใช้สีสังเคราะห์ได้เป็นอย่างดี [4] 

ลำไย เป็นไม้ยืนต้นอย่างหนึ่งท่ีประชาชนนิยมนำมาปลูกเพื่อเป็นรายได้มาเล้ียงครอบครัว และ
เป็นพืชเศรษฐกิจของเมืองไทย ที่มีความสำคัญ ปลูกมากที่ภาคเหนือ เช่น จังหวัดเชียงใหม่ ลำพูน แพร่ 
น่าน ลำปาง เชียงราย ตาก และ พะเยา มีพื้นท่ีปลูกโดยประมาณ 175,890 ไร่ ต่อมามีการเพิ่มพื้นท่ีปลูกไปท่ี
ภาคอื่นตามจังหวัดต่างๆ เช่น จังหวัดสมุทรสาคร จังหวัดจันทบุรี จังหวัดกาญจนบุรี จังหวัดหนองคาย และ
จังหวัดเลย แนวโน้มของการปลูกลำไยการเพิ่มขึ ้นแสดงให้เห็นว่าลำไยเป็นพืชเศรษฐกิจที่สำคัญต่อ
เศรษฐกิจท้ังประเทศไม่ใช่แต่ภาคเหนือเท่านั้น [5] ช่วงฤดูของการเก็บเกี่ยวผลผลิตลำไยในฤดู คือ เดือน
มิถุนายนถึงเดือนสิงหาคม และลำไยนอกฤดู คือเดือนมกราคมถึงเดือนเมษายน ทุกครั้งที่เกษตรกรเก็บ
เกี่ยวผลผลิตและการตัดแต่งกิ่งลำไยจะมีขยะใบลำไยเป็นจำนวนมาก เดิมทีนั้นเกษตรกรมีวิธีการกำจัด
ขยะใบลำไยโดยการทำปุ๋ยหมัก และเมื่อปริมาณใบลำไยมีจำนวนมากจึงใช้การกำจัดขยะใบลำไย       
โดยวิธีการเผาเมื่อใบลำไยแห้งลง ประชาชนได้รับผลเสียที่เกิดจากปัญหามลพิษ ทั้งฝุ่นและหมอกควัน   
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ท่ีค่าเกินมาตรฐานมาอย่างยาวนาน การนำใบลำไยมาใช้ประโยชน์เพื่อช่วยลดจำนวนขยะใบลำไยที ่มี
จำนวนมากก่อนที่จะนำไปทำปุ๋ยหมัก หรือการเผาที่สร้างมลพิษทางอากาศ โดยการนำมาสกัดน้ำสีย้อมผ้า 
เมื่อย้อมผ้าจะให้สีเป็นน้ำตาลเนื่องจากใบลำไยมีสารประเภทแทนนิน และฟลาโวนอยด์นั่นเอง [6] 

ดังนั้น ผู้วิจัยจึงสนใจการนำใบลำไยท่ีปลูกในพื้นท่ีของตำบลทุ่งเส้ียว อำเภอสันป่าตอง จังหวัด
เชียงใหม่ หลังจากเก็บเกี ่ยวมาพัฒนาเป็นสีผงใบลำไยเพื ่อนำมาสำหรับพิมพ์สกรีน โดยการพิมพ์         
บนผ้าฝ้าย ด้วยการศึกษาการผลิตสีผงด้วยใบลำไย ศึกษาสูตรท่ีเหมาะสมของแป้งพิมพ์ผสมสีผงใบลำไย 
การวิเคราะห์คุณภาพผ้าพิมพ์สกรีน ซึ่งจากการวิจัยนี้ผลที่ได้จะช่วยเกษตรกรได้ใช้ประโยชน์จากใบลำไยสด  
ที่เหลือทิ้งจากการเก็บเกี่ยวผลผลิตที่มีจำนวนมาก นอกเหนือจากการนำไปทำปุ๋ยใส่ต้นไม้ การสกัดสีผง
จากใบลำไยมาพิมพ์สกรีนจะช่วยให้ผลิตภัณฑ์ในท้องถิ่นมีมูลค่า ทดแทนการใช้สีเคมีสังเคราะห์ และเพื่อ
เป็นการอนุรักษ์การพิมพ์สกรีนโดยการใช้ธรรมชาติสืบทอดสู่ชนรุ่นหลัง 
 

1.2 วัตถุประสงค์การวิจัย   
1.2.1 เพื่อศึกษาวิธีการสกัดสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย 
1.2.2 เพื่อศึกษาสูตรการพิมพ์ที่เหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์

สำเร็จรูป 
1.2.3 เพื่อศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดที่เหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีน          

ด้วยสีผงใบลำไย 
1.2.4 เพื่อทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายท่ีผ่านการพิมพ์ด้วยสีผง

ใบลำไย 
1.2.5 เพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย 

 

1.3 ขอบเขตของงานวิจัย 
1.3.1 ศึกษาวิธีการผลิตสีผงจากใบลำไย พันธุ์ดอ ท่ีนำมาจาก ตำบลทุ่งเส้ียว อำเภอสันป่าตอง 

จังหวัดเชียงใหม่ สำหรับการพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้าย 
1.3.2 ศึกษาอัตราส่วนท่ีเหมาะสมของแป้งพิมพ์สำเร็จรูปกับสีผงใบลำไยท่ีนำมาพิมพ์สกรีนบน

ผ้าฝ้ายโดยแปรเป็น 3 ระดับ คือ 70 : 30 80 : 20 และ 90 : 10 
1.3.3 ศึกษาความเหมาะสมของอุณหภูมิและระยะเวลา ในการอบด้วยลมร้อนโดยอุณหภมูท่ีิ 

120 และ 150 องศาเซลเซียส และระยะเวลาท่ี 5 และ 10 นาที สำหรับผ้าฝ้ายท่ีพิมพ์สกรีนด้วยแป้งพิมพ์
สีผงใบลำไย 

1.3.4 ศึกษาความเข้มข้นของสารช่วยติด 2 ชนิด ได้แก่ สารส้ม กับ สนิมเหล็ก 
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1.3.5 ศึกษาความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพ ได้แก่ ทดสอบความคงทนของสีต่อน้ำ 
ทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู ทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม ทดสอบความคงทนของ
สีต่อการซักล้าง ความคงทนของสีต่อเหงื่อ และทดสอบความกระด้างของผ้า สำหรับผ้าฝ้ายที่ผ่านการ
พิมพ์ด้วยสีผงใบลำไย 

1.3.6 ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย คือ กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค 
 

1.4 นิยามศัพท์เฉพาะ 
1.4.1 ใบลำไย หมายถึง ใบลำไยสดสีเขียวที่ปลูกในตำบลทุ่งเสี้ยว อำเภอสันป่าตอง จังหวัด

เชียงใหม่ 
1.4.2 สีผง หมายถึง การนำน้ำสีย้อมจากใบลำไยมาทำให้เป็นผง 
1.4.3 แป้งพิมพ์สำเร็จรูป หมายถึง แป้งพิมพ์พร้อมใช้ สีจะยึดเกาะและซึมลงบนเนื้อผ้าได้ดีซึ่ง

เกิดจากสารยึดเกาะอะคริลิคและสารเติมแต่งท่ีให้ลักษณะเนื้อผิวสัมผัสท่ีนุ่ม 
 

1.5 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ   
1.5.1 ได้สูตรการพิมพ์ท่ีเหมาะสมของสีผงใบลำไย  
1.5.2 ทราบตัวแปรท่ีเหมาะสมต่อการพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไย 
1.5.3 ทราบสมบัติการทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพจากสีผงใบลำไยท่ีพิมพ์

บนผ้าฝ้าย 
1.5.4 ได้ผลิตภัณฑ์ต้นแบบจากผ้าพิมพ์สีผงใบลำไยที่มีลวดลายธรรมชาติผสมศิลปะล้านนา

ส่งเสริมผลิตภัณฑ์สินค้าชุมชนของจังหวัดเชียงใหม่ 
1.5.5 ช่วยให้เกษตรกรในชุมชนได้ประโยชน์จากการนำใบลำไยที่เหลือทิ ้งหลังเก็บเกี ่ยว

ผลผลิตท่ีมีจำนวนมากมาสร้างมูลค่าเพิ่มทำให้เกิดรายได้แก่ครอบครัวและชุมชน  
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บทที่ 2 
วรรณกรรมหรืองานวิจัยที่เกีย่วข้อง 

 
การวิจัยเรื่อง การผลิตสีผงใบลำไยและการประยุกต์สำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย โดยมีวัตถุประสงค์

เพื่อศึกษาการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย เพื่อศึกษาสูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์
ผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์สำเร็จรูป เพื ่อศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติด            
ที่เหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย เพื่อทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิง
กายภาพของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์ด้วยสีผงใบลำไย และเพื่อออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์
สกรีนจากสีผงใบลำไย ผู้วิจัยได้ศึกษาวรรณกรรมหรืองานท่ีเกี่ยวข้องเพื่อเป็นข้อมูลในการวิจัยดังต่อไปนี้ 

2.1 ลำไย 
2.2 กระบวนการสกัดสีจากธรรมชาติ 
2.3 ฝ้าย 
2.4 การพิมพ์ผ้า 
2.5 การวัดค่าสี 
2.6 การทดสอบความคงทนของสี 
2.7 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 

2.1 ลำไย 
2.1.1 ลักษณะทางพฤกษศาสตร์ของลำไย 

ลำไยเป็นผลไม้เขตกึ่งร้อนเป็นไม้ท่ีมีใบท้ังปี มีจุดเริ่มต้นอยู่แถบภูมิภาคเอเชียตะวันออก
เฉียงใต้ มีชื่อภาษาอังกฤษว่า Longan, Lungan, Lingeny จัดอยู่ในตระกูล Sapdadceae โดยแบ่ง
ลักษณะทางพฤกษศาสตร์ของลำไยได้ ดังนี้ 

2.1.1.1 ลำต้น การขยายพันธุ์ลำไยด้วยเมล็ดลำต้นจะมีความสูงประมาณ 9-12 เมตร 
การขยายพันธุ์ต้นลำไยด้วยการตอนกิ่งจะแตกกิ่งก้านสาขาใกล้ๆ กับพื้น เปลือกลำต้นขรุขระ เนื้อไม้
เปราะลำต้นมีสีน้ำตาลหรือสีเทา ต้นทรงพุ่มสวยงาม 

2.1.1.2 ใบ เป็นใบประกอบท่ีมีใบย่อยบนก้านใบอยู่ร่วมกัน ปลายใบเป็นคู่หรือสลับกัน 
มีใบย่อยประมาณ 2-5 คู่ ฐานใบค่อนข้างป้าน ใบเป็นรูปรีหรือหอก ใบอ่อน มีสีเหลืองปนเขียว และใบแก่
มีสีเขียวหรือเขียวปนเหลือง ผิวขอบใบเรียบ ใบมีรอยหยัก หรือเป็นคลื่นเล็กน้อย ใบด้านบนเข้มกว่า
ด้านล่าง ความยาวของใบประมาณ 20-30 เซนติเมตร  
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2.1.1.3 ดอก ลำไยมีดอกที่มีขนาดเล็ก โดยเส้นผ่าศูนย์กลางประมาณ 6-8 มิลลิเมตร 
ลักษณะดอกมีสีขาวครีม หรือสีขาวออกเหลือง ช่อดอก 1 ช่อ ประกอบด้วย ดอก 3 ชนิด คือ 

1) ดอกตัวผู้ (Staminate Flower) มีเกสรตัวผู้ 8 อัน สีน้ำตาลอ่อน เรียงตัว
เป็นชั้นเดียวบนจานรองดอก มีลักษณะอุ้มน้ำก้านเกสรมีขนยาวประมาณ 0.35 เซนติเมตร อับเรณู       
มี 2 หยัก เมื่อแตกจะแตกตามความยาว ละอองเกษรมีสีเหลืองอ่อน 

2) ดอกตัวเมีย (Pistillate Flower) มีรังไข่ 2 พู (Bicarpellate) แต่ละพูจะมีไข่
จำนวน 2 ใบ ฐานรองดอกตรงกลางเป็นแบบ Superior Ovary จะมีเพียงรังไข่ 1 พูเท่านั้นที่จะพัฒนา
เจริญเติบโตสมบูรณ์เพื่อไปเป็นผลลำไย ส่วนอีก 1 พูนั ้นก็จะค่อย ๆ ฝ่อและร่วงเมื ่อดอกบานเต็มท่ี       
จะเห็นเกสรตัวเมียตรงกลางระหว่างพู ปลายยอดเกสรแยกออกเป็น 2 แฉก ก้านชูเกสรตัวเมียยาว
ประมาณ 0.25 เซนติเมตร 

3) ดอกสมบูรณ์เพศ ในดอกเดียวกันจะมีทั้งเกสรตัวผู้และเกสรตัวเมีย รังไข่
ค่อนข้างกลมพองเป็นกระเปาะเล็กกว่ารังไข่ของดอกเพศเมีย เกสรตัวผู้มีก้านชูเกสรยาวไม่สม่ำเสมอ ส่วน
รังไข่ตัวเมียยอดเกสรจะส้ัน 

2.1.1.4 ผล ลำไยเมื่อสุกเปลือกมีสีเหลืองออกน้ำตาล น้ำตาลอมแดง หรือปนเขียวทรง
กลมหรือเบี้ยว ขนาดผลไม่เท่ากัน ผิวของเปลือกมีลักษณะเป็นตุ่มแบนเรียบ หรือเกือบเรียบปกคลุมผิว
ด้านนอก เปลือกบาง เนื้อหนา เนื้อผลเจริญมาจากก้านรังไข่เป็นพวกเนื้อเยื ่อฟองน้ำ เนื ้อผลแต่ละ     
สายพันธุ์จะมีสีแตกต่างกัน เช่น ขาวขุ่น ขาวคล้ายวุ้น ขาวปนเหลือง หรือชมพูเรื่อ ๆ [7]  

2.1.2. พันธุ์ของลำไย  
ลำไยมีมากมายหลากหลายพันธุ์ ท่ีนิยมปลูกได้แก่ 
2.1.2.1 พันธุ์ดอ เป็นลำไยที่ลำต้นมีความแข็งแรง ทรงพุ่มกว้าง กิ่งไม่ฉีกหรือหักง่าย 

เจริญเติบโตได้ดี ทนแล้ง ทนโรคและแมลง ทนน้ำขังได้ปานกลาง เป็นลำไยพันธุ์เบา เมื่อสภาพอากาศ    
มีความเหมาะสมจะออกดอกช่วงธันวาคม และพอปลายมิถุนายน ถึงต้นกรกฎาคม ก็สามารถเก็บเกี่ยว
ผลผลิตได้ ที่ชาวสวนนิยมปลูกลำไยพันธุ์นี้ เพราะเก็บเกี่ยวผลผลิตได้ก่อน ขายได้ราคาดี ทั้งผลสด และ
การนำมาแปรรูป เช่น เป็นลำไยกระป๋อง หรือลำไยอบแห้ง ผลมีขนาดค่อนข้างใหญ่ สีน้ำตาลเข้ม ทรงผล
กลมแป้นเล็กน้อย เนื้อผลหนาสีขาวขุ่นค่อนข้างเหนียว รสชาติหวานปานกลาง การออกดอกและติดผลดี
และก่อนพันธุ์อื่นๆ ผลดก ผลโตสม่ำเสมอ 

2.1.2.2 พันธุ ์สีชมพู เป็นพันธุ ์พื ้นเมือง เป็นลำไยพันธุ์กลาง ลำต้นสูงโปร่ง มีการ
เจริญเติบโตดีพอใช้ ไม่ค่อยทนแล้ง กิ่งเปราะหักง่าย การติดผลไม่สม่ำเสมอ ทรงผลค่อนข้างกลมแบน    
รูปผลบิดเบี้ยวเล็กน้อย เปลือกสีน้ำตาลอมแดง มีกระสีคล้ำตลอดผล เปลือกหนา แข็งเปราะ มีเนื้อผล
หนาปานกลาง สีชมพูอ่อน ๆ เนื้อล่อน ไม่เละ รสชาติหวานกล่ินหอม ออกดอกช่วงปลายธันวาคมและเริ่ม
เก็บเกี่ยวผลต้ังแต่กรกฎาคม ถึงต้นสิงหาคม 
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2.1.2.3 พันธุ์เบี้ยวเขียว เป็นลำไยพันธุ์หนัก ออกดอกยาก และออกผลช้า ช่อผลใหญ่ 
ผลเกิดหลวม ๆ ในช่อ มีผลโตกว่าทุก ๆ พันธุ์ ต้นเจริญเติบโตดีมาก ทนแล้งและทนน้ำได้ดี ทรงผลกลม
แบนและเบี้ยวมากอย่างเห็นได้เด่นชัด เปลือกมีผิวสีเขียวอมน้ำตาล เปลือกหนาและเหนียว เนื้อผลมีสี
ขาวขุ่น ล่อนง่าย แห้งกรอบ รสหวานจัด มีกล่ินหอม เบ้ียวเขียวก้านแข็ง ติดผลไม่ดก และ เบ้ียวเขียวก้าน
อ่อน ออกดอกและติดผลดี ออกดอกช่วงปลายมกราคมหรือกุมภาพันธ์ และเก็บเกี ่ยวผลตั้งแต่ปลาย
สิงหาคมถึงต้นกันยายน 

2.1.2.4 พันธุ์แห้ว ออกดอกติดผลยาก ออกดอกช่วงปลายมกราคม และเก็บเกี่ยวผล
ปลายกรกฎาคมถึงสิงหาคม ประกอบด้วยสายพันธุ์ “ยอดแดง” และ “ยอดขาว” ยอดแดงออกดอกง่าย
กว่ายอดขาว การเจริญเติบโตของยอดดีมาก ทนแล้งได้ดี ออกดอกติดผลค่อนข้างยาก ผลโตปานกลางถึง
ใหญ่ ทรงผลกลมเบี้ยว ฐานผลบุ๋ม เปลือกสีน้ำตาล มีกระสีคล้ำทั้งผล รู้สึกสากมือ เปลือกหนา เนื้อผล   
สีขาวขุ่น เนื้อหนา แน่น แห้งกรอบ รสหวาน ติดผลดก โดยเฉพาะแหล่งพื้นที่ปลูกแถวอำเภอฝาง และ 
อำเภอเชียงดาว [8]  

 
2.2 กระบวนการสกัดสีจากธรรมชาติ 

2.2.1 ท่ีมาของสีท่ีได้จากธรรมชาติ 
2.2.1.1 ความเป็นมาของสี  

สีธรรมชาติมีความเกี่ยวข้องกับมนุษย์มาเป็นระยะเวลานานตั้งแต่อดีตจนถึง
ปัจจุบัน มนุษย์เรียนรู้การนำสีมาใช้ให้เกิดประโยชน์ เช่น ทาตามร่างกาย เครื่องปั้นดินเผา ภาพวาด     
ฝาผนัง หรือสิ่งทอต่าง ๆ สีได้จากส่วนต่าง ๆ ของพืช เช่น ลำต้น เปลือก ใบ แก่น ผล ดอก และ ราก   
จากสัตว์ เช่น ครั่ง และ จากแร่ธาตุ เช่น ดิน โคลน สีเหล่านี้ไม่มีอันตรายสุขภาพของร่างกายและไม่ส่งผล
เสียต่อส่ิงแวดล้อม สามารถสกัดสีได้โดยวิธีการต้ม วิธีการแช่น้ำ หรือการหมัก โดยสีแดงได้จาก แก่นฝาง 
แก่นประดู่ ใบสัก ลูกคำแสด เปลือกสะเดา สีเหลือง ได้จาก แก่นไม้พุด ดาวเรือง แก่นรากยอป่า แก่นแค  
แก่นฝรั่ง แก่นขนุน หัวขมิ้นชัน ใบมะขาม สีน้ำตาล ได้จาก แก่นทองหลาง เปลือกแสมดำ เปลือกไม้
โกงกาง เปลือกนนทรี เปลือกพะยอม สีเขียวได้จากใบหูกวาง ใบตะขบ เปลือกสมอ เปลือกเพกา สีดำ   
ได้จาก ผลมะเกลืออ่อน ผลตับเต่า ผลมะยมป่า เปลือกรกฟ้า เปลือกมะขามเทศ [9] 

2.2.1.2 สารให้สีในพืช 
การท่ีพืชต่าง ๆ ให้สีท่ีปรากฏให้เห็นต่างกัน เนื่องจากว่าในพืชเหล่านั้นมีสารให้

สีท่ีไม่เหมือนกัน ขึ้นอยู่กับชนิดของท่ีมา สามารถแบ่งตามลักษณะโครงสร้างตามธรรมชาติ [7] ดังนี้ 
1) สารแทนนิน (Tannin) สมัยโบราณ ใช้เป็นยารักษาโรค เป็นสารรสฝาด    

พบในพืช ได้แก่ ใบหูกวาง ใบฝรั่ง  
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2) สารฟลาโวนอยด์ (Flavonoids) เป็นสารท่ีมีสีเหลืองถึงส้มเหลือง หรือสีแดง 
เช่น ลูทิโอลิน (Luteolin) จากต้นเวลด์ (Weld) ให้สีเหลือง เคอร์เซทิน (Quercetin) จากเปลือกหอมใหญ่   
ให้สีเหลืองเข้ม เมอร์ร ิน (Morin) ให้สีเหลืองเข้ม ได้จากแก่นขนุน แก่นแกแล และ คาร์ทามิน 
(Carthamin) ให้สีเหลืองปนน้ำตาล ได้จากดอกคำฝอย  

3) สารเทอร์ปีนอยด์ (Terpenoid) หรือ ไอโซปีนอยด์ (Isopenoids) เป็นสาร     
ชีวสังเคราะห์มาจากทูเมทิลบิวเทน เช่น โครเซทิน (Crocetion) มีสีเหลือง ได้จากหญ้าฝรั่น (Sattron) 
กรรณิการ์ บิซิน (Bixin) ให้สีส้มถึงสีแดง ได้จากเมล็ดคำแสด  

4) สารแอนทราควิโนน และ แนพทราควิโนน (Anthraquinones and 
Naphthraquinones) ให้สีแดงถึงส้ม โดยสารแอนทราควิโนนให้สารสีแดง เช่น กรดแลคเคอิค แอซิค 
(Laccaic Acid) ได้จากครั่ง อะลิซาริน (Alizarin) ได้จากต้นรากเข็ม (Madder) และได้จากแก่นของ   
ต้นยอ ส่วนสารแนพทราควิโนน เช่น จักโลน (Juglone) ให้สีเขียวถึงสีน้ำตาล ได้มาจากเปลือกมันฮ่อ   
ลอโซน (Lawsone) ให้สีน้ำตาลปนแดง ได้จากใบเทียนกิ่ง และอัลคะนิน (Alkanin) ให้สีแดง ได้จาก
ต้นอัลคะเนส  

5) สารแอลคาลอยด์ (Alkaloids) พบในพืชช้ันสูง สัตว์ชั้นต่ำ ในสัตว์ทั่วไป และ
จุลินทรีย์บางชนิด ได้แก่ สีจากต้นคราม (Indigo) ให้สีน้ำเงิน และไทเรียน (Tyrian) เป็นสีที่ได้มาจาก 
หอยสังข์หนาม ให้สีม่วงแดง [9] 

2.2.1.3 กระบวนการแยกสีธรรมชาติจากพืช 
 เป็นกระบวนการท่ีทำกันมาตั้งแต่อดีต การแยกสีจากพืชทำได้โดยการโขลก     

การปั่น การทุบ และการต้ม โดยมีวิธีการแบ่งออกได้ 2 วิธี [9] ดังนี้ 
1) การโขลก การปั่น หรือ การทุบ จะได้น้ำสีและนำไปผสมกับน้ำแล้วกรอง   

จะทำให้ได้น้ำสีท่ีมีความใสไม่มีกากหรือตะกอน ซึ่งไม่เป็นอุปสรรคต่อการย้อม 
2) การต้ม ใช้ระยะเวลาประมาณ 30-120 นาที ในการต้มมีผลกับลักษณะ ชนิด 

อายุ และท่ีมาของส่วนต่าง ๆ ท่ีได้จากพืชท่ีนำมาสกัดสี นำมากรองเอากากออกท้ิง การใช้ความร้อนช่วย
ในการสกัดสีเป็นวิธีที่ดีจะทำให้การสกัดน้ำสีได้ง่ายและได้น้ำสีที่เข้มข้น [9] โดยอัตราส่วนในการใช้วัสดุ
ต่อน้ำคือ 1 ต่อ 5 ต้มด้วยอุณหภูมิโดยเฉล่ีย 80 องศาเซลเซียส แล้วกรองเอากากออกและนำน้ำสีท่ีได้ไป
อุ่นต่อท่ีอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เพื่อเป็นการระเหยน้ำออกให้เหลือ 1 ใน 3 เก็บบรรจุภาชนะสำหรับ
นำไปทำการทดลองต่อไป [10] 

2.2.2 การผลิตสีผง 
การผลิตสีผงดำเนินการโดยใช้สีที่สกัดด้วยภาวะที่ให้น้ำสีมีลักษณะและสมบัติที่ดีที่สุด

ผสมสารส้ม เกลือแกง และโซเดียมซัลเฟต ผสมให้เข้ากันแล้วนำไปต้มระเหย จากนั้นจึงนำไปเข้าเครื่อง
ทำแห้ง [11] 
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2.2.2.1 การขจัดน้ำหรือการทำให้แห้ง [10] 
การขจัดน้ำหรือการทำให้แห้ง เป็นสภาวะการใช้ความร้อนให้อยู่ตามมาตรการ

เพื่อกำจัดน้ำที่อยู่ในวัสดุโดยการระเหยน้ำหรือโดยการระเหิดของแข็ง การอบแห้งแบบระเหิด มีวิธีการ 
ดังนี้ 

1) การทำให้แห้งโดยการตากแดด โดยใช้ความร้อนจากแสงแดด แต่ทั้งนี้จาก
สภาพอากาศท่ีมีความปรวนแปรจึงอาจเกิดความผิดพลาดและความสูญเปล่า 

2) การใช้เครื่องอบแห้งแบบใช้ลมร้อน มีหลายวิธี ดังนี้  
(1) Tray Dryer เป็นการอบแห้งที่มีการเป่าลมร้อนผ่านคอยล์ร้อน เหมาะ

สำหรับโรงงานขนาดเล็ก โดยนำช้ินงานวางในตู้อบเรียงเป็นช้ัน ๆ ลงบนถาด  
(2) Tunnel Dryer เป็นเครื่องอบแห้งแบบกึ่งอัตโนมัติ เป็นเครื่องแบบง่าย ๆ 

สารพัดประโยชน์สามารถอบช้ินงานโดยไม่จำกัดรูปร่างและขนาด  
(3) Belt Dryer ใช้วิธีการเดียวกันกับ Tunnel Dryer โดยเปลี่ยนเป็น

สายพานเคล่ือนท่ีแบบต่อเนื่องมาจากถาด ข้อดี คือ อบแห้งได้อย่างรวดเร็ว และตลอดระยะเวลาในการอบ 
สามารถควบคุมอุณหภูมิได้สม่ำเสมอ ทำให้การใช้พลังงานมีประสิทธิภาพสูง เลือกระยะเวลาท่ีช้ินงานอยู่
ในเครื่องอบได้ตามความต้องการ ท้ังนี้วิธีการดูแลรักษาเครื่องและการใช้งานสามารถปรับกระบวนการให้
เป็นแบบอัตโนมัติได้โดยง่าย  

3) Explosion Puffing วิธีการนี้ระยะเวลาในการทำแห้งสั้นแต่มีต้นทุนสูงกว่า
วิธีการอื่น ๆ วิธีการจากปกติตามรูปแบบนี้ด้วยการนำช้ินงานมาอบแห้ง แล้วจึงนำมาเพิ่มระดับความร้อน
เรียกว่า Gun ในถังทรงกระบอกที่มีฝาเปิดปิดได้ด้วยความดันสูง เมื ่อน้ำในชิ้นงานโดนความร้อนท่ี
ระดับสูงเหนือจุดเดือดเกินบรรยากาศภายในถัง ไอน้ำท่ีอยู่ในช้ินงานจะสร้างโครงสร้างเป็นรูพรุน เมื่อเปิด
ถังอย่างรวดเร็ว ทำให้สามารถระเหยได้รวดเร็ว นำชิ้นงานมาอบให้เหลือความชื้นเพียงร้อยละ 4 ถึง   
ร้อยละ 5  

4) Vacuum Drying เป็นอุณหภูมิที ่ต่ำกว่าจุดเดือด ชิ ้นงานมีคุณภาพดี       
จากการระเหยน้ำภายใต้สภาวะปกติ แต่เนื่องจากค่าดำเนินการในการติดต้ังและดำเนินการสูงขั้นตอนนี้
เหมาะสำหรับชิ้นงานที่มีราคาแพง หรือต้องการให้มีความชื้นต่ำโดยไม่เกิดการทำลายของตัวชิ ้นงาน   
โดยเครื่องอบแห้งแบบสุญญากาศแบ่งได้ 4 ชนิด ดังนี้  

(1) Vacuum Shelf Drying เครื่องอบแห้งสุญญากาศเป็นระบบท่ีง่ายท่ีสุด 
ซึ่งภายในจะมีชั้นวางถาดรองรับชิ้นงานเครื่องประกอบไปด้วยตู้สุญญากาศ โดยการนำความร้อนจาก
ไฟฟ้า หรืออากาศท่ีร้อนถ่ายเทไปยังช้ินงาน คอนเดนเซอร์ เป็นตัวเก็บไอน้ำ จะอยู่ภายในหรืออยู่ภายนอก
ตู้เครื่องนี้สามารถบำรุงรักษาได้ง่ายเหมาะสำหรับการผลิตแบบ Batch การใช้ระดับสุญญากาศสูง ๆ ใช้ได้
กับช้ินงานต้ังแต่ ช้ิน ผง ของเหลวข้น หรือ ของเหลว ได้ทุกรูปแบบ 
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(2) Conical Rotating Vacuum Dryer เป็นการผลิตแบบ Batch ลักษณะ
ช้ินงานท่ีเหมาะสม คือ เป็นช้ินและเป็นผงจะทำให้ระดับการถ่ายเทความร้อนและความช้ืนลดลง โดยไม่มี
การเกาะกันหรือติดผนัง ซึ่งเป็นถังสุญญากาศทรงกระบอกหมุน 

(3) Continuous Vacuum Drying เป็นการอบด้วยระบบสุญญากาศ
ร่วมกับ Belt Drying ผลิตแบบต่อเนื่องโดยใช้รังสีใต้แดงหรือรังสีความร้อนหรือทำให้อุ่นด้วยแผงร้อนจาก
ด้านบนหรือด้านล่าง 

(4) Rotary Vacuum Drying เป็นการทำงานแบบ Batch มีลักษณะเป็น
ลูกกล้ิงแนวนอนเป็นเครื่องท่ีมีประสิทธิภาพสูงไม่เคล่ือนท่ีหุ้มด้วยชั้นของน้ำร้อนใช้ได้กับช้ินงานท่ีต้องการ
ระดับสุญญากาศสูงและช้ินงานท่ีหลากหลาย 

5) Freeze Drying เป็นการทำงานที่ใช้ความเย็นในการทำแห้งโดยการเปลี่ยน
สภาพช้ินงานท่ีมีความช้ืนหรือของเหลว ให้เป็นเกล็ดหรือแข็งกรอบ การใช้ความเย็นทำให้แห้งนี้จะทำให้
แทบไม่มีความชื้นหรือน้ำอยู่ในชิ้นงานเลยจึงสามารถรักษาคุณประโยชน์ชิ้นงานไว้ได้แทบร้อยละ 100 
นอกจากรักษาคุณประโยชน์แล้วข้อดีของการทำงาน Freeze Drying คือ จะสามารถฟื ้นตัวได้         
แทบเหมือนเดิมแรกเริ่มการทำ Freeze Drying เมื่อชิ้นงานได้รับน้ำหรือความชื้น สำหรับข้อเสียในการ
ทำแห้งของวิธีนี้คือทำให้มีค่าดำเนินการท่ีสูง 

6) Foam Mat Drying เป็นการใช้ Freeze Drying หรือตู้อบสุญญากาศ     
การทำให้แห้งโดยใช้ของเหลวซึ่งมีขั้นตอนสำคัญ คือ ทำให้ชิ้นงานที่ประสงค์จะทำแห้งเปลี่ยนเป็นโฟม 
(Form) ก่อน แล้วค่อยทำแห้งด้วยขั้นตอนต่าง ๆ การทำแห้งด้วยการลดอุณหภูมิลง (Freeze Drying) 
อบแห้งในตู้อบแห้งจากนั้นจึงนำมาบดละเอียดให้เป็นผงทำใหต้้นทุนท่ีใช้ต่ำ 

7) Spray Drying ใช้ได้เฉพาะกับชิ้นงานที่ทนทานต่อความร้อน เป็นการทำให้
เป็นผงโดยการพ่นของเหลวเข้าไปใน Chamber เพื่อทำให้ความช้ืนระเหยออกไปโดยการพ่นลมร้อน 
 

2.3 ฝ้าย 
ฝ้าย หรือ Cotton เป็นเส้นใยที่ได้มาจากเมล็ด ใยฝ้ายหรือผ้าฝ้ายเกือบทุกประเทศรู้จัก      

คนไทยใช้ฝ้ายมาทอทำเป็นเครื่องนุ่งห่มต้ังแต่อดีตจนถึงปัจจุบัน ซึ่งเรามักจะคุ้นเคยกับผ้าฝ้ายท่ีอยูร่อบตัว  
เช่น เสื้อผ้า กระโปรง ผ้าห่ม ผ้าปูที่นอน ปลอกหมอน ผ้าขนหนู ผ้าเช็ดหน้า หรือ แม้กระทั่ง ผ้าม่าน   
เป็นต้น ผ้าหรือเส้นใยฝ้ายดูดซับน้ำและความช้ืนได้ดี ถ้านำมาย้อมสี จะย้อมได้ดี [12] 

2.3.1 ประวัติความเป็นมา 
ฝ้ายปลูกครั้งแรกในประเทศอียิปต์ก่อนคริสต์ศักราชเมื่อ 12,000 ปี และปลูกมานาน

ประมาณ 3,000 ปีก่อนคริสต์ศักราชในประเทศอินเดีย และนอกจากนั้นฝ้ายได้แพร่หลายไปสู่ทวีป
อเมริกาและทั่วโลกในเวลาต่อมา ฝ้ายพันธุ์อัปแลนด์ (Upland) ปลูกได้ง่ายและนิยมปลูกกันทั่วไปโดยมี
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ขนาดและความยาวของเส้นใยเท่ากับฝ้ายธรรมดาท่ีปลูกในประเทศไทย ฝ้ายปลูกได้ดีท่ีสุด คือ บริเวณลุ่ม
น้ำไนล์ของอียิปต์ และปลูกมากท่ี จีน อียิปต์ อินเดีย บราซิล รัสเซีย เปรู และ ในปี พ.ศ 2453 ประเทศไทย 
ได้ช่วยเหลือสนับสนุนให้มีการปลูกฝ้ายเพื่อใช้ในครอบครัว และการส่งออก โดยฝ้ายท่ีนำมาปลูกครั้งแรก 
คือ พันธุ์เขมร และพันธุ์ฝ้ายที่ได้รับการส่งเสริมจากกรมวิชาการเกษตรให้ปลูก คือ ฝ้ายพันธ์ตากฟ้า 1   
พันธุ์ศรีสำโรง 2 และพันธุ์ศรีสำโรง 3 โดยพื้นท่ีปลูกฝ้ายที่สำคัญของไทย ได้แก่ จังหวัดเลย หนองคาย 
นครราชสีมา น่าน แพร่ กำแพงเพชร เพชรบูรณ์ นครสวรรค์ สุโขทัย ลพบุร ี ปราจีนบุรี จันทบุรี 
สุพรรณบุรี กาญจนบุรี สระบุรี และ ราชบุรี ฝ้ายเป็นไม้ล้มลุกทรงพุ่มเตี้ยและมีความสูงโดยประมาณ 
120-210 เซนติเมตร กิ่งแตกออกเป็นพุ่ม และออกดอกเมื่อดอกบานประมาณ 40-45 วัน ผลจะแตกออก
เมื่อแก่จัดใยจะแตกฟูเป็นปุยสีขาว ใยจะหยิกงอกระจายพันกัน จึงพร้อมจะเก็บได้ การเก็บด้วยมือฝ้ายจะมี
คุณภาพกว่าการใช้เครื่องจักรในการเก็บ  ตลอดฤดูจะเก็บเกี่ยวฝ้ายประมาณ 3-4 ครั้ง การเก็บฝ้ายหลายครั้ง
จะทำใหข้ายได้ราคาดีกว่าการเก็บฝ้ายเพียงครั้งเดียว [12] 

2.3.2 สมบัติท่ัวไปของฝ้าย มีดังนี้ [13] 
2.3.2.1 ลักษณะพื้นผิวของเส้นใย เส้นใยฝ้ายเป็นเส้นใยที่มีพื้นที่ภาคตัดขวางคล้าย     

รูปถ่ัว และพื้นท่ีตามแนวยาวของเส้นใยจะเกิดการบิดเป็นเกลียว การปั่นเป็นเส้นด้ายทำให้ความสามารถ
ปั่นได้ดี 

2.3.2.2 ความแข็งแรง เส้นใยฝ้ายถือได้ว่ามีความแข็งแรงปานกลาง  
2.3.2.3 สมบัติในการยืดตัวของเส้นใย การยืดตัวก่อนขาดมีความสามารถประมาณ  

ร้อยละ 5-10 ของความยาวเริ่มต้น  
2.3.2.4 ความถ่วงจำเพาะ เส้นใยฝ้ายมีความถ่วงจำเพาะประมาณ 1.54  
2.3.2.5 ความชื้น เส้นใยฝ้ายสามารถดูดความชื้นในอากาศได้ประมาณร้อยละ 8.5   

โดยสมบัติด้านความแข็งแรงของเส้นใยฝ้ายค่อนข้างมากเมื่อมีความช้ืน คือ เส้นใยเปียกเมื่อเทียบกับเส้น
ใยแห้ง จะมีค่าความแข็งแรงเพิ่มขึ้น ประมาณร้อยละ 20  

2.3.2.6 ผลของความร้อน เส้นใยฝ้ายเมื่อได้รับอุณหภูมิสูงที่ 120 องศาเซลเซียส      
เป็นระยะเวลานานจะทนความร้อนได้ดีและเส้นใยฝ้ายจะเริ่มเส่ือมคุณภาพลงและเปล่ียนเป็นสีเหลืองเมื่อ
อุณหภูมิสูงถึง 240 องศาเซลเซียส เส้นใยจะเกิดการเผาไหม้ 

2.3.2.7 ผลของแสงแดด เส้นใยฝ้ายเมื่อถูกแสงแดดเป็นเวลานานจะเกิดการ ออกซิไดซ์
ทำให้เส้นใยเปล่ียนเป็นสีเหลืองและมีความแข็งแรงลดลง 

2.3.2.8 ผลของกรดและด่าง กรดที ่เข้มข้นและกรดที ่เจือจางจากความร้อนสามารถ         
ทำลายเส้นใยได้ เส้นใยฝ้ายสามารถละลายได้ในกรดกำมะถันเข้มข้นร้อยละ 70 เส้นใยฝ้ายมีความทนต่อด่าง
แต่ไม่ทนกรด 

2.3.2.9 ผลต่อแมลง เส้นใยฝ้ายไม่ถูกทำลายได้ด้วยแมลง เช่น มอด และด้วง 
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2.3.2.10 ความทนต่อจุลินทรีย์ เส้นใยฝ้ายมีความต้านทานต่อเชื้อราและจุลินทรีย์ต่ำ 
เช่น เช้ือราจะส่งผลให้ผ้าฝ้ายมีกล่ินอับ และความแข็งแรงของเส้นใยลดลง  
 

2.4 การพิมพ์ผ้า 
การพิมพ์ผ้า คือ การทำให้บริเวณที่ต้องการเกิดสีสันและลวดลายโดยมีสารข้นเป็นตัวช่วย     

ท่ีสำคัญ การพิมพ์ผ้าเป็นศิลปะการพิมพ์สีบนผ้าท่ีทำกันมานานหลายพันปี โดยท่ัวไปในปัจจุบันผ้าท่ีขาย
ส่วนใหญ่มาจากการพิมพ์ท้ังนั้น  

2.4.1 ประวัติการพิมพ์ผ้า  
การตกแต่งบนผืนผ้าด้วยการวาดหรืออัดลวดลายสีต่าง ๆ ให้มีความสวยงามถือได้ว่า        

สูญหายไปจากประวัติศาสตร์ไม่มีหลักฐานเป็นระยะเวลาอันยาวนาน ความเห็นส่วนใหญ่ท่ีตรงกันว่าการ
เขียนหรือการอัดลวดลายบนผ้าซึ่งมีต้นกำเนิดในตะวันออกกลาง เช่น ประเทศจีน และประเทศอินเดีย 
จากภาพศิลปะ การประดับด้วยสีซึ่งแสดงให้เห็นท่ีนอกเหนือไปจากการย้อม และจากการค้นพบแม่พิมพ์
ส่ิงทอด้วยไม้ของชาวอียิปต์ในหลุมฝังศพของชาวอียิปต์ การค้นพบช้ินงานฝ้าในหลุมฝังศพของ โมเฮนโจ 
ดาโรท ในประเทศอินเดียอายุประมาณ 4,970 ปี มีการจารึกไว้เป็นหลักฐาน 

ประเทศไทยในปัจจุบันมีอุตสาหกรรมสิ่งทอหลายประเภท มีการนำนวัตกรรมเแบบ
สมัยใหม่มาใช้สำหรับการพิมพ์ลวดลายบนผ้า การใช้เครื่องมือท่ีมีความทันสมัยทำให้ได้ภาพพิมพ์ท่ีมีความ
สวยงาม ลวดลายแตกต่างกันตามสถานการณ์ปัจจุบัน ประเทศไทยมีโรงงานพิมพ์ผ้าจำนวนมากแต่
เทคนิคการพิมพ์ผ้ายังไม่ก้าวหน้า โรงงานขนาดเล็กผลิตเพียงเพื่อจำหน่ายภายในประเทศเท่านั้น ในขณะ
ที่โรงงานขนาดใหญ่ยังคงใช้ช่างเทคนิคจากต่างประเทศ ภาพพิมพ์ที่ผลิตออกมาจำหน่ายมีหลายระดับ 
ตั้งแต่ราคาถูกมีลวดลายแบบธรรมดา วิธีการพิมพ์ที่ง่ายไม่มีศิลปะแค่ดูเป็นรูปร่าง เมื่อใช้หรือขัดถูไปนาน ๆ    
สีอาจจะซีดหรือหลุดลอกออกมา ไปจนถึงผ้าท่ีความงดงามของลวดลายประณีตละเอียดอ่อน จังหวะของ
ลวดลายมีความกลมกลืนกันโดยตลอด ราคาจึงสูงขึ้นตามลักษณะของลวดลาย [14] 

2.4.2 การพิมพ์  
การพิมพ์ (Printing) เป็นกรรมวิธีทำให้เกิดสีบนผ้าเฉพาะที่ให้เกิดรูปร่างหรือลวดลาย

ต่าง ๆ โดยใช้เทคนิคและกรรมวิธีการผลิตง่าย ๆ เช่น ลายจุดหรือเส้นตรง ใช้สีเพียงไม่กี่สีปัจจุบันได้มีการ
พัฒนากรรมวิธีผลิตทางด้านเครื่องจักร สารเคมี และชนิดของสีให้ทันต่อยุคปัจจุบัน การพิมพ์เป็นวิธีการ
ผลิตส่ิงทอเครื่องแต่งกายอย่างหนึ่งท่ีมีเทคนิคและกระบวนการต่าง ๆ ดังนี้  [15]  

2.4.2.1 การพิมพ์โดยตรง (Direct Printing) หรือการพิมพ์ท่ีใช้เครื่องจักร เป็นการทำให้
สีติดลงบนวัสดุสิ่งทอโดยตรงในบริเวณตามที่ประสงค์ด้วยสีพิมพ์ทำให้เกิดเป็นลวดลาย วิธีการพิมพ์   
ความหนืดของแป้งพิมพ์ การใช้แป้งพิมพ์ผสมกับหมึกพิมพ์ให้เหมาะสมกับประเภทของเนื้อผ้า และ 
สารเคมีอื่น ๆ แล้วทำการพิมพ์โดยตรงลงบนเนื้อผ้า โดยมีบล็อกไม้ที่ขึงด้วยผ้าใยสังเคราะห์เพื่อไม่ให้สี
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ผ่านได้บางส่วนจึงถูกปิดไว้ แล้วปาดแป้งพิมพ์หรือหมึกพิมพ์ลงไปในบริเวณที่ประสงค์ โดยสีจะซ้อนทับ
กันสวยงามเพียงใดขึ้นอยู่กับความชำนาญของผู้พิมพ์ การพิมพ์โดยตรงหรือการพิมพ์แบบสกรีนนั่นเอง  

2.4.2.2 การพิมพ์แบบดิสชาร์สและแบบริซิส (Discharge and Resist Printing)      
การพิมพ์นี้โดยใช้เทคนิคผสมผสานระหว่างการพิมพ์และการย้อม การพิมพ์แบบดิสชาร์สให้เกิดลวดลาย
นั้นจะย้อมผ้าสีพื้นก่อนแล้วพิมพ์ทับเมื่อแห้งด้วยแป้งพิมพ์โดยใช้สารเคมีท่ีสามารถทำลายหรือขจัดสีท่ีทำ
การย้อมไว้นั้นออกไปลวดลายของสีจะเกิด หรือทำสีขาวตรงบริเวณท่ีพิมพ์เป็นลวดลายโดยการผสมท่ีทน
ต่อการลอกสีลงในแป้งพิมพ์ เช่น สีวัต เมื่อลอกสีพื้นออกไปจะมีสีใหม่ติดแทนลายพิมพ์ท่ีต้องการ จึงเรียก
การพิมพ์โดยวิธีการลอกสีพื้นนั้นว่าการพิมพ์แบบดิสชาร์ส ส่วนการใช้วิธีการย้อมหรือพิมพ์ทับลงบนสีพื้น
หลังของการพิมพ์นั้น โดยไม่ต้องการให้สีติดบริเวณที่พิมพ์ลาย จะใช้วิธีการผสมแป้งพิมพ์กับสารต้านสี 
หรือวัสดุในการต้านสีติดโดยใช้การแวกซ์ เมื่อนำผ้าไปย้อมหรือทำการพิมพ์สีย้อมจะไม่ติดสีตรงบริเวณท่ีมี
สารต้านสีติดอยู่ของสีขาวจะเกิดเป็นลวดลาย หรืออาจทำให้เป็นลวดลายสีก็ได้ เรียกว่าการพิมพ์นี้ว่าการ
พิมพ์แบบริซิส [15] 

2.4.2.3 การพิมพ์เบอร์นเอาท์ (Burn out Printing) คือ การพิมพ์โดยใช้สีพิมพ์ให้เกิด
ลวดลายบนผ้า ผ้าที่พิมพ์มีความบางและโปร่งแสงในบางส่วน โดยใช้ผ้าใยฝ้ายผสมกับใยพอลีเอสเตอร์ 
ขั้นตอนการพิมพ์ คือ ต้องมีการผสมสารเคมีในความเข้มข้นพอที่จะทำลายผิวของเส้นใยฝ้ายแต่ไม่ทำ
ลายเส้นใยพอลีเอสเตอร์ลงในสีพิมพ์ผ้าเมื่อพิมพ์ลวดลาย [16] 

2.4.3 วิธีการพิมพ์ผ้า  
2.4.3.1 รูปแบบการพิมพ์ผ้า 

1) การพิมพ์ผ้าแบบสกรีน (Screen Printing) เป็นการใช้บล็อกสกรีนที ่มี
ลักษณะเป็นกรอบส่ีเหล่ียมขึงด้วยผ้าใยสังเคราะห์ ออกแบบลวดลายลงบนแผ่นสกรีน ถ้าไม่ต้องการให้สี
ผ่านลงไปก็ใช้วิธีการปิดรูเอาไว้ แป้งพิมพ์หรือหมึกพิมพ์ที่ผสมสีหรือไม่มีสีผสมก็ได้ ปาดแป้งพิมพ์หรือ
หมึกพิมพ์ที่ผสมสีหรือไม่มีสีผสมก็ได้กดด้วยแรงปาดลงไปบนวัสดุในบริเวณที่ต้องการด้วยมือหรือเครื่อง
สกรีนแบบอัตโนมัติ  

2) การพิมพ์ผ้าด้วยเครื่องพิมพ์โรลเลอร์ (Roller Printing) เป็นการพิมพ์อยา่ง
ต่อเนื่องด้วยลูกกลิ้งของเครื่องพิมพ์มีรูกลวงแกะเป็นลวดลายทำด้วยเหล็ก และเพื่อป้องกันการขีดข่วน
ตรงกลางชุบโลหะด้วยไฟฟ้าบริเวณที่แกะลายด้วยชั้นของคอปเปอร์เคลือบด้วยโครเมี ่ยม ลูกกล้ิง          
จะรับสีมาจากล่องสี โดยสีที่ถูกเก็บอยู่บริเวณลวดลายจะถูกพิมพ์ออกมาผ่านติดกับผ้าที่เคลื่อนผ่านไป 
ลูกกล้ิงหนึ่งตัวจะให้สีหนึ่งสี ลูกกล้ิงตัวหนึ่งมีลักษณะคล้ายแปรง 

3) การพิมพ์ผ้าแบบส่งถ่ายสี (Transfer Printing) เป็นการพิมพ์โดยใช้          
ผ้าใยสังเคราะห์ เช่น ผ้าใยพอลีเอสเตอร์ และสีดิสเพริสชนิดพิเศษพิมพ์บนกระดาษแล้วนำไปประกบบน
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ผ้าท่ีต้องการพิมพ์ สีพิมพ์บนกระดาษจะติดอยู่บนผ้าโดยเมื่อผ่านผ้าและกระดาษท่ีมีลวดลายพิมพ์ไปบน
ลูกกล้ิงท่ีมีความร้อน 

4) การพิมพ์ผ้าแบบอิงค์เจท (Inkjet Printing) สามารถพิมพ์บนวัสดุสิ่งทอ    
ได้หลากหลายชนิด เช่น ผ้าท่ีผลิตจากเส้นใยฝ้าย ผ้าท่ีผลิตจากเส้นไหม เป็นต้น สมัยก่อนนิยมพิมพ์พรม 
เทคนิคนี้จะแตกต่างจากเทคนิคอื่น ๆ สามารถทำลวดลายพิมพ์ได้บนจอคอมพิวเตอร์ และส่งผ่านลาย
พิมพ์ออกสู่เครื่องพิมพ์อิงค์เจทลงบนผ้าได้เลย สามารถผลิตงานในปริมาณน้อย ๆ แต่ได้อย่างรวดเร็ว 
และผลิตได้หลายรูปแบบ [15] 

2.4.3.2 สารให้สีสำหรับส่ิงทอ [16] 
1) สีย้อม (Dyestuffs) คือ สารท่ีปกติ เพื่อดูดซึมหรือดูดซับแสงท่ีอยู่ในเส้นใย

เพื่อให้มีสีสำหรับย้อมผ้าอาจจะได้มาตามธรรมชาติ หรือการสังเคราะห์ เมื ่อผ่านกระบวนการย้อม
พันธุกรรมเคมีของสีย้อมจะไหลซึมไปยังเส้นใยโดยกระบวนการใด ๆ นั้น หรือยึดเกาะกับเส้นใยตาม
ลักษณะต่าง ๆ ได้ สีย้อมมีหลายประเภท ได้แก่ สีเบสิค สีไดเรค สีกรด สีกำมะถัน สีรีแอคทีฟ สีอะโซอิก  
สีวัต และ สีดิสเพิร์ส 

2) สีพิกเมนท์ (Pigment) คือ สารให้สีท่ีเป็นอนุภาคเล็ก ๆ ไม่ละลายน้ำมีท้ัง
ชนิดที่เป็นสารอินทรีย์หรือสารที่มีธาตุคาร์บอนเป็นโครงสร้างและสารอนินทรีย์ เหมาะกับการใช้พิมพ์
วัสดุส่ิงทอโดยการรวมกันกับสารช่วยยึดให้สีเกาะกับเส้นใย สารทำให้ข้นและสารเพิ่มความคงทน  

2.4.3.3 การผนึกสีพิมพ์ [17] 
เป็นการทำให้สีท่ีพิมพ์แล้วติดกับวัสดุท่ีถูกพิมพ์เพื่อให้สีมีความทนทานต่อการ

ซักล้าง หรือ การขัดถู เป็นต้น ท้ังนี้อาจจะใช้วิธีการอบไอน้ำ อบด้วยความร้อนแห้ง หรือผนึกสีกับสารเคมี
ก็ได้ขึ้นกับประเภทของเส้นใยนั้น ๆ และประเภทของสารยึดติด และสีพิมพ์ 

1) กระบวนการผนึกสีด้วยความร้อนแห้ง โดยปกตินิยมใช้กับสีพิกเม ้นท์      
ซึ่งบางครั้งไม่จำเป็นต้องผนึกสีด้วยความร้อนแห้งอาจเพียงแค่ทิ้งในห้องพิมพ์ข้ามคืนก็เพียงพอสำหรับ
การทำให้สีผลึกติด แต่ในกรณีท่ีไม่ต้องการรอและต้องการผลผลิตท่ีรวดเร็วและทำได้ผลดีจะต้องใช้ความ
ร้อนจากเตาอบทำให้สีเคล่ือนตัวเข้าไปแทรกในเส้นใย 

2) กระบวนการผนึกสีด้วยการอบไอน้ำ เป็นการทำให้โมเลกุลของสีเคล่ือนตัว
จากฟิล์มของสารข้นที่พิมพ์บนเส้นใยแล้วเข้าไปสู่เส้นใยในช่วงเวลาและอุณหภูมิที่เหมาะสม การต้มให้
เดือดจนมีไอน้ำสีขาวออกมา เรียกว่า ไอน้ำอิ่มตัว และ ไอดง คือไอน้ำอิ่มตัวท่ีถูกนำมาทำให้ร้อนขึ้นทำให้
ไอน้ำท่ีได้มีอุณหภูมิสูงกว่า 100 องศาเซลเซียส ไอน้ำชนิดนี้จะไม่มีสีไม่มีกล่ิน 

3) กระบวนการผนึกสีด้วยสารเคมี เป็นการผนึกสีด้วยสารเคมีปกติจะต้อง
ขึ้นกับสีที ่ใช้พิมพ์ เช่น สีวัตจะต้องผ่านสารรีดิวส์เพื่อทำให้สีละลายน้ำและซึมติดในเส้นใยเซลลูโลส 
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หลังจากนั้นจึงทำให้สีไม่ละลายน้ำหรือสีจะต้องผ่านในสารละลายท่ีเป็นด่าง เช่น โซเดียมซิลิเกต เป็นต้น 
เพื่อทำให้สีเกิดพันธะโคเวเลนต์กับเส้นใยเซลลูโลสสีจึงผนึกติดอยู่บนเส้นใย  

2.4.4 วัสดุ อุปกรณ์ ในการผลิตต้นแบบงานพิมพ์สกรีน  
วัสดุ อุปกรณ์ ท่ีสำคัญในการผลิตต้นแบบงานพิมพ์สกรีน มีหลายประเภทด้วยกัน ดังนี้ 
2.4.4.1 ผ้าขึงสกรีน ในการพิมพ์สกรีน การเลือกผ้าท่ีนำมาขึงสกรีนต้องเป็นผ้าท่ีทอขึ้น

เป็นพิเศษ เส้นด้ายท่ีทอมีลักษณะเรียบสม่ำเสมอมีคุณภาพท่ีดีเลือกได้ตามลักษณะการใช้งาน ความเรียบ
สม่ำเสมอของตารางท่ีอยู่บนเส้นใยส่งผลต่อการผ่านของสีพิมพ์ทำให้สีติดบนวัสดุอย่างสม่ำเสมอ [16] 

1) ลักษณะของผ้าขึงสกรีน ผลิตขึ้นมาจากการทอของเส้นใยหลากหลายชนิด
ด้วยกัน ได้แก่ จากเส้นไหม โลหะ หรือเส้นใยสังเคราะห์ซึ ่งเหมาะสมอย่างยิ่ง สำหรับการผลิตเป็นผ้า     
ขึงสกรีนท่ีนิยมใช้กันโดยท่ัวไป คือ  

(1) ผ้าไนลอน เป็นสิ่งทอชนิดหนึ่งที ่ถือว่าทนต่อการเสียดสี และแรงดึง    
ทนด่าง ไม่ทนกรด และทนต่อสารเคมีต่าง ๆ ผ้าที่ถูกดึงสกรีนจะไม่เปลี่ยนรูปร่างแต่ต้องดึงให้แน่นและ
สม่ำเสมอถ้าดึงไม่แน่นทำให้ผ้าขึงสกรีนเปล่ียนรูปร่างได้เมื่อปาดสี ทำให้สีไม่คมชัด ทนด่างแต่ไม่ทนกรด
การตากแดดนาน ๆ ทำให้เส้นใยลดความแข็งแรงลง เมื่อโดนความร้อนจะทำให้หดตัวแต่จะแผ่ได้อีกครั้ง
เมื่อโดนความช้ืน 

(2) ผ้าพอลีเอสเตอร์ เป็นผ้าที่ทนต่อกรดต่อด่าง ทนต่อแรงฉีกขาด และต่อ
แรงขัดถู ไม่ค่อยหดตัวหรือยืดตัวเมื่ออุณหภูมิเปล่ียนแปลงทำให้เกิดลวดลายท่ีเหมาะสมได้ดี 

2) สัดส่วนของเส้นด้าย การเรียกสัดส่วนหรือขนาดของเส้นด้ายนั้นสังเกตจาก
การเขียนต่อท้ายเบอร์ผ้าเพื่อให้ทราบสัดส่วนหรือขนาดท่ีแตกต่างกันของเส้นด้ายซึ่งมี 5 ขนาด ดังนี้   

(1) S (Small) หรือ ขนาดเล็ก คือ เส้นด้ายที่มีขนาดเล็กจึงเป็นขนาด        
ท่ีเหมาะสำหรับพิมพ์งาน 4 สี 

(2) M (Medium) หรือ ขนาดกลาง คือ เส้นด้ายท่ีมีขนาดกลางจึงเป็นขนาด
ท่ีเหมาะสำหรับพิมพ์งานท่ีไม่หยาบ 

(3) T (Thick) หรือ ขนาดหนา คือ เส้นด้ายที่มีขนาดหนาจึงเป็นขนาด      
ท่ีเหมาะสำหรับพิมพ์งานโดยท่ัว ๆ ไป 

(4) HD (Heavy Duty) หรือ ขนาดใหญ่ คือ เส้นด้ายที่มีขนาดใหญ่ที่ใช้   
งานหนักจึงเป็นขนาดท่ีเหมาะสำหรับพิมพ์งานจำนวนมาก 

(5) HD Super (Super Heavy Duty) หรือ ขนาดใหญ่พิเศษ คือเส้นด้าย  
ท่ีมีขนาดใหญ่พิเศษท่ีใช้งานอย่างหนักมาก ๆ จึงเป็นขนาดท่ีเหมาะสำหรับพิมพ์งานจำนวนมากและพิมพ์
เป็นเวลานาน 
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ฉะนั้น T (Thick) คือ เส้นด้ายที่เป็นที่นิยม ซึ่งเป็นขนาดไม่เล็กหรือใหญ่
เกินไป  

2.4.4.2 เบอร์ผ้าสกรีนกับงานพิมพ์ [16] 
แนวทางในการเลือกใช้เบอร์ผ้าสกรีนที ่เหมาะสมสำหรับงานพิมพ์ โดยมี

แนวทางในการเลือก ดังนี้  
1) ผ้าสกรีนเบอร์ 71 61 54 48 36 20 และ 12 เป็นผ้าสกรีนที่มีช่องขนาด

ใหญ่หมึกไหลผ่านออกได้มาก เหมาะสำหรับพิมพ์บนลวดลายขนาดเส้นใหญ่ 
2) ผ้าสกรีนเบอร์ 120 110 100 95 และ 90 เป็นผ้าสกรีนที่มีช่องขนาด    

ปานกลางหมึกไหลผ่านปานกลาง เส้นลวดลายมีขนาด 1-2 มิลลิเมตร เหมาะสำหรับพิมพ์บนกระดาษ ไม้ 
โลหะ พลาสติก เป็นต้น 

3) ผ้าสกรีนเบอร์ 200 180 160 150 140 และ 130 เป็นผ้าสกรีนที่มีช่อง
ขนาดเล็กเป็นพิเศษหมึกจึงไหลผ่านออกมาน้อย เส้นลวดลายเล็กต่ำกว่า 1 มิลลิเมตร เหมาะสำหรับพิมพ์
บนกระดาษ ไม้ โลหะ พลาสติก สติกเกอร์วงจรไฟฟ้า เป็นต้น  

2.4.4.3 เทคนิคการเลือกใช้ผ้าสกรีน [17] 
เทคนิคท่ีสำคัญสำหรับการเลือกผ้าสกรีน ดังนี้ 
1) สัดส่วนของช่องตารางที่มีอยู่ในผ้าสกรีน ขึ้นอยู่กับความสัมพันธ์ระหว่าง

สัดส่วนของเส้นด้ายตามยาวกับขนาดของเส้นด้ายตามขวางต่อตารางนิ้วและความหนาของผ้า 
2) บริเวณเปิดของผ้าสกรีน เส้นด้ายของผ้าสกรีนที ่มีบริเวณเปิดสำหรับ      

การพิมพ์ ร้อยละ 40 จะเก็บไว้ ร้อยละ 60 และเหลือ ร้อยละ 40 ของบริเวณเปิดของการพิมพ์ บริเวณ
เปิดของผ้าสกรีนจะเป็นตัวบอกปริมาณของสีที่ไหลผ่านและความหนาของฟิล์มสีที่จะติดบนวัสดุซึ่งเป็น
สัดส่วนกับจำนวนในการปาดสี 

3) ความหนาของผ้าสกรีนจะเป็นตัวกำหนดปริมาณของสีที ่จะติดบนวัสดุ            
ถ้าต้องการปาดเพียงครั้งเดียวเพื่อให้ได้เฉดสีเข้ม ๆ ควรเลือกความหนาของผ้าให้มากขึ้น เป็นต้น 

4) ปริมาณของสี ถ้าต้องการให้สีติดน้อยที่สุดความหนาของผ้าสกรีนควรจะ
น้อยลงจะได้ไม่ต้องเปลืองสี สำหรับในกรณีวัสดุเปียกหรือช้ืนให้ใช้ความหนาของผ้าสกรีนลดลงทำให้สีติด
แล้วไม่เบลอ  

2.4.4.4 บล็อกสกรีน [14] 
บล็อกสกรีน เป็นตัวยึดผ้าสกรีน ที่นิยมใช้มีสมบัติคงทนต่อแรงดึงของผ้าสกรีน

โดยไม่บิดเบ้ียวน้ำหนักค่อนข้างเบาสำหรับการพิมพ์ด้วยมือ บล็อกสกรีนท่ีดีควรมีความแข็งแรง พื้นผิวท่ี
สัมผัสกับวัสดุท่ีจะพิมพ์น้อยท่ีสุดเพื่อป้องกันการเป้ือนโดยเฉพาะการพิมพ์บนผ้าค่อนข้างเปียก 



26 

 

1) ชนิดและลักษณะของบล็อกสกรีน บล็อกสกรีนส่วนใหญ่ท่ีใช้กันมากที่สุด
จนถึงปัจจุบัน มีดังนี้ 

(1) บล็อกไม้ ที ่นิยมนำมาใช้คือ ไม้สัก ถือว่าเป็นไม้ที ่มีสมบัติที ่ดีที ่สุด
เนื่องจากไม่บิดหรืองอ หดตัวน้อย ไม้ฉำฉา ไม้แดง การขึงผ้ากับบล็อกสกรีนด้วยการยึดด้วยหมุด หรือใช้
ลวดยึดก็ได้ 

(2) บล็อกสแตนเลส ในโรงงานอุตสาหกรรมนิยมนำมาใช้เพราะเป็นบล็อก
สกรีนแบบมาตรฐานเป็นบล็อกโลหะที่หล่อขึ้นมาเป็นชิ้นส่วนทำจากสแตนเลส สามารถนำมาประกอบ
ช้ินส่วนได้  

(3) บล็อกพลาสติก เป็นบล็อกท่ีมีน้ำหนักเบาเหมาะสำหรับงานพิมพ์ท่ีพิมพ์
ด้วยมือหรืองานท่ีพิมพ์ด้วยเครื่องจักร ทำความสะอาดได้ง่าย เนื่องจากเป็นการนำพอลีเอสเตอร์มาขึ้นรูป
เป็นแท่งส่ีเหล่ียม ในการขึงผ้าสกรีนจำเป็นจะต้องใช้เครื่องขึง  

2) วิธีการเลือกบล็อกสกรีน ควรเลือกบล็อกสกรีนมีลักษณะแข็งแรงและมั่นคง
ได้ฉากกับทุกมุม ผิวเรียบเพื่อป้องกันไม่ให้เศษไม้ตกบนชิ้นงาน บล็อกสกรีนต้องมีความสูงจากผ้าสกรีน
พอสมควรอย่างน้อย 1 นิ้ว เพื่อป้องกันสีไหลออกด้านนอก การเลือกบล็อกสกรีนควรเลือกตามสัดส่วน  
ท่ีเหมาะสมกับช้ินงานท่ีจะพิมพ์ บล็อกสกรีนท่ีมีสัดส่วนใหญ่กว่าต้นแบบท่ีจะพิมพ์โดยให้มีพื้นท่ีด้านข้าง
กว้างกว่าต้นแบบอย่างน้อยด้านละ 3 นิ้ว ส่วนพื้นท่ีด้านบนและพื้นท่ีด้านล่างควรมีความห่างจากต้นแบบ
ด้านละอย่างน้อย 4 นิ้ว เพื่อใช้เป็นพื้นท่ีสำหรับปาดสีและท่ีพักสี  

2.4.4.5 ยางปาดสกรีน [18] 
ยางปาดสกรีน ทำหน้าท่ีปาดหมึกพิมพ์ในปริมาณมากหรือน้อยให้ผ่านผ้าสกรีน

ตามลักษณะของยางปาด ยางปาดที่ใช้ในการพิมพ์โดยส่วนใหญ่ทำมาจากยาง และพลาสติกสังเคราะห์
ทนทานต่อแรงเสียดสีและน้ำมันผสมหมึกพิมพ์ต่าง ๆ ยางปาดท่ีดีควรมีลักษณะราบเรียบเสมอกัน ในการ
พิมพ์งานลักษณะต่าง ๆ ควรเลือกใช้ยางปาดท่ีสอดคล้องกับลักษณะงาน 

1) ชนิดของยางปาดสกรีน 
(1) ยางปาดสกรีนชนิดหน้าตัดสี่เหลี่ยม ลักษณะมุมยางแข็งยางปาดสัมผัส 

สีน้อยทำให้สีลงน้อยจึงมักใช้พิมพ์งานอย่างละเอียด ยางปาดท่ีมีความหนา 9 มิลลิเมตร ใช้พิมพ์นามบัตร 
สติกเกอร์ หนังเทียม เหล็ก กระจก และพิมพ์ลายเส้นละเอียด ยางปาดที่มีความหนา 10 มิลลิเมตร      
ใช้พิมพ์วัสดุท่ีมีความดูดซึมปานกลาง เช่น กระดาษ ไม้ หรือใช้ในการพิมพ์สีพื้น  

(2) ยางปาดสกรีนชนิดหน้าตัดแหลมกลาง เป็นยางปาดที่ใช้พิมพ์งานที่ผิว 
ไม่เรียบ หรือใช้พิมพ์ผ้าเพราะทำให้สีผ่านผ้าสกรีนได้มาก  
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(3) ยางปาดสกรีนชนิดหน้าตัดแหลมข้างเดียว เป็นยางปาดที่ประสงค์ให้    
สีลงน้อยท่ีสุด สำหรับพิมพ์งานท่ีมีความละเอียดมาก ๆ มีขนาด 9 มิลลิเมตร เหมาะแก่การพิมพ์ลายเส้น
ขนาด 0.1 มิลลิเมตร พิมพ์ภาพสกรีน 4 สี พิมพ์ลงบนวัสดุท่ีมีการดูดซึมน้อย เช่น แก้ว และ โลหะ  

2) ระดับความแข็งของยางปาดสกรีน 
ตัวกำหนดความแข็งของยางปาดสกรีนตามระดับท่ีเหมาะสมนั้น คือ วัสดุท่ี

ใช้สำหรับพิมพ์และความละเอียดของผ้าสกรีน  
(1) วัสดุมีความนิ่มหรืออ่อนมาก มีความเหมาะสมระหว่าง 40-50 Shore  
(2) วัสดุมีความนิ่มหรืออ่อน มีความเหมาะสมระหว่าง 50-55 Shore 
(3) วัสดุมีความแข็ง (ธรรมดา) มีความเหมาะสมระหว่าง 60-65 Shore  
(4) วัสดุมีความแข็งมาก มีความเหมาะสมระหว่าง 70-75 Shore  

3) การใช้และการเก็บยางปาดสกรีน เพื่อให้งานพิมพ์ท่ีมีคุณค่าและได้ลวดลาย
อย่างประณีต ไม่ควรใช้ยางปาดอันเดียวกันติดต่อเป็นเวลานาน ใช้ผ้าเช็ดหมึกออกให้สะอาดเมื่อใช้เสร็จ 
และไม่ควรแช่ยางปาดไว้ในน้ำมันหรือหมึกพิมพ์เป็นเวลานานเพราะจะทำให้ยางปาดเปื ่อยพอง            
ไม่กระแทกกับของมีคมหรือของแข็ง การพิมพ์งานจำนวนมากติดต่อกันโดยไม่พักยางปาดหรือเปล่ียนยาง
ปาดจะทำให้เกิดอาการพองได้ จึงควรเปลี่ยนยางปาดในกรณีพิมพ์จำนวนมาก ไม่ ควรเก็บในที่ร้อน      
ห่างจากของมีคมหรือแมลง 

 

2.5 การวัดค่าสี 
2.5.1 การวัดค่าของสี (L* a* b*) [19] 

มนุษย์จะสามารถมองเห็นสีได้เนื่องจากมีปัจจัยหลายอย่างท่ีเป็นต้นกำเนิดของแสงวัตถุ
มีสีจากดวงตาของมนุษย์ ผ่านจอตา หรือ ม่านตา โดยแสงสว่างท่ีส่องกระทบวัตถุมีสีจะสะท้อนเข้าตาและ
ไปกระตุ้นให้เกิดการทำงานของเซลล์บนเรตินา ทำใหก้ารมองเห็นสี 3 ประเภท ได้แก่ สีแดง สีเขียวและ 
สีน้ำเงิน  

2.5.1.1 ปัจจัยท่ีทำให้เกิดการมองเห็นของสี มีอยู่ 3 ประการ คือ  
1) ต้นกำเนิดแสง (Light Source) ต้นกำเนิดแสงที ่ใช้ในการมองเห็นสี            

มี 2 แบบ คือ แต้นกำเนิดแสงตามธรรมชาติและต้นกำเนิดแสงประดิษฐ์ ต้นกำเนิดแสงตามธรรมชาติ เช่น 
แสงแดดตอนกลางวันก่อนท่ีจะส่งผ่านมายังโลกจะเกิดการกระเจิงของแสงหรือถูกดูดกลืนบางส่วนโดยช้ัน
ของบรรยากาศที่ห่อหุ้มโลกจากนั้นจึงส่องผ่านมายังโลกเมื่อผ่านปริซึมแสงแดดซึ่งเป็นแสงสีขาวจะแยก
ออกเป็นแถบแสงที่มองเห็นได้ต่าง ๆ กันโดยมีความยาวคลื่นอยู่ระหว่าง 400 ถึง 700 นาโนเมตร         
ต้นกำเนิดแสงประดิษฐ์ ได้แก่ หลอดไฟ หลอดไฟทังสเตน หลอดไฟทังสเตนฮาโลเจน หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ 
และหลอดไฟซีนอนอาร์ต 
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2) วัตถุมีสี (Colored Object) แหล่งกำเนิดแสงประดิษฐ์ท่ีใช้กันอยู่จะมีหลาย
แบบ คือ หลอดไฟ หลอดไฟทังสเตน หลอดไฟทังสเตนฮาโลเจน หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ และหลอดไฟ
ซีนอนอาร์ต ซึ ่งเป็นหลอดไฟที่มีแสงใกล้เคียงกับแสงแดดตอนกลางวัน แสงของหลอดไฟแต่ละชนิด       
มีความแตกต่างกัน เช่น แสงจากหลอดไฟทังสเตนจะมีสีเหลืองกว่าแสงแดดตอนกลางวัน ในขณะที่แสง
จากหลอดไฟฟลูออเรสเซนต์จะออกสีฟ้ามาก ดังนั ้นวัตถุจากต้นกำเน ิดแสงของการมองเห็นสี                 
ท่ีไม่เหมือนกันจะมีความไม่เหมือนกันได้ 

3) ผู้สังเกตการณ์ (Observer) คือ ตาและสมองของมนุษย์ เป็นส่วนที่สำคัญ
อย่างหนึ่งต่อการมองเห็นสี คือ ตา ทำหน้าท่ีรับแสง สมองทำหน้าท่ีแปลความ โดยเมื่อแสงส่องปะทะวัตถุ
แล้วปะทะเข้าตามนุษย์ที่บริเวณเรตินาจะมีส่วนไวต่อแสงแตกต่างกัน คือ ฝ่ายที่แยกความแตกต่างช่วง
ของแสงท่ีมืดและแสงที่แจ้ง เรียกว่า Rods และฝ่ายที่สามารถแยกความแตกต่างของสี เรียกว่า Cones 
ซึ่งแยกเป็น 3 ชนิด คือ ฝ่ายท่ีไวต่อแสงสีแดง แสงสีเขียว และแสงสีน้ำเงิน  

2.5.1.2 ระบบการวัดค่าสี [19] 
สีมีมากมายหลากหลายสีที ่สายตาของเรามองเห็นได้ การตรวจวัดสีจาก

สายตาคนธรรมดามีความคลาดเคลื่อนได้สูง จึงต้องมีระบบการวัดค่าสีเพื่อให้เข้าใจความหมายตรงกัน 
ระบบการวัดค่าสีมี 2 ระบบ ดังนี้  

1) ระบบ Munsell เป็นระบบเบื้องต้นสำหรับการมองเห็นจะวัดสีหรือบอก
ลักษณะของสี 3 ประการ คือ  

Hue ให้การมองเห็น สีแดง สีเขียว  
Hue Value คือ ความสว่างของสีตามแนวตั้งโดยสีขาวอยู่ด้านบน สีดำ    

อยูด้่านล่าง  
Chroma คือ ความเข้มของสีแนวนอน เริ่มต้นใน Value จากสีเทาไปสีท่ี

เข้มสูงสุด 
2) ระบบ CIE (L*a*b*) เป็นการวัดสีท่ีมีสัญลักษณ์ L*, a*, b* 

แกน L* หมายถึง ค่าความสว่าง (Lightness) ท่ีมีค่าอยู่ระหว่าง 0 ถึง 100  
แกน a* ท่ีค่าเป็น + สีจะมีค่าเป็นสีแดง แกน a* ท่ีค่าเป็น – สีจะมีค่าเป็น  

สีเขียว  
แกน b* ท่ีค่าเป็น + สีจะมีค่าเป็นสีเหลือง แกน b* ท่ีค่าเป็น - สีจะมีค่า

เป็นสีน้ำเงิน 
3) ความแตกต่างของสี สามารถใช้เครื่องวัดสีสำหรับการควบคุมคุณภาพสี

เทียบกับมาตรฐาน (∆E)* ดังแสดงในสมการท่ี 2.1  
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  ∆E* = √( L*
1- L*

2 )2 + ( a*
1- a*

2 )2 + ( b*
1- b*

2 )2                  (2.1)   
 

โดย ∆E* หมายถึง ค่าความแตกต่างของสี หมายเลข 1 หมายถึง            
สีทดสอบท่ี 1 หมายเลข 2 สีทดสอบท่ี 2  

ดังนั้น การมองเห็นสีของมนุษย์แต่ละคนมีความแตกต่างกัน อาจจะอ่าน
ค่าสีท่ีไม่เหมือนกัน ระบบการวัดสีจะให้ค่าเป็นไปตามมาตรฐานสากลตามท่ีอุตสาหกรรมกำหนด และการ
วัดสีจากเครื่องวัดจะต้องอาศัยองค์ประกอบ 3 สิ่ง คือ ต้นกำเนิดแสง วัตถุที่มีสี และการอ่านค่าของสี    
จึงทำให้ในส่วนของอุตสาหกรรมสามารถกำหนดค่าความไม่เหมือนกันของสีนั้นได้ [19] 

2.5.2 ค่าความเข้มของสี (K/S) [14] 
ความสัมพันธ์ของการดูดกลืนแสง และการสะท้อนแสง บนผ้าท่ีย้อมสี เป็นค่าความเข้ม

สีของวัสดุว่ามีสีการย้อมติดดีหรือไม่ คือ K/S =  [(1-R)2]/2R  โดยท่ี 
ค่า K หมายถึง การดูดกลืนแสงของวัสดุ (Absorption Coefficient)  
ค่า S หมายถึง การสะท้อนแสงของวัสดุ (Scattering Coefficient)  
ค่า R หมายถึง การสะท้อนแสง ถ้าแสงสะท้อนออกหมด ค่า R จะเท่ากับ 1 และถ้า

ดูดกลืนแสงหมด ค่า R จะเท่ากับ 0 โดยความสัมพันธ์ของค่า R จะมีผลต่อความเข้มสี 
โดย (K/S) ท่ีวัดได้มีค่าเฉล่ียสูง นั่นหมายถึงผ้าท่ีย้อมมีสีติดดี  

 

2.6 การทดสอบความคงทนของสี   
สีธรรมชาติโดยท่ัวไปเมื่อนำมาย้อมหรือพิมพ์บนส่ิงทอจะมีข้อจำกัดเรื่องของความคงทนของสี    

จึงมีการนำมาทดสอบหาค่าตามระดับมาตรฐานก่อนการนำไปใช้โดยการทดสอบ ดังต่อไปนี้ 
2.6.1 ความคงทนต่อน้ำ  

โดยวิธีการทดสอบตามมาตรฐาน ISO 105 – E01 เพื่อหาค่าความคงทนของสีบนวัสดุ
สิ่งทอต่อน้ำทุกแบบทุกประเภท โดยวิธีการเย็บชิ้นทดสอบประกบกับผ้า นำไปแช่ในน้ำแล้วกดน้ำออก
นำมาวางบนเพลตอครีลิคในเครื่องทดสอบควบคุมด้วยแรงกดทับ แล้วจึงนำช้ินส่วนทดสอบไปวัดค่าการ
เปล่ียนแปลงของสี และการติดเป้ือนของสีด้วยเกรย์-สเกล 

2.6.2 ความคงทนต่อการขัดถู  
โดยวิธีการทดสอบตามมาตรฐาน ISO 105-X12 บนวัสดุส่ิงทอทุกชนิด และกับวัสดุอื่น 

ทดสอบโดยการนำมาขัดถูกับผ้าขาวแห้งและผ้าขาวเปียก ซึ่งจะถูกกำหนดไว้ด้วยกัน 2 แบบ คือ สำหรับ
ผ้าขน และ สำหรับวัสดุสิ่งทอชนิดอื่น ๆ เมื่อทดสอบเสร็จผ้าที่ทนต่อการขัดถูจะถูกนำไปหาค่าการติด
เป้ือนสีด้วยเกรย์-สเกล  
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2.6.3 ความคงทนต่อแสงแดดเทียม  
โดยวิธีการทดสอบตามมาตรฐาน ISO 105-B02 เพื่อหาค่าความคงทนของสีบนวัสดุส่ิง

ทอทุกชนิดและทุกรูปแบบ อันเกิดมาจากการกระทำของแสงแดดเทียม (แสงซีนอนอาร์ก) ที่ใช้แทน
แสงแดดจากธรรมชาติ  

2.6.4 ความคงทนต่อการซักล้าง  
โดยการทดสอบตามมาตรฐาน ISO 105-C06 Test Number A1S สำหรับทดสอบ

ความคงทนของสีของวัสดุสิ่งทอได้ทุกประเภทตามลักษณะการซักจริง ตั้งแต่สภาวะเบาสุดจนถึงแรงสุด   
ที่อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส โดยการนำชิ้นทดสอบที่เย็บประกบอยู่กับผ้าหลากหลายเส้นใยซักล้างใน
สารละลายน้ำสบู่มาตรฐาน ท่ีมีการควบคุมอุณหภูมิและระยะเวลาตามท่ีกำหนด มาล้างน้ำและทำให้แห้ง
นำมาหาค่าการเปล่ียนแปลงของสีและการติดเป้ือนสี  

2.6.5 ความคงทนต่อเหงื่อ   
โดยการทดสอบตามมาตรฐาน ISO 105-E04 ของสิ่งทอทุกชนิดและทุกประเภทที่มีสี 

โดยการนำชิ้นทดสอบของวัสดุเย็บประกบกับผ้าหลากหลายเส้นใย แล้วนำไปแช่ไว้ในสารละลายเหงื่อ
เทียมในสภาวะที่เป็นกรด และสภาวะที่เป็นด่างที่มีส่วนประกอบแตกต่างกัน แล้วเอาน้ำออกจากช้ิน
ทดสอบ จากนั้นจึงนำไปวางบนเพลทอะครีลิคในเครื่องทดสอบท่ีอยู่ภายใต้แรงกดทับ นำช้ินทดสอบไปหา
ค่าการเปล่ียนแปลงของสี และการติดเป้ือนของสีด้วยเกรย์-สเกล [14] 

 

2.7 งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
2.7.1 ก้องเกียรติ มหาอินทร์ และคณะ [6] ได้ศึกษาการใช้ประโยชน์ใบลำไยหลังการเก็บเกี่ยว

เพื่อการย้อมผ้าไหม ตำบลยุหว่า จังหวัดเชียงใหม่ โดยผ้าไหมที่ย้อมมีเฉดสีเหลืองถึงน้ำตาลอ่อน        
สารมอร์แดนท์ประเภทสแตนนัสคลอไรด์ สารส้ม และจุนสี มาทำการมอร์แดนท์หลังการย้อมจะได้     
เฉดสีเหลืองถึงน้ำตาลเข้ม และสนิมเหล็กจะได้เฉดสีน้ำตาลถึงสีดำ การทดสอบความคงทนของสีต่อการ
ขัดถู ต่อเหงื ่อ ต่อน้ำ และต่อแสง อยู่ในระดับดีถึงดีมาก กลุ่มสมาชิกในชุมชนนำความรู้จากการทำ       
มัดย้อมไปประกอบอาชีพสร้างผลิตภัณฑ์ใหม่ให้ชุมชน สามารถต้ังกลุ่มผลิตภัณฑ์ย้อมผ้าไหมจากใบลำไย 
โดยมีรายได้เฉล่ียเพิ่มเดือนละ 2,500 บาท ถึง 3,000 บาท  

2.7.2 รังสรรค์ จรอนันต์ [9] ได้ศึกษาการย้อมสีผ้าไหมด้วยสีย้อมธรรมชาติจากเปลือกกล้วย
น้ำหว้าดิบ โดยใช้น้ำเป็นตัวสกัดท่ีอุณหภูมิ 95 องศาเซลเซียส ศึกษาสัดส่วนเปลือกกล้วยน้ำว้าดิบต่อน้ำ
และระยะเวลาในการสกัด การย้อมสีผ้าไหมจากเปลือกกล้วยน้ำว้าดิบ โดยศึกษาอุณหภูมิ  ระยะเวลา   
การใช้มอร์แดนท์ท่ีเหมาะสม และความคงทนของสี การสกัดสีย้อมตามภาวะท่ีเหมาะสม คือ สัดส่วน 1:3 
ของเปลือกกล้วยน้ำว้าดิบต่อน้ำ ในระยะเวลาการย้อมที่ 60 นาที สำหรับการย้อมสีผ้าไหมภาวะ           
ที่เหมาะสม คือ ใช้อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส ในระยะเวลาการย้อมที่ 60 นาที การใช้มอร์แดนท์         
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ที่เหมาะสม คือ ร้อยละ 6 ของสารส้มทุกสภาวะ ร้อยละ 4 ของจุนสีก่อนการย้อม ร้อยละ 2 ของจุนสี
ย้อมพร้อมและหลังย้อม ร้อยละ 2 ของสนิมเหล็กก่อนย้อมและหลังย้อม และ ร้อยละ 4 ของสนิมเหล็ก
ย้อมพร้อม ความคงทนของสีต่อการซักทุกสภาวะ ดีถึงดีมาก 

2.7.3 ไพรัตน์ ปุญญาเจริญนนท์ และคณะ [10] ได้ศึกษาการพัฒนาการเตรียมผงสีจากสีย้อม
ธรรมชาติ เป็นการศึกษาสภาวะที่เหมาะสมการแปรรูปและความคงตัวของสีย้อมธรรมชาติโดยผ่านการ
แปรรูป โดยการเตรียม 3 วิธี ประกอบด้วย การทำให้แห้งโดยการอบ การใช้เกลือในการดูดซับ และการ
ใช้เกลือในการตกตะกอน เมื่อนำมาทำการทดสอบความคงทนของสี ต่อการซักล้าง และ ต่อแสง         
โดยวิธีการทำให้แห้งโดยการอบ และวิธีการใช้เกลือในการตกตะกอนการติดสีดีกว่าการใช้เกลือในการดูดซับ 

2.7.4 ภัทรานิฎชณ์ พิมประพร [20] ได้ศึกษาการศึกษาอิทธิพลของสารช่วยติดต่อเฉดสีของ   
สีย้อมธรรมชาติสกัดจากใบหมี่บนเส้นใยไหม ย้อมด้วยกระบวนการย้อมแบบดูดซึม ในสภาวะก่อนย้อมสี 
พร้อมย้อมสี และหลังย้อม ทดสอบความคงทนของสี พบว่า ค่า Ph 6.09 ของน้ำสีย้อมมีสภาวะเป็น    
กรดอ่อน มีสีน้ำตาลเป็นของเหลวหนืดเล็กน้อย การใช้สารช่วยติดสี ก่อนการย้อมเหมาะสำหรับโปรตีน
จากถั่วเหลือง (น้ำเต้าหู้) ความเข้มข้นที่ร้อยละ 50 พร้อมการย้อมเหมาะสำหรับจุนสี เกลือ ใบสะเดา 
และ ใบยูคาลิปตัส ความเข้มข้นที่ร้อยละ 10 20 30 40 และ 50 ตามลำดับ หลังการย้อมเหมาะสำหรับ 
มะขามเปียก น้ำปูนใส กรดอะซิติก และสารส้ม ความเข้มข้นที่ร้อยละ 10 20 30 40 และ 50 ตามลำดับ 
เฉดสีที่ได้รับ คือ สีเหลือง สีน้ำตาลอ่อนถึงเข้ม สีแดง ความคงทนต่อแสง ต่อการซัก ต่อเหงื่อ (สภาวะกรด)   
ดีถึงดีท่ีสุด ต่อเหงื่อ (สภาวะด่าง) ดี และต่อการขัดถูดี  

2.7.5 ดารณี ขันเพชร และ วิรัน วิสุทธิธาดา [21] ได้ศึกษาสภาวะของสารมอร์แดนท์ต่อสมบัติ
การย้อมเส้นด้ายฝ้ายด้วยสีธรรมชาติที ่สกัดจากใบสัก เป็นการศึกษาสภาวะของสารมอร์แดนท์          
จากทองแดง เฟอรัสซัลเฟต อลูมิเนียม และ ไคโตซาน ที่มีผลต่อสมบัติการย้อมเส้นด้ายฝ้าย โดยใช้
อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส เป็นระยะเวลา 30 นาที ใช้สัดส่วนเส้นด้ายต่อน้ำย้อม 1:5 ทำมอร์แดนท์     
3 วิธี คือ ก่อนย้อมสี พร้อมกับการย้อม และหลังการย้อมสี แล้วทดสอบความคงทนของสีต่อแสง จาก
การใช้มอร์แดนท์ที ่ไม่เหมือนกัน พบว่า ทองแดง ให้สีเหลืองออกเขียว เฟอรัสซัลเฟต ให้สีน้ำตาลอม
เหลืองถึงน้ำตาลเทา อลูมิเนียม และไคโตซาน ให้สีแดงอมม่วง นอกจากนี้การใช้ทองแดงก่อนการย้อมสี
หรือย้อมพร้อมสี และเฟอรัสซัลเฟตพร้อมย้อมสี ยังช่วยเปล่ียนสมบัติความคงทนของสีต่อแสงท่ีดีกว่าเมื่อ
ไม่ได้ทำมอร์แดนท์   

2.7.6 นรเทพ โปธิเป็ง และคณะ [3] ได้ศึกษาสมบัติความคงทนของสีและสมบัติทางกายภาพ
ของผ้าฝ้ายที่พิมพ์ซิลค์สกรีนด้วยสีดินแดง โดยศึกษาอัตราส่วนระหว่างแป้งพิมพ์สำเร็จรูปกับผงดนิแดง 
เวลา และอุณหภูมิ ความคงทนของสีต่อการซักล้าง ต่อน้ำ ต่อเหงื่อ ต่อแสงแดดเทียม ต่อการขัดถู และ
ความกระด้างของผ้า การใช้สารมอร์แดนท์ ได้แก่ อลูมิเนียมโพแทสเซียมซัลเฟต เฟอรัสซัลเฟต และ
โซเดียมคลอไรด์ ผลการทดลองพบว่า อัตราส่วนแป้งพิมพ์สำเร็จรูปต่อผงดินแดง 70 : 30 กรัม ระยะเวลา 
5 นาที และอุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส และ เฟอรัสซัลเฟต มีภาวะที่เหมาะสมท่ีสุดท่ี 10 กรัม ต่อน้ำ  
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1 ลิตร ค่าความคงทนของสีต่อการซักล้าง ต่อน้ำ และต่อเหงื่อ อยู่ในระดับปานกลางถึงดี ค่าความคงทน
ของสีต่อแสงแดดเทียม อยู่ในระดับปานกลาง ค่าความคงทนของสีต่อการขัดถู อยู่ในระดับต่ำ และความ
กว้างของผ้าแนวเส้นด้ายยืนความยาว 2.64 เซนติเมตร แนวเส้นด้ายพุ่งความยาว 1.82 เซนติเมตร 

2.7.7 กชกร สกุลบริสุทธิ์ [22] ได้ศึกษาผลของสารช่วยติดที่มีผลต่อความคงทนของสีผ้าฝา้ย 
สีธรรมชาติสีน้ำตาล โดยใช้ สารส้ม เหล็ก โครมและดีบุก เป็นสารช่ายติด วิเคราะห์ค่าสี และค่าความ
คงทนของสีต่อแสง ต่อการซัก และการฟอกขาว พบว่า ผ้าฝ้ายสีธรรมชาติสีน้ำตาล มีค่าตัวแปรอยู่ช่วง
ระหว่าง 33.49-50.14 สารช่วยติดแต่ละชนิดมีผลต่อความคงทนของสีต่อแสง ความคงทนของสีต่อการ
ซัก และความคงทนของสีต่อการฟอกขาวที่ระดับความเช่ือมั่น 0.05 

2.7.8 Kongkiat Maha-in et al. [23] ได้ศึกษาการย้อมผ้าไหมด้วยสีธรรมชาติจากใบลำไย
ด้วยกระบวนการย้อมแบบดูดซึม ด้วยวิธีการย้อมพร้อมกัน โดยใช้โพแทสเซียมอะลัม และ เฟอรัสซัลเฟต
เป็นสารช่วยติด เพื่อหาค่าความเข้มของสี (K/S) โดยผ้าไหมที่ผ่านการย้อมจากโพแทสเซียมอะลัม จะได้
เฉดสีน้ำตาลปานกลางถึงน้ำตาลเข้ม และเฟอรัสซัลเฟต จะได้เฉดสีน้ำตาลเข้มถึงดำ ผ้าไหมที่ย้อมด้วย   
สีธรรมชาติจากใบลำไยท่ีผ่านการใช้สารช่วยติดทุกประเภทสามารถป้องกันแสงยูวีได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
โดยผลความคงทนของสีต่อแสงมีค่าดีถึงดีมาก 

2.7.9 Charoon Klaichoi et al. [24] ได้ศึกษาสารกั้นสีจากแป้งเผือกป่าสำหรับพิมพ์บนผ้าไหม 
ศึกษาอัตราส่วนที่เหมาะสมสำหรับสารกั้นสีจากแป้งเผือกป่า ประกอบด้วย แป้งเผือกป่า อัตราส่วน     
ร้อยละ 19 น้ำอัตราส่วนร้อยละ 30 โซเดียมคลอไรด์อัตราส่วนร้อยละ 13 และน้ำมันพืช อัตราส่วน    
ร้อยละ 3 การผนึกสีจากเครื่องอบลมร้อน อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส ระยะเวลา 3 นาที เป็นภาวะ    
ที่เหมาะสมและการล้างทำความสะอาดแป้งจากแป้งเผือกป่าสามารถทำได้โดยง่าย ลวดลายการพิมพ์
บริเวณท่ีทำการกั้นสีบนผ้าจะมีความขาวและคมชัด ความคงทนของสีปานกลาง-ดี 

2.7.10 ก้องเกียรติ มหาอินทร์ [25] ได้ศึกษาการออกแบบผลิตภัณฑ์ส่ิงทอจากผ้าย้อมใบลำไย
เพื่อส่งเสริมเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในพื้นท่ีตำบลยุหว่า อำเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ เพื่อทดลองการ
ย้อมสีธรรมชาติจากใบลำไย และการป้องกันรังสียูวี ด้วยมาตรฐาน ISO การออกแบบผลิตภัณฑ์ โดยใช้
สารมอร์แดนท์จากโพแทสเซียมอะลัม เฟอรัสซัลเฟต คอปเปอร์ซัลเฟต และสแตนนัสคลอไรด์ 3 วิธี ได้แก่ 
ก่อนย้อมสี ระหว่างย้อมสี และหลังจากย้อมสี หาค่าความเข้มของสี (K/S) และค่าของสี (L* a* b*) ทดสอบ
ประสิทธิภาพของสี ผ้าไหมที่ย้อมจะให้เฉดสีเหลืองออกน้ำตาลอ่อน เมื่อใช้สารมอร์แดนท์ประเภท
โพแทสเซียมอะลัม คอปเปอร์ซัลเฟต และสแตนนัสคลอไรด์จะให้เฉดสีเหลืองออกน้ำตาลถึงสีเหลืองออก
น้ำตาลเข้ม เฟอรัสซัลเฟต จะได้เฉดสีน้ำตาลออกดำ ค่าประสิทธิภาพของสีต่อการขัดถู ต่อเหงื่อ ต่อการ
ซักล้าง และต่อน้ำ อยู่ในระดับดีถึงดีมาก ประสิทธิภาพของสีต่อแสงอยู่ในดับปานกลาง การที่ไม่ใช้สาร   
มอร์แดนท์จะให้ค่าประสิทธิภาพของสีต่อแสงอยู่ในระดับต่ำ ที่สำคัญผ้าไหมที่ย้อมด้วยใบลำไยโดยไม่ใช้
และใช้สารมอร์แดนท์สามารถป้องกันรังสียูวีได้ ทั้งนี้กลุ่มชาวบ้านยังไม่มีพื้นฐานที่เพียงพอในการสรา้ง
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ผลิตภัณฑ์อื่นท่ีสามารถทำได้ดีคือการตัดเย็บเส้ือผ้า เช่น เส้ือลำลองบุรุษ เส้ือลำลองสตรี รวมถึงผ้าพันคอ 
โดยการทำลวดลายของการมัดย้อมจากผ้าไหมและฝ้ายเป็นส่วนใหญ่ 

2.7.11 สุรวิทย์ นันทการัตน์ และคณะ [26] ได้ศึกษาการผลิตผงสีจากวัตถุดิบธรรมชาติเพื่อ
พัฒนาผลิตภัณฑ์อาหาร การสกัดสารสีด้วยวิธีการต้มวัตถุดิบธรรมชาติในสภาวะท่ีเหมาะสม ทำการผลิต
เป็นผงสีโดยการเติมสารมอลโทเดกซ์ทริน ก่อนการทำแห้งจะทำให้ได้ผงสีในปริมาณเพิ่มขึ ้น ได้แก่        
สีม่วง-แดง สีเหลือง สีน้ำเงิน-เขียว สีม่วง-แดง และสีดำ เพิ่มขึ้นร้อยละ 71, 49, 15 และ 8 ตามลำดับ   
ดอกกระเจี๊ยบแดง ดอกคําฝอย ดอกอัญชันแห้ง และกาแฟผสมกับดอกอัญชันแห้ง สีมีค่าใกล้เคียงค่า
มาตรฐานมากท่ีสุด 
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บทที่ 3 
วิธีดำเนินการวิจยั 

 
การวิจัยเรื่อง การผลิตสีผงใบลำไยและการประยุกต์สำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย มีวัตถุประสงค์เพื่อ 

ศึกษาการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย ศึกษาสูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย
ด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์สำเร็จรูป ศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดท่ีเหมะสำหรับผ้าฝ้าย
พิมพ์สกรีนสีด้วยผงใบลำไย ทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์
ด้วยสีผงใบลำไย และออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย โดยมีวิธีดำเนินการ
วิจัยดังต่อไปนี้ 
  

3.1 วัสดุ และสารเคมี 
3.1.1 วัสดุ 

3.1.1.1 ใบลำไยสด สายพันธุ์ดอ จากตำบลทุ่งเส้ียว อำเภอสันป่าตอง จังหวัดเชียงใหม่ 
หลังเก็บเกี่ยวผลผลิต ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.1 

3.1.1.2 ผ้าทอลายขัดเส้นใยฝ้าย ปริมาณเส้นด้าย 57 X 108 เส้น ต่อตารางนิ้ว      
ความหนาของผืนผ้า 0.39 มิลลิเมตร น้ำหนัก 213 กรัม ต่อตารางเมตร ร้านเด่นเจริญ จังหวัดเชียงใหม่ 

3.1.1.3 ผ้าขาวบาง ร้านเชียงใหม่ใจกว้าง จังหวัดเชียงใหม่ 
3.1.2 สารเคมี   

3.1.2.1 สารมอลโทเดกซ์ทริน (Maltodextrin) บริษัทกรุงเทพเคมี จำกัด  
3.1.2.2 สารส้ม (Aluminium Potassium Sulfate) ร้านสมบูรณ์สิ ่งทอ จังหวัด

เชียงใหม่ 
3.1.2.3 สนิมเหล็ก (Ferrous Sulphate) ร้านสมบูรณ์ส่ิงทอ จังหวัดเชียงใหม่ 
3.1.2.4 แป้งพิมพ์สำเร็จ บริษัท ไนน์เคมีคอล แอน พลาสติก จำกัด 
3.1.2.5 สบู่เทียม บริษัท บุญทวีเคมีภัณฑ์ จำกัด 

 

3.2 อุปกรณ์ และเครื่องมือ 
3.2.1 อุปกรณ์ 

3.2.1.1 กะละมังขาวสำหรับต้มสกัดสี ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 18 นิ้ว 
3.2.1.2 ไม้พายไม้ ขนาด 2.5 X 18 นิ้ว 
3.2.1.3 บีกเกอร์ ขนาด 500 และ 1,500 มิลลิลิตร 
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3.2.1.4 แท่งกวนสารละลาย 
3.2.1.5 ช้อนตักสาร 
3.2.1.6 มีด 
3.2.1.7 เขียงพลาสติก 
3.2.1.8 กรอบไม้ ขนาด 12 X 15 นิ้ว 
3.2.1.9 ยางปาด ขนาด 3.5 X 10 นิ้ว 
3.2.1.10 คีมดึงผ้าสกรีน 
3.2.1.11 กรรไกร 
3.2.1.12 ผ้าสกรีน เบอร์ 150T บริษัท ทีเอ็นเค แพดปริ้นเตอร์ เซลล์ แอนด์ เซอร์วิส จำกัด 

3.2.2 เครื่องมือ   
3.2.2.1 เตารีดไฟฟ้า ไอน้ำ ยี่ห้อ Electrolux รุ่น ESI4007 
3.2.2.2 ตู้อบแห้ง ยี่ห้อ Memmert 
3.2.2.3 เครื่องช่ังไฟฟ้า 4 ตำแหน่ง ยี่ห้อ Chyo Electionic Balance  
3.2.2.4 เครื่องอบลมร้อน ยี่ห้อ Verasu รุ่น ABC - 728.002 
3.2.2.5 เครื่องบดละเอียดความเร็วรอบสูง ยี่ห้อ Oemgenuine รุ่น YB-2000A 
3.2.2.6 เครื ่องวัดค่าสี (Spectrophotometer Color) ยี่ห้อ Datacolor รุ่น 850 

บริษัท Color Expert 
3.2.2.7 เตาแก๊ส Lucky Flame รุ่น AT502R 
3.2.2.8 เครื่องทดสอบความคงทนของสีต่อน้ำ (Perspiration Tester)  
3.2.2.9 เครื่องทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถู (Crock Master)  
3.2.2.10 เครื่องทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม (Light Fastness Tester) 

Shirley Developments ยี่ห้อ Solarbox Zenon Arc.  
3.2.2.11 เครื่องทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง (GyroWash)  
3.2.2.12 เครื่องทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ (Perspiration Tester)  
3.2.2.13 เครื่องทดสอบความกระด้างของผ้า (Stiffness)  
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3.3 วิธีดำเนินการวิจัย 
3.3.1 การศึกษาการสกัดสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย 

3.3.1.1 วิธีการสกัดสีย้อมใบลำไย  
1) เลือกเก็บใบลำไยสายพันธ์ดอ จากการตัดกิ่งหลังเก็บเกี่ยวผลผลิต มาล้าง

ด้วยน้ำเปล่า ทำให้แห้งด้วยการผ่ึงลม ดังแสดงในรูปท่ี 3.1   
 

 
 
รูปที่ 3.1  ใบลำไย 
 

2) หั่นใบลำไยให้เป็นฝอยขนาดเล็กประมาณ 1 เซนติเมตร โดยตัดขั้วใบออก 
นำไปต้มสกัดกับน้ำในอัตราส่วน 1 กิโลกรัม ต่อน้ำ 5 ลิตร ที่จุดเดือดเป็นเวลา 2 ชั่วโมง ดังแสดงใน
ภาคผนวก ก รูปท่ี ก.3 

3) นำผ้าขาวบางมากรองสารละลายสีย้อมที ่สกัดได้จากใบลำไย เพื ่อเอา     
กากออกจำนวน 2 รอบ ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.4 

4) นำสารละลายสีย้อมจากใบลำไยที่สกัดใส่ภาชนะเก็บไว้เพื่อสกัดสีผงสำหรับ
นำไปพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้าย (ถ้ายังไม่ได้นำไปสกัดสีผงให้นำสารละลายสีย้อมบรรจุขวดแช่ตู้เย็น หรือใส่
สารกันบูด) [6] ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.5 

3.3.1.2 วิธีการทำสีผงใบลำไย ดังแสดงในรูปท่ี 3.2   
1) ทำการผสมสารมอลโทเดกซ์ทร ิน (Maltodextrin) ด้วยอัตราส่วน

สารละลายน้ำสีเข้มข้นจากใบลำไย 1 ลิตร ต่อสารมอลโทเดกซ์ทริน 150 กรัม นำไปต้ังไฟด้วยความร้อน  
ท่ีอุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส คนให้สารละลายเป็นเนื้อเดียวกัน ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.6 

2) นำสารละลายสีย้อมจากใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทริน (Maltodextrin) 
ไปอบความร้อนภายใต้อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส จนแห้งสนิทด้วยเครื่องอบลมร้อนโดยสังเกตจากสาร 
ท่ีอบมีรอยแตกบริเวณผิวหน้า ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.7 
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3) นำมาเข้าเครื ่องบดความเร็วรอบสูงบดให้ละเอียดจนเป็นสีผง ดังแสดง      
ในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.8 

4) นำสีผงไปศึกษาสูตรสำหรับการพิมพ์ผ้าฝ้าย ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
รูปที่ 3.2  ขั้นตอนการสกัดสีผงจากใบลำไย 
ที่มา : ดัดแปลงจาก [14] 
 

3.3.2 การเตรียมผ้าฝ้ายและแม่พิมพ์  
3.3.2.1 วิธีการเตรียมผ้าฝ้าย 

1) เตรียมน้ำสบู่เทียมปริมาณ 2 กรัมต่อลิตร ผสมกับโซเดียมคาร์บอเนต 5 กรัม 
ต่อน้ำ 1 ลิตร มาทำความสะอาดผ้าฝ้าย โดยการต้มเป็นเวลา 30 นาที ท่ีอุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส 

2) นำผ้าฝ้ายล้างด้วยน้ำสะอาดนำมาอบให้แห้งด้วยเครื่องอบผ้า [14] 
3.3.2.2 วิธีการเตรียมต้นแบบแม่พิมพ์  

ในการวิจัยครั้งนี้ใช้ต้นแบบแม่พิมพ์สกรีนแบบกาวอัด โดยมีวิธีการเตรียม ดังนี้ 
1) ผสมน้ำยาไวแสงแล้วฉาบกาวอัดลงบนผ้าสกรีนสำหรับทำบล็อกสกรีน 
2) ทำให้แห้งแล้วนำแบบมาถ่ายไฟกับบล็อกสกรีน 
3) ใช้น้ำฉีดให้กาวอัดหลุดออกมาจะได้ลวดลายที่ปรากฏตามแบบที่นำมาถ่าย

จะได้บล็อกสกรีนลวดลายตามท่ีต้องการ [14]  

ใบลำไย 

สกัดน้ำสีย้อมใบลำไย 

น้ำสีย้อมใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทรินอบด้วยเครื่องอบลมร้อน 

สีผงใบลำไย 

เข้าเครื่องบดความเร็วรอบสูงบดให้ละเอียดเป็นผง 
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4) ปาดสี 2 ครั ้งไปกลับเพื่อป้องกันการอุดตันของสี ทำความสะอาดบล็อก 
สกรีนด้วยฟองน้ำด้านหลังของบล็อกสกรีนแล้วใช้ผ้าแห้งเช็ดอีกครั้ง 

3.3.3 การศึกษาสูตรท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์สำเร็จรูป  
3.3.3.1 วิธีการพิมพ์ผ้าจากสีผงใบลำไยและคัดเลือกสูตรส่วนผสมแป้งพิมพ์กับสีผง       

ใบลำไย  
1) นำสีผงไปผสมกับแป้งพิมพ์สำเร็จรูปในอัตราส่วนต่าง  ๆ ดังแสดงใน

ภาคผนวก ก รูปที่ ก.13 การศึกษาความเหมาะสมของสูตรการพิมพ์ คือ อัตราส่วนระหว่าง แป้งพิมพ์
สำเร็จรูป : สีผงใบลำไย ผสมให้เป็นเนื้อเดียวกัน โดยใช้อัตราส่วน คือ 70 : 30 80 : 20 และ 90 : 10 
เวลาในการอบ คือ 10 และ 5 นาที และอุณหภูมิ คือ 150 และ 120 องศาเซลเซียส นำมาทำการ       
วางแผนการทดลองแบบ Factorial in CRD ดังแสดงในตารางท่ี 3.1 

 
ตารางที่ 3.1 อัตราส่วนของแป้งพิมพ์ผสมสีผงใบลำไย 

ช้ินงานทดลอง สูตร 
แป้งพิมพ์สำเร็จรูป 

(กรัม) 
สีผงใบลำไย 

(กรัม) 
เวลา 
(นาที) 

อุณหภูมิผนึกสี 
(องศาเซลเซียส) 

1 1 70 30 5 120 
2 1 70 30 5 150 
3 1 70 30 10 120 
4 1 70 30 10 150 
5 2 80 20 5 120 
6 2 80 20 5 150 
7 2 80 20 10 120 
8 2 80 20 10 150 
9 3 90 10 5 120 
10 3 90 10 5 150 
11 3 90 10 10 120 
12 3 90 10 10 150 

 
2) ผสมแป้งพิมพ์สำเร็จรูปกับสีผงใบลำไยให้เป็นเนื้อเดียวกัน สกรีนลงบน     

ผ้าฝ้ายด้วยขนาดผืนกว้าง 10 X 20 นิ้ว ดังแสดงในภาคผนวก ก รูปท่ี ก.14 
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3) เมื่อได้ชิ้นงานที่พิมพ์สกรีนแล้วมาผนึกสีด้วยเครื่องอบลมร้อน หลังจากนั้น
ทำการซักด้วยน้ำสบู่เทียมในปริมาณ 2 กรัมต่อน้ำ 1 ลิตร อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที แล้ว
ผ่ึงให้แห้งตามขั้นตอน ดังแสดงในรูปท่ี 3.3 

4) ทำการคัดเลือกความเหมาะสมของสูตรการพิมพ์ที่ผ่านการผนึกสีด้วยการ
อบตามกระบวนการ มาวิเคราะห์หาประสิทธิภาพ ดังนี้ 

(1)  ความคมชัดของลวดลายพิมพ์ 
(2)  ค่าความเข้มสี (K/S) 
(3)  ค่าของสี (L* a* b*) 
ข้อควรพิจารณาในการคัดเลือกชิ้นงานโดยเลือกจากค่าความเข้มของสี 

(K/S) มากท่ีสุด เพราะหมายถึงช้ินงานท่ีได้มีคุณภาพมากท่ีสุด 
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รูปที่ 3.3 ขั้นตอนการพิมพ์สกรีนจากแป้งพิมพ์และสีผงใบลำไย 
ที่มา : ดัดแปลงจาก [14] 
 

3.3.4 การศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดสำหรับผ้าฝ้ายสกรีนด้วยสีผงใบลำไย 
นำสภาวะที่ดีที่สุดจากหัวข้อท่ี 3.3.3 มาศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติด 

ได้แก่ สารส้ม กับ สนิมเหล็ก โดยความเข้มข้นของสารช่วยติด แบ่งเป็น 5 และ 10 กรัมต่อน้ำ 1 ลิตร 
นำมาทำการทดลองแบบ Factorial in CRD ดังแสดงในตารางท่ี 3.2 

 

สีผงใบลำไย แป้งพิมพ์สำเร็จรูป 

ผสมอัตราส่วนของแป้งพิมพ์ต่อสีผงใบลำไย ตามตารางท่ี 3.1 

นำมาพิมพ์บนผ้าฝ้ายท่ีเตรียมไว้ ขนาดผืนกว้าง 10 X 20 นิ้ว 

อบด้วยเครื่องอบลมร้อนให้แห้งท่ีอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส เวลา 10 นาที 

ทำการผนึกสีด้วยเวลาและอุณภูมิท่ีกำหนด ตามตารางท่ี 3.1 

นำมาอบแห้งด้วยเครื่องอบผ้า 

ผ่ึงให้แห้ง 

นำมาวิเคราะห์ประสิทธิภาพ 



41 
 

ตารางที่ 3.2 การศึกษาความเหมาะสมของชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติด 

ช้ินงานทดลอง ชนิดของสารช่วยติด 
ความเข้มข้น 
(กรัม/ลิตร) 

1 สารส้ม 5 
2 สารส้ม 10 
3 สนิมเหล็ก 5 
4 สนิมเหล็ก 10 

 
นำผ้าฝ้ายท่ีได้จากการพิมพ์มาผ่านขั้นตอน ดังนี้ 
3.3.4.1 นำผ้าพิมพ์สกรีน มาทำการแช่สารส้ม และสนิมเหล็ก ความเข้มข้น 5 และ     

10 กรัม เป็นระยะเวลา 10 นาที ภายใต้อุณหภูมิท่ี 100 องศาเซลเซียส  
3.3.4.2 นำมาซักล้างด้วยน้ำสบู ่เทียมให้สะอาดในปริมาณ 2 กรัม ต่อน้ำ 1 ลิตร       

เป็นระยะเวลา 10 นาที ท่ีอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส 
3.3.4.3 ไปอบด้วยเครื่องอบผ้า แล้วผ่ึงให้แห้ง 
3.3.4.4 ทำการวิเคราะห์ประสิทธิภาพผ้าพิมพ์สกรีนจากสภาวะท่ีเหมาะมากท่ีสุด  

3.3.5 การทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายท่ีพิมพ์ด้วยสีผงใบลำไย 
โดยการนำผ้าพิมพ์สกรีนที่ผ่านการแช่สารช่วยติดตามสภาวะที่เหมาะสมตามขั้นตอน  

ท่ีกำหนดแล้ว ทดสอบวิเคราะห์ค่าสีตามมาตรฐาน ดังนี้  
3.3.5.1 มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-E01:2013 การทดสอบความคงทนของสีต่อ

น้ำ (Colour Fastness to Water)  
3.3.5.2 มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-X12:2001 การทดสอบความคงทนของสีต่อ

การขัดถู (Colour Fastness to Crocking)  
3.3.5.3 มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-B02:1994 การทดสอบความคงทนของสีต่อ

แสงแดดเทียม (Colour Fastness to Artificial)  
3.3.5.4 มาตรฐานการทดสอบ ISO 105-C06:(A1S) 2010 ทำการทดสอบความคงทน

ของสีต่อการซักล้าง (Colour Fastness to Washing)  
3.3.5.5 มาตรฐาน ISO 105-E04:2013 การทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ 

(Colour Fastness to Perspiration)   
3.3.5.6 มาตรฐานการทดสอบ ASTM D1388-96 การทดสอบความกระด้างของผ้า 

(Shirley Stiffness Tester) 
  



42 
 

3.3.6 การออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย 
ออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยวิธีการ ดังนี้ 
3.3.6.1 การออกแบบลายพิมพ์ ด้วยการวาดลวดลายตามที่ต้องการลงบนกระดาษไข

จำนวน 1 ลวดลาย เป็นลายธรรมชาติผสมศิลปะล้านนา โดยได้แนวคิดจากดอกบัวตอง ซึ่งเป็นดอกไม้ป่า
ชนิดหนึ่งตระกูลเดียวกับทานตะวัน ดาวเรือง มีสีเหลือง มีลักษณะดอกท่ีคล้ายคลึงกับดอกทานตะวันแต่มี
ขนาดท่ีเล็กกว่า จึงถูกเรียกช่ือว่าทานตะวันป่า หรือทานตะวันหนู ชาวล้านนาเรียก “ดอกบัวตอง” [27] 
และการนำลวดลายไม้แกะสลักที่เรียกว่า “กาแล” มีลักษณะเป็นไม้แบบเหลี่ยมแกะสลักให้มีลวดลาย
สวยงาม บนหลังคาโดยติดในลักษณะไขว้กัน เป็นการตกแต่งหลังคาเรือนล้านนาให้ดูงดงามยิ ่งขึ้น      
“กาแล” ถือเป็นเอกลักษณ์เฉพาะและเป็นสัญลักษณ์ประจำถิ่นล้านนา [28] 

3.3.6.2 พิมพ์สกรีนกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค ขนาด 10X15 นิ้ว ติดซิป มีหูกระเป๋า ตัวกระเป๋า    
บุด้วยพอลีเอสเตอร์แผ่น  

3.3.6.3 สำรวจความคิดเห็นและพึงพอใจเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์ต้นแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค
จากการพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้าย จำนวน 50 คน โดยข้อมูลของแบบสอบถามแบ่งออกได้     
เป็น 4 ส่วน ดังนี้ 

ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม ประกอบด้วย เพศ อายุ ระดับ
การศึกษา และอาชีพ ประเภทการตอบเป็นแบบตรวจสอบรายการ (Check List) 

ส่วนที ่ 2 ปัจจัยที ่มีผลต่อการตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย       
การตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ ปัจจัยแรกที่ตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์ และราคาที่เหมาะสมในการตัดสนิใจ
ซื้อผลิตภัณฑ์ ประเภทการตอบเป็นแบบตรวจสอบรายการ (Check List) 

ส่วนท่ี 3 ความพึงพอใจของผู ้บร ิโภคที ่ม ีต ่อผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย           
ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส ด้านสีและลวดลาย ด้านความประณีตในการตัดเย็บ ประเมินความ       
พึงพอใจใช้เกณฑ์มาตราส่วนประเมินค่าของ ลิเคิร์ท (Likert Scale) โดยมีเกณฑ์ประเมินระดับความ    
พึงพอใจแบ่งออก เป็น 5 ระดับ ดังต่อไปนี้ 

1 แปลว่า ระดับคะแนน “น้อยท่ีสุด” 
2 แปลว่า ระดับคะแนน “น้อย” 
3 แปลว่า ระดับคะแนน “ปานกลาง” 
4 แปลว่า ระดับคะแนน “มาก” 
5 แปลว่า ระดับคะแนน “มากท่ีสุด” 

สถิติที่ใช้วิเคราะห์ คือ ค่าเฉลี่ยและค่าเบี่ยงเมนมาตรฐานของการประเมินให้
การยอมรับซึ่งใช้ตามมาตราส่วนประเมินค่า (Rating Scale) ระดับความพึงพอใจตามเกณฑ์ดังนี้  

ค่าเฉล่ีย ระหว่าง 1.00-1.50 แปลว่า ระดับคะแนน “น้อยท่ีสุด” 
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ค่าเฉล่ีย ระหว่าง 1.51-2.50 แปลว่า ระดับคะแนน “น้อย” 
ค่าเฉล่ีย ระหว่าง 2.51-3.50 แปลว่า ระดับคะแนน “ปานกลาง” 
ค่าเฉล่ีย ระหว่าง 3.51-4.50 แปลว่า ระดับคะแนน “มาก” 
ค่าเฉล่ีย ระหว่าง 4.51-5.0 แปลว่า ระดับคะแนน “มากท่ีสุด” 

ส่วนท่ี 4 ข้อเสนอแนะอื่น ๆ ท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค โดยให้
ผู้ตอบแบบสอบถามได้แสดงความคิดเห็นหรือข้อเสนอแนะอื่น ๆ เป็นการตอบแบบปลายเปิด  

3.3.6.4 การตรวจแบบสอบถามประเมินค่าดัชนีความสอดคล้อง ( IOC) เป็นการตรวจ
แบบสอบถามประเมินค่าดัชนีความสอดคล้อง Index of Item Objective Congruence (IOC) ของการ
พิมพ์สกรีนสีธรรมชาติจากสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้ายสำหรับต้นแบบผลิตภัณฑ์กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค โดยการนำ
แบบสอบถามให้ผู้ทรงคุณวุฒิท่ีมีความเช่ียวชาญด้านการตัดเย็บผลิตภัณฑ์ ด้านการออกแบบส่ิงทอ และ
ด้านการออกแบบลวดลายพิมพ์สกรีน จำนวน 3 คน ทำการตรวจแบบสอบถามประเมินค่าดัชนีความ
สอดคล้อง (IOC) ได้เท่ากับ 1.00 การแปลผล หมายถึง ใช้ได้ ซึ่งสอดคล้องกับ สุรพงษ์ และ คณะ [29] เกณฑ์
ของดัชนีท่ีมีค่าความสอดคล้องต้ังแต่ 0.5 ขึ้นไป โดยผู้เช่ียวชาญจะประเมินด้วยคะแนน 3 ระดับ ดังนี้ 

1) เกณฑ์การให้คะแนน 
1 แปลว่า เมื่อแน่ใจว่าข้อนี้มีเนื้อหาที่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ที่ต้องการ 

(ใช้ได้)  
0 แปลว่า เมื่อไม่แน่ใจว่าข้อนี้มีเนื้อหาท่ีสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ท่ีต้องการ 

(ไม่แน่ใจ)  
-1 แปลว่า เมื่อแน่ใจว่าข้อนี้มีเนื้อหาไม่สอดคล้องกับวัตถุประสงค์ท่ีต้องการ 

(ใช้ไม่ได้)  
2) เกณฑ์การแบ่งช่วงคะแนนค่าเฉล่ีย 

ค่า IOC 0.50 – 1.00 ข้อคำถามมีความเท่ียงตรงใช้ได้ 
ค่า IOC ต่ำกว่า 0.50 ข้อคำถามต้องปรับปรุงใช้ไม่ได้ 

 

3.4 การวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ 
การวิเคราะห์ข้อมูลในการวิจัยเรื่อง การผลิตสีผงใบลำไยและการประยุกต์สำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย 

ศึกษาวิธีการสกัดสีผงจากใบลำไย สูตรการพิมพ์ท่ีเหมาะสม ด้วยอัตราส่วนระหว่าง แป้งพิมพ์สำเร็จรูป : 
สีผงใบลำไย ผสมให้เป็นเนื้อเดียวกัน คือ 70 : 30 80 : 20 และ 90 : 10 เวลาในการอบ ได้แก่ 10 และ  
5 นาที และอุณหภูมิในการอบ ได้แก่ 150 และ 120 องศาเซลเซียส นำการพิมพ์ท่ีเหมาะสมท่ีสุดไปศึกษา
ชนิดของสารช่วยติด ได้แก่ สารส้ม กับ สนิมเหล็ก ความเข้มข้นของสารช่วยติด ได้แก่ 5 กับ 10 กรัม   
ต่อน้ำ 1 ลิตร โดยวางแผนการทดลองแบบสุ่มสมบูรณ์ Factorial in Completely Randomized 
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Design (Factorial in CRD) วิเคราะห์เปรียบเทียบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้าย  
ท่ีตามมาตรฐานการทดสอบ ISO และ ASTM สถิติท่ีใช้วิเคราะห์ คือ ค่าเฉล่ีย และค่าร้อยละ 
 

3.5 ระยะเวลาในการทดลอง 
ต้ังแต่ เดือน มีนาคม พ.ศ. 2563 ถึง เดือน มีนาคม พ.ศ. 2565 

 

3.6 สถานท่ีทำการวิจัย 
3.6.1 คณะอุตสาหกรรมสิ่งทอและออกแบบแฟชั่น  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลพระนคร 

จังหวัดกรุงเทพมหานคร  
3.6.2 คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี จังหวัด

ปทุมธานี  
3.6.3 วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม่ จังหวัดเชียงใหม่  
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บทที่ 4 
ผลการทดลองและวิจารณ ์ 

 
การวิจัยเรื่อง การผลิตสีผงใบลำไยและการประยุกต์สำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย มีวัตถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย ศึกษาสูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย
ด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์สำเร็จรูป ศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดที่เหมาะสมสำหรับ  
ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย ทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายท่ีผ่านการ
พิมพ์ด้วยสีผงใบลำไย และออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย โดยมีผลการ
ทดลองและวิจารณ์ดังต่อไปนี้  
 

4.1 ผลการศึกษาการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย 
4.1.1 ผลการสกัดสีย้อมใบลำไย  

การนำใบลำไยหั ่นฝอยไปต้มสกัดกับน้ำในอัตราส่วน 1 กิโลกรัม ต่อน้ำ 5 ลิตร            
ท่ีจุดเดือดเป็นเวลา 2 ช่ัวโมง จนได้น้ำสีย้อมเป็นสีน้ำตาล ดังแสดงในรูปท่ี 4.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

                            (ก)                             (ข) 
รูปที่ 4.1  การสกัดน้ำสีย้อมใบลำไย (ก) ใบลำไยหั่นฝอยต้มสกัด และ (ข) น้ำสีย้อมใบลำไย 

 
จากรูปที ่ 4.1 ผลการผลิตสีผงจากการสกัดน้ำสีย้อมใบลำไยท่ีจุดเดือด เป็นเวลา          

2 ช่ัวโมง แล้วกรองกากท้ิงเหลือน้ำสีย้อมใบลำไยต้มต่อให้เหลือน้ำสีย้อม 1 ใน 3 ส่วน ดังรูป (ก) จะได้น้ำ
สีย้อมเป็นสีน้ำตาล มีกลิ่นเหมือนน้ำใบไม้หมัก ดังรูป (ข) ซึ่งสอดคล้องกับ ก้องเกียรติ มหาอินทร์  
และคณะ [25] กล่าวว่า น้ำใบลำไยเมื่อนำมาย้อมผ้าจะมีเฉดสีน้ำตาลออกเหลือง เมื่อใช้สารช่วยติด
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ประเภท สารส้ม จุนสี และสแตนนัสคลอไรด์ จะให้เฉดสีที่แตกต่างกันออกไปตั้งแต่สีเหลืองออกน้ำตาล
ปานกลาง ไปจนกระทั่ง สีเหลืองออกน้ำตาลเข้ม และสอดคล้องกับ ประพาฬภรณ์ ธีรมงคล และคณะ 
[30] กล่าวว่า ข้อจำกัดของสีสกัดจากธรรมชาติ คือ จะมีกล่ินท่ีไม่ต้องการ การสกัดสีจากธรรมชาตินั้นมัก
เป็นสีท่ีมีสารปนเป้ือนไม่ บริสุทธิ์เนื่องจากมีสารอื่นโดยเฉพาะกล่ินเจือปน 

4.1.2 ผลการทำสีผงใบลำไย  
การนำน้ำสีย้อมจากใบลำไยมาผสมสารมอลโทเดกซ์ทริน (Maltodextrin) แล้วนำไปอบ

ความร้อนที่อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส อบจนแห้งสนิทหลังจากนั้นนำมาเข้าเครื่องบดความเร็วรอบสูง 
บดให้ละเอียดจนเป็นผง ดังแสดงในรูปท่ี 4.2 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

                             (ก)                             (ข) 
รูปที่ 4.2  การทำสีผงใบลำไย (ก) สีผงใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทรินที่ผ่านการอบจนแห้ง และ     

(ข) สีผงใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทรินท่ีบดละเอียด 

 
จากรูปที่ 4.2 ผลการทำสีผงใบลำไยด้วยการอบจนแห้งสนิทมีรอยแตกบนผิวหน้า    

เป็นสีน้ำตาล ดังรูป (ก) จากนั้นนำมาบดด้วยเครื่องให้ละเอียดจนเป็นผงแป้งท่ีมีสีน้ำตาลออกเหลือง     
ดังรูป (ข) เก็บสีผงใส่ภาชนะที่ปิดสนิทเพื่อป้องกันความชื้น ซึ่งสอดคล้องกับ สุรวิทย์ นันทการัตน์ และ
คณะ [26] กล่าวว่า สีผงธรรมชาติควรเก็บรักษาในที่ที ่แห้งและมีอุณหภูมิเย็น เนื่องจากความชื้นและ
ความร้อนอาจทำให้สีผงเปียกและกลายเป็นก้อน การเก็บในที่เย็นและแห้งจะช่วยให้สีผงคงความเป็น
ธรรมชาติและความละเอียด สีผงมีประสิทธิภาพคงความสดและป้องกันความชื้นอาจใช้ภาชนะที่มีฟิล์ม
กันความช้ืน หรือภาชนะท่ีมีการซีลเพื่อป้องกันการรั่วไหลของความช้ืน 
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4.2 ผลการศึกษาสูตรแป้งพิมพ์ที่เหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไยและแป้ง
พิมพ์สำเร็จรูป 

4.2.1 ผลการพิมพ์สกรีนผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไย 
การพิมพ์สกรีนผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไย ปริมาณแป้งพิมพ์สำเร็จรูปต่อสีผงใบลำไย     

เวลาในการอบ และอุณหภูมิท่ีแตกต่างกัน ดังแสดงในตารางท่ี 4.1 - 4.2 
 

ตารางที่ 4.1 ค่าของสี L*a*b* ของผ้าฝ้ายที่พิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย อุณหภูมิในการอบ 120      
องศาเซลเซียส 

ปริมาณแป้ง
พิมพ์ (กรัม) 

สีผง 
ใบลำไย 
(กรัม) 

เวลา 
(นาที) 

ค่าความ
เข้มสี 
(K/S) 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้าท่ีพิมพ์
ด้วยสีผงใบลำไย 

(L*) (a*) (b*) 
ผ้าฝ้ายสีขาว - - 0.08 89.52 -0.25 1.82  

70 30 5 1.15a 79.58e 4.05c 19.80a  
70 30 10 1.14a 79.36f 4.78a 19.71b 

 
80 20 5 0.68c 82.55c 3.37d 15.41c 

 

80 20 10 0.71b 81.56d 4.07b 14.88f 
 

90 10 5 0.62d 84.63a 2.39f 15.00e 
 

90 10 10 0.63d 83.51b 3.01e 15.16d  

หมายเหตุ : พยัญชนะ a b c d e f ในแนวตั้ง มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทาง สถิติ (P≤ 0.05) 
 

จากตารางที่ 4.1 ผลการวิเคราะห์ค่าสี ปริมาณแป้งพิมพ์สำเร็จรูปต่อสีผงใบลำไย และ
เวลาในการอบที่แตกต่างกันที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส พบว่า ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผง   
ใบลำไย 30 กรัม เวลาในการอบ 5 นาที มีค่าความเข้มสี (K/S) สูงที ่สุด คือ 1.15 ค่า L* 79.58             
ค่า a* 4.50 ค่า b* 19.80 รองลงมา คือ ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผงใบลำไย 30 กรัม เวลาในการ
อบ 10 นาที มีค่าความเข้มสี (K/S) 1.14 ค่า L* 79.36 ค่า a* 4.78 ค่า b* 19.71 และน้อยท่ีสุด คือ ปริมาณ
แป้งพิมพ์ 90 กรัม ต่อสีผงใบลำไย 10 กรัม เวลาในการอบ 5 นาที มีค่าความเข้มสี (K/S) 0.62            
ค่า L* 84.63 ค่า a* 2.39 ค่า b* 15.00 ปริมาณของแป้งพิมพ์ 70 : 30  80 : 20 และ 90 : 10 กรัม     
มีค่าความเข้มสี (K/S) ท่ีแตกต่างกันตามลำดับ ซึ่งสอดคล้องกับ นรเทพ โปธิเป็ง [14] กล่าวว่า สีจะติดได้
มากขึ้นเมื่อปริมาณสีผงที่มากขึ้น แต่ไม่ควรใช้ในปริมาณมากเกินไป เพราะจะทำให้แป้งพิมพ์ไม่สามารถ
ผสมให้เป็นเนื้อเดียวกันได้ 
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ตารางที ่ 4.2 ค่าของสี L*a*b* ของผ้าฝ้ายที ่พิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย อุณหภูมิในการอบ 150           
องศาเซลเซียส 

ปริมาณแป้ง
พิมพ์ (กรัม) 

สีผง 
ใบลำไย 
(กรัม) 

เวลา 
(นาที) 

ค่าความ
เข้มสี 
(K/S)* 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้าท่ีพิมพ์
ด้วยสีผงใบลำไย 

(L*) (a*) (b*) 
ผ้าฝ้ายสีขาว - - 0.08 89.52 -0.25 1.82  

70 30 5 1.16a 79.66e 4.73b 20.06a  
70 30 10 1.21a 78.63f 5.20a 19.95b 

 

80 20 5 0.69b 82.52a 3.33f 15.17f 
 

80 20 10 0.74b 80.54d 4.37c 15.33e 
 

90 10 5 0.72b 82.15b 3.55e 15.84d 
 

90 10 10 0.77b 81.49c 4.01d 16.94c 
 

หมายเหตุ : พยัญชนะ a b c d e f ในแนวตั้ง มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทาง สถิติ (P≤ 0.05) 
 

จากตารางท่ี 4.2 ผลการวิเคราะห์ค่าสี ปริมาณแป้งพิมพ์สำเร็จรูปต่อสีผงใบลำไย และเวลา
ที่แตกต่างกัน ในการอบที่อุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส พบว่า ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผงใบลำไย   
30 กรัม เวลาในการอบ 10 นาที มีค่าความเข้มสี (K/S) สูงที่สุด คือ 1.21 ค่า L* 78.63 ค่า a* 5.20         
ค่า b* 19.95 ถัดลงมา คือ ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผงใบลำไย 30 กรัม เวลาในการอบ 5 นาที มีค่า
ความเข้มสี (K/S) 1.16 ค่า L* 79.66 ค่า a* 4.73 ค่า b* 20.06 ลำดับต่ำสุด คือ ปริมาณแป้งพิมพ์ 90 กรัม 
ต่อสีผงใบลำไย 10 กรัม เวลาในการอบ 5 นาที มีค่าความเข้มสี (K/S) 0.72 ค่า L* 82.15 ค่า a* 3.55      
ค่า b* 15.84 จะเห็นได้ว่า ปริมาณของแป้งพิมพ์ต่อสีผงใบลำไย 70 : 30 80 : 20 และ 90 : 10 กรัม มีค่า
ความเข้มสี (K/S) ที่แตกต่างกันตามลำดับ โดยมีค่าความเข้มสี (K/S) ค่าของสี (L* a* b*) มีความ
แตกต่างกันอย่างเห็นได้ชัด ผ้าฝ้ายท่ีพิมพ์สกรีนจะมีสีเป็นสีน้ำตาลออกเหลือง  

4.2.2 สูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับการพิมพ์สกรีนผ้าฝ้าย 
นำผลจากการพิมพ์สกรีน จากตารางที่ 4.1- 4.2 ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผง   

ใบลำไย 30 กรัม ดังแสดงในรูปท่ี 4.3 มาวิเคราะห์ค่าความเข้มสี (K/S) ดังแสดงในตารางท่ี 4.3  
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รูปที่ 4.3  ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย 
 

จากรูปท่ี 4.3 ผลจากการพิมพ์สกรีนผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไย ปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม      
ต่อสีผงใบลำไย 30 กรัม ดังนั้นจะสังเกตได้ว่าผ้าฝ้ายที่พิมพ์สกรีนจะมีสีน้ำตาลออกเหลือง ลวดลาย        
มีความคมชัด 

 
ตารางที่ 4.3 ค่าของสี L*a*b* ค่าความเข้มสี (K/S) ของผ้าฝ้ายที่พิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไยปริมาณ        

แป้งพิมพ์ 70 กรัม สีผงใบลำไย 30 กรัม 

เวลา (นาที) 

อุณหภูมิ 
(องศา

เซลเซียส) 

ค่าความ
เข้มสี 
(K/S) 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้าท่ีพิมพ์ด้วย 
สีผงใบลำไย 

(L*) (a*) (b*) 
ผ้าฝ้ายสีขาว - 0.08 89.52 -0.25 1.82  

5 120 1.15c 79.58b 4.50d 19.80c  
5 150 1.16b 79.66a 4.73c 20.06a  
10 120 1.14d 79.36c 4.78b 19.71d 

 

10 150 1.21a 78.63d 5.20a 19.95b 
 

หมายเหตุ : พยัญชนะ a b c d  ในแนวตั้ง มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทาง สถิติ (P≤ 0.05) 
 

จากตารางที่ 4.3 ผลการวิเคราะห์ค่าสี (L*a*b*) ค่าความเข้มสี (K/S) ผ้าฝ้ายที่พิมพ์
สกรีนด้วยปริมาณแป้งพิมพ์ 70 กรัม ต่อสีผงใบลำไย 30 กรัม พบว่า เวลาในการอบ 10 นาที อุณหภูมิ 
150 องศาเซลเซียส มีค่าความเข้มสี (K/S) สูงสุด คือ 1.21 ค่า L* คือ 78.63 ค่า a* คือ 5. ค่า b*        
คือ 19.95  ดังนั้น อุณหภูมท่ีิสูงขึ้นทำให้สีติดดีขึ้น สำหรับการผนึกสีและเวลาส่งผลต่อการติดสี ผ้าฝ้ายท่ี
พิมพ์สกรีนจะมีสีเป็นสีน้ำตาลออกเหลือง ซึ ่งสอดคล้องกับ นรเทพ โปธิเป็ง [14] กล่าวว่า อุณหภูมิ        
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ท่ีสูงขึ้นสีติดดีขึ้น แต่ไม่เกิน 150 องศาเซลเซียส เพราะอุณหภูมิท่ีสูงเกินไปจะทำให้การติดสีไม่สม่ำเสมอ 
และทำให้ลวดลายการพิมพ์ไม่มีความคมชัด  

 

4.3 ผลการศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดที่เหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์
สกรีนด้วยสีผงใบลำไย 

จากการศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดท่ีเหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วย
สีผงใบลำไย ได้แก่ สารส้ม และ สนิมเหล็ก ความเข้มข้นของสารช่วยติด ได้แก่ 5 และ 10 กรัม ต่อน้ำ    
1 ลิตร ได้ผลดังแสดงในตารางท่ี 4.4  

 
ตารางที่ 4.4 ค่าของสี (L* a* b*) ในการศึกษาสารช่วยติดท่ีเหมาะสม 

สาร 
ช่วยติด 

ปริมาณ  
กรัม/ลิตร 

ความเข้มสี 
(K/S) 

ค่าของสี ตัวอย่างผ้าท่ีพิมพ์ 
สกรีนด้วยสีผงใบลำไย (L*) (a*) (b*) 

ไม่ใช้สาร - 1.21 78.63 5.20 19.95 
 

สารส้ม 5 2.01c 71.40a 4.76b 23.56b 
 

สารส้ม 10 1.91d 73.38a 5.15a 24.34a 
 

สนิมเหล็ก 5 3.35b 47.06b -0.10c 3.11d 
 

สนิมเหล็ก 10 3.40a 47.05ab -0.19d 3.34c 
 

หมายเหตุ : พยัญชนะ a b c d  ในแนวตั้ง มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทาง สถิติ (P≤ 0.05) 
 

จากตารางท่ี 4.4 ผลการวิเคราะห์ค่าสีของผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนท่ีนำไปแช่สารส้ม พบว่า ผ้าท่ีแช่
ด้วยสารส้มในปริมาณ 5 กรัม ต่อน้ำ 1 ลิตร มีค่าความเข้มสี (K/S) 2.01 สูงที ่สุด ค่า L* 71.40            
ค่า a* 4.76 ค่า b* 23.56 ทำให้ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนมีสีน้ำตาลออกเหลือง สดใส สว่าง ซึ่งสอดคล้องกับ          
ภัทรานิฎชณ์ พิมพ์ประพร [20] กล่าวว่า มอร์แดนท์อะลูมิเนียม เป็นตัวช่วยเพิ่มการยึดเกาะของสีกับ  
เส้นใยช่วยเพิ่มให้สีมีความสดใสมากขึ้น สำหรับผลของผ้าพิมพ์สกรีนไปแช่สนิมเหล็ก พบว่า ผ้าท่ีแช่ด้วย
สนิมเหล็ก 10 กรัม ต่อน้ำ 1 ลิตร มีค่าความเข้มสี (K/S) 3.40 สูงที่สุด ค่า L* 47.05 ค่า a* -0.19 มีค่า 
ไม่แตกต่างกัน ค่า b* 3.34 ทำให้ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนที่แช่สนิมเหล็กเป็นสีดำ เนื่องจากใบลำไยมีสาร
ประเภทแทนนินนั่นเอง ข้อแนะนำในการใช้ไม่ควรมากกว่าปริมาณ 10 กรัม ต่อน้ำ 1 ลิตร จะทำให้มีผล
ต่อสีของผ้าพิมพ์สกรีนไม่สม่ำเสมอ ซึ่งสอดคล้องกับ กนกวรรณ พวงช่อ [31] กล่าวว่า เฟอร์รัสซัลเฟต  
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จะช่วยให้สียึดติดเส้นด้ายและยังช่วยเปลี่ยนสีเดิมให้เป็นสีโทนสีเทา ดำ ข้อดีของ เฟอร์รัสซัลเฟต         
คือ ปริมาณการใช้สามารถควบคุมได้แต่ข้อเสีย คือ การใช้ในปริมาณท่ีมากเกินไปจะทำให้เส้นใยเปื่อย  

 
4.4 ผลการทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์

ด้วยสีผงใบลำไย 
4.4.1 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง  

การทดสอบความคงทนของสีต่อการซักล้าง ของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผง 
ใบลำไย ได้ผลดังแสดงในตารางท่ี 4.5 
 
ตารางที่ 4.5 ค่าความคงทนของสีต่อการซักล้าง   
ช้ินงาน
ทดสอบ 

ความคงทนของ
สี ต่อการ

เปล่ียนแปลง 

 
ค่าความคงทนของสีต่อการติดเปื้อนสี 

Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic Wool 
ไม่แช่สาร 1 5 5 5 5 5 5 
สารส้ม 1 5 5 5 5 5 5 
สนิมเหล็ก 1 5 5 5 5 5 5 

หมายเหตุ : แปลค่า 5 (ดีมาก) 4 (ดี) 3 (ปานกลาง) 2 (แย)่ 1 (แย่มาก) จากเต็ม 5 คะแนน 
 

จากตารางท่ี 4.5 ความคงทนของสีต่อการซักล้าง ผ้าท่ีไม่แช่สาร ผ้าท่ีแช่สารส้ม และผ้า
ที่แช่สนิมเหล็ก พบว่า การเปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ1 (แย่มาก) สำหรับการติดเปื้อนสีบนผ้าขาว 
Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) ซึ่งสามารถนำไป
พัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้เมื่อเปรียบเทียบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ต้องไม่น้อยกว่าเกรย์-สเกล 
ระดับ 3-4 ท้ังการเปล่ียนสีและการเป้ือนสี สอดคล้องกับ รังสรรค์ จรอนันต์ [9] กล่าวว่า ความคงทนของ
สีต่อการซัก จะมีผลประเมินอย่างไรขึ้นอยู่กับชนิดของสารช่วยติดและสภาวะของสารช่วย ซึ่งการ
เปลี่ยนแปลงทุกสภาวะของสี เช่น สีเปลี่ยนแปลงไปหรือสีเข้มขึ้นนั้น โดยไม่ได้คำนึงว่าสีจะลอกจาก    
เส้นใยผ้าหรือไม่ อุตสาหกรรมจึงถือว่ายอมรับได้เมื่อมีความคงทนของสีมากพอ และความคงทนต่อการ
ติดเปื้อนสีต้องอยู่ในระดับ 4-5 ขึ้นไป ดังนั้น ผ้าฝ้ายที่พิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย สามารถนำมาตัดเย็บ
กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คได้ เนื่องจากไม่มีความจำเป็นต้องนำไปซักเป็นประจำ 
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4.4.2 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อน้ำ  
ความคงทนของสีต่อน้ำ ของผ้าฝ้ายท่ีผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย ได้ผลดังแสดง

ในตารางท่ี 4.6  
 
ตารางที่ 4.6 ค่าความคงทนของสีต่อน้ำ  

ช้ินงาน
ทดสอบ 

ความคงทนของสี 
ต่อการ

เปล่ียนแปลง 

ค่าความคงทนของสีต่อการติดเปื้อนสี 

Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic Wool 

ไม่แช่สาร 1-2 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
สารส้ม 4-5 5 5 5 5 5 4-5 
สนิมเหล็ก 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 

หมายเหตุ : แปลค่า 5 (ดีมาก) 4 (ดี) 3 (ปานกลาง) 2 (แย)่ 1 (แย่มาก) จากเต็ม 5 คะแนน 
 

จากตารางท่ี 4.6 ความคงทนของสีต่อน้ำ ผ้าท่ีไม่แช่สาร พบว่า การเปล่ียนแปลงสี มีค่า
อยู่ในระดับ1 ถึง 2 (แย่มากถึงแย)่ สำหรับการติดเป้ือนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton Nylon Polyester 
Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ผ้าท่ีแช่สารส้ม พบว่า การเปล่ียนแปลงสี มีค่า
อยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) สำหรับการติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton Nylon Polyester 
Acrylic มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ผ้าที่แช่สนิมเหล็ก 
พบว่า การเปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 ถึง 4 (ปานกลางถึงดี) สำหรับการติดเปื้อนสีบนผ้าขาว 
Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) 
สอดคล้องกับ สุนิสา แสงบุญ [32] กล่าวว่า การนำสีธรรมชาติที่เป็นสีผงมาผสมกับแป้งพิมพ์สำเร็จรูป  
จะมีความคงทนของสีต่อน้ำมากกว่าการต้มสกัดเป็นน้ำ การพิมพ์แบบสกรีนจากสีธรรมชาติเป็นการนำ  
สีผงจากธรรมชาติมาผสมกับแป้งพิมพ์นั่นเอง  

4.4.3 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อ  
การทดสอบความคงทนของสีต่อเหงื่อของผ้าฝ้ายท่ีผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย 

ได้ผลดังแสดงในตารางท่ี 4.7 – 4.8 
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ตารางที่ 4.7 ค่าความคงทนของสีต่อเหงื่อ (สภาวะกรด)  

ช้ินงาน
ทดสอบ 

ความคงทน
ของสี ต่อการ
เปล่ียนแปลง 

ค่าความคงทนของสีต่อการติดเปื้อนสี 

Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic Wool 

ไม่แช่สาร 1 5 5 4-5 5 5 5 
สารส้ม 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
สนิมเหล็ก 1 5 5 5 5 4-5 5 

หมายเหตุ : แปลค่า 5 (ดีมาก) 4 (ดี) 3 (ปานกลาง) 2 (แย)่ 1 (แย่มาก) จากเต็ม 5 คะแนน 
 

จากตารางที ่ 4.7 ความคงทนของสีต่อเหงื ่อ (สภาวะกรด) ผ้าที่ไม่แช่สาร พบว่า การ
เปลี ่ยนแปลงสี มีค่าอยู ่ในระดับ 1 (แย่มาก) สำหรับการติดเปื ้อนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton 
Polyester Acrylic  Wool มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) และ Nylon มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) 
ผ้าท่ีแช่สารส้ม พบว่า การเปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 ถึง 4 (ปานกลางถึงดี) สำหรับการติดเปื้อนสี
บนผ้าขาว Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู ่ในระดับ 4 ถึง 5             
(ดีถึงดีมาก) ผ้าที่แช่สนิมเหล็ก พบว่า การเปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 1 (แย่มาก) สำหรับการ       
ติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton Nylon Polyester Wool มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) และ 
Acrylic มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ซึ่งสอดคล้องกับ นรเทพ โปธิเป็ง [14] กล่าวว่า ผ้าฝ้ายท่ี
ผ่านการพิมพ์สกรีนจากสีธรรมชาติสีจะทนต่อเหงื่อต่อได้ปานกลางถึงดีทั้งสภาวะกรดและสภาวะด่าง   
ในเรื่องการติดเป้ือนสีบนผ้าขาวนั้นอยู่ในระดับดีถึงดีมาก 
 
ตารางที่ 4.8 ค่าความคงทนของสีต่อเหงื่อ (สภาวะด่าง)   

ช้ินงาน
ทดสอบ 

ความคงทน
ของสี ต่อการ
เปล่ียนแปลง 

ค่าความคงทนของสีต่อการติดเปื้อนสี 

Acetate Cotton Nylon Polyester Acrylic Wool 

ไม่แช่สาร 2-3 5 5 5 5 5 5 
สารส้ม 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 4-5 
สนิมเหล็ก 1 5 5 5 5 5 5 

หมายเหตุ : แปลค่า 5 (ดีมาก) 4 (ดี) 3 (ปานกลาง) 2 (แย)่ 1 (แย่มาก) จากเต็ม 5 คะแนน 
 

จากตารางที่ 4.8 ความคงทนของสีต่อเหงื ่อ (สภาวะด่าง) ผ้าที่ไม่แช่สาร พบว่า การ
เปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 2 ถึง 3 (แย่ถึงปานกลาง) สำหรับการติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate 
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Cotton Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับดีมาก (ระดับ 5) ผ้าที่แช่สารส้ม พบว่า การ
เปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 ถึง 4 (ปานกลางถึงดี) สำหรับการติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate 
Cotton Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ผ้าท่ีแช่สนิมเหล็ก พบว่า การ
เปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ1 (แย่มาก) สำหรับการติดเป้ือนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton Polyester 
Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับดีมาก (ระดับ 5)  

4.4.4 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถ ู
การทดสอบความคงทนของสีต่อการขัดถูของผ้าฝ้ายผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผง       

ใบลำไย ได้ผลดังแสดงในตารางท่ี 4.9 
 

ตารางที่ 4.9 ค่าความคงทนของสีต่อการขัดถู  

ช้ินงานทดสอบ 
แนวเส้นด้ายยืน แนวเส้นด้ายพุ่ง 

สภาวะแห้ง สภาวะเปียก สภาวะแห้ง สภาวะเปียก 
ไม่แช่สาร 5 4-5 5 4-5 
สารส้ม 5 4-5 5 4-5 

สนิมเหล็ก 5 4-5 5 4-5 
หมายเหตุ : แปลค่า 5 (ดีมาก) 4 (ดี) 3 (ปานกลาง) 2 (แย)่ 1 (แย่มาก) จากเต็ม 5 คะแนน 
 

จากตารางท่ี 4.9 ความคงทนของสีต่อการขัดถู พบว่า ผ้าท่ีไม่แช่สารช่วยติด แช่สารส้ม 
และสนิมเหล็ก การเปลี่ยนแปลงแนวเส้นด้ายยืน สภาวะแห้ง มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) สภาวะเปียก    
มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) และแนวเส้นด้ายพุ่ง สภาวะแห้ง มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) สภาวะ
เปียก มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) สอดคล้องกับ ไพจิตร ใจธรรม [33] ซึ่งกล่าวว่า ผ้าที่พิมพ์
สกรีนโดยใช้สีผงจากธรรมชาติสีจะทนต่อการขัดถไูด้ในระดับดีถึงดีมากท้ังสภาวะแห้งและสภาวะเปียก 

4.4.5 ผลการทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม 
การทดสอบความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม ของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์สกรีนด้วย    

สีผงใบลำไย ได้ผลดังแสดงในตารางท่ี 4.10 
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ตารางที่ 4.10 ค่าความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม  

การเปล่ียนแปลงของสี 
ค่าระดับความคงทนของสี   

ไม่แช่สาร สารส้ม สนิมเหล็ก 
สีเปล่ียนจากเดิม (ระดับ) 2 1 3 

หมายเหตุ : แปลค่า 1 (ต่ำมาก) 2 (ต่ำ) 3 (พอใช้) 4 (ดีพอใช้) 5 (ดี) 6 (ดีมาก) 7 (ดีเยี่ยม) 8 (ดีเลิศ)         
จากเต็ม 8 คะแนน 

 
จากตารางที ่ 4.10 ความคงทนของสีต ่อแสงแดดเทียม พบว่า ผ้าที ่ไม่แช่สาร การ

เปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 2 (ต่ำ) ผ้าท่ีแช่สารส้ม การเปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 1 (ต่ำมาก) ผ้าท่ีแช่
สนิมเหล็ก การเปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 (พอใช้) สอดคล้องกับ รังสรรค์ จรอนันต์ [9] ซึ่งกล่าวว่า   
การใช้สนิมเหล็กเป็นสารช่วยติดจะช่วยเพิ่มความคงทนต่อแสงได้ดีกว่าการใช้สารส้ม 

4.4.6 ผลการทดสอบความกระด้างของผ้า 
การทดสอบความกระด้างของผ้า ผ้าฝ้ายท่ีผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย ได้ผลดัง

แสดงในตารางท่ี 4.11 
 
ตารางที่ 4.11 ค่าความกระด้างของผ้าหลังพิมพ์ 

 ความยาวในแนวเส้นด้ายยืน (ซม.) ความยาวในแนวเส้นด้ายพุ่ง (ซม.) 

ช้ินงานทดสอบ 
ผ้าก่อน
พิมพ์ 

ไม่ใช้
สาร 

สารส้ม สนิม
เหล็ก 

ผ้าก่อน
พิมพ์ 

ไม่ใช้
สาร 

สารส้ม สนิม
เหล็ก 

ผ้าพิมพ์ช้ินท่ี 1 1.2 3.3 2.8 2.8 1.1 3.2 3.2 3.2 
ผ้าพิมพ์ช้ินท่ี 2 1.2 2.9 2.8 2.8 1.1 3.2 3.3 3.3 
ผ้าพิมพ์ช้ินท่ี 3 1.2 2.8 2.8 2.8 1.1 3.3 3.2 3.2 

ค่าเฉล่ีย 1.20 3.00 2.80 2.80 1.00 3.23 3.23 3.23 
 

จากตารางที่ 4.11 ความกระด้างของผ้า พบว่า ผ้าก่อนการพิมพ์ การดัดงอตัวแนว
เส้นด้ายยืน 1.20 เซนติเมตร และการดัดงอตัวแนวเส้นด้ายพุ่ง 1.00 เซนติเมตร ผ้าหลังการพิมพ์ การดัด
งอตัวแนวเส้นด้ายยืน 3.00 เซนติเมตร และการดัดงอตัวแนวเส้นด้ายพุ่ง 3.23 เซนติเมตร ซึ่งสอดคล้อง
กับ นรเทพ โปธิเป็ง [14] กล่าวว่า การท่ีผ้าพิมพ์สกรีนมีความกระด้างนั้น เกิดจากการซักทำความสะอาด
ผ้าหลังการพิมพ์แป้งพิมพ์ไม่หลุดออกจากผ้า เพราะมีแป้งที่เคลือบติดอยู่บนผ้าจำนวนมาก จึงทำให้ผ้า      
ท่ีพิมพ์มีความกระด้างเพิ่มขึ้นเล็กน้อยเมื่อนำมาเทียบกับผ้าฝ้ายก่อนการพิมพ์นั่นเอง 
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4.5 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย 
4.5.1 ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย ในส่วนนี้เป็นการ

ออกแบบผลิตภัณฑ์กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค จากการศึกษาทฤษฎีเกี่ยวกับหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ จึงได้ผล
การออกแบบและพิมพ์สกรีนต้นแบบผลิตภัณฑ์ ดังแสดงในรูปท่ี 4.4 

 

  
(ก) (ข) 

  
(ค) (ง) 

รูปที่ 4.4 ผลิตภัณฑ์ต้นแบบกระเป๋าใสโน้ตบุ๊ค (ก) กระเป๋าใสโน้ตบุ๊คด้านหน้า (ข) กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค 
ด้านหลัง (ค) กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คด้านข้าง และ (ง) กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คด้านใน 

 
จากรูปที่ 4.4 การออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบที่พิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้าย 

กระเป๋าโน้ตบุ๊คขนาด 10 X 15 นิ้ว ด้านหน้าพิมพ์สกรีนลวดลายธรรมชาติผสมศิลปะล้านนาลงบนผ้าฝ้าย
สีครีมเพื่อให้ลวดลายมีความโดดเด่นสวยงาม ดังรูป (ก) ตัวกระเป๋าเย็บเดินเส้นเพื่อยึดผ้าตัวนอกให้ยึดติด
กับแผ่นพอลิเอสเตอร์เพื่อเพิ่มความแข็งแรงและความคงรูปทรงของตัวกระเป๋า ดังรูป (ข) ด้านข้างเย็บ
ผนังขนาดกว้าง 2.5 นิ้ว ด้านบนติดซิปฟันเหล็กขนาดยาว 20 นิ้ว เย็บสายกระเป๋าจำนวน 2 เส้น ขนาด
กว้าง 1 X 15 นิ้ว เพื่อความถนัดในการถือ ดังรูป (ค) ด้านในเย็บซับในปิดตะเข็บรอยต่อเพื่อความ
เรียบร้อย ดังรูป (ง) ทั้งนี้การออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบเป็นผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ทำลายสิ่งแวดล้อม โดยวัสดุ  
ท่ีพิมพ์สกรีนเป็นสีธรรมชาติจากสีผงใบลำไยท่ีเหลือท้ิงหลังการเก็บเกี่ยวผลผลิต และการใช้ผ้าฝ้ายเพราะ
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มีราคาที่ไม่แพง การดูแลรักษาง่าย ทำให้ผลิตภัณฑ์ต้นแบบมีความสวยงาม สามารถใช้ได้ทุกยุคทุกสมัย
เน้นหน้าที่ใช้สอย การใช้งานมีความสะดวกสบาย ซึ่งสอดคล้องกับ รัตนพล มงคลรัตนาสิทธิ ์ และ       
คณะ [34] กล่าวว่า หลักในการออกแบบผลิตภัณฑ์ที ่นักออกแบบต้องมีความรอบรู ้และคำนึงถึง          
คือ หน้าที่ใช้สอย ความปลอดภัย ความสะดวกสบายต่อการใช้งาน ความแข็งแรง ความสวยงาม ราคา 
การซ่อมแซม วัสดุและขั้นตอนการผลิต และการเคล่ือนย้ายระหว่างการขนส่ง  

4.5.2 ผลการสำรวจความพึงพอใจและความคิดเห็นเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คจาก
การพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้ายของกลุ่มผู้ตอบแบบสอบถาม แบ่งออกได้เป็น 4 ส่วน ดังต่อไปนี้  

 
ส่วนที่ 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม คือ กลุ่มประชาชนทั่วไปที่อาศัยในเขตจังหวัดเชียงใหม่ 
จำนวน 50 คน ได้แก่ เพศ อายุ ระดับการศึกษา อาชีพหลัก และรายได้ ดังแสดงในตารางท่ี 4.12 

 
ตารางที่ 4.12 ค่าร้อยละของข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

n = 50 
รายการประเมิน จำนวน ร้อยละ 

1. เพศ   
(1) ชาย 10 20.00 
(2) หญิง 40 80.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
2. อายุ   

(1) 15 – 24 ปี 5 10.00 
(2) 25 – 34 ปี   12 24.00 
(3) 35 – 44 ปี   26 52.00 
(4) 45 ปีข้ึนไป   7 14.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
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ตารางที่ 4.12 ค่าร้อยละของข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม (ต่อ) 
n = 50 

รายการประเมิน จำนวน ร้อยละ 
3. ระดับการศึกษาสูงสุด    

(1) ต่ำกว่า ม.6 หรือ ปวช. 7 14.00 
(2) ม.6 หรือ ปวส.   4 8.00 
(3) ปริญญาตรี   35 70.00 
(4) สูงกว่าปริญญาตรี   4 8.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
4. อาชีพหลัก   

(1) รับจ้างท่ัวไป   12 24.00 
(2) รับราชการ   21 42.00 
(3) เอกชน/รัฐวิสาหกิจ   6 12.00 
(4) ธุรกิจส่วนตัว   8 16.00 
(5) อื่น ๆ (นักศึกษา) 3 6.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
5. รายได้โดยเฉล่ียต่อเดือน   

(1) ต่ำกว่า 5,000 บาท   6 12.00 
(2) 5,001 – 10,000 บาท   7 14.00 
(3ป 10,001 – 15,000 บาท   10 20.00 
(4) สูงกว่า 15,000 บาท   27 54.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
 

จากตารางที่ 4.12 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง จำนวน 40 คน คิดเป็น
ร้อยละ 80.00 มีอายุอยู่ในช่วง 35-44 ปี จำนวน 26 คน คิดเป็นร้อยละ 52.00 มีการศึกษาระดับปริญญาตรี 
จำนวน 35 คน คิดเป็นร้อยละ 70.00 มีอาชีพรับราชการ จำนวน 21 คน คิดเป็นร้อยละ 42.00 และ     
มีรายได้สูงกว่า 15,000 บาท จำนวน 27 คน คิดเป็นร้อยละ 54.00 
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ส่วนที่ 2 ปัจจัยท่ีมีผลต่อการเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ 
ปัจจัยท่ีมีผลต่อการตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ ได้แก่ การตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ ปัจจัยแรก

ท่ีตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์ และราคาท่ีเหมาะสมในการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์ ดังแสดงในตารางท่ี 4.13 - 4.15 
 
ตารางที่ 4.13 ค่าร้อยละของการตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ 

n = 50 
รายการประเมิน จำนวน ร้อยละ 

1. การตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์   
(1) ซื้อ 45 90.00 
(2) ไม่ซื้อ 5 10.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
  
จากตารางที่ 4.13 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ จำนวน 45 คน   

คิดเป็นร้อยละ 90.00 และตัดสินใจไม่เลือกซื้อ จำนวน 5 คน คิดเป็นร้อยละ 10.00 
 
ตารางที่ 4.14 ค่าร้อยละของปัจจัยแรกท่ีตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ 

n = 50 
รายการประเมิน จำนวน ร้อยละ 

2. การตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์   
(1) ราคา 3 6.00 
(2) วัสดุท่ีใช้ 9 18.00 
(3) การออกแบบ 8 16.00 
(4) สีและลวดลาย 4 8.00 
(5) ประโยชน์ใช้สอย 15 30.00 
(6) ความคิดสร้างสรรค์ 11 22.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
 
 จากตารางที่ 4.14 พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่มีความคิดเห็นเกี ่ยวกับปัจจัยแรก     

ที่ตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ เรื่องของประโยชน์ใช้สอย จำนวน 15 คน คิดเป็นร้อยละ 30.00 ลำดับ
รองลงมาเรื่องความคิดสร้างสรรค์ จำนวน 11 คน คิดเป็นร้อยละ 22.00 วัสดุท่ีใช้ จำนวน 9 คน คิดเป็น
ร้อยละ 18.00 ส่วนของการออกแบบ จำนวน 8 คน คิดเป็นร้อยละ 16.00 ในส่วนของสีและลวดลาย 
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จำนวน 4 คน คิดเป็นร้อยละ 8.00 และมีความคิดเห็นในเรื่องของราคา จำนวน 3 คน คิดเป็นร้อยละ 
6.00 ตามลำดับ 
 
ตารางที่ 4.15 ค่าร้อยละของราคาท่ีเหมาะสมในการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์ 

n = 50 
รายการประเมิน จำนวน ร้อยละ 

3. ราคาท่ีเหมาะสมในการตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ์   
(1) 350-500 บาท   23 46.00 
(2) 501-750 บาท   22 44.00 
(3) 751-1,000 บาท   5 10.00 

รวมทั้งส้ิน 50 100.00 
 
จากตารางที ่ 4.15 พบว่า ผู ้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่มีความคิดเห็นเกี ่ยวกับราคา             

ท่ีเหมาะสม ระหว่าง 350-500 บาท มากท่ีสุด จำนวน 23 คน คิดเป็นร้อยละ 46.00 รองลงมา ระหว่าง 
501-750 บาท จำนวน 22 คน คิดเป็นร้อยละ 44.00 และระหว่าง 751-1,000 บาท จำนวน 5 คน     
คิดเป็นร้อยละ 10.00 ตามลำดับ 

ส่วนที่ 2 จากตารางที่ 4.13 - 4.15 พบว่า ผู ้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ตัดสินใจเลือกซื้อ
ผลิตภัณฑ์ จำนวนมากที่สุด 45 คน โดยคิดเป็นร้อยละ 90.00 ปัจจัยแรกที่ตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ คือ 
ประโยชน์ใช้สอย จำนวน 15 คน คิดเป็นร้อยละ 30.00 และราคาท่ีเหมาะสมมากท่ีสุด ระหว่าง 350-500 บาท 
จำนวน 23 คน คิดเป็นร้อยละ 46.00  
 
ส่วนที่ 3 ความพึงพอใจของผู้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบ 

ความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบ ได้แก่ ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส   
ด้านสีและลวดลาย และด้านความประณีตในการตัดเย็บ ดังแสดงในตารางท่ี 4.16 - 4.18 
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ตารางที่ 4.16 ค่าร้อยละของความพึงพอใจของผู้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส 
รายการประเมิน 𝑥̅ ± S.D. ระดับความพึงพอใจ 

1. ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส     
1.1 เนื้อผ้าดูแลรักษาง่าย 4.24 ± 0.62 มาก 
1.2 ความละเอียดของเนื้อผ้า   4.20 ± 0.67 มาก 
1.3 เนื้อผ้ามีผิวสัมผัสท่ีน่าใช้งาน 4.30 ± 0.58 มาก 
1.4 ความแน่นและทนทานของเนื้อผ้า 4.50 ± 0.50 มาก 
1.5 เนื้อผ้าเหมาะสมกับรูปแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค 4.68 ± 0.71 มากท่ีสุด 

ค่าเฉล่ียรวม 4.38 ± 0.61 มาก 
 
จากตารางที่ 4.16 พบว่า ผู ้บริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ต้นแบบ ด้านเนื้อผ้าและ

ลักษณะสัมผัส ในระดับมาก มค่ีาเฉล่ีย 4.38 โดยมีความพึงพอใจเรื่องเนื้อผ้าเหมาะสมกับรูปแบบกระเป๋า
ใส่โน้ตบุ๊ค มากที่สุด มีค่าเฉลี่ย 4.68 รองลงมา มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก โดยเรียงตามลำดับ คือ 
ความแน่นและทนทานของ มีค่าเฉลี่ย 4.50 เนื้อผ้ามีผิวสัมผัสที่น่าใช้งาน มีค่าเฉลี่ย 4.30 เนื้อผ้าดูแล
รักษาง่าย มีค่าเฉล่ีย 4.24 และความละเอียดของเนื้อผ้า มีค่าเฉล่ีย 4.20  
 
ตารางที่ 4.17 ค่าร้อยละของความพึงพอใจของผู้บริโภคท่ีมีต่อผลิตภัณฑ์ ด้านสีและลวดลาย 

รายการประเมิน 𝑥̅ ± S.D. ระดับความพึงพอใจ 
2. ด้านสีและลวดลาย     

2.1 สีผงใบลำไยท่ีพิมพ์สกรีนมีความสวยงาม 4.38 ± 0.60 มาก 
2.2 สีท่ีพิมพ์สกรีนเหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ 4.42 ± 0.60 มาก 
2.3 ความคมชัดของลวดลายท่ีพิมพ์สกรีน 4.30 ± 0.58 มาก 
2.4 ความสวยงามของลวดลายท่ีพิมพ์สกรีน 4.40 ± 0.53 มาก 
2.5 สีผงใบลำไยท่ีพิมพ์สกรีนมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 4.58 ± 0.53 มากท่ีสุด 

ค่าเฉล่ียรวม 4.41 ± 0.56 มาก 

 
จากตารางท่ี 4.17 พบว่า ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ ด้านสีและลวดลาย ระดับมาก 

มีค่าเฉล่ีย 4.41 โดยมีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด คือ สีผงใบลำไยท่ีพิมพ์สกรีนมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 
มีค่าเฉลี่ย 4.58 รองลงมา มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก โดยเรียงตามลำดับ คือ สีที ่พิมพ์สกรีน
เหมาะสมกับรูปแบบผลิตภัณฑ์ มีค่าเฉล่ีย 4.42 ความสวยงามของลวดลายท่ีพิมพ์สกรีน มีค่าเฉล่ีย 4.40 
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สีผงใบลำไยที่พิมพ์สกรีนมีความสวยงาม มีค่าเฉลี ่ย 4.38 และเรื ่องของความคมชัดของลวดลาย            
ท่ีพิมพ์สกรีน มีค่าเฉล่ีย 4.30  
 
ตารางที่ 4.18 ค่าร้อยละของความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อผลิตภัณฑ์ ด้านความประณีตในการ     

ตัดเย็บ 
รายการประเมิน 𝑥̅ ± S.D. ระดับความพึงพอใจ 

3. ด้านความประณีตในการตัดเย็บ     
3.1 ความถ่ีห่างของฝีเข็ม 4.34 ± 0.59 มาก 
3.2 ความละเอียดเท่ียงตรงของฝีเข็ม 4.26 ± 0.69 มาก 
3.3 ความประณีตของรอยต่อ 4.60 ± 0.49 มาก 
3.4 ความเรียบร้อยของการปกปิดตะเข็บเย็บ 4.18 ± 0.59 มาก 
3.5 รูปทรงของกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คมีความสวยงาม 4.80 ± 0.40 มากท่ีสุด 

ค่าเฉล่ียรวม 4.43 ± 0.55 มาก 
 
จากตารางที่ 4.18 พบว่า ผู้บริโภคมีความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ ด้านความประณีตในการ   

ตัดเย็บ ในระดับมาก มีค่าเฉลี่ย 4.43 มีความพึงพอใจในระดับมากที่สุดในเรื่องของรูปทรงของกระเป๋า  
ใส่โน้ตบุ๊คมีความสวยงาม มีค่าเฉลี่ย 4.80 และมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมาก โดยเรียงตามลำดับ คือ 
ความประณีตของรอยต่อ มีค่าเฉล่ีย 4.60 ความถ่ีห่างของฝีเข็ม มีค่าเฉล่ีย 4.34 ความละเอียดเท่ียงตรง
ของฝีเข็ม มีค่าเฉล่ีย 4.26 และ ความเรียบร้อยของการปกปิดตะเข็บเย็บ มีค่าเฉล่ีย 4.18  

ส่วนที่ 3 จากตารางที่ 4.16-4.18 พบว่า ความพึงพอใจของผู้บริโภคส่วนใหญ่ที่มีต่อผลิตภัณฑ์ 
รวมทั้งหมด 3 ด้าน พบว่า ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด คือ เนื้อผ้า
เหมาะสมกับรูปแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค มีค่าเฉลี่ย 4.68 ด้านสีและลวดลาย มีระดับความพึงพอใจมาก
ที่สุด คือ สีผงใบลำไยที่พิมพ์สกรีนมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว มีค่าเฉลี่ย 4.58 และด้านความประณีตในการ
ตัดเย็บ มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด คือ รูปทรงของกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คมีความสวยงาม มีค่าเฉล่ีย 4.80 
 
ส่วนที่ 4  ข้อเสนอแนะ 

จากการตอบแบบสอบถามปลายเปิด จากผู้ตอบแบบสอบถามจำนวน 50 คน ข้อเสนอแนะ
ของผู้บริโภคผลิตภัณฑ์ต้นแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค ประกอบด้วย ควรปรับปรุงลวดลายให้เป็นลายอื่น  ๆ   
ที่น่าสนใจ ควรปรับรูปแบบของกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คเป็นแบบมีสายสะพาย ผลิตภัณฑ์มีความน่าสนใจช่วย
ส่งเสริมการนำวัสดุเหลือทิ้งมาสร้างประโยชน์เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ชุมชนในท้องถิ่น ทดแทนการใช้   
สีเคมีสังเคราะห์  



63 
 

บทที่ 5 
สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ 

 
การวิจัยเรื่อง การผลิตสีผงใบลำไยและการประยุกต์สำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย มีวัตถุประสงค์เพื่อ

ศึกษาการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย ศึกษาสูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้าย
ด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์สำเร็จรูป ศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดที่เหมาะสมสำหรับ 
ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย ทดสอบความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายท่ีผ่านการ
พิมพ์ด้วยสีผงใบลำไย และออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบด้วยผ้าพิมพ์สกรีนจากสีผงใบลำไย สรุปผลการ
ทดลองและข้อเสนอแนะดังต่อไปนี้ 
 

5.1 สรุปผลการผลิตสีผงจากใบลำไยสำหรับใช้พิมพ์ผ้าฝ้าย 
จากการนำใบลำไยหั่นฝอยไปต้มสกัดกับน้ำในอัตราส่วน 1 กิโลกรัม ต่อน้ำ 5 ลิตร ท่ีอุณหภูมิ 

80 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 2 ชั่วโมง แล้วกรองกากทิ้งเหลือน้ำสีย้อมใบลำไยต้มต่อให้เหลือน้ำสีย้อม      
1 ใน 3 ส่วน จะได้น้ำสีย้อมที่มีลักษณะสีน้ำตาล นำน้ำสีย้อมใบลำไยมาผสมกับสารมอลโทเดกซ์ทรนิมา
อบด้วยเครื่องอบลมร้อนจนแห้งสนิทเป็นสีน้ำตาลมีรอยแตก แล้วนำมาบดด้วยเครื่องบดความเร็วรอบสูง
สีผงท่ีออกมาจะมีลักษณะทางกายภาพเป็นผงแป้งละเอียดมีสีน้ำตาลออกเหลือง  
 

5.2 สรุปผลสูตรแป้งพิมพ์ท่ีเหมาะสมสำหรับพิมพ์ผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไยและแป้งพิมพ์
สำเร็จรูป 

จากการพิมพ์สกรีนผ้าฝ้ายด้วยสีผงใบลำไย  ปริมาณแป้งพิมพ์สำเร็จรูปต่อสีผงใบลำไย          
ที่แตกต่างกันในเรื่อง เวลา และอุณหภูมิในการอบ การวิเคราะห์ค่าความเข้มสี (K/S) ค่าสี L*a*b* โดย
เวลาในการอบ 10 นาที อุณหภูมิที่ 150 องศาเซลเซียส มีค่าความเข้มสี (K/S) สูงสุด คือ 1.21 ค่า L* 
78.63  ค่า a* 5.20 ค่า b* 19.95 ทำใหผ้้าฝ้ายท่ีพิมพ์สกรีนมีความคมชัดมีสีน้ำตาลออกเหลือง อุณหภูมิ
และเวลาท่ีสูงขึ้นในการผนึกสีจะทำให้ติดสีดีขึ้น ส่งผลได้ดีต่อการติดสี 
 

5.3 สรุปผลชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดที่เหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีน
ด้วยสีผงใบลำไย 

จากการศึกษาชนิดและความเข้มข้นของสารช่วยติดท่ีเหมาะสมสำหรับผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนด้วย
สีผงใบลำไย คือ สารส้ม และ สนิมเหล็ก โดยการใช้สารส้มเป็นสารช่วยติดในปริมาณ 5 กรัมต่อน้ำ 1 ลิตร   
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ทำให้ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนมีสีน้ำตาลออกเหลือง สดใส ส่วนผ้าท่ีแช่ด้วยด้วยสนิมเหล็ก 10 กรัมต่อน้ำ 1 ลิตร 
ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนมีสีดำออกเทา ท้ังนี้การใช้สารช่วยติดไม่ควรเกินปริมาณ 10 กรัมต่อน้ำ 1 ลิตร จะทำให้
ผ้าพิมพ์สกรีนสีไม่สม่ำเสมอ  

 

5.4 สรุปผลความคงทนของสีและสมบัติเชิงกายภาพของผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์ด้วยสีผง
ใบลำไย 

ผ้าฝ้ายที่ผ่านการพิมพ์สกรีนด้วยสีผงใบลำไย ความคงทนของสีต่อการซักล้าง ผ้าที่ใช้สารส้ม 
และสนิมเหล็ก การเปลี่ยนแปลงสี อยู่ในระดับ 1 (แย่มาก) การติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton 
Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) สามารถนำไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้เมื่อ
เปรียบเทียบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ความคงทนของสีต่อน้ำ ผ้าที ่ใช้สารส้ม การ
เปลี่ยนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) การติดเปื้อนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton 
Polyester Acrylic มีค่าอยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) ความคงทนของสีต่อเหงื่อ (สภาวะกรด) ผ้าที่ใช้สารส้ม 
การเปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 ถึง 4 (ปานกลางถึงดี) การติดเป้ือนสีบนผ้าขาว Acetate Cotton 
Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ความคงทนของสีต่อเหงื่อ (สภาวะ
ด่าง) ผ้าท่ีใชสารส้ม การเปล่ียนแปลงสี มีค่าอยู่ในระดับ 3 ถึง 4 (ปานกลางถึงดี) การติดเป้ือนสีบนผ้าขาว 
Acetate Cotton Polyester Acrylic และ Wool มีค่าอยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึงดีมาก) ความคงทนของ
สีต่อการขัดถู แนวเส้นด้ายยืน สภาวะแห้ง อยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) สภาวะเปียก อยู่ในระดับ 4 ถึง 5 (ดีถึง
ดีมาก) และแนวเส้นด้ายนอน สภาวะแห้ง อยู่ในระดับ 5 (ดีมาก) สภาวะเปียก อยู่ในระดับ4 ถึง 5 (ดีถึงดี
มาก) ความคงทนของสีต่อแสงแดดเทียม ผ้าที่ใช้สนิมเหล็ก การเปลี่ยนแปลงสี อยู่ในระดับ 3 (พอใช้) 
ความกระด้างของผ้า การดัดงอตัวของผ้าพิมพ์สกรีน การดัดงอตัวแนวเส้นด้ายยืน 3.00 เซนติเมตร และ
การดัดงอตัวแนวเส้นด้ายนอน 3.23 เซนติเมตร 
 

5.5 สรุปผลการสำรวจความพึงพอใจท่ีมีต่อการพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้ายสำหรับ
ผลิตภัณฑ์กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค 

จากการสำรวจความพึงพอใจที่มีต่อการพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้าย สำหรับผลิตภัณฑ์
กระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค พบว่า ผู้ตอบแบบสอบถาม จำนวน 50 คน ส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง จำนวน 40 คน   
คิดเป็นร้อยละ 80.00 มีอายุช่วง 35-44 ปี มากที่สุด จำนวน 26 คน คิดเป็นร้อยละ 52.00 มีระดับ
การศึกษาปริญญาตรี สูงท่ีสุด จำนวน 35 คน คิดเป็นร้อยละ 70.00 มีอาชีพรับราชการ มากท่ีสุด จำนวน 
21 คน คิดเป็นร้อยละ 42.00 และมีรายสูงกว่า 15,000 บาท มากที่สุด จำนวน 27 คน คิดเป็นร้อยละ 
54.00 ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่ตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์สูงที่สุด จำนวน 45 คน คิดเป็นร้อยละ 
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90.00 ปัจจัยแรกที่ตัดสินใจเลือกซื้อผลิตภัณฑ์เรื ่องของประโยชน์ใช้สอย มากที่สุด จำนวน 15 คน       
คิดเป็นร้อยละ 30.00 และราคาที่เหมาะสม ระหว่าง 350-500 บาท มากที่สุด จำนวน 23 คน คิดเป็น
ร้อยละ 46.00 ด้านเนื้อผ้าและลักษณะสัมผัส มีความพึงพอใจ ระดับมากที่สุด คือ เนื้อผ้าเหมาะสมกับ
รูปแบบกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊ค มีค่าเฉลี่ย 4.68 ด้านสีและลวดลาย มีความพึงพอใจ ระดับมากที่สุด คือ สีผง
ใบลำไยท่ีพิมพ์สกรีนมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว มีค่าเฉลี่ย 4.58 ด้านความประณีตในการตัดเย็บ มีความพึง
พอใจระดับมากท่ีสุด คือ รูปทรงของกระเป๋าใส่โน้ตบุ๊คมีความสวยงาม มีค่าเฉล่ีย 4.80 ในการนี้การพิมพ์
สกรีนสีธรรมชาติจากสีผงใบลำไยบนผ้าฝ้ายเป็นผลิตภัณฑ์มีความน่าสนใจช่วยส่งเสริมการนำวัสดุเหลือท้ิง
มาสร้างประโยชน์เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ชุมชนในท้องถิ่น ทดแทนการใช้สีเคมีสังเคราะห์ 
 

5.6 ข้อเสนอแนะ 
5.6.1 ข้อเสนอแนะในวิทยานิพนธ์ 

5.6.1.1 สารท่ีนำมาผลิตสีผงไม่แห้งสนิทจะไม่สามารถนำมาปั่นทำเป็นสีผงได้ ถ้าต้ังท้ิง
ไว้ที่อุณหภูมิห้องจะดูดความช้ืน 

5.6.1.2 ควรเก็บสีผงไว้ในขวดท่ีมีฝาปิดสนิท หรือ ถุงซิปล็อคอย่างดี และเก็บในท่ีท่ีแห้ง
และมีอุณหภูมิเย็น เพื่อป้องกันความชื้น เนื ่องจากความชื้นและความร้อนอาจทำให้สีผงเปียกและ
กลายเป็นก้อน 

5.6.1.3 ลำไยเป็นพืชเศรษฐกิจของภาคเหนือสามารถนำมาต่อยอดงานวิจัย           
เพื่อส่งเสริมองค์ความรู้ และสร้างประโยชน์เพิ่มมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ท้องถิ่นได้ตามแนวทางของ
เศรษฐกิจสร้างสรรค์ สร้างอาชีพทางเลือกใหม่ให้กับชุมชนต่อไป 

5.6.2 ข้อเสนอแนะในการทำวิจัยครั้งต่อไป 
5.6.2.1 ในการผลิตสีผงจากใบลำไยควรมีความหลากหลาย โดยวิธีการสกัดเป็น       

น้ำสีย้อมจากใบลำไยสด หรือใบลำไยแห้ง  
5.6.2.2 การผลิตหรือการออกแบบผลิตภัณฑ์จากผ้าพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไย ในด้าน

รูปแบบและรูปทรงกระเป๋าควรมีความหลากหลายเพื ่อส่งต่อตลาดชุมชน และตลาดอุตสาหกรรม        
ในเชิงพาณิชย์ 
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ภาคผนวก ก 
ขั้นตอนการผลิตสีผงใบลำไยและการพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้าย 
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1) เลือกเก็บใบลำไยสายพันธ์ดอ จากการตัดกิ่งหลังเก็บเกี ่ยวผลผลิต มาล้างด้วยน้ำเปล่า     
ทำให้แห้งด้วยการผ่ึงลม 

 
 

รูปที่ ก.1  ใบลำไยหลังการเก็บเกี่ยว 
 

2) หั่นใบลำไยให้เป็นฝอยขนาดเล็กประมาณ 1 เซนติเมตร โดยตัดขั้วใบออก 
 

 
 

รูปที่ ก.2  ใบลำไยหั่นฝอย 
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3) นำใบลำไยไปต้มสกัดกับน้ำในอัตราส่วน 1 กิโลกรัม ต่อน้ำ 5 ลิตร ท่ีจุดเดือดเป็นเวลา 2 ช่ัวโมง 
 

 
 

รูปที่ ก.3  ใบลำไยต้มสกัด 
 

4) นำผ้าขาวบางมากรองสารละลายสีย้อมท่ีสกัดได้จากใบลำไยเพื่อเอากากออก จำนวน 2 รอบ 
 

 
 
รูปที่ ก.4  การกรองน้ำสีย้อมใบลำไย 
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5) นำสารละลายสีย้อมจากใบลำไยท่ีสกัดใส่ภาชนะเก็บไว้เพื่อสกัดสีผงสำหรับนำไปพิมพ์
สกรีนบนผ้าฝ้าย 

 

 
 

รูปที่ ก.5  การเก็บน้ำสีย้อมใบลำไย 
 

6) ผสมสารมอลโทเดกซ์ทริน (Maltodextrin) ในอัตราส่วนสารละลายน้ำสีเข้มข้นจากใบลำไย 
1 ลิตร ต่อสารมอลโทเดกซ์ทริน 150 กรัม 

 

 
 
รูปที่ ก.6  น้ำสีย้อมใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทริน 
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7) นำสารละลายสีย้อมจากใบลำไยผสมสารมอลโทเดกซ์ทริน (Maltodextrin) ไปอบด้วย
เครื่องอบลมร้อนโดยใช้อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส และอบจนแห้งสนิท 

 

 
 
รูปที่ ก.7  เครื่องอบลมร้อน 

 
8) นำมาเข้าเครื่องบดความเร็วรอบสูงบดให้ละเอียดจนเป็นสีผง  

 

 
 
รูปที่ ก.8  เครื่องบดความเร็วรอบสูง 
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9) ได้สีผงใบลำไยไปใช้ในการพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้าย  
 

 
 
รูปที่ ก.9  สีผงใบลำไย 

 
10) ออกแบบลายพิมพ์สกรีนเป็นลายธรรมชาติผสมศิลปะล้านนา 

 

 
 
รูปที่ ก.10  ภาพร่างลวดลายพิมพ์ 
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11) เขียนลวดลายบนกระดาษไข 
 

 
 
รูปที่ ก.11  ลายพิมพ์ 

 
12) เตรียมแม่พิมพ์สกรีนแบบกาวอัด 

 

 
 
รูปที่ ก.12  แม่พิมพ์สกรีน  
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13) ผสมกับแป้งพิมพ์สำเร็จรูปกับสีผงใบลำไยใหร้วมเป็นเนื้อเดียวกัน  
 

 
 

รูปที่ ก.13  แป้งพิมพ์สำเร็จรูปผสมกับสีผงใบลำไย 
 

14) นำสีผงใบลำไยท่ีผสมกับแป้งพิมพ์สำเร็จรูปสกรีนลงบนผ้าฝ้าย 
 

 
 
รูปที่ ก.14  การพิมพ์สกรีนบนผ้าฝ้าย 
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15) ได้ผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนตามแบบท่ีต้องการ 
 

 
 
รูปที่ ก.15  ลวดลายผ้าฝ้ายพิมพ์สกรีนสีผงใบลำไย 
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ภาคผนวก ข 
การพิจารณาประเมินหาค่าดัชนีความสอดคล้อง (IOC) 
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ภาคผนวก ค 
แบบสอบถามงานวิจัย 
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ภาคผนวก ง 

แบบตอบรบัเอกสารตีพิมพ์และเผยแพร่ 
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ประวัติส่วนตัว 
 

ชื่อ - นามสกุล   นางสาวเยาวมาลย์ สมประสงค์ 
วัน เดือน ปีเกิด   23 มกราคม 2523 
ที่อยู่    172 หมู่ 8 ตำบลเขาย่า อำเภอศรีบรรพต จังหวัดพัทลุง 93190 
การศึกษา   สำเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรี หลักสูตรคหกรรมศาสตรบัณฑิต  
                                    (คหกรรมศาสตร์ศึกษา - ผ้าและเครื่องแต่งกาย )  
                                    มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชัย ในปีการศึกษา 2545 
ประสบการณ์การทำงาน  ปี พ.ศ. 2552 - 2559  ครูพิเศษสอน แผนกวิชาผ้าและเครื่องแต่งกาย      

ประเภทวิชาคหกรรม วิทยาลัยเทคนิคพัทลุง 
ปี พ.ศ. 2559 - 2562 ครูผู ้ช่วย แผนกวิชาผ้าและเครื่องแต่งกาย
ประเภทวิชาคหกรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม่ 
ปี พ.ศ. 2562 - 2565 ครู แผนกวิชาเทคโนโลยีแฟช่ันและเครื่องแต่งกาย 
ประเภทวิชาคหกรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม่ 
ปี พ.ศ. 2565 - ปัจจุบัน ครูชำนาญการ แผนกวิชาเทคโนโลยีแฟช่ัน
และเครื่องแต่งกาย ประเภทวิชาคหกรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม่   

เบอร์โทรศัพท์   09-0884-3258 
อีเมล์    yaowaman_s@mail.rmutt.ac.th 
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