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บทคดัย่อ 

 
การวจิยัน้ีเป็นการศึกษาความเป็นไปไดใ้นการน าขนสุนขัมาผลิตเป็นเส้นดา้ยและเพื่อเสนอ

เชิงนโยบายในการใช้ประโยชน์จากขนสุนัขเพื่อเป็นวตัถุดิบทางส่ิงทอ จากการศึกษาขอ้มูลพบว่า     
ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีขนาดประมาณ 20-40 ไมครอน แสดงใหเ้ห็นวา่ขนสุนขัมี
ความละเอียดปานกลางและมีภาคตดัขวางเป็นลกัษณะกลมรี ตรงกลางมีช่องว่างภายใน (Medulla) 
ค่อนขา้งมาก ส่วนภาคตามยาวเป็นเกล็ดคลา้ยคลึงกบัขนสัตวช์นิดอ่ืน ๆ และมีรอยหยกังอเล็กนอ้ย   

การทดลองป่ันด้ายขนสุนขัเร่ิมจากการน าขนสุนัขท่ีตดัจากร้านตดัขนสุนขัโดยแยกชนิด
สุนัขพนัธ์ุพุดเด้ิลกบัพนัธ์ุชิสุห์มาท าความสะอาดด้วยวิธี Scouring เพื่อล้างไขมนัและส่ิงสกปรก 
จากนั้นน ามาทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้นใยเพื่อหาความเหมาะสมในการป่ันเส้นดา้ยแลว้น ามา
เขา้กระบวนการป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring-spinning) หลงัจากนั้นจึงน าเส้นด้ายไปท าการทดสอบ
สมบติัทางกายภาพ 

จากการวิจยัพบวา่เส้นใยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล ป่ันเส้นดา้ยไดเ้บอร์ 5.72 (ในระบบดา้ยฝ้าย) 
มีค่าความเหนียว 3.12 cN/Tex มีอตัราการยืดตวัร้อยละ 6.9 และมีจ านวนเกลียวเท่ากบั 18 เกลียวต่อน้ิว 
ส่วนเส้นใยขนสุนัขพนัธ์ุชิสุห์ ป่ันเส้นด้ายได้เบอร์ 5.64 (ในระบบด้ายฝ้าย) มีค่าความเหนียว 3.15 
cN/Tex มีอตัราการยดืตวัร้อยละ 7.1 และมีจ านวนเกลียวเท่ากบั 18 เกลียวต่อน้ิว  
 
ค าส าคัญ :  เส้นใยขนสัตว ์  ขนสุนขัพนัธ์พุดเด้ิล   ขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์   การป่ันดา้ยแบบวงแหวน  
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ABSTRACT 
 

The objective of this research was to study the possibility for producing textile product 
from dog hair. This work was included with a policy of utilizing dog-hair a textile raw material. For 
this study, it was found that the poodle and shihtzu hair had the fineness about 20–40 micron. The 
obtained results showed that the dog-hair had medium fiber fineness, oval cross-section area and 
had the space (Medulla) inside the fiber. For the long section, the dog-haired fiber was the scaliness 
similar to other types of hair and had the slightly crimp.  

The dog hair spinning experiment  was started from bringing the fiber from a dog hair cut 
shop by separation the poodle and shihtzu each other from the other hairs.  The hair then was 
cleaned by scouring to eliminate dirt and grease.  Next, the fiber was tested to determine sufficient 
physical properties for the Ring spinning process. Finally, the yarn was tested to determine the 
physical properties  

For the analysis of results, it  showed that the spun yarn number (in cotton) of the Poodle 
hair was 5.72 with the tenacity was 3.12 cN/Tex and the elongation was 6.9 percent and the number 
of twist was 18 per inch. At this moment, the spun yarn number (in cotton) of the shihtzu hair was 
5.64 with the tenacity was 3.15 cN/Tex, and the elongation was 7.1 percent and the number of twist was 
18 per inch respectively.  
 
Keywords :  wool fiber,   poodle hair,  shihtzu hair,  ring spinning   
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บทน ำ 
 

1.1  ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 
  มนุษยเ์ร่ิมรู้จกัหาวสัดุมาห่อหุ้มปกปิดร่างกายตั้งแต่เม่ือไหร่ไม่มีใครรู้ แต่นกัมานุษยวิทยา

เช่ือว่า เร่ิมหลงัจากท่ีมนุษยถื์อก าเนิดข้ึนในโลกน้ีไม่นานนกั โดยระยะแรกมนุษยก์็คงเปลือยกายใช้
ชีวติไม่ต่างจากสัตวม์ากนกั ต่อมามนุษยจึ์งรู้จกัใชใ้บไมม้าปกปิดร่างกายให้ร่างกายอบอุ่นข้ึน และเม่ือ
ยคุน ้าแขง็มาเยอืน พวกเขาก็เรียนรู้ท่ีจะน าหนงัสัตวท่ี์มีขนติดอยู ่ซ่ึงไดม้าจากการล่าสัตวม์าเป็นอาหาร
นั้น มาห่มใหพ้วกเขารอดพน้จากความหนาวเยน็ นบัแต่นั้นมา เส้ือขนสัตวต์วัแรกของมนุษยจึ์งเกิดข้ึน 
ต่อมาเม่ือมนุษยม์าอยูร่วมกนัเป็นสังคม เส้ือขนสัตวจึ์งกลายเป็นส่ิงจ าเป็นเพื่อใชป้กปิดร่างกายไม่ให้
อุจาดตาเพื่อนมนุษยด์้วยกนั ต่อมามนุษยก์็เร่ิมเรียนรู้ท่ีจะด ารงชีวิตให้ดีข้ึน พวกเขารู้จกัน าก่ิงไม ้
เถาวลัยห์รือเศษหนงัสัตว ์มาสานขดักนัเป็นภาชนะใส่ของ รู้จกัน าเปลือกไมอ่้อนๆ มาสานเป็นผืนเพื่อ
ใชนุ่้งห่ม รู้จกัใชห้นาม หรือกระดูกสัตวแ์หลมๆ มาท าเป็นเข็มเยบ็ จนกระทัง่ในยุคหินใหม่ มนุษยก์็
เร่ิมรู้จกัน าเส้นใยพืช และขนสัตวม์าป่ันเป็นเส้นดา้ยและทอเป็นผืนผา้ โดยประดิษฐ์หูกทอผา้แบบ
ง่ายๆ เพื่อใชท้อผา้ ซ่ึงเป็นวสัดุหลกัในการผลิตเส้ือผา้  
      เม่ือมนัสมองของมนุษยย์งัสามารถคิดคน้ไดไ้ม่ส้ินสุด เส้ือผา้ก็ยงัคงถูกคิดคน้ออกแบบกนั
ต่อไป ตราบเท่าท่ีการสวมใส่เส้ือผา้ยงัคงเป็นวฒันธรรมอนัดีงามของมนุษยบ์นโลกน้ี เส้นใยเก่าแก่ท่ี
มนุษยน์ ามาทอเป็นผนืผา้ตั้งแต่ยุคก่อนประวติัศาสตร์ และยงัคงใชก้นัจนปัจจุบนัน้ีก็คือ ขนสัตว ์ลินิน 
และไหม ซ่ึงลว้นแต่มีประวติัยาวนานและไม่ชดัแจง้ทั้งส้ิน แมจ้ะไม่มีหลกัฐานยืนยนัแน่ชดัวา่มนุษย์
รู้จกัน าเส้นใยชนิดใดมาป่ันเป็นเส้นดา้ยทอผา้ก่อนกนัแน่ แต่ก็เช่ือไดว้า่หนงัสัตวท่ี์มีขนติดอยูน่ั้นน่าจะ
เป็นเส้ือตวัแรกของมนุษยใ์นยคุหิน เพราะจากการคน้พบโครงกระดูกแกะในอุโมงคย์ุคเมโสลิธิค หรือ
ประมาณ 10,000-60,000 ปี ก่อนคริสตศ์กัราช แสดงวา่มนุษยย์คุนั้นคงรู้จกักินเน้ือแกะและใชห้นงัแกะ
มานานแลว้ และเม่ือประมาณ 4,700 ปี ก่อนคริสตศ์กัราช แถวจาร์โมโบราณ (อยูใ่นประเทศอิรัก) มี
การคน้พบกระดูกสัตวม์ากมาย โดยมีกระดูกแกะและแพะ 80 เปอร์เซ็นต์ นกัโบราณคดีเช่ือว่าเป็น
หมู่บา้นแห่งแรกท่ีมีการเล้ียงสัตว ์ ส่วนหลกัฐานช้ินส่วนผา้ขนสัตวช้ิ์นแรกท่ีเก่าแก่ท่ีสุดนั้น พบว่า
ประเทศอียิปต์ มีอายุประมาณ 3,500-4,000 ปี ก่อนคริสตศ์กัราช นอกจากน้ียงัพบหลกัฐานบนแผ่น
จารึกท่ีท าดว้ยดินเหนียวของชาวสุเมเรียนแห่งแควน้เมโสโปเตเมีย (คืออิรักในปัจจุบนั) แสดงให้
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ทราบวา่ชาวพื้นเมืองท่ีน่ีมีการป่ันขนสัตวเ์ป็นเส้นดา้ยเป็นอุตสาหกรรม และมีการคา้แกะมานานแลว้ 
จึงเป็นไปไดท่ี้การทอผา้ขนแกะคงจะเร่ิมตน้บนดินแดนเมโสโปเตเมียน้ี และเม่ือมีการติดต่อซ้ือขาย
กบัอียิปต ์แอฟริกา และยุโรป แกะจากเอเชียกลางก็แพร่ขยายเขา้ไปในประเทศเหล่านั้น จนทุกวนัน้ีมี
แกะแพร่ไปทัว่โลกแลว้ แต่แกะท่ีมีช่ือเสียงมาจนทุกวนัน้ีกลบัเป็นแกะพนัธ์ุเมอริโนของสเปน ซ่ึงเม่ือ
หลายร้อยปีก่อนคริสตศ์กัราช ชาวฟีนีเชียซ่ึงอาศยัอยูบ่ริเวณช่องแคบอาหรับและติดต่อคา้ขายขนแกะ
กบัประเทศต่างๆเป็นผูน้ าแกะจากถ่ินต่างๆ เขา้ไปในสเปน เม่ือมีการผสมกนัจึงกลายเป็นแกะเมอริโน
ขนยาวพนัธ์ุดีท่ีมีช่ือเสียง และเป็นพอ่พนัธ์ุของแกะพนัธ์ุอ่ืนๆ อีกดว้ย[1]  
 ผา้ขนสัตว ์เป็นเส้นใยธรรมชาติคุณภาพสูง มีคุณสมบติัพิเศษท่ีใหค้วามอบอุ่น นุ่มสบาย ทั้ง
ยงัมีน ้าหนกัเบากวา่เส้นใยธรรมชาติอ่ืนๆ  ขนของแกะหน่ึงตวัสามารถน ามาใชผ้ลิตเป็นเส้นใยของผา้
ขนสัตวใ์นปริมาณเพียงปีละหา้สิบกรัม เส้ือสเวตเตอร์ของผูห้ญิงโดยทัว่ไปจ าเป็นตอ้งใชเ้ส้นใยในการ
ผลิตหน่ึงร้อยห้าสิบถึงสามร้อยกรัม นัน่หมายถึงตอ้งใชข้นจากแกะสามถึงหกตวัในการผลิตเส้ือกนั
หนาวหน่ึงตวั   เส้ือสเวตเตอร์ของผูช้ายนั้น โดยปกติจะใช้เส้นใยสองร้อยห้าสิบถึงส่ีร้อยห้าสิบกรัม 
ซ่ึงหมายถึงขนของแกะหา้ถึงเกา้ตวัในการผลิตเส้ือกนัหนาวหน่ึงตวั  นอกจากนั้นกรรมวิธีการผลิตก็มี
ความยุง่ยากซบัซอ้น ไม่วา่เส้ือสเวตเตอร์แบบใด อยา่งนอ้ยท่ีสุดก็ตอ้งผา่นกรรมวธีิถึงยี่สิบขั้นตอนเป็น
อยา่งต ่า เคร่ืองมือท่ีใชผ้ลิตนั้นยงัมีราคาแพง และตอ้งใชแ้รงงานในการผลิตเป็นจ านวนมาก[2] 

 การใช้ขนสุนัขทดแทน ขนแกะเป็นแนวทางหน่ึงเพื่อช่วยลดปัญหาจากสภาพปัจจุบนัท่ี
จ านวนขนแกะ มีจ านวนไม่เพียงพอ ในขณะท่ีความตอ้งการใช้ขนสัตวย์งัมีแนวโน้มเพิ่มมากข้ึน ซ่ึง
การใชข้นสุนขั นอกจากจะช่วยลดการใชข้นแกะแลว้ ยงัช่วยรักษาส่ิงแวดลอ้มในดา้นของการ น าเศษ
วสัดุเหลือทิง้จากการตดัขนสุนขัท าใหก้ลบัมีคุณค่าเป็นวสัดุทนแทนขนแกะ หรือผลิตภณัฑ์ในรูปแบบ
ต่าง ๆ ตามความเหมาะสม  จากสถิติการเล้ียงสุนขัในเขตกรุงเทพมหานคร สุนัขท่ีมีเจา้ของในเขต
กรุงเทพมหานครในวนัท่ี 16 มิถุนายน 2549 มีจ านวนประมาณ 823,503 ตวั เป็นเพศผูม้ากกวา่เพศเมีย 
โดยเป็นเพศผู ้468,851 ตวั คิดเป็นร้อยละ 56 และเพศเมีย 354,652 ตวั คิดเป็นร้อยละ 44 ครัวเรือนท่ี
เล้ียงสุนขัไวน้อ้ยตวัในครัวเรือนจะเล้ียงสุนขัเพศผูม้ากกวา่เพศเมีย เห็นไดจ้าก ครัวเรือนท่ีเล้ียงสุนขัไว้
ตวัเดียว จ านวน 199,207 ครัวเรือนเป็นสุนขัเพศผู ้ 128,975 ครัวเรือน หรือร้อยละ 64.7 เม่ือพิจารณา
ตามกลุ่มอายพุบวา่ สุนขัท่ีมีเจา้ของจ านวน 776,008 ตวั (ร้อยละ 94.2 ) มีอายุตั้งแต่ 6 เดือนข้ึนไป ส่วน
สุนขัท่ีมีอายุต  ่ากวา่ 6 เดือน มีเพียงร้อยละ 5.8 [3]  ขอ้มูลร้านอาบน ้ าและตดัแต่งขนสุนขัในเขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล นั้น ส านกังานสถิติแห่งชาติฯ ไม่ไดเ้ก็บรวบรวมขอ้มูลไว ้  แต่จาก
การสืบคน้ขอ้มูลพบวา่สุนขัส่วนมากจะผลดัขน ซ่ึงอาจเป็นการผลดัขนอยา่งสม ่าเสมอตลอดทั้งปี หรือ
ผลดัขนปีละ 2 คร้ัง ตามฤดูกาล แต่สุนขัพนัธ์ุท่ีมีขนหยิกหรือมว้นขอด เช่นพนัธ์ุพุดเด้ิลจะไม่มีการ
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ผลดัขน จึงจ าเป็นตอ้งตดัขนให้ การท่ีจะน าสุนัขมาตดัขนนั้นสามารถน ามาตดัได้ปีละ 2-3 คร้ัง 
น ้ าหนักตวัของสุนัขจะมีผลต่อจ านวนของขนท่ีตดัทิ้ง คือ ถ้าสุนัขมีน ้ าหนัก 5 กิโลกรัม ส่วนสูง
ประมาณ 25 – 28 เซนติเมตร จะตดัขนออกประมาณ 2 – 3 ขีด ต่อสุนขั 1 ตวั ในกรณีท่ีตดัทั้งตวั จะ
เห็นว่าจากน ้ าหนกัขนท่ีหายไปหลงัจากตดัขนแลว้ไม่มาก ต่างจากตามองเห็นเวลาตดัขนออกจากตวั
สุนขัแลว้จะดูเหมือนสุนขัตวัเล็กลงมาก หรือจะเล็มขนสุนขัก็ไดค้วรท าทุก ๆ 6 – 8 สัปดาห์     ทั้งน้ี
อาจท าบ่อยข้ึนในฤดูร้อนและห่างข้ึนในฤดูหนาว เน่ืองจากอากาศค่อนขา้งเยน็ สุนขัท่ีโตแลว้จะมีขนท่ี
หยกิและหยาบกวา่ลูกสุนขัก็เพราะสุนขัท่ีโตแลว้ไดผ้า่นการตดัขนมาแลว้ ส่วนขนของลูกสุนขัเป็นขน
แรกท่ีเกิดข้ึนจึงมีความอ่อนนุ่ม บาง เบา แต่มีความหยกินอ้ย [4] 
 จากขอ้มูลขา้งตน้ท าให้เห็นวา่ประชากรของสุนขัเฉพาะในเขตกรุงเทพมหานครมีจ านวน
มากและการเล้ียงสุนขัของคนในกรุงเทพฯ เล้ียงเพื่อเป็นเพื่อนหรือช่วยในการนนัทนาการดงันั้นใน
การเล้ียงดูสุนขัจึงจ าเป็นตอ้งดูแลสุนขัอยา่งดี มีการพาสุนขัไปพบสัตวแ์พทยเ์ม่ือสุนขัป่วย หรือพาไป
อาบน ้ าตดัแต่งขนเพื่อให้เกิดความสวยงามของสุนขั และเป็นท่ีพึงพอใจของเจา้ของสุนขัซ่ึงการพา
สุนัขไปอาบน ้ าและตัดแต่งขนนั้ นวสัดุท่ีเหลือจากการอาบน ้ าและตัดขนก็คือ ขนของสุนัขเม่ือ
เปรียบเทียบกบัประชาการของสุนขัเฉพาะในเขตกรุงเทพมหานครแลว้จะพบวา่ขนสุนขัท่ีเหลือจาก
การตดัแต่งขนสุนขัมีเป็นจ านวนมากและยงัไม่สามารถน าไปใชป้ระโยชน์ไดท้างผูว้ิจยัจึงมีแนวคิดท่ี
จะน าขนสุนขัท่ีเหลือจากกระบวนการตดัแต่งขนสุนขัมาท าเป็นเส้นดา้ยขนสุนขัเพื่อทดแทนเส้นดา้ย
ขนสัตวช์นิดอ่ืน ๆ ท่ีมีราคาสูงกวา่ โดยมีสมบติัใกลเ้คียงกบัดา้ยขนสัตวช์นิดอ่ืน ๆ  
 
1.2  วตัถุประสงค์กำรวจัิย 
 1.2.1  เพื่อศึกษาความเป็นไปไดใ้นการน าขนสุนขัมาผลิตเป็นเส้นดา้ย 
 1.2.2  เพื่อเสนอเชิงนโยบายในการใชป้ระโยชน์จากขนสุนขัเพื่อเป็นวตัถุดิบทางส่ิงทอ  
 
1.3  ขอบเขตของกำรวจัิย 
  ในการศึกษาคร้ังน้ี จะน าขนสุนขัทั้งสองพนัธ์ุคือ สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล และสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ ท่ี
ท าการรวบรวมจากร้านตดัแต่งขนสุนขัเฉพาะในเขตกรุงเทพมหานคร น ามาท าความสะอาดเพื่อก าจดั
ไขมนั คลาบไคล และส่ิงสกปรกดว้ยวธีิ Scouring จากนั้นน าขนสุนขัท่ีผา่นการท าความสะอาดแลว้มา
ทดสอบสมบติัทางดา้นภาพตดัขวางและภาพตามยาวดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์และท าการสุ่มตวัอยา่งเพื่อ
วดัความยาวเส้นใยและความเหนียวของเส้นใยขนสุนขั จากนั้นน าขนสุนขัมาเขา้กระบวนการป่ันดา้ย
แบบวงแหวน  แลว้น าเส้นดา้ยขนสุนขัมาทดสอบสมบติัทางกายภาพ 
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1.4  ประโยชน์ทีค่ำดว่ำจะได้รับ  
 1.  คาดวา่จะไดรั้บประโยชน์ทางดา้นการพฒันาเทคนิคการผลิตเส้นดา้ย ขนสุนขั 
 2.  คาดวา่จะสามารถเพิ่มคุณค่าของขนสุนขัท่ีถูกทิ้งไปโดยสูญเปล่าโดยน ามาท าเป็นรูป 
ของผลิตภณัฑใ์หม่ 



บทที ่2 
 

วรรณกรรมและงานวจิัยที่เกีย่วข้อง 
 

2.1  ใยขนสัตว์ 
       ใยขนสัตวห์รือ Wool ถ้าจะกล่าวโดยเฉพาะแล้ว หมายถึงขนท่ีได้มาจากแกะ แต่ตาม
กฎหมายท่ีเก่ียวกบัผลิตภณัฑ์ขนสัตวข์องสหรัฐอเมริกา (1936) ก าหนดไวว้า่ Wool “means the fiber 
from the fleece of sheep or lamb, or the hair of the Angora or cashmere goat (and may include the 
so-called specialty fibers from the hair of the camel, alpaca, llama and vicuna) which has never been 
reclaimed from any woven or felted wool product” ดงันั้นใยขนสัตวห์รือ wool จึงรวมเอาขนหรือผม
จากสัตวช์นิดท่ีใชท้อหรืออดัเป็นผลิตภณัฑต่์าง ๆ ได ้
  ขนสัตวเ์ป็นใยผา้ท่ีส าคญัส าหรับประชาชนเขตหนาว ขนเม่ืออยูท่ี่ตวัสัตวท์  าหนา้ท่ีป้องกนั
ความร้อนหนาว เม่ือมนุษยน์ ามาใชก้็ท  าหนา้ท่ีไดดี้เช่นเดียวกนั ชนบางหมู่จึงนิยมใชเ้ป็นเคร่ืองนุ่งห่ม
ฤดูร้อนดว้ย เม่ือใยฝ้ายแพร่หลาย ประชาชนจึงหันมานิยมใชใ้ยฝ้ายแทนในฤดูร้อน ใชข้นสัตวแ์ต่ฤดู
หนาว    มนุษยรู้์จกัใชห้นงัสัตวติ์ดขนห่อหุ้มร่างกายมาแต่สมยัหิน แต่คงจะทางดา้นมีขนไวติ้ดกบัตวั
เม่ือใช้ไปนาน ๆ ขนสัตวจ์ะยึดติดกนัเป็นแผ่นตามธรรมชาติ ท าให้สามารถใช้ได้โดยไม่มีหนงั จึง
สันนิษฐานไดว้่า  ผา้อดัเป็นผา้ขนสัตวช์นิดแรกท่ีมนุษยรู้์จกั ใช้หลกัฐานท่ีคน้พบ  ตามกลุ่มทะสาบ
สวิตเซอร์แลนด์ (Swiss lake dwelling) แสดงวา่หมู่ชนท่ีอาศยัอยู่ในแถบน้ีรู้จกัเอาขนสัตวท์อเป็นผา้ 
ใชเ้ป็นเคร่ืองนุ่งห่ม ในหลุมฝังศพท่ีขุดพบในประเทศอิรัก มีภาพแกะสลกัแสดงการใชผ้า้ขนสัตว ์ท า
ใหเ้ช่ือไดว้า่ ขนสัตวอ์าจเป็นใยผา้ชนิดแรกท่ีมนุษยรู้์จกัใช ้ขั้นแรกทีเดียวคงเป็นขนสัตวป่์าจ าพวกแพะ 
แกะท่ีค่อนขา้งเช่ืองเล้ียงง่าย ไม่มีอนัตรายเหมือนสัตวช์นิดอ่ืน จึงจบัมาเล้ียงเพื่อใชข้น และคงจะเร่ิมท่ี
เอเชียภาคกลางก่อน แลว้แพร่หลายเขา้ไปในยุโรป ปัจจุบนัเล้ียงกนัทัว่โลก ออสเตรเลียเป็นแหล่งท่ี
ผลิตขนสัตวม์ากแห่งหน่ึง อาร์เจนตินา องักฤษ แอฟริกา และสหรัฐอเมริกาก็เล้ียงมาก 
  ขนสัตวไ์ดม้าจากสัตวห์ลายชนิดดว้ยกนั เช่น แกะ แพะ อูฐ และอลัปากา เหล่าน้ีเป็นสัตวใ์น
ตระกูลเด่ียวกนัทั้งส้ินท่ีใช้มากและเล้ียงเป็นอุตสาหกรรมคือแกะพนัธ์ุเมอริโน ชาวโฟนีเซียน าแกะ
พนัธ์ุน้ีเขา้ไปเล้ียงในสเปนก่อนคริสตศ์กัราช มีการผสมพนัธ์ุกนัท าใหไ้ดข้นดีกวา่เดิมบางกรณี บางทีก็
เลวลงกว่าเดิม สหรัฐอเมริกาได้พยายามเอาแกะหลายพนัธ์ุมาผสมกัน ท าให้ได้ขนยาวกกว่าเดิม 
ปริมาณขนท่ีตดัไดจ้ากแกะแต่ละตวัเพิ่มข้ึน ลกัษณะเฉพาะของขนดีกวา่ ทนทานกวา่ แต่มีขนาดใหญ่
กวา่เดิม  ใยขนสัตวแ์ละผม แตกต่างกนัท่ีโครงสร่างมูลฐาน ถา้เป็นใยขนสัตวจ์ะตอ้งมีเซลล์ชั้นนอก
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หุ้มซ้อนกนัอยู่เหมือนเกล็ดปลา ถา้เป็นผลไม่มี โดยมาเป็นเส้นตรงเป็นมนัไม่ใคร่ยืดหยุ่น ผิวเรียบ
สม ่าเสมอ สัตวท่ี์ใชผ้มไดแ้ก่ อูฐ แพะแองกอร่า แคชเมียร์ ลาม่า อลัปากา และไวคูนา ผมเหล่าน้ีราคา
แพงกวา่ขนมาก 
 2.1.1 การตดัขน   

ขนแกะตดัไดปี้ละ 1-2 คร้ัง จะเร่ิมตดัในฤดูใบไมผ้ลิประมาณเดือนใดนั้นแลว้แต่เขตการ
เล้ียง ตดัดว้ยกรรไกรไฟฟ้า ผูช้  านาญจะตดัไดว้นัละ 100-200 ตวั เวลาตดัตอ้งระวงัให้ขนติดกนัเป็นช้ิน
เดียว มว้นแลว้มดัเอาทางโคนขนออก ใชเ้ชือกกระดาษผกูใส่ถุงหลวม ๆ บางทีจะเลือกขนาดและชนิด
เสียก่อนแลว้จึงห่อ 
 2.1.2 การถอนขน  

แกะท่ีฆ่าเพื่อเอาเน้ือบริโภค จะถอนขนออกใช้ประโยชน์เหมือนกันโดยน าหลงัท่ีลอก
ออกมาไปท าความสะอาดแลว้แช่ในสารเคมีใหข้นหลุด ขนท่ีไดมี้คุณสมบติัต ่ากวา่ขนตดัเล็กนอ้ย โดย
ท่ีตวัแกะนั้นเล้ียงเพื่อใชเ้น้ือ ประกอบกบัขนถูกสารเคมีละลายให้หลุดออกจากหนงั และบางทีตอ้งดึง
แรง ๆ เหล่าน้ีเป็นสาเหตุใหคุ้ณสมบติัลดลง ขนชนิดน้ีมีประมาณ 1/5 ของขนแกะท่ีใชท้ั้งหมด 
 2.1.3 ชนิดขนสัตว ์   

ขนไดม้าจากในสภาพต่าง ๆ กนั คุณภาพของขนจึงไม่เหมือนกนั ยิ่งไปกวา่นั้นในแกะตวั
เดียวกนั ขนท่ีอยูต่ามส่วนต่าง ๆ ขนตวัแกะแต่ละส่วนยงัคงมีคุณภาพไม่เหมือนกนัอีกดว้ย ชนิดดีท่ีสุด
อยูท่ี่ไหล่และขา้ง เลวท่ีสุดคือตอนโหนก หวัและขาท่อนล่าง ส่วนสันหลงัมีคุณภาพปานกลาง    การ
แบ่งชนิดเพื่อการจ าหน่ายให้แก่โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอนั้นของขนท่ีไดม้า เช่น ขนท่ีตดัคร้ังแรก
จากแกะอายุประมาณ6-8 เดือน หรือตดัคร้ังแรกเม่ืออายุ 12-14 เดือน ขนจากแกะธรรมดาทัว่ไป ขน
จากแกะตาย ขนจากแกะตาย ขนจากแกะท่ีมีสุขภาพไม่ดี หรือถูกอากาศหนาวจดัเกินควร เหล่าน้ีราคา
จ าหน่ายไปเท่ากนั คุณภาพจะไม่เหมือนกนั สินคา้ขนสัตวใ์นประเทศหนาวส่วนมาก เวลาจ าหน่ายมี
กฎหมายควบคุมให้แจง้ลกัษณะเฉพาะขนสัตวใ์ห้ผูบ้ริโภคทราบ ในประเทศไทยยงัไม่มีกฎหมาย
ควบคุมคุณภาพสินคา้ ไม่วา่จะเป็นชนิดใด แต่มีมาตรฐานส่ิงทอ ไม่บงัคบั แต่ถา้รับรองก็ใชม้าตรฐาน
ได ้การระบุชนิดขนสัตว ์ก าหนดใหร้ะบุดงัน้ี 

Wool หมายถึง ถึงขนสัตวใ์หม่ ยงัไม่เคยน าไปผลิตเป็นอะไรเลย 
Re-Processed Wool หมายความถึงขนสัตวท่ี์ไดผ้ลผลิตเป็นผา้หรือดา้ยมาคร้ังหน่ึงแลว้ แต่

ยงัไม่เคยใช ้น ามากระจุยออกท าเป็นของใหม่ หรืออาจเป็นขนสัตวท่ี์ตกหล่นหลุดออกมาในขณะก าลงั
ท าดา้ยหรือผา้ในโรงงาน แลว้เก็บมาท าใหม่ 

Re-used Wool คือ ขนสัตวท่ี์ใชแ้ลว้ น ามาผลิตใหม่อีกคร้ังหน่ึง 
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Virgin Wool ปัจจุบนัโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ ใช้ให้มีความหมายถึงขนสัตวใ์หม่ ไม่
รวม Re-processed wool แต่รวมขนสัตวท่ี์ไดจ้ากแกะฆ่าเอาเน้ือและแกะตายดว้ย 
 2.1.4 การท าความสะอาดขนสัตว ์  

โรงงานรับขนสัตวท่ี์ส่งมาเป็นห่อมดัแน่นเช่นเดียวกบัฝ้าย หรือใส่ถุงมดัหลวม ๆ ปนกนั
มา ขั้นตน้เม่ือเปิดถุงออกตอ้งเลือกแบ่งชนิดตามความยาวและคุณภาพ ขนสัตวเ์หล่าน้ีสกปรกมากมี
ไขมนั เหง่ือไคล และดินติดอยูต่อ้งท าความสะอาด น ้าหนกัหายไปประมาณร้อยละ 20-80 ไขมนัท่ีลา้ง
ออกมาน้ีเรียกวา่ “Yolk” เป็นสารประกอบ Lanolin ใชม้ากในโรงงานเภสัชกรรมและเคร่ืองส าอาง ลา
โนลิน น้ีสามารถซึมผา่นเขา้ไปในร่างกายมนุษยไ์ด ้วธีิท าความสะอาดขนสัตวท์  าไดห้ลายวธีิ ไดแ้ก่ 

 วธีิ Scouring คือ การท าความสะอาดแบบง่าย ๆ ดว้ยสบู่หรือผงซกัฟอกผสมโซดาแอซกบั
น ้าอุ่นๆ เสร็จแลว้ลา้งเอาสบู่ออกใหห้มด ส่งไปอบใหแ้หง้ท่ีความร้อนต ่าขนสัตวท่ี์ออกมาขาวสะอาด  

วิธี Solvent Scouring เพื่อหลีกเล่ียงมิให้ขนสัตวถู์กด่าง ใช้สารละลายซกัแห้งแทน เช่น 
เบนซิน น ้ ามนัปิโตรเลียม Naphtha หรือ Carbon tetrachloride ท าให้ขนสัตวเ์หนียวกวา่การท าความ
สะอาดดว้ยวิธีแรก เสร็จแลว้ลา้งดว้ยน ้ าเปล่าให้สะอาด วิธีน้ีจะท าให้สียอ้มซึมกระจายในเส้นใยได้
ดีกวา่วธีิแรก 

วธีิ Carbonizing ใชข้นสัตวแ์ช่ลงไปในน ้ าละลายกรดก ามะถนัหรือกรดเกลืออยา่งอ่อนอบ
ใหแ้หง้แลว้เคาะเอาส่วนสกปรกออก จะไดข้นสัตวข์าวสะอาด ฟู เช่นเดียวกนั 
 2.1.5 ลกัษณะทางกายภาพของขนสัตว ์

ลกัษณะทางกลอ้งจุลทรรศน์และสมบติักายภาพ ขนสัตวข้ึ์นอยูเ่ป็นหมู่ๆ ติดกนัถา้เป็นขน
แกะดี ใน 1 ตารางน้ิวมีขนถึง 40,000-50,000 เส้น ขนแกะเร่ิมเจริญตั้งแต่ลูกแกะมีอายุได้ 2 เดือน      
ในทอ้งแม่แกะ เซลล์หนงัระหว่างเซลล์ชั้นนอกกบัชั้นในจะเร่ิมเจริญมีขุมขนก่อนแลว้จึงมีขนงอก
ออกมา ขนน้ีเจริญเตม็ท่ีก่อนลูกแกะเกิด และยาวออกมาเร่ือย ๆ ภายหลงัเม่ือเกิดแลว้ 
 2.1.5.1 ลกัษณะทางกลอ้งจุลทรรศน์  
  ภาคตดัขวางประกอบดว้ยเซลล ์3 ชั้นไดแ้ก่ เซลล์ชั้นนอก (Epidermis scales) บาง
ทีเรียกวา่คิวติเกล (Cuticle) ประกอบดว้ยหมู่เซลลรู์ปเหล่ียมแบน ๆ มีลกัษณะเฉพาะแตกต่างตามพนัธ์ุ
แกะ สเกลเหล่าน้ีต่อซอ้นกนัปลายสเกลไม่เรียบ เป็นรูปแหลมและหยกั ท าให้ดูขนสัตวเ์ป็นขอ้ ๆ และ
ขรุขระ ดูดว้ยตาเปล่าไม่เห็น มีหนา้ท่ีช่วยใหข้นสัตวท์นต่อการเสียดสีและอดัติดกนัได ้
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ภาพที ่2.1  ใยขนสัตวต์ามขวางแสดงส่วนประกอบ 
 
 เซลล์ชั้นใน (Cortical layer) บางทีเรียกว่าคอร์เตกซ์ (Cortex) อยู่ถดัเขา้ไปจาก
เซลล์ชั้นนอก เป็นส่วนประกอบส าคญัของขนสัตว ์ประกอบดว้ยหมู่เซลล์รูปยาวแบนเล็กน้อย บางที
พนักนัเป็นเกลียว ช่วยใหข้นสัตวเ์หนียวและยดืหยุน่ดี เซลล์เหล่าน้ีเจริญผิดปกติ ท าให้ขนสัตวห์ยิกงอ
และเพิ่มคุณสมบติัอดัติด ใยหยาบหยกิงอนอ้ยกวา่ใยละเอียดเส้นใยท่ีหยกิงอมากจะมีความยดืหยุน่มาก 
 ช่องว่างภายใน (Medulla) อยู่ค่อนขา้งตรงกลางเส้นใยขณะท่ีสัตวย์งัมีชีวิตอยู่
ช่องวา่งน้ีเป็นท่ีรวบรวมส่ิงท่ีไม่ตอ้งการของเซลล ์เม่ือตดัขนออกมาทิ้งไวเ้พียงระยะสั้น ภายในจะแห้ง 
กลายเป็นโพรง มีสีต่าง ๆ เกาะอยูโ่ดยรอบ ท าใหเ้ห็นขนสัตวมี์สีเขม้กวา่เม่ือสัตวย์งัมีชีวิตอยู ่ช่องวา่งน้ี
จะเห็นไดช้ดัในขนขนาดกลางหรือหยาบ ขนาดเล็กไม่ใคร่มี โรงงานอุตสาหกรรมรังเกียจขนสัตวท่ี์มี
ช่องวา่งภายในมาก เพราะใยประเภทน้ีมกัจะเป็นเส้นตรง เป็นมนัยาก ป่ันยาก ยอ้มสีอ่อนจะเห็นปลาย
เส้นใยแตกเปิดเป็นโพรงไดช้ดัเจน 
 

 
 

ภาพที ่2.2  รูปเส้นใยขนสัตวต์ามยาว 
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รูปร่างภาพตดัตามขวางของขนสัตวต่์างกนัมาก บางทีเกือบกลม บางทียาว บางที
เป็นรูปโคง้แบน ขนตอ้งกลมและยาวจึงจะป่ันเส้นดา้ยไดง่้าย 
 ก)  ขนาดของขนสัตว ์ขนสัตวท์ัว่ไปมีขนาด 10-70 ไมครอน แกะเมอริโนธรรมดา
มีขนาด 10-30 ไมครอน ถา้เล้ียงดีแกะสมบูรณ์มากจะมีเส้นขนหยาบ ถา้ไม่ใคร่สมบรูณ์จะมีขนละเอียด
เล็ก แต่ถึงกบัเจบ็ไขก้็ไม่ดี ขนแกะจะไม่สมบรูณ์ ปลายมนัแตก ขนาดขนสัตวเ์ปล่ียนแปลงไดต้ามการ
เปล่ียนแปลงของอากาศ 
 ข)  ความหงิกงอ ขนสัตวห์งิกงอเหมือนคล่ืนผมโคง้แบนๆ หรือจนกระทัง่ข้ึนสูง 
หยิกเป็นสามทางดว้ยกนั ขนเส้นหยิกงอมาก เส้นใหญ่จะห่างออกไป ความหงิกงอของขนเกิดจาก
โครงสร้างโมเลกุลภายใน เซลล์ของขนสัตวท่ี์ต่อกนันั้นมิได้ต่อกนัตามยาว มีต่อกนัตามขวางด้วย 
เซลลเ์จริญไม่พร้อมกนัจึงท าใหห้งิกงอได ้มีประโยชน์ในการป่ันดา้ยมาก ท าใหเ้หนียวและแน่น ผา้คืน
ตวัไดเ้ร็ว 
 ค)  ความยาว ขนสัตวท่ี์ใชท้  าผา้ทัว่ไปจะยาวประมาณ 5.0 เซนติเมตร ผา้ขนสัตว์
ชนิดดีทอด้วยด้าย Worsted ใช้ขนสัตวย์าว 6.25-15.5 เซนติเมตร เวลาวดัความยาวของขนวดัทั้ง ๆ       
ท่ีมนัหงิกงออยู ่ถา้หากวา่ดึงใหต้รงความยาวจะเพิ่มข้ึน 1.2-1.5 เท่า 
 ง)  ความตา้นแรงดึง ขนสัตวแ์ต่ละเส้นเหนียวไม่เท่ากนั ขนเส้นใหญ่จะเหนียวกก
วา่ขนเส้นเล็ก เม่ือมีความช้ืนเพิ่มข้ึนความตา้นทานแรงดึงจะลดนอ้ยลง  
 จ)  ความยืดหยุน่ ขนสัตวค์่อยๆ ดึงให้ยืดออกได ้พอปล่อยแรงดึง ขนสัตวจ์ะโยน
ตวัเขา้ท่ีเดิมบางส่วน บางส่วนจะคงยืดอยูอ่ยา่งนั้น แลว้ค่อย ๆ หดเขา้มาอีกเม่ือทิ้งไวน้าน ๆ ถา้ดึงขน
สัตวใ์หย้ดืออกร้อยละ 30 ในเวลาสั้น ๆ จะหดเขา้ท่ีเดิมทั้งหมดโดยเร็ว 
 ฉ)  ความคืนตวั ขนสัตวส์ามารถอดัไดแ้น่นได ้ขนขนาดเล็กอดัให้แน่นไดม้ากข้ึน
และสามารถกระจุยใหพ้องฟูกลบัคืนเขา้ท่ีเดิมไดโ้ดยไม่เส่ือมคุณภาพ คุณสมบติัน้ีท าให้ผา้ขนสัตวไ์ม่
ใคร่ยบั ขนพรมตั้งอยู่ไดดี้ สะดวกและประหยดัในการขนส่ง แต่ท าให้ตกแต่งยากผา้ขนสัตวแ์ต่ละ
ชนิดคืนตวัได้ไม่เท่ากนั ทั้งน้ีอาจเป็นเพราะชนิดของเส้นใย ชนิดของเส้นดา้ย หรือวิธีทอได้ทั้งส้ิน 
ความช้ืนจะท าใหคุ้ณสมบติัน้ีลดลง 
 ช)  ความอดัติด คุณสมบติัน้ีส าคญัมากท่ีสุดอย่างหน่ึง ช่วยให้ผลิตผา้ขนสัตวไ์ด้
โดยไม่ตอ้งทอ เป็นสมบติัฟิสิกส์ตามธรรมชาติ เกิดจากเวลาท่ีขนสัตวไ์ดรั้บความร้อน ความกด และ
ความช้ืนจนท าใหส้เกลของขนสัตวแ์ตกออก และกลบัยดึติดกนัอีกสาเหตุท่ีท าให้สเกลติดกนัไดดี้ เป็น
เพราะการเคล่ือนท่ีของใยขนสัตวใ์นเวลาอดัติดประการหน่ึง กบัคุณสมบติัการเขา้เกลียวเส้นดา้ยและ
ความยดืหยุน่ของเส้นดา้ยอีกประการหน่ึง ท่ีท าให้ขนสัตวติ์ดกนัไดดี้ เซลล์ส่วนโคนขนสัตวเ์ท่านั้นท่ี
จะมีคุณสมบติัชนิดน้ี 
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                    ซ)  ความมนัและสี ขนสัตวแ์ต่ชนิดมนัไม่เท่ากนั ข้ึนอยูก่บัความสมบรูณ์ของสัตว ์
ปริมาณความหยกิงอ และความสมบรูณ์ของเซลลช์ั้นนอก  ขนสัตวท์ัว่ไปมีสีขาว สีเทา สีน ้ าตาล และสี
ด า คุณสมบติัอ่ืน ๆ ไม่วา่ใยสีอะไรมีเหมือนกนัทั้งส้ิน ส่วนท่ีท าให้เกิดสีคือส่วนโพรงตรงกลาง และ
ส่วนเซลลช์ั้นใน สีน้ีเกิดจากโลหะท่ีสัตวไ์ดรั้บจากอาหาร 
                    ฌ)  การดูดความช้ืนและความร้อนใยขนสัตวดู์ดความช้ืนไดดี้กวา่ใยผา้ชนิดอ่ืนใน
ใยมีความช้ืนอยูบ่า้งสามารถดูดความช้ืนเพิ่มไดอี้กร้อยละ 13-18 ตามสภาพของอากาศ อากาศร้อนและ
ช้ืนท าให้ผา้ขนสัตวย์่นพองเป็นรูปถุงมากกวา่อากาศแห้ง พรหมจะทนดีถา้ในห้องมีความช้ืนพอท่ีจะ
ไม่ท าขนสัตวก์รอบ รอยสันกางเกงก็เลือนหายไปไดเ้พราะความช้ืนเวลาขนสัตวดู์ดความช้ืนจะเกิดมี
ความร้อนข้ึนเม่ือสวมเส้ือขนสัตวเ์ม่ืออากาศหนาวและช้ืน ขนสัตวจ์ะดูดความช้ืนไวไ้ดป้ระมาณร้อย
ละ 15 ถ้ามีอุณหภูมิสูงข้ึนไม่เย็นจดั จะสามารถดูดได้ถึงร้อยละ 27 จ  านวนความช้ืนท่ีเพิ่มมากข้ึน
หมายความถึงจ านวนความร้อนท่ีเพิ่มข้ึนจากการดูดความช้ืนของเส้นใย ขนสัตวจึ์งท าให้ผูส้วมใส่
อบอุ่นได ้
                    ญ)  การน าความร้อนและกระแสไฟฟ้า ขนสัตวเ์ป็นส่ือความร้อนท่ีเลว การน า
ความร้อนของขนสัตวไ์ม่ใคร่ส าคญันกั เพราะระหวา่งเส้นใยในเส้นดา้ยยอ่มมีอากาศอยู ่ทอเป็นผา้จะมี
ช่องวา่งในเน้ือผา้ ช่วยให้ความร้อนของร่างกายไม่ระเหยออกไปง่าย ผา้ขนสัตวจึ์งท าให้ความอบอุ่น
มาก แต่มิได้หมายความว่าผ้าหนาจะให้ความอบอุ่นมากเป็นสองเท่าของผ้าบาง  ขนสัตว์น า
กระแสไฟฟ้าไม่ไดดี้ เม่ือเสียดสีเกิดไฟฟ้าสถิตได ้ป่ันเส้นดา้ยยากเวลาท่ีมีอากาศหนาวและแห้ง จะท า
ใหเ้กิดไฟฟ้าสถิตไดม้ากข้ึน 
 2.1.6  ลกัษณะทางเคมีของขนสัตว ์
 2.1.6.1 โครงสร้างโมเลกุล ขนสัตวป์ระกอบดว้ยโปรตีนชนิด Keratin เป็นสารประกอบ
เคมีสมบรูณ์ มีก ามะถนัรวมอยูด่ว้ย ดงัตารางท่ี 2.1 
 
ตารางที ่2.1  ส่วนประกอบของเคราติน 

สาร ร้อยละ 
คาร์บอน 50 
ออกซิเจน 22-25 
ไนโตรเจน 16-17 
ไฮโดรเจน 7 
ก ามะถนั 3-4 
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 เคราตินประกอบดว้ยกรดอะมิโนหลายชนิดจบัตวัเป็น Polypeptide chain มี 
Cystin ท่ีมีหมู่ไดซลัไฟตเ์ป็น Cross linkage เช่ือกนัวา่คุณสมบติัทั้งหลายของขนสัตวข้ึ์นอยูก่บัซีสตีน
ท่ีมีหมู่ก  ามะถนัน้ี 
 2.1.6.2 ความทนแสงแดด เม่ือน าขนสัตว์ไปตากแดด โครงสร้างเคมีจะสลายตวั หรือ
แมแ้ต่เม่ือยงัอยู่กบัตวัสัตว ์ถา้ตากแดดมากจะสลายตวัเหมือนกนั ขนจะหยาบกระดา้งเป็นสีเหลือง 
ก ามะถนัในซีสตีนเปล่ียนเป็นกรดก ามะถนั ใยจะกรองและไม่เหนียว ไวต่อด่างส่วนโซดาไฟจะท าให้
ใยหงิกงอได ้ละลายในด่างไดเ้ร็วข้ึน อ านาจการดูดสีลดนอ้ยลง ก ามะถนัในซีสตีนลดนอ้ยลง 
 2.1.6.3 ความทนความร้อน ถา้เอาขนสัตวไ์ปอบให้แห้งท่ี 44-104 องศาเซลเซียสจะแห้ง
สนิท หยาบและเป่ือย ถา้เอาออกไวภ้ายนอกจะดูดความช้ืนกลบัคืนได้บา้ง ใยจะนุ่มและเหนียวข้ึน
เล็กนอ้ย อบไวน้านให้ผลเช่นเดียวกบัถูกแสงแดด เม่ือเผาขนสัตวจ์ะมีกล่ินเหม็นเหมือนขนนกเผาไฟ 
เพราะมีไนโตรเจน เอาออกจากไฟจะดบั เถา้รวมตวักนัเป็นกอ้น สีด า เปราะ ควนัท่ีเกิดข้ึนในเวลาเผามี
ปฎิกิริยาเป็นด่าง เปล่ียนสีกระดาษลิตมสัเป็นสีน ้าเงิน ขนสัตวไ์ม่ติดไฟจึงมีคุณสมบติัทนไฟ 
 2.1.6.4 ความทนน ้ าและไอน ้ า ขนสัตว์ไม่ละลายน ้ า ถ้าตม้ในน ้ ากลั่นนานสองชั่วโมง 
น ้าหนกัจะหายไปประมาณ 1/4 ถา้ตม้ในน ้ าเปล่าความเหนียวจะลดลง น ้ าจะท าให้ขนสัตวพ์องโตและ
หดสั้น ไอน ้ าเป็นอนัตรายต่อขนสัตวน์้อยกว่าน ้ า ไอน ้ าท่ีมีอุณหภูมิสูงจะเป็นอนัตรายต่อขนสัตวไ์ด้
มากกวา่ความร้อนแหง้ท่ีมีอุณหภูมิเดียวกนั 
 2.1.6.5 ความจดัรูปแบบไดง่้าย  ขนสัตวคื์นตวัดี จดัรูปแบบไดง่้ายมาก ถา้แห้งเกินไปจะ
ป่ันเป็นเส้นดา้ยไม่ได ้ตอ้งมีความช้ืนบา้งจึงจะจดัรูปแบบไดดี้ มีอุณหภูมิสูงจะท าใหไ้ดง่้ายยิ่งข้ึนแต่สูง
เกินไปจะท าใหคื้นตวัเขา้รูปเดิมไม่ได ้ตม้ในน ้าเดือนจะอ่อนตวั 
 2.1.6.6 ความทนสารเคมี ด่างและกรดเกิดปฎิกิริยากบัขนสัตวท์ั้งส้ิน ขนสัตวท์นต่อกรด
ไดดี้กว่าด่าง น ้ ายาดโซดาไฟเขม้ขน้ร้อยละ 5 ตม้ให้เดือด  สามารถจะละลายขนสัตวไ์ด ้ถา้อุณหภูมิ
ลดลงเหลือเพียง 50 องศาเซลเซียส ถึงจะใชน้ ้ ายา 9.5 นอร์มอล แช่นานประมาณ 10 นาที จะไม่ท าให้
ขนเส่ือมคุณภาพแต่อย่างใด มีด่างสองถึงสามชนิดท่ีไม่เป็นอนัตรายต่อขนสัตว ์คือ น ้ าประสานทอง 
แอมโมเนียคาร์บอเนต  และโซเดียมฟอสเฟต เม่ือใชด่้างกบัขนสัตวต์อ้งลา้งให้สะอาด มิฉะนั้นถา้เก็บ
ไวไ้ดน้านจะเกิดเป็นจุดด่าง  เกลือแคลเซียมและแมกนีเซียมท าให้ขนสัตวเ์ป็นสีเหลือง โซเดียวซลัเฟ
ตจะท าให้กระดา้ง เกลือบางชนิดใชเ้พิ่มน ้ าหนกัขนสัตวไ์ด ้เช่น แมกนีเซียมซัลเฟต และสังกะสีคลอ
ไรด ์แคลเซียมคลอไรด ์และเบเรียมไทโอไซแอนแนท ท าใหข้นสัตวย์น่และท าใหเ้น้ือเหมือนแพร  ขน
สัตวไ์วต่อสารออกซิไดซ์มาก ไม่วา่จะเป็นสารอะไร สารออกไซด์จะท าปฎิกิริยากบัหมู่ก  ามะถนัในซี
สตีน ใหผ้ลต่อขนสัตวเ์ช่นเดียวกบัแสงแดด 
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 2.1.6.7 การดูดสี ขนสัตวย์อ้มสีสังเคราะห์ทุกชนิดไดง่้าย แต่จะดูดไดม้ากกว่าเท่าไรนั้น
ข้ึนอยูก่บัส่วนประกอบเคมีของสีนั้น ๆ สีกรด สีโครม และสีวตัยอ้มไดดี้ท่ีสุด 
 2.1.6.8 การทนจุลินทรียแ์ละแมลง  ราและแบคทีเรียท าอนัตรายขนสัตวไ์ดน้อ้ย ขนสัตว์
อนัแน่นไดรั้บความช้ืนและความร้อนจะขั้นไดร้าไดเ้ร็ว การตกต่างดว้ยแห้งและกาวท าให้ข้ึนราได ้
แบคทีเรียชนิด Bacilli ท าอนัตรายขนสัตวไ์ดม้ากกว่าชนิดอ่ืนทั้งหมด    มอดชอบกินขนสัตวม์าก 
โดยเฉพาะผา้ห่มและพรม การป้องกนัมอดท าไดส้องวิธีโดยตกแต่งขนสัตวมิ์ให้อาหารของมอด หรือ
ใส่สารประกอบท่ีเป็นพิษต่อมอด 
 2.1.7 วธีิรักษาขนสัตว ์  
 รอยเป้ือน สกปรก ให้รีบแปรงออกให้เร็ว หากเป้ือนน ้ าให้รีบสะบดัออก พอผา้แห้งใช้
แปรง แปรงออกอีกคร้ังหน่ึง ตอ้งแปรงทุกคร้ังภายหลงัใส่ ใชแ้ปรงท่ีมีขนนุ่มและแน่น ซ่ึงนอกจากจะ
ท าให้รอยเป้ือนหลุดออกแล้ว ยงัช่วยให้เส้นใยกลบัสู่สภาพเดิมดว้ย เส้ือควรระวงัตอนปกรอยพบั
ขอ้มือ ปลายพบักางเกงใหม้าก ถา้ผา้เปียกตอ้งไม่แปรงจนกวา่จะแหง้  เส้ือผา้สวมใส่แลว้ตอ้งแขวนให้
โปร่งอากาศ เพื่อกลบัเขา้รูปเดิม ถา้แขวนไวบ้นไอน ้ าจะท าให้รอยย่นยบัหายไปได ้ขนสัตวดู์ดกล่ิน
ต่าง ๆ ไดดี้ เม่ือจะเก็บเส้ือผา้ขนสัตวต์อ้งท าความสะอาดใหเ้รียบร้อย ปราศจากรอยเปรอะเป้ือน ทางท่ี
ดีควรเก็บใส่ในถุงกระดาษหรือพลาสติก ผนึกริมให้แน่น เส้ือผา้ขนสัตวค์วรซกัแห้ง ถา้มิใช่ขนสัตวท่ี์
ท ากนัหดแลว้จะซักเหมือนผา้ฝ้ายไม่ได ้ตอ้งใชน้ ้ าอุ่น ผงซกัฟอกจาง ๆ และขย  าเบา ๆ ไม่ขยี้  ควรซัก
ก่อนท่ีจะเปรอะเป้ือนมาก 
 2.1.8 การทดลองขนสัตว ์  

ขนสัตวแ์ท ้ทดลองดว้ยด่างเป็นง่ายท่ีสุด ใชส้ารละลายโซดาไฟเขม้ขน้ร้อยละ 5 ตั้งไฟให้
ร้อนพอควร ใส่ขนสัตวล์งไป ผา้ขนสัตวจ์ะค่อย ๆ เปล่ียนเป็นผิวเน้ือเรียบ ต่อมาจะเหมือนวุน้ แล้ว
ละลายเป็นของเหลวในท่ีสุด ถา้เป็นผา้ท่ีมีใยอยา่งอ่ืนเจือปนอยูด่ว้ย จะเหลือแต่ใยท่ีปนเท่านั้น  

ผา้ขนสัตว์ มีทั้ งชนิดทอและชนิดอัด ผา้ทอบางทีมีขนอดัทับข้างบน ด้ายขนสัตว์ป่ัน
เช่นเดียวกบัดา้ยฝ้าย แต่ใชเ้คร่ืองจกัรไม่เหมือนกนั เส้นดา้ยท่ีใชมี้สองชนิด ต่างทั้งคุณสมบติั รูปร่าง 
และผวิสัมผสั 
 2.1.8.1 ดา้ย  Worsted ขั้นตอนผลิตท่ีส าคญัท่ีสุดคือ ท าใหเ้ส้นใยขนานกนั จ ากดัความยาว
และใยผา่นกรรมวธีิหว ี(Combing) ดา้ยจะมีราคาแพงข้ึน 
 2.1.8.2 ดา้ย Woolen ดา้ยชนิดน้ีไม่ตอ้งท าให้ใยขนานกนั ไม่จ  ากดัความยาวของใย วิธี
ผลิตต่างกบัดา้ย Worsted มาก อาจปนขนสัตวใ์ชแ้ลว้หรือขนสัตวช์นิดอ่ืนได ้การท าเช่นเดียวกบัฝ้าย 
ผา่นกระบวนการสาง (Carding) อยา่งเดียว 

ผา้ขนสัตวท่ี์ผลิตมาจากดา้ยทั้งสองชนิดน้ีเรียกวา่ผา้ Worsted และผา้ Woolen ตามล าดบั 
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 2.1.9 การตกแต่งผา้ขนสัตว ์  
ผา้ขนสัตวต์กแต่งโดยวิธี Clear finishes และ Napped (ท าให้ขนฟู) ดา้ย Worsted จะเขา้

เกลียวค่อนขา้งแน่น เหมาะส าหรับทอผา้ลายสองและลายตกแต่งอ่ืน ๆ เม่ือทอแลว้จะตกแต่งให้เห็น
ลายทอเด่นชดั เป็นมนัมากข้ึน ผา้ท่ีตกแต่งดว้ยวิธี Clear finishes จะมีผิวเรียบ รอยต่อดา้ยต่าง ๆ ตอ้ง
ตดัออกใหห้มด แมแ้ต่ผา้ใยสังเคราะห์ทอปนดว้ย Worsted ก็ตกแต่งโดยวธีิเดียวกนั 

การตะกุยขนใช้ตกแต่งผา้ Woolen ให้มีเน้ือหนาข้ึนให้ความอบอุ่นดี แมจ้ะทอปนกบัใย
ชนิดอ่ืน เม่ือตกแต่งแลว้จะดูเหมือนใยชนิดเดียวกนัคุณภาพของผา้ใหม่ ๆ ดีเกือบเท่ากนั [5] 
 
2.2  ความหมายของสุนัข 

สุนขั หรือเรียกวา่ หมา  (องักฤษ: Dog)   เป็นสัตวเ์ล้ียงลูกดว้ยน ้ านมหลายชนิดหลายสกุล
ในวงศ ์ Canidae ออกลูกเป็นตวั ล าตวัมีขนปกคลุม มีเข้ียว 2 คู่ เทา้หนา้มี 5 น้ิว เทา้หลงัมี 4 น้ิว ซ่อน
เล็บไม่ได ้อวยัวะเพศของตวัผูมี้กระดูกอยูภ่ายใน 1 ช้ิน ท่ียงัคงเป็นสัตวป่์า เช่น หมาใน (Cuon alpinus) 
ท่ีเล้ียงเป็นสัตวบ์า้น คือ ชนิด Canis lupus familiaris สุนขัเป็นสัตวท่ี์มีหลายพนัธ์ุ เช่น ลาบราดอร์ 
โกลเดน้ ชิวาวา และอีกมากมาย มีทั้งขนาดเล็กและใหญ่ ดุและไม่ดุ พนัธ์ุท่ีมีขนาดใหญ่ เช่น โกลเดน้ 
ลาบราดอร์ ท่ีมีขนาดเล็ก เช่น ชิวาวา  ชิสุห์  ส่วนท่ีดุ ไดแ้ก่ ร็อดไวเลอร์ อลัเซเชียน สุนขัแต่ละพนัธ์ุจะ
มีนิสัยแตกต่างกนั  สุนขัพฒันามาจากสัตวกิ์นเน้ือและล่าเหยื่อ ดงันั้นวิวฒันาการของฟันส าหรับเค้ียว
เน้ือและกระดูกจึงยงัคงมีอยู ่รวมทั้งการมีประสาทดมกล่ินและตามล่าเหยื่อท่ีดีมาก นอกจากน้ีสุนขัยงั
มีกลา้มเน้ือท่ีแข็งแรงท าให้วิ่งไดเ้ร็วและเร่งความเร็วไดเ้ท่าท่ีตอ้งการ ลกัษณะการเดินของสุนขัจะทิ้ง
น ้าหนกัตวับนน้ิวเทา้ ซ่ึงส่งผลใหสุ้นขัเคล่ือนไหวไดค้ล่องแคล่วกวา่สัตวช์นิดอ่ืน นอกจากน้ีสุนขัยงัมี
สัญชาตญาณในการท างานเป็นกลุ่ม  ดังนั้นสุนัขจึงสามารถล่าสัตว์ท่ีมีขนาดใหญ่กว่าได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 
 2.2.1 ประวติั 
  สุนขัมีตน้ก าเนิดมาจากสุนขัป่า มนุษยแ์ถบขั้วโลกเหนือน ามนัมาเล้ียงเม่ือประมาณ 12,000 
ปีท่ีแลว้ เช่ือกนัวา่ สุนขัป่าตวัแรกนั้น เกิดข้ึนเม่ือ 100 ลา้นปีก่อน การอพยพขา้มถ่ินและทวีปต่าง ๆ ท า
ให้สุนขัมีหลายสายพนัธ์ุ ชาวจีนมีความเช่ือว่าสุนขัท่ีช่ือ Fu มีความซ่ือสัตย ์และน าความเจริญมาให ้
เป็นสุนขัคลา้ยพนัธ์ุปักก่ิง "อนูบิส" ซ่ึงเป็นช่ือของเทพเจา้อียิปต์ท่ีตวัเป็นคน หัวเป็นสุนขั และเช่ือว่า
สามารถส่งวิญญาณมนุษยไ์ด ้สุนขัพนัธ์ุท่ีเรียกไดว้า่เป็นสุนขัพนัธ์ุตน้ตระกูลคือพนัธ์ุสุนขัทองท่ีมีอยู่
อย่างแพร่หลายในปัจจุบนั ต่อมามีสุนขัป่าอีกพนัธ์ุหน่ึงท่ีมนุษยน์ ามาเล้ียงมีช่ือภาษาละตินว่า Conis 
lupees ซ่ึงแปลวา่สุนขัป่า สุนขัป่าชนิดน้ีจะเช่ืองกวา่สุนขัธรรมดา มีขนยาว หางเป็นแผง หูตั้ง กระดูก

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A0%E0%B8%B2%E0%B8%A9%E0%B8%B2%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%A4%E0%B8%A9
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%A7%E0%B9%8C%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B8%B5%E0%B9%89%E0%B8%A2%E0%B8%87%E0%B8%A5%E0%B8%B9%E0%B8%81%E0%B8%94%E0%B9%89%E0%B8%A7%E0%B8%A2%E0%B8%99%E0%B9%89%E0%B8%B3%E0%B8%99%E0%B8%A1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%A2%E0%B8%A7%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%9E%E0%B8%A8
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%A1%E0%B8%B2%E0%B9%83%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%A7%E0%B9%8C%E0%B8%81%E0%B8%B4%E0%B8%99%E0%B9%80%E0%B8%99%E0%B8%B7%E0%B9%89%E0%B8%AD
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%A2%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9F%E0%B8%B1%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B9%80%E0%B8%94%E0%B8%B4%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%8D%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%95%E0%B8%8D%E0%B8%B2%E0%B8%93&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%A1%E0%B8%B2%E0%B8%9B%E0%B9%88%E0%B8%B2
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%82%E0%B8%B1%E0%B9%89%E0%B8%A7%E0%B9%82%E0%B8%A5%E0%B8%81%E0%B9%80%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B7%E0%B8%AD
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%B1%E0%B8%81%E0%B8%81%E0%B8%B4%E0%B9%88%E0%B8%87
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AD%E0%B8%99%E0%B8%B9%E0%B8%9A%E0%B8%B4%E0%B8%AA
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AB%E0%B8%B2%E0%B8%87&action=edit&redlink=1
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แก้มโหนก และหางของมนัจะเอนข้ึนขา้งบน มีนิสัยรักอิสระกว่าสุนัขทอง สุนัขป่าน้ีเม่ือมาอยู่กบั
มนุษยก์็ผสมพนัธ์ุกบัสุนขัทอง ออกลูกหลานสืบมาเป็นสุนขัพนัธ์ุต่าง ๆ มากมาย พนัธ์ุสุนขัท่ีเห็นทุก
วนัน้ีไดรั้บเช้ือสายมาจากสุนขัพนัธ์ุทองเกือบทั้งหมด 
  การคน้ควา้วิจยัและศึกษาเร่ืองราวของสุนขั ไดมี้ข้ึนในประเทศองักฤษ ในแถบยุโรปและ
อเมริกา แลว้จึงแพร่หลายไปในส่วนต่าง ๆ ของโลก ในสหรัฐอเมริกาไดมี้การจดัตั้งเป็นสมาคมผูเ้ล้ียง
สุนขัข้ึนในปี ค.ศ. 1878 (พ.ศ. 2421) สุนขัพนัธ์ุแทช้นิดแรกท่ีไดจ้ดทะเบียนในสหรัฐอเมริกาคือ สุนขั
พนัธ์ุอิงลิชเซทเตอร์ ในประเทศองักฤษไดมี้การรวบรวมกนัตั้งสมาคมผูเ้ล้ียงสุนขัข้ึนเช่นกนัในปี ค.ศ. 
1859 (พ.ศ. 2402) ในคร้ังแรกสมาคมน้ีไดรั้บรองให้จดทะเบียนสุนขัพนัธ์ุแทไ้ด ้40 สายพนัธ์ุ และได้
จดัวิธีการรับรองสุนขัพนัธ์ุต่างๆ เพื่อความเหมาะสมถึง 2 คร้ัง ในปี ค.ศ. 1881 (พ.ศ. 2424) สมาคมน้ี
ไดใ้ห้การรับรองพนัธ์ุแทต่้างๆ รวมเป็นจ านวน 46 พนัธ์ุ การแกไ้ขเพิ่มเติมการรับรองเป็นสุนขัพนัธ์ุ
แทเ้ป็นคร้ังสุดทา้ย เม่ือปี ค.ศ. 1974 (พ.ศ. 2417) ได้มีสุนัขท่ีให้การรับรองทั้งหมด 100 สายพนัธ์ุ
ส าหรับในประเทศไทยนั้น ก็มีผูส้นใจการเล้ียงสุนขัรวบรวมกนัจดัตั้งสมาคมข้ึนเช่นกนั โดยปรารถนา
จะส่งเสริมบ ารุงและอ านวยประโยชน์ให้แก่ผูเ้ล้ียงสุนขัเหมือนกบัต่างประเทศ โดยใชช่ื้อวา่ สมาคมผู้
นิยมสุนขัแห่งประเทศไทย ไดท้  าการจดทะเบียนตั้งสมาคมเม่ือปี ค.ศ. 1955 (พ.ศ. 2498) ถือเป็นการ
วางรากฐานในการเล้ียงสุนขัข้ึนในประเทศไทยเป็นแห่งแรก และตั้งใจท่ีจะให้เป็นประโยชน์แก่ผูเ้ล้ียง
สุนขัในประเทศไทยไดเ้ช่นเดียวกบัต่างประเทศ 
 2.2.2 ลกัษณะทัว่ไปและการล่าเหยือ่ 

สุนัขเป็นสัตว์ท่ีมีหลายสายพนัธ์ุ ซ่ึงแต่ละสายพนัธ์ุก็จะมีลักษณะทั่วไปและลักษณะ
เฉพาะท่ีต่างกนัออกไป แต่ลกัษณะโดยรวมของสุนขัทัว่ ๆ ไปแลว้ สุนขัเป็นสัตวเ์ล้ียงลูกดว้ยน ้ านม 
ออกลูกเป็นตวั มีขนสั้นหรือยาวแตกต่างไปตามสายพนัธ์ุ บางตวัอาจมีขนสีด า สีขาว สีน ้ าตาล สีส้ม 
หรือบางตวัอาจมีหลายสีปะปนกนั ขนาดของหูจะสั้นหรือยาวก็แตกต่างไปตามสายพนัธ์ุเช่นกนั 

สุนขัท่ีเล้ียงในประเทศไทยนั้นจะมีทั้งพนัธ์ุไทยเช่น บางแกว้ พนัธ์ุไทยหลงัอาน เป็นตน้ 
โดยเฉพาะสายพนัธ์ุบางแกว้น้ี ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2549 เป็นตน้มา สายพนัธ์ุบางแกว้ไดรั้บความนิยมมากข้ึน
ตามล าดบั โดยเฉพาะในจงัหวดัเชียงใหม่ ด้วยความสวยงามของสายพนัธ์ุบางแกว้น้ีเอง ท าให้มีนัก
เพาะพนัธ์ุสุนขัชาวไทย (Breeder) ท่ีพฒันาสายพนัธ์ุบางแกว้ไดส้วยงาม ส่งขายถึงต่างประเทศกนัเลย 
ส่วนพนัธ์ุต่างประเทศท่ีได้รับความนิยมเล้ียง คือสายพนัธ์ุชิสุห์ พุดเด้ิล ปอมเมอร์เลเน่ียน ชิวาว่า 
ปัจจุบนัคนไทยนิยมเล้ียงสายพนัธ์ุต่างประเทศท่ีมีขนยาวสายงามมากข้ึน เช่น ปอมเมอร์เลเน่ียน และ 
ชิวาวาขนยาว ชิสุห์ก็เป็นอีกหน่ึงสายพนัธ์ุท่ีนิยมเล้ียงกนัเพราะราคาท่ีไม่แพง ท าให้ไดรั้บความนิยม
ในไทยมาโดยตลอด ไม่ว่าจะเป็นตลาดนัดสวนจตุจกัร และสนามหลวง 2 จะพบว่ามีชิสุห์วางขาย
ปริมาณมากท่ีสุดกวา่สายพนัธ์ุอ่ืน ๆ  สุนขัสามารถแบ่งออกเป็นกลุ่มใหญ่ ๆ ไดด้งัน้ี 

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B8%E0%B9%82%E0%B8%A3%E0%B8%9B
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B8%90%E0%B8%AD%E0%B9%80%E0%B8%A1%E0%B8%A3%E0%B8%B4%E0%B8%81%E0%B8%B2
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2421
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AD%E0%B8%B4%E0%B8%87%E0%B8%A5%E0%B8%B4%E0%B8%8A%E0%B9%80%E0%B8%8B%E0%B8%97%E0%B9%80%E0%B8%95%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2402
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2424
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2417
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AA%E0%B8%A1%E0%B8%B2%E0%B8%84%E0%B8%A1%E0%B8%9C%E0%B8%B9%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%A2%E0%B8%A1%E0%B8%AA%E0%B8%B8%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%82%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AA%E0%B8%A1%E0%B8%B2%E0%B8%84%E0%B8%A1%E0%B8%9C%E0%B8%B9%E0%B9%89%E0%B8%99%E0%B8%B4%E0%B8%A2%E0%B8%A1%E0%B8%AA%E0%B8%B8%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%82%E0%B9%81%E0%B8%AB%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B9%84%E0%B8%97%E0%B8%A2&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E.%E0%B8%A8._2498
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2.2.2.1 สุนัขล่าเน้ือ (Hounds) สุนขัในกลุ่มน้ีมีประสาทสัมผสัในการดมกล่ินท่ีดีมาก 
สรีระร่างกายแข็งแรง ท าให้สุนขัล่าเน้ือเป็นสุนขัรุ่นแรกๆ ท่ีถูกมนุษยน์ ามาใชล่้าสัตว ์สุนขัล่าเน้ือนั้น 
อาจแบ่งยอ่ยไดอี้ก 2 กลุ่ม คือ 

 ก)  กลุ่มสายตาดี เช่น สุนขัพนัธ์ุ เกรยฮ์าวน์ อฟักนั และ สะลูก้ี สุนขัพวกน้ีจะมี
ความวอ่งไว วิง่ไดร้วดเร็ว และมีสายตาดี สุนขักลุ่มน้ีจะมีรูปร่างสูง และช่วงขายาว  

 ข)  กลุ่มประสาทการรับกล่ินดี เช่น บสัเสทฮาวน์ ดชัชุน บีเก้ิล ฯลฯ สุนขัประเภท
น้ีจะมีขาสั้ นแต่ร่างกายแข็งแรง หัวใหญ่ หูแผ่กวา้งใหญ่ และมีประสาทสัมผสัการรับกล่ินท่ีดีกว่า
มนุษยถึ์ง 1 ลา้นเท่า  

2.2.2.2 สุนขัเล่นกีฬา (Sporting dogs) เป็นสุนขัพนัธ์ุท่ีถูกพฒันาข้ึน เพื่อเป็นผูช่้วยในการ
ล่าสัตวโ์ดยเฉพาะ มีหน้าท่ีการคน้หาเหยื่อ และน าเหยื่อกลบัมาให้เจา้ของ เราสามารถแบ่งสุนขัเล่น
กีฬาไดเ้ป็น 3 กลุ่มใหญ่ ๆ ดงัน้ี 

 ก)  สเปเน่ียน เป็นพนัธ์ุสุนขัท่ีมีรูปร่างขนาดไม่เล็กไม่ใหญ่เกินไป เฉลียวฉลาด 
จมูกรับกล่ินไดดี้ ลกัษณะเด่นคือหูยาวตูบ แบ่งยอ่ยไดเ้ป็น 2 กลุ่มคือ พนัธ์ุท่ีใชล่้าสัตว ์และพนัธ์ุขนาด
เล็ก (ปัจจุบนัจดัอยูใ่นกลุ่มสุนขัท่ีเล้ียงไวดู้เล่น) ในขณะท่ีมนัออกล่าสัตว ์เม่ือมนัพบเหยื่อ มนัจะพุ่งเขา้
โจมตีเหยือ่ทนัที  

 ข)  พอยเตอร์ และเซทเตอร์ เป็นพนัธ์ุท่ีมีขนาดใหญ่กวา่สเปเน่ียน ขายาว หูตูบ  
 ค)  รีทรีฟเวอร์ เป็นสุนขัท่ีเป็นมิตร แข็งแรง มีโครงสร้างดี และ มีความเช่ียวชาญ

ในการล่าสัตว ์มนัถนดั การคน้หา และน าเหยื่อกลบัมาให้เจา้ของ มนัมกัจะท างานร่วมกบัสุนขัพนัธ์ุ
สเปเน่ียน นอกจากน้ี รีทรีฟเวอร์ยงัสามารถวา่ยน ้ าไดดี้ มนัจึงมกัถูกใชใ้นการล่าสัตวปี์กท่ีบินอยูเ่หนือ
น ้า เช่น ห่านป่า เป็นตน้  

2.2.2.3 สุนขัเทอร์เรีย (Terriers) เป็นสุนัขขนาดเล็ก ตน้ก าเนิดอยู่ในประเทศองักฤษ มี
นิสัยชอบดมกล่ิน อยากรู้อยากเห็น ตามรอย และขุดหาส่ิงท่ีสงสัย มนัจึงกลายเป็นผูช่้วยในการล่าสัตว ์
สุนขัเทอร์เรียจะท าหนา้ท่ีตามรอยสัตวป่์า เช่น กระต่าย หนู แบดเจอร์ หมาป่า เม่ือพบแหล่งท่ีอยูอ่าศยั
ของเหยื่อ  มนัจะมุดลงไปในรูนั้นท าให้สัตวเ์หล่านั้นตกใจและวิ่งออกมาจากรัง เพื่อให้คนตามล่า
ต่อไปแมเ้ทอร์เรียจะเป็นสุนขัท่ีมีขนาดเล็ก ขาสั้น แต่เคล่ือนไหวไดอ้ย่างวอ่งไว มีความมานะอดทน 
บากบัน่ กลา้หาญ ท าใหม้นัเคยถูกใชเ้ป็นสุนขัสงคราม แต่ปัจจุบนันิยมน ามาเล้ียงเป็นเพื่อนเล่นในบา้น
สุนขัเทอร์เรียแยกยอ่ยไดอี้กหลายสายพนัธ์ุ อาจแบ่งเทอร์เรียเป็น 2 ประเภทใหญ่ ๆ ตามลกัษณะของ
ขน ไดแ้ก่ 

 

http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%94%E0%B8%A1%E0%B8%81%E0%B8%A5%E0%B8%B4%E0%B9%88%E0%B8%99&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%A7%E0%B9%8C%E0%B8%9B%E0%B8%B5%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9B%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B8%A8%E0%B8%AD%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%A4%E0%B8%A9
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%81%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B8%95%E0%B9%88%E0%B8%B2%E0%B8%A2
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B9
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%82%E0%B8%B2
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 ก)  พนัธ์ุขนเรียบและสั้น เช่น ฟอกซ์ เทอร์เรียขนสั้น  
 ข)  พนัธ์ุขนหยาบและยาว เช่น สก็อตทิช เทอร์เรีย และ เคอรีบลู เทอร์เรีย เป็นตน้ 

บนเกาะองักฤษนั้น มีสุนัขเทอร์เรียอีกมากมายหลายสายพนัธ์ุ กระจายไปตามทอ้งท่ีต่าง ๆ แต่ส่วน
หน่ึงไดก้ลายพนัธ์ุไป เหลือแต่สายพนัธ์ุท่ีไดรั้บความนิยม เช่น 

 ค)  ฟ็อกซ์ เทอร์เรีย, บูล เทอร์เรีย, แบดลิงตนั และ แมนเชสเตอร์ เทอร์เรีย จาก
เกาะองักฤษ  

 ง)  สกาย, เครน และ สก็อตทิช เทอร์เรีย จากสก็อตแลนด์ ไอริช และเคอรีบลู 
เทอร์เรีย จากไอร์แลนด ์เป็นตน้  

2.2.2.4 สุนขัท างาน (Working dogs) สายพนัธ์ุสุนขัท างาน ไดจ้ากการท่ีมนุษยพ์บวา่สุนขั
เป็นสัตวท่ี์มีความสามารถเกินกวา่ท่ีคาดไว ้มนัมีความฉลาด แข็งแกร่ง ว่องไว มานะอดทน สายตาดี 
และติดตามกล่ินไดอ้ย่างดีเยี่ยม สุนขัจึงถูกคดัเลือกพนัธ์ุเพื่อใช้งาน นอกเหนือจากการล่าสัตว ์จึงได้
สายพนัธ์ุน้ี ท่ีมีลกัษณะเด่น แตกต่างกนัไปและมีทกัษะท่ีหลากหลาย มนุษยน์ าสุนขัมาใชง้าน เป็นเวลา
นบัร้อยปีแลว้ ไม่ว่าจะเป็น เล้ียงเพื่อเฝ้ายาม ส ารวจหาระเบิดในสงคราม ตอ้นฝูงสัตว ์ลากสัมภาระ 
ตามรอยหาผูร้้าย และ ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั  ปัจจุบนัยงัมีสุนขัท่ีถูกฝึกเล้ียงไวเ้พื่อเป็นผูช่้วยต ารวจ น า
ทางให้กบัคนพิการดา้นสายตา ตรวจคน้ยาเสพติด แก๊สร่ัว วตัถุระเบิด และช่วยเหลือผูพ้ิการดา้นการ
ไดย้ินอีกดว้ย ตวัอยา่งของสายพนัธ์ุสุนขัต ารวจ ไดแ้ก่ บ็อกเซอร์, พินซ์เช่อร์, โดเบอร์แมน, รอทไว
เลอร์ เยอรมนัเชพเพิร์ด, เกรดเดน เป็นตน้ ยงัมีสุนัขท างานอีกกลุ่มหน่ึงท่ีท าหน้าท่ีเป็นผูช่้วยของ
ชาวไร่ชาวนา เช่น คอลลี, พลิู, โอลด ์อิงลิช ชีพด็อก, เยอรมนัเชพเพิร์ด, เช็ทแลนด์ ชีพด็อก และ คอร์ก้ี 
โดยสุนขัพวกน้ี จะคอยช่วยเหลือชาวไร่ ในการเฝ้าดูแลฝงูปศุสัตว ์เน่ืองจากพวกมนัช่วยชาวไร่ท างาน
ไดดี้มาก ดงันั้น เกือบทุกประเทศท่ีมีการเล้ียงสัตว ์จะมีการพฒันา สายพนัธ์ุสุนขัตอ้นสัตว ์จนไดพ้นัธ์ุ
สุนขัประจ าถ่ินของตนเอง เช่น คอลลี จากสก็อตแลนด์ พูลิ จากฮงัการี และ คอร์ก้ี จากเวลส์ เป็นตน้   
สุนัขเป็นสัตวท่ี์มีความอดทน และแข็งแกร่ง จนสามารถช่วยมนุษย์ท างานหนัก ๆ ได้ นอกจากน้ี 
ประเทศในเขตอากาศหนาวมาก ๆ ซ่ึงการเดินทาง เป็นไปดว้ยความยากล าบาก ยงัใชสุ้นขั เช่น อะลาส
กนั มาลามูท, ไซบีเรียน ฮสัก้ี และ ซามอยด์ เพื่อเป็นพาหนะเดินทาง โดยสามารถวิ่งไดร้ะยะทางถึง 
160 กิโลเมตร ในเวลา 18 ชัว่โมง    สุนขัแต่ละตวัมกัจะมีความสามารถเฉพาะอยา่ง มนุษยม์กัใชสุ้นขั
ท างานอีกหลายประเภท โดยสุนขับางพนัธ์ุถูกฝึกเพื่อท างานเฉพาะอยา่ง เช่น สุนขัเซนต ์เบอร์นาร์ดถูก
ฝึกให้คน้หา และน าบร่ันดีไปให้กบัผูห้ลงทางในหิมะ เบอร์นีส เมาน์เทน ช่วยลากเล่ือนท่ีบรรทุกนม
และเนยไปส่งท่ีตลาด โปรตุกีส วอเทอร์ ด็อก ช่วยด าน ้ างมหาอวนและเคร่ืองมือหาปลาท่ีตกน ้ า หรือ
แมก้ระทัง่ปลาท่ีหลุดออกไปจากอวน นอกจากน้ี ยงัมีสุนขัท่ีท าหนา้ท่ีประหลาดท่ีสุด คือ สุนขัพนัธ์ุ

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A2%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%AA%E0%B8%9E%E0%B8%95%E0%B8%B4%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%81%E0%B8%81%E0%B9%8A%E0%B8%AA
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%A7%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%96%E0%B8%B8%E0%B8%A3%E0%B8%B0%E0%B9%80%E0%B8%9A%E0%B8%B4%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AA%E0%B8%B8%E0%B8%99%E0%B8%B1%E0%B8%82%E0%B8%95%E0%B8%B3%E0%B8%A3%E0%B8%A7%E0%B8%88&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%99%E0%B8%B2
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%9B%E0%B8%A8%E0%B8%B8%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%A7%E0%B9%8C&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AA%E0%B8%81%E0%B9%87%E0%B8%AD%E0%B8%95%E0%B9%81%E0%B8%A5%E0%B8%99%E0%B8%94%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AE%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A3%E0%B8%B5
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%A7%E0%B8%A5%E0%B8%AA%E0%B9%8C
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9E%E0%B8%B2%E0%B8%AB%E0%B8%99%E0%B8%B0
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%9A%E0%B8%A3%E0%B8%B1%E0%B9%88%E0%B8%99%E0%B8%94%E0%B8%B5
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%B4%E0%B8%A1%E0%B8%B0
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%AD%E0%B8%A7%E0%B8%99&action=edit&redlink=1
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นอร์วเีจียน ลุนเดฮนัด์ กลายเป็นสุนขัท่ีใช่ในการล่านก โดยถูกฝึกมาให้ท างานในถ ้า หรือหนา้ผาท่ีสูง
ชนั เพื่อจู่โจมกบัรังนกพฟัฟินอีกดว้ย 

2.2.2.5 สุนขัตุ๊กตา (Toy) เป็นสุนขัตวัเล็กๆ เดิมเป็นสุนขัตวัใหญ่ แต่ถูกพฒันาพนัธ์ุจน
กลายเป็นสุนขัตวัเล็ก สุนขัประเภทน้ีเหมาะส าหรับ เล้ียงไวแ้กเ้หงา มนัสามารถแกเ้หงาใหก้บัคนชราท่ี
ถูกทอดทิ้ง คนป่วย รวมไปถึงเด็ก ๆ ให้หายจากความโดดเด่ียว  สุนขัตุ๊กตาถือก าเนิดข้ึนมาเม่ือหลาย
พนัปีมาแลว้ โดยเม่ือ 4,000 ปีก่อน สุนขัสิงโต (Lion dogs) ท่ีหน้าตาคลา้ย ๆ กบั สุนขัปักก่ิงในจีน 
และพบแลปด็อกส์ ท่ีโด่งดังในกลุ่มชาวโรมนั ในสมยัก่อนนั้น สุนัขตุ๊กตาเป็นท่ีนิยมมากในกลุ่ม
ผูห้ญิง และเด็ก ๆ ในสังคมชั้นสูง   แมว้่าสุนขัตุ๊กตาจะตวัเล็ก แต่มนัก็ยงัมีสัญชาตญาณของสุนขัอยู่
ครบถว้น มนัพร้อมท่ีจะปกป้องเจา้นาย และบา้นท่ีมนัอาศยัอยู ่โดยการเห่าเสียงดงั ๆ หรือร้องครวญ
คราง เพื่อเตือนเม่ือมีผูบุ้กรุก และบางตวัอาจจู่โจมผูบุ้กรุกก็มี 

2.2.2.6 สุนขัอเนกประสงค ์(Non sporting) เป็นสุนขันานาประโยชน์ตามแต่เจา้ของจะใช้
งาน สุนัขพวกน้ีหลาย ๆ พนัธ์ุมีผูนิ้ยมซ้ือมาเล้ียงกันมาก อย่างเช่น สุนัขพนัธ์ุดัลเมเช่ียน เป็นต้น 
เน่ืองจากเป็นสุนขัท่ีประโยชน์ใชส้อยท่ีไม่ธรรมดา สุนขัพนัธ์ุลาซา แอพโซ่ เป็นสุนขัท่ีลามะในธิเบต
เล้ียงไวเ้พื่อป้องกนัภยั และถือวา่เป็นสัญลกัษณ์แห่งโชคลาภ ส าหรับสุนขัพนัธ์ุเชาเชา ซ่ึงถือก าเนิดใน
มองโกเลียเม่ือ 3,000 ปีก่อน ในช่วงแรก ๆ เป็นสุนขัท่ีถูกใชใ้นสงคราม แต่ต่อมากลบัถูกชาวจีนฆ่าเพื่อ
เป็นอาหาร และน าเอาขนของมนัไปท าเคร่ืองนุ่งห่ม 
 2.2.3 ความรู้สึกและสัญชาตญาณ 
  สุนัขแต่ละตวัและแต่ละสายพนัธ์ุ มีสัญชาตญาณของตนเอง นับตั้งแต่เร่ิมกระบวนการ
เปล่ียนแปลง จากสุนขัป่ามาเป็นสุนขัเล้ียง ไดมี้การคดัเลือกและพฒันาสายพนัธ์ุสุนขัสืบทอดกนัมา
มากกว่า 4,000 ชัว่อายุ ท  าให้ลกัษณะร่างกายของสุนขัหลายสายพนัธ์ุ เปล่ียนแปลงไปจากบรรพบุรุษ
ของพวกมนัอยา่งมาก แต่สุนขัแต่ละสายพนัธ์ุยงัคงรักษาลกัษณะพฤติกรรมของสุนขัป่าท่ีมนัเคยเป็น
ไว้ได้ไม่มากก็น้อย ทั้ งสุนัขป่าและสุนัขเล้ียงมีวิธี ส่ือสารโดยการเห่า การใช้ภาษากาย และ
สัญชาตญาณในการรวมกลุ่ม 
  2.2.4 ลกัษณะทางกายภาพ 
  การผสมพนัธ์ุสุนขัสมยัใหม่ไดแ้สดงให้เห็นถึงความหลากหลายในเร่ืองของขนาด รูปร่าง
หนา้ตา และพฤติกรรมมากกวา่สัตวเ์ล้ียงในบา้นชนิดอ่ืนๆ สุนขัจะไดคุ้ณสมบติัต่าง ๆ จากบรรพบุรุษ
ของมนั ซ่ึงก็คือหมาป่า สุนขัเป็นผูล่้าและสัตวท่ี์ชอบคุย้หาของตามกองขยะ มนัมีฟันท่ีแหลมคมและ
ฟันเข้ียวท่ีแข็งแรงส าหรับจู่โจม จบัถือและฉีกอาหารของพวกมนั แมว้่าการผสมพนัธ์ุท่ีเลือกไวเ้พื่อ
ขยายพนัธ์ุไดเ้ปล่ียนแปลงภาพลกัษณ์ของการผสมพนัธ์ุต่างๆสุนขัทุกตวัจะจดจ าคุณสมบติัต่าง ๆ จาก

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%99%E0%B8%81
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%96%E0%B9%89%E0%B8%B3
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%88%E0%B8%B5%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B9%82%E0%B8%A3%E0%B8%A1%E0%B8%B1%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%A5%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%B0&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%98%E0%B8%B4%E0%B9%80%E0%B8%9A%E0%B8%95
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%98%E0%B8%B4%E0%B9%80%E0%B8%9A%E0%B8%95
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%8A%E0%B8%B2%E0%B8%A7%E0%B8%88%E0%B8%B5%E0%B8%99
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B9%80%E0%B8%84%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B9%88%E0%B8%AD%E0%B8%87%E0%B8%99%E0%B8%B8%E0%B9%88%E0%B8%87%E0%B8%AB%E0%B9%88%E0%B8%A1
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บรรพบุรุษรุ่นแรก ๆ เหมือนกับสัตว์เล้ียงลูกด้วยน ้ านมท่ีกินสัตว์เป็นอาหารอ่ืน ๆ ทัว่ไป สุนัขมี
กลา้มเน้ืออนัทรงก าลงั กระดูกขอ้เทา้ท่ีต่อเขา้ดว้ยกนั มีระบบหวัใจและหลอดเลือดท่ีคอยช่วยให้สุนขั
วิ่งไดดี้และมีความอดทนอดกลั้น และมีฟันท่ีใช้ส าหรับจบัและฉีกอาหาร ไม่เหมือนกบัมนุษยท่ี์เดิน
ดว้ยฝ่าเทา้ แต่สุนัขเดินดว้ยฝ่ามือและฝ่าเทา้พร้อม ๆ กนั การมองเห็นของสุนัขเรายงัสรุปไม่ได้ว่า
สมองของสุนัขจะแปลความหมายส่ิงท่ีมองเห็นว่าเป็นอย่างไร ต้องมีการศึกษาเร่ืองน้ีโดยนัก
พฤติกรรมสุนขั มีงานวิจยัท่ีน่าสนใจท าการศึกษาโดย Neitz, Geist and Jacobs ใช้วิธีการน าแผน
ส่ีเหล่ียมท่ีมี 3 สี วางไวห้น้าสุนขั ฝึกให้สุนขัหยิบสีท่ีแตกต่าง เพื่อผูว้ิจยัจะไดเ้ดาไดว้า่สีอะไรท่ีสุนขั
มองเห็น ค าถามก็คือสุนัขหยิบแผ่นสีจากความแตกต่างของสี ไม่ใช่ความแตกต่างของแสง จาก
การศึกษาน้ีไดก้ล่าววา่สุนขัมองเห็นไดค้ลา้ยคนตาบอดสี ซ่ึงไม่สามารถแยกสีแดงและสีเขียวออกจาก
กนัได ้นอกจากนั้นโลกของสุนขัจะประกอบดว้ยสี เหลือง น ้ าเงิน และเทา โดยเม่ือคนเราเห็นสีแดง
สุนขัจะเห็นเป็นสีเหลือง เราเห็นสีเขียวสุนขัจะเห็นสีขาวออกเทาๆ บริเวณสีขาวซ่ึงเรียกวา่จุดไม่มีสี 
เกิดข้ึนท่ีบริเวณ 480 nm ของแถบสีท่ีมองเห็น (Visual spectrum) ตามปกติท่ีจุด 480 nm จะปรากฏอยู่
ในช่วงน ้าเงินแกมเขียว ทุกความยาวคล่ืนแสงท่ียาวกวา่จุดไม่มีสีสุนขัจะไม่สามารถแยกความแตกต่าง
ได ้และจะมองเห็นเป็นสีเหลือง 
 2.2.5 การดูแลสุนขั 
  สุนขัจ าเป็นจะตอ้งไดรั้บการดูแลเอาใจใส่จากเจา้ของ ทั้งในดา้นการดูแลขน การอาบน ้ า 
การดูแลสภาพทัว่ไปของหู ตา จมูกและเล็บเทา้ รวมไปดึงการดูแลสุขภาพของเหงือกและฟันตลอดจน
การออกก าลงักาย การได้รับอาหารท่ีดี และการได้รับการตรวจเช็คสุขภาพโดยสัตวแพทย์อย่าง
สม ่าเสมอดว้ย 

2.2.5.1 การท าความสะอาดใบหนา้ 
 ก)  ในการท าความสะอาดตา ให้ใชส้ าลีสะอาดชุบน ้ าบิดให้แห้งเช็ดขอบตา ควร

ใชส้ าลีแผน่ใหม่ส าหรับตาแต่ละขา้ง และถา้พบวา่สุนขัมีข้ีตาหรือมีอาการตาอกัเสบ ควรน าไปปรึกษา
สัตวแพทย ์ 

 ข)  ในการท าความสะอาดช่องหู ควรไดรั้บการดูแลอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละคร้ัง โดย
ใชส้ าลีพนัปลายไมชุ้บน ้าอุ่น น ้ายาเช็ดหูส าหรับสุนขัท าความสะอาดซอกหูและช่องหู ควรใชส้ าลีใหม่
ส าหรับหูแต่ละขา้ง ถา้พบอาการอกัเสบใหห้ยดุการเช็ดทนัทีแลว้รีบปรึกษาสัตวแพทย  ์ 

 ค)  ท าความสะอาดบริเวณท่ีพบัย่นเพื่อป้องกนัการสะสมของส่ิงสกปรก ก าจดั
เซลลผ์วิหนงัท่ีตายและแบคทีเรียซ่ึงเป็นสาเหตุใหเ้กิดการระคายเคืองและการติดเช้ือ  

http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%B1%E0%B8%A7%E0%B9%83%E0%B8%88
http://th.wikipedia.org/wiki/%E0%B8%AB%E0%B8%A5%E0%B8%AD%E0%B8%94%E0%B9%80%E0%B8%A5%E0%B8%B7%E0%B8%AD%E0%B8%94
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%9D%E0%B9%88%E0%B8%B2%E0%B8%A1%E0%B8%B7%E0%B8%AD&action=edit&redlink=1
http://th.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%B8%9D%E0%B9%88%E0%B8%B2%E0%B9%80%E0%B8%97%E0%B9%89%E0%B8%B2&action=edit&redlink=1
http://www.panyathai.or.th/wiki/index.php/%E0%B8%AD%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B8%81%E0%B8%B3%E0%B8%A5%E0%B8%B1%E0%B8%87%E0%B8%81%E0%B8%B2%E0%B8%A2
http://www.panyathai.or.th/wiki/index.php/%E0%B8%AA%E0%B8%B1%E0%B8%95%E0%B8%A7%E0%B9%81%E0%B8%9E%E0%B8%97%E0%B8%A2%E0%B9%8C
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2.2.5.2 การดูแลสุขภาพภายในช่องปาก สัตวแ์พทยส์ามารถจดัยาสีฟันท่ีเหมาะสมส าหรับ
สุนขัใหไ้ด ้และไม่ควรใชย้าสีฟันส าหรับคนกบัสุนขั  

 ก)  ควรตรวจสุขภาพฟันและเพื่อให้แน่ใจว่าสุนขัไม่มีปัญหาเหงือกอกัเสบหรือ
คราบหินปูนเกาะฟันซ่ึงเป็นสาเหตุของเหงือกอกัเสบ  

 ข)  แปรงฟันให้สุนัขอย่างน่ิมนวล ควรใช้แปรงสีฟันท่ีมีขนอ่อนนุ่ม อาจใช้
น ้าเกลือเจือจางหรือยาสีฟันส าหรับสุนขั  

2.2.5.3 การตดัเล็บ จะตอ้งไม่ตดัใหลึ้กถึงบริเวณท่ีเห็นเป็นสีชมพู เน่ืองจากเป็นบริเวณท่ีมี
เลือดและเส้นประสาทมาเล้ียงมาก เรียกวา่ เนลเบด (Nail bed) หรือควิก (Quick) ถา้ไม่แน่ใจควรให้
สัตวแพทยเ์ป็นผูต้ดัเล็บใหแ้ก่สุนขั  

 ก)  จบัน้ิวสุนขัให้แยกจากกนั และตรวจดูระหว่างน้ิว เช็ดส่ิงสกปรกและเซลล์
ผวิหนงัท่ีตายแลว้ดว้ยส าลีชุบน ้า 

 ข)  ตดัเล็บดว้ยความระมดัระวงั ตะไบปลายเล็บให้เรียบร้อย ถา้สุนขัตวันั้นมีน้ิว
ต่ิงใหต้ดัเล็บท่ีน้ิวต่ิงออกไปดว้ย  
 2.2.6 การดูแลผวิหนงัและขน  
  วตัถุประสงคใ์นการดูแลผิวหนงัและขนสุนขัมี 2 ประการดว้ยกนั ประการแรกคือเพื่อให้
ขนและผิวหนงัรวมทั้งเหงือก ฟัน และเล็บของสุนขัมีสุขภาพดี ส่วนประการท่ีสองก็คือ เป็นการฝึก 
หรือย  ้าเตือนสุนขัใหเ้ช่ือฟังค าสั่ง และยอมรับวา่เจา้ของมีอ านาจเหนือกวา่ เม่ือสุนขัยอมให้ดูแลผิวหนงั
และขนควรให้รางวลัดว้ยการสัมผสัหรือลูบคล าตวัสุนขัเท่านั้น แต่บางคร้ังอาจให้อาหารเป็นรางวลั   
ก็ได ้  กรณีท่ีสุนขัไม่ยอมให้ดูแลผิวหนงัและขน จ าเป็นตอ้งออกค าสั่งบงัคบัให้สุนขันัง่ลงหรือให้อยู่
น่ิงๆ สุนขัพนัธ์ุใหญ่บางพนัธ์ุ เช่น พนัธ์ุโดเบอร์แมน และเกรตเดน ซ่ึงมีขนสั้นและเรียบ อาจมีขนแข็ง
คลา้ยเข็มซ่ึงจะแทงทะลุผิวหนงับริเวณท่ีมีการกดทบัของสุนขัขณะนอนลง เช่น ขอ้ศอก และขอ้ขา 

บริเวณท่ีบอบบางเหล่าน้ีควรใช้แชมพูปรับสภาพเพื่อให้ขนอ่อนนุ่มและป้องกันการอกัเสบของ
ผวิหนงั    
 2.2.6.1 การแปรงขนใหสุ้นขัท่ีมีขนเรียบ 

 ก)  สุนขัขนเรียบ เช่น พนัธ์ุบอ๊กเซอร์ไม่ตอ้งการการดูแลขนมากนกั แต่ควรแปรง
ขนสัปดาห์ละ 1 - 2 คร้ัง ขั้นตอนแรกควรใชแ้ปรงยางหรือถุงมือแปรงยอ้นขน เพื่อขจดัขนท่ีหมดอายุ
แลว้รวมทั้งส่ิงสกปรกบนผวิหนงั  

 ข)  ก าจดัขนและผวิหนงัท่ีตายออกโดยใชแ้ปรงขนสัตวแ์ปรงทุกส่วน ตั้งแต่หวัถึง
หาง อาจใชค้รีมปรับสภาพผวิหนงัทาเพื่อใหข้นดูเงางาม  

http://www.panyathai.or.th/wiki/index.php?title=%E0%B8%9A%E0%B9%8A%E0%B8%AD%E0%B8%81%E0%B9%80%E0%B8%8B%E0%B8%AD%E0%B8%A3%E0%B9%8C&action=edit
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 ค)  ขดัขนอยา่งรวดเร็วดว้ยผา้ชามวัร์เพื่อท าให้ขนดูเงางาม สุนขัท่ีมีขนเรียบเป็น
สุนขัท่ีดูแลผวิหนงัและขนง่ายท่ีสุด และสามารถท าใหดู้ดีไดด้ว้ยการดูแลอยา่งสม ่าเสมอ การแปรงขน
สุนขัท่ีมีขนสั้น 

2.2.6.2 สุนขัท่ีมีขนสั้นและหนาควรดูแลเป็นประจ าและใชแ้ปรงพิเศษท่ีเรียกวา่ สลิกเกอร์ 

เพื่อช่วยไม่ใหข้นติดกนั  
 ก)  แปรงขนทัว่ตวัดว้ยแปรงขนสัตวเ์พื่อก าจดัขนท่ีหมดอายุและส่ิงสกปรกท่ีติด

อยู ่ขณะท่ีแปรงขนสุนขั ส่ิงท่ีตอ้งท าควบคู่กนัไปคือ การตรวจดูวา่มีเห็บหมดั หรือมีความผิดปกติอ่ืนๆ 
หรือไม ่ 

 ข)  ใช้หวีซ่ีละเอียดแปรงขนบริเวณหางและขา  ใช้กรรไกรเล็มขนท่ีข้ึนไม่เป็น
ระเบียบออกไป  

2.2.6.3 การแปรงขนสุนขัท่ีมีขนคลา้ยเส้นไหม 
 ก)  ใช้แปรงสลิกเกอร์สางขนท่ีพนักนัออก การสางขนท่ีเกาะกนัเป็นก้อนตอ้ง

กระท าอยา่งระมดัระวงั และอยา่ดึงแรงจนกระทัง่ขาด  
 ข)  แปรงอีกคร้ังดว้ยแปรงขนสัตวเ์พื่อให้ขนเงางาม การแปรงขนในขั้นน้ีไม่ควร

แปรงสะดุด  
 ค)  แสกขนตามแนวกลางหลงัแล้วหวีขนแต่ละด้านให้เหยียดลง ตดัแต่งด้วย

กรรไกรใหเ้ป็นระเบียบ  
 ง)  เล็มขนรอบเทา้และหูและตดัเล็บด้วย 5.ขนท่ียาวเหนือตาควรเล็มออก หรือ

รวบรวมดว้ยริบบิ้นหรือโบว ์ 
2.2.6.3 การแปรงขนสุนขัขนยาว 
 ก)  ใช้แปรสลิกเกอร์ค่อยๆ สางขนท่ีพนักนัและเป็นปมอย่างนุ่มนวล และควร

ระมดัระวงั อยา่ฝืนดึงขนหรือแปรงอยา่งรุนแรงจนท าใหสุ้นขัเจบ็ 
 ข)  แปรงขนซ ้ าอีกคร้ังดว้ยแปรงขนหมุด การแปรงในขั้นน้ีไม่ควรมีขนท่ีพนักนัแลว้  
 ค)  ใชด้า้มหวตีรงท่ีมีซ่ีหวกีวา้งหวอีีกคร้ัง โดยเฉพาะช่วงขาท่ีมีขนยาว  
 ง)  ตดัขนท่ียาวรอบเทา้โดยเฉพาะระหวา่งน้ิว ซ่ึงเป็นบริเวณท่ีมกัมีส่ิงสกปรกและ

ส่ิงแปลกปลอมเขา้ไปสะสม ซ่ึงจะท าใหเ้กิดอาการระคายเคือง  
 จ)  ตดัขนบริเวณขอ้ขา เพื่อป้องกนัการพนักนัของขนท่ียาวซ่ึงจะเป็นท่ีสะสมของ

ส่ิงสกปรกและผวิหนงัท่ีตาย  
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2.2.6.4 วธีิการอาบน ้า 
 ก)  หลงัจากแปรงขนให้สุนขัแลว้ให้ใชก้อ้นส าลีอุดหูสุนขัไว ้ แลว้จบัสุนขัยืนใน

อ่างน ้า โดยใชผ้า้ยางรองพื้นอ่าง ใชมื้อจบัปลอกคอสุนขัแลว้ใชน้ ้าอุ่นค่อยๆ ราดลงบนตวัสุนขั  

 ข)  ใช้แชมพูส าหรับสุนขัหรือแชมพูท่ีไม่ระคายเคืองตาฟอกให้ทัว่ตวั ยกเวน้
บริเวณหัว จบัสุนขัให้มัน่คงเพื่อป้องกนัสุนขัล่ืนหรือกระโดดออกจาอ่างน ้ า ถูนวดยอ้นขนจนแชมพู
เป็นฟอง ระวงัอยา่ใหแ้ชมพกูระเด็นเขา้ตาสุนขั 

 ค)  บริเวณหัวให้ใช้แชมพูท่ีไม่ระคายเคืองตาเทลงมือแล้วนวดขนสุนัขอย่าง
นุ่มนวล ระวงัอยา่ใหน้ ้าและฟองแชมพกูระเด็นเขา้ปากของสุนขั  

 ง)  ล้างแชมพูบริเวณหัวออกและเช็ดให้แห้งก่อน จากนั้นจึงล้างแชมพูบริเวณ
ล าตวั วธีิจะช่วยป้องกนัสุนขัสะบดัน ้ากระจายไปทัว่  

 จ)  ลา้งแชมพูออกให้หมดด้วยน ้ าอุ่นอีกคร้ัง ถ้าจ าเป็นอาจใช้แชมพูปรับสภาพ 

นวดขนแลว้ลา้งออกใหห้มด  

 ฉ)  บีบไล่น ้ าท่ีติดคา้งตามขนออกให้มากท่ีสุด แลว้ใช้ผา้เช็ดตวัผืนใหญ่เช็ดตวั
สุนขัใหแ้หง้ จากนั้นเอาสาลีท่ีอุดหูออกและเช็ดในรูหูใหแ้หง้ 

 ช)  สุนขัท่ีมีผิวหนงัสมบูรณ์อาจใชเ้คร่ืองเป่าผมเป่าขนให้แห้ง โดยปรับอุณหภูมิ
ปานกลางและแปรงขนไปในทิศทางออกจากตวั  ส าหรับสุนัขท่ีมีอาการคนัควรงดเคร่ืองเป่าผม
เพราะวา่ ความร้อนจะท าใหค้นัมากข้ึน  

หลงัอาบน ้ าสุนขัมกัจะวิ่งไปทัว่อย่างต่ืนเตน้ ควรระวงัไม่ให้สุนขัไปเกลือกกล้ิงบนพื้น
สกปรก และพยายามสร้างกล่ินตวัใหเ้หมือนส่ิงแวดลอ้มดว้ยการไปคลุกกบัส่ิงเหล่าน้ี [6] 
 

2.3  สุนัขพนัธ์ุพุดเดิล้ 
พุดเด้ิล (Poodle) มีถ่ินก าเนิดในประเทศฝร่ังเศสและเยอรมนีตั้งแต่สมยัคริสตศ์ตวรรษท่ี 14 

แต่ไม่สามารถสรุปแน่ชดัว่าตน้ก าเนิดจริงๆ เป็นประเทศเยอรมนีหรือประเทศฝร่ังเศส อย่างไรก็ตาม
ทั้ง 2 ประเทศต่างนิยมเล้ียง พุดเด้ิล ไวเ้พื่อใชง้าน "เก็บของในน ้ า" เหมือนกนั ซ่ึงนัน่ก็คือ "นกเป็ดน ้ า" 
ท่ีชาวไร่ชาวนายงิได ้[6] 
 2.3.1 สุนขัพุดเด้ิล แบ่งไดเ้ป็น 3 ประเภท ดงัน้ี 

2.3.1.1 พุดเด้ิลทอย (Toy poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดเล็ก สูงไม่เกิน 12 น้ิว หนกัประมาณ  
6 กิโลกรัม 
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ภาพที ่2.3  สุนขัพุดเด้ิลทอย 
 

2.3.1.2 พุดเด้ิล มินิเจอร์ (Miniature poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดกลาง สูงประมาณ 11-15 
น้ิว หนกัประมาณ 11 กิโลกรัม 
 

 
               
ภาพที ่2.4  พุดเด้ิล มินิเจอร์ 
 
 2.3.1.3  พุดเด้ิล สแตนดาร์ด (Standard poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดใหญ่ สูงประมาณ 18-22 
น้ิว หนกัประมาณ 20 กิโลกรัม 
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ภาพที ่2.5  พดุเด้ิลสแตนดาร์ด 
 
2.4  สุนัขพนัธ์ุชิสุห์ (Shih Tzu) 
 2.4.1 ประวติัสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 

แต่เดิมบรรพบุรุษสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ นั้น ตน้ก าเนิดมาจากทิเบต โดยชาวทิเบตถือวา่สิงโตเป็น
สัตวท่ี์ศกัด์ิสิทธ์ิตามความเช่ือทางศาสนา พระชาวทิเบตจึงไดผ้สม สุนขัพนัธ์ุเล็กข้ึนมาให้มีลกัษณะ
คลา้ยกบัสิงโต โดยลกัษณะขนแผงคอของ ชิสุห์ นั้นจะเหมือนกบัสิงโต อีกทั้งช่ือ "ชิสุห์" (Shih tzu) 
ซ่ึงเป็นค าในภาษาจีน ก็แปลว่า สิงโตดว้ย ต่อมาทิเบตไดส่้ง สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ มาเป็นหน่ึงในเคร่ือง
บรรณาการแก่จกัรพรรดิราชวงศชิ์ง ราชวงศสุ์ดทา้ยของจีน โดยพระนางซูสีไทเฮา ทรงโปรดการเล้ียง 
สุนขัมากโดยมีสุนขัพนัธ์ุปักก่ิง ป๊ัก และชิสุห์ ท่ีไดรั้บการดูแลอยา่งดีจากพระองค ์  ในอดีตจึงเป็นท่ีรู้
กนัดีวา่ ชิสุห์ เป็น สุนขั ท่ีมีชนชั้นนิยมเล้ียงกนัเฉพาะในราชส านกัของและนบัเป็นส่ิงสูงค่าส าหรับ
สามญัชน ปี ค.ศ. 1908  พระนางซูสีไทเฮาส้ินพระชนม ์สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ ท่ีทรงเล้ียงในพระราชวงัได้
กระจดักระจายหายไป แต่ก็มีสุนขัพนัธ์ชิสุห์ บางส่วนท่ีถูกลกัลอบน าไปผสมขา้มสายพนัธ์ุ จนท าให ้ 
ชิสุห์ ขยายพนัธ์ุไปทัว่โลก จนเป็นสายพนัธ์ุท่ีนิยมเล้ียงกนัถึงปัจจุบนั เน่ืองจากชิสุห์ เป็นสุนขัพนัธ์ุเล็ก 
อีกทั้งมีของลกัษณะขนและหนา้ตาท่ีดี และดว้ยความข้ีเล่นจึงสร้างความนิยมในหมู่ผูเ้ล้ียงสุนขั 
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ภาพที ่2.6  สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
 
 2.4.2 ลกัษณะทัว่ไปของสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
  ชิสุห์ เป็น สุนขัขนาดเล็กในกลุ่มทอย (Toy group) มีน ้ าหนกัตั้งแต่ 4.5 - 7.5 กิโลกรัม 
(หรือราว 10 - 16 ปอนด์) สูงประมาณ 25 - 27 ซม. (หรือราว 10 - 11 น้ิว)โดยชิสุห์ นั้นมีลกัษณะนิสัย          
ข้ีประจบ กลา้หาญ มีความต่ืนตวั และมีความสง่าอยูใ่นตวั โดยการเดินนั้นจะเดินหนา้เชิด การยา่งกา้ว
สง่าผา่เผย นอกจากน้ี ชิสุห์ ยงัเป็นสุนขัท่ีรักความสะอาด เป็นมิตรกบัทุกคน ปรับตวัไดดี้ และชอบท่ี
จะมีส่วนร่วมในกิจกรรมต่าง ๆ กบัเจา้ และสุนขัพนัธ์ุชิสุห์นั้นก็ไม่ชอบถูกทิ้งไวใ้นบา้น 
 2.4.2.1 อาหารของสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ อาหารท่ีเหมาะกบัสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ ควรเป็นอาหารเม็ด
เพราะ สุนขัพนัธ์ุชิสุห์นั้น มีขนยาว หากใหกิ้นอาหารกระป๋องจะท าให้หนวดเคราเลอะ เหม็นคาว หาก
ลา้งออกไม่หมดก็จะกลายเป็นท่ีสะสมของเช้ือโรคเป็นสาเหตุของการป่วยของสุนขัพนัธ์ุน้ีได ้ อีกทั้ง
การใหอ้าหารกระป๋องนั้นตอ้งให้หมดในคราวเดียว ไม่เช่นนั้นอาหารท่ีให้ต่อสุนขัพนัธ์ุชิสุห์อาจเส่ียง
ต่อสุขภาพของสุนขัพนัธ์ุน้ีได ้ อยา่งไรก็ตาม อาหารปรุงเองก็สามารถให้สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ได ้ แต่ควรดู
ความเหมาะสมของสารอาหารท่ีให้ และการสร้างอุปนิสัยท่ีดีเพราะหากให้กินพร ่ าเพร่ือ สุดทา้ยสุนขั
พนัธ์ุชิสุห์ ของคุณก็จะติดนิสัยขออาหาร 
 2.4.2.2 อายุของสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ สุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีอายุค่อนขา้งยืนยาว คือประมาณ 10-18 
ปี ตามแต่ปัจจยัต่าง ๆ เช่น อาหาร และการเล้ียงดู โรคท่ีมกัเกิดข้ึนกบั ชิสุห์ คือโรคตาแห้ง โรคหู
น ้ าหนวก หูอกัเสบ โดยเจา้ของควรหมัน่ท าความสะอาดตาและหูของ ชิสุห์ อย่างสม ่าเสมอดว้ย
ผลิตภณัฑ์ท าความสะอาดของมนัโดยเฉพาะ ส่วนโรคอ่ืนๆ ท่ีอาจเกิดข้ึนกบั ชิสุห์ ได ้เช่น โรคน่ิว   
โรคไต และไส้เล่ือน 
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 2.4.2.3 นิสัยของสุนัขพนัธ์ุชิสุห์ โดยปกติทั่วไปสุนัขพนัธ์ุชิสุห์ จะเป็นมิตรกับผูค้น       
น่ิงสงบ ดูเป็นสุนขัท่ีออกจะอารมณ์ศิลปินซะดว้ยซ ้ า หลายคร้ังท่ีเราจะพบวา่สุนขัพนัธ์ุชิสุห์นั้นจะไม่
เช่ือฟังเราถา้มนัไม่อยากท า แต่อยา่งไรก็ตาม สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ ก็ยงัชอบท่ีวิ่งเล่นและรักความสนุกสนาน 
ซ่ึงผูท่ี้เป็นเจา้ของควรจะพามนัออกไปวิง่ออกก าลงักายบา้ง 
 2.4.2.4 การดูแลสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ สุนขัพนัธ์ุชิสุห์นั้น ขนเป็นส่วนประกอบท่ีส าคญัท่ีจะเป็น
ตวัช้ีวดัความสวยงามของสุนขัพนัธ์ุน้ี โดยสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ เป็นสุนขัท่ีขนยาว จึงตอ้งดูแลมากเป็นพิเศษ  
และเน่ืองจากสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีขนเส้นเล็กท าให้พนักนัไดง่้าย หากไม่รู้จกัวิธีการรักษาขนให้ดี ขนของ
สุนขัพนัธ์ุชิสุห์จะพนักนัและมีโอกาสเป็นโรคผวิหนงัไดง่้ายๆ ทั้งน้ี การแปรงขนอยา่งสม ่าเสมอทุกวนั
จะช่วยใหผ้วิหนงัและขนของสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ เป็นเงางาม เพราะการแปรงขนนั้นมีส่วนเหมือนการนวด
ใหต่้อมน ้ามนัท่ีโคนขนขบัน ้ามนัออกมาเคลือบเส้นผมไดม้ากข้ึน ท าให้ผิวหนงัมีสุขภาพสมบูรณ์ และ
ยงัเป็นการช่วยขจดัรังแคและส่ิงสกปรกอ่ืนออกจากผวิหนงัของ ชิสุห์ดว้ย [7] 
 

2.5  การป่ันเส้นด้ายใยส้ัน  
การป่ันเส้นดา้ยใยสั้น (Short staple spinning) เป็นการป่ันดา้ยโดยการน าเอาเส้นใยสั้น 

(Staple) มาท าการป่ันเป็นเส้นดา้ย ซ่ึงเส้นใยสั้นท่ีใชป่ั้นนั้นอาจจะเป็นเส้นใยท่ีไดจ้ากธรรมชาติ หรือ
เป็นเส้นใยยาวท่ีไดจ้ากกระบวนการสังเคราะห์แลว้ท าการตดัใหเ้ป็นใยสั้น โดยในกระบวนการป่ันนั้น
สามารถท าการป่ันเฉพาะเส้นใยชนิดใดชนิดหน่ึง หรือ จะท าการผสมกบัเส้นใยชนิดอ่ืนเพื่อใช้ใน
กระบวนการป่ันก็ได ้ในการป่ันเส้นดา้ยจากเส้นใยสั้นท่ีไดรั้บความนิยมอยา่งมาก คือการป่ันเส้นดา้ย
ใยสั้นจากฝ้าย (Cotton) และ ขนสัตว ์(Wool) ซ่ึงกระบวนการป่ันนั้น จะเป็นการน าเส้นใยมาท าการ
เรียงตวักนัแลว้บิดพนัเขา้ดว้ยกนัเป็นเกลียวเพื่อใหเ้ส้นใยเกาะยดึกนั และท าให้เกิดเป็นเส้นดา้ยข้ึนและ
มีความแขง็แรง โดยท่ีความแขง็แรงของเส้นดา้ยนั้นเกิดจากความฝืดระหวา่งผิวของเส้นใยท่ีถูกบิดเขา้
ดว้ยกนั และจากความแขง็แรงของเส้นใยเอง ซ่ึงการบิดเกลียวเพื่อล็อคหรือยึดเส้นใยดงักล่าวจะท าให้
เส้นใยภายในเส้นดา้ยไม่เกิดการเล่ือนตวัหลุดจากกนัเม่ือรับแรงดึง 

เส้นดา้ยท่ีท าการป่ันจากเส้นใยสั้นนั้น ท่ีผวิของเส้นดา้ยจะมีปลายของเส้นใยโผล่ยื่นออกมา
ซ่ึงเป็นลกัษณะเฉพาะของเส้นดา้ยใยสั้น (Short staple yarn) และเหมาะท่ีจะน าเส้นดา้ยดงักล่าวไปท า
การผลิตเป็นเส้ือผา้ เคร่ืองนุ่งห่ม เพราะเส้นด้ายจะมีความฟูตวัจึงให้ผิวสัมผสัท่ีอ่อนนุ่ม และมี
คุณสมบติัในการดูดซับดี โดยกระบวนการป่ันเส้นดา้ยใยสั้นท่ีเป็นท่ีนิยมกนัอยา่งแพร่หลาย คือ การ
ป่ันเส้นดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) และการป่ันดา้ยปลายเปิดแบบลูกถว้ย (Open end-rotor 
spinning) โดยในการป่ันเส้นด้ายจากใยฝ้ายนั้นสามารถแบ่งวตัถุดิบท่ีจะน ามาป่ันได้ตามกระบวน   
การผลิต  ดงัน้ี 
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2.5.1 เส้นใยฝ้ายท่ีไดจ้ากโรงหีบฝ้าย (Cotton ginning mill)  
2.5.2 เส้นใยฝ้ายท่ีเป็นของเสียในระหว่างการผลิต ซ่ึงเป็นเส้นใยท่ีสะอาด (Clean waste) 

เพียงแต่เกิดการเสียหายหรือผิดพลาดในระหวา่งการผลิต เช่น เส้นใยจากการขาดของแผน่มว้นแลป 
สไลเวอร์หรือเส้นใยฝ้ายท่ีถูกขจดัออกโดยระบบกรองฝุ่ นของเคร่ืองไม่ว่าจะเป็น เคร่ืองรีดปุย เคร่ือง
โรฟวิง่และเคร่ืองป่ันดา้ย เป็นตน้ 

2.5.3 เศษฝ้ายท่ีเป็นของเสียจากเคร่ืองหวีเส้นใย (Comber noil or Comber waste) ซ่ึงเป็นเส้นใย
ท่ีมีขนาดสั้นกวา่เส้นใยปกติโดยรวม  แต่ยงัสามารถน ามาท าการป่ันเป็นเส้นดา้ยปลายเปิดได ้

2.5.4 เส้นใยท่ีน ากลบัมาใชใ้หม่ (Recycled fibers) เป็นเส้นใยท่ีเป็นของเสียจากกระบวนการท่ีมี
ส่ิงสกปรกเจือปน เช่น เศษฝ้ายท่ีตกใตเ้คร่ืองในกระบวนการเปิดท าความสะอาด และกระบวนการ
ผสมฝ้าย เป็นตน้ 

2.5.5 Hard waste เป็นเส้นใยและหรือเส้นดา้ยท่ีขาดจากเคร่ืองโรฟวิ่ง  เคร่ืองป่ันเส้นดา้ย   รวม
ไปถึงเศษผา้ เป็นตน้  
 
2.6  ข้อก าหนดทีม่ีผลต่อคุณภาพของเส้นด้าย  

ในการผลิตเส้นดา้ยจ าเป็นจะตอ้งทราบถึงขอ้ก าหนดและ คุณสมบติัต่าง ๆ ของเส้นใยท่ีมี
ผลต่อกระบวนการป่ันและคุณภาพของเส้นดา้ย ดงัต่อไปน้ี            

2.6.1 เบอร์ดา้ย (Yarn count) 
 เบอร์ดา้ยเป็นตวัก าหนดขนาดของเส้นดา้ยท่ีท าการป่ันว่าเส้นดา้ยนั้นมีความโตหรือเล็ก

เพียงใด ซ่ึงเบอร์ดา้ยท่ีใชมี้อยูด่ว้ยกนั 2 ระบบ คือ 
 2.6.1.1 ระบบตรง (Direct system) เป็นระบบท่ีก าหนดเบอร์ของเส้นดา้ยเป็น น ้ าหนกัต่อ

หน่วยความยาว (Mass per unit length) ซ่ึงหน่วยของระบบตรงท่ีนิยมใชก้นัคือ เท็กซ์ (Tex) และ         
ดีเนียร์ (Denier) โดยมีนิยามและสมการ ดงัน้ี 
         1 Tex        =   เส้นดา้ยท่ีมีน ้าหนกั 1 กรัม ยาว 1,000 เมตร 
         1 Denier   =   เส้นดา้ยท่ีมีน ้าหนกั 1 กรัม ยาว 9,000 เมตร 
 
 Tex           =   (M x 1,000) / L (2.1) 
 
  Denier      =   (M x 9,000) / L (2.2) 
                 



 27 

 เม่ือ    M   คือ น ้าหนกัของเส้นดา้ย มีหน่วยเป็นกรัม 
            L    คือ ความยาวของเส้นดา้ย มีหน่วยเป็นเมตร 
 

2.6.1.2 ระบบกลบั (Indirect System) ระบบเบอร์เส้นดา้ยแบบกลบัเป็นการก าหนดขนาด
เบอร์ของเส้นดา้ยจากความยาวของเส้นดา้ยต่อหน่วยน ้ าหนกั ท่ีนิยมใช้ไดแ้ก่ Cotton Count (Ne), 
Metric Count (Nm) และWorsted Count (New) เป็นตน้ โดยในแต่ละหน่วยจะมีความยาวมาตรฐาน
จ าเพาะท่ีไม่เหมือนกนั ดงันั้นการคิดเบอร์ดา้ยจึงมีความแตกต่างกนัในรายละเอียด เช่น 
          1 Ne       =   เส้นดา้ยยาว 840 หลา หนกั 1 ปอนด์ 
         1 Nm      =   เส้นดา้ยยาว 1,000 เมตร หนกั 1 กิโลกรัม 
          1 New      =   เส้นดา้ยยาว 560 หลา หนกั 1 ปอนด์ 
 จากท่ีไดก้ล่าวมาก่อนหนา้น้ีวา่ การป่ันเส้นดา้ยใยสั้นท่ีนิยมคือการป่ันเส้นดา้ยใย
สั้นจากฝ้าย และระบบเบอร์ดา้ยท่ีนิยมจึงเป็น Ne และ Nm ซ่ึงมีสมการดงัน้ี 
 
         N      =   ( L x 1 ) / ( 840 x W ) (2.3) 
 
                      เม่ือ      N     คือเบอร์ดา้ยท่ีตอ้งการค านวณเป็น Ne 
              L     คือความยาวของเส้นดา้ยตวัอยา่ง มีหน่วยเป็นหลา 
              W    คือน ้าหนกัของเส้นดา้ยตวัอยา่ง มีหน่วยเป็นปอนด์ 
 
 และ      N      =   L / M (2.4) 
 
 เม่ือ    N    คือเบอร์ดา้ยท่ีตอ้งการค านวณเป็น Nm 
               L    คือความยาวของเส้นดา้ยตวัอยา่ง มีหน่วยเป็นเมตร หรือกิโลเมตร 
               W   คือน ้าหนกัของเส้นดา้ยตวัอยา่ง มีหน่วยเป็น กรัม หรือกิโลกรัม 
 
 2.6.2 เกลียวในเส้นดา้ย (Yarn twist) 
  เกลียวในเส้นด้ายเกิดจากการบิดพันเพื่อให้เส้นใยภายในเส้นด้ายจับยึดกัน ซ่ึงมี
ความส าคญัและจ าเป็นอย่างมากต่อการป่ันเส้นดา้ยใยสั้น เพราะจะท าให้เส้นดา้ยมีความแข็งแรงต่อ
แรงดึง ซ่ึงเป็นคุณสมบติัท่ีจ  าเป็นอยา่งมากของเส้นดา้ย และยงัจะส่งผลกระทบต่อการบวนการท่ีถดั
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จากน้ีดว้ย ไม่วา่จะเป็น กระบวนการทอ ถกั ยอ้ม และการตกแต่ง รวมไปถึงเป็นผลิตภณัฑ์ โดยในการ
วดัจ านวนเกลียวในเส้นดา้ยจะท าการวดัเป็น จ านวนเกลียวต่อหน่วยความยาว (Turn per unit length) 
เช่น เกลียวต่อน้ิว (Turn or Twist per inch) หรือเกลียวต่อเมตร (Turn or Twist per meter) เป็นตน้ 
  เส้นดา้ยท่ีมีจ  านวนเกลียวต่อความยาวท่ีเพิ่มเร่ือย ๆ จะมีความแข็งแรงมากข้ึนเร่ือย ๆ ดว้ย
เช่นกนั แต่ถา้หากเกลียวสูงเกินไปก็จะท าใหเ้ส้นดา้ยนั้นเกิดความแข็งกระดา้ง และเม่ือเกลียวสูงข้ึนถึง
ระดบัหน่ึงแลว้ความแข็งแรงของเส้นดา้ยจะค่อย ๆ ลดลงจนขาดจากกนั เน่ืองมาจากเส้นใยภายใน
เส้นดา้ยเร่ิมเกิดการขาดเพราะไม่สามารถยดืตวัต่อไดจ้ากแรงบิดในการบิดเขา้เกลียว ดงันั้นเองการป่ัน
เส้นดา้ยโดยท าใหเ้ส้นดา้ยมีจ านวนเกลียวท่ีเหมาะสมนั้น จึงมีความส าคญัและจ าเป็นอยา่งยิ่งท่ีโรงงาน
ป่ันเส้นดา้ยจะตอ้งเอาใจใส่ เพื่อใหไ้ดเ้ส้นดา้ยท่ีมีคุณภาพตามตอ้งการ [8] 
 
2.7  พืน้ฐานและหลกัการป่ันด้ายใยส้ัน 

กระบวนการป่ันดา้ยใยสั้น (Spun yarn)  มีขั้นตอนและกระบวนการผลิตดงัน้ี คือ 
 

 
 
 
 

 
ภาพที ่2.7  หลกัการป่ันดา้ยใยสั้นตั้งเส้นใยจนถึงเส้นดา้ย 
 
 2.7.1 กระบวนการขั้นตน้ของการผสม 

2.7.1.1 การท าความสะอาดและการก าจัดส่ิงสกปรกเป็นส่ิงจ าเป็นมากส าหรับส่ิง
แปลกปลอมท่ีติดมากบัใยธรรมชาติ           

2.7.1.2  การเปิดเส้นใย เป็นส่ิงจ าเป็นมากทั้งใยธรรมชาติและใยสังเคราะห์  เน่ืองจากเส้น
ใย ถูกอดัแน่นมากจากเบลฝ้าย (Bale)       

2.7.1.3  การผสม   จะมีปัจจยัท่ีมีผลต่อการผสมหลายอยา่งดงัน้ี คือ  
-  ความแตกต่างของสมบติัเส้นใย 
-  ความแตกต่างของสภาวะการผลิตใยสังเคราะห์ 
-  สมบติัของผลิตภณัฑ ์
-  ตน้ทุนและราคา 
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 2.7.2 การฟอร์มเส้นใยใหเ้ป็น Sliver 
  โดยทัว่ไปจะเกิดข้ึนท่ีเคร่ืองสางใย (Carding)  ส่วนในกระบวนการผลิตดว้ยขนสัตว ์หรือ  
Filament จะมีลกัษณะเป็น Tow  การรวบเส้นใยให้เป็นสายเส้นใยโดยไม่มีเกลียวน้ีเราเรียกว่า            
สไลเวอร์ (Sliver) 
 2.7.3 การลดขนาด 
  ท าไดโ้ดยใชชุ้ดลูกกล้ิงดึงรีดและการควบเพื่อลดขนาดของ Sliver ใหเ้ล็กลงดงัในภาพท่ี 2.8 

2.7.3.1 การลดขนาด (Drafting) เกิดจากการใชลู้กกล้ิง 2 คู่โดยท่ีคู่หนา้มีความเร็วมากกวา่
คู่หลงั มีผลท าให ้

 ก)  เส้นใยมีความยาวเพิ่มข้ึนและขนาดบางลง 
 ข)  เส้นใยเรียงตวัขนานกนัมากข้ึน 

 
 
 
 

                                                                                               
 
 

 
 

 

 
ภาพที ่2.8  การลดขนาด (Drafting) 
           
           การลดขนาด (Draft)  =   น ้าหนกั / ความยาวท่ีป้อนเขา้    (Actual draft) (2.5) 
                    น ้าหนกั / ความยาวท่ีออก 
 
 = ความยาว / น ้าหนกัท่ีออก      (Actual draft) (2.6) 
                      ความยาว / น ้าหนกัท่ีป้อน 
 
 = ความเร็วผวิของลูกกล้ิงคู่หนา้ (Mechanical draft) (2.7) 
                                                                  ความเร็วผวิของลูกกล้ิงคู่หลงั 
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2.7.3.2 การควบ (Doubling) หมายถึงการป้อนสไลเวอร์ตั้งแต่ 2 เส้นข้ึนไปเขา้ไปในโซน
รีด เพื่อลดขนาดแลว้ท าใหส้ไลเวอร์รวมตวักนัออกมาเป็นเส้นเดียว เพื่อลดความไม่สม ่าเสมอและผสม
ใยใหค้ลุกเคลา้ดียิง่ข้ึน 
 ก)  การตีเกลียว เพื่อไม่ใหเ้ส้นใยล่ืนไหลออกจากกนัและใหย้ดึเกาะกนัดว้ยความฝืด 
 ข)  Ancillary Process การควบ  การกรอดา้ย  เป็นส่ิงจ าเป็นส าหรับการฟอร์ม
เส้นดา้ยใหเ้ป็นลูกดา้ยตามความตอ้งการส าหรับกระบวนการต่อไป 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพที ่2.9  การควบ (Doubling) 
 
2.8  ระบบการป่ันด้ายขนสัตว์ 
 2.8.1 ระบบการป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยสั้น (Woollen  system) 
  เป็นกระบวนการป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยสั้นความยาว  18 – 60  มม. โดยเร่ิมตน้จะตอ้งน าขน
สัตวท่ี์ไดจ้ากเบลมาท าการความสะอาดและคดัเลือกขนสัตวก์่อน แลว้จึงน าขนสัตวไ์ปเขา้เคร่ืองต่าง ๆ         
ดงัในภาพท่ี 2.10   ดา้ยขนสัตวใ์ยสั้นจะมีขนาดใหญ่และลกัษณะหยาบ  มีขนมาก ผวิสัมผสัไม่ดี 
  ขั้นตอนกระบวนการป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยสั้น  (Woollen  yarn)   
    1)  เคร่ือง Willowing  ท าหนา้ท่ีเปิดและท าความสะอาดเส้นใย 
       2)  เคร่ือง Mixing  and  oiling  ท าหนา้ท่ีผสมเส้นใย และใส่น ้ามนัหล่อล่ืนต่าง ๆ    
  3)  เคร่ือง Weighing  ท าหนา้ท่ีเปิดและควบคุมปริมาณเส้นใยขนสัตวใ์หเ้ท่ากนัสม ่าเสมอ 
  4)  เคร่ืองสางใย (Carding)  ท าหน้าท่ีเปิดเส้นใยให้เป็นเส้นใยเด่ียว ๆ เรียงตวัขนานกนั  
ก าจดัส่ิงสกปรกและท าเส้นใยใหเ้ป็นแผน่ (Web) 
  5)  เคร่ือง Dividing the Web & Rubbing  ท าหนา้ท่ีแบ่งแผน่ Web และรวบเส้นใยใหเ้ป็นเส้น 
  6)  เคร่ือง Spinning  ท าหนา้ท่ีลดขนาด  ตีเกลียวและกรอเป็นหลอดดา้ย 
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ภาพที ่2.10  การป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยสั้น (Woollen  Yarn) 
 
 2.8.2 ระบบการป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยยาว (Worsted system) 
  เป็นกระบวนการป่ันด้ายจากขนสัตว์ใยยาวท่ีมีความยาวเส้นใยตั้ งแต่ 60-120 มม.             
โดยเร่ิมต้นจะต้องน าขนสัตว์ท่ีได้จากเบลมาท าการซักล้างและคัดเลือกขนสัตว์ก่อนเช่นกัน            
แลว้จึงน าขนสัตวไ์ปเขา้เคร่ืองต่าง ๆ ดงัในภาพท่ี 2.11 เส้นด้ายจากขนสัตวใ์ยยาว (Worsted yarn)     
จะมีขนาดเล็กและเรียบสม ่าเสมอดี  เน่ืองจากใชเ้ส้นใยยาวและท าการควบและรีดหลายคร้ังก่อนท่ีจะ
เขา้เคร่ืองหว ี
  ขั้นตอนกระบวนการป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยยาว (Worsted system) 
  1)  การคดัแยกเส้นใย (Sorting)    
  2)  เคร่ือง Opening  ท าหนา้ท่ีเปิดเส้นใยและก าจดัส่ิงแปลกปลอมช้ินใหญ่ ๆ  
  3)  เคร่ือง Washing  ขจดัส่ิงสกปรกและไขมนัท่ีติดมากบัขนสัตว ์โดยใชน้ ้าสบู่ท่ีเป็นด่าง   
  4)  เคร่ือง Drying ท าเส้นใยใหแ้หง้โดยใชล้มร้อน 

 

 

 

1 2 

3 4 

5 6 
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ภาพที ่2.11  การป่ันดา้ยขนสัตวใ์ยยาว (Worsted  yarn) 
 
 5)  เคร่ือง Willowing  ท าหนา้ท่ีเปิดและท าความสะอาดเส้นใย 
 6)  เคร่ือง Mixing and oiling  ผสมเส้นใยและใส่น ้ามนัเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการผลิต 
 7)  เคร่ือง Weighing  ท าหนา้ท่ีเปิดและควบคุมปริมาณเส้นใยขนสัตวใ์ห้เท่ากนัสม ่าเสมอ
เพื่อป้อนเขา้เคร่ืองสางใย 
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 8)  เคร่ืองสางใย (Carding)  ท าหน้าท่ีเปิดเส้นใยให้เป็นเส้นใยเด่ียว ๆ และเรียงตวัขนาน
กนั เพื่อก าจดัส่ิงสกปรกและท าเส้นใยใหเ้ป็นแผน่ (Web) 
 9)  เคร่ืองรีด (Drawing)  ท าหนา้ท่ีควบและลดขนาด เพื่อเป็นการผสมและท าให้เส้นใยมี
ความสม ่าเสมอ 
 10)  เคร่ืองหว ี(Combing)  เป็นการหวเีส้นใยสั้นทิ้ง 
 11)  เคร่ืองรีด (Drawing)  ท าใหเ้ส้นใยมีความสม ่าเสมอมากข้ึนและบรรจุลงถงั 
 12)  เคร่ืองรีด (Drawing)  ท าใหเ้ส้นใยมีความสม ่าเสมอและการผสมคลุกเคลา้มากข้ึน 
 13)  เคร่ือง Roving  ท าหนา้ท่ีลดขนาด  ตีเกลียวและท าใหอ้ยูใ่นรูปของโรฟวิง่ 
 14)  เคร่ือง Spinning  ท าหนา้ท่ีลดขนาด  ตีเกลียวและกรอเป็นหลอดดา้ย 
 
2.9  ระบบการป่ันด้ายฝ้าย (Cotton  Spinning  System) 

กระบวนการป่ันดา้ยฝ้าย  จะใชเ้ส้นใยท่ีมีความยาวเส้นใยตั้งแต่  20-50  มม.  โดยเร่ิมแรก
จะตอ้งน าเส้นใยจากเบลมาคดัเลือกเอาส่ิงแปลกปลอมออกเสียก่อน แล้วจึงน าไปเขา้เคร่ืองต่าง ๆ      
ดงัในภาพท่ี 2.12 การจ าแนกเส้นดา้ยฝ้ายตามกระบวนการผลิตจะมี 3 ชนิดใหญ่ ๆ คือ 

 -  เส้นดา้ยสาง (Carded yarn) จะมีขนาดใหญ่และลกัษณะหยาบตั้งแต่เบอร์ 6-30 มีขนมาก
และผวิสัมผสัไม่ใคร่ดี  ใชท้อเป็นผา้ดิบ ผา้ขา้วมา้  ผา้ห่ม เป็นตน้ 

-  เส้นดา้ยหวี (Comb yarn) จะมีขนาดเล็กตั้งแต่เบอร์ 30 ข้ึนไป เรียบสม ่าเสมอดี เน่ืองจาก
ใชเ้ส้นใยยาวและท าการควบและรีดหลายคร้ังก่อนท่ีจะเขา้เคร่ืองหว ีใชท้อเป็นผา้บางส าหรับตดัเส้ือ 

-  เส้นดา้ยโออี (O.E. yarn) จะมีขนาดใหญ่ตั้งแต่เบอร์ 6-30 มกัใชท้อเป็นผา้ยนีส์  ผา้ใบ 
ขั้นตอนกระบวนการป่ันดา้ยฝ้าย (Cotton spinning system) 
1)  Bale lay-down, mixing  ในการป่ันดา้ยจะตอ้งใชฝ้้ายจ านวนมาก เพื่อใชใ้นการผสม  
2)  เคร่ือง Bale Opener ท าหนา้ท่ีเปิดเบลเส้นใย  เพื่อให้เส้นใยกลบัคืนสู่สภาพเดิม และท า

ใหก้ารผสมคลุกเคลา้ดีข้ึน     
3)  เคร่ือง Opener  ท าหนา้ท่ีเปิดเส้นใยใหเ้ป็นปุยเล็ก ๆ  และท าความสะอาดเส้นใย  
4)  เคร่ือง Scutcher or Picker  ท าหน้าท่ีเปิดเส้นใยและท าความสะอาดมากข้ึน แลว้ส่ง

ต่อไปยงัเคร่ืองสางใย 
5)  เคร่ืองสางใย Carding  ท าหนา้ท่ีเปิดเส้นใยให้เป็นเส้นใยเด่ียว ๆ เรียงตวัขนานกนั ก าจดั

ส่ิงสกปรกและท าเส้นใยใหเ้ป็นแผน่ (Web) 
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ภาพที ่2.12  กระบวนการป่ันดา้ยฝ้ายแบบวงแหวน (Ring spinning) 
 

6)  เคร่ืองรีด (Drawing) ท าหน้าท่ีควบและลดขนาด เพื่อเป็นการผสมและท าให้เส้นใยมี
ความสม ่าเสมอ จะตอ้งผา่นเคร่ืองน้ี 1-3 คร้ัง 

7)  เคร่ืองหวี (Combing) เป็นการหวีเส้นใยสั้นทิ้งโดยประมาณ 5-25% ท าความสะอาด
เพื่อใหไ้ดเ้ส้นดา้ยท่ีมีคุณภาพสูง 
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 8)  เคร่ือง Roving ท าหนา้ท่ีลดขนาด  ตีเกลียวและท าใหอ้ยูใ่นรูปของโรฟวิง่ 
 9)  เคร่ือง Spinning ท าหนา้ท่ีลดขนาด  ตีเกลียวและกรอเป็นหลอดดา้ย [9] 
 
2.10  วตัถุประสงค์และหน้าทีข่องเคร่ืองจักรในกระบวนการป่ันด้ายใยส้ัน 
 2.10.1 เคร่ืองผสมเส้นใย  (Blow room) 
 1)  ผสมเส้นใยจากเบลฝ้ายหรือใยสังเคราะห์หลาย ๆ เบล  
 2)  ผสมฝ้ายต่างชนิด โดยตอ้งพิจารณาถึงสมบติัอ่ืน ๆ  เช่น สีฝ้าย ไมโครแนร์ เกรดและ
ความยาวใหแ้ต่ละชนิดมีความสม ่าเสมอ 
 3)  กระจายฝ้ายในเบลใหเ้ป็นปุยเล็ก ๆ 
 4)  ท าหนา้ท่ีผสมคลุกเคลา้ปุยฝ้ายจากเบลฝ้ายต่าง ๆ ใหเ้ขา้กนั 
 5)  แยกส่ิงสกปรก เช่น เมล็ด เปลือก ใบ และใยสั้นท่ีไม่ตอ้งการออกไป 
 6)  ท าฝ้ายปุยให้เป็นแผ่นมว้นแลบแลว้ส่งเขา้เคร่ืองสางใย (Carding) หรือใช้ลมดูดส่ง
เส้นใยไปตามท่อเรียกวา่ Chute feed 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.13  เคร่ืองผสมเส้นใย  (Blow  room) 
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 2.10.2 เคร่ืองสางใย  (Carding) 
 1)  ท าหนา้ท่ีเปิดและแยกกระจายฝ้ายท่ีเป็นกลุ่มกอ้นใหเ้ป็นเส้นใยเด่ียว ๆ 
 2)  ท าความสะอาด  ก าจดัเมล็ด, เปลือก, ใบไมแ้ละใยสั้น 
 3)  สางเส้นใยใหเ้รียงตวักนัขนานกนั 
 4)  ท าการลดขนาด (Draft) ค่า draft โดยประมาณ 100 เท่า 
 5)  รวบแผน่ Web ให้เป็นสไลเวอร์ (Sliver) ตามน ้ าหนกัต่อความยาวท่ีก าหนดไวบ้รรจุ
ลงถงั แลว้ส่งเต่อขา้ไปยงัเคร่ือง Sliver Lap หรือเคร่ืองรีด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.14  เคร่ืองสางใย  (Carding) 
 
 2.10.3 สไลเวอร์แลบ  (Sliver lap) 
 1)  ท าสไลเวอร์ใหเ้ป็นมว้นฝ้าย (Lap) ใหไ้ดข้นาดตามน ้าหนกัและความยาวท่ีก าหนด 
 2)  ผสมเส้นสไลเวอร์ชนิดเดียวกนัหรือต่างชนิดกนั คร้ังละ 20-24 เส้นลดขนาด (Draft) 
เส้นสไลเวอร์ได ้ 1.5-2  เท่า 
 3)  ท าเป็นมว้น Lap  แลว้ส่งต่อขา้ไปยงัเคร่ือง Ribbon lap 
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 2.10.4 ลิบบอนแลบ (Ribbon lap) 
 1)  ผสมมว้น Lap จากเคร่ืองสไลเวอร์แลบคร้ังละ 6 ลูก 
 2)  ท า Sliver Lap ใหเ้ป็น Ribbon Lap ตามน ้าหนกัและความยาวท่ีก าหนด 
 3)  รีดเส้นสไลเวอร์ (Sliver) อยา่งต่อเน่ืองใหเ้ส้นใยมีความสม ่าเสมอและเหยยีดตรง 
 4)  ลดขนาดได ้(Draft) 5-8 เท่า 
 5)  ท าเป็น Ribbon lap แลว้ส่งต่อขา้ไปยงัเคร่ือง Comber 
 2.10.5 เคร่ืองหว ี(Comber) 

1)  ผสม Lap (แผน่ฝ้าย) จากเคร่ืองริบบอนแลบคร้ังละ 8 ลูก  
2)  หวสีางเส้นใยสั้นท่ีไม่ตอ้งการออก (Waste 5-25%)  
3)  ก าจดั Nep และส่ิงสกปรกออกจากพวกใยยาว  
4)  ท าให้เส้นใยยาวท่ีมีลกัษณะเป็นตะขอ (Hook) เหยียดตรงและเรียงตวัขนานกนัดี

ยิง่ข้ึน 
5)  ลดขนาด (Draft) ได ้ 8.6-19.6  เท่า 
6)  ท า Lap ใหเ้ป็นสไลเวอร์ตามน ้าหนกัท่ีก าหนด แลว้บรรจุลงถงัเพื่อส่งต่อไปเคร่ืองรีดปุย  

 

 
 

ภาพที ่2.15   เคร่ืองหว ี(Comber)  
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 2.10.6 เคร่ืองรีดขั้นตอนท่ี 1 (Draw frame step I) (Finish draw)  
1)  ผสมเส้นสไลเวอร์ (Sliver) ขา้งละ 6-8 เส้น  
2)  ผสมเส้นสไลเวอร์ ท่ีเป็นเส้นใยต่างชนิด 
3)  ท าใหเ้ส้นใยเรียงตวัขนานกนัดียิง่ข้ึน 
4)  ลดขนาด (Draft) ได ้3.6-11.0 เท่า 
5)  ท าสไลเวอร์ให้ไดน้ ้ าหนกั/ความยาวตามท่ีก าหนด แลว้บรรจุลงถงัเพื่อส่งต่อไปหลงั

เคร่ือง Draw Frame Step II (Finish draw) 
 2.10.7 เคร่ืองรีดขั้นตอนท่ี 2 (Draw frame step II) (Finish draw)  

1)  ผสมเส้นสไลเวอร์ ขา้งละ 6-8 เส้น 
2)  ท าให้เส้นใยผสมกลมกลืนกนั และการเรียงตวัขนานกนัของเส้นใยดีข้ึนกว่า Draw   

frame step 1 
3)  ลดขนาด (Draft) ได ้3.6-11.0 เท่า 
4)  ท าสไลเวอร์ให้ไดน้ ้ าหนกั/ความยาวตามท่ีก าหนด  แลว้บรรจุลงถงัเพื่อส่งต่อไปหลงั

เคร่ืองโรฟวิง่ (Roving) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที ่2.16  เคร่ืองรีด (Draw frame) 
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 2.10.8 เคร่ืองโรฟวิง่ หรือป่ันสอง (Roving frame) หรือ Speed frame, simplex 
1)  ลดขนาด (Draft) ได ้3.5-12 เท่า 
2)  ตีเกลียวท่ีเส้นโรฟวิง่ (Roving) ประมาณ 0.5-2 เกลียว/น้ิว 
3)  พนัเส้นโรฟวิง่ (Roving) เขา้หลอด (Bobbin) แลว้ส่งไปท่ีเคร่ือง Ring spinning frame 
4)  ท าสไลเวอร์ใหเ้ป็นเส้นโรฟวิง่ (Roving) ตามน ้าหนกัและความยาวท่ีก าหนด 

 
 
 
 
 
                                                                   
 
 
 
ภาพที ่2.17  เคร่ืองโรฟวิง่ (Roving frame) 
 

 2.10.9 เคร่ืองป่ันดา้ย  หรือป่ันสาม, (Ring spinning frame) 
1)  ลดขนาด (Draft) ประมาณ 5-50 เท่า 
2)  สร้างเกลียวท่ีเส้นดา้ย 3.6-64.7 เกลียว/น้ิว 
3)  พนัเส้นดา้ยเขา้หลอดป่ันสาม (Cop)  
4)  ท าเส้น Roving ใหเ้ป็นเส้นดา้ยตามเบอร์ท่ีตอ้งการ แลว้ส่งไปเคร่ืองกรอดา้ย    

 
 
 
 
                                                     
 
 

ภาพที ่2.18  เคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning frame) 
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 2.10.10 เคร่ืองกรอดา้ย  (Winding) 
1)  กรอเส้นดา้ยจากหลอด (Cop) เขา้หลอด Cone ตามขนาดและความยาวท่ีก าหนด 
2)  น าดา้ยจากหลอดป่ันสาม (Cop) มาต่อใหย้าวข้ึนเพื่อความเหมาะสมท่ีจะน าไปใชง้าน 
3)  ต่อปลายเส้นดา้ยแบบ Splicer (ไม่มีปม) 
4)  ท าหนา้ท่ีขจดัจุดบกพร่องต่าง ๆ บนเส้นดา้ย เช่น ส่วนหนา (Thick place)  ส่วนบาง 

(Thin  place)  ปุ่มปม (Nep) สลบั (Slub) โดยใชอุ้ปกรณ์ Yarn clearer  
5)  เคลือบ Wax หรือน ้ามนัเพื่อใชท้  าเส้นดา้ยถกั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                 
 
 
ภาพที ่2.19  เคร่ืองกรอดา้ย (Winding) 
 
2.11  การป่ันด้ายแบบปลายเปิด (Open-end Spinning) 
 การป่ันดา้ยแบบปลายเปิด (Open-End Spinning) หรือ Break Spinning เป็นกระบวนการ
ป่ันดา้ยท่ีประสบความส าเร็จในเชิงอุตสาหกรรมในระดบัหน่ึง  เน่ืองจากการป่ันดา้ยระบบน้ีสามารถ
ป่ันดา้ยดว้ยผลผลิตท่ีค่อนขา้งสูงประมาณ 180 เมตร/นาที แต่ก็มีขอ้จ ากดัและขอ้เสียคือไม่สามารถป่ัน
เป็นเส้นดา้ยท่ีมีขนาดเล็กได ้  

 ความหมายของค าว่าปลายเปิด(Open-End Spinning) หมายถึงส่วนของปลายเส้นดา้ยล่อ 
(Seed yarn) จากหลอดดา้ยถูกเปิดออก เพื่อรอต่อกบัเส้นใยใหม่แลว้บิดเกลียวเป็นเส้นดา้ย 
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ภาพที ่2.20  การป่ันดา้ยแบบปลายเปิด (Open-end spinning) หรือ Break spinning 
 
 2.11.1 หลกัการและขั้นตอนการป่ันดา้ยแบบโรเตอร์ (Rotor spinning) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่2.21  ขั้นตอนการป่ันเส้นดา้ย (Rotor spinning) 

 

Open-end 

(Break Fiber) 

 



 42 

 2.11.2 ขั้นตอนการป่ันเส้นดา้ย  Rotor spinning 
1)  ลูกกล้ิงป้อน (Feed roller) จะดึง Sliver เพื่อป้อนเขา้ไปยงั Combing roller 
2)  Combing roller หมุนดว้ยความเร็วสูง ตีเส้นใยใน Sliver ใหแ้ยกออกเป็นเส้นใยเด่ียว  
3)  เส้นใยเด่ียวจะพุ่งไปตามกระแสลมในท่อส่ง (Feed tube) ลงไปตกบนผนงัใน Rotor 

ซ่ึงหมุนอยู ่
4)  แรงเหวี่ยงจากการหมุนของ Rotor จะท าให้เส้นใยถูกเหวี่ยงลงไปในร่องของ Rotor 

(Collecting groove)   ท าใหเ้ส้นใยตกลงไปซอ้นกนัหลายๆ ชั้นรวมตวักนัอยูใ่นร่อง  
5)  ขณะเดียวกนัปลายเส้นดา้ยล่อ  (Seed yarn) จากหลอดดา้ยถูกส่งเขา้ไปใน Rotor     

ซ่ึงแรงเหวี่ยงจะท าให้ปลายดา้ยล่อตกลงในร่องของ Rotor และถูกกดให้แนบกบัเส้นใยท่ีอยูใ่นร่อง
ของ Rotor ดว้ยแรงเหวีย่ง              

6)  การท่ี Rotor หมุน ท าให้เส้นดา้ยล่อถูกบิดเกลียวหมุนไปตามแกนของตวัเอง ท าให้
เกิดการพนักบักลุ่มเส้นใยในร่องซ่ึงจะถูกบิดตวัตามไปดว้ย  

7)  ดา้ยล่อถูกลูกกล้ิงดึงข้ึนมา และพาเส้นใยในร่องติดข้ึนมาอย่างต่อเน่ืองกลายเป็น
เส้นดา้ย [10] 
 
2.12  สรุปงานวรรณกรรม 

เส้นใยขนสัตวเ์ป็นเส้นใยธรรมชาติจากสัตว ์ส่วนประกอบหลกัเป็นโปรตีน ไดม้ากจากขน
แกะหรือสัตวช์นิดอ่ืน ๆ โดยการตดัเส้นใยให้ยาวประมาณ 1 ถึง 18 น้ิว (2.54-45.7 ซม) ขนสัตวจ์ะมี
น ้าหนกัเบาจนถึงถึงปานกลาง สีจากธรรมชาติจะเป็นสีครีม น ้าตาล เทา หรือสีด าและสีอ่ืน ๆ  

ใยจากขนสัตวจ์ะมีประมาณ 200 ชนิด ท่ีต่างกนัตามระดบัชั้นของเส้นใย ใยท่ีมาจากสาย
พนัธ์ุของแกะ, ลูกแกะและแพะจะมีอยูป่ระมาณ 40 ชนิด การแบ่งระดบัชั้นเส้นใยขนสัตวจ์ะข้ึนอยูก่บั 
 - ชนิดของสัตว ์  - สีตามธรรมชาติและความเงาของใย 
 - สถานท่ีเล้ียง   - ความเงามนัของใย 
 - วธีิการตดัขนจ านวนความหงิกงอของใย - ความบริสุทธ์ิของเส้นใย 
 - ชนิดของขน (ยาว/สั้น) ของใย  - ความยาวและความกวา้งของใย 
 - คุณภาพของใย   - ความกระดา้งของใย 

องคป์ระกอบท่ีส าคญัของใยขนสัตว ์(Wool) 
ใยขนสัตวจ์ะประกอบดว้ยโมเลกุลท่ีเป็นโปรตีนเรียกวา่ Keratin ซ่ึงมีลกัษณะคลา้ยเส้นผม

ของคน ห่วงโซ่ของโมเลกุลโปรตีนจะยาวและฟอร์มตวักันเป็นเส้นใยขนาดเล็กเรียกว่าไฟบริล 
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(Fibrill) ซ่ึงจะรวมตวักนัเป็นกลุ่มเป็น Fibrillar bundles โครงสร้างดงักล่าวมีผลท าให้ขนสัตวมี์การ
ยืดหยุน่ตวัดีความพองฟูของขนสัตวจ์ะเกิดจากส่วนประกอบทางเคมีท่ีแตกต่างกนั 2 ส่วนและมีการ
บิดตวัเป็นเกลียวโครงสร้างประเภทน้ีเรียกวา่ Bilateral structure ซ่ึงมีผลต่อการดูดซึมและช้ืนการติดสี 

สุนัขพันธ์ุพุดเด้ิล (Poodle) มีถ่ินก าเนิดในประเทศฝร่ังเศสและเยอรมนีตั้ งแต่สมัย
คริสต์ศตวรรษท่ี 14 แต่ไม่สามารถสรุปแน่ชดัว่าตน้ก าเนิดจริงๆ เป็นประเทศเยอรมนีหรือประเทศ
ฝร่ังเศส อยา่งไรก็ตามทั้ง 2 ประเทศต่างนิยมเล้ียง พุดเด้ิล ไวเ้พื่อใชง้าน "เก็บของในน ้ า" เหมือนกนั 
ซ่ึงนัน่ก็คือ "นกเป็ดน ้ า" ท่ีชาวไร่ชาวนายิงไดแ้ละเน่ืองจากถูกเล้ียงไวโ้ดยมีวตัถุประสงค์เพื่อการใช้
งาน การตดัขนของ พุดเด้ิล ในสมยัแรกๆ จึงถูกออกแบบให้เหมาะสมกบัการวา่ยน ้ าเป็นหลกั ไม่เนน้
ไปท่ีความสวยงาม แต่อยา่งท่ีรู้ๆ กนัวา่ฝร่ังเศสนั้นเป็นศูนยก์ลางแห่งแฟชัน่และศิลปะนานาชนิด ใน
เวลาต่อมาการตดัแต่งทรงขนของ พุดเด้ิล จึงไดเ้กิดการพฒันาเป็นทรงต่าง ๆ ท่ีหลากหลาย ซ่ึงยิ่งเป็น
การเพิ่มเสน่ห์ให ้สุนขัพุดเด้ิล น่าหลงใหลมากข้ึนเป็นทวคูีณ 

พุดเด้ิล ถูกจดัอยูก่ลุ่ม สุนขั ท่ีไม่ใช้ในเกมกีฬา (Non sporting group) เป็นสุนขัประเภท
สวยงาม ปากเรียวยาว ดวงตากลมโต หูห้อยลงมาปิดแกม้ ขนดกและหยิกชนิดติดหนงั ขนสั้นและเงา
งาม ขนค่อนขา้งละเอียด เรียบ หยาบเล็กน้อยและไม่มีขนปุกปุย สีขนมีตั้งแต่สีน ้ าตาลอ่อนจนถึง
น ้าตาลแก่ มีขนสีขาวแตม้บริเวณหนา้อกเรียกวา่ สตาร์ ขอ้เทา้ และปลายหาง อาจจะมีจุดสีขาวเล็กนอ้ย
บริเวณใบหนา้ จมูกจะเปล่ียนเป็นสีแดงเม่ือมนัตกใจ  สุนขั พุดเด้ิล แบ่งไดเ้ป็น 3 ประเภท ดงัน้ี 

1.  พุดเด้ิลทอย (Toy poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดเล็ก สูงไม่เกิน 12 น้ิว หนกัประมาณ 6 
กิโลกรัม 

2.  พุดเด้ิล มินิเจอร์ (Miniture poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดกลาง สูงประมาณ 11-15 น้ิว หนกั
ประมาณ 11 กิโลกรัม 

3.  พุดเด้ิล สแตนดาร์ด (Standard poodle) เป็นพุดเด้ิลขนาดใหญ่ สูงประมาณ 18-22 น้ิว 
หนกัประมาณ 20 กิโลกรัม 

สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ นั้น มีการคาดเดาวา่มีตน้ก าเนิดจากทิเบต เน่ืองจากตามประวติัศาสตร์ของ
ชาวทิเบตถือว่าสิงโตเป็นสัตวศ์กัด์ิสิทธ์ิตามความเช่ือทางศาสนา พระชาวทิเบต (Lama) จึงไดผ้สม 
สุนขั พนัธ์ุเล็กข้ึนมาให้มีลกัษณะคลา้ยคลึงกบัสิงโต ซ่ึงเราจะเห็นไดว้า่ลกัษณะขนแผงคอของ ชิสุห์ 
จะเหมือนกบัสิงโต อีกทั้งท่าทางการเดินหรือการเคล่ือนไหวก็แลดูสง่างาม และช่ือ "ชิสุห์" (Shih tzu) 
ซ่ึงเป็นค าในภาษาจีน ก็แปลว่า สิงโต ด้วย ต่อมาทิเบตได้ส่ง สุนัข ชิสุห์ มาเป็นหน่ึงในเคร่ือง
บรรณาการแก่จกัรพรรดิราชวงศชิ์ง ราชวงศสุ์ดทา้ยของจีน  ซ่ึงพระนางซูสีไทเฮา ทรงโปรดการเล้ียง 
สุนขั มาก โดยมี สุนขั พนัธ์ุปักก่ิง ป๊ัก และชิสุห์ ท่ีไดรั้บการดูแลอยา่งดีจากพระองค ์ชนิดหรูหราและ
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ฟุ่มเฟือย ในอดีตจึงเป็นท่ีรู้กนัดีวา่ ชิสุห์ เป็น สุนขั ท่ีมีชนชั้น นิยมเล้ียงกนัเฉพาะในราชส านกัของและ
นบัเป็นส่ิงสูงค่าส าหรับสามญัชน ในปี ค.ศ. 1908  เม่ือพระนางซูสีไทเฮาส้ินพระชนม ์สุนขั ชิสุห์ ทรง
เล้ียงในพระราชวงัก็กระจดักระจายหายไป แต่ก็มี ชิสุห์ บางส่วนท่ีถูกลกัลอบน าไปผสมขา้มสายพนัธ์ุ 
ท าให ้ชิสุห์ ขยายพนัธ์ุไปทัว่โลก ไม่วา่จะเป็นในองักฤษ และทัว่ยโุรป ออสเตรเลีย ญ่ีปุ่น และเป็นสาย
พนัธ์ุท่ีนิยมเล้ียงกนัถึงปัจจุบนั เน่ืองจาก ชิสุห์ เป็น สุนขั พนัธ์ุเล็ก อีกทั้งมีของลกัษณะขนและหนา้ตา 
ท่ีจะสร้างความเพลิดเพลินในการเล้ียงดูของเจา้ของท่ีชอบแต่งตวัให้ สุนขั แต่คงไม่เหมาะนกัส าหรับ
เจา้ของท่ีไม่มีเวลา ลกัษณะทัว่ไปของสุนขัชิสุห์ เป็น สุนขัขนาดเล็กในกลุ่มทอย (Toy group) มี
น ้าหนกัประมาณ 4.5 - 7.5 กิโลกรัม (หรือราว 10 - 16 ปอนด์) ส่วนสูงประมาณ 25 - 27 ซม. (หรือราว 
10 - 11 น้ิว) ทั้งน้ี ชิสุห์ มีลกัษณะนิสัย กลา้หาญ มีความต่ืนตวั ข้ีประจบ มีความสง่าอยูใ่นตวั เดินหนา้
เชิด การยา่งกา้วสง่าผา่เผย นอกจากน้ี ชิสุห์ ยงัรักความสะอาด เป็นมิตรกบัทุกคน ปรับตวัไดดี้ และ
ชอบท่ีจะมีส่วนร่วมในกิจกรรมต่างๆ กบัเจา้ของในทุกเร่ือง แลว้ก็ไม่ชอบถูกทิ้งไวใ้นบา้น 
 การป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) เป็นการป่ันดา้ยโดยการลดขนาดของโรฟวิ่งให้
เล็กลงเหลือขนาดตามท่ีตอ้งการดว้ยระบบ ดราฟท์ แลว้ผา่นไปยงัไกด์น าเส้นดา้ย (Thread guide)     
ตวัห่วง (Traveller) ซ่ึงเคล่ือนท่ีอยูบ่นวงแหวน (Ring) แลว้จึงไปพนับนหลอดดา้ย (Bobbin or cop) ซ่ึง
สวมอยูบ่นแกนป่ันดา้ย (Spindle) การพนัดา้ยเขา้หลอดจะเกิดข้ึนไดเ้น่ืองจากความแตกต่างกนัระหวา่ง
ความเร็วของ Traveller และ Spindle เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการป่ันดา้ยน้ีเรียกวา่การป่ันดา้ยแบบวงแหวน 
(Ring spinning) 

การป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) ยงัคงใชก้นัอยูอ่ยา่งแพร่หลายในปัจจุบนัเพราะ
สามารถผลิตเส้นดา้ยขนาดต่าง ๆ ไดอ้ยา่งกวา้งขวางตั้งแต่ขนาดเล็กมากจนถึงขนาดใหญ่คือ ตั้งแต่     
5 เท็กซ์  ถึง 600 เท็กซ์  แต่เน่ืองจากเส้นดา้ยท่ีป่ันเสร็จแลว้จะพนัอยูบ่น Bobbin ซ่ึงหมุนตาม Spindle 
จะมีน ้าหนกัมากจึงไม่สามารถเพิ่มก าลงัผลิตโดยการเพิ่มความเร็วของ Spindle ให้สูงข้ึนได ้(ความเร็ว
ตามปกติ 16,000 rpm.หรือมากกวา่) สาเหตุท่ีท าให้เราไม่สามารถเพิ่มความเร็วของ Spindle ให้สูงข้ึน
ไดมี้หลายประการดงัน้ีคือ 

1. จะตอ้งใชพ้ลงังานจ านวนมากในการหมุนแกนป่ันดา้ยและหลอดดา้ย 
2. ขนาดของหลอดดา้ยถูกจ ากดัดว้ยเหตุผลอ่ืนๆเช่นวงแหวน(Ring),  Ballooning control 

ring  และ Yarn tension ซ่ึงไม่สามารถท าใหห้ลอดดา้ยใหญ่ข้ึนได ้
3. มีการสูญเสียมากท่ี Traveller กบั Ring 
4. ตน้ทุนการผลิตของระบบการป่ันดา้ยแบบวงแหวน จะอยูท่ี่เคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน 

(Ring spinning) ถึง 60%  
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วตัถุประสงคแ์ละหนา้ท่ีของเคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) 
1.   การลดขนาด (Drafting) 
2.   การตีเกลียว (Twisting) 
3.   การท าเป็นหลอด (Packaging)  

       -  การวาง (Laying) 
       -  การพนั (Winding)  

            -  การท าใหเ้ป็นรูปร่าง (Building) 
 การป่ันดา้ยแบบปลายเปิด (Open-end spinning) หรือ Break spinning เป็นกระบวนการป่ัน
ดา้ยท่ีประสบความส าเร็จในเชิงอุตสาหกรรมในระดบัหน่ึง เน่ืองจากการป่ันดา้ยระบบน้ีสามารถป่ัน
ดา้ยดว้ยผลผลิตท่ีค่อนขา้งสูงประมาณ 180 เมตร/นาที แต่ก็มีขอ้จ ากดัและขอ้เสียคือไม่สามารถป่ันเป็น
เส้นดา้ยท่ีมีขนาดเล็กได ้

ความหมายของค าวา่ปลายเปิด (Open-end spinning) หมายถึงส่วนปลายของเส้นดา้ยล่อ 
(Seed yarn) จากหลอดดา้ยถูกเปิดออก เพื่อรอต่อกบัเส้นใยใหม่แลว้บิดเกลียวเป็นเส้นดา้ย 
  การป่ันเส้นดา้ยแบบลูกถว้ย (Rotor Spinning) การป่ันดา้ยแบบน้ีแทนท่ีใยจะผ่านระบบ 
Drafting twising และ Winding เหมือนแบบ Ring spinning ใยจาก sliver จะถูกส่งผา่น Break ซ่ึงท าให้
ใยแยกตวัออกจากนัดว้ยการ Draft ท่ีสูงมาก จนเกือบจะเป็นอิสระจากกนัแลว้จึงต่อไปยงัลูกถว้ย ท่ี
หมุนดว้ยความเร็วสูงมาก  ใยจะไปเรียงตวักนัท่ี Cellecting Surface ของลูกถว้ย และเก่ียวกบัปลายของ
ดา้ยและท าให้เกิดเกลียว ขณะถูกดึงออกจากลูกถว้ยไป Winding device การท่ีใยแยกตวัเป็นอิสระต่อ
กนัก่อนถูกส่งเขา้ไปในลูกถว้ย จึงท าให้การป่ันดา้ยดว้ยวิธีน้ีมีช่ือเรียกอีกช่ือหน่ึงว่า การป่ันดา้ยแบบ
ปลายเปิด (Open-end spinning) การป่ันดา้ยแบบน้ีเราจะเห็นวา่ช้ินส่วนท่ีเคล่ือนท่ี (Moving parts) มี
ขนาดเล็ก และน ้ าหนกัเบากว่าแบบ Ring spinning เราจึงสามารถเดินเคร่ืองดว้ยความเร็วไดสู้งถึง 
100,000 รอบต่อนาทีและเน่ืองจากการท าหลอดด้าย (Package) เป็นอิสระจากการป่ัน จึงสามารถท า
หลอดดา้ยขนาดใหญ่ข้ึนไดต้ามตอ้งการ นอกจากนั้นยงัท าให้ลดขั้นตอนการโรพวิ่งและการกรอดา้ย
ลงไดอี้กดว้ย 
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2.13  งานวจัิยทีเ่กี่ยวข้อง 
ณฐัฐสิ์ริ   แฉลม้วงศ์  กล่าววา่ แรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการของประชาชน

โดยจุดมุ่งหมายเพื่อศึกษาและเปรียบเทียบแรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการของประชาชน
ท่ีอยูใ่นกรุงเทพมหานคร จ าแนกตามเพศ ระดบัการศึกษา อาชีพและลกัษณะท่ีอาศยั ประชากรท่ีใชใ้น
การวจิยัคร้ังน้ีคือ ประชาชนท่ีเล้ียงสุนขัและอาศยัอยูใ่นกรุงเทพมหานคร กลุ่มตวัอยา่งท่ีใชใ้นการวิจยั
น้ีเป็นประชาชนท่ีเล้ียงสุนขั จ านวน 400 คน จากอินเตอร์เน็ต โดยเลือกกลุ่มตวัอยา่งแบบก าหนดพื้นท่ี 
(Cluster sampling) เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการเก็บรวบรวมขอ้มูลเป็นแบบสอบถาม มีลกัษณะเป็นมาตรา
ส่วนประมาณค่า 5 ระดบั การวิเคราะห์ขอ้มูลโดยโปรแกรมส าเร็จรูป SPSS เพื่อหาค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย 
ความเบ่ียงเบนมาตรฐานทดสอบค่าที (T-test) ทดสอบค่าเอฟ (F-test) 
 ผลการวจิยัสรุปไดด้งัน้ี 
  1.  แรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการของประชาชน ในกรุงเทพมหานครอยูใ่น
ระดบัปานกลาง 
  2.  การเปรียบเทียบแรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนัขเพื่อนันทนาการ ของประชาชนใน
กรุงเทพมหานครพบวา่ 

2.1  ประชาชนผูเ้ล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการในการกรุงเทพมหานคร ท่ีมีเพศต่างกนัมี
แรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการไม่แตกต่างกนั 

2.2  ประชาชนผูเ้ล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการในกรุงเทพมหานคร ท่ีมีระดบัการศึกษา
ต่างกนัมีแรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการ ไม่แตกต่างกนั 

2.3  ประชาชนผูเ้ล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการในกรุงเทพมหานคร ท่ีมีอาชีพต่างกนัมี
แรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการ แตกต่างกนัอยา่งนอ้ยมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั .05 

2.4  ประชาชนผูเ้ล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการในกรุงเทพมหานคร ท่ีมีลกัษณะท่ีอยูอ่าศยั
แตกต่างกนั มีแรงจูงใจท่ีมีต่อการเล้ียงสุนขัเพื่อนนัทนาการไม่แตกต่างกนั [11]  

วรนุช  ภู่ระหงษ,์ อคัรวุฒิ บุญบ ารุง กล่าววา่ จากการศึกษาและทดสอบสมบติัของขนสุนขั 
พบวา่ขนสุนขัมีขนาดของเส้นใย (Linear density of textile fiber test) มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 19.40 ไมครอน 
แสดงให้เห็นว่าขนสุนขัมีความละเอียดปานกลาง และมีภาคตดัขวางเป็นลกัษณะกลมรี ตรงกลางมี
ช่องวา่งภายในเรียกวา่เมดูล่า (Medulla) ค่อนขา้งมาก ส่วนภาคตามยาวเป็นเกล็ดคลา้ยคลึงกบัขนสัตว์
ชนิดอ่ืน ๆ และมีรอยหยิกงอเล็กน้อยซ่ึงมีผลท าให้เส้นใย ยึดเกาะตวักันดี ท าให้สามารถป่ันเป็น
เส้นดา้ยได ้ 
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การทดลองน าขนสุนขัมาป่ันเป็นเส้นดา้ยโดยใช้เคร่ืองป่ันดา้ยดว้ยมือซ่ึงมีช่ือเรียกว่า เมด
เดลรีจกัรา ปรากฏวา่สามารถน าขนสุนขัไปป่ันเป็นเส้นดา้ยไดเ้บอร์3.86 Ne ของระบบฝ้าย (Cotton 
count) ซ่ึงมีขนาดใหญ่ และมีจ านวนเกลียวเฉล่ีย 10 เกลียวต่อน้ิว ชนิดของเกลียวเป็นเกลียว Z ความ
แข็งแรงต่อแรงดึงโดยเฉล่ีย 236 กรัมต่อเท็กซ์ เปอร์เซ็นต์การยืดตวัออกก่อนขาดโดยเฉล่ีย 6.78 %     
เน่ืองจากการศึกษาทดลองคร้ังน้ีท าการป่ันขนสุนขัดว้ยมือแบบพื้นบา้น จึงท าให้การควบคุมความ
สม ่าเสมอในการป่ันดา้ยใหค้งท่ีเป็นไปค่อนขา้งยาก ส่งผลใหค้วามแขง็แรงของเส้นดา้ยต ่า [12]  

ญาณิศา   โกมลสิริโชค  กล่าววา่ การผลิตเส้นดา้ยขนสัตวโ์ดยกรรมวิธีป่ันมือของกลุ่มกลุ่ม
ทอผา้ดอยม่อนลา้น ซ่ึงน าขนแกะมาจากสถานีทดลองเกษตรท่ีสูงดอยม่อนลา้น อ.พร้าว จ.เชียงใหม่ ท่ี
เพาะเล้ียงแกะตามโครงการพระราชด าริสมเด็จพระนางเจา้สิริกิต ์พระบรมราชินีนาถ เพื่อน าขนแกะมา
ใช้ประโยชน์ทางดา้นหัตถกรรมส่ิงทอนั้น ให้ลกัษณะของเส้นดา้ยท่ีมีผิวสัมผสัท่ีหยาบกระดา้ง เม่ือ
น าไปผลิตเป็นผนืผา้จึงไดผ้นืผา้ท่ีมีลกัษณะท่ีหยาบ ไม่นุ่มนวลและไม่เป็นท่ีนิยมของผูบ้ริโมนวลและ
ไม่เป็นท่ีนิยมของผูบ้ริโภค เน่ืองจากขนแกะดิบท่ีไดเ้ป็นขนพนัธ์ุผสม ให้ลกัษณะขนท่ีหยาบกระดา้ง 
ดงันั้นเพื่อเป็นการแกไ้ขปัญหาดงักล่าวขา้งตน้จึงท าการ ศึกษาอตัราส่วนของเส้นดา้ยใยผสมระหวา่ง
เส้นใยขนสัตวแ์ละเส้นใยฝ้ายเพื่อผลิตเป็นผา้ทอพื้นเมืองข้ึน โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อทดสอบสมบติัผา้
ทอพื้นเมืองจากเส้นดา้ยพุง่ใยผสมระหวา่งเส้นใยขนสัตวแ์ละเส้นใยฝ้ายท่ีเหมาะสมกบัการน าไปผลิต
เป็นเคร่ืองนุ่งห่ม โดยน าเส้นใยขนแกะพนัธ์ุผสมมาท าการผสมกบัเส้นใยฝ้ายพนัธ์ุพื้นเมืองชนิดฝ้าย
นอ้ย เพื่อท าการทดลองป่ันเส้นดา้ยใยผสม โดยใชอ้ตัราส่วนผสมระหวา่งเส้นใยขนสัตว ์: เส้นใยฝ้าย
ตามล าดบัดงัน้ี 100: 0,75:25, 50:50, 25:75 และ 0:100 โดยน ้ าหนกั จากนั้นน าไปทอเป็นผา้ผืนดว้ยก่ี
พื้นเมือง เม่ือทอเป็นผนืผา้เรียบร้อยแลว้จึงน าไปท าการทดสอบความอ่อนนุ่ม ความสามารถในการกนั
ความเยน็และการเป็นฉนวนความร้อน พบว่าเส้นดา้ยใยผสมท่ีเหมาะจะน าไปผลิตเป็นเคร่ืองนุ่งห่ม 
คือเส้นดา้ยใยผสมระหวา่งเส้นใยขนสัตวแ์ละเส้นใยฝ้ายในอตัราส่วน 25:75 เน่ืองจากเม่ือน าไปผลิต
เป็นผนืผา้ความสามารถในการกนัความเยน็แตกต่างจากผืนผา้ท่ีใชเ้ส้นดา้ยขนสัตวเ์ป็นเส้นดา้ยพุ่งร้อย
ละ 36.83 ค่าการเป็นฉนวนความร้อนลดลงจากผนืผา้ท่ีใชเ้ส้นดา้ยขนสัตวเ์ป็นเส้นดา้ยพุ่งร้อยละ 11.79 
และค่าความอ่อนนุ่มมีค่าสูงใกลเ้คียงกบัผา้ฝ้าย ซ่ึงแตกต่างกนัร้อยละ 2.07 [13] 

ทว ี มูลแกว้ กล่าววา่ การพฒันาวสัดุผสมซีเมนตเ์สริมเส้นใยโดยใชเ้ส้นใยธรรมชาติจากขน
สัตว ์มีขอ้สรุปไดด้งัน้ี (ก) ศึกษาคุณสมบติัพื้นฐานทัว่ไปของเส้นใยขนสัตว ์(ข) ศึกษาการควบคุมการ
แตกร้าวจากการหดตวัของคอนกรีตขณะก่อตวัและเปรียบเทียบผลกบั กบัการใชเ้ส้นใยโพลีโพรลีลีน
ซ่ึงเป็นเส้นใยท่ีนิยมใช้กนัทัว่ไป (ค) ศึกษาคุณสมบติัทางกลของคอนกรีตและซีเมนต์มอร์ตา้ร์เสริม
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เส้นใย โดยการทดสอบก าลงัอดัของตวัอย่างทดสอบคอนกรีตและซีเมนต์มอร์ตา้พร้อมทั้งศึกษาถึง
ผลกระทบท่ีเกิดต่อก าลงัดดัของซีเมนตม์อร์ตา้คอบคู่กนัไปดว้ย 

ก)  คุณสมบติัพื้นฐานทัว่ไปของเส้นใย 
 -  ค่าความหนาแน่นของเส้นใยมีค่าท่ีใกลเ้คียงกนัและใกลเ้คียงกบัน ้า คืออยูใ่นช่วง  

0.96-1.23 กรัมต่อลูกบาศกเ์ซนติเมตร 
 -  ขนาดของเส้นใยขนสัตวท่ี์ใชจ้ดัไดว้่าเป็นเส้นใยท่ีมีขนาดเล็ก (Micro fiber) คือ

ขนาดของเส้นผา่นศูนยก์ลางอยูใ่นช่วง 22-110 ไมครอน 
-  ค่าการดูดซึมของเส้นใยขนสัตว์อยู่ในช่วงร้อยละ 8-18 ซ่ึงไม่น ามาคิดปรับแก้

ปริมาณน ้ าในสัดส่วนผสมคอนกรีต เน่ืองจากคิดเปรียบเทียบกบัปริมาณน ้ าท่ีใช้จริงแลว้นอ้ยมากคือ 
นอ้ยกวา่ 0.10 
 ข)  การควบคุมการแตกร้าวจากการหดตวัของคอนกรีตขณะก่อตวัดว้ยเส้นใย 
    -  การเพิ่มปริมาณทั้งเส้นใยขนสัตว์และเส้นใยโพลีโพรพีลีนผสมลงในคอนกรีต
ปริมาณท่ีมากข้ึนเร่ือย ๆ ยิง่ท  าใหก้ารแตกร้าวลดลง 
 ค)  คุณสมบติัทางกลของคอนกรีตและซีเมนตม์อร์ตา้เสริมเส้นใย 

-  การใชเ้ส้นใยในการควบคุมการแตกร้าวจากการหดตวัของคอนกรีตขณะก่อตวั 
ในปริมาตรร้อยละ 0.25 ส่งผลกระทบต่อก าลงัอดัของคอนกรีตท่ีอายุ 14 วนั น้อยกว่า ก าลงัอดัของ
คอนกรีตลดลงเฉล่ียประมาณร้อยละ 5 ของตวัอย่างทดสอบควบคุมในทางปฎิบติัว่ายอมรับได ้อน่ึง
ก าลงัอดัของคอนกรีตท่ีลดลงไม่ชดัเจนมากนกัว่าเกิดจากสาเหตุใด เน่ืองจากเส้นใยขนสัตวท่ี์ใช้เม่ือ
เทียบกบัปริมาตรของคอนกรีตแลว้มีปริมาณค่อนขา้งนอ้ยมาก ๆ ซ่ึงอาจท าให้ค่าความคลาดเคล่ือนท่ี
เกิดจากสาเหตุอ่ืนบดบงัได ้
 ง)  ความเหมาะสมต่อการน าไปใชง้าน 

- เส้นใยขนสัตวทุ์กชนิดสามารถน าไปใช้ควบคุมการแตกร้าวจากการหดตวัของ
คอนกรีตขณะก่อตวัทดแทนการใช้เส้นใยโพลีโพรพีลีนได้ แต่ส าหรับการหดตวัของคอนกรีตท่ี
แขง็ตวัแลว้จ าเป็นตอ้งศึกษากนัอีกต่อไปวา่จะเหมาะสมหรือไม่อยา่งไร 

- เส้นใยเส้นผมและเส้นใยขนสุนัข มีปริมาณมากพอต่อการน าไปใช้งานและการ
เตรียมเส้นใยก็ไม่ยุ่งยาก เน่ืองจากเส้นใยท่ีไดม้าจากแหล่งวตัถุดิบอยู่ในสภาพแห้งเพียงแต่ตดัให้ได้
ความยาวตามขนาดท่ีตอ้งการก็สามารถน าไปใชง้านได ้[14] 
 



บทที ่3   
 

วธีิด ำเนินกำรวจิยั 
 

ในการศึกษาการป่ันด้ายจากขนสุนัขได้มีการวางแผนการด าเนินการวิจัยดังแผนการ
ด าเนินงานดงัน้ี 

 
3.1  กำรด ำเนินงำนวจัิย 
 3.1.1 ศึกษารวบรวมขอ้มูล เก่ียวกบัสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ เพื่อหาความเหมาะสม
ของการน าขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์มาป่ันเป็นเส้นดา้ย 
 3.1.2 ศึกษารวบรวมขอ้มูลเทคนิคและแนวทางการป่ันดา้ยแบบวงแหวน  
 3.1.3 ท าความสะอาดเส้นใยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ดว้ยวิธีการ Scouring เพื่อ
เป็นการก าจดัไขมนัและส่ิงสกปรกรวมถึงกล่ินท่ีติดมากบัขนสุนขั  
 3.1.4 การทดสอบสมบติัทางการกายภาพของเส้นใยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ ดงัน้ี 

   3.1.4.1  ความยาวเส้นใย (Fiber length) 
   3.1.4.2  ภาพตดัตามยาวและภาพตดัตามขวาง (Long section and cross section) 
   3.1.4.3  ขนาดของเส้นใย (Fiber diameter in micron)  
   3.1.4.4  ความแขง็แรงของเส้นใย (Fiber strength) 

 3.1.5 การทดลองป่ันดา้ยแบบวงแหวน โดยใชเ้ส้นใยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์  
 3.1.6 การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ ดงัน้ี 

   3.1.6.1  ทดสอบหาเบอร์ดา้ย (Yarn count) 
   3.1.6.2  ทดสอบหาค่าความแขง็แรงของเส้นดา้ย (Yarn strength) 
   3.1.6.3  ทดสอบหาเกลียวเส้นดา้ย (Yarn twist) 

 3.1.7 สรุปผลการวจิยั 
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แผนภูมิแสดงวธีิกำรด ำเนินกำรวจัิย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

1.  ศึกษารวบรวมขอ้มูล 
            - สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 
            - สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 

 

4.  การทดสอบเส้นใยจากขนสุนขั 

5.  การทดลองป่ันดา้ยแบบวงแหวน 

6. การทดสอบสมบติัเส้นดา้ยจากขนสุนขั 

7. สรุปผลการวจิยั 
 

3.   การท าความสะอาดเส้นใยจากขนสุนขั 
ดว้ยวธีิ Scouring 

2.  ศึกษารวบรวมขอ้มูลการป่ันดา้ยแบบ 
วงแหวน 
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3.2  สถำนที่ท ำกำรทดลอง 
1) ภาควชิาวศิวกรรมส่ิงทอ คณะวศิวกรรมศาสตร์ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี 
2) บริษทัไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากดั 

 
3.3  วสัดุและเคร่ืองจักรทีใ่ช้ในกำรทดลอง 
 3.3.1 เส้นใยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ 
 3.3.2 เคร่ืองทดสอบสมบติัเส้นใย (Fiber testing) 
 3.3.3 เคร่ืองสางใยเพื่อกระจายเส้นใย (Worested card machine) 
 3.3.4 เคร่ืองสางใย (Carding machine) 
 3.3.5 เคร่ืองรีดปุย (Draw frame) 
 3.3.6 เคร่ืองโรฟวิง่ (Roving frame) 
 3.3.7 เคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) 
 3.3.8 เคร่ืองทดสอบเส้นดา้ย (Yarn testing) 
 
3.4  ขั้นตอนกำรทดลองป่ันเส้นด้ำยจำกขนสุนัข 
 3.4.1 ศึกษาและรวบรวมขอ้มูลสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
  กลุ่มประชากรท่ีท าการศึกษาคือสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล (Poodle) และสุนขัพนัธ์ุชิสุห์(Shih tzu)  
ซ่ึงมีข้อมูลดังต่อไปน้ีคือ จากสถิติการเล้ียงสุนัขในเขตกรุงเทพมหานคร สุนัขท่ีมีเจ้าของในเขต
กรุงเทพมหานครในวนัท่ี 16 มิถุนายน 2549 มีจ านวนประมาณ 823,503 ตวั เป็นเพศผูม้ากกวา่เพศเมีย 
โดยเป็นเพศผู ้468,851 ตวั คิดเป็นร้อยละ 56 และเพศเมีย 354,652 ตวั คิดเป็นร้อยละ 44 ครัวเรือนท่ี
เล้ียงสุนขัไวน้อ้ยตวัในครัวเรือนจะเล้ียงสุนขัเพศผูม้ากกวา่เพศเมีย เห็นไดจ้าก ครัวเรือนท่ีเล้ียงสุนขัไว้
ตวัเดียว จ านวน 199,207 ครัวเรือนเป็นสุนขัเพศผู ้ 128,975 ครัวเรือน หรือร้อยละ 64.7 เม่ือพิจารณา
ตามกลุ่มอายพุบวา่ สุนขัท่ีมีเจา้ของจ านวน 776,008 ตวั (ร้อยละ 94.2 ) มีอายุตั้งแต่ 6 เดือนข้ึนไป ส่วน
สุนขัท่ีมีอายุต  ่ากวา่ 6 เดือน มีเพียงร้อยละ 5.8 [3]  ขอ้มูลร้านอาบน ้ าและตดัแต่งขนสุนขัในเขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล นั้น ส านกังานสถิติแห่งชาติฯ ไม่ไดเ้ก็บรวบรวมขอ้มูลไว ้  แต่จาก
การสืบคน้ขอ้มูลพบวา่สุนขัส่วนมากจะผลดัขน ซ่ึงอาจเป็นการผลดัขนอยา่งสม ่าเสมอตลอดทั้งปี หรือ
ผลดัขนปีละ 2 คร้ัง ตามฤดูกาล แต่สุนขัพนัธ์ุท่ีมีขนหยิกหรือมว้นขอด เช่นพนัธ์ุพุดเด้ิลจะไม่มีการ
ผลดัขน จึงจ าเป็นตอ้งตดัขนให้ การท่ีจะน าสุนัขมาตดัขนนั้นสามารถน ามาตดัได้ปีละ 2-3 คร้ัง 
น ้ าหนักตวัของสุนัขจะมีผลต่อจ านวนของขนท่ีตดัทิ้ง คือ ถ้าสุนัขมีน ้ าหนัก 5 กิโลกรัม ส่วนสูง
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ประมาณ 25 – 28 เซนติเมตร จะตดัขนออกประมาณ 2 – 3 ขีด ต่อสุนขั 1 ตวั ในกรณีท่ีตดัทั้งตวั         
จะเห็นวา่จากน ้าหนกัขนท่ีหายไปหลงัจากตดัขนแลว้ไม่มาก ต่างจากตามองเห็นเวลาตดัขนออกจากตวั
สุนขัแลว้จะดูเหมือนสุนขัตวัเล็กลงมาก หรือจะเล็มขนสุนขัก็ไดค้วรท าทุก ๆ 6 – 8 สัปดาห์ ทั้งน้ีอาจ
ท าบ่อยข้ึนในฤดูร้อนและห่างข้ึนในฤดูหนาว เน่ืองจากอากาศค่อนขา้งเย็น สุนขัท่ีโตแลว้จะมีขนท่ี
หยกิและหยาบกวา่ลูกสุนขัก็เพราะสุนขัท่ีโตแลว้ไดผ้า่นการตดัขนมาแลว้ ส่วนขนของลูกสุนขัเป็นขน
แรกท่ีเกิดข้ึนจึงมีความอ่อนนุ่ม บาง เบา แต่มีความหยกินอ้ย [4]  
  3.4.1.1 ลกัษณะสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 
   1)  ขน : Poodle มีขน 2 ชั้น ขนชั้นในอ่อนนุ่ม ขนชั้นนอกยาว ขนชั้นนอกน้ีมี 2 
ชนิดคือ ชนิดหยิกและชนิดหยิกคลายเป็นเกลียวคล่ืน Poodle นิยมตดัแต่งขนให้มีรูปทรงต่างๆ กนัได้
หลากหลายตามแฟชัน่ในแต่ละสถานท่ี แต่มีขอ้บงัคบัแน่นอนในสนามประกวด ดงัน้ี อายุนอ้ยกวา่ 12 
เดือน ตดัทรง Puppy Clip เม่ืออายุเกิน 12 เดือนไปแลว้ตอ้งตดัทรง English หรือทรง Continental cli
   2)  สี : มีขนสีเดียวตลอดทั้งตวั ขนอาจมีสีจางลงได ้Poodle ขาวอาจมีสีครีมอ่อนท่ี
หูได้ แต่ไม่ใช่สีตดักนัจนเป็นสีน ้ าตาล Poodle สีน ้ าตาลช็อกโกแลต กาแฟ แอปปริคอท มกัมีจมูก    
ขอบตา เล็บ ริมฝีปาก สีน ้ าตาลเขม้ ๆ หรือสีตบั ส่วน Poodle สีด า เทาด า เทาเงิน ครีม และขาวจะมี
จมูก เล็บ ขอบตา ริมฝีปากและไรจมูกเป็นสีด า ดงัในภาพท่ี 3.1 

 

 

ภำพที ่3.1  สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 
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  3.4.1.2 ลกัษณะสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
   1)  ขน : สุนขัชิสุห์ท่ีดีควรมีขนท่ียาวจรดพื้น เส้นขนอ่อนนุ่ม ดกแน่น และมี
ลกัษณะเหยยีดตรงไม่หยิกงอ และขนชั้นในควรมีเส้นเล็กนุ่มและสั้นกวา่ขนชั้นนอก ขนบริเวณศีรษะ
ควรยาวจนสามารถรวบเป็นกระจุกได ้
   2)  สี : มีไดห้ลายสี ตั้งแต่ สีขาว ด า เทา น ้ าตาล และเทาแกมแดง 2 – 3 สี และมกั
มีมาร์คก้ิงเป็นสีขาว บริเวณใบหนา้ ไหล่ สะโพก และปลายหาง ดงัในภาพท่ี 3.2 
 

 

ภำพที ่3.2  สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
 

เหตุผลในการศึกษาท่ีเลือกใชข้นสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
- จากการสอบถามและศึกษาจากร้านตดัแต่งขนสุนขัพบว่าสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุ    

ชิสุห์นิยมมาท าการอาบน ้ าและตดัแต่งขนมากท่ีสุดโดยสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลเป็นอนัดบั 1 และพนัธ์ุชิสุห์
เป็นอนัดบั 2 จึงท าใหมี้ขนสุนขัท่ีตดัเหลือทิ้งเป็นจ านวนมาก 

- สมบัติทางกายภาพของขนสุนัขพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ มีความเหมาะสมท่ีจะ
น ามาใชใ้นการป่ันดา้ย 

- เป็นวสัดุท่ีถูกทิ้งไปโดยสูญเปล่า ไม่ได้ถูกน าไปใช้ประโยชน์จึงมีแนวความคิดท่ีจะ
น ามาใชใ้นการป่ันดา้ย เพื่อให้เป็นผลิตภณัฑ์ใหม่ท่ียงัไม่มีการผลิตในประเทศนอกจากนั้นยงัเป็นการ
เพิ่มมูลค่าของขนสุนขัท่ีถูกทิ้งไปโดยสูญเปล่าและท าใหผู้ป้ระกอบกิจการตดัแต่งขนสุนขัมีรายไดเ้พิ่ม
จากการขายขนสุนขัอีกทางหน่ึง 
  3.4.2  ศึกษาการตดัขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล (Poodle) และสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ (Shih tzu)  
                 ท าการการศึกษาการตดัแต่งขนสุนขัจากร้านตดัแต่งขนสุนขัในเขตกรุงเทพมหานครจ านวน 
3 ร้าน ดงัในภาพท่ี 3.3 ภาพท่ี 3.4 และภาพท่ี 3.5  
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ภำพที ่3.3  ร้านช่างหนุ่มสาขาองคก์ารตลาดเพื่อเกษตรกร              
 

 
 
ภำพที ่3.4 ร้านช่างหนุ่มสาขารามอินทรา 
 

 
 
ภำพที ่3.5  ร้าน D dog อาบน ้า ตดัขน 
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  ขั้นตอนการตดัขนสุนขั ดงัในภาพท่ี 3.6 และภาพท่ี 3.7 
 1)  ขั้นตอนท่ี 1  ตดัขนใตเ้ทา้สุนขั  
 2)  ขั้นตอนท่ี 2  ตดับริเวณง่ามเทา้  
 3)  ขั้นตอนท่ี 3 เปิดขนใตท้อ้งตั้งแต่ขอ้พบัขาหลงัดา้นใน  
 4)  ขั้นตอนท่ี 4 เปิดขนบริเวณรอบๆ รูทวาร  
 5)  ขั้นตอนท่ี 5  ถอนขนในหู และถอนขนบริเวณรอบๆ  
 6)  ขั้นตอนท่ี 6 การสางขน 
 7)  ขั้นตอนท่ี 7 อาบน ้าสุนขั  
 8)  ขั้นตอนท่ี 8 เช็ดตวัสุนขัใหห้มาดๆ แลว้เป่าขนสุนขัให้แหง้  
 9)  ขั้นตอนท่ี 9 ตดัแต่งขนบริเวณหวัตา  
 หลงัจากท่ีท าการตดัแต่งขนสุนขัแลว้ ขนสุนขัท่ีไดพ้บวา่มีความสั้นยาวไม่เท่ากนัข้ึนอยูก่บั
ผูต้ดัแต่งขนแต่ละร้าน จึงไม่สามารถควบคุมความยาวของขนสุนัขได ้แต่ถา้ก าหนดให้ผูต้ดัแต่งขน
สุนขัก าหนดความยาวในการตดัจะท าใหเ้กิดความล าบากในการตดัเพราะสุนขัท่ีน ามาตดัจะมีความยาว
หรือสั้นของขนไม่เท่ากนั  

 

 
 
ภำพที ่3.6  การตดัขนสุนขั        
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ภำพที ่3.7 การตดัขนสุนขั 
 

 3.4.3 ศึกษาและรวบรวมขอ้มูลการป่ันดา้ยใยสั้น 
  ท าการศึกษาขอ้มูลการป่ันดา้ยทั้งแบบวงแหวนและแบบปลายเปิดจากขอ้มูลในบทท่ี 2 
ดงัต่อไปน้ี 

1)  หวัขอ้ 2.5 การป่ันดา้ยใยสั้น 
2)  หวัขอ้ 2.6 ขอ้ก าหนดท่ีมีผลต่อคุณภาพเส้นดา้ย 
3)  หวัขอ้ 2.7 หลกัการท างานของเคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) 
4)  หวัขอ้ 2.8 กระบวนการป่ันดา้ยปลายเปิดแบบลูกถว้ย (Open end or rotor spinning) 

 3.4.4 ท าความสะอาดเส้นใย 
  หลงัจากรวบรวมขนสุนขัจากร้านตดัแต่งขนสุนขัทั้ง 3 ร้าน โดยท าการแยกขนสุนขัเป็น 2 
พนัธ์ุ คือพนัธ์ุพุดเด้ิล และพนัธ์ุชิสุห์แลว้ ล าดบัต่อมาคือการน าขนสุนขัมาท าความสะอาดลา้งไขมนั
และคราบสกปรกรวมถึงกล่ินของสุนขัดว้ยวธีิการ (Scouring)  
  3.4.4.1  สารเคมีท่ีใชใ้นการก าจดัไขมนัและส่ิงสกปรก (Scouring) 
   1)  น ้ าอ่อน เพราะถา้ใชน้ ้ ากระดา้งแลว้จะมีอนุมูลของโลหะหนกัอยูด่ว้ย ซ่ึงจะมี
ผลต่อการละลายของส่ิงสกปรกท่ีหลุดออกมาจากเส้นใย 
   2)  โซเดียมไบคาร์บอเนต (NaHco3) ช่วยในการท าให้ไขมนัท่ีอยู่ในเส้นใยขน
สุนขัละลายออกปริมาณท่ีใช ้1 กรัม/ลิตร 
   3)  น ้ าสบู่ ช่วยขจดัส่ิงสกปรกให้หลุดออกมาจากเส้นใยขนสุนขั ปริมาณท่ีใช้ 1 
กรัม/ลิตร 
   4)  สารเพิ่มความนุ่ม ช่วยให้เส้นใยขนสุนขัมีความนุ่ม ไม่กระดา้งปริมาณท่ีใช ้3 
กรัม/ลิตร 
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  สาเหตุท่ีใชส้ารเคมีในปริมาณดงักล่าวเน่ืองจากไดท้  าการทดลองใส่สารเคมีในปริมาณท่ี
แตกต่างมีผลท าใหข้นสุนขัเปล่ียนแปลงรูปร่างและไม่สามารถน ามาใชไ้ด ้
  3.4.4.2  วธีิการก าจดัไขมนัและส่ิงสกปรกมีขั้นตอนดงัน้ี (Scouring) ดงัในภาพท่ี 3.8 
   1)  น าเส้นใยขนสุนขัประมาณ 500 กรัมใส่ลงไปในหมอ้ความดนัจากนั้นท าการ
เติมน ้าลงไปใหท้่วมเส้นใยขนสุนขั 
   2)  ปรับตั้งความร้อนท่ีหมอ้ความดนัจนมีอุณหภูมิประมาณ 40C  เพื่อให้ขน
สุนขัเกิดการพองตวัแลว้เติมสบู่และ โซเดียมไบคาร์บอเนต ปริมาณ 10 กรัม ลงไปในหมอ้ความดนั
   3)  ปรับเพิ่มอุณหภูมิจนถึง 80C เวลา 10 นาที เพื่อให้ความร้อนและสารเคมีช่วย
ละลายไขมนัและส่ิงสกปรกต่างๆ เม่ือครบ 10 นาที ท่ี 80C  ให้ปล่อยน ้ าทิ้งจนหมดแลว้เติมน ้ าลงไป
อีกคร้ังโดยใหร้ะดบัน ้าสูงกวา่เส้นใยขนสุนขัและปรับอุณหภูมิไปท่ี 40C เพื่อให้ขนสุนขัพองตวัแลว้
เติมสารเพิ่มความนุ่ม ปริมาณ 30 กรัมลงไปใชเ้วลาอีก 20 นาที 
   4)  น าเส้นใยขนสุนัขไปล้างด้วยน ้ าสะอาดแล้วนไปในอบให้แห้งท่ีอุณหภูมิ 
80C เป็นเวลา 30 นาที 
 
 

     น ้า +สบู่ + โซเดียมไบคาร์บอเนต         สารเพ่ิมความนุ่ม 
       80  C 10 นาที 
          
        40 C                                         40 C 20 นาที          ลา้งน ้า 
 
ภำพที ่3.8  วธีิการท าความสะอาดขนสัตวด์ว้ยวธีิ Scouring 
 
 หลงัจากท า Scouring แลว้น าเส้นใยขนสุนขัท่ีแหง้แลว้มาเก็บในถุงพลาสติกชนิดท่ีมีฝาปิด
มิดชิด ดงัในภาพท่ี 3.9 และภาพท่ี 3.10 
 
 
 
 
 

ใส่ขนสุนขั 
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ภำพที ่3.9  ขนสุนขัพุดเด้ิลท่ีผา่นการ Scouring แลว้  
 

 
 
ภำพที ่3.10  ขนสุนขัชิสุห์ท่ีผา่นการ Scouring แลว้ 
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 3.4.5 ทดสอบเส้นใยจากขนสุนขั 
  หลงัจากไดข้นสุนขัท่ีผา่นการท าความสะอาดเรียบร้อยแลว้จึงน าขนสุนขัมาท าการทดสอบ
ลกัษณะทางกายภาพ  ในการศึกษาได้ท าการหาสมบติัของเส้นใยก่อนท่ีจะทดลองป่ันด้าย เพื่อหา
สภาวะความเหมาะสมของเส้นใยในการป่ันด้ายและปรับตั้งเคร่ืองจกัรซ่ึงในกรณีศึกษาจะท าการ
ทดสอบสมบติัของเส้นใยท่ีน ามาทดลองดงัน้ีคือ 
  3.4.5.1 ความยาวเส้นใย (Fiber length) 
   วตัถุประสงคเ์พื่อใหรู้้ความยาวเส้นใย เพื่อน าขอ้มูลดงักล่าวไปหาความเป็นไปได้
และความเหมาะสมในการก าหนดขนาดเบอร์ดา้ย,ใชป้รับตั้งเคร่ือง โดยมีวิธีวดัความยาวเส้นใยดงัน้ี 
ดงัในภาพท่ี 3.11 
  

 
 
ภำพที ่3.11  วธีิวดัความยาวเส้นใย 
 
  วธีิปฎบิัติ (หำควำมยำว) 
  1)  เตรียมตวัอยา่งขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ประมาณ 10 กรัม 
  2)  ท าการสุ่มตวัอยา่งขนสุนขัโดยใชป้ากคีบดึงเอาขนสุนขัมา 1 เส้นแลว้น าไปวางบนแผน่
ก ามะหยีสี่น ้าเงิน 
  3) ท าการยืดขนสุนขัให้เหยียดตรงและใช้บรรทดัเหล็กวดัความยาวของขนสัตวซ่ึ์งหน่วย
วดัท่ีออกมาตอ้งเป็นหน่วยมิลลิเมตร 
  4)  ท าซ ้ ากนัเป็นจ านวน 30 ตวัอยา่ง 
  5)  ท าการวดัความยาวขนสุนขัทั้งสองพนัธ์ุ 
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  3.4.5.2 ภาพตามยาวและภาพตดัขวางของเส้นใย (Long section and cross section) 
   วตัถุประสงค์เพื่อให้ทราบถึงลกัษณะของขนสุนขัทั้งภาพความยาวและภาพตาม
ขวาง โดยใชก้ลอ้งจุลทรรศน์ท่ีแสดงผลผา่นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ดงัในภาพท่ี 3.12 และมีวิธีการท า
ภาพตามยาวและภาพตดัขวาง ดงัน้ี 
 

 
 
ภำพที ่3.12  กลอ้งจุลทรรศน์ท่ีใชถ่้ายภาพตดัขวางและภาพตามยาว 
 

วธีิปฎบิัติ 
1)  ภาพตามยาว  

-  น าขนสุนขัจ านวน 1 เส้นมาวางบนแผน่กระจก (Slide) 
-  น าแผน่กระจกครอบ (Cover glass) มาวางทบัขนสุนขั 
-  น าข้ึนทดสอบไปท าการส่องดูเส้นใยโดยใช้กลอ้งจุลทรรศน์ท่ีก าลงัขยาย 

40 เท่าและ 100 เท่า 
-  ถ่ายรูปเพื่อเก็บเอาขอ้มูล 

2)  ภาพตามขวาง  
-  น าขนสุนขัจ านวนหน่ึงมาร้อยผ่านรูในแผ่นอลูมิเนียมโดยจะตอ้งมีความ

แน่นพอสมควร  เพื่อเส้นใยไม่หลุดออกมาจากรูในแผน่อลูมิเนียมในขณะตดั 
-  ท าการตดัเส้นใยใหพ้อดีกบัรูของแท่งอลูมิเนียมทั้งดา้นหนา้และดา้นหลงั 
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-  น าแผ่นอลูมิเนียมท่ีมีเส้นใยขนสุนัขไปท าการส่องดูเส้นใยโดยใช้กล้อง
จุลทรรศน์ท่ีก าลงัขยาย 40 เท่าและ 100 เท่า 

-  ถ่ายรูปเพื่อเก็บเป็นขอ้มูล 
   3.4.5.3 การทดสอบขนาดของเส้นใย (Fiber diameter in micron) 
               วตัถุประสงค์  เพื่อหาความเป็นไปได้และความเหมาะสมในการก าหนดขนาด
เบอร์ดา้ย ใชเ้ป็นขอ้มูลในการปรับตั้งเคร่ืองจกัรในแต่ละขั้นตอนการป่ันดา้ย การหาค่าขนาดของเส้น
ใยขนสุนขัจะบอกค่าเป็นไมครอน 
   วธีิปฎบิัติ 
                    1)  ท าเช่นเดียวกบัการท าภาพตามยาวและภาพตามขวางของเส้นใย 
                  2)  ใชโ้ปรแกรมจากกลอ้งจุลทรรศน์วดัขนาดของเส้นใยหน่วยเป็นไมครอน (µm) 
  3.4.5.4 ความแขง็แรงของเส้นใย (Fiber strength)   
   วตัถุประสงค์เพื่อให้ทราบค่าความแข็งแรงของเส้นใยขนสุนัขพนัธ์ุพุดเด้ิลและ
พนัธ์ุชิสุห์ เน่ืองจากความแขง็แรงของเส้นใยมีผลต่อการกระบวนการผลิตผา้  
   เคร่ืองทดสอบความแข็งแรงเส้นใยเดียว (Single fiber strength tester) เป็นเคร่ือง
ทดสอบอตัโนมติัโดยควบคุมการทดสอบแรงดึงและอตัราการยดืตวัของเส้นใยดว้ยระบบคอมพิวเตอร์
ท่ีสอดคลอ้งกบัโปรแกรมการจบัเส้นใยแบบใชอ้ากาศอดั (Compressed air actuated clamps) เส้นใยจะ
ถูกดึงอยา่งต่อเน่ืองจนขาด และจะเคล่ือนตวักลบัสู่ต าแหน่งเร่ิมตน้โดยอตัโนมติัและจะแสดงผลการ
ทดสอบออกมาทางชุดบนัทึกขอ้มูลของระบบคอมพิวเตอร์ดงัในภาพท่ี 3.13 

 

 
 
ภำพที ่3.13  เคร่ือง Tensile strength tester 
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   วธีิปฎบิัติ  
   1)  ท าการปรับตั้งเคร่ืองทดสอบแรงดึงใหอ้ยูใ่นต าแหน่งศูนย ์(Set zero) 
   2)  ท าการตั้ งเคร่ืองให้ได้ความเร็วในการดึงตวัอย่างเส้นใยทดสอบเท่ากับ 350       
รอบ/ นาที 
   3)  เลือกขนาด Load cell    
   4)  ใส่ขนสุนขัท่ีเตรียมไวเ้ขา้ไปใน Clamps ทั้งดา้นบนและดา้นล่าง 
   5)  ปรับตั้งเคร่ืองทดสอบ แรงดึงใหอ้ยูต่  าแหน่งศูนย ์
   6)  เปิดเคร่ืองทดสอบท าการดึงเส้นด้าย เคร่ืองจะท าการดึงขนสุนัขจนขาด 
จากนั้นอ่านค่าแรงดึงและบนัทึกผลในตาราง 
 3.4.6 การทดลองป่ันดา้ยแบบวงแหวน 
   การปรับสมบติัเส้นใยดว้ยสารเคมี เน่ืองจากเส้นใยจากขนสุนขัท่ีน ามาท าการทดลองจะ
เป็นเส้นใยท่ีไม่ส่วนประกอบโปรตีนท่ีเรียกวา่ (Keratin) ซ่ึงโดยทัว่ไปขนสุนขัในส่วนน้ีหลงัจากผา่น
กระบวนการท าความสะอาดเส้นใยเพื่อก าจดั (Keratin) แลว้เส้นใยจะมีลกัษณะเกาะกนัเป็นกอ้นพนั
กนัยุง่และมีส่ิงสกปรกส่ิงแปลกปลอมติดคา้งอยูค่่อนขา้งมาก ซ่ึงจากลกัษณะของขนสุนขัดงักล่าวจะมี
ผลต่อกระบวนการป่ันดา้ยจึงจ าเป็นตอ้งปรับสมบติัของเส้นใยโดยทางเคมีก่อน เพื่อให้เหมาะสมกบั
สภาวะการป่ันด้ายโดยใช้สารปรับเส้นใยและป้องกนัไฟฟ้าสถิตยฉี์ดพ่นลงบนเส้นใยให้ทัว่  แล้ว
ปล่อยทิ้งไวจ้นแหง้ในอุณหภูมิหอ้ง ดงัในภาพท่ี 3.14 
 

 
 
ภำพที ่3.14  การฉีดพน่สารปรับเส้นใยและป้องกนัไฟฟ้าสถิต 
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3.4.7  การกระจายเส้นใย ( Worsted  card machine) 
  ในกรณีศึกษาน้ีจะใชเ้คร่ืองสางใยขนาดเล็กท่ีเป็นแบบ Roller card ดงัในภาพท่ี 3.15 เป็น
ตวักระจายเส้นใย ซ่ึงปกติเคร่ืองจกัรสางใยประเภทน้ีจะใชใ้นโรงงานป่ันดา้ยฝ้าย เพื่อตีหรือแยกเส้น
ใย สไลเวอร์หรือโรฟวิ่ง ท่ีไม่ไดข้นาดหรือท่ีเป็น Waste ให้คืนสภาพเป็นปุยเส้นใยแลว้น ากลบัมาใช้
งานอีกคร้ัง (Recycling)  ส าหรับในการทดลองน้ีจะน าเส้นใยขนสุนขัมาผา่นเคร่ืองสางใย (Worsted 
card machine) โดยมีวตัถุประสงคแ์ละวธีิปฎิบติัดงัน้ีคือ 
 

 
 
ภำพที ่3.15  เคร่ืองกระจายเส้นใย (Worested card machine) 
 
   วตัถุประสงค์ 
   1)  เพื่อกระจายเส้นใยใหแ้ตกตวั 
   2)  เพื่อท าความสะอาดเส้นใย 
   วธีิปฎบิัติ 
   1)  น าเส้นใยขนสุนขัมาท าการเปิดโดยใชมื้อฉีกให้เส้นใยกระจายตวัออกไม่เกาะ
กนัเป็นกอ้น ดงัในภาพท่ี 3.16 
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ภำพที ่3.16  การฉีกเส้นใยขนสุนขัใหก้ระจายตวั 
 
   2)  ป้อนเส้นใยท่ีฉีกดว้ยมือแลว้เขา้หลงัเคร่ืองสายใยขนาดเล็ก (Worested card 
machine) คร้ังละประมาณ 1 กิโลกรัม โดยการป้อนดว้ยมือ ดงัในภาพท่ี 3.17 
 

 
 
ภำพที ่3.17  การป้อนเส้นใยขนสุนขัดว้ยมือ 
 
   3)  เส้นใยจะถูกสางและส่งผ่านไปภายในเคร่ือง ซ่ึงจะประกอบไปดว้ยลูกกล้ิง
หนามท่ีท าหน้าท่ีแยกเส้นใยให้เป็นเส้นใยเด่ียวอิสระ ส่ิงสกปรกและส่ิงแปลกปลอมต่างๆ เช่น เศษ
เล็บ และเส้นใยขนสุนขัท่ีมีขนาดสั้น จะถูกขจดัออกหล่นลงไปใตเ้คร่ือง ดงัในภาพท่ี 3.18 และภาพ   
ท่ี 3.19 
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ภำพที ่3.18  ลูกกล้ิงหนามภายในเคร่ืองกระจายเส้นใย   
                        

 
 
ภำพที ่3.19  เส้นใยท่ีผา่นการลูกกล้ิงหนาม 
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   4)  หลงัจากผา่นลูกกล้ิงหนามออกมาแลว้ เส้นใยเหล่าน้ีจะถูกรวบออกมา ดงัใน
ภาพท่ี 3.20  
 

 
 
ภำพที ่3.20  เส้นใยขนสุนขัท่ีผา่นเคร่ืองกระจายเส้นใย 

 
 3.4.7 การสางใย (Carding) 
  เส้นใยขนสุนขัท่ีผา่นขั้นตอนการกระจายเส้นใยแลว้ จะถูกน ามาจดัเรียงป้อนเขา้ทางดา้น
หลงัเคร่ืองสางใย (Carding m/c)  เพื่อท าความสะอาดขจดัส่ิงสกปรก ส่ิงแปลกปลอม  ขจดัเส้นใยสั้น 
ปุ่มปม และท าให้เส้นใยเรียงตวัขนานกนั ซ่ึงการกระท าดงักล่าวเกิดข้ึนโดยให้เส้นใยเคล่ือนผ่าน
ลูกกล้ิงท่ีมีแผน่หนาม 2 แผน่ แลว้เปล่ียนเส้นใยใหอ้ยูใ่นรูปของสไลเวอร์ ดงัในภาพท่ี 3.21 
 

 
 
ภำพที ่3.21  เคร่ืองสางใย (Carding machine)  
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   วตัถุประสงค์ 
   1)  ท าหนา้ท่ีเปิดและแยกกระจายเส้นใยท่ีเป็นกลุ่มกอ้นใหเ้ป็นเส้นใยเด่ียว ๆ 
   2)  ท าความสะอาดเส้นใย 
   3)  สางเส้นใยใหเ้รียงตวัขนานกนั 
   4)  ท าการลดขนาด (Draft) 
   5)  รวบแผ่นWeb ให้เป็นสไลเวอร์ (Sliver) ตามน ้ าหนกัต่อความยาวท่ีก าหนดไว้
บรรจุลงถงั 
   วธีิปฎบิัติ 
   1)  น าเส้นใยขนสุนขัท่ีผา่นเคร่ืองกระจายเส้นใยแลว้มาป้อนเขา้เคร่ืองสางใย ซ่ึง
การป้อนจะท าดว้ยมือ โดยป้อนแผ่นเส้นใยเขา้ทางดา้นหลงัเคร่ืองสางใยอย่างต่อเน่ือง และควบคุม
ปริมาณการป้อนเส้นใย คร้ังละประมาณ 500 กรัมต่อหลา หรือ 17.64 ออนซ์ต่อหลา (1 กรัม= 0.03527 
ออนซ์  หรือ = 15.43 เกรน) ดงัในภาพท่ี 3.22 และ ภาพท่ี 3.23 
 

 
 
ภำพที ่3.22  การป้อนเส้นใยขนสุนขัดา้นหลงัเคร่ืองสางใย 
 
 
 
 
 



 68 

 
 
ภำพที ่3.23  เส้นใยขนสุนขัดา้นหลงัเคร่ืองสางใย 
       
   2)  เส้นใยจะถูกสางและส่งผ่านไปภายในเคร่ือง ซ่ึงจะประกอบไปดว้ยลูกกล้ิง
หนามท่ีท าหนา้ท่ีแยกเส้นใยให้เป็นเส้นใยเด่ียวอิสระ ส่ิงสกปรกและส่ิงแปลกปลอมต่างๆ จะถูกขจดั
ออกหล่นลงไปใตเ้คร่ือง ส่วนเส้นใยสั้นจะถูกขจดัออกโดยแผน่หนามดา้นบน ดงัในภาพท่ี 3.24 
 

 
 
ภำพที ่3.24  เส้นใยขนสุนขัท่ีผา่นลูกกล้ิงหนามภายในเคร่ืองสางใย 
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   3)  หลงัจากผา่นลูกกล้ิงหนามออกมาแลว้ เส้นใยเหล่าน้ีจะถูกสางออกมาเป็นแผน่ 
(Web) แล้วถูกรวบออกมาเป็นเส้นยาวต่อเน่ืองกนัตลอดแล้วน ามาบรรจุลงถงั เราเรียกว่าสไลเวอร์ 
(Sliver) มีขนาดน ้ าหนกัท่ีตอ้งการโดยประมาณ 400 เกรนต่อ 6 หลา หรือ 66.67 เกรนต่อหลา ดงัใน
ภาพท่ี 3.25 และภาพท่ี 3.26 
 

 
 
ภำพที ่3.25  การรวบเส้นใยขนสุนขั    
  

 
 
ภำพที ่3.26  เส้นสไลดเ์วอร์ใยขนสุนขั 
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   4)  ผลผลิตของเคร่ืองสางใย จะข้ึนอยู่กับความเร็วรอบของลูกกล้ิงตัวหน้า 
(Doffer) ถา้ความเร็วรอบสูงผลผลิตท่ีไดก้็จะสูงตาม ในกรณีศึกษาน้ีลูกกล้ิงตวัหน้า (Doffer) มีขนาด
เส้นผา่ศูนยก์ลาง 700 มิลลิเมตร และมีความเร็วรอบโดยเฉล่ีย 10 รอบต่อนาที  
 3.4.8 การรีดปุย (Draw frame) 
  เน่ืองจากเส้นใยท่ีรวมตวักนัเป็นสไลเวอร์ (Sliver) จากเคร่ืองสางใย (Carding machine) 
นั้น มีลกัษณะยงัไม่เหยียดตรงและไม่เรียงตวัขนานกนัตามความยาวของสไลเวอร์ดีพอ ประกอบกนั
เส้นใยและขนาดของสไลเวอร์จากเคร่ืองสางใยในแต่ละเคร่ืองมีขนาดน ้ าหนักหน่วยความยาวท่ี
แตกต่างกนัดงันั้นจึงตอ้งท าการรีดปุยเส้นใย เพื่อให้ไดส้ไลเวอร์ท่ีมีความสม ่าเสมอและขนาดน ้ าหนกั
ต่อหน่วยความยาวท่ีใกลเ้คียงกนัมากท่ีสุด  
   วตัถุประสงค์  
   1)  ลดขนาดสไลเวอร์ใหไ้ดข้นาดตามท่ีตอ้งการ 
   2)  ท าใหเ้ส้นใยเรียงตวัขนานกนั 
   3)  ผสมคลุกเคลา้กนัใหดี้มากข้ึน 
   วธีิปฏิบัติ 
   1)  การปรับความเร็วลูกกล้ิงลดขนาดสไลเวอร์ (Draft condition)  

- ลูกกล้ิงตวัท่ี 1 Back roller เส้นผา่นศูนยก์ลาง 30 มิลลิเมตร ความเร็วรอบ 
100 รอบต่อนาที  

- ลูกกล้ิงตวัท่ี 2 Mid roller เส้นผา่นศูนยก์ลาง 30 มิลลิเมตร ความเร็วรอบ 
150 รอบ ต่อนาที  

- ลูกกล้ิงตวัท่ี 3 Front roller  เส้นผา่นศูนยก์ลาง 48 มิลลิเมตร ความเร็วรอบ 
400 รอบ ต่อนาที  

- ปรับระยะห่างของลูกกล้ิง (Gauge) ตวัท่ี 1 ถึง ตวัท่ี 2 มีระยะห่าง 45 
มิลลิเมตร ระยะห่างของลูกกล้ิงตวัท่ี 1 ถึง ตวัท่ี 3 มีระยะห่าง 42 มิลลิเมตร   
   2)  น าสไลเวอร์ท่ีไดจ้ากเคร่ืองสางใย (Carding machine) จ านวน 4 เส้นป้อนเขา้
ทางดา้นหลงัเคร่ืองรีดปุย (Draw frame) ดงัในภาพท่ี 3.27 และภาพท่ี 3.28 
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ภำพที ่3.27  การน าเส้นสไลเวอร์ขนสุนขัเขา้เคร่ืองรีดปุย 
 

 
 
ภำพที ่3.28  การรวมเส้นสไลเวอร์ขนสุนขัเขา้เคร่ืองรีดปุย 
 
  เส้นใยขนสุนขัจะผา่นระบบลูกกล้ิงรีดจ านวน 3 คู่ โดยท่ีลูกกล้ิงคู่หน้าจะมีความเร็วรอบ
สูงท่ีสุด ซ่ึงจะมีผลท าให้เส้นสไลเวอร์ถูกดึงยืดออกหรือลดขนาด (Draft) ซ่ึงค่าการลดขนาดท่ีใช้
โดยประมาณ 4.2 ซ่ึงค่าการลดขนาดค านวณไดจ้ากสมการ 
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  Total Daft = น ้าหนกัสไลเวอร์/ความยาวท่ีป้อน X จ  านวนสไลเวอร์ 
                    น ้าหนกัสไลเวอร์/ความยาวท่ีออก 
           4.2   =     66.67 x 4 
                            63.33  

หลงัจากผ่านลูกกล้ิงรีดออกมาแล้ว เส้นสไลเวอร์เหล่าน้ีจะถูกรวบออกมาเป็นเส้นยาว
ต่อเน่ืองกนัตลอดแล้วบรรจุลงถงั โดยมีขนาดน ้ าหนักท่ีตอ้งการโดยประมาณ 380 เกรนต่อ 6 หลา 
หรือ 63.33 เกรนต่อหลา ดงัในภาพท่ี 3.29 
 

 
 
ภำพที ่3.29  การลดขนาดของเส้นสไลเวอร์ขนสุนขั 

 
ผลผลิตของเคร่ืองรีดปุย จะข้ึนอยู่กบัความเร็วรอบของลูกกล้ิงตวัหน้า (Front roller) ถา้

ความเร็วรอบสูงผลผลิตท่ีได้ก็จะสูงตาม ในกรณีศึกษาน้ีลูกกล้ิงตวัหน้า (Front roller) มีขนาด
เส้นผา่ศูนยก์ลาง 48 มิลลิเมตร และมีความเร็วรอบโดยเฉล่ีย 400 รอบต่อนาที 

โดยทัว่ไปในกระบวนการรีดปุยจะกระท าสองคร้ังแต่ในการทดลองคร้ังน้ีไดก้ระท าการ
รีดปุยเพียงคร้ังเดียว เน่ืองจากสไลเวอร์ท่ีป้อนเขา้เกิดการขาดบ่อยและสไลเวอร์มีจ านวนจ ากดัจึงท า
การรีดปุยเพียงคร้ังเดียว 
 3.4.9 เคร่ืองโรฟวิง่ (Roving) 
  เส้นสไลเวอร์ขนสุนขัท่ีผ่านการรีดปุย แลว้ยงัมีขนาดใหญ่ ดงันั้นจึงตอ้งท าการลดขนาด
ของสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุย ใหมี้ขนาดเล็กลงและเหมาะสมท่ีจะน าไปใชใ้นการป่ันดา้ย ผลผลิตท่ีได้
เรียกว่าเส้นโรฟวิ่ง (Roving) ซ่ึงจะถูกพนัลงบนหลอดพลาสติกในรูปของหลอดบ๊อบบิ้น (Bobbin) 
เพื่อไปใชก้บัเคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวนต่อไปดงัในภาพท่ี 3.30 
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ภำพที ่3.30  เคร่ืองโรฟวิง่ 

 

   วตัถุประสงค์ 

   1)  ลดขนาดเส้นสไลเวอร์ให้ไดข้นาดตามท่ีตอ้งการ 

   2)  ท าการตีเกลียว 

   3)  การท าเป็นหลอดโรฟวิง่ 

   วธีิปฎบิัติ 
   1)  ปรับความเร็วรอบของลูกกล้ิง Draft conditionใหไ้ดด้งัน้ี 

-  ลูกกล้ิงตวัท่ี 1 Back Roller   ความเร็วรอบ   15 รอบ ต่อนาที  
-  ลูกกล้ิงตวัท่ี 2 Mid Roller    ความเร็วรอบ   20 รอบ ต่อนาที  
-  ลูกกล้ิงตวัท่ี 3 Mid Roller    ความเร็วรอบ 125 รอบ ต่อนาที 
-  ลูกกล้ิงตวัท่ี 4 Front Roller   ความเร็วรอบ 130 รอบ ต่อนาที  

   2)  ปรับระยะห่างของลูกกล้ิง ทั้ง 4 ตวัใหไ้ดร้ะยะดงัต่อไปน้ี 
-  ระยะห่างของลูกกล้ิง(Gauge) ตวัท่ี 1 ถึง ตวัท่ี 2  เท่ากบั 68 มิลลิเมตร  
-  ระยะห่างของลูกกล้ิง(Gauge) ตวัท่ี 2 ถึง ตวัท่ี 3  เท่ากบั 65 มิลลิเมตร  
-  ระยะห่างของลูกกล้ิง(Gauge) ตวัท่ี 3 ถึง ตวัท่ี 4  เท่ากบั 47 มิลลิเมตร 

   3)  น าถงัสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุยมายงัหลงัเคร่ืองโรฟวิ่งแลว้น าเส้นสไลด์เวอร์
ป้อนเขา้ระบบ การลดขนาดโดยมีชุดดร๊าฟซ่ึงจะประกอบไปดว้ยลูกกล้ิง 4 คู่ ท่ีความเร็วรอบต่างกนั 
ท าใหเ้ส้นใยมีขนาดเล็ก และบางมาก โดยเส้นใยสามารถยดึเกาะกนัไดด้ว้ยเกลียว 0.5-1.5 เกลียวต่อน้ิว 
ซ่ึงเกลียวจะเกิดจากการหมุนตวัปีกกา (Flyer) โดยการบิดเกลียวจะเกิดข้ึนในช่วงระหว่างตวัปีกกา 
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(Flyer) กบัการปล่อยเส้นใยออกจากชุดดร๊าฟ  และเส้นโรฟวิ่งจะร้อยผ่านร่องของตวัปีกกา (Flyer) 
และพนัอยูบ่นแขนของตวักด (Presser arm) ประมาณ 1-2 รอบ ก่อนจะถูกส่งไปพนับนหลอดโรฟวิ่ง
ต่อไป ซ่ึงค่าการลดขนาดท่ีใชโ้ดยประมาณ 9.5 ซ่ึงค่าการลดขนาดค านวณไดจ้ากสมการ 

 

                                          Total Daft = น ้าหนกัสไลเวอร์/ความยาวท่ีป้อน  
                    น ้าหนกัโรฟวิง่/ความยาวท่ีออก 
                9.5  =   380 
           40     
และเส้นโรฟวิ่งมีขนาดน ้ าหนกัท่ีตอ้งการโดยประมาณ  40  เกรนต่อ 6 หลา  ดงัในภาพท่ี 3.31 และ 
ภาพท่ี 3.32 

 

 
 
ภำพที ่3.31  เส้นสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุยเขา้เคร่ืองโรฟวิ่ง 
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ภำพที ่3.32  การพนัเขา้หลอดของเส้นโรฟวิง่ 
 

 3.4.10 การป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) 
  เป็นการป่ันด้ายโดยการลดขนาดของโรฟวิ่งให้เล็กลงเหลือขนาดตามท่ีต้องการด้วย
ระบบดร๊าฟท ์แลว้ผา่นไปยงัไกด์น าเส้นดา้ย (Thread guide) ตวัห่วง (Traveller) ซ่ึงเคล่ือนท่ีอยูบ่นวง
แหวน  (Ring)  แลว้จึงไปพนับนหลอดดา้ย  (Bobbin or Cop)  ซ่ึงสวมอยูบ่นแกนป่ันดา้ย  (Spindle) 
การพนัด้ายเขา้หลอดจะเกิดข้ึนไดเ้น่ืองจากความแตกต่างกนัระหว่างความเร็วของ Traveller และ 
Spindle เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นการป่ันดา้ยน้ีเรียกวา่การป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) ดงัในภาพ  
ท่ี 3.33 

 
 
ภำพที ่3.33  เคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน  
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   วตัถุประสงค์ 
   1)  ลดขนาดใหไ้ดเ้ส้นดา้ยตามขนาดหรือเบอร์ท่ีตอ้งการ 
   2)  ตีเกลียวเส้นดา้ย 
   3)  พนัเขา้หลอดใหไ้ดรู้ปร่างตามท่ีตอ้งการและสะดวกในการใชง้าน 
   วธีิปฎบิัติ 
   1)  ปรับตั้งความเร็วของลูกกล้ิงโดยใช ้Condition ของเคร่ืองป่ันดา้ยดงัน้ี 

-  ความเร็วของ Front Roller  เท่ากบั 42  รอบ ต่อนาที 
-  ความเร็วของ Mid Roller    เท่ากบั 7.0 รอบ ต่อนาที 
-  ความเร็วของ Back  Roller เท่ากบั 6.5 รอบ ต่อนาที 
และความเร็วแกน Spindle เท่ากบั 5,000 รอบต่อนาที ระยะห่างของลูกกล้ิง 

Draft เท่ากบั 69 และ 67 มิลลิเมตร 
   2)  น าหลอดโรฟวิ่งจากเคร่ืองโรฟวิ่งมาแขนดา้นบนดว้ยตวัจบัหลอดโรฟวิ่ง เส้น
โรฟวิ่งจะถูกร้อยผ่านตวัไกด์เขา้ไปท่ีชุดดร๊าฟท์เพื่อท าการลดขนาดให้ได้เบอร์ด้ายตามท่ีตอ้งการ      
ดงัในภาพท่ี 3.34  ระบบดร๊าฟทท่ี์ใชจ้ะวางเอียงเป็นมุม 45-60 ซ่ึงมุมเอียงน้ีมีความส าคญัมากเพราะ
จะมีผลต่อความตึงและไม่สม ่าเสมอของเส้นดา้ย ซ่ึงค่าการลดขนาดท่ีใชโ้ดยประมาณ 4.7 ซ่ึงค่าการลด
ขนาดค านวณไดจ้ากสูตร 

 

                                                 Daft =   น ้าหนกัต่อความยาวท่ีป้อน  
                    น ้าหนกัต่อความยาวท่ีออก 
             4.7  =     6.66 
         1.41  
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ภำพที ่3.34  การป้อนเส้นโรฟวิง่เขา้เคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน 
 
   3)  เม่ือโรฟวิ่งผ่านลูกกล้ิงคู่หน้าออกมาแล้วแถบเส้นใยจะถูกรีดและลดขนาด
ออกมาเป็นแผน่บาง ๆ และถูกบิดให้เป็นเกลียวเพื่อเพิ่มเติมความแข็งแรงให้กบัเส้นดา้ย  การตีเกลียว
กระท าโดยแกนหลอดดา้ยหมุนไปดว้ยความเร็วสูงและพาปลายเส้นดา้ยหมุนไปดว้ยเน่ืองจากเส้นดา้ย
น้ีสอดผ่านตวัห่วง จึงท าให้ตวัห่วงวิ่งรอบวงแหวนด้วยความเร็วสูง จากการหมุนน้ีจึงท าให้ด้ายมี
เกลียวเกิดข้ึน เกลียวท่ีสอดเขา้ไปน้ีจะข้ึนต่อไปยงัไกด์น าดา้ยจนถึงลูกกล้ิงคู่หนา้ ดงันั้นแถบเส้นใยน้ี
จึงมีเกลียวและมีมีความแข็งแรงพอท่ีจะทนต่อความตึงท่ีเกิดจากน ้ าหนกัของตวัห่วงจ านวนเกลียวบน
เส้นด้ายจะข้ึนอยู่กับอตัราส่วนระหว่างอตัราความเร็วรอบของแกนหลอด (Spindle) หรือตวัห่วง 
(Traveller) ต่อความยาวของด้ายท่ีส่งออกมาจากลูกกล้ิงตวัหน้า  โดยท่ีแกน Spindle จะหมุนท่ี
ความเร็วรอบ 5013 รอบ/นาที ดงัในภาพท่ี 3.35 และภาพท่ี 3.36 
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ภำพที ่3.35  ชุดลดขนาดจากเส้นโรฟวิง่เป็นเส้นดา้ย 
 

 
 
ภำพที ่3.36  ความเร็วรอบของแกนหลอดดา้ย 
 

4) การพนัเขา้หลอดเกิดจากความเร็วรอบท่ีแตกต่างกนัของ Spindle กบัตวัห่วง 
(Traveller) Traveller จะท าหน้าท่ีคล้ายกบั Flyer ในเคร่ืองโรฟวิ่ง โดยหมุนรอบราง Ring rail  
traveller ไม่ไดห้มุนดว้ยตวัเองเน่ืองจากไม่มีอะไรขบั แต่มนัจะหมุนไดด้ว้ยเส้นดา้ยซ่ึงจะพา Traveller 
หมุนรอบ Ring rail เพราะฉะนั้นเม่ือเส้นดา้ยขาด Traveller จะหยดุ  

Traveller จะหมุนช้ากวา่ Spindle เน่ืองจากมนัมีแรงเสียดทานระหว่างตวัมนัเอง
กบั Ring rail รวมทั้งแรงตา้นของอากาศจนท าให้เส้นดา้ยเกิดเป็น Balloon ระหว่างตวัน าเส้นดา้ย 
(Thread guide) ความเร็วท่ีแตกต่างกนัของ Spindle กบั Traveller น้ีจะท าให้เส้นดา้ยพนัเขา้หลอด ดงั
ในภาพท่ี 3.37 ภาพท่ี 3.38  และภาพท่ี 3.39  
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ภำพที ่3.37  ลกัษณะการหมุนของเส้นดา้ย  
 

 
 
ภำพที ่3.38  การพนัเขา้หลอดของเส้นดา้ย  
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ภำพที ่3.39  เส้นดา้ยจากขนสุนขัในแกนหลอดดา้ย     
 
 3.4.11 การทดสอบสมบติัเส้นดา้ย 
  หลังจากท าการป่ันเส้นด้ายจากขนสุนัขเรียบร้อยแล้วจะน าเส้นด้ายขนสุนัขมาท าการ
ทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้นดา้ยดงัน้ี 
  การทดสอบหาเบอร์ดา้ย (Yarn count) การทดสอบหาเบอร์ดา้ยสามารถค านวณหาไดด้งัน้ี 
คือ กรอเส้นดา้ยดว้ยระวิงกรอดา้ยให้ไดค้วามยาว  120 หลา น าไปชัง่หาน ้ าหนกัแลว้ค านวณหาเบอร์
ดา้ยจากสูตร 
 
  เบอร์ดา้ย  =                        1,000                   . 
                      น ้าหนกัเป็นเกรน /120  หลา 
 
  หรือ =                         64.8                     . 
                      น ้าหนกัเป็นกรัม /120  หลา 
            ( 1 กรัม   =    15.43    เกรน ) 
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 3.4.12 ความแขง็แรงของเส้นดา้ย (Yarn Strength)   
  วตัถุประสงคเ์พื่อใหท้ราบค่าความแขง็แรงของเส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์  
เน่ืองจากความแข็งแรงของเส้นดา้ยนั้นมีผลต่อการน าไปทอเป็นผืนผา้  ซ่ึงความแข็งแรงของเส้นดา้ย
จะแปรผนัโดยตรงต่อความแขง็แรงของผา้ โดยมีวธีิการทดสอบความแขง็ของเส้นดา้ยดงัน้ี  
  เคร่ืองทดสอบความแข็งแรงเส้นดา้ยเด่ียว (Single yarn strength tester) เป็นเคร่ืองทดสอบ
อตัโนมติัโดยควบคุมการทดสอบแรงดึงและอตัราการยืดตวัของเส้นด้ายด้วยระบบคอมพิวเตอร์ท่ี
สอดคลอ้งกบัโปรแกรมการจบัเส้นดา้ยแบบใชอ้ากาศอดั (Compressed air actuated clamps) เส้นดา้ย
จะถูกดึงอย่างต่อเน่ืองจนขาด และจะเคล่ือนตวักลบัสู่ต าแหน่งเร่ิมตน้โดยอตัโนมติัและจะแสดงผล
การทดสอบออกมาทางชุดบนัทึกขอ้มูลของระบบคอมพิวเตอร์ ดงัในภาพท่ี 3.40 

 

 
 

ภำพที ่3.40  เคร่ือง Tensile strength tester 
 
   วธีิปฎบิัติ  
   1)  ท าการปรับตั้งเคร่ืองทดสอบแรงดึงใหอ้ยูใ่นต าแหน่งศูนย ์(Set zero) 
   2)  ท าการตั้งเคร่ืองให้ได้ความเร็วในการดึงตวัอย่างเส้นด้ายทดสอบเท่ากับ 350   
รอบ/นาที 
   3)  เลือกขนาดLoad Cell เท่ากบั 10 นิวตนั 
   4)  ใส่เส้นดา้ยท่ีเตรียมไวเ้ขา้ไปใน Clamps ทั้งดา้นบนและดา้นล่าง 
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   5)  ตั้ งระยะห่างระหว่าง Jaws ตวับนและตวัล่าง (Gauge length) เท่ากับ 100 
มิลลิเมตร 
   6)  ปรับตั้งเคร่ืองทดสอบ แรงดึงใหอ้ยูต่  าแหน่งศูนย ์
   7)  ยดึเส้นดา้ยดว้ย Jawsท าการยึดเส้นดา้ยให้แน่น (ในการใส่เส้นดา้ยจะตอ้งไม่มี
แรงดึงมาเก่ียวขอ้ง) 
   8)  เปิดเคร่ืองทดสอบท าการดึงเส้นด้าย เคร่ืองจะท าการดึงเส้นด้ายจนขาด 
จากนั้นอ่านค่าแรงดึงและบนัทึกผลในตาราง 
 3.4.13 การทดสอบหาเกลียวเส้นดา้ย 
  การทดสอบหาจ านวนเกลียวต่อหน่วยความยาวของเส้นดา้ย โดยทัว่ไปจะมีหน่วยวดัเป็น
เกลียวต่อน้ิวหรือเกลียวต่อเมตร เพราะจ านวนเกลียวเส้นด้ายจะมีผลต่อความแข็งแรงของเส้นด้าย
ตลอดจนสมบติัของผา้ คือถา้เส้นดา้ยมีจ านวนเกลียวมากกว่ามาตรฐานแลว้ เส้นดา้ยนั้นจะมีลกัษณะ
หยาบแข็งกระดา้งกวา่ปกติเน่ืองจากการบิดพนัตวักนัแน่นของเส้นดา้ย เม่ือน าเส้นดา้ยดงักล่าวไปทอ
เป็นผนืผา้ก็จะไดเ้น้ือผา้ท่ีมีลกัษณะหยาบแข็งกระดา้งกวา่ปกติดว้ย ในทางตรงขา้มหากวา่เส้นดา้ยนั้น
มีจ านวนเกลียวนอ้ย เส้นดา้ยก็จะมีความเหนียวต ่ากวา่ปกติเม่ือน าเส้นดา้ยดงักล่าวไปทอเป็นผืนผา้ จะ
ไดเ้น้ือผา้ท่ีมีความเหนียวต ่าแต่เน้ือผา้จะพองฟูและอ่อนนุ่ม 
  ในกรณีท่ีมีการน าเอาเส้นดา้ยซ่ึงจ านวนเกลียวมากหรือนอ้ยกวา่มาตรฐานมาทอปนกนัเป็น
ผืนผา้จะไดเ้น้ือผา้ท่ีมีความหนาบางไม่เท่ากนั โดยเน้ือผา้ส่วนท่ีบางเกิดจากเส้นดา้ยท่ีมีจ  านวนเกลียว
มากกว่า ซ่ึงมีการบิดตวัพนักันจนแน่นท าให้มีขนาดเล็กลง ในส่วนของเน้ือผา้ท่ีหนาจะเกิดจาก
เส้นดา้ยท่ีมีจ  านวนเกลียวนอ้ยกวา่ ซ่ึงมีการบิดตวัพนักนันอ้ยท าใหเ้ส้นดา้ยนั้นมีขนาดใหญ่ 
                         วธีิปฎบิัติ  

 ทดสอบดว้ยเคร่ืองทดสอบหาจ านวนเกลียว (Twist tester)  
   1)  เล่ือนปรับต าแหน่งแท่นจบัเส้นดา้ยตวัหมุนไม่ไดต้ามต าแหน่งท่ีเหมาะสมแลว้ 
Lock ใหแ้น่น (เส้นดา้ยเด่ียวใชค้วามยาว 1 น้ิว) 
   2)  วางหลอดดา้ยท่ีท าการทดสอบให้อยู่ทางซ้ายมือของเคร่ืองโดยทางขวามือจะ
เป็นดา้นท่ีมือหมุน 
   3)  ปรับตวัเลขท่ีวดัรอบใหเ้ป็นศูนย ์
   4)  ดึงดา้ยออกจากหลอด ผา่นปากจบัเส้นดา้ยทางดา้ยซ้าย (ตวัท่ีหมุนไม่ไดโ้ดยท่ี
ยงัไม่ได ้Lock ปากจบัเส้นดา้ย จนกวา่เส้นดา้ยถูกดึงไปถึงปากจบัเส้นดา้ยตวัท่ีหมุนได ้และเวน้ความ



 83 

ยาว เส้นด้ายจากปลายไม่น้อยกว่า 30 ซ.ม. แล้วจึง Lock เส้นดา้ยเขา้ปากจบัตวัทีหมุนดา้ยแลว้ยึด
เส้นดา้ย ใหอ้ยูด่ว้ยสกรูจนแน่น 
   5)  ใช้น ้ าหนกัถ่วงเส้นดา้ย บริเวณท่ีอยู่ทางดา้นนอกปากจบัตวัท่ีเคล่ือนท่ีไม่ได ้
โดยใช้ตามขนาดของเส้นด้ายท่ีท าการทดสอบ (เส้นด้ายโดยทัว่ไปใช้ 5 กรัม) แล้วปิดปากจบัยึด
เส้นดา้ย 
   6)  ท าการหมุนคลายเกลียวเส้นดา้ยจนหมดเกลียว จากนั้นใชเ้ข็มเข่ียเส้นดา้ยจาก      
ปลายดา้นหน่ึงไปยงัอีกดา้นหน่ึง (ซ้ายไปขวา) ถา้เข็มสามารถผ่านไดต้ลอด แสดงว่าเส้นดา้ยเกลียว
หมดแลว้ 
   7)  ท าการทดสอบเส้นดา้ย ในระยะถดัไป โดยให้จุดเร่ิมตน้ห่างจากเดิม 30 ซ.ม.
แลว้ปรับหนา้ปัดใหเ้ป็นศูนย ์เร่ิมท าการทดสอบใหม่ตามขอ้ 1-7 จนครบ 10 คร้ัง แลว้น ามาหาค่าเฉล่ีย 



บทที ่4 
 

ผลการวจิยั 
 

4.1  ผลการทดสอบสมบัติของเส้นใย 
ในการศึกษาได้ทดสอบหาสมบติัทางกายภาพของเส้นใยก่อนท่ีจะทดลองป่ันด้าย โดย

พิจารณาจากสมบติัของเส้นใยตลอดจนขีดจ ากดัและความสามารถของเส้นใยท่ีจะน าไปใชใ้นการป่ัน
ดา้ย เพื่อหาสภาวะความเหมาะสมในการป่ันดา้ยและปรับตั้งเคร่ืองจกัร โดยกรณีศึกษาน้ีจะท าการ
ทดสอบสมบติัของเส้นใยท่ีน ามาทดลองดงัน้ีคือ 
 4.1.1 การท าความสะอาดเส้นใย 
  เส้นใยขนสุนขัท่ีผ่านการท าความสะอาด (Scouring) แลว้จะมีไขมนัและคราบสกปรก 
นอ้ยลงอยา่งมากและไม่มีกล่ินสาปของขนสุนขั ลกัษณะของเส้นใยขนสุนขัจะมีความนุ่มมากข้ึนและ
มีการพองตวัของเส้นใยแต่เส้นใยจะรวมเป็นกอ้นไม่กระจายตวัท าให้ในขั้นตอนการป่ันดา้ยตอ้งท า
การกระจายเส้นใยก่อน 
 4.1.2 ความยาวเส้นใย (Fiber length)  
  ในการป่ันดา้ย ความยาวเส้นใยจะเป็นตวัแปรส าคญัอนัหน่ึงในดา้นขอ้จ ากดัการป่ันดา้ย 
และเป็นตวัก าหนดค่าขนาดหรือเบอร์ของเส้นดา้ยโดยประมาณ เช่น เส้นใยท่ีมีขนาดความยาว 25,35 
มิลลิเมตร สามารถป่ันเป็นเส้นดา้ยไดข้นาดหรือเบอร์ประมาณ 25 และ 50 ตามล าดบั แต่ทั้งน้ีและ
ทั้งนั้นการก าหนดขนาดหรือเบอร์ดา้ยก็ยงัข้ึนอยู่กบัสมบติัและปัจจยัอ่ืน ๆ ประกอบกนัอีกดว้ย จาก
การทดสอบหาค่าความยาวของเส้นใยจะไดผ้ลการทดสอบดงัในภาพ 4.1 พบวา่ 
  เส้นใยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ จะมีความยาวโดยเฉล่ียประมาณ 29.7 มิลลิเมตร 
และ 32.5 มิลลิเมตร ตามล าดบั สาเหตุท่ีความยาวแตกต่างกนัเพราะการตดัขนสุนขัท าดว้ยมือ และเส้น
ใยเรียงตวักนัไม่ดี  
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ภาพที ่4.1  กราฟแสดงความยาวขนสุนขั 
 
 4.1.3 ภาพตามยาวและภาพตดัขวางของเส้นใย (Long section and cross section)   
     จากผลการดูภาพตามขวางและภาพตามยาวของเส้นใยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์
พบวา่ 
  ภาพตามยาวของขนสุนขัจะมีลกัษณะเป็นชั้นซ้อนกนัไม่เรียบ เป็นรูปแหลมและหยิกซ่ึงมี
หน้าท่ีช่วยให้ขนสุนขัทนต่อการเสียดสีอดัติดกนัได ้ดงัในภาพท่ี 4.2 ภาพท่ี 4.3 ภาพท่ี 4.4 และภาพ   
ท่ี 4.5 
  

 
  
ภาพที ่4.2  ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 40X           

ความยาว 
(มลิลเิมตร) 
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ภาพที ่4.3  ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 100X 
 

 

ภาพที ่4.4  ขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 40X   
                                       

 
 
ภาพที ่4.5  ขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 100X 
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  ภาพตามขวางของขนสุนขัจะมีลกัษณะกลม จะมี 2 ประเภทดว้ยกนั คือ 1. กลมและมีรูตรง
กลางลกัษณะคลา้ยท่อจะเป็นขนแก่   2. กลมแต่ไม่มีรูตรงกลางจะเป็นขนอ่อน ดงัในภาพท่ี 4.6 ภาพท่ี 
4.7 ภาพท่ี 4.8 และภาพท่ี 4.9 
 

 
 
ภาพที ่4.6  ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 40X      
        

 
 

ภาพที ่4.7  ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 100X 
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ภาพที ่4.8  ขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 40X   
 

 
 
ภาพที ่4.9  ขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ผา่นกลอ้งจุลทรรศน์ก าลงัขยาย 100X 

 
 4.1.4 ขนาดของเส้นใย (Fiber Diameter in Micron)  
  ในการทดสอบขนาดของเส้นใยขนสุนขัพบวา่ขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลมีขนาดประมาณ 20-40 
ไมครอน และขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีขนาดประมาณ 20-40 ไมครอน ซ่ึงเส้นใยจะมีค่าความละเอียดสูง
จนถึงความละเอียดต ่าเม่ือน าผลการทดสอบเปรียบเทียบกบัตารางท่ี 4.1  
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ตารางที ่4.1  การจ าแนกประเภทขนสัตว ์[15] 

 
 
  จากตารางการจ าแนกประเภทขนสัตว ์ค่าความละเอียดของขนสัตวท่ี์ 15 ถึง 23 ไมครอน
จะมีความละเอียดสูงท่ี 24 ถึง 30 ไมครอนความละเอียดปานกลางและมากกว่า 30 ไมครอน ความ
ละเอียดของขนสัตวจ์ะต ่า 
 4.1.5 ความแขง็แรงของเส้นใย (Fiber strength) 
  ในการทดสอบหาค่าความแขง็แรงของเส้นใยขนสุนขัตามท่ีแสดงผลการทดสอบในภาพท่ี 
4.10 และภาพท่ี 4.11 จะพบวา่ 
  4.1.5.1 เส้นใยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลมีค่าความแข็งแรง 1.96 g/den หรือเท่ากบั 17.29 
cN/Tex. และมีอตัราการยืดตวัร้อยละ  43.91 ซ่ึงเป็นความแข็งแรงค่อนขา้งดี แต่จะมีบางส่วนท่ีจะมี
ความแข็งแรงต ่า เน่ืองจากเส้นใยยงัมีส่ิงสกปรกอยู่มาก มีผลท าให้เกิดความเหนียวมากในช่วงท่ีมี
ขนาดโต และมีความเหนียวต ่าในช่วงท่ีเส้นใยสะอาดและมีขนาดเล็ก 
  4.1.5.2 เส้นใยจากขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีค่าความแข็งแรง 1.80 g/den หรือเท่ากบั 15.84 
cN/Tex.  และมีอตัราการยืดตวัร้อยละ 44.50 ซ่ึงเป็นความแข็งแรงค่อนขา้งดี แต่จะมีบางส่วนท่ีจะมี
ความแข็งแรงต ่า เน่ืองจากเส้นใยยงัมีส่ิงสกปรกอยู่มาก มีผลท าให้เกิดความเหนียวมากในช่วงท่ีมี
ขนาดโต และมีความเหนียวต ่าในช่วงท่ีเส้นใยสะอาดและมีขนาดเล็ก 
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ภาพที ่4.10  กราฟแสดง Tenacity ของขนสุนขั 
 

 
 
ภาพที ่4.11  กราฟแสดงอตัราการยดืตวัของขนสุนขั 
 
  สรุปผลการทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้นใย  ขนสุนขัทั้งพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ 
พบวา่เส้นใยทั้ง 2 ชนิดน้ี มีสมบติัและความเหมาะสมท่ีจะน าไปป่ันเป็นเส้นดา้ยไดเ้พื่อใชป้ระโยชน์
ในงานอุตสาหกรรมส่ิงทอดงัน้ี 

gf/den 

    % 
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  ในดา้นความยาวของเส้นใย  กระบวนการป่ันดา้ยคาดว่าเส้นใยท่ีมีความยาวต ่ากว่า 4-5 
มม. จะถูกสูญหายไปในกระบวนการป่ันด้ายคือจะเป็นของเสียและฝุ่ นผง ส่วนเส้นใยท่ีมีความยาว
ตั้งแต่ 12-15 มม. สามารถรวมตวักนัใหเ้ป็นเส้นดา้ยไดแ้ต่ความแข็งแรงจะต ่า ส่วนเส้นใยท่ีมีความยาว
สูงกวา่น้ีจึงจะสามารถน าไปป่ันเส้นดา้ยท่ีมีสมบติัท่ีดีได ้ซ่ึงขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลมีความยาวเฉล่ีย 29.7 
มิลลิเมตรและขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีความเฉล่ีย 32.5 มิลลิเมตร 
  ในดา้นค่าความแขง็แรงของเส้นใย ค่าความแขง็แรงต ่าสุดของเส้นใยท่ีเหมาะสมกบัการใช้
งานในอุตสาหกรรมส่ิงทอจึงควรมีค่าความแข็งแรงของเส้นใยโดยประมาณ 6 cN/Tex (หรือประมาณ 
6 km breaking length) ดงันั้นเส้นใยท่ีสามารถรวบและป่ันเกลียวให้เป็นเส้นดา้ยได ้จึงควรเลือก
วตัถุดิบท่ีมีค่าความแขง็แรงประมาณ 30-70% ของความแขง็แรงของวสัดุนั้น หรือมีค่าต ่าสุด 3 cN/Tex 
ซ่ึงค่าความแขง็แรงของเส้นดา้ยจะแปรผนัโดยตรงต่อความแขง็แรงของเส้นใย ซ่ึงขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล
มีค่าความแขง็แรงของเส้นใยเฉล่ีย 17.29 cN/Tex และขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีค่าความแข็งแรงของเส้นใย
เฉล่ีย 15.84 cN/Tex 
 
4.2  ผลการทดลองการกระจายเส้นใยขนสุนัข 

ในการแยกเส้นใยดว้ยเคร่ืองสางใยขนาดเล็ก  (Worsted card machine) ควรจะป้อนเส้นใย
ในปริมาณท่ีพอเหมาะ เพราะเส้นใยจะติดหนามมากเกินไปจนอาจจะท าให้ลูกกล้ิงหนามไม่หมุนหรือ
เคร่ืองหยุดเดินได้ โดยในการทดลองคร้ังน้ีจะท าการแบ่งเส้นใยออกเป็นกลุ่มๆ กลุ่มละประมาณ 1 
กิโลกรัม  

ผลของเส้นใยท่ีแยกออกมาไดย้งัเรียงตวัไม่ดี มีส่วนหนา- บาง ไม่สม ่าเสมอ เพราะการป้อน
ท าดว้ยมือจึงไม่สามารถควบคุมปริมาณน ้าหนกัท่ีป้อนใหแ้น่นอนและคงท่ีได ้

จะได้ปริมาณเส้นใยโดยประมาณร้อยละ 80 และมีปริมาณส่ิงสกปรก เส้นใยสั้ นและท่ี
สูญเสียอ่ืน ๆ โดยประมาณร้อยละ 20 เหตุผลท่ีมีปริมาณการสูญเสียค่อนขา้งสูง เพราะเคร่ืองจกัรท่ีใช้
เป็นเคร่ืองจกัรค่อนขา้งเก่า  ลูกกล้ิงหนามท่ีใชส้างไม่ดีเท่าท่ีควร และมกัจะตอ้งหยุดเคร่ืองบ่อย ๆ ถา้
ป้อนเส้นใยจ านวนมากเกินไป นอกจากนั้นเส้นใยค่อนขา้งจะสกปรกมาก เพราะจะมีเศษเล็บและส่ิง
สกปรก ท่ีค่อนขา้งแขง็และช้ินใหญ่ปะปนอยูม่าก 
 
4.3  ผลการทดลองการสางใย (Carding M/C) 

 ผลการสางใยเส้นใยขนสุนขัทั้งพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ จะไดค้่าขนาดของสไลเวอร์    
ดงัตารางท่ี 4.2 
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ตารางที ่4.2  ค่าน ้าหนกัต่อหน่วยความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองสางใย 
ชนิดพนัธ์ุสุนัข น า้หนักต่อความยาว 

(เกรน/6หลา) 
น า้หนักต่อความยาว 

(เกรน/หลา) 
สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 439.37 73.22 
สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 438.34 73.05 

 
ซ่ึงจะมีผลท าใหส้ไลเวอร์และเส้นดา้ยท่ีผลิตจะมีความไม่สม ่าเสมอ เกิดความหนาบางหรือ

ขนาดไม่เท่ากนัโดยสาเหตุเกิดจาก 
1)  เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ท่ีใชค่้อนขา้งเก่า หนามท่ีใชส้างไม่คมและลม้หรือหกัในบางจุด

ของเคร่ือง 
2)  การเตรียมเส้นใยในขั้นตน้ยงัไม่ดีพอ ไม่สามารถควบคุมความยาวของเส้นใยไดแ้น่นอน 
3)  เส้นใยท่ีป้อนเขา้หลงัเคร่ืองสางใยจะท าการป้อนดว้ยมือ ซ่ึงไม่สามารถควบคุมปริมาณ

การป้อนใหไ้ดจ้  านวนท่ีแน่นอนและคงท่ีได ้
 
4.4  ผลการทดลองการรีดปุย (Draw frame) 

ในการทดลองคร้ังน้ีใชเ้คร่ืองรีดปุย (Draw frame) ท่ีป้อนสไลเวอร์ไดค้ร้ังละ 4 เส้น หรือ 4 
ถงั และตอ้งระมดัระวงัในการป้อนเพราะว่าสไลเวอร์ขนสนขัท่ีป้อนเขา้หลงัเคร่ืองรีดปุยจะขาดบ่อย 
ท าใหต้อ้งหยดุเคร่ืองเพื่อท าการต่อเส้นสไลเวอร์และตอ้งเดินเคร่ืองท่ีความเร็วรอบต ่าท าให้ตอ้งใชว้ลา
ในการท าการค่อนขา้งมากและความสม ่าเสมอของเส้นสไลเวอร์ท่ีออกจากเคร่ืองรีดปุยค่อนขา้งต ่า  
สไลเวอร์ท่ีไดจ้ะก าหนดไวใ้นตารางท่ี 4.3 

 
ตารางที ่4.3  ค่าน ้าหนกัต่อหน่วยความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุย  

ชนิดพนัธ์ุสุนัข น า้หนักต่อความยาว 
(เกรน/6หลา) 

น า้หนักต่อความยาว 
(เกรน/หลา) 

สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 385.90 64.59 
สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 379.56 63.85 
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4.5  ผลการทดลองเคร่ืองโรฟวิง่ (Roving) 
ในการทดลองคร้ังน้ีใชเ้คร่ืองโรฟวิง่ (Roving frame) ท่ีป้อนสไลเวอร์ท่ีมาจากเคร่ืองรีดปุย 

(Draw Frame) ผา่นเขา้เคร่ืองโรฟวิง่ตอ้งระมดัระวงัในการป้อน เพราะสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุยเกิด
การขาดบ่อย ท าใหเ้คร่ืองตอ้งหยดุบ่อยและตอ้งเดินเคร่ืองท่ีความเร็วรอบต ่า ท าใหค้วามสม ่าเสมอเส้น
โรฟวิง่ท่ีออกมาค่าค่อนขา้งต ่า เส้นโรฟวิง่ท่ีผลิตไดแ้สดงใน ตารางท่ี 4.4 

 

ตารางที ่4.4  ค่าน ้าหนกัต่อหน่วยความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองโรฟวิง่  
ชนิดพนัธ์ุสุนัข น า้หนักต่อความยาว 

(เกรน/30หลา) 
น า้หนักต่อความยาว 

(เกรน/หลา) 
สุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 224.47 7.48 
สุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 226.32 7.54 

 

4.6  ผลการทดลองป่ันด้ายแบบวงแหวน (Ring-Spinning) 
จากการทดลองป่ันดา้ยจากเส้นใยขนสุนขัดว้ยเคร่ืองป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring-spinning) 

พบวา่ 
เส้นดา้ยจะขาดบ่อย เน่ืองจากเส้นใยจากขนสุนขัมีความยาวของเส้นใยค่อนขา้งสั้นและยึด

เกาะตวักนัค่อนขา้งนอ้ย ความสม ่าเสมอของสไลเวอร์และเส้นโรฟวิ่งต ่า จึงท าให้เกิดการขาดของเส้น
ใยและเส้นดา้ยในขณะท าการป่ันดา้ยแบบวงแหวนค่อนขา้งสูง  
 

4.7  ผลการทดสอบสมบัติเส้นด้ายขนสุนัขพนัธ์ุพุดเดิล้และพนัธ์ุชิสุห์ 
ในการศึกษาน้ีจะท าการทดสอบหาสมบติัของเส้นดา้ยจากขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและขนสุนขั

พนัธ์ุชิสุห์ ดงัน้ี 
 4.7.1 การหาเบอร์ดา้ยหรือขนาดเส้นดา้ย (Yarn coont) 
  1)  เส้นด้ายขนสุนัขพนัธ์ุพุดเด้ิลท่ีผ่านการป่ันด้ายแบบวงแหวนสามารถป่ันเส้นดา้ยได้
เบอร์ 5.72 Ne 
  2)  เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ท่ีผา่นการป่ันดา้ยแบบวงแหวน สามารถป่ันเส้นดา้ยไดเ้บอร์ 
5.64 Ne 
 4.7.2 การหาความแขง็แรงของเส้นดา้ย (Strength and tenacity) 
  เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลมีค่าความแข็งแรง 3.12 cN/Tex และมีอตัราการยืดตวัร้อยละ 
6.9% 
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  เส้นดา้ยขนสุนัขพนัธ์ุชิสุห์มีค่าความแข็งแรง 3.15 cN/Tex และมีอตัราการยืดตวัร้อยละ 
7.1 % 
 

Tenacity cN/Tex

3.12 3.15

2

2.5

3

3.5

สุนขัพนัธุ์พดุเด้ิล สุนขัพนัธุ์ชิสุห์
 

 
ภาพที ่4.12  กราฟแสดงความเหนียวของเส้นดา้ย 
 

 
 
ภาพที ่4.13  กราฟแสดงอตัราการยดืตวั 
 
 4.7.3 การหาจ านวนเกลียวในเส้นดา้ย (Yarn twist)  
  1)  เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลมีจ านวนเกลียวต่อน้ิวประมาณ  18 เกลียวต่อน้ิว 
  2)  เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์มีจ  านวนเกลียวต่อน้ิวประมาณ  18 เกลียวต่อน้ิว 

% 

cN/Tex 



บทที ่5 
 

สรุปผลการวจิยัและข้อเสนอแนะ 
 

5.1  สรุปผลการวจัิย 
เส้นใยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์ สามารถน ามาป่ันเป็นเส้นดา้ยชนิดใยสั้น (Spun 

yarn) ได ้โดยในการศึกษาคร้ังน้ีไดพ้ิจารณาเลือกเอาขนสุนขัทั้งพนัธ์ุพุดเด้ิลและพนัธ์ุชิสุห์มาป่ันเป็น
เส้นดา้ย เน่ืองจากมีความสามารถในการป่ันเป็นเส้นดา้ยในระบบฝ้าย และมีความเหมาะสมต่อสภาวะ
ในการป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) แต่จะประสบกบัปัญหาในการปรับปรุงเคร่ืองจกัรบาง
ขั้นตอน ท าให้ในการปฎิบติังานตอ้งใช้เวลามากและตอ้งใช้ทกัษะในการปรับตั้งเคร่ืองจกัรเพื่อให้
เหมาะสมกบัสภาวะของเส้นใยและเส้นดา้ยขนสุนขั ซ่ึงจะมีปัญหาในระหว่างการป่ันดา้ยคือจ านวน
คร้ังในการขาดของเส้นสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุย (Draw frame) เคร่ืองโรฟวิ่ง (Roving) และเคร่ืองป่ัน
ดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) มีอตัราการขาดค่อนขา้งสูง และการต่อเส้นดา้ยก็ท าไดค้่อนขา้งยาก 
สาเหตุเน่ืองจากความยาวของเส้นใยขนสุนัขไม่สม ่าเสมอ  รวมถึงการเกาะตวักนัของเส้นใยไม่ดี
เน่ืองมาจากไฟฟ้าสถิตยสู์ง 

ผลจากการศึกษาและทดสอบสมบติัของขนสุนขั  พบว่าขนสุนขัมีขนาดของเส้นใยเฉล่ีย
เท่ากับ 20-40 ไมครอน แสดงให้เห็นว่าขนสุนัขมีความละเอียดปานกลางและมีภาพตดัขวางเป็น
ลกัษณะกลมรี ตรงกลางมีช่องวา่งภายในเรียกวา่เมดูล่า (Medulla) ค่อนขา้งมาก ส่วนภาพตามยาวเป็น
เกล็ดคล้ายคลึงกับขนสัตว์ชนิดอ่ืน ๆ และมีรอยหยิกงอเล็กน้อย เม่ือน าเส้นใยขนสุนัขมาป่ันเป็น
เส้นดา้ยดว้ยการป่ันดา้ยแบบวงแหวน (Ring spinning) พบวา่ 

1)  สุนัขพนัธ์ุพุดเด้ิล ป่ันเส้นด้ายได้เบอร์ 5.72 (ในระบบด้ายฝ้าย) มีค่าความเหนียว 
(Tenacity) เท่ากบั 3.12 cN/Tex มีอตัราการยืดตวั (Elongation) ร้อยละ 6.9 และมีจ านวนเกลียวต่อน้ิว
เท่ากบั 18 เกลียวต่อน้ิว 

2)  สุนัขพันธ์ุชิสุห์ ป่ันเส้นด้ายได้เบอร์ 5.64 (ในระบบด้ายฝ้าย) มีค่าความเหนียว 
(Tenacity) เท่ากบั 3.15 cN/Tex มีอตัราการยืดตวั (Elongation) ร้อยละ 7.1 และมีจ านวนเกลียวต่อน้ิว
เท่ากบั 18 เกลียวต่อน้ิว 
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5.2  ข้อเสนอแนะ 
5.2.1 ปัญหาความยาวของเส้นใยขนสุนขั ควรมีการศึกษาและออกแบบวิธีการตดัขนสุนขัเพื่อให้

ไดค้วามยาวของขนสุนขัท่ีเหมาะสมกบัการป่ันดา้ย  เพราะถา้เส้นใยยาวเกินไปจะมีผลท าให้เส้นใยพนั
ลูกกล้ิง  และในทางตรงกนัขา้มถา้เส้นใยสั้นเกินไปจะล่วงลงใตเ้คร่ืองเป็นสูญเสียวตัถุดิบ 

5.2.2 ควรปรับปรุงสมบติัของเส้นใยขนสุนขัให้ดีข้ึน โดยเฉพาะในดา้นระบบกระบวนการขจดั
ส่ิงสกปรกต่าง ๆ ท่ีติดมากบัเส้นใย เช่น เศษเล็บ คราบไขมนัต่าง ๆ และส่ิงแปลกปลอมอ่ืน ๆ เพราะ
ส่ิงสกปรกเหล่าน้ีจะก่อใหเ้กิดปัญหาในกระบวนการผลิต 

5.2.3 ปัญหาดา้นการปรับตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการวิจยั ตอ้งใชเ้วลาเป็นอยา่งสูงใน
การปรับตั้งเคร่ืองจกัรในแต่ละขั้นตอนและตอ้งหาสภาวะท่ีเหมาะสมโดยตอ้งให้ผูเ้ช่ียวชาญเป็นผู ้
ปรับตั้งเคร่ืองจกัรหรือแนะน า คาดวา่จะสามารถควบคุมปริมาณน ้ าหนกัต่อหน่วยความยาวของเส้นใย
หรือสไลเวอร์ใหค้งท่ีสม ่าเสมอดีข้ึน ก็จะส่งผลใหไ้ดเ้ส้นดา้ยท่ีมีขนาดหรือเบอร์ท่ีใกลเ้คียงกนั 

5.2.4 ควรมีการศึกษาการใช้เส้นใยขนสุนัขผสมกับเส้นใยประเภทอ่ืน ๆ เช่น เรยอน หรือ 
อะคริลิก เพื่อเปรียบเทียบหรือปรับปรุงสมบัติเส้นใยมีสมบัติท่ีดีข้ึนเหมาะสมกับการน าไปเป็น
ผลิตภณัฑท์างส่ิงทอ 

5.2.5 ส่งเสริมให้ผูป้ระกอบอาชีพตดัแต่งขนสุนขัมีรายไดเ้พิ่มข้ึนในทางออ้มโดยให้รู้จกัคุณค่า
ของขนสุนขัท่ีตดัทิ้งไป และควรสนบัสนุนใหมี้การน าขนสุนขัเหล่าน้ีไปใชใ้นงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ
อยา่งจริงจงั ซ่ึงอาจจะส่งผลใหมี้การสร้างงานและเป็นการกระจายรายไดอี้กทางหน่ึง 
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 98 

[14]  ทวี มูลแก้ว, “การพัฒนาวัสดุผสมซีเมนต์เสริมเส้นใยโดยใช้เส้นใยธรรมชาติจากขนสัตว์”,
วิทยานิพนธ์ ปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบณัฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรม -
ศาสตรมหาวทิยาลยัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้ธนบุรี, 2547. 

[15]  H.Eberle, M.Hornberger, D.Menzer, H.Hermeling, R.Kilgus, W.Ring. “Clothing Technology”. 
German., 2002. pp. 18–59. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก 

การทดสอบหาค่าความยาวเส้นใย 

 

 

 

 

 

 

 



 101 

ตารางที ่ก.1  การทดสอบหาค่าความยาวเส้นใย 

คร้ัง 

ท่ี 
ความยาวขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(มิลลิเมตร) 

ความยาวขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(มิลลิเมตร) 

คร้ัง
ท่ี 

ความยาวขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(มิลลิเมตร) 

ความยาวขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(มิลลิเมตร) 
1 25 32 16 32 40 
2 41 35 17 40 35 
3 35 30 18 23 30 
4 27 30 19 32 32 
5 25 30 20 32 30 
6 25 28 21 35 35 
7 27 26 22 20 30 
8 30 30 23 27 35 
9 40 30 24 25 40 
10 35 40 25 30 29 
11 25 30 26 30 28 
12 30 30 27 35 30 
13 40 27 28 23 29 
14 23 50 29 24 30 
15 25 40 30 32 35 

   รวม 893 976 

   X 29.76 32.53 

   SD 5.76 5.08 
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ตารางที ่ก.2  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองสางใย 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 
1 447.48 74.58 16 450.9 75.15 
2 434.4 72.4 17 442.44 73.74 
3 448.38 74.73 18 436.50 72.75 
4 441.6 73.60 19 449.22 74.87 
5 426.36 71.06 20 441.6 73.60 
6 419.58 69.93 21 459.36 76.56 
7 457.68 76.28 22 455.94 75.90 
8 455.1 75.85 23 447.48 74.58 
9 450.9 75.15 24 445.8 74.30 
10 440.76 73.46 25 423.84 70.64 
11 435.66 72.61 26 444.96 74.16 
12 397.62 66.27 27 432.3 72.05 
13 421.26 70.21 28 439.92 73.32 
14 424.68 70.78 29 439.02 73.17 
15 449.22 74.87 30 421.26 70.2 

   รวม 13,181.22 2,196.77 

   X 439.37 73.22 

   SD 13.58 2.26 
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ตารางที ่ก.3  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองสางใย 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 
1 357 59.50 16 444.96 74.16 
2 439.02 73.17 17 433.98 72.33 
3 439.92 73.32 18 434.4 72.4 
4 437.34 72.89 19 439.02 73.17 
5 455.94 75.99 20 432.3 72.05 
6 461.88 76.98 21 442.44 73.74 
7 465.3 77.55 22 449.22 74.87 
8 449.22 74.87 23 474.6 79.10 
9 439.02 73.17 24 429.72 71.62 
10 435.66 72.61 25 449.22 74.87 
11 437.34 72.89 26 441.6 73.60 
12 432.84 70.64 27 425.52 70.92 
13 422.1 70.35 28 459.36 76.56 
14 400.14 66.69 29 443.28 73.88 
15 440.76 73.46 30 437.34 72.89 

   รวม 13,150.44 2,190.24 

   X 438.34 73 

   SD 20.41 3.43 
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ตารางที ่ก.4  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุย 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 
1 414.54 69.09 16 393.39 65.56 
2 398.46 66.41 17 352.78 58.79 
3 411.15 68.52 18 336.70 56.11 
4 366.31 61.05 19 318.94 53.15 
5 391.69 65.28 20 376.47 62.74 
6 381.54 63.59 21 406.92 67.82 
7 403.54 67.25 22 357.01 59.50 
8 371.39 61.89 23 396.77 66.12 
9 391.69 65.28 24 409.46 68.24 
10 336.70 56.11 25 415.38 69.23 
11 338.31 64.71 26 419.61 69.93 
12 394.23 65.70 27 413.69 68.94 
13 401.85 66.97 28 362.08 60.34 
14 417.92 69.65 29 422.15 70.35 
15 364.62 60.77 30 412 68.66 

   รวม 11,577.29 1,937.75 

   X 385.90 64.59 

   SD 28.60 4.53 
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ตารางที ่ก.5  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของสไลเวอร์จากเคร่ืองรีดปุย 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/6หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 
1 351.93 58.65 16 328.24 54.70 
2 422.15 70.35 17 315.55 52.59 
3 408.61 68.10 18 390 65 
4 401.85 66.97 19 393.39 65.56 
5 420.46 70.07 20 355.32 59.22 
6 368.01 61.33 21 403.54 67.25 
7 394.23 65.70 22 405.23 67.53 
8 382.39 63.73 23 407.77 67.96 
9 336.70 56.11 24 331.63 55.27 
10 315.55 52.59 25 326.55 54.42 
11 359.55 59.92 26 299.48 49.91 
12 396.77 66.12 27 422.15 70.35 
13 386.6 64.43 28 408.61 68.10 
14 413.69 68.94 29 409.46 68.24 
15 416.23 69.37 30 415.38 69.23 

   รวม 11,387.02 1,915.72 

   X 379.56 63.85 

   SD 37.03 6.17 
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ตารางที ่ก.6  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของเส้นโรฟวิง่จากเคร่ืองโรฟวิง่ 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธพุดเด้ิล 

(เกรน/30หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/30หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุพุดเด้ิล 

(เกรน/หลา) 
1 227.85 7.60 16 257.65 8.59 
2 246.7 8.22 17 242.55 8.09 
3 214.8 7.16 18 279.6 9.32 
4 218.3 7.28 19 207.9 6.93 
5 237.2 7.91 20 195.1 6.50 
6 239.6 7.99 21 217.05 7.24 
7 199.25 6.64 22 242.25 8.08 
8 247.7 8.26 23 206.95 6.90 
9 209.65 6.99 24 211.65 7.06 
10 202.55 6.75 25 191.35 6.38 
11 216.15 7.21 26 247.25 8.24 
12 240.55 8.02 27 175.85 5.86 
13 227.8 7.59 28 227.05 7.57 
14 205.45 6.85 29 196.1 6.54 
15 295.65 9.86 30 206.85 6.90 

   รวม 6,734.35 224.48 

   X 224.47 7.48 

   SD 25.96 0.86 
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ตารางที ่ก.7  การทดสอบน ้าหนกัต่อความยาวของเส้นโรฟวิง่จากเคร่ืองโรฟวิง่ 

คร้ัง 

ท่ี 
เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/30หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 

คร้ัง
ท่ี 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/30หลา) 

เส้นใยขนสุนขั 

พนัธ์ุชิสุห์ 

(เกรน/หลา) 
1 245.55 8.19 16 240.35 8.01 
2 279.4 9.31 17 205.25 6.84 
3 267.5 8.92 18 287.3 9.58 
4 226 7.53 19 225.6 7.52 
5 194.9 6.50 20 212.8 7.09 
6 262.3 8.74 21 192.2 6.41 
7 156.95 5.23 22 212.35 7.08 
8 245.4 8.18 23 257.1 8.57 
9 192.35 6.41 24 156.8 5.23 
10 225.25 7.51 25 191.45 6.38 
11 203.85 6.80 26 212.4 7.08 
12 238.25 7.94 27 246 8.20 
13 225.5 7.52 28 257.2 8.57 
14 208.15 6.94 29 221.25 7.38 
15 298.35 9.95 30 202 6.73 

   รวม 6,789.75 226.33 

   X 226.32 7.54 

   SD 34.01 1.13 
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  ตารางที ่ก.8  การทดสอบจ านวนเกลียวต่อน้ิว  

คร้ังท่ี 
จ านวนเกลียวต่อน้ิว 

เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 
จ านวนเกลียวต่อน้ิว 

เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
1 16 17 
2 20 17 
3 17 18 
4 20 18 
5 17 18 
6 16 20 
7 19 19 
8 17 19 
9 20 18 
10 18 19 
11 17 18 
12 17 19 
13 18 18 
14 17 18 
15 19 17 
16 17 17 

17 18 18 
18 20 17 
19 19 19 
20 18 19 

รวม 360 363 

เฉลีย่ 18 18.15 

SD 1.30 0.85 
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ตารางที ่ก.9  การทดสอบเบอร์ดา้ย  

คร้ังท่ี 
เบอร์ดา้ย (Ne) 

เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุพุดเด้ิล 
เบอร์ดา้ย (Ne) 

เส้นดา้ยขนสุนขัพนัธ์ุชิสุห์ 
1 4.90 5.94 
2 5.83 5.1 
3 5.57 5.75 
4 5.50 5.98 
5 5.53 5.73 
6 6.41 5.83 
7 7.66 6.8 
8 4.33 5.2 
9 3.21 5.55 
10 7.51 6.85 
11 5.45 6.13 
12 7.91 5.94 
13 4.22 6.1 
14 4.39 5.03 
15 5.44 5.09 
16 7.42 4.71 

17 6.21 5.09 
18 5.49 5.18 
19 6.88 4.8 
20 4.54 6 

รวม 114.4 112.8 

เฉลีย่ 5.72 5.64 

SD 1.25 0.59 
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Product
Operator
Line No.

100 cN
Seriaf Number

3711 A

1 ,-I l5',l'e.sl.s

Elongation
6

0 erased

Force
s

O faded out

Tenacity
q/den

Work (break)
g* cm

Time
Sec

THAr ACRYLTC FrBRE CO. , LTD
A.Kaenkhoi, Saraburi 18110, Thailand

Date
Product Date
Sample time

Sample

Test No.

Group: 030D (03D)
1. Common parameters
TesteT FAVIGRAPH

Load Cell
2. Favigraph flbre test

Gauge length
Test speed

4/18/207r/ra568
9/4/7r

1U
20 .0

rnm Pretension
mm/min Nom.fin.density

PUDDLE
CHOTIROS

3177 0

l-.00 cN/tex
3.00 den

0 test no possible

Page:

Lin. Den,
den

1

2
3
4

5
6
1

I
9

10
11
I2
13
L4
15

Stati s itcs

41 . 90
43 .42
a2 q5

41 .91
30. B4
4'7 .98
48.58
52.3r
46.85
42 .3I
43 .32
45.89
40.81
s9.36
30.22

6 .4'7
25 .98
L9.39
10.50
16.20
1 .48
28 .43
IA.O2
6 .21
13.53
o ,a
9.55
6.29
13.68
q27

-N-

1 01

1_ .82
r .91
7.71
1.56
L .91
t?t
1q?
1,.85
r_.60
1. 83
2.04
3.00
2.28
1.50

1. B0
1 .81
5.70
3.03
4 .00
t eo
o ,q

B .42
L .94
4 .02
2 .66
2 .18
161
5.54
2.L7

72.1
L3 .2
13"0
L2.7

1A q

L4.1
1tr O

L4 .2
L2.B
23.r
15.0
1a )

11 .9
9-/.

3.39
L4.26
q a/
6.01

10.37
? fq

12 "24
T2 .48
3.38
8.45
5.06
4 .69
2 .10
5. 99
6. 18

Elongation (F\nax)

Force
Work (break)
'l'^h-^i iil

Time to rupture
Linear density

15

15

15

43.912
13 .16 q

4.2I9*cm
1.969/den
13.35 sec

1.22 den

15

15

15
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Product
Operator
Li,ne No.

SHIH TZU
CHOTIROS

Page:

Lin. Den,
den

Seriaf Number
3111 0

0 faded out

3111 0

1.00 cN/tex
3.00 den

0 test no possible

Elongation
6

Time
Sec

THAr ACRYLTC FrBRE CO. , LTD
A. Kaenkhoi, Saraburi 181L0, Thailand

Date
Product Date
Sample time

Group
1 . Common
Tester

2. Favigraph

Sample

Test No.

:030D (03D)
parameters

FAVIGRAPH
Load Cell-

fibre test
Gauge length
Test speed

4/18/20rr/L0568
9/4/rr

15 Tests

100 cN

O erased

Force Tenacity
q q/den

10 mm Pretension
20 . 0 mm/min Nom. l-in " density

Work (break)
g* cm

1

z
3
4

5

6

1

8

9

10
11
L2
13
74
15

St.at.i s tics

42 .90
60.36
40.81
16 Rq

48 .96
31.84
44.32
49.58
A2 ?T

53.31
41 .85
4L .91
43.95
43 .42
31.22

14 .02
13.53
9 .28
9.5s
6.29
9-1-/
28 .43
6 .4'1
6.21
25 .98
19.39
r-0.60
16 .20
a Ao

13.68

*N-

1.83
2.04
2.00
1.50
) 2A

1.60
1.85
7 .92
r.32
L .91
1.91
L.82
1 q?

1.56
r .11

2.IL
8.42
4 .02
2 26
2 .18
1" 61
o ,tr,

1 .8'7
1 qa

5.70
3.03
4.00
2 .38
5 " 54
1. B0

I1 .9
9.2

1,2.3
1A 6

15"0
L2.B
L4 .2
15.8
aa 1

r4.1
13.0
12 -1
1) a

9.3
L2.1

11.48
4 .06
6"99
3.10
4 .69
3.38
12.24
? ?q

3 .19
o ,4q

L3.26
o ??

6. 01
9.84
1 .IB

-x-
Elongation (F?nax)

Force
Work (break)
Tenacity
Time to rupture
Linear density

15

15

15

15

15

r5

44.582
1-3.16 g

4.219*cm
7.829/den
13.35 sec

1.2I den
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USTER TENS0RAPID 3 V6.1 SU 2-06-11 13:36 0perator : N00Y

Articie number:PD 05 Test number : 70 Mean count: 5.00 Nec

PUDDLE lOO%

Tests: slL v: 5000 mn/min Fv: 60.2 gf LV : 500 mm Pcl:338 M/cm2 (3070)

Test 1:

Mean value

Test 2:
Mean value

Test 3:

Mean value

Test 4:
Mean value

Test 5:
Mean value

Overall resuits: (totat)
5 Test(s)/ 5 Single test(s)

Mean value 0.4 375.8

s +/-
CYto

Q95% +1-

Min. value
Max. value

1 Singie test(s)
0.5 386.9 7.47

1 Singie test(s)
0.5 438.5 7.86

1 Singie test(s)
0.4 377 .0 7 .39

1 Singie test(s)
0. 5 459 .r 8.05

1 Singie test(s)
0.2 2r7 .4 3.75

Page: 1

3 "21 7029 "2

3.64 1097 .7

3. 13 946. B

3 .81 1268 .2

1 .81 LIJ.I

OVERALL REPORT :

Time to Br. B-Force Elongation Tenacity B-lVork
(s) (V'1 (CN/tex) (gf . cm)(gf )

25.87 25 .28

6.90
7.78

3.r2
0.79

0.98
1. 81

3.81

923.r

2.27

3.75
8.05
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ASTER TENS0RAPID 3 V6.1 SU 2-06-11 13:36 0perator : N00Y Page: 1

Articie number:PD 05 Test number : 70 Mean count: 5.OO ll".
SHIH TZU 1OO%

Tests: 5lI v: 5000 mn/rnin Fv: 60.2 ef LV : 500 mm Pcl:338 M/cmz (:Of)

OVERALL REPORT :

Test 1:

Mean value

Test 2:
Mean value

Test 3:
Mean value

Test 4:
Mean value

Test 5:

Mean value

Overa11 resuits: (total)
5 Test(s)/ 5 Singie test(s)

Mean value 0.4 380.7

5 +/-
CYVo

Q95lo +/-
Min. value
Max. value

Time to Br. B-Force Elongation Tenacity B-lYork
(s) (sf) $) (CN/tex) (gf.cm)

1 Singie test(s)
0. 5 463 .7 8 .47

1 Singie test(s)
0.5 222.4 7.86

1 Singie test(s)
0.4 382.0 7 .39

1 Singie test(s)
0. 5 443 .5 8.05

1 Singie test(s)
0.2 391.9 3 .75 1 .91 1097.7

3.21 1268,2

3.64 273.7

3 .23 946.8

3. 81 1029 .2

3.16 1268.2

0.79
7"I
t.78

25.87 25.28

2.2I
3.75
8.05

0.98
1. 81

3 .81
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การปัน่เส้นด้ายจากขนสุนัข 

 SPINNING YARN FROM DOG HAIR  
 

กฤษณ์  พุม่เฟือง1*  ธรีะพงษ์  ไชยเฉลมิวงศ์2  
1,2ภาควชิาวศิวกรรมสิง่ทอ คณะวศิวกรรมศาสตร ์มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุร ี 

อาํเภอธญับุร ีจงัหวดัปทมุธานี รหสัไปรษณีย ์12110 

E-mail: kpoomfuang@yahoo.com*  

 
 

บทคดัย่อ 

งานวจิยันี้เป็นการศกึษาสมบตัขิองขนสุนขัพนัธุช์สิุและขนสุนขัพนัธุ์

พุดเดิ้ลเพื่อหาความเป็นไปได้ในการนําขนสุนัขทัง้ 2 ชนิดมาป ัน่

เป็นเสน้ดา้ย จากการศกึษาขอ้มลูพบว่าขนสุนัขมขีนาดเท่ากบั 20-

30 ไมครอน แสดงใหเ้หน็ว่าขนสุนขัมคีวามละเอยีดปานกลางและมี

ภาคตัดขวางเป็นลักษณะกลมรีตรงกลางมีช่องว่างภายใน

(Medulla)ค่อนขา้งมาก ส่วนภาคตามยาวเป็นเกลด็คลา้ยคลงึกบัขน

สตัวช์นิดอื่น ๆ และมรีอยหยกังอเลก็น้อย  การทดลองป ัน่ดา้ยเริม่

จากการนําขนสุนขัทีต่ดัจากรา้นตดัขนสตัวโ์ดยแยกชนิดพนัธุช์สิุกบั

พันธุ์พุดเดิ้ลมาทําการกําจัดไขมันและสิ่งสกปรก(Scouring)  

จากนัน้นํามาเขา้กระบวนการป ัน่ด้ายใยสัน้แบบวงแหวน (Ring-

Spinning) หลงัจากนัน้จงึนําเส้นด้ายไปทําการทดสอบสมบตัิทาง

กายภาพ จากการวจิยัคาดว่าสามารถนําขนสุนัขพนัธุ์ชสิุและพุด

เดิล้มาป ัน่เป็นเสน้ดา้ยไดต้ามวตัถุประสงค ์

คาํหลกั  เสน้ใยขนสตัว,์ สุนขัพนัธุช์สิุ, สุนขัพนัธพ์ุดเดิล้, การป ัน่

ดา้ยแบบวงแหวน  

 

1. บทนํา 

 ผ้าขนสตัว์ เป็นเส้นใยธรรมชาติคุณภาพสูง มคีุณสมบตัิ

พเิศษที่ให้ความอบอุ่น นุ่มสบาย ทัง้ยงัมน้ํีาหนักเบากว่าเส้นใย

ธรรมชาตอิื่นๆ   ขนของแกะหนึ่งตวัสามารถนํามาใชผ้ลติเป็นเสน้

ใยของผ้าขนสตัว์ในปรมิาณเพยีงปีละห้าสบิกรมั   นอกจากนัน้

กรรมวธิกีารผลติกม็คีวามยุ่งยากซบัซ้อน เครื่องมอืทีใ่ชผ้ลตินัน้ยงั

มรีาคาแพง และตอ้งใชแ้รงงานในการผลติเป็นจํานวนมาก  การใช้

ขนสุนัขทดแทน ขนแกะเป็นแนวทางหนึ่งเพื่อช่วยลดปญัหาจาก

สภาพปจัจุบนัทีจ่าํนวนขนแกะ มจีาํนวนไมเ่พยีงพอ ในขณะทีค่วาม

ต้องการใช้ขนสัตว์ยังมีแนวโน้มเพิ่มมากขึ้น ซึ่งการใช้ขนสุนัข 

นอกจากจะช่วยลดการใช้ขนแกะแล้ว ยงัช่วยรกัษาสิง่แวดลอ้มใน

ด้านของการนําเศษวสัดุเหลือทิ้งจากการตดัขนสุนัขทําให้กลบัมี

คุณค่าเป็นวสัดุทนแทนขนแกะ หรอืผลติภณัฑ์ในรูปแบบต่าง ๆ 

ต า ม ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม   จ า ก ส ถิ ติ ก า ร เ ลี้ ย ง สุ นั ข ใ น เ ข ต

กรุงเทพมหานคร สุนัขที่มเีจา้ของในเขตกรุงเทพมหานครในวนัที ่

16 มถุินายน 2549 มจีํานวนประมาณ 823,503 ตวั โดยเป็นเพศผู ้

468,851 ตวั คดิเป็นรอ้ยละ 56.9 และเพศเมยี 354,652 ตวั   คดิ

เป็นร้อยละ 43.1 ข้อมูลร้านอาบน้ําและตดัแต่งขนสุนัขในเขต

กรุงเทพมหานครและปรมิณฑล นัน้ สํานักงานสถิติแห่งชาติฯ 

ไม่ได้เก็บรวบรวมข้อมูลไว้   แต่จากการสบืค้นขอ้มูลพบว่าสุนัข

ส่วนมากจะผลดัขน ซึง่อาจเป็นการผลดัขนอย่างสมํ่าเสมอตลอดทัง้

ปี หรือผลดัขนปีละ 2 ครัง้ ตามฤดูกาล แต่สุนัขพนัธุ์ที่มขีนหยิก

หรอืมว้นขอด เช่นพนัธุพ์ุดเดิล้จะไมม่กีารผลดัขน จงึจําเป็นต้องตดั

ขนให ้และสุนขัพนัธุช์สิุจะไมค่่อยมกีารผลดัขนแต่จะมเีสน้ขนทีห่ลุด

ล่วงตามปกต ิการทีจ่ะนําสุนขัมาตดัขนนัน้สามารถนํามาตดัไดปี้ละ 

2-3 ครัง้ น้ําหนักตวัของสุนัขจะมผีลต่อจํานวนของขนทีต่ดัทิ้ง คอื 

ถา้สุนขัมน้ํีาหนัก 5 กโิลกรมั ส่วนสูงประมาณ 25 – 28 เซนตเิมตร 

จะตดัขนออกประมาณ 2 – 3 ขดี ต่อสุนัข 1 ตวั  จากขอ้มลูขา้งต้น

ทําให้เห็นว่าประชากรของสุนัขเฉพาะในเขตกรุงเทพมหานครมี

จํานวนมากและการเลี้ยงสุนัขของคนในกรุงเทพฯ เลี้ยงเพื่อเป็น

เพื่อนหรือช่วยในการนันทนาการดังนัน้ในการเลี้ยงดูสุนัขจึง

จาํเป็นตอ้งดแูลสุนขัอย่างด ีมกีารพาสุนขัไปพบสตัวแ์พทย์เมือ่สุนัข

ปว่ย หรอืพาไปอาบน้ําตดัแต่งขนเพือ่ใหเ้กดิความสวยงามของสุนัข 

และเป็นทีพ่งึพอใจของเจา้ของสุนขัซึง่การพาสุนขัไปอาบน้ําและตดั

แต่งขนนัน้วสัดุที่เหลอืจากการอาบน้ําและตดัขนกค็อื ขนของสุนัข

เมื่ อ เป รียบ เทียบกับปร ะช าก าร ข องสุ นั ข เ ฉพา ะ ใน เข ต

กรุงเทพมหานครแล้วจะพบว่าขนสุนัขที่เหลอืจากการตดัแต่งขน

สุนัขมเีป็นจํานวนมากและยงัไม่สามารถนําไปใชป้ระโยชน์ได้ทาง

ผูว้จิยัจงึมแีนวคดิทีจ่ะนําขนสุนขัทีเ่หลอืจากกระบวนการตดัแต่งขน

สุนขัมาทาํเป็นเสน้ดา้ยขนสุนขัเพือ่ทดแทนเสน้ดา้ยขนสตัว์ชนิดอื่น 

ๆ ทีม่รีาคาสงูกว่า โดยมสีมบตัใิกลเ้คยีงกบัดา้ยขนสตัวช์นิดอื่น ๆ  

 

2. ความมุ่งหมายและวตัถปุระสงค ์

 เพือ่ทาํการป ัน่ดา้ยขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ (Poodle) และพนัธุ ์

ชสิุ (Shih Tzu) ดว้ยเครือ่งจกัรป ัน่ดา้ย  

 

3.  วิธีการทดลอง 

3.1 ศึกษารวบรวมข้อมลู 

 ศกึษารวบรวมเกี่ยวกบัสุนัขและขนสุนัขจากร้านตดัแต่งขน

สุนขัเฉพาะในเขตกรุงเทพมหานคร โดยแยกชนิดพนัธข์องสุนขั 

พุดเดิล้และสุนขัชสิุ  ดงัแสดงในรปูที ่1 และ รปูที ่2 
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 รปูที ่1 สุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้               รปูที ่2 สุนขัพนัธุช์สิุ            

 

3.2 การทาํความสะอาดขนสนัุข 

 ทําความสะอาดเพื่อกําจดัไขมนั คราบไคลและสิง่สกปรกที่

ตดิมากบัขนสุนขั   กระบวนการทาํความสะอาด (Scouring) จะใช ้

ปรมิาณสาร, อุณหภมูแิละเวลา ดงัแสดงในรปูที ่3       

สบู่                             1 กรมั/ลติร 

โซเดยีมไบคารบ์อเนต (Na2Co3)      1 กรมั/ลติร  

        สารเพิม่ความนุ่ม (Softener)           3 %      

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่3 แสดงขัน้ตอนการทาํความสะอาด (Scouring) 

 

3.3 การทดสอบสมบติัของเส้นใย 

 -  ภาพตามยาวของเสน้ใยขนสุนขั 

รูปภาพตามยาวของขนสุนัขจะมลีกัษณะเป็นชัน้ซ้อนกนัไม่

เรยีบ เป็นรูปแหลมและหยกิซึ่งมหีน้าที่ช่วยให้ขนสุนัขทนต่อการ

เสยีดสอีดัตดิกนัได ้ดงัแสดงในรปูที ่4 และ รปูที ่5 

 

 

 

 

 

 

 

 

   รปูที ่4 ภาพตามยาวของ       รปูที ่5 ภาพตามยาวของ 

       ขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้                    ขนสุนขัพนัธุช์สิ ุ

 

- ภาพตามขวางของเสน้ใยขนสุนขั 

รูปภาพตามขวางของขนสุนัขจะมีลักษณะกลม จะมี 2 

ประเภทด้วยกนั คอื 1. กลมและมรีูตรงกลางลกัษณะคล้ายท่อจะ

เป็นขนแก่ 2. กลมแต่ไม่มรีูตรงกลางจะเป็นขนอ่อน ดงัแสดงในรูป

ที ่6 และ รปูที ่7 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ความยาวของขนสุนขั 

วธิกีารวดัความยาวเสน้ใยโดยใชม้อืจบัเสน้ใยแลว้วางลงบน

ผา้สกัหลาดสเีขม้จากนัน้ยดึเสน้ใยใหเ้หยยีดตรงพรอ้มกบัทาํการวดั

ความยาวของเสน้ใยดว้ยไมบ้รรทดัเหลก็ ดงัแสดงในรปูที ่8 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่8 วธิวีดัความยาวของขนสนุขั 

 

- ความแขง็แรงของเสน้ใยขนสุนขั 

การทดสอบความแข็งแรงของเส้นใยด้วยเครื่อง Tensile 

Strength Tester ดงัแสดงในรปูที ่9 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูที ่9 เครือ่งทดสอบความแขง็แรงของเสน้ใย 

 

3.4  กระบวนการปัน่ด้ายใยสัน้ 

       กระบวนการป ัน่เสน้ดา้ยนี้จะใชข้นสุนขัในอตัราส่วนดงันี้ 

- ขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ ในอตัราส่วน 100%  

- ขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ ผสมเสน้ใยอะไคลคิ ในอตัราส่วน 

50:50%  

- ขนสุนขัพนัธุช์สิุผสมเสน้ใยอะไคลคิ ในอตัราส่วน 

50:50%  

 โดยการป ัน่เสน้ดา้ยจากขนสุนขัมขี ัน้ตอนดงันี้  

 

สบู่+โซเดยีมไบคารบ์อเนต 

40°c 

80°c 10 นาท ี

 สารเพิม่ความ

่  

10°c 20 นาท ี

 ลา้งน้ํา 

รปูที ่6  ภาพตามขวางของ 

ขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ 

รปูที ่7  ภาพตามขวางของ 

ขนสุนขัพนัธุช์สิ ุ
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 1. นําขนสุนัขที่ผ่านการกําจดัคราบไขมนัและสิง่สกปรกมา

ทําการเปิดเส้นใยขนสุนัขด้วยเครื่องเปิดเส้นใยเพื่อทําให้เส้นใยมี

การกระจายตวัไมเ่กาะกนัเป็นกอ้นดงัแสดงในรปูที1่0 และรปูที ่11 

 

 

  

 

 

 

 

 

รปูที ่10 ขนสุนขัทีผ่่านการกาํจดั      รปูที ่11 เครือ่งเปิดเสน้ใย 

    คราบไขมนัและสิง่สกปรก 

 

 2. นําขนสุนัขที่ผ่านการเปิดเส้นใยเขา้เครื่องสางใยเพื่อทํา

ความสะอาดและขจดัเส้นใยสัน้และทําให้ขนสุนัขเรยีงตวัขนานกนั

โดยขนสุนขัทีผ่่านเครือ่งสางใยจะเรยีกว่าสไลเวอร์ ดงัแสดงในรูปที ่

12 และรปูที ่13 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    รปูที ่12  การสางเสน้ใย            รปูที ่13 สไลเวอรข์นสุนขั 

 

 3. นําสไลเวอร์ขนสุนัขทีไ่ดจ้ากเครื่องสางใยมาเขา้เครื่องรดี

ปยุเพือ่ทาํการควบเสน้ใยเพือ่ใหเ้สน้ใยมคีวามสมํ่าเสมอมากขึน้และ

ทําการลดขนาดเพื่อให้ได้สไลเวอร์ทีม่ขีนาดน้ําหนักต่อความยาว

คงที ่ดงัแสดงในรปูที ่14 และรปูที ่15 

 

 

 

 

 

 

 

 

        รปูที ่14  การรดีปยุ                รปูที ่15 การควบเสน้ใย 

 

 4. นําสไลเวอรข์นสุนขัทีผ่่านเครือ่งรดีปยุแลว้นําเขา้เครือ่ง

โรฟวีง่ เพือ่ทาํใหส้ไลเวอรม์ขีนาดเลก็ลงและเหมาะสมทีจ่ะนําไปใช้

ในการป ัน่ดา้ย ดงัแสดงในรปูที ่16 และรปูที ่17 

 

 

 

 

 

 

 

      รปูที ่16 เครือ่งโรฟวิง่                 รปูที ่17 หลอดโรฟวิง่ 

 

 5. นําเส้นโรฟวิง่มาเขา้เครื่องป ัน่ด้ายแบบวงแหวนเพื่อทํา

การลดขนาดของเสน้โรฟวิง่ใหเ้ลก็ลงเหลอืขนาดตามทีต่้องการแลว้

ผ่านไปยงัไกดนํ์าเสน้ดา้ย,ตวัห่วงซึง่เคลือ่นทีอ่ยู่บนวงแหวนแลว้จงึ

ไปพนับนหลอดดา้ยซึ่งสวมอยู่บนแกนป ัน่ดา้ย ดงัแสดงในรูปที ่18 

และรปูที ่19 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        รปูที ่18 เครือ่งป ัน่ดา้ย             รปูที ่19 เสน้ดา้ยพนัเขา้   

              แบบวงแหวน                        แกนหลอดดา้ย  

 

 6. หลังจากที่ผ่านขัน้ตอนการป ัน่ด้ายแบบวงแหวนจะได้

เส้นด้ายขนสุนัข จากนัน้นําเสน้ด้ายขนสุนัขไปกรอเขา้หลอดด้าย 

ดงัแสดงในรปูที ่20 และรปูที ่21 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         รปูที ่20 เครือ่งกรอดา้ย             รปูที ่21 เสน้ดา้ยขนสุนขั 

 

3.5  การทดสอบสมบติัทางกายภาพของเส้นด้ายขนสนัุข 

    นําเสน้ดา้ยขนสุนขัมาทดสอบสมบตัทิางกายภาพ 

 1.  การทดสอบจาํนวนเกลยีวต่อนิ้วในเสน้ดา้ย 
(Twist in Yarn Test) โดยใช้เครื่อง Micro Processor Twist 
Tester ดงัแสดงในรปูที ่22 
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รปูที ่ 22  การทดสอบจาํนวนเกลยีวต่อนิ้วในเสน้ดา้ย 

ดว้ยเครือ่ง  Micro Processor Twist Tester 
 

           2. การทดสอบเบอร์ดา้ย (Yarn Count Test) โดยใชเ้ครื่อง

ระวงิกรอดา้ย  (Warp Reel)  ตาชัง่และเครื่องคํานวณเบอร์ดา้ยดงั

แสดงในรปูที ่23 และรปูที ่24 

 

 

 

 

 

 
 

รปูที ่ 23  เครือ่งระวงิกรอดา้ย          รปูที ่ 24  ตาชัง่และเครือ่ง   

          (Warp Reel)                          คํานวณเบอรด์า้ย  

 

 3.  ทดสอบความแขง็แรงของเสน้ดา้ย โดยใชเ้ครือ่ง Single 
Yarn Strength and Elongation Test ดงัแสดงในรปูที ่25 
 
 

 

 

 

 

 
รปูที ่ 25  เครือ่ง Single Yarn Strength and Elongation Tester 

 

4. ผลการทดลองและวิเคราะหผ์ล 

 ผลการวดัความยาวของเสน้ใยขนสุนขัทัง้สุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้

และพนัธุช์สิุไดผ้ลการการทดสอบดงัแสดงในรปูที ่26 

 
รปูที ่26 กราฟแสดงความยาวขนสุนขั 

 

จากกราฟแสดงใหเ้หน็ว่าสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้มคีวามโดยเฉลีย่ที ่

37 มลิลเิมตร และขนสุนัขพนัธุ์ชสิุมคีวามยาวเฉลีย่ที ่42 มลิลเิตร 

ซึง่จะเหน็ไดว้่าขนสุนขัพนัธุช์สิุมคีวามยาวมากกว่าขนสุนัขพนัธุ์พุด

เดิล้ 

 ผลการทดสอบการยดืออกของขนสุนขัไดผ้ลการทดสอบดงั 

แสดงในรปูที ่27 

 

 
รปูที ่27 กราฟแสดง Extension at Break ของขนสนุขั 

 

จากกราฟแสดงใหเ้หน็ว่าสุนัขพนัธุ์พุดเดิ้ลม ี Extension at 

Break โดยเฉลี่ยที่ 7.56 มิลลิเมตร และขนสุนัขพันธุ์ชิสุม ี

Extension at Break โดยเฉลีย่ที ่8.03 มลิลเิตร ซึ่งจะเหน็ไดว้่าขน

สุนขัพนัธุช์สิุม ีExtension at Break มากกว่าขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ 

 ผลการทดสอบการยดืตวัของขนสุนขัไดผ้ลการทดสอบดงั 

แสดงในรปูที ่28 

 
            รปูที ่28 กราฟแสดง Elongation ของขนสุนขั 

 ความยาว

(มลิลเิมตร) 

 

 ความยาว

(มลิลเิมตร) 
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จากกราฟแสดงให้เห็นว่าสุนัขพนัธุ์พุดเดิ้ลม ี Elongation 

เฉลีย่ที ่30.25 เปอร์เซ็นต์ และขนสุนัขพนัธุ์ชสิุม ีElongation เฉลีย่

ที ่32.14 เปอร์เซ็นต์ ซึ่งจะเหน็ไดว้่าขนสุนัขพนัธุ์ชสิุม ี เปอร์เซ็นต์ 

Elongation มากกว่าขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ 

 ผลการทดสอบความเหนียวของขนสุนขัไดผ้ลการทดสอบดงั 

แสดงในรปูที ่29 

 

 
รปูที ่29 กราฟแสดง Tenacity ของขนสุนขั 

 

จากกราฟแสดงใหเ้หน็ว่าสุนขัพนัธุพ์ดุเดิล้ม ีTenacity โดย

เฉลีย่ที ่1.43 gf/den และขนสุนขัพนัธุช์สิุม ีTenacity  โดยเฉลีย่ที ่

1.43 gf/den ซึง่จะเหน็ไดว้่าขนสุนขัพนัธุช์สิุม ีTenacity น้อยกว่า

ขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ 

 หลงัจากผ่านขัน้ตอนการป ัน่เสน้ดา้ยเป็นทีเ่รยีบรอ้ยแลว้จงึ

นําเสน้ดา้ยขนสุนขัมาทาํการทดสอบดงัต่อไปนี้ 

- การทดสอบจาํนวนเกลยีวต่อนิ้วในเสน้ดา้ย 

 ผลการทดสอบจาํนวนเกลยีวต่อเสน้ดา้ยดงัแสดงใน 

รปูที ่30 

 

 
 

รปูที ่30 กราฟแสดงจาํนวนเกลยีวต่อนิ้วในเสน้ดา้ย 

 

จากกราฟแสดงใหเ้หน็ว่าเสน้ดา้ยขนสุนขัพนัธุ์พุดเดิ้ล 100% 

มจีาํนวนเกลยีวต่อนิ้วเท่ากบั17.37 เสน้ดา้ยพุดเดิ้ลผสมอะไคลคิที่

อตัราส่วน 50:50 มจีํานวนเกลยีวต่อนิ้วเท่ากยั 17.07 เสน้ดา้ยชสิุ

ผสมอะไคลคิทีอ่ต้ราส่วน 50:50 มจีาํนวนเกลยีวต่อนิ้วเท่ากบั17.17 

จะเห็นได้ว่าเส้นด้ายทัง้ 3 อัตราส่วนผสมมจีํานวนเกลียวต่อนิ้ว

ใกลเ้คยีงกนั  

 ผลการทดสอบเบอรด์า้ยมผีลดงันี้ 
1. เสน้ดา้ยขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ที ่100% ไดเ้สน้ดา้ยเบอร ์

4.97 Ne 
2. เสน้ดา้ยขนสุนขัพนัธุพ์ุดเดิล้ผสมอะไคลคิทีอ่ตัราสว่น 

50:50% ไดเ้สน้ดา้ยเบอร ์9.40 Ne 
 3. เสน้ดา้ยขนสุนขัพนัธุช์สิุผสมอะไคลคิทีอ่ตัราส่วน 50:50% 
ไดเ้สน้ดา้ยเบอร ์10 Ne 

- การทดสอบการยดืตวัของเสน้ดา้ย 

ผลการทดสอบการยดืตวัของเสน้ดา้ยมผีลดงัแสดงใน 

รปูที ่31 

 

               รปูที ่31 กราฟแสดง Elongation ของเสน้ดา้ย 

 

จากกราฟแสดงใหเ้หน็ว่าเสน้ดา้ยขนสุนขัพนัธุ์พุดเดิ้ล 100% 

มีความยืดตัวเท่ากับ 6.9% เส้นด้ายพุดเดิ้ลผสมอะไคลิคที่

อตัราส่วน 50:50   มคีวามยืดตัวเท่ากบั 11.76% เส้นด้ายชิสุ

ผสมอะไคลคิทีอ่ต้ราส่วน 50:50 มคีวามยดืตวัเท่ากบั11.9% จะเหน็

ได้ว่าเส้นด้ายขนสุนัขที่ผสมกบัอะไคลิคจะมีความยืดตัวสูงกว่า

เสน้ดา้ยขนสุนขั 100%  

- การทดสอบความเหนียวของเสน้ดา้ย 

ผลการทดสอบความเหนียวของเสน้ดา้ยดงัแสดงใน 

รปูที ่32 

   
 

 

 

 

รปูที ่32 กราฟแสดง Tenacity (CN/tex) ของเสน้ดา้ย 
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5. สรปุ 

 จากการศกึษาและทดสอบสมบตัขิองขนสุนัข พบว่าขนสุนัข
มขีนาดของเสน้ใย  มคี่าเฉลีย่เท่ากบั 20-30 ไมครอน แสดงใหเ้หน็
ว่าขนสุนัขมีความละเอียดปานกลาง และมีภาคตัดขวางเป็น
ลกัษณะกลมร ีตรงกลางมชี่องว่างภายในเรยีกว่าเมดูล่า (Medulla) 
ค่อนขา้งมาก  ส่วนภาคตามยาวเป็นเกลด็คลา้ยคลงึกบัขนสตัวช์นิด
อื่นๆ และมรีอยหยกิงอเลก็น้อยซึง่มผีลทาํใหเ้สน้ใย ยดึเกาะตวักนัด ี
ทําให้สามารถป ัน่เป็นเส้นด้ายได้  การทดลองนําขนสุนัขมาป ัน่
เสน้ดา้ยโดยใชเ้ครือ่งป ัน่ดา้ยแบบวงแหวนปรากฏว่าสามารถนําขน
สุนัขพนัธุ์พุดเดิ้ลที่อัตราส่วน 100% ไปป ัน่เป็นเส้นด้ายได้เบอร ์
4.97 Ne และขนสุนัขพันธุ์พุดเดิ้ลผสมเส้นใยอะไคลิคที่อัตรา
ส่วนผสม 50:50% ไปป ัน่เป็นเสน้ดา้ยไดเ้บอร ์9.40 Ne ส่วนขน 
สุนัขพนัธุ์ชสิุไม่สามารถเป็นเสน้ดา้ยทีอ่ตัราส่วน 100% จงึทําการ
ผสมกับเส้นใยอะไคลิคที่อัตราส่วนผสม 50 :50% ไปป ัน่เป็น
เส้นด้ายได้เบอร์  10 Ne ซึ่ง เป็นไปตามความมุ่งหมายและ
วตัถุประสงคข์องการวจิยัในครัง้นี้ 
 
กิตติกรรมประกาศ 

    งานวจิยันี้เป็นงานวจิยัเกีย่วกบัการนําวสัดุเหลอืใชม้าทําให้

เกดิประโยชน์  โดยการนําขนสุนัขที่ได้จากการตดัขนมาป ัน่เป็น

เส้นด้าย ซึ่งได้ร ับความอนุเคราะห์จากหลายฝ่ายและหลาย

หน่วยงาน  จงึทําให้งานวจิยันี้สําเร็จได้ด้วยดี ผู้ว ิจยัขอขอบคุณ 

รองศาสตราจารย์ ธีระพงษ์  ไชยเฉลิมวงศ์ ที่ให้คําแนะนําและ

ชีแ้นะในการทาํวจิยัเป็นอย่างด ีขอขอบคุณ คุณจตุรงค์  บณัฑติยา

รกัษ์ บรษิัท ไทย อะไคลคิ ไฟเบอร์ จํากดั ที่เอื้อเฟ้ือสถานที่และ

คําแนะนําในการปฏบิตัิงานวจิยั และขอขอบคุณ ทุกท่านที่มสี่วน

เกี่ยวขอ้งในงานวิจยันี้ ซึ่งมสี่วนช่วยให้งานวจิยันี้สําเร็จได้ด้วยด ี

ผู้ว ิจ ัยจะนําความรู้ที่ได้จากงานวิจัยไปเผยแพร่และใช้ให้เกิด

ประโยชน์ต่อไป หากมคีวามผดิพลาดประการใดผู้วจิยัขออภยัมา 

ณ ทีน่ี้ดว้ย 
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