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ABSTRACT 
 

The purposes of this study were to study the physical property and color fastness of the 
Twill Weave Morhom fabric, to develop the Twill Weave Morhom fabric blouse styles, and    
to study the satisfaction of the designers, manufacturers, distributors and consumers on the five 
models of blouses with focus on three aspects: utility, beauty and production process. Data were 
collected by questionnaire and analyzed in terms of percentage, mean and standard deviation.  
Analysis of variance and the One Way ANOVA were employed for treating the differences.  
Samples of the study consisted of 206 people from the following three groups; 3 designers, 3 
manufacturers and distributors, and 200 consumers. The results from the physical property test of the 
Twill Weave Morhom fabric showed that the property of the fabric dyed by the first formula r a 
50:50 mixture of natural Hom color and synthetic Indigo, was better than that of the fabric dyed by 
the second formula r the natural Hom color, in terms of: weight, thickness, tensile strength of the 
fabric, changes in size and appearance after washing. Concerning the color fastness test, it was found 
that the durability was at the good to excellent levels after exposure to the following conditions: 
washing, sweating, scrubbing and artificial sunlight. Concerning the sample groupsu satisfaction with 
the 5 models of blouses, the result indicated that the average value of the satisfaction in terms of 
utility, beauty and  the production process was at the good level. 
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บทท่ี 1 
 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
ผลิตภัณฑผาหมอหอม เปนผลิตภัณฑท่ีเกิดจากภูมิปญญาทองถ่ิน ซ่ึงมีการพัฒนาสืบทอด

ตอกันมาถือเปนมรดกทางวัฒนธรรมของชาวแพร สามารถสรางงานและรายไดใหแกประชาชน
จังหวัดแพรอยางกวางขวางจากขอมูลของกระทรวงพาณิชย พ.ศ. 2546 รายงานวาจังหวัดแพรมี
ผูประกอบการผาหมอหอม ท้ังรายใหญและรายเล็กประมาณ  1,000 ราย และมีรายไดจากการจําหนาย
ผลิตภัณฑ ผาหมอหอมประมาณ 300 ลานบาท ผลิตภัณฑเส้ือผาหมอหอมไดรับการพัฒนารูปแบบให
หลากหลายยิ่งขึ้น เชน ตัดเย็บเปนเส้ือเช้ิต  เส้ือคอพระราชทาน ซาฟารี กางเกงแบบตางๆเส้ือผา
สําหรับเด็ก เส้ือสตรี  และกระโปรงโดยผูท่ีสนใจเส้ือผาหมอหอมสามารถเลือกแบบไดตามความ
พอใจ ประกอบกับผาหมอหอมไดรับการพัฒนาโครงสรางผาใหทันสมัยขึ้น  กลาวคือมีการตกแตง
สําเร็จดวยวิธีการฟอกสีคลาย ผายีนส สวมใสสบาย จึงทําใหกลุมคนท่ีนิยมใชผายีนสบางสวนมีความ
สนใจสวมใสเส้ือผาหมอหอมมากขึ้นซ่ึงนับวาเปนวิวัฒนาการของผาหมอหอม   
(วิพุธ ววิรณวรรณ , 2545:29)                             

ปจจุบันมีการทอผาฝายดวยกี่แบบพ้ืนเมืองนอยลง จึงทําใหผาทอมีราคาแพงการตัดเย็บ
เส้ือผาหมอหอม จึงมีการใชผาดิบตัดเย็บแลวยอมดวยสีหอมธรรมชาติหรือสีหมอหอมวิทยาศาสตร  
จึงเปนเหตุใหการยอมผาหมอหอมแทในจังหวัดแพร  ไดลดนอยลง ท้ังนี้เนื่องจากความยากในการ
เตรียมสียอม  ตลอดจนตนทุนการผลิตท่ีสูงกวาการใชผาท่ีส่ังจากโรงงานประกอบกับผูใชตองการ
เส้ือผาท่ีราคาถูกทําใหผาหมอหอมแทมีผูตองการลดลง (กรมศิลปากร, 2542:256) อีกท้ังผลิตภัณฑ 
จากผาหมอหอมและผายอมคราม มีจุดออนของตัวผลิตภัณฑในการเสริมสรางศักยภาพทางธุรกิจ
กลาวคือ ผาหมอหอม หรือผายอมคราม เม่ือนํามาใชงานสีตก ขาดความคงทนของสีบนผลิตภัณฑ มี
กล่ินแรงซ่ึงเปนกระบวนการยอมสีโดยวิธีหมักสี เกิดรอยยับยนมากท่ีตัวผลิตภัณฑ เม่ือผาน
กระบวนการซักรีด เนื่องจากโครงสรางผา ทําจากเสนดายฝายเบอร 40/2 มีเกลียว สูงมาก รูปแบบ
ผลิตภัณฑขาดความทันสมัยไมสนองตอบตอกลุมลูกคาในภาพกวางได  

จากปญหาดังกลาว อุตสาหกรรมจังหวดัแพร รวมกับสํานกัพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา
กรมสงเสริมอุตสาหกรรมจึงไดจัดทําโครงการนวัตกรรมการพัฒนาผลิตภณัฑผาหมอหอม และ       
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ผายอมครามเพ่ือการเพ่ิมมูลคา ณ วิสาหกิจชุมชนกลุมทอผาในจังหวัดแพร โดยกระบวนการออกแบบ
ผลิตภัณฑใหมเพ่ือใชประโยชนในธุรกิจ นอกจากนี้ยงัมีการพัฒนาวิธีการยอมและการทอผาผืนดวย
การทอแบบทอลายสอง (Twill Weave) มีโครงสรางผาเดนมิ (Denim) ยอมสีธรรมชาติจากตนหอม    
มีสีครามน้ําเงิน เปนมิตรกับส่ิงแวดลอม และใชวิธีการทอมือดวยกีก่ระตกุของกลุมทอผาพ้ืนเมืองใน
จังหวัดแพร  

ดังนั้นในสถานการณท่ีตองเผชิญกับการเปล่ียนแปลงทางเศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรม            
และการแขงขันทางธุรกิจ  ผลิตภัณฑผาหมอหอมจําเปนตองพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมีคุณภาพ
มาตรฐาน  (ชาติชาย  ณ เชียงใหม, 2549: 4 )  ผูวิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะศึกษาการพัฒนารูปแบบเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสอง เนื่องจากจังหวัดแพรมีการรณรงคการแตงกายชุดทํางานของสตรี ดวยชุด
หมอหอมสตรี ซ่ึงในปจจุบันเส้ือผาหมอหอมสตรีมีรูปแบบและเนื้อผาไมทันสมัยตรงกับความ
ตองการของผูบริโภค สําหรับสตรีวัยทํางานในภาครัฐ และเอกชน การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีทอลายสอง ยังเปนการเพ่ิมความนิยมในการสวมใสเส้ือผาหมอหอมสตรีเพ่ิมมากขึ้น สามารถเพ่ิม
รายไดใหกับกลุมทอผาและกลุมตัดเย็บในจังหวัดแพร อีกท้ังยังชวยพัฒนาเศรษฐกิจใหแกประเทศได
อีกตอไป 
 
1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1  ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง  
1.2.2  พัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
1.2.3  ศึกษาความพึงพอใจของนกัออกแบบเส้ือผา ผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภคท่ีมี         

ตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
 
1.3  สมมติฐานการวิจัย 

การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ มีระดับความพึงพอใจ
ของผูบริโภคแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
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1.4  ขอบเขตในการวิจัย 
1.4.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองในสวนของ  การทดสอบ

ชนิดใยดาย  ขนาดของเสนดาย  น้ําหนักของผา   ความหนาของผา  ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด                 
ความแข็งแรงของผาตอการฉีกขาด  และการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก 

1.4.2  การทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองในสวนของความคงทนของสี
ตอการซักลาง   ความคงทนของสีตอน้ํา   ความคงทนของสีตอเหง่ือ   ความคงทนของสีตอการขัดถู 
และ ความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม 

1.4.3  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของกลุมทอผาพ้ืนเมืองบานตนหา 
ตําบลปาแมต อําเภอเมือง จังหวัดแพร โดยการออกแบบตดัเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง จํานวน 
5 รูปแบบ 

1.4.4  การศึกษาความพึงพอใจของกลุมผูบริโภค 3 กลุม คือนักออกแบบเส้ือผา 3 คนคือ
บริษัทบายศรีครี เอช่ันบริษัท ผาไทยลานนา จํากัด และครู ผูสอนดานออกแบบเส้ือผา ผูผลิต                      
ผูจําหนายเส้ือผาหมอหอม 3 คนคือ รานลัดดาหมอหอม รานตัดเส้ือแพทเทริ์น รานหมอหอมธรรมชาติ 
และผูบริโภคในอําเภอเมืองแพร 200 คน กลุมสตรีวัยทํางาน 
 
1.5  คําจํากัดความในการวิจัย 

“การพัฒนา”  มาจากคําภาษาอังกฤษวา  Development  แปลวา การเปล่ียนแปลงท่ีละเล็ก ละ
นอยโดยผานลําดับขั้นตอนตางๆ ไปสูระดับท่ีสามารถขยายตัวขึ้น เติบโตขึ้น มีการปรับปรุงให      ดี
ขึ้น และเหมาะสมกวาเดิมหรืออาจกาวหนาไปถึงขั้นท่ีอุดมสมบูรณเปนท่ีนาพอใจ สวนความหมายจาก
รูปศัพทในภาษาไทยนั้น หมายถึง การทําความเจริญ การเปล่ียนแปลงในทางท่ีเจริญขึ้น              การ
คล่ีคลายไปในทางท่ีด ีถาเปนกริยาใชคําวาพัฒนาหมายความวาทําใหเจริญ คือ ทําใหเติบโตได งอกงาม
ทําใหงอกงามและมากขึ้น   

“รูปแบบ” หมายถึง แบบจําลองอยางงายหรือยอสวนของปรากฏการณตาง ๆ ท่ีผูเสนอ
รูปแบบดงักลาวไดศึกษาและพัฒนาขึ้นมาเพ่ือแสดงหรืออธิบายปรากฏการณใหเขาใจไดงายขึ้น หรือใน
บางกรณีอาจจะใชประโยชนในการทํานายปรากฏการณท่ีจะเกิดขึ้นตลอดจนอาจใชเปนแนวทางในการ
ดําเนินการอยางใดอยางหนึ่งตอไป 

 "หมอหอม"  ท่ีราชบัณฑิตยสถาน บัญญัติคําศัพทในพจนานุกรมไววา เขียนไดท้ัง ๒ อยาง 
คือ ท้ัง "มอฮอม" และ "หมอหอม" ตรงนี้ผูใหญในแวดวงวัฒนธรรมของจังหวัดแพร ผูเปนตนตํารับ
หมอหอมท่ีแทจริง ไดทําหนังสือยืนยันไปยังราชบัณฑิตยสถาน วาคนแพรท้ังหมดขอใหใชคําวา "หมอ
หอม" เทานั้น "หมอ" อันหมายถึงภาชนะท่ีใสน้ําหอมสําหรับยอมผา สวน "หอม" ก็มาจาก     ตนหอมท่ี
นํามาทําน้ํายอมนั่นเอง "มอฮอม" ท่ีเขียนแบบนี้ หาความหมายมิได 
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“ผาทอลายสอง”  (Twill weave) คือการทอมาตรฐานท่ีใชในอุตสาหกรรมทอผาเทคนิค           
ในการทอ ใชเสนทแยงเปนสําคัญ ผาลายสองจะมีเสนทแยงปรากฏบนผิวผาดานถูกและอาจปรากฏ
ทางดานผิดดวย การทแยงของเสนทแยงนี้เปล่ียนแปลงได ซ่ึงทํามุมแตกตางกันตั้งแตมุมแหลม         14 
องศา มุมชัน 75 องศาและเฉียงขนาดปานกลาง ซ่ึงถือวาเปนเฉียงของมุมกวาง 45 องศา ความแคบชัน
ของมุมและความเฉียงนอยเฉียงมากของเสนทแยงในการทอลายสองขึ้นอยูกับการเลือกเสนดายยืน หรือ
จํานวนเสนดายและแบบในการขัดกันของเสนดายยืนและเสนดายพุงเปนเสนทแยง เรียกวา เสนดายลอย 
(Float) 

“ผา Denim”  หมายถึง ผาทอลายสองทําดวยฝายลวนแบบทอลายสอง 3 เสน หรือ 4 เสน 
หรือเรียกวา ลายสองสองเสน หรือ ลายสองสามเสน (เสนดายยืนขึ้น 2 ลง 1 หรือขึ้น 3 ลง 1) เสนดายยืน 
จะเปนเสนดายฝายยอมสีน้ําเงินสวนดายพุงเปนดายดิบ หรือดายสีขาว ระยะหลังไดมีการปรับปรุงนํา
เสนใยสังเคราะหมาทอ มีการตกแตงผาดวยการฟอกสีใหดูเกาเหมือนผาท่ีใชแลว ผิวผาดูมีสีฟาเขมลาย
คลายหินออน ดานหลังสีฟาซีด 
 
1.6  กรอบแนวความคิด   
 
 
 มีผลตอ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
สมบัตทิางกายภาพ และความคงทน
ของสี เพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผา

หมอหอมสตรี ทอลายสอง          
จํานวน 5 รูปแบบ 

 
ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีผลตอ

เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
5 รูปแบบ 
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1.7  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
1.7.1  เปนแนวทางในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง กลุมทอผาพ้ืนเมือง

ในจังหวัดแพร 
1.7.2  เปนการตอยอดการพัฒนาผลิตภัณฑผาหมอหอมทอลายสองโครงสรางผายีนส   

(Denim) 
1.7.3  สงเสริมผลิตภัณฑชุมชน (OTOP) เพ่ือเพ่ิมรายไดของ ครอบครัวและพัฒนาเศรษฐกิจ

ในชุมชนอยางยั่งยืนตามวิถีชุมชนสตรี กลุมทอผาพ้ืนเมือง ในจังหวัดแพร                                                                          
1.7.4  ไดความรูจากผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพและการทดสอบความคงทนของสีผา

หมอหอมทอลายสอง เพ่ือเปนแนวทางในการพัฒนาการยอมการทอผาหมอหอมทอลายสองตอไป 
1.6.5 ผูผลิตและหนวยงานท่ีเกี่ยวของนําความรูท่ีไดจากการวิจัยไปใชประโยชนในการ         

เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตเส้ือผาหมอหอมของไทยตอไป 
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บทท่ี  2 
 

เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 

การวิจัยเรื่องการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร ผูวิจัยได
ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง เพ่ือพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสอง และศึกษาความพึงพอใจของลุมตัวอยาง 3 กลุมดังนี้คือ กลุมนักออกแบบเส้ือผา
กลุมผูผลิต ผูจําหนายและกลุมผูบริโภคมีเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของดังนี ้

2.1  ความรูท่ัวไปเกี่ยวกับผาหมอหอม 
2.2  การทดสอบส่ิงทอ  
2.3  การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาสตร ี
2.4  ความรูท่ัวไปเกี่ยวกับชนิดของผา 
2.5  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
2.1  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับผาหมอหอม 

2.1.1  ประวัตกิารใชสีครามจากพืช 
ประวัติการใชสีครามจากพืชมีมานับพันป  มีหลักฐานในหลุมฝงศพคนจีนท่ีมีอายุ

ประมาณ 6000 ป  การทําสีครามและยอมครามชาติมีมานานกวา 5,000 ป ในเขตรอนของโลก เชน
อเมริกากลาง แอฟริกา เอเชียตะวันออกกลาง เอเชียใต เอเชียตะวันออกเฉียงใต รวมท้ัง จีน ญี่ปุนและ
เกาหลีอยางไร    ก็ตามการยอมสีครามคลายคลึงกัน และอีกเรื่องหนึ่งท่ีคลายคลึงกันก็คือแตละแหงทํา
สีครามนอยลงไป ตั้งแตชวงปลายคริสตศตวรรษท่ี 19 เม่ือเขาสูศตวรรษท่ี 20 มีการทําสีครามและยอม
ครามในชนบทบางแหง เทานั้น การทําสีครามในประเทศไทยมีสถานการณไมตางจากท่ีอ่ืนๆ แตเม่ือ
ประเทศไทยประสบปญหาส่ิงแวดลอม ปญหาเศรษฐกิจ และปญหาสังคม ทําใหประชาชนสวนหนึ่ง
หันมาสนใจผลิตภัณฑธรรมชาติ ซ่ึงสีครามและผายอมครามเปนผลิตภัณฑธรรมชาติอยางหนึ่งท่ีเกิด
ไดในชุมชน กระบวนการทําไมทําลายสุขภาพและส่ิงแวดลอม อีกท้ังสรางรายไดแกครอบครัวและ
ชุมชน  แตยังมีกลุมคนท่ียังรักและหวงแหนภูมิรู มรดกของทองถ่ินจึงยังคงยึดถือและสืบทอดการยอม
สีครามธรรมชาติในทองถ่ินชนบท  (อนุรัตน  สายทอง,online,2551) 
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ประวัติความเปนมาของผาหมอหอมเมืองแพรเกี่ยวของกับประวัติของบานทุงโฮง                  
ซ่ึงเปนแหลงผลิตผาหมอหอมแหลงใหญท่ีสุดและมีช่ือเสียงทีสุดของจังหวัดแพรชาวบานทุงโฮง                  
เปนกลุมชนท่ีมีเช้ือสายลาวพวน เอกลักษณของผาหมอหอมเมืองแพร ชาวเหนือโดยท่ัวไปรูจัก                 
ผาหมอหอมเมืองแพรกันเปนอยางดีและนิยมใชอยางแพรหลาย เนื่องจากเปนผาฝายท่ีมีความ          
ทนทานเนื้อผามีน้ําหนักเบา ทําใหสวมใสสบายไมรอนเกินไป  และสียอมเขมทําใหไมเปอนงาย           
เม่ือสวมใสทํางาน ในไรนาแลวนํามาซักยังคงดูสะอาด ประกอบกับรูปแบบของการตัดเย็บเปนแบบ
เรียบงาย คนทุกวัย จึงสามารถใชได นอกจากนี้เส้ือผาหมอหอมยังเปนผาท่ีดูแลรักษางาย อีกท้ังราคา
ไมแพงเกินไป สามารถใสไดในหลายโอกาส  โดยเฉพาะอยางยิ่งเม่ือมีการรณรงคฟนฟูการแตงกาย
แบบพ้ืนเมืองและสงเสริมการใชสินคาไทยทําใหความนิยมในการใชเส้ือผาหมอหอมมาจากจังหวัด
แพรมีมากขึ้นจนถึงปจจุบัน 

ในชวงไมกี่ปท่ีผานมาไดมีการตื่นตัวในเรื่องปญหามลภาวะจากอุตสาหกรรมการผลิต                 
สีสังเคราะหและผลกระทบของสีสังเคราะหตอสุขภาพอนามัยของผูบริโภคจึงเกิดความสนใจ                       
ท่ีจะรื้อฟนวิถีการผลิตจากธรรมชาติจริงๆโดยเช่ือมสัมพันธกับขนบธรรมเนียมประเพณีทองถ่ิน  
ขณะท่ีชางทอผาผูสืบทอดและรักการยอมสีครามธรรมชาติยังคงรักษา และพัฒนานําภูมิปญญา-  
ทองถ่ินของบรรพบุรุษ มาปรับใชในวิถีการผลิตของตนซ่ึงตรงกับกระแสการบริโภคท่ีหวนกลับ         
คืนสูธรรมชาติและรักษาส่ิงแวดลอม (วิพุธ  วิวรณวรรณ, 2545: 40) 

2.1.2  ความหมายของผาหมอหอม 
ความหมายผาหมอหอมซ่ึงกาญจนา  นาคสกุล (2530:108) ไดใหความหมายของ                  

คําวา หมอหอม หรือหอม ในภาษาถ่ินพายัพนั้นเปนช่ือตนไม ท่ีตรงกับท่ีเรียกในภาษาวาตนคราม
พจนานุกรมไทยยวน-ไทย-อังกฤษ ซ่ึงนายเมธ  รัตนประสิทธ เปนผูรวบรวมวา ชาวจังหวัดนาน
เรียกวา หอมเมือง แตชาวพายัพท่ัวไปเรียกวา หอม คําวา “ หอม ” ตรงกับคําวา “ หอม ” ในภาษา       
ภาคกลาง ถาเขียนวา “ มอ ” จะแปลวา คลองสะดวก อาจารยมณี  พยอมยงค วา “ มอ ” แปลวา                
งาย ใกล ดี สะดวก คํานี้จึงไมมีความหมายเกี่ยวกับเครื่องแตงกายของชาวพายัพท่ียอมสีครามเลย                
สวน “ฮอม” ถาเขียนอยางนี้ก็แปลวา หุบ ชอง เชน ฮอมดอย แปลวา หุบเขา ไมมีความหมายเกี่ยว              
กับสีฮอมท่ีทําผาหมอหอมเลย ดังนั้นการเขียน “ หมอหอม ” นั้นถูกตอง  นอกจากนี้  ประมวญ                   
ใจรักษ (2532:63) ไดเขียนบทความเรื่อง “ แพรดินแดนแหงไม ตํานานรักอมตะและหมอหอม ” สรุป
ไดวา เส้ือหมอหอมเปนเส้ืออเนกประสงค ใสไดทุกงาน โดยเฉพาะผูใหญบานกํานัน ขาราชการ 
ตลอดจนผูวาราชการจังหวัด  สมาชิกสภาผูแทนราษฎร รวมท้ังรัฐมนตรีท่ีตองการจะหาเสียงเลือกตั้ง
มักนิยมสวมใสเส้ือหมอหอมกัน เมืองแพรเปนเมืองเดียวท่ีทําเส้ือหมอหอม และทํากันเรื่อยมา แมวา
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จะเปล่ียนฐานะเปนลูกจาง หรือรับจางทําสงใหกับนายทุนเจาของเงิน ก็ยังถือไดวา เส้ือหมอหอมของ
เมืองแพรยังเปนหนึ่งเดียวเทานั้น และ จตุรภัทร  อ่ิมเพ็ง (2546:บทคัดยอ) ไดทําการศึกษาความ
เขมแข็งดานเศรษฐกิจผาหมอหอมของชุมชนบานโฮงตําบลทุงโฮงอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร 
ผลการวิจัยพบวา ปจจุบันผูผลิต และ ผูจําหนายผาหมอหอมสามารถดําเนินการผลิตและจําหนายดวย
ตนเองได และ มีรายไดทําใหเศรษฐกิจของชุมชนดีขึ้นมีความเขมแข็งในดานตาง ๆ  ดานการบริโภค
ผาหมอหอมผูบริโภคสวนใหญนิยมใช ผาหมอหอมท่ีมีการฟอกสีและชอบเส้ือผาหมอหอมท่ีมีรูป
ประยุกตเพราะมีความทันสมัยสามารถ  สวมใสในโอกาสตางๆไดซ่ึงยังมีความตองการผาหมอหอม
ยอมจากวัสดุธรรมชาติเพราะทําใหสีตกนอย 

ผาหมอหอมเมืองแพร  หมอหอม เปนคําภาษาถ่ินเหนือ เกิดจากคําวา หมอ และหอมหมอ
เปนภาชนะอยางหนึ่ง ท่ีใชบรรจุน้ําหรือของเหลวตางๆ หอมเปนพืชลมลุกในตระกูลคราม                    
ซ่ึงชาวบานนําเอาสวนท่ีเปนลําตนและใบมาหมักในหมอท่ีบรรจุน้ําตามกรรมวิธีท่ีสืบทอดกันมา           
แตโบราณทําใหไดน้ําสีกรมทานํามาสกัดเปนสีท่ีจะนํามายอมผาขาวใหเปนผาสีกรมทาท่ีเรียกกันวา  
ผาหมอหอม  ซ่ึงเปนผาท่ีชาวแพรนิยมใชท้ังหญิงและชาย  สีคราม นั้นไดช่ือวาเปน “ราชาแหงสี” 
เพราะไมมีสีชนิดใดท่ีมีความสัมพันธกับขนบธรรมเนียมและประเพณีเทียบเทาสีคราม สีน้ําเงินเขม
หรือสีครามเปนท่ีนิยมโดยท่ัวไป   
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.1  ตนหอม   
ที่มา : http://mis.hrdi.or.th 
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2.1.3  สีท่ีใชในการยอมผาหมอหอม 
สีท่ีใชในการยอมผาหมอหอมแบบโบราณไดมาจากพืช 3 ชนิด คือ   
 2.1.3.1 หอม  ช่ือพฤกษศาสตร  Strobilanthes cusia (Nees)  Kuntze ช่ือวงศ 

ACANTHACEAE ช่ือพ้ืนเมือง หอม, หอมเมือง (เหนือ) ลักษณะท่ัวไป หอมเปนไมลมลุก มีลักษณะเปน
ไมพุมขนาดเล็ก ลําตนสูงประมาณ 50 - 100 เซนติเมตร ลําตนและเหงากลมเปนรูปทรงกระบอก 
บริเวณขอโปงพอง แตกกิ่งตามขอ ใบเดี่ยวรูปวงรี หัวใบเรียว ทายใบแหลม ขอบใบหยักฟนเล่ือย
ละเอียด ใบมีสีเขียวมันเรียงเปนคูอยูตรงขามกัน มีขนาดใหญเต็มท่ีประมาณเทาฝามือ  ดอกรูปทรง
คลายระฆัง เปนดอกชอออกท่ีซอกใบ มีดอกยอยหลายดอก กลีบดอกสีมวงเช่ือมกันเปนหลอดโคงงอ
เล็กนอย ผลแหงแตกไดเมล็ดแบนๆ สีน้ําตาล  หอมเจริญเติบโตไดดีในปาช้ืน ชอบขึ้นบริเวณช้ืน ๆ 
ใกลลําธาร หรือแหลงน้ําท่ีมีอากาศเย็น ตองการรมเงามาก ไมชอบแสงแดดจัด สวนมากจะพบตามเขต
ปาอนุรักษท่ีมีตนไมใหญรมครึ้ม พบมากในภาคเหนือ 

การขยายพันธุ ใชกิ่ง สวนของลําตนท่ีมีขอ และราก สามารถตัด หรือ แยกหนอไปปกชํา 
หรือใชเมล็ดปลูกในท่ีช้ืนแฉะ หอมมีอายุไมแนนอน แลวแตสภาพภูมิอากาศในท่ีนั้นๆ โดยจะเติบโต  
ดีในท่ีท่ีมีน้ําชุมช้ืนอยูเสมอ หรือ ใกลแหลงน้ํา สวนใหสี ใชสวนใบและลําตน หอมอายุประมาณ            
1 – 2 ป สามารถเก็บไปใชประโยชนได ระยะการเก็บไมจํากัด แลวแตจะออกแขนงชาหรือเร็ว การเก็บ
ถามีมากก็เก็บท้ังกิ่ง ถามีนอยก็เด็ดเปนใบๆ 

ประโยชนอ่ืนๆ เปนยาพ้ืนบานของชาวลานนา ใชใบตมน้ําดื่มแกไข ปวดศีรษะเนื่องจาก
หวัด เจ็บคอหลอดลมอักเสบ ตอมทอนซิลอักเสบ เปนสมุนไพรบํารุงกําลัง รักษาแผลสด หามเลือด          
แกอักเสบ ชาวเขาเผาอีกอ แมว มูเซอ จะใชรากและใบเคี่ยวหรือตมน้ําดื่ม แกปวดหลัง อาหารไมยอย 
อาหารเปนพิษ โรคกระเพาะอาหาร แกไข ปวดศีรษะ ตําพอกหรือคั้นน้ําทา รักษาแผลสด แผลถลอก 
หามเลือด แกอาการอักเสบจากพิษงู ตะขาบ แมงปอง หรือ แมลงอ่ืน ๆ  
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ภาพที่ 2.2  ตนคราม  
ที่มา  www.oknation.net 

 2.1.3.2  คราม  ช่ือพฤกษศาสตร Indigofera tinctoria Linn. ช่ือวงศ LEGUMINOSAE 
ช่ือพ้ืนเมืองคราม ลักษณะท่ัวไป จัดเปนพืชลมลุกชนิดหนึ่ง อยูในพืชตระกูลถ่ัว ลักษณะเปนไมพุม
ขนาดยอมขึ้นอยูท่ัวไปในเขตรอนและกึ่งรอน พบในทวีปเอเซีย แอฟริกา ลําตนสูง 1-1.20  เมตร               
อายุประมาณ 2 - 3  ป  กิ่งกานแตกสาขาเปนพุม ใบเปนใบประกอบแบบขนนก ดอกสีเหลือง ออกดอก
ตามโคนกานของใบ เปนชอ ๆ โดยเฉพาะโคนกานใบท่ีแตกออกจากลําตน ดอกและฝกคลายโสน              
แตมีขนาดเล็กกวา มีสีมวงอมชมพู เมล็ดเปนฝกคลายฝกถ่ัวเขียว แตเล็กกวา ออกเปนกระจุกคราม        
ขึ้นไดดีในท่ีดินท่ีมีการระบาย น้ําไดดี ในท่ีดอนซ่ึงแสงแดดสองถึง มีรมเงาบาง หรือ เปดโลง 

การขยายพันธุ ขยายพันธุโดยการใชเมล็ด หวานลงในแปลง หรือ หยอดเมล็ดเปนหลุม              
เล็กๆ  จะปลูกในชวงเดือนพฤษภาคม หรือ มิถุนายน ซ่ึงเปนชวงฝนแรกของป สวนใหสี ใชตน                
และใบ สามารถเก็บไปใชไดในชวงอายุประมาณ 4 เดือน หรือ ชวงกําลังออกดอก สังเกตจากใบคราม
จะมีสีเขียวเขม และยอดเริ่มหงิกงอ มักจะเก็บเกี่ยวตอนเชาตรู  เพราะเช่ือกันวาจะไดเนื้อคราม                 
มากกวาชวงอ่ืน สามารถเก็บเกี่ยวไดปละ 3 ครั้ง แตละครั้งจะหางกัน 3 - 4 เดือน ตนครามจะมีอายุ          
ใชงานประมาณ 2 - 3 ป ขึ้นอยู กับพ้ืนท่ีและวิธีการปลูก 

ประโยชนอ่ืน ๆใชเปนยาชวยลดไข ถาเปนไขสูงโดยเฉพาะไขเลือดออก จะเอาครามผสม
ขาวมาตําหรือบดใหละเอียดแลวหอดวยผาขาวบางเอามาประคบไวท่ีฝาเทาใชผามัดไว ถาไขลดแลว
และเอาผาพันออกจะเห็นเปนจุดดําๆ บนฝาเทา 
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ภาพที่ 2.3  หอมเครือ   
ที่มา  http://www.en.mahidol.ac.th 

 2.1.3.1  หอมเครือ หรือตนเบิก ช่ือพฤกษศาสตร  Marsdenia tinctoria ช่ือวงค
ASCLEPLADACEAE  ช่ือพ้ืนเมือง เบือก (อิสาน) ครามเถา ยานคราม (ใต) ลักษณะท่ัวไป เปนไม              
เถาเล้ือยหรือไมพุมเล้ือย ตามปกติสูงถึง 5 เมตร ใบเดี่ยวอยูตรงขามกัน มีสีเขียวเขม มีขนปกคลุม        
ใบเรียวยาว หรือเปนรูปไขกึ่งรูปหัวใจ โคนใบกลมมน ปลายใบเรียวแหลม  ดอกมีขนาดเล็ก สีเหลือง 
อยูรวมเปนกระจุก ดอกออกตามซอกใบ ออกเปนชอคลายซ่ีรม เมล็ดมีขนติดเปนกระจุก มีหลายเมล็ด 
พืชชนิดนี้กระจายพันธุอยูในพ้ืนท่ีกวาง พบท่ัวไปในแถบอินเดีย ตอนใตของจีน พมา ไทย เวียดนาม 
จนถึงหมูเกาะของอินโดนีเซีย นับเปนพืชท่ีใชกันอยางกวางขวางในเอเชียตะวันออกเฉียงใต สภาพ
พ้ืนท่ีท่ีครามชนิดนี้เจริญไดดี คือ บริเวณท่ีมีดินเปยกช้ืนมากๆ การขยายพันธุ โดยการตอน เพาะชํา 
หรือทาบกิ่ง สวนใหสีใชใบทําใหสามารถเก็บเกี่ยวมาผลิตสีครามไดตลอดป เปนระยะเวลานาน
ประมาณ 5 ป                                                             

ประโยชนอ่ืนๆ ใบมีสรรพคุณทางยาพ้ืนบาน แกอาการผิดปกติทางลําไส ใชภายนอกเพ่ือ
กระตุนการงอก ใชยอมผมให เปนสีดํา 

2.1.4  พัฒนาการรูปแบบเส้ือผาหมอหอม  
เส้ือผาหมอหอมไดรับการพัฒนารูปแบบใหหลากหลายยิ่งขึ้นกวาเดิม เชน ตัดเย็บ

เปนเส้ือเช้ิต เส้ือคอพระราชทาน ซาฟารี กางเกงแบบตางๆ เส้ือผาสําหรับเด็ก เส้ือสตรี กระโปรง เปน
ตน  ปจจุบันผูสนใจเส้ือผาหมอหอมสามารถเลือกแบบไดหลากหลายตามความพอใจ ประกอบกับผา           
หมอหอมไดรับการพัฒนาใหทันสมัยขึ้นโดยนําไปผานกรรมวิธีฟอกสี ทําใหมองดูคลายผายีนส            
ของตางประเทศแตสวมใสสบายกวา ทําใหกลุมคนท่ีนิยมใชผายีนสบางสวนหันมาสวมใสเส้ือผา           
หมอหอมมากขึ้น  



12 
 

กรรมวิธีในการทําผาหมอหอมแบบดั้งเดิม  แมกลุมชาวไทยพวนจะเขามาอาศัยอยูใน
ประเทศไทยเปนเวลานานจนเปนกลุมชนท่ีไดรับการยอมรับในความเปนคนไทยแลวก็ตาม  แตการทํา
ผาหมอหอมแบบดั้งเดิมยังคงเหลือสืบทอดอยูท่ีบานทุงโฮงในปจจุบันโดยมีวัตถุดิบ วัสดุอุปกรณ         
และกรรมวิธีในการผลิตท่ีสําคัญวัตถุดิบท่ีใช การทําผาหมอหอมแบบดั้งเดิมตองมีการจัดเตรียม
วัตถุดิบท่ีจําเปน  ใหพรอม ประกอบดวยตนหอมสําหรับทําสียอมผา  ผาฝายทอมือสีขาว น้ําดางและ
แปงมัน  โดยมีขั้นตอนการจัดเตรียมวัตถุดิบ  ดังนี้ 

 2.1.4.1  การทําสียอมผาจากตนหอม  ขั้นตอนรายละเอียดตลอดจนเทคนิคในการทํา
อยางละเอียดคอนขางเปนความลับ โดยชางยอมผาจะนําลําตนและใบของตนหอม  ซ่ึงตองปลูกไวเปน
จํานวนมากในท่ีดอน  เนื่องจากตนหอมจะเติบโตไดดี  มาผูกเปนมัดแชน้ําไวในโองน้ําขนาดใหญ
ประมาณ 2 - 3 วัน กระท่ังตนและใบหอมเนาจนไดน้ําท่ีมีสีกรมทาเขม แลวจึงนําน้ํานี้มาผสมกับ         
ปูนขาวตีจนเปนฟองใหเขากันแลวกรองน้ําออกจะไดสียอมผาเปนผงละเอียดสีกรมทา  นําสีท่ีได           
ไปละลายในน้ําดางท่ีทํามาจากขี้เถาในโองขนาดใหญท่ีสามารถนําผาลงมายอมไดสะดวก สัดสวน
ของสีตอน้ําดางขึ้นอยูกับความตองการความเขมของสีผาของชางยอม  แตสวนใหญนิยมใหผาเปน        
สีกรมทาเขมและเม่ือสียอมเจือจางลงจะเติมเนื้อสีเพ่ิม 

 2.1.4.2  น้ําดางจากขี้เถา ใชเปนตัวละลายสีท่ีไดจากตนหอม น้ําขี้เถาไดจากการนํา
ขี้เถาถานมาละลายน้ําคนใหท่ัวแลวปลอยท้ิงไวใหตกตะกอน น้ําดางท่ีนํามาใชเปนน้ําใสท่ีอยูตอนบน 

 2.1.4.3  แปงมัน  ใชสําหรับการลงแปงเนื้อผาหมอหอมท่ีจัดทําเสร็จเรียบรอยแลว
กอนจําหนายจะนํามารีดใหผาเรียบดูสวยงามยิ่งขึ้น 

2.1.5  เครื่องมือท่ีใชในการทําผาหมอหอม 
 เครื่องมือท่ีใชในการทําผาหมอหอม การทําเส้ือผาหมอหอมเปนงานหัตถกรรมท่ีมี 

การใชอุปกรณหรือเครื่องมือในการจัดทํางายๆ ไมยุงยากซับซอนดังนี ้
 2.1.5.1  โองดินขนาดใหญสําหรับการแชหมักทําสีจากตนหอมและเปนโองใสน้ําสี

สําหรับการยอมผาโองนี้เตรียมไวหลายใบเพ่ือใหเกิดความรวดเร็วในการยอมผาจํานวนมากๆ 
 2.1.5.2  ถังแชขี้ เถาและหมอน้ําดาง ในอดีตใชปบหรือหมอดินในการแชขี้ เถา

ปจจุบันนิยมใชถังพลาสติกเนื่องจากคงทนราคาถูก สวนหมอน้ําดางยังคงใชโองปากกวางขนาดเล็ก 
 2.1.5.3  ภาชนะสําหับบรรจุน้ําธรรมดา สวนใหญใชกะละมังขนาดใหญ เพ่ือแช

เส้ือผาดิบท่ีตัดเย็บแลว 
 2.1.5.4  ตะกราหาง เปนตะกราทําจากไมไผ โดยสานหางๆ ปากกวางขนาดพอดีท่ีจะ

วางครอบปากโองกนสอบ ใชสําหรับใสผาท่ีจะยอมแลวแชสวนกนของตะกราลงในสียอม 
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 2.1.5.6  ถุงมือเปนเครื่องมือสมัยใหมท่ีใชสําหรับปองกันสียอมไมใหติดมือในอดีตผู                   
ท่ีมีอาชีพการทําผาหมอหอมจะมีมือสีดําติดสีหอม เนื่องจากใชมือลวงผาจากหมอยอมโดยตรง 

 2.1.5.7  ราวตากผา นิยมใชราวไมไผซ่ึงหาไดงาย จดทําเปนหลายราวตั้งไวในท่ีแดด
จัดใชตากผาท่ีผานการยอมเสร็จเรียบรอยแลวใหแหงสนิท 

2.1.6  ขั้นตอนการทําเส้ือผาหมอหอม 
 2.1.6.1  ขั้นตอนการทําเส้ือผาหมอหอม ความยุงยากของการทําเส้ือผาหมอหอมแบบ

ดั้งเดิมอยูท่ี การจัดทําสียอมจากตนหอม แตหลังจากท่ีมีการจัดเตรียมสียอมท่ีไดจากตนหอมไวในโอง
เรียบรอยแลวขั้นตอนการยอมผาหมอหอมอยางงายๆ ดงันี้ 

ขั้นตอนท่ี 1 ตัดเย็บผาทอหรือผาดิบใหเปนเส้ือผาตามแบบและขนาดท่ีตองการใหเรียบรอย     
จะไดเส้ือผาสีขาวไปแชในน้ําสะอาดธรรมดาท้ิงไวเปนเวลา 1-2 คืน เพ่ือใหเนื้อผาดูดซึมไดท่ัวถึงแลว 
นําผาขึ้นจากน้ํามาผ่ึงใหหมาดพรอมจะนําไปยอม 

ขั้นตอนท่ี 2  นําตะกราหางมาวางสวมปากโองท่ีบรรจุสียอมท่ีเตรียมไวแลว แลวนําผาท่ีผ่ึง
ไว จนหมาดใสลงในตะกราตาหาง ครั้งละ 1 ผืน 

ขั้นตอนท่ี 3 ชางยอมสวมถุงมือยางกดผาลงในตะกราตาหางใหสียอม ทวมผาท้ังหมด 
เพ่ือใหเนื้อผาดูดซึมซับสีใหไดมากท่ีสุด แลวใชมือขยําผาใหสีติดสียอมจนท่ัวท้ังผืนขั้นตอนนี้ในอดีต
ชางยอมใชมือเปลาขยําใหสีติดมือจนดํา  

ขั้นตอนท่ี 4 นําผาท่ีไดรับการขยํายอมสีจนท่ัวแลวออกจากตะกราตาหางนําไปผ่ึงแดดท่ีราว
ตากผาจนแหง  แลวยอมซํ้าตามขั้นตอนท่ี 3 และขั้นตอนท่ี 4 อีกจํานวน 5 ครั้ง เพ่ือใหแนใจวาสีหอมท่ี
ยอมติดผาท่ัวผืนและสีเสมอกันดีแลว  การยอมซํ้าหลายครั้งมีขอดีอีกประการหนึ่งคือสีท่ียอมจะติดทน
นาน 

ขอสังเกต  หมอหอมแทแบบดั้งเดิม เส้ือผาหมอหอมท่ีผานกรรมวิธีการยอมโดยใช                
สีจากตนหอมซ่ึงเปนสีธรรมชาติ ถือเปนหมอหอมแทของเมืองแพร ซ่ึงมีคุณสมบัติพิเศษคือเม่ือสวม
ใสไปนานๆ สีของเนื้อผาจะดูสวยงามขึ้น  หมอหอมแทเม่ือนําไปซักในครั้งแรกจะสีตก ผูซักควรเท     
น้ําท้ิงหลายๆ ครั้งจนเกิดสีตกจางลง  และสีจะอยูตัวเม่ือผานการซักหลายครั้งเปนท่ีนาเสียดายวาใน
ปจจุบันการยอมผาหมอหอมแทในจังหวัดแพรไดลดนอยลง ท้ังนี้เนื่องจากความยากลําบากในการ
เตรียมสียอมตลอดจนตนทุนการผลิตท่ีสูงกวาการใชผาท่ีส่ังจากโรงงานประกอบกับผูใชตองการ
เส้ือผาท่ีราคาถูก ทําใหผาหมอหอมแทมีผูตองการลดลงถึงแมชาวบานทุงโฮงท่ีประกอบอาชีพ                  
การทําเส้ือผาหมอหอมจะปรับเปล่ียนผาท่ีเปนวัตถุดิบในการตัดเย็บไปจากเดิมแตชาวแพรท่ัวไป            
ยังคงพยายามสนับสนุนและอนุรักษรูปแบบของเส้ือผาหมอหอมเมืองแพรแบบดั้งเดิมไวเปนอยางดี 
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และพยายามพัฒนารูปแบบใหมๆ  เพ่ือใหเส้ือผาหมอหอมเขากับความนิยมของทุกยุคสมัยซ่ึง             
จะชวย ใหอาชีพการทําเส้ือผาหมอหอมของชาวแพรคงอยูคูเมืองแพรตลอดไป 

2.1.7  วิธีการทําน้ํายากันสีตกของภูมิปญญาชาวบาน 
 2.1.7.1  การทําน้ํายากันสีตกตามภูมิปญญาท่ีชาวบานใชในการแชผาเพ่ือปองกัน

ไมใหสีตกนําใบฝรั่งใบมะขามและสารสมจํานวนพอประมาณตมใบฝรั่งและใบมะขามรวมกัน  เม่ือ
ตมไปสักพักจนน้ํากลายเปนสีน้ําตาลออนกรองเอาเฉพาะน้ําท่ีตม  ใสสารสมจะเกิดตะกอนสีขุนท้ิงไว             
สักพัก  กรองเอาเฉพาะน้ําใสนําผาท่ียอมสีน้ําเงินจากธรรมชาติแชในน้ําประมาณ30 นาที  นําผาตาก             
ใหแหง 

2.1.7.2  นําฝายหรือผาท่ียอมเสร็จในแตละครั้งลงแชในสารละลายท่ีเตรียมไว 1 - 2 นาที 
แลวบิดตากการเตรียมสารละลายท่ีตองการใชกันสีตก (fixing) มีดังนี้ ใชสารละลายสารสม 10 กรัม 
ตอน้ํา 1 ลิตร หรือ สารละลายไฮโดรเจนเพอรออกไซด 5 กรัม ตอน้ํา 1 ลิตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.4  การเตรียมน้ํายากันสีตก   
ที่มา: http://ltt.cru.in.th 
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2.1.8  แหลงผลิตเส้ือผาหมอหอมเมืองแพร 
 แหลงผลิตเส้ือผาหมอหอมเมืองแพร ปจจุบันผาหมอหอมในเมืองแพร มีแหลงผลิตท่ี      

สําคัญ 3 แหลงใหญ ดังนี ้
2.1.8.1  บานพระหลวง ตําบลพระหลวง อําเภอสูงเมน 
2.1.8.2  บานเวียงทอง ตําบลเวียงทอง อําเภอสูงเมน 
2.1.8.3  บานทุงโฮง ตําบลทุงโฮง อําเภอเมืองแพร 

ช่ือเสียงของผาหมอหอมเมืองแพรเปนท่ียอมรับกันโดยท่ัวไป และถามีการพูดถึงเรื่องผา
หมอหอมแทตองเปนผาหมอหอมจากเมืองแพรเทานั้น ซ่ึงชาวเหนือในจังหวัดตางๆ นิยมใชกันมาก
ตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 
 
2.2  การทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing) 

การทดสอบ คือการวัดคุณสมบัติ  ของช้ินงานตัวอยางเพ่ือใหทราบวามีคุณภาพ                     
หรือลักษณะตรงตามท่ีตองการหรือไมการทดสอบเริ่มตั้งแตขั้นตอนกอนการผลิต ไดแก การทดสอบ
วัตถุดิบท่ีใชในแตละขั้นตอนการผลิต เชน การทดสอบเสนใยกอนท่ีจะเขากระบวนการปนดาย                
การทดสอบเสนดายกอนเขากระบวนการทอ  หรือการทดสอบสียอม เพ่ือเลือกสีใหไดความคงทนตอ
การซักและตอแสง ตามท่ีตองการเม่ือนําไปยอมจริง การทดสอบควรทําเปนระยะๆ ตลอด
กระบวนการผลิตเพ่ือใหม่ันใจ วาผลิตภัณฑสุดทายจะไดคุณภาพถูกตองตามท่ีตองการ และยังสามารถ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตใหไดตรงตามมาตรฐาน 

คุณภาพ คือ ตรงตามท่ีตองการ ผูมีอิทธิพลท่ีสําคัญท่ีจะตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพ
หรือไมคือผูบริโภค หรือผูใชผลิตภัณฑ ความตองการของลูกคาคือตัวกําหนดมาตรฐานสินคา                       
การท่ีสินคาไดคุณภาพหมายความวาสินคานั้นมีลักษณะและสมบัติตรงกับท่ีลูกคาตองการ                    
ดังนั้นสินคาจะผานหรือไมผานในขั้นสุดทายจึงมีความสัมพันธกับผลการทดสอบท่ีไดจากแตละ
ขั้นตอนการผลิต มาตรการท่ีใชในการตัดสินวาสินคานั้น ผาน หรือ ไมผาน ตองมีความสอดคลองกับ
สภาพจริง เนื่องจากการทดสอบเปนการบอกวาคุณภาพของสินคาเปนอยางไร 

2.2.1  มาตรฐานและการทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing Standard) 
ในการทดสอบคุณภาพผลิตภัณฑส่ิงทอ ตั้งแตวัตถุดิบจนถึงวัตถุสําเร็จรูป จําเปนตองมีการอางอิง
วิธีการท่ีใชในการทดสอบ เพ่ือใหผลท่ีไดจากการทดสอบเปนท่ียอมรับจากหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 
โดยเฉพาะการทดสอบผลิตภัณฑส่ิงทอท่ีเปนขอโตแยง หรือเพ่ือการยอมรับหรือตรวจรับเพราะการ
ทดสอบในบางครั้งอาจจะมีการดําเนินการในหลายๆ หองปฏิบัติการ ซ่ึงผลท่ีไดจากการทดสอบ
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หลายๆ  หองปฏิบัติการอาจแตกตางกัน อันเนื่องมากจากหลายๆ สาเหตุ อาทิเชนการสุมตัวอยาง                
ภาวะ และสภาพของหองทดสอบ เครื่องมือท่ีใชทดสอบรวมถึงเจาหนาท่ีปฏิบัติการทดสอบ  เปนตน 
ดังนั้นในการอางอิงมาตรฐานและวิธีการทดสอบ จะทําใหงายตอการวิเคราะหหาสาเหตุของ                   
ความผิดพลาด และแตกตางท่ีเกิดขึ้นการทดสอบทางดานอุตสาหกรรมส่ิงทอจะตองทดสอบภายใต
มาตรฐานท่ีกําหนดขึ้นในแตละประเทศมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอของแตละประเทศท่ีแตกตางกัน
ไป  และในการใชมาตรฐานเหลานี้ตองพิจารณาวาสินคาส่ิงทอเหลานั้นสงเขาประเทศใด  และจากนั้น  
ก็จะทดสอบส่ิงทอใหสอดคลองกับมาตรฐานของประเทศนั้นๆสําหรับมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอ            
ท่ีสําคัญดังนี้  
ตารางที่ 2.1  ช่ือมาตรฐานการทดสอบ 

ช่ือประเทศ ช่ือมาตรฐาน ตัวยอ 
มาตรฐานระหวาง
ประเทศ 

Internation Organization for Standardization ISO 

แคนาดา Canadian General Standards Board CAN/CGSB 
ฝรั่งเศส Association Francaise de Normalisation NF 

อังกฤษ British Standards Institution BS/BS EN BS EN 
ISO 

สหรัฐอเมริกา 
American Society for Testing and Materials                                     
(วิธีการทดสอบทางกายภาพ) 

ASTM 

 
 America Association of Textile Chenist and Colorists                    
(วิธีการทดสอบทางเคมี) 

ญี่ปุน Japanese Industrial Standard JIS 
เยอรมัน Deutsches Intitut for Normung DIN/DIN EN ISO 
ออสเตรเลีย/
นิวซีแลนด 

Standard Association of Australia International Wool 
Standard AS 

ไทย มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไทย มอก. 
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2.2.2  ประเภทการทดสอบส่ิงทอ โดยปกติการทดสอบส่ิงทอสามารถแบงออกได 2 วิธี คือ 
 2.2.2.1  การทดสอบทางกายภาพ (Physical Testing) การทดสอบทางกายภาพสวน

ใหญเปนการทดสอบเกี่ยวกับความแข็งแรงและความเหมาะสมในการใชงานดานตาง ๆ โดยการใช
เครื่องมือทดสอบประเภทตาง ๆ เชน ความคงทนตอการดึงขาด (Tensile Strength) ความคงทนตอการ
ฉีกขาด (Tear Strength) และความคงทนตอการขัดถู (Abrasion resistant) เปนตน 

2.2.2.2  การทดสอบทางเคมี (Chemical testing) การทดสอบท่ีมีการใชวิธีทางเคมี 
เขามาเกี่ยวของโดยมีการทดสอบในหลายหัวขอ เชน ความคงทนของสีตอการซักลาง ซักแหง ฟอก
ขาว เหง่ือ แสงแดด การหาปริมาณอัตรา สวนผสมของเสนใย และการหาปริมาณฟอรมาดิไฮด                    
บนวัสดุส่ิงทอ เปนตน ผลท่ีไดจากการทดสอบจะมีประโยชนในการกําหนดรูปแบบการดูแลรักษา           
ส่ิงทอ 

2.2.3  การทดสอบหาความหนาของผา 
ความหนาของผา คือ ระยะตั้งฉากระหวางผิวหนาท้ังสองดานของผาภายใตแรง                         

ท่ีกําหนดการควบคุมคุณภาพ บางครั้งจําเปนตองวัดความหนาของผา แตเนื่องจากสมบัติหลาย               
อยางมักขึ้นอยูกับความหนาของผา เชน ความมีเนื้อ และความกระดาง เปนตน  ผาท่ีจะวัดจะถูก                  
วางบนแปนรองรับของเครื่องวัดความหนา จากนั้นวางแปนน้ําหนักลงบนผา แลวจึงอานคาท่ีได               
จากเครื่อง เนื่องจากผามีความคงตัว ดังนั้นใน 2-3 วินาทีแรกท่ีใชน้ําหนัก กด ความหนาท่ีไดจะไม 
คงท่ี จึงจําเปนตองระบุระยะเวลาท่ีนําผาใสในเครื่องทดสอบและเวนระยะเวลานานเทาไร ความหนา 
ท่ีไดจึงไดคงท่ี ผาทุกชนิดระยะเวลา 5 วินาที หลังจากท่ีใสน้ําหนักกดลงไปเต็มท่ีแลว เปนระยะเวลา       
ท่ีจะไดคา ท่ีคอนขางแนนอนและคงท่ี  การวัดคาควรทําในหลายๆ ตําแหนง แลวคาเฉล่ีย                      
ตัวอยางมาตรฐาน ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการวัดความหนา เชน ASTM D 1777-96 (Reappreved 
2002) : Strandard Test Method for Thickness of Textile Materials 

2.2.4  การทดสอบหาน้ําหนักของผา 
น้ําหนักของผาหาไดโดยนําผาท่ีจะทําการทดสอบไปเก็บไวในหองควบคุมภาวะ

จากนั้นตัดช้ินทดสอบมาตรฐานกําหนด และจึงช่ังน้ําหนักผาดวยตาช่ังท่ีมีความละเอียดตามมาตรฐาน
กําหนด ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM D 3776-96 (Reapproved 2002) : Strandard 
Test Method for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric 
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2.2.5  การทดสอบความคงทนตอแรงดึงขาด (Tensile Strength Testing) 
การทดสอบความคงทนตอแรงดึงขาดเปนการทดสอบความแข็งแรงวัสดุส่ิงทอ              

โดยการใหแรงดึงกับวัสดุ และดูวาตองใชแรงดึงเทาใดจึงจะทําใหวัสดุนั้นเกิดการขาด การทดสอบ
ความคงทนตอแรงดึง สามารถทําไดกับวัสดุท้ังท่ีเปนเสนใย เสนดาย และผืนผา โดยสวนใหญมัก                 
ทํากับผาทอเปนหลัก ในการทดสอบช้ินทดสอบจะถูกยึดไวกับหัวจับของเครื่องทดสอบ (Jaw)                  
ท้ังดานบน และดานลาง แลวจึงใหเม่ือแรงดึง ช้ินทดสอบจะถูกยืดตัวออกจนขาด แรงท่ีใชดึงใหช้ิน
ทดสอบขาดเรียกวา แรงดึงขาด (Breaking load) และความยาวท่ีเพ่ิมขึ้นขณะท่ีช้ินทดสอบขาดคิด              
เปนเปอรเซ็นตของความเดิมเรียกวา การยืดตัวขณะขาด (Breaking extension or Elongation at break) 
ในการทดสอบช้ินตัวอยางท่ีเปนผา จะมีวิธีการเตรียมช้ินทดสอบหลายวิธี เชน 

Grab Test หมายถึง การทดสอบความตานทานแรงดึงของผาตามสภาพ การใชงาน
ของผาซ่ึงหมายถึงแรงตานทานของเสนดายในความกวางท่ีกําหนด รวมถึงแรงตานทานเสริม         
จากเสนดายขางเคียง วิธีนี้ความกวางของช้ินงานจะตองกวางกวาหัวจับช้ินทดสอบ 

Strip Test หมายถึง การทดสอบความตานทานแรงดึงของผา โดยจะตองเลาะดายยืน
ออกท้ังสองขางจนเหลือความกวางของผาตามท่ีกําหนดไวในการทดสอบ เพ่ือลดแรงตานทานเสริม
จากเสนดายขางเคียงเวลาดึงยืดผาออกขณะทดสอบ (ความกวางของช้ินงานจะแคบกวาหัวจับหัวช้ิน
ทดสอบ) 

ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM D 1445-05 : Standard Test 
Method for Breaking Strength and Elongation of Cotton Fibers (Flat Bundle Method), ASTM  D 
5034-95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking Strength and Elongation of Textile       
(Grab Test) และ ASTM D 5035-95 (Reapproved 2003) Standard Test  Method for Breaking Force 
and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method) 

2.2.6  การทดสอบความตานทานตอแรงฉีกขาดของผาทอ (Tearing Strength Testing) 
การทดสอบความตานทานตอแรงฉีกขาดของผาทอ เปนการทดสอบวา เม่ือผืนผามีรอยตัด หรือรอย
ขาดเกิดขึ้น จะตองใชแรงดึงอีกเทาไหรจึงจะทําใหผาขาดตอไปได การทดสอบ การฉีกขาดไมเหมาะ
สําหรับผาถักและผาไมทอบางชนิด การทดสอบความตานทานแรงฉีกขาด มีวิธีการทดสอบหลาย
ประเภท เชน 
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2.2.6.1  แบบ Elmendorf ใหทําการตัดช้ินทดสอบในขนาดท่ีมาตรฐานกําหนด ทําให
เกิดรอยตัดไวกอน แลวทําใหฉีกขาดโดยใชเครื่องทดสอบแบบ Falling pendulum (Elmendorf) แลว
นําคาท่ีอานไดมาคํานวณหาแรงเฉล่ียท่ีทําใหวัสดุส่ิงทอขาด วิธีทดสอบนี้ใชกับผาทอและผาท่ีไมเกิด
การฉีกขาดขวางทิศทางของแรงดึงขณะทดสอบ ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM        
D 1424-96 (Reapproved 2004) : Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by Falling-
Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus 

2.2.6.2  แบบ Tongue ช้ินทดสอบจะถูกตัดเปนรอยแยกไวกอน ปลายท้ังสองขาง 
ของรอยแยกจะถูกปากจับของเครื่องทดสอบความคงทนตอแรงดึง (Tensile Tester) จับเอาไว เครื่อง
จะดึงท่ีปลายท้ังสองใหรอยขาดท่ีตัดไวเพ่ิมขึ้น แรงท่ีทําใหเสนดายขาดจะถูกบันทึกไว จากนั้นนํามา
คํานวณหาคาเฉล่ียตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบเชน  ASTM D 2261-96 (Reapproved 
2002):Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rib) Procedure 
(Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine) 

2.2.7  การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colour fastness to washing) 
ความคงทนของสีตอการซักลาง หมายถึง สมบัติของผาท่ีจะทนตอกระบวนการซักลาง  การสูญเสีย        
สีและการขัดถู เปนปจจัยท่ีสําคัญของความคงทนตอการซักลาง หลังจากท่ีผานการซักในภาวะตางๆ 
การทดสอบสามารถทําไดโดยตัดช้ินทดสอบใหมีขนาดตามท่ีมาตรฐานการทดสอบระบุไว                    
แลวนําช้ินทดสอบมาเย็บติดกับผาขาวเพ่ือใชตรวจดูวาเม่ือผานซักแลวช้ินทดสอบท่ีมีสีตกช้ิน              
ทดสอบนั้น  สามารถตกเปอนบนเสนใยอะไรบางและมีปริมาณมากนอยเพียงใด โดยผาขาวท่ีใช            
เย็บติดกับช้ินทดสอบนั้น  อาจจะใช ผาหลายเสนใย (Multifiber:  (ผาทอท่ีมีเสนใยหลายชนิดถูกทอ
แยกกันเปนแถบเล็ก ๆ ) หรือใชผาประกบ (Adjacent Fabric) 2 ช้ิน โดยท่ีผาช้ินแรกเปนผาท่ีมีเสนใย
ชนิดเดียวกับช้ินทดสอบ ถาช้ินทดสอบเปนผาใยผสม ใหใชผาท่ีมีเสนใยชนิดเดียวกันเปนเสนใย                
ท่ีมีสวนผสมมากท่ีสุด และช้ินท่ีสองท่ีเปนผาท่ีกําหนดไวในมาตรฐานการทดสอบ จากนั้นนําช้ิน
ทดสอบท่ีเตรียมไวไปทําการซักลางในสารละลายน้ําสบูมาตรฐาน ภายใตอุณหภูมิและเวลาท่ีกําหนด
ไวตามมาตรฐาน นํามาลางและทําใหแหง เพ่ือน้ําช้ินทดสอบไปประเมินคาการเปล่ียนสีและคา                 
การติดเปอนของสีบนผาขาวดวยเกรยสเกล  ภาวการณทดสอบความคงทนของสีตอการซักจะมี                
การแบงออกเปนหลายภาวะ  โดยใน แตละภาวะจะมีความรุนแรงของภาวะแตกตางกัน ดังตัวอยาง
ตารางท่ี 1 แสดงใหเห็นถึงวิธีการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวิธีการทดสอบส่ิงทอ 
เลมท่ี 3 ความคงทนของสีตอตอการซักลางท่ีมีความแตกตางในการทดสอบท้ังหมด 5 วิธี และในแต
ละวิธีก็จะมีการเลือกผาประกบ 
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ตารางที่ 2.2  สารเคมี อุณหภูมิ และเวลาท่ีใชในการทดสอบ 

วิธี
ทดสอบ สารเคมี อุณหภูมิ     C          เวลา 

วิธีท่ี 1 สบู 5 กรัม ตอน้ํากล่ัน 1 ลิตร 42 2 30 นาที 
วิธีท่ี 2 สบู 5 กรัม ตอน้ํากล่ัน 1 ลิตร 50 2 45 นาที 

  วิธีท่ี 3 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม      ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร        60 2   30 นาที 

วิธีท่ี 4 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม     ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร 92 2   30 นาที 

   วิธีท่ี5 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม     ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร 95 2  4 ช่ัวโมง 

สําหรับวิธีท่ี 4 และวิธีท่ี 5 ใหมีลูกเหล็กกลมในถวยซัก 10 ลูก 
ตารางที ่2.3  ชนิดของผาขาวท่ีใชในการทดสอบ 
    วิธีทดสอบ ผาขาวช้ินท่ีหนึ่ง     ผาขาวช้ินท่ีสอง 
วิธีท่ี 1, 2 และ 3 ฝาย ขนสัตว 

ขนสัตว ฝาย 
ไหม ฝาย 
ลินิน ขนสัตว 
วิสโคสเรยอน ขนสัตว 
เซลลูโลสอะซิเตต วิสโคสเรยอน 
พอลิเอไมล ขนสัตวหรือวิสโคสเรยอน 
พอลิเอสเตอร ขนสัตวหรือฝาย 
อะคลิลิค ขนสัตวหรือฝาย 

 เซลลูโลสอะชิเตต วิสโคสเรยอน 
ฝาย วิสโคสเรยอน 

    
 



21 
 

ตารางที ่2.3  (ตอ)ชนิดของผาขาวท่ีใชในการทดสอบ 
วิธีทดสอบ ผาขาวช้ินท่ีหนึ่ง     ผาขาวช้ินท่ีสอง 

 

ลินิน วิสโคสเรยอน 
อะคลิลิค วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
พอลิเอไมล วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
พอลิเอสเตอร วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
วิสโคสเรยอน ฝาย 

2.2.8  การทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู  (Colour fastness to Crocking)                                                                       
การทดสอบนี้กําหนดขึ้นเพ่ือตัดสินระดับของสีท่ีหลุดลอกออกจากผิววัสดุส่ิงทอท่ี

ผานการยอมหรือพิมพไปยังผิวของวัสดุส่ิงทอช้ินอ่ืน  เม่ือเกิดการขัดถู การทดสอบนี้สามมารถใช
ทดสอบไดกับวัสดุส่ิงทอทุกรูปแบบ ไมวาจะเปนเสนใย เสนดาย หรือผืนผา  

การทดสอบทําโดยยึดช้ินทดสอบเขากับท่ียึดจับช้ินตัวอยางของเครื่องทดสอบความ
คงทนของสีตอการขัดถู (บริเวณท่ีมีกระดาษทรายติดอยู) ใหแนนโดยตองทําการวางช้ินทดสอบให
สามารถขัดถูไดครบทุกสีในขณะท่ีทําการทดสอบ  แตในกรณีท่ีช้ินทดสอบมีลวดลายขนาดใหญ  
สามารถขัดถูแยกแตละสีได จากนั้นนําผาขาว  ขนาด 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร ติดตรงปลาย finger 
ของเครื่อง แลวทําการขัดถูใหไดจํานวนรอบของการขัดถูภายในเวลาท่ีมาตรฐานกําหนดแลวนําผาขาว
ท่ีไดไปหาคาการตกเปอนสีบนผาขาวโดยใชเกรยสเกล                                      

2.2.9  การทดสอบความคงทนของสีตอน้ํา  (Colour fastness to water) 
ทดสอบเพ่ือดูความคงทนสีตอน้ํา โดยจําลองการใชงานจริงของผูบริโภค เชน             

การแชผาในน้ํา โดยดูคุณภาพปริมาณสีท่ีตกและคุณภาพสีท่ีเปล่ียนไปเพ่ือควบคุมคุณภาพสีของสินคา           
ไมใหสีตกเกินมาตรฐานกําหนด 

2.2.10  การทดสอบความคงทนของสีบนวัสดุส่ิงทอตอแสง (Colour fastness to light: 
xenon arc lamp)                                                                                                   

มาตรฐานการทดสอบนี้เปนวิธีการทดสอบเพ่ือหาคาความคงทนของสีบนวัสดุส่ิง
ทอทุกชนิดและทุกรูปแบบอันเนื่องมาจากการกระทําของแสงแดดเทียม ซ่ึงแสงแดดเทียมนี้จะใชแทน
แสงแดดจากธรรมชาติ (Natural Daylight D65) วิธีการทดสอบนี้ยังใชสําหรับวัสดุส่ิงทอท่ีมีสีขาว 
หรือยอมขาว (Bleached or optically brightened) อีกดวย 
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ในการทดสอบช้ินทดสอบจะถูกตัดใหมีขนาดตามท่ีมาตรฐานกําหนด  แลวนําช้ิน
ทดสอบมาเรียงบนกระดาษแข็ง ตัดผาขนสัตวมาตรฐานสีน้ําเงิน ใหมีขนาดเดียวกับช้ินทดสอบ                 
นําไปเรียงบนกระดาษแข็งแผนเดียวกันกับช้ินทดสอบ  แลวปดทับดวยวัสดุทึบแสงเพ่ือไมใหแสง 
สองผานไดแลวจึงนําไปทดสอบตามท่ีมาตรฐานกําหนดไว  ความคงทนของสีจะถูกประเมิน            
โดยการเปรียบเทียบสีท่ีเปล่ียนไปของช้ินงานทดสอบกับผาขนสัตวมาตรฐานสีน้ําเงิน 

2.2.11  การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือ  (Colour fastness to perspiration)                                          
การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือทําไดโดยการนําช้ินทดสอบเย็บติดผาหลาย

เสนใยหรือกับผาประกบ ตามมาตรฐานการทดสอบท่ีกําหนดไว   แลวนําช้ินทดสอบไปแชใน
สารละลายเหง่ือเทียมท่ีมีสวนประกอบแตกตางกัน คือ ในภาวะท่ีเปนกรด และภาวะท่ีเปนดาง 
(สารละลายเหง่ือเทียมในแตละมาตรฐานการทดสอบจะใชสารเคมีท่ีแตกตางกันไป  และในการ
ทดสอบดวยมาตรฐานของ  AATCC จะทําเพียงภาวะกรดเทานั้น) จากนั้นเอาน้ําออก แลวนําช้ิน
ทดสอบไปวางบนแผนอะคริลิก (Acrylic  resin Plate) ในเครื่องทดสอบภายใตแรงกดทับในภาวะท่ี
มาตรฐานกําหนด นําช้ินทดสอบไปประเมินคาการเปล่ียนแปลงของสี และคาการติดเปอนของสี      
ดวยเกรยสเกล  ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบเชน AATCC 15-2002 : Coluor Fastness to 
Perspiration และ ISO 105 – E04:1994, BS EN ISO 105- E04 1996 (Coluor Fastness to Perspiration)  

2.2.12  เกรยสเกล (Gray Scale) 
เกรยสเกลเปนอุปกรณท่ีใชสําหรับประเมินผลการทดสอบคาความคงทนของสี   

โดยมีลักษณะเปนแถบคู  โดยมีสีคงท่ีอยูในแตละแถบซ่ึงเทียบไดกับช้ินงานเดิม  หรือช้ินงานท่ี                     
ไมผานการทดสอบ  สวนแถบท่ีเหลือเปรียบไดกับช้ินงานท่ีผานการทดสอบ  เกรยสเกลแบงไดเปน              
2 ประเภท คือ 

2.2.12.1  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการเปล่ียนแปลงสี (Gray Scale for Color 
Change)มีลักษณะเปนแถบสีเทาคู ท่ีมีความเขมขางหนึ่งคงท่ี  อีกขางหนึ่งมีความเขมคอยลดลง           
5  ระดับโดยมีสีท่ีคงท่ีเทียบไดกับช้ินตัวอยางท่ีไมผานการทดสอบ สวนแถบท่ีเหลือเปรียบไดกับ
ช้ินงานท่ีผานการทดสอบ โดยระดับ 1 ถือวาแยท่ีสุดเกิดการเปล่ียนแปลงของสีมาก  สวนระดับ 5 ถือ
วาดีท่ีสุด ไมเกิดการเปล่ียนแปลงของสีท่ีสุด 

2.2.12.2   เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี (Gray Scale for  Color  
Staining) ประกอบดวยแถบสีขาว 5 คู ท่ีมีระดับความขาวแตกตางกัน แถบขาวขางหนึ่งจะคงท่ี อีกขาง
หนึ่งจะเปล่ียนแปลงจากขาวเปนเทาเพ่ิมขึ้นตามลําดับ แถบสีเทาและขาว แตละคูใชแทน คาความ
แตกตางของสีท่ีวัดดวยสายตาเปนลําดับกันไป  ความแตกตางนี้เทียบไดกับคาการตกเปอน ระดับ 5 ใน
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กรณีท่ีช้ินตัวอยางกอนทดสอบและหลังทดสอบไมมีการเปล่ียนแปลงใด  สวนระดับท่ี 1 มีการตก
เปอนมากท่ีสุดการใช  เกรยสเกลในการประเมินคาความคงทนของสี ควรทําในตูไฟภายใต
แหลงกําเนิดแสงตามมาตรฐานการทดสอบกําหนด โดยปดบริเวณอ่ืนท่ีไมเกี่ยวของดวยสีเทา  เปดให
เห็นเฉพาะบริเวณท่ีจะเปรียบเทียบเทานั้น  และควรดูในหองมืดเพ่ือลดการรบกวนจากแสงอ่ืนๆ 
 
2.3  การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาสตรี 

2.3.1  ความหมายของการออกแบบเส้ือ  
การออกแบบเส้ือผา หมายถึง การถายทอดรูปแบบจากความคิดออกมาเปนผลงานท่ี

ผูอ่ืนสามารถมองเห็น รับรู หรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงานรวมกันความสําคัญของการ 
ออกแบบเส้ือผา มีอยูหลายประการ กลาวคือ ในชวงเวลาของการวางแผนการการทํางานงานออกแบบ
เส้ือผาจะชวยใหการทํางานเปนไปตามขั้นตอน อยางเหมาะสม และประหยัดเวลา ดังนั้นอาจถือ                  
วาการ ออกแบบเส้ือผา คือ การวางแผนการทํางานก็ได  ในชวงของการนําเสนอผลงาน ผลงาน 
ออกแบบเส้ือผาจะชวยใหผูเกี่ยวของมีความเขาใจ ตรงกันอยางชัดเจน ดังนั้น ความสําคัญในดานนี้     
คือ เปนส่ือความหมายเพ่ือความเขาใจ ระหวางกัน เปนส่ิงท่ีอธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน งานบาง
ประเภทอาจมีรายละเอียดมากมายซับซอน ผลงาน ออกแบบเส้ือผาจะชวยใหผูเกี่ยวของ และผูพบ              
เห็นมีความเขาใจท่ีชัดเจนขึ้นหรืออาจกลาวไดวา ผลงาน ออกแบบเส้ือผา คือ ตัวแทนความคิด                  
ของผู ออกแบบเส้ือผาไดท้ังหมด  แบบ จะมีความสําคัญอยางท่ีสุด ในกรณีท่ี นัก ออกแบบเส้ือผา               
กับผูสรางงานหรือผูผลิตเปนคนละคนกัน เชน สถาปนิกกับชางกอสราง นัก ออกแบบเส้ือผากับผูผลิต    
ในโรงงานหรือถาจะเปรียบไปแลว นัก ออกแบบเส้ือผาก็เหมือนกับคนเขียนบทละครนั่นเองและตอง
เรียนรูลักษณะรูปรางของแตละคนใหถูกตองเพ่ือจะไดออกแบบไดเหมาะสมกับลักษณะรูปรางของแต
ละคน  (เสรี  เรืองเนตร, 2549: 11-13)  

การออกแบบเส้ือผาสตรี คือ การออกแบบเส้ือผาสําหรับผูหญิง ซ่ึงใชความคิดสรางสรรคมี
ความงามและประโยชนใชสอยควบคูกันไป โดยตองคํานึงถึงรูปราง วัยและโอกาสในการสวมใส 
นอกจากจะตองออกแบบใหเหมาะสมกับวัตถุประสงคท่ีตองการแลว ตองรูจักแกไขขอบกพรองจาก
รูปรางของผูสวมใสไดเชนกัน 

การออกแบบ หมายถึง  การวางแผนการทําแบบตัดหรือการวาดภาพแฟช่ันเพ่ือสรางสรรค
ใหสําเร็จ เชนการออกแบบเส้ือผา หรือหมายถึงการเลือก การตกแตง และการจัดช้ินสวนตกแตง และ
โครงสรางในรูปแบบศิลปะ เชน เส้ือผาท่ีมีการออกแบบท่ีดี (อุพรศรี บุตรศรี 2545 อางถึงใน Mary 
Brook Picken : 1996)   
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เจียมจิต  เผือกศรี (2545:90) การออกแบบเส้ือ1 ไดใหความหมายของการออกแบบเส้ือ
หมายถึงการถายทอดจินตนาการของแบบเส้ือออกมาเปนรูปภาพ งานท่ีนักออกแบบถายทอด
จินตนาการออกมาจะแสดงออกถึงคุณสมบัติพิเศษในการสรางสรรคงานซ่ึงตองอาศัยประสบการณ
ความสามารถ ความรู และปรับปรุงส่ิงตางๆใหดูดีเปนท่ียอมรับของบุคคลท่ีพบเห็น ดังนั้นการเปนนัก
ออกแบบท่ีดี ควรเรียนรู เรื่องทฤษฎีตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับงานออกแบบเพ่ือนํามาใชในงานไดอยาง
ถูกตอง สวยงาม 

การออกแบบ คือ ศาสตรแหงความคิดแกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา
กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงาม                            
มีประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี   

การออกแบบ หมายถึง การจัดแตงองคประกอบมูลฐานในการสรางงานศิลปกรรม
เครื่องจักรหรือประดิษฐกรรมของมนุษย การออกแบบจะทําใหเราสามารถถายทอดรูปแบบจาก
ความคิดออก มาเปนผลงาน ท่ีผูอ่ืนสามารถมองเห็นรับรูหรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงาน
รวมกัน  

2.3.1.1  ประโยชนของการออกแบบเส้ือผา 
1)  เพ่ือใหมีความงดงามและเกิดประโยชนใชสอยจากการสวมเส้ือผา 
2)  เพ่ือใหมีความเหมาะสมกาลเทศะและตรงตามวัตถุประสงคของผูสวมใส 
3)   เพ่ือเสริมบุคลิกและความมีรสนิยมท่ีดีตลอดจนแสดงถึงผูมีวัฒนธรรม  

2.3.1.2  การออกแบบเส้ือผาตองคํานึงถึงส่ิงตอไปนี้    
1)  โอกาสท่ีจะนําไปใชสอยและบรรยากาศส่ิงแวดลอม  การออกแบบ

เส้ือผาเปนการออกแบบท่ีตองคํานึงถึงการจะนําไปใชในโอกาสตาง ๆ ไดอยางเหมาะสม เพราะในแต
ละสภาพของสังคมนั้นยอมไมเหมือนกัน ความจําเปนท่ีตองสวมเส้ือผาใหเหมาะสมกับสถานภาพ          
และบทบาทของคนแตละคนแตกตางกันพฤติกรรม  การแตงกายในยุคปจจุบัน ควรแตงใหถูกตองตาม
กาลเทศะและโอกาสใหเหมาะสม เปนการเสริมสรางบุคลิกภาพและความม่ันใจแกผูท่ีสวมใสแสดง 
ถึงความมีรสนิยมท่ีดีในการแตงกาย  และเปนผูท่ีมีวัฒนธรรมท่ีดีอีกดวย 

2)  เพศ วัย ลักษณะรูปราง  เพศ โดยปกติแลวเพศหญิงมักมีโอกาสเลือกใชสี       
และลายไดมากกวาเพศชาย เชน สีท่ีออนสดใสไปจนถึงสีท่ีเขมสดใส และสีท่ีลดคาความสดใสลงแลว 
สําหรับลวดลายไมจํากัด  วัยสําหรับสตรีวัยทํางานสามารถท่ีจะใชสีไดทุกเฉดสี แตอาจเลือกรูปแบบ
ของเส้ือผาใหเหมาะสมกับวัย  รูปราง ในการออกแบบเส้ือผา ควรจะมีความรูในการออกแบบให
เหมาะสมกับบุคคล  และเปรียบเทียบขนาดรูปรางรูปทรงของมนุษยไดแลวยังเปนส่ิงสําคัญตอการ 
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รับรูในรูปรางรูปทรงท่ีปรากฏ วาส่ิงใดคือ  ควรบกพรองท่ีตองแกไข เพ่ือจะไดแกไขอยางเหมาะสม
ตามความตองการตอไป 

  2.3.1.3  ปจจัยการออกแบบเส้ือผาสตรี กอนอ่ืนผูออกแบบหรือนักออกแบบควร
เขาใจและคํานึงถึงปจจัยตอไปนี ้

1)  เสนกรอบนอก เสนภายในตัวเส้ือ รายละเอียดตาง ๆ เชนการตกแตง  
รอยเกล็ด เส้ือการวางลายผา เปนตน 

2)  เนื้อผาท่ีเหมาะสมกับประเภทของเส้ือผา หรือลักษณะของแบบเส้ือผา 
3)  ความทนทาน การดูแลรักษา 
4)  สวนประกอบตาง ๆ ท่ีใชในการตกแตง เชน กระดุม เข็มขัด เข็มกลัด 

สายสรอยเครื่องประดับตาง ๆ เปนส่ิงเสริมใหองคประกอบของเส้ือผาสวยงามสมบูรณ 
5)  อายุของผูสวมใส โดยพิจารณาควบคูปญหาทางดานรูปราง หรือสัดสวน

ขนาดของเส้ือผา 
6)  ประเภทของเส้ือผา และโอกาสในการสวมใส 
7)  สีสัน การเลือกหรือออกแบบสีควรจัดใหเปนโทนสีกลุมสีๆเดียวกัน      

สีสามารถใหผลแตกตางในดานความสวยงามและการสรางสรรคสีสามารถลวงตาใหรูปรางดูสวยขึ้น 
2.3.1.4  องคประกอบทางศิลปะท่ีนํามาใชในการออกแบบงานตัดเย็บองคประกอบ

ทางศิลปะท่ีนํามาใชในการออกแบบงานตัดเย็บ มีดังนี ้
1)  สัดสวน เปนขนาดของรูปรางท่ีกําหนดเปนแบบ โดยในแบบจะตองมี

สัดสวนสัมพันธกัน เชน กระเปาเส้ือ ปกเส้ือ กระดุม เปนตน โดยท่ัวไปเส้ือผานิยมใชสัดสวนไม
เทากัน ท่ีนิยมคือ 5 ตอ 8 สวน เชน เส้ือส้ันกวากระโปรง การระบายเพ่ือตกแตงช้ันบนส้ันกวาช้ันลาง 
เปนตน เพราะวาสวยงามกวา 2 สวนเทากัน 

2)  รูปราง หมายถึง เสนรอบท่ีแสดงใหเห็นในลักษณะ 2 มิติ คือ ความสูง
และความกวาง เชน ผอม สูง เตี้ย อวน สูงใหญ สันทัด เปนตน 

3)  รูปทรง รูปทรงของเส้ือผา ท่ีมองเห็นจากภายนอก เชน ความยาว
กระโปรง ความคับหลวมของเส้ือผา สวนคอดของเอว เปนตน 

4)  จังหวะ เปนลีลาการจัดวางบนตัวเส้ือ เพ่ือใหเกิดความเคล่ือนไหวหรือ
เกิดความรูสึกตางๆ เชน ออนหวาน หยาบกระดาง เปนตน  

5)  ความสมดุล เปนน้ําหนักเทากันหรือไมเทากันของเส้ือผาท่ีวัดดวยสายตา 
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6)  ชองวาง ในการออกแบบนั้นชองวางเปนส่ิงสําคัญมากถา ในการตกแตง
มากจะทําใหคุณคาของงานออกแบบลดลง ดังนั้น การตกแตงในงานผา ควรเวนชองวางของเส้ือผา
เพ่ือใหเกิดความสวยงามและนาสนใจ 

7)  ความกลมกลืน จัดเปนองคประกอบตางๆ ของเส้ือผาใหเกิดความ
สวยงาม เชน ความกลมกลืนดวยสี ความกลมกลืนดวยเสน ความกลมกลืนดวยผิวสัมผัส 
                                    8)  จุดเดน หรือการเนนจัดใดจุดหนึ่งท่ีชวยดึงดูดสายตาใหเปนจุดสนใจ เชน 
เนนดวยสี สดใส เนนโดยใชเสนในแบบ เส้ือผา เนนโดยใชเครื่องประดับ เปนตน 

9)  การตัดกัน การตัดกันเปนลักษณะในแบบเส้ือท่ีตรงขามกัน ซ่ึงการตัดกัน
นั้นมีอยูหลายรูปแบบ เชน ตัดกันดวยเสน ตัดกันดวยสี ตัดกันดวยรูปราง ตัดกันดวยทิศทางเปนตน 

2.3.1.5  การเปนนักออกแบบท่ีดี สําคัญคือมีใจรักในวิชาชีพนี้ ควรพิจารณาคุณสมบัติ
ความชอบของตนเอง จึงจะประสบความสําเร็จในงานการออกแบบเส้ือผา นักออกแบบเส้ือผาจึงตอง
เปนผูท่ีมีความคิดสรางสรรค มีจินตนาการกวางไกล  ชอบงานศิลปะงาน ฝมือ ชอบแตงตัว อัธยาศัยดี 
มีมนุษยสัมพันธท่ีเขากับคนไดทุกระดับ ซ่ึงเปนส่ิงสําคัญในการพูดคุยและโนมนาวลูกคาใหเช่ือถือ
และศรัทธาในฝมือการออกแบบ  มีความรูพ้ืนฐานดานการตัดเย็บเส้ือผา เพราะสามารถสรางโครงเส้ือ 
หรือปรับเสนโครงสรางใหเหมาะสมกับรูปรางของผูใสได  หากเปนผูท่ีไมมีความรูทางดานการตัดเย็บ
อาจมีปญหาในดานการตัดเย็บเส้ือผาหรือการแกไขโครงสรางเส้ือผาบาง เนื่องจากการวาดและ
ออกแบบสามารถทําใหสวยได แตเม่ือถึงขั้นตอนการตัดเย็บยอม เกิดขอผิดพลาด  การมีพรสวรรค 
คุณสมบัติขอนี้จัดไวเปนขอสุดทาย เพราะการมีพรสวรรคเปนส่ิงท่ีดี และไดเปรียบผูอ่ืนท่ีไมมี แตถา  
ไมมีก็ไมใชส่ิงจําเปนนัก เพราะการออกแบบนั้น อาศัยการฝกฝนการวาด การออกแบบการเปด
หนังสือนิตยสาร และติดตามขาวคราวการพัฒนารูปแบบเส้ือผา ก็สามารถเปนนักออกแบบเส้ือผาท่ีด ี
 2.3.1.6  โอกาสท่ีจะนําไปใชสอย  การออกแบบเส้ือผาโดยใหสวนท่ีเปนลวดลาย
เดียวกัน ตกแตงกับผาพ้ืนหลาย ๆ สี และกําหนดการวางลายใหแตกตางกัน เปนการสรางรูปแบบให
เกิดความหลากหลายและสามารถ เปนการเปดโอกาสใหผูซ้ือไดเลือกสรร ในการท่ีจะนําไปใชใน
โอกาสท่ีตั้งใจไวและเห็นวาเหมาะสม โดยท่ัว ๆ ไปการออกแบบเส้ือผาเครื่องนุงหมตองคํานึงถึงการ
ท่ีจะนําไปใชในโอกาสตาง ๆ ไดเหมาะสม เชน ผูซ้ือตองการจะนําไปสวมใสไปทํางานประจําวัน       
ก็ตองกําหนดใหมีรูปแบบเส้ือผาและลวดลาย  ท่ีเรียบ ๆ สีสุภาพ ควรจะเปนสีท่ีออนสดใสหรือถาเปน
สีเขมสด  ก็ควรจะเปนสีท่ีถูกลดคาของสีจน เปนสีหมนพอสมควร การใชในงานกลางคืนในบางครั้ง
ถาสถานท่ีนั้นมีแสงไฟฟาสาดสองสวางเต็มท่ีหากใชสีสดใสกระจางเกินไปก็จะไมเหมาะสมควรใชสี
ท่ีลดความสดใส หรือสีท่ีเปนสีกลางๆ เพราะจะดูใหชวนซ้ึงตา ดูละมุนละไมดีกวาสีฉูดฉาด รูปแบบ
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เส้ือผาก็แลวแตลักษณะของงาน การใชสีฉูดฉาด สดใสจะใชไดอยางเต็มท่ี กลับจะเปนผลดีเสียอีก
เพราะสีสดใสชวยใหกระตุนจิตใจให ผูคนเกิดความนาสนใจ และเราใจใหรื่นเริงบันเทิงใจ                
ในบรรยากาศแถบทะเล มักจะนิยมใชลวดลายและสีท่ีเส้ือผาอยางเต็มท่ี ท่ีเปนเชนนี้ก็   เพราะวา
ลักษณะบรรยากาศแถบทะเล  มีความสวางสดใส สงบนิ่งดูราบเรียบ ดังนั้นรูปแบบเส้ือผาควรเปน
แบบงาย ๆ สไตลลําลองมีลวดลาย สีท่ีใชควรเปนสีท่ีสวางสดใส เพ่ือทําใหรูสึกสดช่ืน งดงาม เพราะ 
สีสดใสเหลานั้น เปนส่ิงท่ีกระตุนใหเกิดความสนุกสนาน แตผอนคลายไมควรใชสีท่ีเขมหมน เชนสี
เทาหรือสีมัว ๆ เพราะจะดูรูสึกชวนหดหูใจไมเขากับบรรยากาศ 

ในบรรยากาศแถบปาเขา เราจะเห็นวาสภาพแวดลอมเปนคลายฉากอยูใกลกับตัวของเรา             
มีความรูสึกลึกลับซับซอนซ่ึงตรงกับบรรยากาศแถบทะเลท่ีดูโลงราบเรียบเวิ้งวาง ดังนั้น จึงไมควรให
เส้ือผามีลวดลายมาก เพราะสภาพแวดลอมของปาเขาเต็มไปดวยรูปรางนาๆ ชนิดเชน ตนไม ใบไม              
กิ่งกาน กอนกรวด กอนหิน ถาเรากําหนดใหมีลวดลายมาก ๆ ก็จะทําใหถูกกลืนหายไปกับอิทธิพล               
ของสภาพแวดลอม สําหรับสีท่ีใชควรจะใชสีเขมสด หรือสีออนสดใส ไมควรจะใชสีท่ีดูแลวพรางตา
ไปกับธรรมชาติท่ีสวนใหญเปนสีเขียวกับสีน้ําตาล รูปแบบของเส้ือผาควรใหมีความปราดเปรียว
ทะมัดทะแมง คลองตัว หรือในเส้ือผาอาจจะมีองคประกอบเพ่ิม เชน กระเปา เพ่ือใหสามารถพก
อุปกรณ  ท่ีจําเปนในการเดินทาง 

สําหรับฤดูหนาวหรือประเทศเขตหนาว ซ่ึงมักมีบรรยากาศทึมเทาตลอด การใชสีสดใส                 
จะทําใหบาดตา ดูโดดเดนออกมา ถาไดใชสีท่ีลดคาความสดใสลงบาง ก็จะทําใหดูกลมกลืนกับสภาพ
ดินฟาอากาศ รูปแบบเส้ือผาควรคํานึงถึงการปกปองความหนาวและใหความอบอุน เนื้อผาท่ีใชดีมี
ความหนาหรือเปนขนสัตว   อยางไรก็ดี บุคคลมีหลายประเภทตาง ๆ ก็มีอารมณเกี่ยวกับสีแตกตางกัน
ได ซ่ึงเปนเหตุผลเฉพาะบุคคล ดังนั้น ผูผลิตและนักออกแบบจึงตองมีความเขาใจและรูถึงความ
ตองการ ของบุคคลประเภทตาง ๆ เหลานี้ดวย เพ่ือใหผูซ้ือหรือผูสวมใส ซ่ึงมีหลายประเภท ไดมี
โอกาสเลือกใชไดถูกตองตามรสนิยมของเขาเหลานั้นดังนั้น การเสือกใชสีและรูปแบบในแตละ
โอกาสควรพิจารณา  คํานึงใหดีเสียกอนเพ่ือจะไดความกลมกลืนกับส่ิงแวดลอม และบรรยากาศในท่ี
นั้น ๆ จะไดไมเกิด ความขัดตาในความรูสึก 
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2.3.1.7  ความสําคัญของการออกแบบ 
ความสําคัญของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายนั้น มีอยูหลายประการ 

ดังตอไปนี ้
1)  การวางแผนการทํางาน การออกแบบจะชวยใหการทํางานเปนไปตาม

ขั้นตอนอยางเหมาะสมและประหยัดเวลาดังนั้นอาจถือวา การออกแบบ คือ การวางแผนการทํางาน 
2)  การนําเสนอผลงาน ผลงานการออกแบบจะชวยใหผูเกี่ยวของมี ความ

เขาใจตรงกันอยางชัดเจน ดังนั้นความสําคัญในดานการออกแบบ คือ เปนการส่ือความหมาย เพ่ือความ
เขาใจระหวางกัน 

3)  อธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน เนื่องจากงานบางประเภทอาจมี
รายละเอียดมากมาย ซับซอน ผลงานออกแบบจะชวยใหผูท่ีเกี่ยวของและผูพบเห็นมีความเขาใจชัดเจน
ขึ้นหรืออาจกลาวไดวาผลงานการออกแบบ คือ ตัวแทนความคิดของผูออกแบบไดท้ังหมด 

2.3.1.9  องคประกอบหลักในการออกแบบ 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา

กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจ ในประเด็นอยู ท่ีวาความนาพอใจขึ้นอยูกับองคประกอบหลัก
ดังตอไปนี ้

1)  มีความสวยงาม เปนส่ิงแรกท่ีเราไดสัมผัสกอนเม่ือไดเห็นคนเราแตละคน
ตางมีความรับรูเรื่อง ความสวยงามกับความพึงพอใจ ในท้ัง 2 เรื่องนี้ไมเทากันจึงเปนส่ิงท่ีถกเถียงกัน 
อยางมากและไมมีเกณฑในการตัดสินใด ๆ เปนตัวท่ีกําหนดชัดเจน ดังนั้นงานท่ีเราไดมีการจัด
องคประกอบท่ีเหมาะสมนั้นก็จะมองวาสวยงามไดเหมือนกัน  

2)  มีประโยชนใชสอยท่ีดี เปนเรื่องท่ีสําคญัมากในงานออกแบบทุกประเภท         
ถาเปนงานกราฟกประเภทส่ือส่ิงพิมพนั้น ตัวหนังสือจะตองอานงาย เขาใจงาย และถาเปนงานเส้ือผา
เครื่องแตงกายจะตองออกแบบใหสวมใสสบายเหมาะสมกับผูสวมใส ดังนั้นจึงเรียกวา เปนงาน
ออกแบบประโยชนใชสอยท่ีดีได  (เลอสม สถาปตานนท, 2537: 36) 

3)  มีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดีเปนหนทางความคิดท่ีทําใหงานออกแบบ
ตอบสนองตอความรูสึกพึงพอใจช่ืนชมและในงานนั้นๆ บางคนอาจใหความสําคัญมากหรือนอย                 
หรือไมใหความสําคัญ เลยก็ได ดังนั้น บางครั้งในการออกแบบโดยใชแนวความคิดท่ีดีอาจทําใหมีคุณคา
มากขึ้น  
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2.3.2  ความหมายของแฟช่ัน 
แฟช่ัน เปนคําท่ีมาจากภาษาอังกฤษวา fashion ราชบัณฑิตยสถานไดใหความหมาย

ของคํานี้วา "สมัยนิยมหรือวิธีการท่ีนิยมกันท่ัวไปช่ัวระยะเวลาหนึ่ง" เปนการยอมรับจนเกิดเปน
คานิยม กระบวนการเกิดภาษาใหม ซ่ึงเปนชวงเวลาหนึ่งเทานั้น ซ่ึงแตกตางจากคําวา “วิวัฒนาการ”          
ท่ีทฤษฎี ของชารลส ดารวิน ระบุไววาวิวัฒนาการ คือ การเปล่ียนแปลงท่ีตองใชเวลายาวนานและ
สามารถถายทอดส่ิงนั้นไปสูลูกหลานได โดยมากแลวคําวาแฟช่ัน มักมีความหมายเกี่ยวกับการแตงตัว 

แฟช่ัน หมายถึง กระแสรูปแบบของเส้ือผาท่ีใชเวลานั้นๆ แฟช่ันอาจหรูหรา ฟูฟานาพอใจ
หรือนาเกลียดก็ได แฟช่ันเปนการแสดงออกของศิลปะหลายดาน พฤติกรรม ทาทาง การทรงตัวเสน           
และสี  (ศรีกาญจนา   พลอาสา: 2546) 

แฟช่ัน (Fashion) หมายถึงสมัยนิยม สวนสไตล (Style) หมายถึงลักษณะตามยุคสมัย                     
ท่ีบงบอกความเปนเอกลักษณ สไตลของการแตงกายจะหมายถึง การแตงกายท่ีเหมาะสมกับแตละ
บุคคลหรือโอกาส มีระยะเวลานานกวาแฟช่ันและอาจยอนยุคได การแตงกายท่ีดีควรอยูในสมัยนิยม 
ไมลาสมัย เหมาะสมกับตนเอง การแตงกายตามแฟช่ันจนเกินไปโดยไมพิจารณาถึงรูปราง                     
และบุคลิกภาพตนเอง อาจทําใหสภาพตัวเองแยกวาความเปนจริง ซ่ึงทางหนึ่งท่ีจะชวยไดคือการ 
รูจักศิลปะการแตงกาย 

ตักสศิลา ศิลปศาสตรแฟช่ัน ใหนิยามและความหมายของ คําวา "แฟช่ัน (Fashion)"    ใน     
ความเขาใจท่ัวไป  อาจมีความหมายแค เส้ือผา แฟช่ัน คือ การยอมรับ เพ่ือทําตาม บริโภคตาม อะไร                
ท่ีเปนแฟช่ัน ตองมีกระแสนํา และนําไปในทิศทางท่ีจะตองทําใหผูคนยอมรับ และบริโภคในท่ีสุด 
แฟช่ันผูกพันกับวิถีชีวิต(Lifestyle)ของผูคนทุกระดับ ท่ัวโลก นับแต อดีต ปจจุบัน และอนาคต  แฟช่ัน 
ครอบคลุม "ปจจัยส่ี" ของการใชชีวิต สินคา และการใหบริการดานแฟช่ัน จึง เปนส่ิงท่ีเกี่ยวของกับ 
ผูคนท่ัวโลก ตีกรอบใหแคบเขาเนนมาท่ี 1 ในปจจัยส่ี คือ "เครื่องนุงหมหรือเครื่องแตงกาย"  คนเรา 
ตองแตงกาย (Dress up) ดวย เครื่องแตงกาย (Costume) ซ่ึงประกอบดวย  4 องคประกอบหลัก คือ  
ทรงผม/แตงหนา (Hairstyle & Make up) เส้ือผา (Clothes) (ช้ันใน/ช้ันนอก) รองเทา/กระเปาถือ 
(Shoes & Bags) และเครื่องประดับ (Accessories)  ดังนั้น จาก 4 องคประกอบหลักดังกลาว จะเห็น  
ไดวา ถาเราจะประกอบอาชีพเกี่ยวกับแฟช่ัน ไมวาจะเปนผูผลิตสินคา หรือผูใหบริการ จะตองมองเห็น
ภาพรวมท่ีสัมพันธกันอยางดีของ องคประกอบท้ัง  4  การประกอบอาชีพดานแฟช่ัน จึงมีความ
หลากหลายมากกวาแคการทําเส้ือผาอยางท่ีเขาใจกัน 
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คุณภาณุ อิงคะวัต แหงแบรนดเกรยฮาวด มองวา แฟช่ันคือ “เทรนด” แฟช่ัน คือ กระแส
นิยมท่ีเปล่ียนไปตามกาลเวลาและยุคสมัย ซ่ึงมันอาจเกิดขึ้นมาจากกระแสสังคม การกิน การอยูการ            
ใชคําพูด เส้ือผา เพียงแตคนท่ัวไปมักเอาคําวาแฟช่ันมารวมกับเส้ือผากัน แตความจริง แลวแฟช่ันก็คือ                
เทรนด  แฟช่ันไมไดมีความหมายเดียวตายตัว แตจะแตกตางกันไปสําหรับคนแตละกลุม แตละ
ชวงเวลาแตละสถานท่ี หรือบริษัท ยกตัวอยาง เชน เด็กวัยรุนในกรุงเทพฯ กับ แมบานอาศัยอยู
ตางจังหวัดในระดับประเทศหรือสังคม แฟช่ันเปนมากกวาเส้ือผา มันหมายถึง วิถีการดํารงชีวิต การ
บริโภค มุมมอง ไมไดเปนแคเส้ือผา มันสามารถเปน รถยนต โทรศัพทและอ่ืนๆ อีก”  นี่เปนความเห็น
ของ Mr.Szilard Kiss, Fashion Expert แหง Bangkok CODE 

อีกความหมายท่ีนาสนใจจาก คุณจรินทรทิพย ชูหม่ืนไวย Curator แหง TCDC ท่ีเคยผาน
งานจัดนิทรรศการ PRESENCE OF THE PAST คอลเล็คช่ันเส้ือผาฤดูใบไมผลิฤดูรอนป 2008 ในพระ
เจาหลานเธอ พระองคเจาสิริวัณณวรีนารีรัตน คุณจรินทรทิพยกลาววา “แฟช่ันคือ การส่ือสารท่ีไม
ตองใชคําพูด ส่ิงท่ีเปนแฟช่ันสามารถสะทอนความเปนเพศ สถานะทางสังคม ฐานะ อาชีพ  ความ
ตองการรสนิยม เผาพันธุเช้ือชาติ ความเปนกลุมกอน  

สรุปได วาแฟช่ัน คือ ทุกส่ิง (Fashion is everything) ท่ีอยูรอบตัวเราไมใชเส้ือผาเครื่องแตง
กายเพียงอยางเดียว แตรวมถึงวัสดุ อุปกรณเครื่องใชตางๆในชีวิตประจําวันท่ีคนสวนใหญยอบรับและ
นิยมใชกันท่ัวไป เชน โทรศัพทมือถือ คอมพิวเตอร รถยนต  เฟอรนิเจอร เปนตน 

2.3.3  ความหมายและความสําคัญของรูปแบบเส้ือผา 
2.3.3.1  รูปแบบเส้ือผาหมายถึง รูปของเส้ือผาท่ีเกิดจากการกําหนดขึ้นเปนหลักการ

หรือเปนแนวทางและเปนท่ียอมรับมีการดัดแปลงโครงสรางพ้ืนฐานท่ีมีรูปรางและรายละเอียดเพ่ิมเติม
จากโครงสรางเส้ือผาเขารูป พอดีตัว และหลวม การศึกษารูปแบบเส้ือผามีความสําคัญยิ่ง เพราะกอน
ทําแบบตัดเส้ือผานักทําแบบตัดเส้ือผาควรเรียนรูเกี่ยวกับเส้ือผาใหถูกตอง ดังท่ีเรียกวาเขาใจถูกคิดถูก
และทําถูก แลวจึงสามารถนําโครงสรางเส้ือผาพ้ืนฐานท้ัง 3 ประเภทมาดัดแปลงเพ่ือกําหนดรูปแบบ
เส้ือผาใหหลากหลายและเหมาะสมกับเส้ือผาแตละประเภทได ซ่ึงความสําคัญของรูปแบบเส้ือผา 
เพ่ือใหเกิดรูปแบบท่ีหลากหลายในการใชงานของผูสวมใส เพ่ือการพัฒนาแนวโนมเส้ือผาท่ีเหมาะสม              
ในการสวมใส กับผูบริโภคท่ีมีสัดสวนโครงสรางของรูปรางแตกตางกัน เพ่ิมทางเลือกในการสวมใส
เส้ือผาใหแกผูบริโภค เปนแนวทางในการพัฒนารูปแบบของเส้ือผาอ่ืนๆตอไป 
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2.3.4  ประเภทรูปแบบเส้ือผา 
รูปแบบเส้ือผา หมายถึง การแบงหรือการจัดกลุมรูปของเส้ือผา เพ่ือใหงาย ตอความ

เขาใจและการเลือกใชงานชนิดของเส้ือผาเกิดจากการออกแบบเส้ือผาใหมีหนาท่ีและใชในการสวมใส
ใหหลากหลาย รายละเอียดเส้ือผานํามารวมใหเปนกลุมเส้ือผาเปนรูปแบบเส้ือผาของเด็กสตรีและบุรุษ 
พรอมช่ือเส้ือผาแตละรูปแบบไว เพ่ือใหนักออกแบบและนักทําแบบตัดไดศึกษาใหงายมากยิ่งขึ้น            
ซ่ึงรูปแบบของเส้ือผาแบงตามประเภทได 3 ประเภท 

2.3.4.1  รูปแบบเส้ือผาเด็ก หมายถึง รูปแบบของเส้ือผาเด็กท่ีมีการกําหนดขึ้นเปน
หลักการหรือ เปนแนวทางท่ีคนสวนใหญยอมรับ เชน เส้ือผาชุดติดกัน เส้ือแจ็คเก็ต  เส้ือโคต เส้ือสูท  
เส้ือกันหนาว  เส้ือคลุมเด็ก ชุดวายน้ําเด็ก และชุดช้ันในเด็ก 

2.3.4.2   รูปแบบเส้ือผาสตรี หมายถึง รูปแบบของเส้ือผาสตรีท่ีมีการกําหนดขึ้นเปน
หลักการหรือเปนแนวทางท่ีกลุมสตรีท่ัวไปยอมรับซ่ึงรูปแบบเส้ือผาสตรีสามารถแบงออกได 9 ชนิด 

1)  เส้ือผาชุดติดกัน (Dress) มีลักษณะของเส้ือผาท่ีการเช่ือมตอของตัวเส้ือ
และตัวกระโปรง มีท้ังรูปแบบท่ีมีความยาวและส้ัน                                                                       

2)  เส้ือแจ็คแก็ต (Jacket) เส้ือแจ็คเก็ตของสตรีสวนใหญจะทําหนาท่ีเปนเส้ือ
คลุมตัวนอกเปนเส้ือตัวเดียวผาหนา สามารถสวมทับเส้ือตัวในไดสะดวก มีท้ังโครงสรางพอดีตัว   
และโครงสรางตัวหลวม                                                                       

3)  เส้ือโคต (Coats) เปนเส้ือผาท่ีมีโครงสรางหลวมทําหนาท่ีเปนเส้ือคลุมตัว
นอกซ่ึงมีเส้ือตัวใน 2 - 3 ตัว ขึ้นอยูกับความหนา และชนิดของผาท่ีตองการเพ่ิมความอบอุน ระหวาง
การสวมใส ซ่ึงมีรูปแบบหลากหลาย                                                                                                   

4)  เส้ือสูท (Suits) เปนเส้ือท่ีมีลักษณะโครงสรางหลวม มีปก ทําหนาท่ีเปน
เส้ือตัวเดียวท่ีเขาชุดกับกระโปรงหรือกางเกงก็ได                                                                            

5)  เส้ือกันหนาว (Sweater) สวนใหญมีลักษณะของรูปแบบเส้ือท่ีทําจากผา
ถัก (knit) ยืดหยุนไดดี ทําหนาท่ีเปนเส้ือตัวเดียวหรือสวมทับเส้ือตัวในก็ได 

6)  เส้ือเช้ิต (Shirt) เปนลักษณะเส้ือท่ีมีปกเช้ิต ประกอบดวยปกบนและ ปก
ลาง สวมใสแลวชวยใหเกิดความสงางาม สวนใหญมีโครงสราง เส้ือผาเขารูปและพอดีตัว 

7)  เส้ือคลุม (Pyjamas) มีลักษณะเปนเส้ือโครงสรางหลวม ทําหนาท่ีเปน                 
เส้ือคลุมตัวนอก มีท้ังตัวส้ันและตัวยาว ใหความรูสึกเปนเส้ือลําลองมากกวาเปนเส้ือพิธีการ 
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8)  ชุดวายน้ํา (Swimwear) เปนเส้ือท่ีมีโอกาสการสวมใสชัดเจนมากคือ ใส
วายน้ํา มีท้ังช้ินเดียว (One-piece) และสองช้ิน (Two-piece) สามารถเลือกใชไดใหเหมาะสมตาม                 
ความตองการ 

9)  ชุดช้ันใน (Underwear) เปนเส้ือผาท่ีมีโอกาสสวมใสชัดเจนเปนเส้ือผาท่ีมี
โครงสรางรัดรูปชวยเสริมรูปทรงของรูปรางมนุษย มีท้ังเปนเส้ือชุดเดียวกางเกงช้ันใน  และรูปแบบ
อ่ืนๆ 

2.3.4.3  รูปแบบเส้ือผาบุรุษ หมายถึง รูปของเส้ือผาท่ีมีการกําหนดขึ้นเปนหลักการ
หรือเปนแนวทาง และเปนท่ียอมรับในกลุมบุรุษท่ัวไป เชน เส้ือแจ็คเก็ต เส้ือโคต เส้ือสูท   เส้ือกัน
หนาว เส้ือเช้ิต เส้ือกั๊ก เส้ือคลุม (สาคร  ชลสาคร, 2553 : 35-40) 

 
2.4  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับชนิดของผา 

2.4.1  ชนิดของผาแบงตามท่ีมาของเสนใย 
เสนใย หมายถึง ตนกําเนิดของส่ิงทอ มีลักษณะเปนเสนเล็ก ยาว มีท้ังเสนใย

ธรรมชาติ และมนุษยประดิษฐขึ้น ซ่ึงแบงไดดังนี้  
2.4.1.1  ใยธรรมชาตใิยเซลลูโลส เปนเสนใยท่ีไดจากพืช ใยท่ีไดจากเมล็ด เชน ฝาย  

และนุน ใยจากเปลือก เชน ลินิน รามี ปาน และปอ และใยจากใบ เชน อะบากา สับปะรด ปาน-
ศรนารายณ  ใยโปรตีน เปนเสนใยท่ีไดจากสัตว ไดแก ใยจากไหม ใยจากขน เชนขนแกะ อัลปากา อูฐ 
แคชเมียร   กัวนาโค โมแฮร ไวคูนา ม้ิงค กระตาย  

2.4.1.2  ใยแร เปนเสนใยท่ีไดจากหินธรรมชาติ ใยจากการประดิษฐ  
2.4.1.3  ใยสังเคราะห เปนเสนใยสังเคราะหจากสารเคมี เชน ไนลอน โพลีเอสเตอร  

เลฟน อะคริลิค มอดอะคริลิค ซาเรน วินยอน สเปนเด็กซ อดิเด็กซ ใยยาง ใยแร ใยแกว ใยโลหะ  
2.4.1.4  ใยกึ่งสังเคราะห เปนใยท่ีมรสวนผสมของใยจากธรรมชาติผสมกับสาร

สังเคราะห เชน ใยกึ่งสังเคราะหจากเซลลูโลส ไดแก เรยอน อาซิเตท ใยกึ่งสังเคราะหจากโปรตีน 
ไดแก แอสลอน  (นวลแข  ปาลิวนิช, 2542 : 22) 
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2.4.2  ชนิดของผา 
ชนิดของผาแบงตามโครงสรางการผลิตผา (Fabric construction) หมายถึง ส่ิงทอท่ี

เปนผืน มีความกวาง ความยาว และความหนา แตกตางกัน ขึ้นกับกรรมวิธีการผลิตผา มีวิธีการผลิต
พ้ืนฐาน 3 วิธี คือ  

การทอ หมายถึง การนําเสนดายมาทอสานขัดกันเปนผืนผาทอ  
การถัก หมายถึง การนําเสนดายมาถักไขวคลองกันเปนผืนผาถัก  
ผาไมทอ หมายถึง การใชเสนใยมาอัดหรืออัดโพลีเมอรเหลว ทําใหเกิดเปนผืนผาขึ้น           

ผาไมทอ ผาถัก ผาทอ  
2.4.2.1  โครงสรางการผลิต ผาทอ (Woven fabric) เปนผาท่ีมีโครงสรางการทอเกิด

จากการใชเสนดาย 2 ชุด คือ เสนดายยืน และเสนดายพุงสานขัดตั้งฉากกัน การทอผามีแบบและวิธีการ
ตางๆ ซ่ึงแบงไดเปน การทอโครงสรางพ้ืนฐาน 3 แบบคือ  

2.4.2.2  ผาทอลายขัด (Plain weave) เปนผาทอท่ีใชเสนดายพุงสอดใตเสนดายยืน 1 
เสนแลวขามดายยืนเสนถัดไป 1 เสนคุณสมบัติของผาทอลายขัดแบบเรียบ จะเปนผาท่ีมีความแข็งแรง 
ผิวเรียบ ใหสัมผัสสบาย เหมาะสําหรับทําผาเช็ดหนา เส้ือผาเด็กออน  

2.4.2.3  ผาทอลายสอง (Twill weave) เปนผาทอท่ีมีโครงสรางใชเสนดายยืนและ
เสนดายพุง สานขัดกัน เกิดเสนลอยเรียงเปนแนวทแยงมุม อาจใชอัตราสวนการทอ 2/1 หรือ 2/2  ก็ได 
คุณสมบัติ ผาทอลายสอง มีโครงสรางท่ีมีเสนดายลอยยาวกวาแบบทอลายขัด มีความทนทาน ตอการ
ขัดสีได ดีกวาผาทอลายขัด มีความโคงงอดี ไมยับงาย เหมาะสําหรับทําเส้ือแจ็กเกต เส้ือกันฝน  

2.4.2.4  ผาทอลายตวน (Satin weave) โครงสรางดัดแปลงมาจากผาทอลายสอง โดย
ทําให เสนดายลอยท่ีเกิดขึ้นมีความยาวมากวาของผาสายสอง แนวเสนลอยคลายลายสอง แตผิวหนา
เรียบ ล่ืน และสะทอนแสงไดดี ไมคอยยับ ผาตวนเหมาะท่ีจะใชเปนผารองในเส้ือโคต  เส้ือแจ็กเก็ต 
เพราะ สบายขณะสวมใส และใหความอบอุน  

2.4.2.5  โครงสรางการผลิต ผาถัก (Knit fabric) ผาถักหรือผานิต เกิดจากหวงถัก
คลองเกี่ยวตอเนื่องกัน คุณสมบัติของผาถัก เปนผายืด ตัวไดดี และหดกลับไดดีกวาผาทอ เคล่ือนไหว
สบาย ทนยับไดดี ใชทําเปนเส้ือผา ชุดช้ันนอก และช้ันใน และผลิตภัณฑอ่ืนๆ ผาถักแบงเปน 2 
ประเภท คือ  

2.4.2.6  ผาถักนิตดายพุง (Weft knit) เปนผาท่ีถักดวยเสนดายเสนเดียว ปอนเขาเข็ม 
แนวนอน เกี่ยวหวงกับหวงแถวลางไปเรื่อยๆ 
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2.4.2.7  ผาถักนิตดายยืน (Warp knit) เปนผาถักดวยเสนดายหลายเสน เรียงขนานกัน 
ปอนเขาเข็มพรอมๆ กัน เข็มจะถักเสนดายเปนหวงในแถวหนึ่ง แลวโยงทแยงไปเกี่ยวกับหวง ของ
เสนดายอีกแถว เปนหวงถักซิกแซก ตามความยาวของผาตามแนวดายยืน  

2.4.2.8  ผาไมทอ (Nonwoven fabric) เปนผาท่ีผานวิธีการนําเสนใยหรือเสนดายมา
ทําใหเปนผืนดวยวิธีการตางๆ เชน การอัด การปกดวยเขม การใชสารยึดติดเสนใยการเย็บ การใช
ระบบเมแทป การถักตาขาย การถักเปย การถักลูกไม และการอัดโพลิเมอร มีคุณสมบัติใหความอบอุน 
ปองกันการกระทบกระเทือน ไดดี นิยมผลิตเปนผารองใน รองทรง 

2.4.3  ชนิดของผาแบงตามลักษณะลวดลาย 
2.4.3.1  ผาพ้ืน (Plain fabric) ผาพ้ืนในปจจุบันสวยงาม มีสีสันแปลกตา ผาพ้ืนเนื้อดี

มีราคาแพงและมีคุณภาพสูงคือเม่ือมีการเคล่ือนไหวของรางกายจะดูเหมือนวาเส้ือผาเคล่ือนไหวไป
ดวยและยังสามารถจับจีบไดดีอีกดวยตองใชฝมือตัดเย็บมากไมตองใชวัสดุหรือเครื่องประกอบอ่ืนๆ
แตถาผาพ้ืนราคาถูก คุณภาพไมดี ตองอาศัยเครื่องประกอบและการตกแตงเพ่ิมเติม 

2.4.3.2  ผาลายเรขาคณิต (Geometric pattern) นิยมใชเสนดายสีตัดกัน ทอเปนผาใน 
ลักษณะแถบ หรือผาทางตั้งขึ้น และมาผสมผสานกันกลายเปนผาตา ลายทาง      ลายตา ลวดลายผาเกิด
จาก 2 วิธี คือผาลายเรขาคณิตท่ีเกิดในโครงสรางหมายถึงลายเกิดจากการทอหรือการถักผาลาย
เรขาคณิตท่ีเกิดนอกโครงสราง หมายถึง ลายนั้นเกิดจากการพิมพ ผาลายธรรมชาติ (Naturalistic 
pattern) เปนลายท่ีประกอบดวยเสนโคงธรรมชาติ ผาลายรวม (Conventional pattern) เปนการรวมลาย
เลขาคณิตกับลายธรรมชาติไวดวยกัน   ซ่ึงมีท้ังลายท่ีเกิดจากการทอ เชน ผา Brocade ซ่ึงทอเปนลาย
ดอกไมอยูในรูปส่ีเหล่ียมขนมเปยกปูน และการพิมพ  

2.4.3.3 ผาลายจุด (Dot or spot pattern) ผาลายจุดเปนลายท่ีใหความรูสึกแข็งท่ีสุด 
เม่ือเทียบกับลายอ่ืนๆ แตใหความรูสึก สดใสราเริง การนําผาลายจุดมาใชจึงจําเปนตองลดความแข็ง
ดวยลดขนาดของจุด ลดความบริสุทธ์ิของจุด คือ การหาสวนประกอบอ่ืนๆ ในผามาชวย เชน พ้ืนผาสี               
แกแตจุดเปน สีออน หรือการทําใหจุดนั้นไมกลมกลืน ลดการตัดกันอยางรุนแรงของสี ลดความ
หนาแนนของจุดลง 
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2.4.4  หลักการเลือกวัสดุตกแตงใหเหมาะสมกับแบบ 
 วัสดุตกแตงเส้ือผา  (Decorative finishes) เปนวัสดุตกแตงเส้ือผาท่ีมีจุดประสงคให

เส้ือผานั้นสวยงาม  มีจุดเดนแตจะไมไดคํานึงถึงประโยชนใชสอย เส้ือผาบางชนิดมีการออกแบบ
ตกแตงเปนเอกลักษณของตัวเอง เชน  ชุดคอกลมแขนส้ันทรงกระโปรงเรียบตามแบบตัดเบ้ืองตนหรือ
บางชุดเปนเส้ือสีพ้ืน ตัวกระโปรงเปนลวดลาย  หรือเส้ือเปนผาท่ีมีลวดลาย  ตัวกระโปรงเปนสีพ้ืน 
แลวแตความสวยงามและความเหมาะสม (วินิทร  สอนพรินทร,2547: 220) 

2.4.5  การเลือกเส้ือผาใหเหมาะสมกับบุคลิกภาพและโอกาส  
เส้ือผาเปนส่ิงจําเปนในชีวิตประจําวันของเรา เพราะเราใชเส้ือผาปกปดและสราง

ความอบอุนใหแกรางกาย อีกท้ังเส้ือผายังชวยเสริมสรางบุคลิกภาพใหกับผูสวมใสใหดูดีอีกดวย ซ่ึงใน
การเลือกซ้ือและเลือกสวมใสเส้ือผานั้น ควรเลือกใหเหมาะสมกับบุคลิกของผูสวมใส เพ่ือใหผูสวมใส
ดูดี มีสงา ซ่ึงตองคํานึงถึงส่ิงตอไปนี ้ 

2.4.5.1  ประโยชนในการใชสอย กอน เลือกซ้ือเส้ือผา เราควรคํานึงกอนวา เราจะซ้ือ 
เส้ือผาเพ่ือสวมใสในโอกาสใด มีความจําเปนในการซ้ือมากนอยเพียงใด และเส้ือผา

ท่ีเราจะซ้ือมีความทนทานมากนอยเพียงใด เปนตน 
2.4.5.2  ความสะดวกสบายในการสวมใส ในการเลือกซ้ือเส้ือผาควรคํานึงถึง ความ

สะดวกในการสวมใส และความสบายขณะสวมใสเส้ือผานั้นๆ เชน เส้ือผาท่ีสวมใสอยูกับบาน ควร
เปนเส้ือผาท่ีสวมใสสบาย มีการดูแลรักษางายไมยุงยาก แตเส้ือผาท่ีใชสําหรับไปเท่ียว ควรเปนเส้ือผา
ท่ีคลองตัว ทะมัดทะแมง และมีแบบท่ีเกไกนารัก 

2.4.5.3  ความเหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพ การเลือกซ้ือเส้ือผาสวมใส ควรเลือก
ใหเหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพของตนเอง ดังนี ้

1)  วัยเด็ก เส้ือผาในวัยเด็ก ควรเปนเส้ือผาท่ีมีสีสดใส รูปแบบเกไก นารัก  
ไมรุมราม  เม่ือสวมใสแลวสามารถถอดออกงาย ไมคับหรือหลวมจนเกินไป 

2)  วัยรุน เส้ือ ผาของวัยรุน ควรเปนเส้ือผาท่ีมีสีสดใสหรือสีออนๆ แบบ 
ของเส้ือผาจะเปนไปตามความนิยมของแตละบุคคล เชน บางคนชอบแตงตัวแบบนารัก ควรสวม
กระโปรงและเส้ือผาสีหวานๆ เรียบรอย บางคนแตงกายแบบแคลวคลอง วองไว สะดวกตอ การ
ทํางาน ควรสวมใสกางเกง และเส้ือท่ีสุภาพ แตควรเลือกแบบท่ีสุภาพและไมรัดรูป หรือเนนรูปราง
ของผูสวมใสมากเกินไป 
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3) วัยผูใหญ เส้ือผาของวัยนี้มักนิยมสวมใสเส้ือผาท่ีมีสีสุภาพ เรียบรอย 
เพ่ือใหดูสงางาม เหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพของตนเอง 
 
2.5   งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

จตุรภัทร  อ่ิมเพ็ง (2546:บทคัดยอ) การศึกษาความเขมแข็งดานเศรษฐกิจผาหมอหอมของ
ชุมชนบานทุงโฮง ตําบลทุงโฮง  อําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร ผลการวิจัยพบวา ปจจุบันผูผลิตและผู
จําหนาย    ผาหมอหอมสามารถดําเนินการผลิตและจําหนายดวยตนเองและพ่ึงพาตนเองไดดวยกลุม
ของตน มีรายไดทําใหเศรษฐกิจของชุมชนดีขึ้นและมีความเขมแข็งในดานตางๆ ดานการบริโภคผา
หมอหอม ผูบริโภคสวนใหญนิยมใชผาหมอหอมท่ีมีการฟอกสีและชอบเส้ือผาหมอหอมท่ีมีรูป
ประยุกตเพราะ มีความทันสมัยสามารถสวมใสในโอกาสตางๆได ซ่ึงยังมีความตองการผาหมอหอม
ยอม  จากวัสดุธรรมชาติเพราะทําใหสีตกนอย 

ออยทิพย  ผูพัฒน (2552:บทคัดยอ) ส่ิงทอกับการปองกันรังสียูว ี: กรณีศึกษาในผาฝายยอม
คราม  รายงานการวิจัย ผลการวิเคราะหประสิทธิภาพในการปองกันรังสียูวีในผาฝายยอมคราม
ธรรมชาติ  พบวาผาทอจากเสนใยฝายกอนการยอม(สีขาว) ท้ังกอนการซักและภายหลังการซัก  จากทุก
แหลงท่ีทําการศึกษาไมสามารถปองกันรังสียูวีได  และเม่ือนําผาฝายท่ียอมครามธรรมชาติ  ไปทําการ
วิเคราะหประสิทธิภาพในการปองกันรังสียูวี  ท้ังกอนการซักและภายหลังการซัก ในแนวทางเดียวกัน                        
กับการทดสอบผาฝายกอนการยอม(สีขาว) ผลการทดสอบพบวา ผาฝายท่ียอมครามธรรมชาติจากทุก
แหลงยอม สามารถปองกันรังสียูวีได ซ่ึงแปลผลไดทุกระดับของการปองกันรังสียูวี คือปองกันไดดี                 
ดีมาก และดีเยี่ยม โดยผลการวิจัยยังพบอีกวา ประสิทธิภาพการปองกันรังสียูวีของผาฝายยอม                    
ครามธรรมชาติเพ่ิมขึ้น เม่ือการทดสอบฝายยอมครามธรรมชาติ ภายหลังการซัก  

สุปรีย  ผุดผองพรรณ (2552:บทคัดยอ )  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑ
แปรรูปจากผาหมอหอมในตําบลทุงโฮง  อําเภอเมือง  จังหวัดแพร การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษา
ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑแบบรูปจากผาหมอหอมเปนลําดับแรกของกลุม
ตัวอยาง ผูซ้ือท้ังสองกลุมคือ ปจจัยดานผลิตภัณฑในดานคุณภาพของสินคาท่ีดี มีรูปแบบท่ีทันสมัย
และแปลกใหม รองลงมาคือ ปจจัยดานการบริการ คือ ผูขายตองมีอัธยาศัยท่ีดีและมีความรูเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ สามารถอธิบาย แนะนําลูกคาได และปจจัยดานราคา กลุมตัวอยางผูซ้ือเห็นวาราคาตอง
เหมาะสมกับคุณภาพ ของสินคา 
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ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอการบริโภค พบวากลุมตัวอยางผูซ้ือมีความพึงพอใจมาก
ในดานรูปแบบผลิตภัณฑ คุณภาพของผลิตภัณฑ รองลงมาคือการบริการ โดยเฉพาะความมีอัธยาศัย             
ท่ีดีของผูขายและผูขายมีความรูในผลิตภัณฑสามารถอธิบายและแนะนําลูกคาได และราคาของสินคา
ท่ีมีความเหมาะสมกับคุณภาพ ผูซ้ือตองการใหมีการปรับปรุงในเรื่องของการออกแบบสินคาให                 
มีความหลากหลาย และความคงทนของสินคา รวมถึงสถานท่ีจัดจําหนายและสถานท่ีจอดรถ                     
มีความกวางขวาง  และสะดวกสบายมากกวานี ้และการประชาสัมพันธควรท่ีจะมีการประชาสัมพันธ
มากกวานี้ท้ังจากภาครัฐและจากผูขายเอง 

สีวลา  วงศไพบูลยวัฒน (2543: บทคัดยอ) การดําเนินงานในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอม
ของผูประกอบการในอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร การคนควาแบบอิสระ พบวาธุรกิจผลิตภัณฑ              
ผาหมอหอมทุกรายดําเนินงานในลักษณะกิจการเจาของคนเดียวและไดดําเนินธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอ
หอมมาเปนระยะเวลาตั้งแต 1-5 ป ผูประกอบการสวนใหญมีวุฒิการศึกษาในระดับมัธยมศึกษา และต่ํา
กวามัธยมศึกษา และสวนใหญเปนสมาชิกสหกรณหมอหอมทุงโฮง จังหวัดแพร การศึกการ
ดําเนินงาน ในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอมของผูประกอบการสรุปผลไดดังนี ้

ดานการผลิต  ผูประกอบการสวนใหญมีการวางแผนการผลิตไวลวงหนา และจะผลิตตาม             
ความตองการของตลาดในแตละชวงเวลา  วัตถุดิบ(ผาหมอหอม)ท่ีใชในการผลิตสวนใหญจะจัดซ้ือ            
จากรานคาในจังหวัดและจากโรงงานผลิตผาในกรุงเทพฯ  การผลิตผลิตภัณฑผาหมอหอมจะผลิตดวย
มือ  ผูประกอบการทุกรายจะจางคนงานภายนอกตัดเย็บผลิตภัณฑผาหมอหอม โดยสวนใหญจางคน                  
งานประมาณ 1-5 คน คนงานดังกลาวจะจัดหาไดภายในอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร 

ดานการตลาด  ผูประกอบการในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอมใหความสําคัญในสวน
ประสมดานการตลาด คือ ดานราคา ดานผลิตภัณฑ ดานการจัดจําหนายและดานการสงเสริมการตลอด                    
ตามลําดับ ผูประกอบการสวนใหญออกแบบผลิตภัณฑดวยตนเอง ผลิตภัณฑท่ีเปนท่ีนิยมมากท่ีสุด              
คือ  เส้ือกุยเฮงในดานคุณภาพของผลิตภัณฑผูประกอบการใหความสําคัญกับวัตถุดิบท่ีใชผลิตมาก
ท่ีสุด รองลงมาคือรูปแบบผลิตภัณฑ การกําหนดราคาขายขึ้นอยูกับตนทุนของสินคา การจัดจําหนาย                      
จะจําหนายใหลูกคาโดยตรง โดยสวนใหญมีเขตการขายในภาคเหนือ ดานการสงเสริมการตลาด
ผูประกอบการจะใชการสงเสริมการขายโดยวิธีการลดราคาสินคามากท่ีสุด 
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กมลภัทร  รักสวน (2543: บทคัดยอ) การออกแบบเส้ือผาสตรีวัยทํางานท่ีมีสวนประกอบ         
ของผาทอพ้ืนเมืองจังหวัดเชียงใหม  การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษาพบวา แนวทางการออกแบบ              
เส้ือผาสตรีท่ีตกแตงดวยผาทอพ้ืนเมือง ขอแรกท่ีตองคํานึงคือการเลือกลวดลายและสีสัน ใหเหมาะสม
กับเส้ือผาแตละรูปแบบ ประการตอไปคือคํานึงถึงความสวยงามและประโยชนใชสอยและโอกาส            
ในการสวมใส นอกจากนี้วัยและลักษณะรูปรางก็จําเปนตองพิจารณาประกอบ เพราะรูปรางของแตละ
คนไมเหมือนกัน มีจุดเดน จุดดอยตางกัน ตองรูจักการแกไขสภาพรูปรางท่ีบกพรองใหสวยงาม               
โดยแสดงผานจากเส้ือผา สตรีท่ีสวมใสเส้ือผาไดสวยงามนั้น การออกแบบโดยคํานึงถึงส่ิงดังกลาวจึง 
เปนส่ิงสําคัญ 

การออกแบบเส้ือผาสตรีวัยทํางานท่ีมีสวนประกอบของผาทอพ้ืนเมือง นักออกแบบตอง
ศึกษาดานความตองการของรูปแบบเส้ือผา เพ่ือใหตรงกับความตองการของสตรีในยุคปจจุบัน              
เพราะนอกจากจะเสริมสรางบุคลิกและรสนิยมท่ีดีแกสตรีวัยทํางานแลว ยังเปนการทําใหอาชีพนัก
ออกแบบเส้ือผามีคุณภาพ เปนท่ีตองการของตลาด อีกท้ังเปนการเพ่ิมแนวโนมใหผูคนหันมานิยม 
สวมใสเส้ือผาท่ีแสดงถึงเอกลักษณของทองถ่ินและเปนการสงเสริมศิลปหัตถกรรมของไทย                     
ใหสืบเนื่องตอไปอีกดวย 

พนิดา สมประจบ, บุญเรือง สมประจบ ( 2551: บทคัดยอ)  การพัฒนาผลิตภัณฑและบรรจุ
ภัณฑผาฝายยอมครามของกลุมทอผาฝายยอมครามบานเชิงดอย  จังหวัดสกลนคร ในโครงการหนึ่ง
ตําบลหนึ่งผลิตภัณฑรายงานการวิจัย ผลการวิจัยพบวา รูปแบบของผลิตภัณฑผาฝายยอมครามของ
กลุมผูผลิต ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑผาฝายยอมครามบานเชิงดอย เปนการผลิตทอผาฝายยอมคราม
เปนผืนไมได มีการตัดเย็บ 

รจนา  ช่ืนศิริกุลชัย และคณะ (2546 : บทคัดยอ ) ออกแบบชุดไทยสําหรับสวมใสใน               
วันศุกรของวิทยาเขตภาคพายัพ รายงานการวิจัยพบวาดานการออกแบบชุดไทยสําหรับสวมใสในวัน
ศุกรให กับบุคลากรหญิงของวิทยาเขตภาคพายัพ ไดแก ดานผาทอควรเปนผาฝายมากกวาผาไหม 
เนื่องจากราคาถูกกวา ดูแลงายกวา เหมาะสําหรับเปนชุดทํางานมากกวาผาไหม เนื้อผาควรเปนแบบ
ละเอียด คุณภาพดี สีไมตก ถาเปนไปไดควรใชผาทอคุณภาพดีของจังหวัดเชียงใหม   ดานการ
ออกแบบ  เนนรูปแบบอิสระ สวมใสสบายเหมาะกับบุคลิกลักษณะของผูสวมใสแตละคนดานสีสัน
เปนสีเขมหรือสีออนแตไมฉูดฉาด ดานวัสดุตกแตงถาเปนผาไหม ไมควรตกแตงมาก หรือตกแตง            
ใหนอยท่ีสุด  ถาเปนผาฝายควรมีการตกแตงบาง เพ่ือเพ่ิมคุณคาใหแกผาดานการตัดเย็บตองประณีต
เรียบรอยสรางความม่ันใจแกผูสวมใส 
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ประไพ   ทองเชิญ (2546 : บทคัดยอ ) การกําหนดมาตรฐานผาทอพ้ืนบานเพ่ือส่ิงแวดลอม 
รายงานการวิจัย ทําใหมองเห็นภาพตัวตนของผาทอพ้ืนบานชัดเจนขึ้น อันจะเปนความหลากหลาย           
ของมรดกทางภูมิปญญาบรรพชน เพ่ือการสืบคน และการพัฒนาใหเกิดประโยชน ตอสังคมในทุกมิติ           
เพ่ือความอยูดีมีสุขของคนรุนหลัง และในมิติธุรกิจชุมชน จะเปนการสรางตลาดผาทอพ้ืนบาน                       
เพ่ือส่ิงแวดลอม ท่ีแตกตางจากผาทออุตสาหกรรม อยางแทจริงและชัดเจนอันจะทําใหเห็นและเปน
คุณคาผาทอพ้ืนบาน ในวิถีรวมสมัย  โดยกระบวนการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีสวนรวม  ระหวาง
เครือขายชางทอผาพ้ืนบานจาก 4 ภูมิภาค เครือขายผูบริโภค รวมถึงองคกรสงเสริมภาครัฐและเอกชน 
และการศึกษาเชิงลึกกรณีกลุมศึกษา 4 พ้ืนท่ีในภาคอีสาน อันเปนฐานปฏิบัติการสืบคนจากฐานรากผา
ทอพ้ืนบานดั้งเดิมในแตละหมูบาน  จนถึงส่ิงท่ีดํารงอยูในปจจุบัน  รวมกันฟนฟูขึ้นใหม  เพ่ือใหผูท่ีมี
สวนรวมไดกําหนดมาตรฐานจากการรับรูอยางเขาใจในกระบวนการผลิตผาทอพ้ืนบานโดยแทจริง 
และดวยความเปน ของพ้ืนบานจําเปนตองใหคนพ้ืนบานเปนผูบอกเลา  คุณคาและศักยภาพภูมิปญญา
ผาทอพ้ืนบานท่ีคนพบรวมกันมีหัวใจหลัก 3 ประการ กลาวคือ เรื่อง ราวของธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอมท่ีอุดมสมบูรณ เรื่องราวของกลุมชนพ้ืนบานท่ีมีลักษณะเฉพาะถ่ิน และคุณคาฝมือ การ
สรางสรรคช้ินงานดวยมือชาวบานรวม กันในชุมชน  ซ่ึงเปนวิถีของการพ่ึงพาตนเองและการพัฒนาท่ี
ยั่งยืน สามารถนํามากําหนดเปนมาตรฐานผาทอพ้ืนบาน 7 ประการคือ  1.ใชเสนใยธรรมชาติ  2. ใชสี
ธรรมชาต ิ3.  ทอดวยกี่พ้ืนบานและใชเครื่องมือท่ีพัฒนาเปนเครื่องทุนแรงแบบพ้ืนบาน 4.  ทําดวยมือ
ในทุกขั้นตอน มีพัฒนาการของการทอ  5. ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน 6.  มีความเปนกลุม
ผูผลิต 7.  กระบวนการผลิตมีความปลอดภัยตอสุขภาพของผูบริโภค ผูผลิต และส่ิงแวดลอม 

กานตธิดา  ไชยมา (2550 : บทคัดยอ) ผลการวิจัยพบวา พฤติกรรมการเลือกซ้ือของ
ผูบริโภคสวนใหญซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมเพราะเปนการอนุรักษและสงเสริมงาน
ศิลปหัตถกรรมไทย (40.7%) โดยเลือกซ้ือเพ่ือใชเอง (48.7%) สถานท่ีซ้ือจากรานขายผลิตภัณฑ                 
ผาท่ัวไป (31.3%) สวนใหญซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาในชวงเทศกาลปใหม (44.07%) สวนใหญ
ไมเจาะจงชนิดของผา(60.3%) โดยคิดวาจะซ้ือถาเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม (73.7%)                  
และปจจัยแรกท่ีพิจารณาในการเลือกซ้ือคือ ดานรูปแบบของผลิตภัณฑ (30.7%) ความตองการ ของ
ผลิตภัณฑหัตถกรรมท่ีจะนําไปผลิตโดยใชผามอฮอม เรียงลําดับ คือ กระเปาสตรี รองลงมาคือหมอน
อิง และท่ีรองจานและรองแกว ตามลําดับ จากนั้นแตละชนิดผลิตขึ้นชนิดละ 3 รูปแบบ รวมท้ังส้ิน                
9 ผลิตภัณฑ นําผลิตภัณฑท่ีไดไปประเมินความพึงพอใจ 
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ศิรินันท   หอสมบัติ (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องสภาวะท่ีเหมาะสมในการยอมผาฝาย 
ดวยครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท ผลการศึกษาสภาวะการยอมสีของผาท่ียอมพบวา            
สีท่ีไดเปนสีฟาออน ผลการศึกษาสภาวะการยอมตอความคงทนของสีตอการซักของผาท่ียอมได 
พบวา หลังการซักผามีคาความสวาง ความเปนสีแดง ความเปนสีน้ําเงิน และความสดในสูงขึ้น                              
มีคาการเปล่ียนแปลงของสีโดยรวมคอนขางสูง แสดงวามีความคงทนของสีระดับแยมาก ผลการศึกษา
สภาวะการยอมตอความเหนียวของผาฝายท่ียอมไดพบวาหลังยอมคาแรงดึงขาดของผาลดลง                       
9.55 เปอรเซ็นต แตไมพบวามีปจจัยท่ีมีผลตอความเหนียวอยางมีนัยสําคัญ สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับ             
การยอมผาฝายดวยสีครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท คือการยอมโดยใชปริมาณเนื้อคราม                   
100 เปอรเซ็นตของน้ําหนักผาปริมาณสารรีดิวซและสารตางระดับพอดีและระยะเวลาการยอม 60 นาที 
ซ่ึงเปนสภาวะท่ีใหความสดใสของสี ความเขมของสี ความคงทนของสีตอการซักและความเหนียวดี
ท่ีสุด 

อนุรัตน   สายทอง (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องการผลิตสีจากตนครามผลจากการวิจัย
พบวากระยวนการผลิตสีจากตนคราม ประกอบดวย 4 ขั้นตอน ไดแก การเตรียมน้ําครามโดยแชใบ           
ครามสดในน้ํา การเตรียมเนื้อครามโดยการตกตะกอนดวยการเติมออกซิเจนและปูนขาว การยอม
ครามโดยนําฝายท่ีหมาดขยํายอมกับน้ําคราม แลวไดฝายท่ีถูกขยําแลวสัมผัสกับอากาศจึงขยํายอมอีก 
กระทําสลับกันไป หากตองการฝายสีเขมกวา ตองยอมซํ้าอีกในน้ําสีครามหมอครามใหมการเตรียมสี
ครามอาจใชครามในรูปน้ําคราม เนื้อครามเหลวหรือเนื้อครามผง ละลายในน้ําขี้เถาและปูนขาว
ของเหลว ผสมพีเอช 10-12 ทําใหเกิดสีครามสําหรับยอมผาฝาย 

นิตยา   ชะนะญาติ ( 2544 : บทคัดยอ) ไดทําการศึกษา เรื่องการพัฒนาการสกัดอินดิโดจาก 
ตนครามและหอมเพ่ือใชในการยอมสีธรรมชาติ พบวาวัตถุดิบท่ีนํามาสกัดสารอินดิโกตองมีความสด         
มากจึงจะตองสกัดอินดโิกไดปริมาณมาก วิธีสกัดตองห่ันวัตถุดิบเปนช้ินเล็กๆ แลวใสถุงผา  หมักดวย
น้ําในถังท่ีมีฝาปดมิดชิด เปนระยะเวลา 24 ช่ัวโมง จะไดน้ําหนักท่ีนําไปตกตะกอนอินดิโก ออกมาโดย
เติมน้ําปูนใสแลวใหอากาศ กากวัตถุดิบท่ีเหลือจากการหมักก็สามารถกําจัดท้ิงไดงายลดกล่ินเหม็นท่ี
เกิด จากการหมักได ตะกอนอินดิโกไดจากการหมักใบฮอมในน้ํา 24 ช่ัวโมง จะมีปริมาณมากท่ีสุดเม่ือ                
เทียบกับวิธีหมักอ่ืน ๆ คือไดตะกอนอินดิโก 0.005 กรัม ตอน้ําหนักใบหอมสด 1 กรัม 

อนุรัตน   สายทอง (2545 : บทคัดยอ) ไดทําการศึกษา เรื่องการพัฒนาชุดความรูของภูมิ
ปญญาชาวไทญอดานส่ิงทอ พบวาปญหาการทําผามัดหม่ียอมสีครามซ่ึงประกอบดวยการแชใบคราม
สด การกวนน้ําคราม ตกตะกอนเนื้อคราม การกอหมอคราม และการยอมสีคราม ซ่ึงเปนกระบวนการ
ท่ีใช คือ การแชใบครามสดปนจะไดเนื้อครามมากกวาการแชใบครามสดไมปน การแชใบครามใหได
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สีครามมากท่ีสุดตองใชเวลาพอเหมาะ การกวนน้ําครามตอง กวนใหน้ําครามสัมผัสกับอากาศมากๆ จึง
มี การประดิษฐเครื่องกวนครามโดยใชมอเตอร และประดิษฐถังพักน้ําครามท่ีกวนแลว ใหแยกเนื้อ
ครามไดสะดวกและรวดเร็ว การกอหมอครามพบวา สัดสวนท่ีดีท่ีสุด น้ําขี้เถาปริมาณ 500 มิลลิลิตร 
กับน้ําคราม 180 กรัม ใชเวลา 10 วัน เกิดสีครามท่ีมี พีเอช 10.48 ถาปรับลดพีเอชเริ่มตนของน้ํายอม
ดวยน้ําสมสายชู  พบวา  ใชเวลาเกิดสีครามนอยกวาสวนการกอหมอครามโดยวิธีเคมีใชฝุนสังกะสี
แทนขี้เถา  จะเกิดสีครามภายในเวลานอยท่ีสุด แตยอมผาฝายติดสีจางกวากอหมอแบบของภูมิปญญา
ทองถ่ินและการยอมผา สีครามใหไดสีน้ําเงินเขมตองยอมซํ้า ๆ แตละหมอโดยท่ัวไปยอม 6-8 ซํ้า 

อนุรัตน   สายทอง  (2548 : บทคัดยอ) ศึกษาการยอมครามของกลุมทอผายอมสีธรรมชาติ      
บานพันนา ตําบลพันนา อําเภอสวางแดนดิน จังหวัดสกลนคร ซ่ึงเปนโครงการยอยการวิจัยพัฒนา                  
และออกแบบผลิตภัณฑในทองถ่ิน ผลปรากฏวา สมาชิก 16 คน จากลุมบานถอนไดรับความรู                    
และฝกหัดการกอหมอคราม ทําผายอมคราม แตดวยเวลาจํากัด ทําใหสมาชิกบางคนเทานั้นท่ีทําจน              
สรางผลิตภัณฑได แตคุณภาพยังตองปรับปรุง โดยเฉพาะการเลือกฝายคุณภาพดีติดสีครามเขม สดใส           
ซ่ึงกลุมทอผาหนึ่ง ๆ มีชางยอมครามท่ีใจรักเกิดความชํานาญเพียง 4-5 คนก็สมดุลกับงานออกแบบลาย 
ชางทอและตลาดยอมคามในปจจุบันของกลุม 

ซูซิโล (Susilo 1992 : 125 อางอิงใน ศิรินันท  หอสมบัต.ิ 2543 : 32) ไดศึกษาผลการยอมผา
ฝายดวยสีครามธรรมชาติเปรียบเทียบกับผาท่ียอมดวยสีสังเคราะห โดยใชโซเดียมไฮโดรซัลไฟท                
และโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีเพียงพอ (ไมใชเกลือ) พบวาความเขมขนของสี (K/S) ของสีคราม
ธรรมชาติ คิดเปนรอยละ 10 ของผาฝายท่ียอมดวยสีครามสังเคราะหและความคงทนของสีตอการซัก
อยูในระดับดี และความคงทนตอแสงและการขัดถูอยูในระดับพอใช 
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บทท่ี  3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

การวิจัยเรื่อง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรมี
วัตถุประสงคในการศึกษาสมบัตทิางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองเพ่ือพัฒนา
รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองและศึกษาความพึงพอใจกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต  
ผูจําหนาย และกลุมผูบริโภค  มีการดําเนินงานเปนขั้นตอนดังนี้ 
 
3.1  วัตถุดิบ 

ผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอม
ธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาติ  

 
3.2  อุปกรณ และเคร่ืองมือ 

3.2.1  อุปกรณเครื่องมือท่ีใชในการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง
และทดสอบความคงทนของสีมีดังตอไปนี ้ 

3.2.1.1  เครื่องทดสอบ LLOYD LR5K Instruments สําหรับใชทดสอบความแข็งแรง
ของผาทอตอแรงดึงขาด (Tensile Strength Testing)                                                    

3.2.1.2  เครื่องทดสอบ Elmatear Model 655 (Digital tear Testes) สําหรับใชทดสอบ
ความแข็งแรงของผาทอตอการฉีกขาด (Tearing Strength Testing) 

3.2.1.3  เครื่องช่ังละเอียด ทศนิยม 3 ตําแหนง ยี่หอ Mettler toledo                                     
3.2.1.4  เครื่องทดสอบ Crorkmeter สําหรับใชในการทดสอบความคงทนของสีตอ  

การขัดถู 
3.2.1.5  เครื่องซักผา Whirlpool   Gold 
3.2.1.6  เครื่อง Gyrowash (washing &Cleaning Colour Fastness Testes) 

 3.2.1.7  เกรยสเกลแถบสีขาว 5 คู สําหรับการทดสอบการเปอนติดสี (Gray Scale for 
Staining of color) 

3.2.1.8  เกรยสเกลแถบสีเทาสําหรับการทดสอบการเปล่ียนแปลงของสี (Gray Scale 
for Changing of color)                                                                                                                 
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3.2.1.9   ตูไฟสําหรับประเมินผล (Light Box)  
3.2.1.10  เครื่องทดสอบความคงทนของสีตอแสง (Xenonarc lamp facing apparafus) 
3.2.1.11  เครื่องวัดความหนา (Teclock Thickness) 

3.2.2  วัสดุและอุปกรณท่ีใชในการออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
3.2.2.1  ผาหมอหอมทอลายสอง จากสูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสม

ระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 จํานวน 20 เมตร  สูตรท่ี 2         
สีหอมธรรมชาต ิจํานวน 20 เมตร 

3.2.2.2  ดินสอ ยางลบ กระดาษ A4 
3.2.2.3  วัสดุตกแตงตางๆ เชน ลูกปดไม เทปตกแตง ไหมปก  ผาหมอหอมสีออน   

สีเขม และกระดุม  
3.2.2.4  ซิปซอน 22 นิ้ว และ 8 นิ้ว 
3.2.2.5  ดายเย็บผา และดายพันริม 
3.2.2.6  เข็มหมุด และเข็มสอย 
3.2.2.7  กระดาษสรางแบบ 
3.2.2.8  กระดาษกดรอย 
3.2.2.9  ลูกกล้ิงกดรอย 
3.2.2.10  จักรเย็บผาอุตสาหกรรม 

    3.2.2.11  จักรเย็บผาพันริมอุตสาหกรรม 
    3.2.2.12  เตารีด 
    3.2.2.13  หุนลองตัว 
    3.2.2.14  กรรไกรตัดผา 

3.2.3  เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาความพึงพอใจ 
   เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาความพึงพอใจของ ผูบริโภคตอการออกแบบตัดเย็บเส้ือผา

หมอหอมสตรีทอลายสอง ประกอบดวย  
3.2.3.1  ขอมูลพ้ืนฐานของกลุมตัวอยางท้ัง  3  กลุม คือ นักออกแบบเส้ือผา จํานวน  

3  คน ผูผลิต ผูจําหนาย จํานวน  3  คน และ ผูบริโภค จํานวน 200  คน       
3.2.3.2  ศึกษาความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองของจังหวัดแพร จํานวน 3 กลุมดังนี้  
1)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมนักออกแบบเส้ือผา ดานประโยชนใชสอย  

ดานความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต  
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2)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมผูผลิต  ผูจําหนาย  ดานประโยชนใชสอย    
ดานความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต 

3)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมผูบริโภคในอําเภอเมืองแพร  จํานวน 200 คน
ในดานประโยชน ใชสอย  และดานความสวยงาม 

4)  ขอเสนอแนะแบบปลายเปด 
3.2.4  เกณฑการวิเคราะหขอมูลการวิจัย 
 ในการประเมินความพึงพอใจใชมาตราสวนประเมินคา (Rating Scale) โดยมีเกณฑ

ดังนี้  (ประสิทธ์ิ  สุวรรณรักษ , 2542) 
  คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  4.51 - 5.00  หมายถึงความพึงพอใจระดับมากท่ีสุด 

คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  3.51 - 4.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับมาก 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  2.51 - 3.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับปานกลาง 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  1.51 - 2.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับนอย 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  1.00 - 1.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

 
3.3  ขั้นตอนดําเนินการวิจัย  

ขั้นตอนดําเนนิการวิจัยสามารถแบงออกไดเปน 3 ขั้นตอนดังนี้คือ 
3.3.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพ  ผาหมอหอมทอลายสองจากการยอม2สูตรท่ีตางกนั

มีการทดสอบดังนี ้
    3.3.1.1  การทดสอบชนิดใยผา ตามวิธีการมาตรฐาน AATCC Test Method 20 2005 

Fiber Analysis: Qualitative  
    3.3.1.2  การทดสอบขนาดเสนดาย ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM D 1095-01 Standard 

Test Method for Yarn Number Based on Short-Length Specimens1 

3.3.1.3  การทดสอบหาน้ําหนักผาตอหนวยพ้ืนท่ี (Weight of Fabric) ตามวิธีการ
มาตรฐาน ASTM  D 3776-96 Standard Test Method for Mass Per Unit Area (Weight) of  Fabric 1 
  3.3.1.4  การทดสอบหาความหนาของผา (Thickness of Fabric) ตามวิธีการมาตรฐาน 
ASTM D 1777-96 (Reapproved 2002) :  Standard Test Method for Thickness of Textile Materials                                                                                                                             

  3.3.1.5  การทดสอบความแข็งแรงของผาทอตอแรงดึงขาด (Tensile StrengthTesting)  
ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM  D 5034 95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking 
Strength and Elongation of Textile Fabrics (Grab Test)                                                                                                                             



45 
 

3.3.1.6  การทดสอบความแข็งแรงของผาทอตอการฉกีขาด (Tearing Strength 
Testing) ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM  D 1424-96  (Reapproved 2004) Standard Test Method for 

Tearing Strength of Fabrics by Falling-Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus1                                                                                                                             
               3.3.1.7  การทดสอบการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก ตามวิธีการ
มาตรฐาน AATCC Test Method 135-2004 Dimensional Changes of Fabrics after Home Laundering 

3.3.2  การทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม  2 สูตร ท่ี
ตางกันมีการทดสอบดังนี ้

3.3.2.1  การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colour Fastness to washing) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN  ISO -105-C06 A1S:1994 

3.3.2.2  การทดสอบความคงทนของสีตอการขดัถู (Colour Fastness to rubbing ) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-X12:2001 Textiles – tests for colour fastness – Part 
X12: Colour Fastness to rubbing 

3.3.2.3 การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม (Colour Fastness to 
Artificial Light: Xenon Arc Fading Lamp Test) ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-
B02:1994 

3.3.2.4  การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือ (Colour Fastness to Perspiration) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-E04:1994 

3.3.2.5  การทดสอบความคงทนของสีตอน้ํา (Colour Fastness to water) ตามวิธีการ
มาตรฐาน BS EN  ISO 105-E01:1994 
3.3.3  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง และรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีท่ีตัด

เย็บจากผาหมอหอมในชวงเวลาตางๆดังนี ้
                3.3.3.1  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอดีตจากป พ.ศ. 2540-2549 
        3.3.3.2  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีปจจุบัน ป พ.ศ. 2550-2554 
       3.3.3.3  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอนาคต ป พ.ศ. 2555 – 2556          
จากแนวโนมแฟช่ัน 
         3.3.3.4  ขอมูลท้ังหมดท่ีไดจากการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมทอลายสองสตรี  
มาทําการออกแบบภาพราง (Sketch Design) โดยศึกษาแนวแฟช่ันเส้ือผาสตรีป 2012-2013 เพ่ือรับ                  
การตรวจจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบเส้ือผาหมอหอมแลวนํามาปรับปรุงแกไข จนไดรับความ
เห็นชอบจนไดจํานวน 5 รูปแบบ 

3.3.3.5  ออกแบบและตัดเย็บผลิตภัณฑตนแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
และตกแตงสําเร็จจากผาหมอหอมทอลายสอง 5 รูปแบบ 
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3.3.3.6  ออกแบบสอบถามศึกษาความพึงพอใจ ดานรูปแบบ ประโยชนใชสอย ดาน

ความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต กับกลุมนักออกแบบเส้ือผา ผูผลิต ผูจําหนาย สวนกลุม 
ผูบริโภค ศึกษาความพึงพอใจ ในดานความเหมาะสม รูปแบบ ประโยชนใชสอย ดานความสวยงาม
ของผลิตภัณฑตนแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองและตกแตงสําเร็จ จํานวน 5 รูปแบบ  

3.3.3.7  การเก็บรวบรวมขอมูล โดยการนําผลิตภัณฑตนแบบ 5 รูปแบบโดยใหนัก
ออกแบบ ผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค ไดพิจารณาดานประโยชนใชสอย ดานความสวยงาม และ
ดานขั้นตอนการผลิตเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 

3.3.3.8  นําแบบศึกษาความพึงพอใจมาวิเคราะหขอมูล ตรวจความสมบูรณ ครบถวน 
ของแบบสอบถามโดยไดครบตามวัตถุประสงครวมจํานวน  206  ชุด  
 
3.4   การวิเคราะหขอมูล 

การวิเคราะหขอมูลทางสถิติดวย  คารอยละ คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  (S.D.) 
ของขอมูลโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป ดวยคอมพิวเตอร และสถิติท่ีใชทดสอบสมมติฐานการวิเคราะห
ความแปรปรวนแบบทางเดียว  One-way ANOVA มีขั้นตอนการวิจัย  อยางละเอียดดังภาพท่ี 3.1  
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ภาพที่ 3.1  แสดงขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย 
 

ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง  (Twill Weave) 
จากสูตรการยอม 2 สูตรดังนี ้

สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 
สูตรท่ี 2 สียอมใชสีหอมธรรมชาต ิ

การศึกษาสมบัติทางกายภาพตามมาตรฐานการทดสอบของ  ASTM  และสมบัต ิ               
ความคงทนของสีตามมาตรฐานการทดสอบ BS EN ISO  สถิติท่ีใชคือ  คาเฉล่ีย 

การออกแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  สําหรับสตรีวัยทํางานในอําเภอเมืองแพร   
จํานวน   5  แบบ 

การตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง จํานวน 5 แบบ 

ศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา ผูบริโภค  ผูผลิต ผูจําหนาย  และ  ผูบริโภค 
สถิติท่ีใชคือ  คารอยละ  คาเฉล่ีย  คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  และ  One-way ANOVA 

 

เขียนรายงานฉบับสมบูรณ 

เผยแพรผลงานวิจัย 

พัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองโดยการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีจากอดีตถึง ปจจุบันและในอนาคต จากแนวโนมแฟช่ันสตรี ป พ.ศ. 2555-2556 
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บทท่ี  4 
 

ผลการวิจัย 
 

ในการศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร      
มีวัตถุประสงคเพ่ือ  ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง                   
การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  และศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา 
ผูผลิต  ผูจําหนาย  และผูบริโภค  ท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  ไดผลการวิจัยดังนี ้
 
4.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 

การทดสอบผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม 2 สูตรคือ สูตรท่ี 1 สียอมผสม
ระหวาง  สีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ  สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาติ                
ไดผลการศึกษาดังนี้ 

4.1.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองท่ียอมดวยสียอมผสม
ระหวางหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และสีหอม
ธรรมชาต ิดังตารางท่ี  4.1 

ตารางที ่ 4.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 
สมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสอง                              สูตรท่ี 1        สูตรท่ี 2 
1.ชนิดใยเสนดาย     
    เสนดายยืน           เรยอน             เรยอน 
    เสนดายพุง             ฝาย   ฝาย 
2.ขนาดเสนดาย (ดีเนียร) 
   เสนดายยืน 
   เสนดายพุง 

 
           582 
           561 

 
 582 
 561 
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ตารางที ่ 4.1  (ตอ) การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 
สมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสอง                               สูตรท่ี 1        สูตรท่ี 2 
3. น้ําหนักของผา  (กรัม/ตารางเมตร)                      252.30 245.20 
4. ความหนาของผา  (มิลลิเมตร)                                                 0.60    0.57 
5. ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด  (นิวตัน)                    

 
 

    แนวเสนดายยืน                                                     799.40         782.10 
    แนวเสนดายพุง 628.36         402.06 
6. ความแข็งแรงของผาตอการฉีกขาด  (นิวตัน)                      
    แนวเสนดายยืน                                                               65.50 66.61 
    แนวเสนดายพุง                                                                        63.52 66.29 
7. การเปล่ียนแปลงขนาดลักษณะหลังการซัก (%)    
     แนวเสนดายยืน                                                                -5.20          -10.10 
     แนวเสนดายพุง  -10.20 -9.20 

จากตารางท่ี  4.1  แสดงผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองดังนี้ 
1)  ชนิดของเสนดาย พบวา ผาท้ัง 2 สูตรการยอม มีเสนดายยืนเปนเสนใยเรยอน (Rayon) 

และเสนดายพุงเปนเสนใยฝาย (Cotton) 
2)  ขนาดของเสนดาย พบวา ผาท้ัง 2 สูตรการยอม มีขนาดเสนดายยืนเทากนัคือ 582 ดีเนียร 

และเสนดายพุงมีขนาดของเสนดายเทากนัคือ  561 ดีเนียร 
 3)  น้ําหนกัของผาพบวา สูตรท่ี 1 มีน้ําหนักมากท่ีสุดคือ 252.30 (กรัม/ตารางเมตร) และ

สูตรท่ี 2 มีน้ําหนัก 245.20 (กรัม/ตารางเมตร) 
4)  ความหนาของผาพบวาสูตรท่ี 1 มีความหนามากท่ีสุด  0.60 (มิลลิเมตร)  และสูตรท่ี 2    

มีความหนา 0.57 (มิลลิเมตร) 
5)  ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด พบวาผาสูตรท่ี 1 แนวเสนดายยนืมีคาความแข็งแรง

ตอแรงดึงขาดมากกวาดายพุงคือ 799.4 นิวตัน แนวเสนดายพุงมีคา 628.36 นิวตัน และสูตรท่ี 2 แนว
เสนดายยืนมีคาความแข็งแรงตอแรงดึงขาดมากกวาเชนกนัคือมีคา 782.10 นิวตัน แนวเสนดายพุงมีคา 
402.06 นิวตัน ตามลําดับ 
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6)  ความแข็งแรงตอการฉีกขาด พบวา สูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีคา 65.50 นิวตัน แนว
เสนดายพุงมีคา 63.52 นิวตันและ ผาสูตรท่ี 2 แนวเสนดายยืนมีคา 66.61 นิวมีคาความแข็งแรงตอแรง
ดึงขาดมากกวาตัน แนวเสนดายพุงมีคา 66.29 นิวตัน 

7)  การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังจากการซักลาง พบวาสูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีการหด
ตัวมากกวา ( 5.20 %) แนวเสนดายพุงมีการหดตัว (10.20 %) และ สูตรท่ี 2 แนวเสนดายยืนมีการหดตัว
มากกวาเสนดายพุงมากกวาเสนดายพุงคือ ( 10.10 %)  และแนวเสนดายพุงมีการหดตัว (9.20 %)  
4.1.2  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีของผาหมอหอมทอลายสอง   
ตารางที ่ 4.2  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอ การซักลาง น้ํา และเหง่ือเทียม ของผา 
                       หมอหอมทอลายสองท้ัง  2 สูตรการยอม 

ทดสอบความ
คงทน 
ของสี 

การซักลาง 
สูตรท่ี 1  สูตรท่ี 2 

น้ํา 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เหง่ือ (กรด) 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เหง่ือ (ดาง) 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เปล่ียนแปลงของสี   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
การติดเปอนของสี                       

อะซิเตท   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
ฝาย   3-4 3-4    3-4   3-4    4-5   4-5   4-5   4-5 

ไนลอน   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
พอลิเอสเทอร   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 

อะคริลิค   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
ขนสัตว   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 

หมายเหตุ   สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50           
  สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิ  
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จากตารางท่ี 4.2 ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองดังนี้คาการ
เปล่ียนแปลงและคาการติดเปอนของสีตอการซักลาง  น้ํา  เหง่ือ  ของผาท้ัง 2 สูตรการยอมอยูในระดับ
ดีมาก (4-5) และคาการติดเปอนของสีท้ัง 2 สูตรการยอม พบวาผาฝายอยูในระดับปานกลาง (3-4)       
มีการติดเปอนสีเล็กนอย สวนผาชนิดตางๆอยูในระดับดีมาก (4-5) 
ตารางที่  4.3  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอการขัดถู ของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง                  

2 สูตรการยอม 

ผาหมอหอมทอลายสอง สูตรท่ี  1 สูตรท่ี  2 
แนวเสนดาย        ดายยืน         ดายพุง        ดายยืน       ดายพุง 
สภาวะในการทดสอบ เปยก                    แหง เปยก แหง เปยก แหง เปยก แหง 
การติดเปอนของสี  2-3    4-5    2-3    4-5    2-3    4-5    2-3   4-5 

หมายเหตุ    สูตรท่ี 1: สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50           
  สูตรท่ี 2: สีหอมธรรมชาต ิ  
จากตารางท่ี 4.3 ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอการขัดถู  พบวาคาการติดเปอน

ของสีตอ การขัดถูของผาท้ัง 2 สูตร ในแนวเสนดายยืน และแนวเสนดายพุง มีการติดเปอนสีในสภาวะ
แหงอยูในระดับดมีาก  (4-5) สวนในสภาวะเปยกการติดเปอนของสีอยูในระดับพอใช (2-3) เนื่องจาก
ในระหวางการยอมสี จะมีสีสวนเกินอยูบริเวณผิวหนาผาในปริมาณมาก  ดังนั้นเม่ือถูกขัดถูในสภาวะ
เปยกทําใหมีสีติดเปอนกับผาขาวในขณะทดสอบ 
 
ตารางที ่ 4.4  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม ของผาหมอหอมทอลายสอง

ท้ัง 2 สูตรการยอม 
การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดด

เทียม 
การเปล่ียนแปลงของ

สี 
ผลการทดสอบ 

สูตรท่ี 1 5 ระดับด ี
สูตรท่ี  2 6 ระดับด ี
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จากตารางท่ี  4.4  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอแสงแดดเทียมของผาหมอหอม
ทอลายสอง พบวาคาการเปล่ียนแปลงของสีผาสูตรท่ี 1 อยูในระดับ  5  และผาสูตรท่ี 2  อยูในระดับ  6  
สรุปไดวาผาหมอหอม ท้ัง 2 สูตรการยอม คาการเปล่ียนแปลงของสีตอแสงแดดเทียมอยูในระดับดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
53 

 
 
 

  
 
 
 
 

4.2  ผลการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
จากการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอดีต  ปจจุบันและอนาคต  ตามแนวโนม

แฟช่ันในป  2555-2556 ไดออกแบบภาพราง (Sketch Design)  และตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรี       
ทอลายสอง จํานวน  5 รูปแบบ ใชขนาดตัว Size  M  ไดผลการศึกษาดังนี้    

4.2.1  แบบท่ี 1 เส้ือคอตั้งกระดุมจีนผาหนาตลอดแนว  แขนส้ัน  ดานหนาตัดตอดวยผา
หมอหอมสีออนแตงเทปผาฝายตามแนวตอ  ผาตะเข็บดานขาง  กระโปรงหกช้ินปลายบาชายกระโปรง  
ตัดแตงดวยผาหมอหอมทอลายสองใชผาดานในสีขาว  คราม  ตกแตงดวยเทปฝายและผาหมอหอม    
สีออน ตัดรูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา เย็บดนมือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ  ดังภาพท่ี 4.1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 4.1  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   1  

 
 



 
54 

 
 
 

  
 
 
 
 

4.2.2 แบบท่ี 2 เส้ือคอกลมแขนส้ัน ตัวเส้ือดานหนาตกแตงผาหมอหอมสีออนตัดรูปส่ีเหล่ียม
เย็บปะบนผา  ดนมือและเย็บปกจกัรดวยดายสีตางๆ ปกตกแตงดวยกระดุมและลูกปดไม กระโปรงตอ
สะโพกปลายบานชายกระโปรงตัดแตงดวยผาหมอหอมเยื่อไผสีเขม ผาหมอหอมทอลายสองใชผาดาน
ในสีขาว คราม  ตกแตงดวยเทปฝาย  ยอมสีหอมดังภาพท่ี 4.2  

 
                                                               
 
 
 
 
                                                        
 
 
 
 
                                                                  
 

 
ภาพที่ 4.2  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   2  
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แบบท่ี 3 เส้ือชุดติดกันแบบปริ้นเซสลายน  (Princessline)  คอกลมแขนส้ันชายกระโปรง
แทรกผาหมอหอมทอลายสองใชผาดานในสีขาว  คราม  ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออนตัดรูปส่ีเหล่ียม
เย็บปะบนผา  เย็บเดินเสนทับและปกจักรดวยดายสีตางๆปกตกแตงดวยลูกปดไม  และเย็บแตงเทปผา
เฉลียงแนวตอในตัวเส้ือและชายกระโปรง ดังภาพท่ี  4.3 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพที่ 4.3  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   3  
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แบบท่ี 4 เส้ือชุดติดกันทรงตรงคอปาดแขนในตัว ดานหนา ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออน ตัด
รูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา เย็บดนมือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ ปกทับดวยเม็ดกระดุมตกแตง และ
เย็บแตงเทปผาเฉลียงในตัวเส้ือ ติดซิปดานหลัง ดังภาพท่ี 4.4 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพที่ 4.4  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   4 
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แบบท่ี 5 เส้ือชุดติดกันตัวหลวมทรงตรงคอปาดแขนยาวคลุมศอก ปลายแขนกวาง  ในตัวเส้ือ
ดานหนาตลอดจนบริเวณแขนเส้ือ ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออน ตัดรูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา  เย็บดน
มือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ ปกตกแตงดวยลูกปดไม ดังภาพท่ี 4.5 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.5  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   5 
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4.3  การศึกษาความพึงพอใจของกลุมตัวอยาง 
หลังจากออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5 รูปแบบผูวิจัยไดนําชุด

เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองไปศึกษาความพึงพอใจกลุมตัวอยางคือ กลุมนกัออกแบบ กลุมผูผลิต 
ผูจําหนายและกลุมผูบริโภค ไดผลการศึกษาดังนี ้

4.3.1  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผา 
ตารางที่  4.5  ขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผา   

ขอมูลท่ัวไป จํานวน   รอยละ 
1.  เพศ 
      ชาย 
      หญิง 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

2.  อาย ุ
     45-54 ป 
     55 ปขึ้นไป  

 
2 
1 

 
66.67 
33.33 

3.  อาชีพ 
      รับราชการ 
      ธุรกิจสวนตัว 

 
1 
3 

 
33.33 
66.67 

4.  การศึกษา 
     ปริญญาโท 

 
3 

 
100.00 

5.  รายได 
     สูงกวา 25,000 บาท 

 
3 

 
100.00 

6.  ประสบการณทํางาน 
     12 ปขึ้นไป 

 
3 

 
100.00 

จากตารางท่ี  4.5  ขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผาจํานวน 3 คน  พบวา เปนเพศหญิงคิด
เปนรอยละ 66.67   มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67  มีการศึกษาอยูในระดับปริญญาโท 
คิดเปนรอยละ 100  มีอาชีพรับราชการ คิดเปนรอยละ 33.33  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปน   
รอยละ 100  และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 100 
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xത 

4.3.2  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
ตารางที่ 4.6  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  

แบบท่ี  1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1     S.D. ความหมาย       อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม  

สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิ 
 

 
4.67 
4.33 

 
0.58 
0.58 

 
      มากท่ีสุด 
          มาก 

 
 

4.00 0.00           มาก 1* 
3.67 0.58 มาก  
4.00 

 
4.00 
4.33 
4.00 
4.00 
3.67 
4.00 

 
4.33 

 
4.33 

0.00 
 

0.00 
0.58 
0.00 
0.00 
0.58 
0.00 

 
0.58 

 
0.58 

มาก 

มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
 มาก                          

 
         มาก 

1* 
 

1* 
 

1* 
1* 
 

1* 

 คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.10 0.31 มาก  
1* คาระดับคะแนนเทากัน                                                                                                                 
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จากตารางท่ี 4.6  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  1 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวมท้ัง   3 ดานในระดับมากมีคาเฉล่ีย  
4.10  เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชใหความสําคัญกับรูปแบบเหมาะสมกับ
ประโยชนใชสอยมีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญ
กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมาก มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญวัสดุท่ี
ใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม และรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง       
มีความพึงพอใจในระดับมาก  มีคาเฉล่ีย  4.33    
ตารางที่ 4.7  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  2 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง  แบบท่ี 2  
 

S.D. ความ หมาย อันดับ 

ดานประโยชนใชสอย          
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 4.00 0.00 มาก 1* 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส  4.00 0.00 มาก 1* 
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 4.00 0.00 มาก 1* 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 4.00 0.00 มาก 1* 
5. โอกาสในการสวมใส 4.00 0.00 มาก 1* 
ดานความสวยงาม         
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 3.67 0.58       มาก    1* 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 3.67 0.58 มาก 1* 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 4.00 0.00 มาก 1* 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 4.00 0.00 มาก 1* 
5. เนื้อผา 4.00 0.00 มาก 1* 
6. ผิวสัมผัส 4.00 0.00 มาก 1* 
          

xത 
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xത 

xത 

ตารางที่ 4.7  (ตอ)  การวิเคราะหความพึงพอใจของนกัออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผา                   
หมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  2 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง  แบบท่ี 2 S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและ
เหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.33 

 
4.67 

 
0.58 

 
0.58 

 
มาก 

 
มากท่ีสุด 

  

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.03 0.18 มาก   
1* คาระดับคะแนนเทากัน                                                                                                                 

จากตารางท่ี 4.7 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลาย
สองแบบท่ี  2 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวมท้ัง 3 ดานในระดับมาก มีคาเฉล่ีย  
4.03  เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากเทากันทุก
หัวขอ มีคาเฉล่ีย 4.00  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับมาก  โดยใหฝมือการตัดเย็บและการ
ตกแตง สีสันผาหมอหอมทอลายสอง เนื้อผาและผิวสัมผัสมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย  4.00  ดานขั้นตอนการ
ผลิต  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด      
มีคาเฉล่ีย 4.67    
ตารางที่ 4.8   ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอ

แบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 

 
       3.67 
     4.00 

 
0.58 
0.00 

 
มาก 
มาก 

 
 

  1* 
      4.00 0.00 มาก    1* 
      4.00 0.00 มาก    1* 
      4.00 1.00 มาก     1* 
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ตารางที่ 4.8   (ตอ)ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอ  
แบบท่ี  3 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม
สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

    
4.67 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 
 
4.33 
 
4.33 

0.58 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 

 
0.58 

 
0.58 

มาก 
มาก 
มาก    
มาก 
มาก 
มาก 

 
มาก 

 
มาก 

    
   1* 
   1* 
   1* 
   1* 
   1* 
 
   1* 
    
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.08 0.26 มาก  
จากตารางท่ี  4.8  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ

ลายสองแบบท่ี  3 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวม    ในระดับมาก มีคาเฉล่ีย  4.08   
เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวาดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญ ในระดับมากเทากันเกือบทุก
หัวขอ ยกเวนรูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอยมีคาเฉล่ีย 4.00  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญ
ในระดับมากโดยใหรูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67  ดานขั้นตอนการผลิต ใหความสําคัญ
ในระดับมาก  ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ิน และเหมาะสมสวยงาม  และรูปแบบมีความ
เปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.33  

 
 
 
 



 
63 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

ตารางที ่4.9   ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
แบบท่ี  4 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด                       
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม                                                           
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม  
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิ 

 
4.33 

 4.00 
 4.00 
 4.00 
 4.67 

 
4.33 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 

 
4.67 

 4.67 

 
0.58 
0.00 

  0.00 
 0.00 
0.58 

 
0.58 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 

 
0.58 

 0.58 

 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

มากท่ีสุด 
       

มาก 
       มาก 

 
 

   1* 
1* 
1* 
 
 
 

1* 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
มากท่ีสุด 

    มากท่ีสุด 

   1* 
   1* 
   1* 
   1* 

 
   1* 
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.21  0.22         มาก  
จากตารางท่ี 4.9 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ

ลายสองแบบท่ี  4 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.21 เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมาก  โดยใหความสําคัญหัวขอ
โอกาสในการสวมใสมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับมาก โดยให
รูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด 



 
64 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ิน และเหมาะสมสวยงาม  และรูปแบบมีความเปนไปไดใน       
การผลิตจรงิ มีคาเฉล่ีย 4.67  
ตารางที่ 4.10 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวย
งมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
 5.00 
 4.33 

 
 0.00 
 0.58 

 
มากท่ีสุด 
    มาก 

 

 4.00  0.00     มาก  
 4.67  0.58 มากท่ีสุด    1* 
 4.67 
 
 5.00 

 0.58 
 
 0.00 

มากท่ีสุด 
 
มากท่ีสุด 

   1 * 

 4.00  0.00     มาก     1* 
 4.00  0.00     มาก     1* 
 4.00  0.00     มาก     1* 
 4.00  0.00     มาก     1* 
 4.00 
 
4.67 
 
5.00 

 0.00 
 
0.58 
 
0.00 

    มาก 
 
มากท่ีสุด 
 
มากท่ีสุด 

    1* 
 
 
 
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.41 0.18     มาก  

จากตารางท่ี 4.10  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  5 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.41 เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญหัวขอ
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รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน มากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00  ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มากโดยใหรูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย  5.00  ดานขั้นตอนการผลิต  ใหความสําคัญใน
ระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00   

4.4.7  ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตและผูจําหนาย 
ตารางที่  4.11  ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตผูจําหนาย  

ขอมูลทั่วไป จํานวน   รอยละ 
1.  เพศ 
      หญิง 

 
3 

 
100.00 

2.  อาย ุ
     25-34 ป 
     45-54  ป 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

3.  อาชีพ 
      ธุรกิจสวนตัว 

 
3 

 
100.00 

4.  การศึกษา 
     ปวส. 
     ปริญญาตร ี

 
2 
1 

 
66.67 
33.33 

5.  รายได 
      15,001-20,000  บาท 
     สูงกวา 25,000 บาท 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

6.  ประสบการณทํางาน 
      7-9  ป 
     12 ปขึ้นไป 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

จากตารางท่ี 4.11 ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตและผูจําหนายจํานวน 3 คนพบวาเปนเพศหญิงคิด
เปนรอยละ 100 มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67 มีการศึกษาอยูในระดับ ปวส. คิดเปน 
รอยละ 66.67  มีอาชีพธุรกิจสวนตัว  คิดเปนรอยละ 100 มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปนรอยละ 
66.67  และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 66.67 
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4.4.8  ความพึงพอใจของผูผลิต และผูจําหนวย  ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตร ีทอลายสอง

แบบท่ี  1 
ตารางที่ 4.12  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอสตรีทอลายสองแบบท่ี  1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 1  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.33 
3.33 

 
0.58 
0.58 

 
      มาก      

มาก 

 
   1* 

 
4.33 0.58 มาก 1* 
4.67 0.58 มากท่ีสุด  
4.00 

 
4.00 

0.00 
 

0.00 

มาก 
 

มาก 

 
 

1* 
5.00 0.00 มากท่ีสุด  
3.00 0.00 มาก  
4.00 0.00 มาก 1* 
4.00 0.00 มาก     1* 
4.33 

 
5.00 
5.00 

0.58 
 

0.00 
0.00 

มาก 
 

มากท่ีสุด 
มากท่ีสุด 

    
 
   1* 
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.23 0.22 มาก  
จากตารางท่ี 4.12  ความพึงพอใจของท่ีผูผลิตและ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรี

ทอลายสองแบบท่ี  1 พบวานักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23 เม่ือ
พิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญมีความสะดวกในการสวมใสและ
การจัดเก็บ มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญวัสดุในการตกแตงไดอยาง
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เหมาะสมมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  5.00 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายใน
ทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม และรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  5.00  
ตารางที่ 4.13  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.00 
3.67 

 
0.00 
0.58 

 
      มาก      

มาก 

 
   1* 

 
4.33 0.58 มาก  
4.67 0.58 มากท่ีสุด  
4.00 

 
4.00 

0.00 
 

0.00 

มาก 
 

มาก 

1* 
 
 

5.00 0.00 มากท่ีสุด  
3.67 0.58 มาก  
4.00 0.00 มาก  
4.00 0.00 มาก  
4.33 

 
4.67 
5.00 

0.58 
 

0.58 
0.00 

มาก 
 

มากท่ีสุด 
มากท่ีสุด 

    
 
    
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.26 0.27 มาก  
จากตารางท่ี 4.13 ความพึงพอใจของผูผลิต  ผูจําหนายท่ีมีตอ รูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี 2 พบวานักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมาก มีคาเฉล่ีย 4.26  เม่ือพิจารณาเปน
รายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญมีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บมาก
ท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมากท่ีสุด
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มีคาเฉล่ีย  5.00 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด
มีคาเฉล่ีย 5.00    
ตารางที่ 4.14  การวิเคราะหความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอม 
                      สตรีทอลายสองแบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย     
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม
สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.00 
3.33       

 
0.00 
0.58 

 
มาก 

  ปานกลาง 

 
1* 
   

4.33 0.58 มาก     
4.67 0.58 มากท่ีสุด     
4.00 

 
4.33 
5.00 
3.33 
4.00 
4.33 
4.00 

 
4.33 

 
4.33 

0.00 
 

0.58 
0.00 
0.58 
0.00 
0.58 
0.00 

 
0.58 

 
0.58 

มาก 
 

มาก 
มากท่ีสุด 
ปานกลาง    

มาก 
มาก 
มาก  

 
มาก 

 
มาก 

   1* 
 
   2* 
       
   
   1* 
   2* 
   1* 
 
   1* 
 
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3 ดาน 4.08 0.26 มาก  
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จากตารางท่ี  4.14  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีทอลายสองแบบท่ี  3 พบวา มีความพึงพอใจผูผลิต และ ผูจําหนายในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23 
เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญกับความสะดวกในการสวมใส
และการจัดเก็บอยางเหมาะสมมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญกับวัสดุใน
การตกแตงไดอยางเหมาะสม  มากท่ีสุดคือ มีคาเฉล่ีย  5.00  ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญวัสดุท่ี
ใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงามมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00  
ตารางที่ 4.15  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง                                   
                       แบบท่ี  4 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4    S.D. ความหมาย อันดับ 
*ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.33 
3.33 

 
0.58 
0.58 

 
มาก 

ปานกลาง 

 
     1* 

 
4.33 0.58 มาก      1* 
4.33 0.58 มาก      1* 
4.00 

 
4.33 

0.00 
 

0.58 

มาก 
 

มาก 

  
 

     1* 
4.67 0.58 มากท่ีสุด  
3.33 0.58 ปานกลาง  
4.00 0.00 มาก  
4.33 
4.33 
 
 4.67 
4.67 

0.58 มาก 
มาก 

 
      มาก 

มาก 

     1* 
0.58 

 
0.58 
0.58 

1* 
 
     1* 
     1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.29  0.58       มาก  
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จากตารางท่ี  4.15  ความพึงพอใจของผูผลิต  ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  4 พบวา ผูผลิต  ผูจําหนาย  มีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23   เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากโดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชนใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.06 ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับ วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67 ดานขั้นตอนการผลิตให
ความสําคัญในระดับมากท่ีสุด ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม  และ
รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง มีคาเฉล่ีย 4.67  
ตารางที่  4.16  ความพึงพอใจของ ผูผลิต ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 

แบบท่ี  5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  

 S.D. ความหมาย อันดับ  
ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 4.33 0.58 มาก 1* 

 2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   3.33 0.58 ปานกลาง 
 

 3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 4.33 0.58 มาก 1*  
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 4.33 0.58 มาก 1*  
5. โอกาสในการสวมใส 4.00 0.00 มาก   
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 4.33 0.58 มาก 1*  
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 4.67 0.58 มากท่ีสุด   
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 3.33 0.58 ปานกลาง   
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 4.00 0.00 มาก   
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

4.33 
4.33 

0.58 
0.58 

มาก 
มาก 

1* 
1* 
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ตารางที่  4.16  (ตอ)ความพึงพอใจของ ผูผลิต ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี                                    
ทอลายสองแบบท่ี  5 

จากตารางท่ี  4.16  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรี
ทอลายสองแบบท่ี  5  พบวาผูผลิต และ ผูจําหนายมีความพึงพอใจในระดับมาก 4.30  เม่ือพิจารณาเปน
รายดานพบวาดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญ
ในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  

 

 

 

 

 

 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  
 S.D. ความหมาย อันดับ  

    ดานขัน้ตอนการผลิต  
  1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม

สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

4.67 
4.67 

0.58 
0.58 

มาก 
มาก 

    1* 
    1* 

 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  3  ดาน 4.30 0.58 มาก   
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4.4.13  ขอมูลท่ัวไปของผูบริโภค                                                                                                                  
ตารางที่  4.17  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปกลุมผูบริโภค  

 
 
 
 
 
 
 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน(คน) คิดเปนรอยละ 
1.  หญิง 
2.  อาย ุ
      1. ต่ํากวา 25 ป 
      2. 25-34 ป 
      3. 35-44 ป 
      4. 45-54 ป 
      5. 55 ปขึ้นไป  
3.  อาชีพ 
      1. รับราชการ 
      2. พนักงานเอกชน 
      3. ธุรกิจสวนตัว 
      4.  ลูกจาง 
      5.. อ่ืน  

    200 
 

  5 
51 
56 
55 
33 

 
      109 

 6 
 6 
67 
12 

      100 
 

  2.50 
25.50 
28.00 
27.50 
16.50 

 
54.50  
  3.00 
  3.00 

     33.50 
  6.00 
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ตารางที่  4.17  (ตอ)  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถามกลุมผูบริโภค  
ขอมูลท่ัวไป จํานวน(คน) คิดเปนรอยละ 
4.  การศึกษา 
     1. มัธยมศึกษาตอนตน 
     2. มัธยมศึกษาตอนปลาย 
     3.  ปวส. 
     4. ปริญญาตร ี
     5. ปริญญาโท 
 5.  รายได 
      1. 5,000-10,000 บาท 
     2. 10,001-15,000 บาท 
     3. 15,001-20,000 บาท 
     4. สูงกวา 25,000 บาท 
6.  ประสบการณทํางาน 
     1. ต่ํากวา 1 ป 
     2. 1-3 ป 
     3. 4-6 ป 
     4. 7-9 ป 
     5. 10-12 ป 
     6. 12 ปขึ้นไป 

 
 6 
 5 
 11 

       101 
77 
   

        67 
23 
28 
82 
 

        11 
16 
22 
12 
22 

        117 

 
3.00 
2.50 
5.50 

         50.50 
         38.50 

 
          33.50 
          11.50 

14.00 
41.00 
 

            5.50 
 8.00 
11.00 
  6.00 
11.00 
58.50 
N = 200 

จากตารางท่ี  4.17  ขอมูลท่ัวไปของผูบริโภค พบวาเปนเพศหญิง  จํานวน 200 คน คิดเปน 
รอยละ 100 และสวนใหญมีอายุระหวาง 35-44 ป คิดเปนรอยละ 28.00 มีอาชีพรับราชการ คิดเปน   
รอยละ 54.50 มีการศึกษาอยูในระดับ ปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 50.50  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท 
คิดเปนรอยละ 41.00  มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป คิดเปนรอยละ 58.50 
 



 
74 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

ตารางที่ 4.18  ความพึงพอใจของ ผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  1             
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 1  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.54 
4.32 
4.21 

 
0.55 
0.63 
0.68 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 
     มาก 

 

4.52     0.60 มากมาก  
4.53 0.77 มาก  

 
4.59 
4.50 
4.59 
4.48 
4.37 
4.42 

 
0.64 
0.56 
0.55 
0.64 
0.67 
0.68 

 
มาก 

มากท่ีสุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
1* 
 

1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.45 0.69 มาก  
จากตารางท่ี  4.18   ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี 1 พบวา ผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมาก คือมีคาเฉล่ียโดยรวม 4.45   เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญกับ
รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.54  ดานความสวยงามใหความสําคัญใน
ระดับมาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.50    
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xത 

ตารางที่ 4.19  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.72 
4.45 

 
0.45 
0.56 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 

 

4.52 0.61 มาก  
4.69 0.46 มาก  
4.56 

 
4.55 
4.55 
4.61 
4.59 
4.48 
4.48 

0.69 
 

0.60 
0.61 
0.49 
0.49 
0.50 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มากท่ีสุด 

มาก 
มากท่ีสุด 

มาก 
มาก 

 
 
 
 
 

  
 1* 
 1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 2  ดาน 4.56 0.69 มาก  
จากตารางท่ี 4.19  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี           

ทอลายสองแบบท่ี  2  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมากโดยรวมคาเฉล่ีย 4.56  และใน   
รายดานพบวา ดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.72 ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.55  
 
 
 
 
 



 
76 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

ตารางที่ 4.20   ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.45 
4.38 

 
0.61 
0.73 

 
มาก 

     มาก 

 

4.43 0.61 มาก  
4.49 0.60 มากท่ีสุด  
4.36 

 
4.52 
4.46 
4.52 
4.52 
4.48 
4.54 

0.68 
 

0.60 
0.65 
0.50 
0.56 
0.55 
0.55 

มาก 
 

มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

มากท่ีสุด 

 
 
 
 
 
 
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.46 0.60 มาก  
จากตารางท่ี  4.20  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี  3  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.46  เม่ือพิจารณาเปนรายดาน
พบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับความสะดวก
ในการสวมใสและการจัดเก็บ มีคาเฉล่ีย 4.49   ดานความสวยงามใหความสําคัญในระดับมาก กับวัสดุ
ในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.54   
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xത 

ตารางที่ 4.21  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  4 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.54 
4.38 

 
0.60 
0.71 

 
มากท่ีสุด 

         มาก 

 

4.54 0.56 มาก  
4.54 0.50 มาก  
4.40 

 
4.53 
4.42 
4.56 
4.42 
4.62 
4.56 

0.64 
 

0.65 
0.64 
0.61 
0.60 
0.49 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มาก 

         มาก 
มาก 

มากท่ีสุด 
มาก 

 
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.50 0.59 มาก  
จากตารางท่ี  4.21   ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  4  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมาก 4.52 เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวาดาน
ประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด โดยใหความสําคัญกับรูปแบบเหมาะสมกับ
ประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.54  ความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับมาก กับเนื้อผาได
อยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.62   
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xത 

ตารางที่ 4.22  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.68 
4.40 

 
0.52 
0.54 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 

 

4.51 0.50 มาก  
4.52 0.54 มาก  
4.43 

 
4.59 
4.65 
4.61 
4.61 
4.56 
4.56 

0.64 
 

0.54 
0.48 
0.55 
0.55 
0.50 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มากท่ีสุด 

     มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
 
 
 

1* 
1* 
2* 

    2* 
คาเฉล่ียรวมท้ัง  2 ดาน 4.55 0.53 มาก  

จากตารางท่ี  4.22  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง
แบบท่ี  5  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจโดยรวมในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.55  เม่ือพิจารณาเปนราย
ดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.68 ดานความสวยงามใหความสําคัญในระดับมาก 
กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.65  
 
 
 
 
 



 
79 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

xത 

ตารางที่ 4.23  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตวัอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี 
                       ทอลายสอง แบบท่ี 1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 1 กลุมตัวอยาง 

 

S.D. ความหมาย อันดับ 

ดานประโยชนใชสอย นักออกแบบเส้ือ 4.13 0.52 มาก     2* 

 ผูผลิตและผูจําหนาย  4.13 0.64 มาก   2* 

 ผูบริโภค  4.42 0.66 มาก 1 
ดานความสวยงาม นักออกแบบเส้ือ 4.00 0.34 มาก 3 

 ผูผลิตและจําหนาย 4.06 0.64 มาก 2 

 ผูบริโภค 4.49 0.63 มาก 1 
ดานขัน้ตอนการผลิต นักออกแบบเส้ือ 4.33 0.52 มาก 2 

ผูผลิตและผูจําหนาย       5.00         0.00 มากท่ีสุด 1 
     จากตารางท่ี  4.23 คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี

ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.42 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.49  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  5.00 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่ 4.24  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตวัอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี 
                       ทอลายสองแบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 2 

    กลุมตัวอยาง 
 

  
 

S.D. ความหมาย 
 

อันดับ 
 

ดานประโยชนใชสอย      นักออกแบบเส้ือ 4.00 0.00 มาก 3 
      ผูผลิตและผูจําหนาย  4.13 0.35 มาก 2 

     ผูบริโภค  4.59 0.55 มาก 1 
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xത 

ตารางที่ 4.24  (ตอ) 

จากตารางท่ี 4.24  คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.59 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.54  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  4.84 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.25  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย 
                         สองแบบท่ี 3  
แบบเส้ือหมอหอมสตรี   กลุมตัวอยาง 

 
 
 S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 3 

ดานประโยชนการใชสอย 
 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและจําหนาย 

3.39 
4.07 
4.43 
4.11 
4.17 
4.50 
4.33 
4.83 

0.46 
0.53 
0.56 
0.32 
0.62 
0.57 
0.52 
0.41 

 ปานกลาง          3 
     มาก               2 
     มาก               1 
     มาก               3 
     มาก               2 
   มากท่ีสุด         1 
   มากท่ีสุด         2 
   มากท่ีสุด         1 

แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 2 

    กลุมตัวอยาง 
 

  
 

S.D. ความหมาย 
 

อันดับ 
 

ดานความสวยงาม      นักออกแบบเส้ือ 3.89 0.19 มาก 3 
     ผูผลิตและผูจําหนาย 4.17 0.19 มาก 2 
     ผูบริโภค 4.54 0.54 มาก 1 

ดานขัน้ตอนการผลิต      นักออกแบบเส้ือ 4.54 0.58 มาก 2 
       ผูผลิตและผูจําหนาย 4.84 0.29  มากท่ีสุด 1 

xത 
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จากตารางท่ี  4.25  คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.43 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.50  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  4.83 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.26  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย 
                         สองแบบท่ี 4                        
แบบเส้ือหมอหอมสตรี  กลุมตัวอยาง X S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 4 
ดานประโยชนการใชสอย 
 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 

4.20 
4.07 
4.47 
4.06 
4.11 
4.52 
4.67 
5.00 

0.41 
0.59 
0.61 
0.24 
0.58 
0.59 
0.52 
0.00 

 ปานกลาง          2 
     มาก               3 
     มาก               1 
     มาก               3 
     มาก               2 
   มากท่ีสุด         1 
   มากท่ีสุด         2 
   มากท่ีสุด         1 

ผลจากตารางท่ี  4.26 คาเฉล่ียโดยรวมรายดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.47 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.52  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
ความพึงพอใจมีคาเฉล่ียคือ  5.00 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
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ตารางที่ 4.27  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
                       แบบท่ี 5 

แบบเส้ือหมอหอมสตรี กลุมตัวอยาง X S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 5 
ดานประโยชนการใชสอย 

 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 

4.53 
4.07 
4.51 
4.17 
4.17 
4.59 
4.83 
4.67 

0.52 
0.59 
0.56 
0.38 
0.62 
0.52 
0.41 
0.52 

   มากท่ีสุด          1 
      มาก               3 
   มากท่ีสุด          2 
      มาก               3 
      มาก               2 
   มากท่ีสุด          1 
   มากท่ีสุด          1 
   มากท่ีสุด          2 

จากตารางท่ี  4.27 คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมนัก
ออกแบบเส้ือมีความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.53 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภค   
มีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด คือ มีคาเฉล่ีย 4.59 และดานขั้นตอนการผลิตนั้น พบวา            
นักออกแบบเส้ือมีคาเฉล่ียคือ 4.83 มากท่ีสุด คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.28  คาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของกลุมตัวอยางท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตร ี
                         ทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

กลุมตัวอยาง 
แบบท่ี  1 แบบท่ี  2 แบบท่ี  3 แบบท่ี  4 แบบท่ี  5 

 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
นักออกแบบเส้ือ 4.10 0.31 4.03 0.18 4.08 0.26 4.21 0.22 4.41 0.18 
ผูผลิตผูจําหนาย 4.23 0.22 4.26 0.27 4.23 0.31 4.29 0.58 4.30 0.58 
ผูบริโภค 4.45 0.69 4.56 0.69 4.46 0.6 4.50 0.59 4.55 0.53 

           คาเฉล่ียรวม                  4.30     0.50      4.30      0.40      4.30       0.40     4.40       0.50      4.50     0.50 
 



 
83 

 
 
 

  
 
 
 
 

จากตารางท่ี  4.28  คาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของนักออกแบบเส้ือ  ผูผลิต ผูจําหนาย
และผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  พบวากลุมนักออกแบบเส้ือผามี
ความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.41 รองลงมาคือแบบท่ี 
1  มีคาเฉล่ีย 4.10 กลุมผูผลิต ผูจําหนาย มีความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 มาก
ท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.30 รองลงมาคือแบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย  4.29  และกลุมผูบริโภค มีความพึงพอใจเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2 มากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  4.56  รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย 4.55 
ตามลําดับ  
ตารางที่ 4.29  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี
                       ทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

จากตารางท่ี 4.29 ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต             
ผูจําหนาย และกลุมบริโภค พบวาผูบริโภค พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 

 ตารางที ่4.30  การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ   
                                               ของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  

*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .009) 
 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.303 2 0.152 17.153 0.000 
ภายในกลุม 0.106 12 0.009   

รวม 0.409 14       

กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวม ผลตางคาเฉล่ีย 
ผูผลิต ผูจําหนาย  กับนกัออกแบบ 4.26 - 4.17              0.09 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ                  4.5 - 4.17 0.33* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย                  4.5 - 4.26 0.24* 
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จากตารางท่ี 4.30 ผลการวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึง
พอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองรายคู พบวา ผูบริโภค กับนัก
ออกแบบเส้ือและ ผูบริโภค กับผูผลิต ผูจําหนายแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05        
สวนความพึงใจผูผลิตและ ผูจําหนาย กับนักออกแบบเส้ือไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี
ระดับ .05   
ตารางที่ 4.31  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางในดานประโยชนใชสอย 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.444 2 0.222 10.934 0.002 
ภายในกลุม 0.243 12 0.02   

รวม 0.687 14       
จากตารางท่ี 4.31  ผลการวิเคราะหความแปรปรวนความพึงพอใจของ  กลุมนักออกแบบ

เส้ือผา  กลุมผูผลิต  ผูจําหนาย และ  กลุมบริโภคท่ีมีความพึงพอใจตอดานประโยชนใชสอยรูปแบบ
เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผูบริโภคมีระดับความพึงพอใจในดานประโยชน
การใชสอยแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 

                      ตารางที่  4.32  การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ
ในดานประโยชนใชสอย 

กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวมดานประโยชนการใชสอย ผลตางคาเฉล่ีย 
นักออกแบบ  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.16 - 4.09 0.07 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ 4.48 - 4.16 0.32* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.48 - 4.09 0.39* 
*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .020) 

จากตารางท่ี 4.32  ผลการวิเคราะห  Least Significance Difference (LSD)  เพ่ือวัดความ     
พึงพอใจตอประโยชนการใชสอยเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบพบวา  ผูบริโภคกับ        
นักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับผูผลิตผูจําหนาย มีความพึงพอใจแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี
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ระดับ .05  สวนความพึงพอใจของนักออกแบบ  กับผูผลิตผูจําหนาย ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ
ทางสถิติท่ีระดับ .05   
ตารางที่ 4.33  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางในดานความสวยงาม 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.657 2 0.328 64.557 0.000 
ภายในกลุม 0.061 12 0.005   

รวม 0.718         
จากตารางท่ี 4.33 ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต       

ผูจําหนายและกลุมบริโภคพบวา ความพึงพอใจในดานความสวยงามของรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี
ทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
ตารางที่ 4.34  การวิเคราะห  Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ

ในดานความสวยงาม 
กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวมดานความสวยงาม ผลตางคาเฉล่ีย 

ผูผลิต  ผูจําหนาย  กับนกัออกแบบ   4.15 - 4.04 0.11* 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ 4.53 - 4.04 0.47* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.53 - 4.15 0.38* 
*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .005) 

จากตารางท่ี 4.34 การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจ
ดานความสวยงามของเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวา ผูผลิตผูจําหนายกับ       
นักออกแบบเส้ือ ผูบริโภคกับนักออกแบบ และผูบริโภคกับผูผลิต ผูจําหนาย มีความแตกตางกันอยาง
มีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   
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บทท่ี 5 

 
สรุปผลการวิจัย  การอภิปรายผล  และขอเสนอแนะ 

 
การศึกษาวิจัย เรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร         

มีวัตถุประสงคเพ่ือ ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง พัฒนา
รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง และศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา ผูผลิต        
ผูจําหนาย และผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  ไดผลสรุปการวิจัย  การอภิปรายผล 
และขอเสนอแนะไดดังนี ้

 
5.1  สรุปผลการวิจัย  

5.1.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอม 
คือสูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ  
สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิ

สรุป  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอมพบวา  
เสนดายยืน  ทอดวยเสนใยเรยอน มีขนาด 582 ดีเนียร  เสนดายพุง ทอดวยเสนใยฝาย มีขนาด 561         
ดีเนียร สูตรท่ี 1 มีน้ําหนัก 252.3 กรัมตอตารางเมตร มากกวาผาสูตรท่ี 2 ความหนาของสูตรท่ี 1          
มีความหนา 0.60 มิลลิเมตร มีความหนามากกวาสูตรท่ี 2 ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาดสูตรท่ี 1 
ดายยืนมีความแข็งแรง 799.40 นิวตัน ดายพุงมีความแข็งแรง 628.36  นิวตัน มีความแข็งแรงตอแรงดึง
ขาดกวาสูตรท่ี 2 ความแข็งแรงตอการฉีกขาด สูตรท่ี 2 ดายยืนมีคาเฉล่ีย 66.61 นิวตัน ดายพุงมีคาเฉล่ีย 
66.29 นิวตัน มีความแข็งแรงตอแรงฉีกขาดมากกวาผาสูตรท่ี 1 และการเปล่ียนแปลงขนาดภาย
หลังจากการซักลาง สูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีการหดตัว 5.2 เปอรเซ็นต  ผามีการหดตัวนอยกวาสูตร
ท่ี 2 สวนแนวเสนพุงผาสูตรท่ี 2 มีการหดตัวนอยกวาสูตรท่ี 1 

สรุปผลการทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมท้ัง 2 สูตรการยอม  พบวาการทดสอบ
ความคงทนของสีตอการซักลาง ตอน้ํา ตอเหง่ือ ตอการขัดถู และตอแสงแดดเทียม อยูในระดับดี 
เนื่องจากสียอมมีสมบัติ ติดเสนใยคงทน เนื่องจากสีหอมเปนสียอมท่ีละลายไดดีในน้ําเม่ือนํามายอมจะ
แทรกซึมเขาไปในเสนใยไดดแีละเสนใยเรยอนเปนเสนใยสังเคราะหจากเซลลูโลสธรรมชาติ  มีสมบัติ
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ในการยอมงายและติดสีไดดเีปนเสนดายยืนในการทอ  (นวลแข  ปาลิวนิช,2542 : 268) ซ่ึงสอดคลอง
กับ ศิรินันท  หอสมบัติ (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องสภาวะท่ีเหมาะสมในการยอมผาฝายดวยคราม
ธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท ผลการศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการยอมผาฝายดวยสี
ครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท คือการยอมโดยใชปริมาณเนื้อคราม 100 เปอรเซ็นตของ
น้ําหนักผาปริมาณสารรีดิวซและสารตางระดับพอดีและระยะเวลาการยอม 60 นาที ซ่ึงเปนสภาวะท่ี 
ใหความสดใสของสี ความเขมของสี ความคงทนของสีตอการซักและความเหนียวดีท่ีสุด 

5.1.2  ผลการศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและผูบริโภคท่ีมีตอ
เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

สรุปผลความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบในรายดานขอมูลท่ัวไปกลุมนักออกแบบเส้ือผาจํานวน 3 คน
พบวา เปนเพศหญิงคิดเปนรอยละ 66.67 มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67  มีการศึกษาอยู
ในระดับปริญญาโท คิดเปนรอยละ 100  มีอาชีพรับราชการ คิดเปนรอยละ 33.33 มีรายไดสูงกวา 
25,000 บาท คิดเปนรอยละ 100 และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 100  มีความ 
พึงพอใจดานประโยชนใชสอยในระดับมากท่ีสุดคือ แบบท่ี  5  มีคาเฉล่ีย  4.53  รองลงมาคือแบบท่ี 4  
มีคาเฉล่ีย 4.20  ดานความสวยงามมีความพึงพอใจ มากท่ีสุดคือ  แบบท่ี  5 มีคาเฉล่ีย 4.17 รองลงมาคือ
แบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย 4.06  ดานขั้นตอนการผลิตมีความพึงพอใจมากท่ีสุดคือ  คือ  แบบท่ี  5 มีคาเฉล่ีย  
4.83 รองลงมาคือแบบท่ี 4  มีคาเฉล่ีย 4.67  ผลการวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือ
วัดความความพึงพอใจตอ รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  โดยรวม พบวา 
ผลตางของผูบริโภคกับนักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับผูผลิตผูจําหนายแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทาง
สถิติท่ีระดับ .05  สวนผลตางคาความพึงใจผูผลิตผูจําหนายกับนักออกแบบเส้ือไมแตกตางกันอยาง    
มีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   

สรุปผลขอมูลท่ัวไปของกลุมผูผลิตผูจําหนายจํานวน  3  คน พบวาเปนเพศหญิงคิดเปนรอยละ 
100  มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67 มีการศึกษาอยูในระดับปวส.คิดเปนรอยละ 66.67   
มีอาชีพธุรกิจสวนตัว  คิดเปนรอยละ 100  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท  คิดเปนรอยละ 66.67  และ     
มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 66.67  กลุมผูผลิต ผูจําหนาย มีความพึงพอใจดาน
ประโยชนใชสอย มากท่ีสุดคือแบบท่ี 1  และแบบท่ี  2 มีคาเฉล่ียเทากัน 4.13 ดานความสวยงามมี 
ความพึงพอใจ มากคือ แบบท่ี 2  แบบท่ี  3 และแบบท่ี  5 มีคาเฉล่ียเทากัน  4.17  ดานขั้นตอนการผลิต          
มีความพึงพอใจ มากท่ีสุดคือ แบบท่ี 1 และแบบท่ี  4  มีคาเฉล่ียเทากัน  5.00  ผลการวิเคราะห Least 
Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจดานความสวยงามของเส้ือผาหมอหอมสตรี     
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ทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผลตาง ของผูผลิต ผูจําหนายกับนักออกแบบเส้ือผูบริโภคกับนัก
ออกแบบเส้ือ  และผูบริโภคกับผูผลิต  ผูจําหนาย แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   

 สรุปผลขอมูลท่ัวไปของกลุมผูบริโภคจํานวน  200  คนพบวาเปนเพศหญิงคดิเปนรอยละ 100 
และสวนใหญมีอายุระหวาง 35-44 ป คิดเปนรอยละ 28 มีอาชีพรับราชการคิดเปนรอยละ 54.50 มี
การศึกษาอยูในระดับ ปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 50.50  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปนรอยละ 41 
มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป คิดเปนรอยละ 58.50 กลุมผูบริโภคมีความพึงพอใจ  ดานประโยชน
ใชสอย มากท่ีสุดคือแบบท่ี 2 มีคาเฉล่ีย 4.59 รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย 4.51  ดานความสวยงามมี
ความพึงพอใจ มากท่ีสุด  คือแบบท่ี5 มีคาเฉล่ีย 4.59 รองลงมา  คือแบบท่ี 2  มีคาเฉล่ีย 4.54 ผลการ
วิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจตอประโยชนการใชสอยเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผลตางของผูบริโภคกับนักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับ
ผูผลิต ผูจําหนาย แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05  สวนผลตางคาความพึงพอใจของ
นักออกแบบเส้ือกับผูผลิต ผูจําหนายไมแตกตางกัน อยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05  

       
5.2  การอภิปรายผล 

5.2.1  ผลการศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง จาก
สูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหใน
อัตราสวน  50:50  และ สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิอภิปรายผลไดดังนี ้

สมบัติทางกายภาพของผาท้ัง  2  สูตรการยอมเสนดายยืนทอดวย เสนใยเรยอน (Rayon) ขนาด 
582 ดีเนียรเสนดายพุงทอดวย เสนใยฝาย (Cotton) ขนาด 561 ดีเนียร ผาสูตรท่ี 1 มีน้ําหนัก ความหนา 
ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาดและการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก อยูในระดับ
ดีกวาผาสูตรท่ี 2 เนื่องจากมาตรฐานการทอของกลุมทอผาตางกันซ่ึงสอดคลองกับรายงานการวิจัย      
ของประไพ  ทองเชิญ  เรื่องการกําหนดมาตรฐานผาทอพ้ืนบานเพ่ือส่ิงแวดลอมโดย กระบวนการวิจัย
เชิงปฏิบัติการแบบมีสวนรวม  ระหวางเครือขายชางทอผาพ้ืนบาน จาก 4 ภูมิภาค สามารถนํามา
กําหนดเปนมาตรฐานผาทอพ้ืนบาน 7 ประการ  คือ 1.ใชเสนใยธรรมชาติ  2. ใชสีธรรมชาติ               
3. ทอดวยกี่ทอผาพ้ืนบานและใชเครื่องมือท่ีพัฒนาเปนเครื่องทุนแรงแบบพ้ืนบาน 4. ทําดวยมือ        
ในทุกขั้นตอนมีพัฒนาการของการทอ 5. ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน 6. มีความเปนกลุม          
ผูผลิต และ 7. กระบวนการผลิตมีความปลอดภัยตอสุขภาพของผูบริโภค ผูผลิต และส่ิงแวดลอม 
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ในดานเนื้อผาและผิวสัมผัสของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2  สูตรการยอม เนื้อผามี            
ความนุมนวล  มีความเหนียว  และคงรูปไดดี เหมาะสําหรับการนํามาตัดเส้ือผาสตรี ท้ังนี้เนื่องมาจาก
สมบัตเิสนดายยืนทอดวย เสนใยเรยอน (Rayon) ซ่ึงตรงกับ (นวลแข  ปาลิวนิช 2542:89-91) ไดกลาว
ไววาใยเรยอนมีสมบัติ เหนียว ทนยับไดดี ไดรับความนิยมกันมากรองจากฝาย  สวนการทดสอบ           
ความคงทนของสีผาหมอหอมท้ัง 2 สูตรการยอมตอการซักลาง  ตอน้ํา  ตอเหง่ือ  ตอการขัดถู  และตอ
แสงแดดเทียมอยูในระดับดีถึงดีมาก  

5.2.2  ผลสรุปคาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและ
ผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  พบวากลุมนักออกแบบเส้ือผามีความ
พึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.41 รองลงมาคือแบบท่ี 1 มี
คาเฉล่ีย  4.10 กลุมผูผลิต  ผูจําหนาย มีความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 มาก
ท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.30 รองลงมาคือแบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย  4.29  กลุมผูบริโภคมีความพึงพอใจเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2 มากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  4.56  รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย  4.55   

เส้ือแบบท่ี 5 ท้ัง 3 กลุมตัวอยางไดรับความพึงพอใจมากท่ีสุดเนื่องจากรูปแบบทันสมัย  
สวยงาม รวมถึงประโยชนในการใชสอยไดหลายโอกาส มีขั้นตอนการผลิตท่ีไมยากใชเวลาในการตัด
เย็บนอย  ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยของ  กมลภัทร  รักสวน (2543: บทคัดยอ) การออกแบบเส้ือผาสตรี
วัยทํางานท่ีมีสวนประกอบ ของผาทอพ้ืนเมืองจังหวัดเชียงใหม  ผลการศึกษาพบวา แนวทางการ
ออกแบบ เส้ือผาสตรีท่ีตกแตงดวยผาทอพ้ืนเมือง ขอแรกท่ีตองคํานึงคือการเลือกลวดลายและสีสัน ให
เหมาะสมกับเส้ือผาแตละรูปแบบ ประการตอไปคือคํานึงถึงความสวยงามและประโยชนใชสอยและ
โอกาสในการสวมใส และสอดคลองกับ สุปรีย  ผุดผองพรรณ (2552:บทคัดยอ ) ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอ
การตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑแปรรูปจากผาหมอหอมในตําบลทุงโฮง  อําเภอเมือง จังหวัดแพร            
การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑแบบรูปจากผา
หมอหอมเปนลําดับแรกของกลุมตัวอยาง ผูซ้ือท้ังสองกลุมคือ ปจจัยดานผลิตภัณฑในดานคุณภาพ
ของสินคาท่ีด ีมีรูปแบบท่ีทันสมัยและแปลกใหม ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอการบริโภค พบวา
กลุมตัวอยางผูซ้ือมีความพึงพอใจมากในดานรูปแบบผลิตภัณฑ คุณภาพของผลิตภัณฑ รองลงมาคือ
การบริการ โดยเฉพาะความมีอัธยาศัยท่ีดีของผูขายและผูขายมีความรูในผลิตภัณฑสามารถอธิบายและ
แนะนําลูกคาได และราคาของสินคาท่ีมีความเหมาะสมกับคุณภาพ ผูซ้ือตองการใหมีการปรับปรุงใน
เรื่องของการออกแบบสินคาให มีความหลากหลาย และความคงทนของสินคา 
 
 



90 
 

5.3  ขอเสนอแนะ 
5.3.1 ขอเสนอแนะในวิทยานิพนธฉบับนี้ 

             5.3.1.1 กอนจะนําผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอมไปตดัเย็บเปนผลิตภัณฑ
เส้ือผา ควรแชน้ํากันหดและลางสีสวนเกินติดอยูหนาผาออกกอนนําไปตัดเย็บเพ่ือปองกนัการติดเปอน
ของสี 

 5.3.1.2 ควรพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัด
แพรใหมีรูปแบบท่ีหลากหลายมากยิ่งขึ้นอยางตอเนื่อง  

 5.3.1.3 ควรศึกษาเกี่ยวกับรูปแบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง ในดานภูมิปญญา
ทองถ่ินแบบดั้งเดิม และมีรูปแบบตามแนวโนมแฟช่ัน 

 5.3.1.4 ควรมีการศึกษาวิจัยการตลาดเพ่ือเปนชองทางในการจําหนายและการวาง
แผนการผลิต การจัดแสดงสินคา การประชาสัมพันธ เพ่ือใหเกิดความยั่งยืน ในดานเศรษฐกิจ 

 5.3.1.5 ควรสงเสริมการรวมกลุมผูผลิตเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง โดยภาครัฐ                
และเอกชนเขาสนับสนุนดานการจัดจําหนาย 

 5.3.1.6 ควรมีการฝกอบรมพัฒนาฝมือผูเช่ียวชาญของคนในชุมชนในดานการทอผา
ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน ใชสีเสนใยธรรมชาติ และสีหอมธรรมชาติ การออกแบบ
เส้ือผา และการผลิตเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ใหมีคุณภาพและมีรูปทันสมัยมากยิ่งขึ้น 

5.3.2 ขอเสนอแนะในการวจิัยฉบับตอไป 
  5.3.2.1 ควรมีการศึกษาการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมบุรุษทอลายสองของ
จังหวัดแพร  

5.3.2.2 ควรตอยอดการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑกระเปาผาหมอหอมทอลายสองของ
จังหวัดแพรตอไป  
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หนังสือตอบรับการเผยแพรผลงาน 
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เครื่องมอืที่ใชในการวิจยั 
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                                                                                เลขท่ีแบบสอบถาม 

        

 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 

เร่ือง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

แบบสอบถามฉบบันีใ้ชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามเรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรฉบับนี้
เปนสวนหนึ่งของการทําวิทยานิพนธระดับปริญญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครือ่งนุงหม คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี โดยนางสาว เบญญาภา  ขวง
ทิพย มีวัตถุประสงคเพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร เพ่ือนํา
ขอมูลท่ีไดรับไปใชประโยชนในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
เม่ือทานตอบเสร็จเรียบรอยแลว กรุณาสงคนืท่ีหัวหนาของทาน ภายในวนัท่ี..................................... 

แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน  2 ตอนดังนี ้

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

ตอนท่ี  3 ขอเสนอแนะ 

ขอขอบพระคณุเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือ                           
(นางสาวเบญญาภา  ขวงทิพย) 

นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครือ่งนุงหม    
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี           
                                                          



108 
 

                                                      แบบสอบถามความพึงพอใจ                                           (สําหรับ นักออกแบบเสื้อ) 
                เร่ือง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร          (ผูผลิต ผูจําหนาย) 

 
ตอนที่ 1: ขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง  
คําช้ีแจง      โปรดใสเครื่องหมาย  ลงใน         ใหตรงตามความเปนจริงและตรงกับความคิดเห็นของทาน 

เฉพาะนกัวิจัย       

 1.   เพศ                                                                                                                                 A 

                             ชาย (1)   หญิง (2) 

2. อาย ุ                                                                                                                                                                                   
  ต่ํากวา 25 ป (1)   45-54 ป (4)                                                     B          
                            25-34 ป (2)                        55 ปขึ้นไป (5) 

35-44 ป (3)                      
3. อาชีพ                                                                                                                             C 
                            รับราชการ (1)                       พนักงานรัฐวิสาหกิจ (4) 
                            พนักงานเอกชน (2)              ลูกจาง   (5) 
                            ธุรกิจสวนตวั  (3)                  อ่ืนๆ (โปรดระบุ)............. (6)                                                         
4. การศึกษา                                                                                                                       D 
                            มัธยมศึกษาตอนตน (1)             ปวส. (4) 
                            มัธยมศึกษาตอนปลาย (2)           ปริญญาตรี (5) 
                            ปวช.  (3)                                     ปริญญาโท (6) 

                                          อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................. (7) 
5. รายได                                                                                                                            E 

              ต่ํากวา 5,000 บาท (1)           15,001-20,000 บาท (4) 
  5,001-10,000 บาท (2)                20,001-25,000 บาท (5) 
  10,001-15,000 บาท (3)            สูงกวา 25,000 บาท (6) 
6. ประสบการณในการทํางาน                                                                                          F 

ต่ํากวา 1 ป (1)            7-9 ป (4)                                             
                             1-3 ป (2)            10-12 ป (5) 
  4-6 ป (3)            12 ปขึ้นไป (6) 
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ตอนที่ 2:  ความพึงพอใจ ที่มีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
คําชี้แจง  กรุณาประเมินความพึงพอใจรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ท้ัง 5 รูปแบบ โดยทํา

เครื่องหมาย   ลงในชองคะแนนท่ีตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด 
เกณฑการใหคะแนน 

คะแนน  5 หมายถึง  พึงพอใจระดับมากท่ีสุด 
คะแนน  4 หมายถึง  พึงพอใจระดับมาก 
คะแนน  3 หมายถึง  พึงพอใจระดับปานกลาง 
คะแนน  2 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอย 
คะแนน  1 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขัน้ตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 2 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 3 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
ดานขัน้ตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      

 

 

 

 

 

 



112 
 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 4 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 5 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      

 

ตอนที่  3 

ขอเสนอแนะ………………………………………………………………………………………..…………………
………………………………………………………………………………………….…..…………………………
………………………………………………………………………………..…......................................................…
………………………………………………………………………………………………………………………… 
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                                                                             เลขท่ีแบบสอบถาม 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 

เร่ือง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

แบบสอบถามฉบบันีใ้ชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามเรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรฉบับนี้
เปนสวนหนึ่งของการทําวิทยานิพนธระดับปริญญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี โดยนางสาว เบญญาภา  ขวง
ทิพย มีวัตถุประสงคเพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร เพ่ือนํา
ขอมูลท่ีไดรับไปใชประโยชนในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
เม่ือทานตอบเสร็จเรียบรอยแลว กรุณาสงคนืท่ีหัวหนาของทาน ภายในวนัท่ี..................................... 

แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน  2 ตอนดังนี ้

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลทางประชากรศาสตร 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

ตอนท่ี  3 ขอเสนอแนะ 

ขอขอบพระคณุเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือ                           
(นางสาวเบญญาภา  ขวงทิพย) 

นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม    
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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                                                         แบบสอบถามความพึงพอใจ                               (สําหรับผูบริโภค) 

เร่ือง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
ตอนที่ 1: ขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง 
คําช้ีแจง      โปรดใสเครื่องหมาย  ลงใน         ใหตรงตามความเปนจริงและตรงกับความคิดเห็นของทาน 

เฉพาะนักวิจัย                        
1.   เพศ                                                                                                                                 A 

                             ชาย (1)   หญิง (2) 

2. อาย ุ                                                                                                                                                                                   
  ต่ํากวา 25 ป (1)   45-54 ป (4)                                                     B          
                            25-34 ป (2)                        55 ปขึ้นไป (5) 

35-45 ป (3)                      
3. อาชีพ                                                                                                                             C 
                            รับราชการ (1)                       พนักงานรัฐวิสาหกิจ (4) 
                            พนักงานเอกชน (2)              ลูกจาง   (5) 
                            ธุรกิจสวนตวั  (3)                  อ่ืนๆ (โปรดระบุ)............. (6)                                                                  
4. การศึกษา                                                                                                                       D 
                           มัธยมศึกษาตอนตน (1)           ปวส. (4) 
                           มัธยมศึกษาตอนปลาย (2)           ปริญญาตรี (5) 
                            ปวช.  (3)                                    ปริญญาโท (6) 

                                          อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................. (7) 
5. รายได                                                                                                                            E 

             ต่ํากวา 5,000 บาท (1)           15,001-20,000 บาท (4) 
  5,001-10,000 บาท (2)                20,001-25,000 บาท (5) 
  10,001-15,000 บาท (3)            สูงกวา 25,000 บาท (6) 
6. ประสบการณในการทํางาน                                                                                          F 

ต่ํากวา 1 ป (1)            7-9 ป (4)                                             
                             1-3 ป (2)            10-12 ป (5) 
  4-6 ป (3)            12 ปขึ้นไป (6) 
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ตอนที่ 2:  ความพึงพอใจ ที่มีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

คําชี้แจง  กรุณาประเมินความพึงพอใจรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ท้ัง 5 รูปแบบโดยทํา
เครื่องหมาย   ลงในชองคะแนนท่ีตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด 
เกณฑการใหคะแนน 
 คะแนน  5 หมายถึง  พึงพอใจระดับมากท่ีสุด 
 คะแนน  4 หมายถึง  พึงพอใจระดับมาก 
 คะแนน  3 หมายถึง  พึงพอใจระดับปานกลาง 
 คะแนน  2 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอย 
 คะแนน  1 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 2 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 3 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 4 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเสื้อทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      

 

 

 

 

 

 

 

 

 



120 
 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 5 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเสื้อทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      

 

ตอนที่ 3 

ขอเสนอแนะ…………………………………………………………………………………
……..…………………………………………………………………………………………………
………….…..…………………………………………………………………………………………
………………..…...……………………………………………………………………………………
………………………..……………………………………………………………………………… 
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ภาคผนวก ง 

ภาพประกอบการดําเนนิงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 



122 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
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ศึกษาความพึงพอใจของกลุมผูบริโภค 



 

 

 

 

 

ภาคผนวก 

 

 

 

 

 

 



124 
 

 

ประวตัผู้ิเขยีน 
 

ช่ือ – นามสกุล  นางสาว เบญญาภา  ข่วงทิพย ์
วนั  เดือน  ปี                      13 มกราคม  2510 
ทีอ่ยู่   เลขท่ี  4/38  ถนนยนัตรกิจโกศล  ต าบลในเวยีง  อ าเภอเมือง  จงัหวดัแพร่    

รหสัไปรษณีย ์54000 
การศึกษา 2524  ประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) สาขาวชิาผา้และเคร่ืองแต่งกาย 
                                          วทิยาลยัอาชีวศึกษาอุดรธานี 

2529  ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวชิาผา้และเคร่ืองแต่งกาย
วทิยาลยัอาชีวศึกษาอุดรธานี 
2532  ปริญญาตรีคหกรรมศาสตร์บณัฑิต  สาขาผา้และเคร่ืองแต่งกาย  
คณะคหกรรมศาสตร์ สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 
2555  ปริญญาโทคหกรรมศาสตร์มหาบณัฑิต (ค.ศ.ม.)                             
คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ สาขาส่ิงทอและเคร่ืองนุ่งห่ม     
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี  คลองหก  จงัหวดัปทุมธานี 

ประสบการณ์การท างาน 2533  อาจารย ์1 ระดบั 3 โรงเรียนถ ้าปินวทิยาคม  อ าเภอดอกค าใต ้                
จงัหวดัพะเยา 
2536  อาจารย ์1 ระดบั 4  แผนกผา้และเคร่ืองแต่งกาย                        
วทิยาลยัอาชีวศึกษาแพร่  
2554  ครูวทิยฐานะช านาญการ แผนกผา้และเคร่ืองแต่งกาย            
วทิยาลยัอาชีวศึกษาแพร่  
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