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ABSTRACT 
 

The purposes of this study were to study the physical property and color fastness of the 
Twill Weave Morhom fabric, to develop the Twill Weave Morhom fabric blouse styles, and    
to study the satisfaction of the designers, manufacturers, distributors and consumers on the five 
models of blouses with focus on three aspects: utility, beauty and production process. Data were 
collected by questionnaire and analyzed in terms of percentage, mean and standard deviation.  
Analysis of variance and the One Way ANOVA were employed for treating the differences.  
Samples of the study consisted of 206 people from the following three groups; 3 designers, 3 
manufacturers and distributors, and 200 consumers. The results from the physical property test of the 
Twill Weave Morhom fabric showed that the property of the fabric dyed by the first formula r a 
50:50 mixture of natural Hom color and synthetic Indigo, was better than that of the fabric dyed by 
the second formula r the natural Hom color, in terms of: weight, thickness, tensile strength of the 
fabric, changes in size and appearance after washing. Concerning the color fastness test, it was found 
that the durability was at the good to excellent levels after exposure to the following conditions: 
washing, sweating, scrubbing and artificial sunlight. Concerning the sample groupsu satisfaction with 
the 5 models of blouses, the result indicated that the average value of the satisfaction in terms of 
utility, beauty and  the production process was at the good level. 
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บทท่ี 1 
 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
ผลิตภัณฑผาหมอหอม เปนผลิตภัณฑท่ีเกิดจากภูมิปญญาทองถ่ิน ซ่ึงมีการพัฒนาสืบทอด

ตอกันมาถือเปนมรดกทางวัฒนธรรมของชาวแพร สามารถสรางงานและรายไดใหแกประชาชน
จังหวัดแพรอยางกวางขวางจากขอมูลของกระทรวงพาณิชย พ.ศ. 2546 รายงานวาจังหวัดแพรมี
ผูประกอบการผาหมอหอม ท้ังรายใหญและรายเล็กประมาณ  1,000 ราย และมีรายไดจากการจําหนาย
ผลิตภัณฑ ผาหมอหอมประมาณ 300 ลานบาท ผลิตภัณฑเส้ือผาหมอหอมไดรับการพัฒนารูปแบบให
หลากหลายยิ่งขึ้น เชน ตัดเย็บเปนเส้ือเช้ิต  เส้ือคอพระราชทาน ซาฟารี กางเกงแบบตางๆเส้ือผา
สําหรับเด็ก เส้ือสตรี  และกระโปรงโดยผูท่ีสนใจเส้ือผาหมอหอมสามารถเลือกแบบไดตามความ
พอใจ ประกอบกับผาหมอหอมไดรับการพัฒนาโครงสรางผาใหทันสมัยขึ้น  กลาวคือมีการตกแตง
สําเร็จดวยวิธีการฟอกสีคลาย ผายีนส สวมใสสบาย จึงทําใหกลุมคนท่ีนิยมใชผายีนสบางสวนมีความ
สนใจสวมใสเส้ือผาหมอหอมมากขึ้นซ่ึงนับวาเปนวิวัฒนาการของผาหมอหอม   
(วิพุธ ววิรณวรรณ , 2545:29)                             

ปจจุบันมีการทอผาฝายดวยกี่แบบพ้ืนเมืองนอยลง จึงทําใหผาทอมีราคาแพงการตัดเย็บ
เส้ือผาหมอหอม จึงมีการใชผาดิบตัดเย็บแลวยอมดวยสีหอมธรรมชาติหรือสีหมอหอมวิทยาศาสตร  
จึงเปนเหตุใหการยอมผาหมอหอมแทในจังหวัดแพร  ไดลดนอยลง ท้ังนี้เนื่องจากความยากในการ
เตรียมสียอม  ตลอดจนตนทุนการผลิตท่ีสูงกวาการใชผาท่ีส่ังจากโรงงานประกอบกับผูใชตองการ
เส้ือผาท่ีราคาถูกทําใหผาหมอหอมแทมีผูตองการลดลง (กรมศิลปากร, 2542:256) อีกท้ังผลิตภัณฑ 
จากผาหมอหอมและผายอมคราม มีจุดออนของตัวผลิตภัณฑในการเสริมสรางศักยภาพทางธุรกิจ
กลาวคือ ผาหมอหอม หรือผายอมคราม เม่ือนํามาใชงานสีตก ขาดความคงทนของสีบนผลิตภัณฑ มี
กล่ินแรงซ่ึงเปนกระบวนการยอมสีโดยวิธีหมักสี เกิดรอยยับยนมากท่ีตัวผลิตภัณฑ เม่ือผาน
กระบวนการซักรีด เนื่องจากโครงสรางผา ทําจากเสนดายฝายเบอร 40/2 มีเกลียว สูงมาก รูปแบบ
ผลิตภัณฑขาดความทันสมัยไมสนองตอบตอกลุมลูกคาในภาพกวางได  

จากปญหาดังกลาว อุตสาหกรรมจังหวดัแพร รวมกับสํานกัพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา
กรมสงเสริมอุตสาหกรรมจึงไดจัดทําโครงการนวัตกรรมการพัฒนาผลิตภณัฑผาหมอหอม และ       
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ผายอมครามเพ่ือการเพ่ิมมูลคา ณ วิสาหกิจชุมชนกลุมทอผาในจังหวัดแพร โดยกระบวนการออกแบบ
ผลิตภัณฑใหมเพ่ือใชประโยชนในธุรกิจ นอกจากนี้ยงัมีการพัฒนาวิธีการยอมและการทอผาผืนดวย
การทอแบบทอลายสอง (Twill Weave) มีโครงสรางผาเดนมิ (Denim) ยอมสีธรรมชาติจากตนหอม    
มีสีครามน้ําเงิน เปนมิตรกับส่ิงแวดลอม และใชวิธีการทอมือดวยกีก่ระตกุของกลุมทอผาพ้ืนเมืองใน
จังหวัดแพร  

ดังนั้นในสถานการณท่ีตองเผชิญกับการเปล่ียนแปลงทางเศรษฐกิจ สังคม วัฒนธรรม            
และการแขงขันทางธุรกิจ  ผลิตภัณฑผาหมอหอมจําเปนตองพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมีคุณภาพ
มาตรฐาน  (ชาติชาย  ณ เชียงใหม, 2549: 4 )  ผูวิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะศึกษาการพัฒนารูปแบบเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสอง เนื่องจากจังหวัดแพรมีการรณรงคการแตงกายชุดทํางานของสตรี ดวยชุด
หมอหอมสตรี ซ่ึงในปจจุบันเส้ือผาหมอหอมสตรีมีรูปแบบและเนื้อผาไมทันสมัยตรงกับความ
ตองการของผูบริโภค สําหรับสตรีวัยทํางานในภาครัฐ และเอกชน การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีทอลายสอง ยังเปนการเพ่ิมความนิยมในการสวมใสเส้ือผาหมอหอมสตรีเพ่ิมมากขึ้น สามารถเพ่ิม
รายไดใหกับกลุมทอผาและกลุมตัดเย็บในจังหวัดแพร อีกท้ังยังชวยพัฒนาเศรษฐกิจใหแกประเทศได
อีกตอไป 
 
1.2  วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1  ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง  
1.2.2  พัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
1.2.3  ศึกษาความพึงพอใจของนกัออกแบบเส้ือผา ผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภคท่ีมี         

ตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
 
1.3  สมมติฐานการวิจัย 

การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ มีระดับความพึงพอใจ
ของผูบริโภคแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
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1.4  ขอบเขตในการวิจัย 
1.4.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองในสวนของ  การทดสอบ

ชนิดใยดาย  ขนาดของเสนดาย  น้ําหนักของผา   ความหนาของผา  ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด                 
ความแข็งแรงของผาตอการฉีกขาด  และการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก 

1.4.2  การทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองในสวนของความคงทนของสี
ตอการซักลาง   ความคงทนของสีตอน้ํา   ความคงทนของสีตอเหง่ือ   ความคงทนของสีตอการขัดถู 
และ ความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม 

1.4.3  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของกลุมทอผาพ้ืนเมืองบานตนหา 
ตําบลปาแมต อําเภอเมือง จังหวัดแพร โดยการออกแบบตดัเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง จํานวน 
5 รูปแบบ 

1.4.4  การศึกษาความพึงพอใจของกลุมผูบริโภค 3 กลุม คือนักออกแบบเส้ือผา 3 คนคือ
บริษัทบายศรีครี เอช่ันบริษัท ผาไทยลานนา จํากัด และครู ผูสอนดานออกแบบเส้ือผา ผูผลิต                      
ผูจําหนายเส้ือผาหมอหอม 3 คนคือ รานลัดดาหมอหอม รานตัดเส้ือแพทเทริ์น รานหมอหอมธรรมชาติ 
และผูบริโภคในอําเภอเมืองแพร 200 คน กลุมสตรีวัยทํางาน 
 
1.5  คําจํากัดความในการวิจัย 

“การพัฒนา”  มาจากคําภาษาอังกฤษวา  Development  แปลวา การเปล่ียนแปลงท่ีละเล็ก ละ
นอยโดยผานลําดับขั้นตอนตางๆ ไปสูระดับท่ีสามารถขยายตัวขึ้น เติบโตขึ้น มีการปรับปรุงให      ดี
ขึ้น และเหมาะสมกวาเดิมหรืออาจกาวหนาไปถึงขั้นท่ีอุดมสมบูรณเปนท่ีนาพอใจ สวนความหมายจาก
รูปศัพทในภาษาไทยนั้น หมายถึง การทําความเจริญ การเปล่ียนแปลงในทางท่ีเจริญขึ้น              การ
คล่ีคลายไปในทางท่ีด ีถาเปนกริยาใชคําวาพัฒนาหมายความวาทําใหเจริญ คือ ทําใหเติบโตได งอกงาม
ทําใหงอกงามและมากขึ้น   

“รูปแบบ” หมายถึง แบบจําลองอยางงายหรือยอสวนของปรากฏการณตาง ๆ ท่ีผูเสนอ
รูปแบบดงักลาวไดศึกษาและพัฒนาขึ้นมาเพ่ือแสดงหรืออธิบายปรากฏการณใหเขาใจไดงายขึ้น หรือใน
บางกรณีอาจจะใชประโยชนในการทํานายปรากฏการณท่ีจะเกิดขึ้นตลอดจนอาจใชเปนแนวทางในการ
ดําเนินการอยางใดอยางหนึ่งตอไป 

 "หมอหอม"  ท่ีราชบัณฑิตยสถาน บัญญัติคําศัพทในพจนานุกรมไววา เขียนไดท้ัง ๒ อยาง 
คือ ท้ัง "มอฮอม" และ "หมอหอม" ตรงนี้ผูใหญในแวดวงวัฒนธรรมของจังหวัดแพร ผูเปนตนตํารับ
หมอหอมท่ีแทจริง ไดทําหนังสือยืนยันไปยังราชบัณฑิตยสถาน วาคนแพรท้ังหมดขอใหใชคําวา "หมอ
หอม" เทานั้น "หมอ" อันหมายถึงภาชนะท่ีใสน้ําหอมสําหรับยอมผา สวน "หอม" ก็มาจาก     ตนหอมท่ี
นํามาทําน้ํายอมนั่นเอง "มอฮอม" ท่ีเขียนแบบนี้ หาความหมายมิได 
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“ผาทอลายสอง”  (Twill weave) คือการทอมาตรฐานท่ีใชในอุตสาหกรรมทอผาเทคนิค           
ในการทอ ใชเสนทแยงเปนสําคัญ ผาลายสองจะมีเสนทแยงปรากฏบนผิวผาดานถูกและอาจปรากฏ
ทางดานผิดดวย การทแยงของเสนทแยงนี้เปล่ียนแปลงได ซ่ึงทํามุมแตกตางกันตั้งแตมุมแหลม         14 
องศา มุมชัน 75 องศาและเฉียงขนาดปานกลาง ซ่ึงถือวาเปนเฉียงของมุมกวาง 45 องศา ความแคบชัน
ของมุมและความเฉียงนอยเฉียงมากของเสนทแยงในการทอลายสองขึ้นอยูกับการเลือกเสนดายยืน หรือ
จํานวนเสนดายและแบบในการขัดกันของเสนดายยืนและเสนดายพุงเปนเสนทแยง เรียกวา เสนดายลอย 
(Float) 

“ผา Denim”  หมายถึง ผาทอลายสองทําดวยฝายลวนแบบทอลายสอง 3 เสน หรือ 4 เสน 
หรือเรียกวา ลายสองสองเสน หรือ ลายสองสามเสน (เสนดายยืนขึ้น 2 ลง 1 หรือขึ้น 3 ลง 1) เสนดายยืน 
จะเปนเสนดายฝายยอมสีน้ําเงินสวนดายพุงเปนดายดิบ หรือดายสีขาว ระยะหลังไดมีการปรับปรุงนํา
เสนใยสังเคราะหมาทอ มีการตกแตงผาดวยการฟอกสีใหดูเกาเหมือนผาท่ีใชแลว ผิวผาดูมีสีฟาเขมลาย
คลายหินออน ดานหลังสีฟาซีด 
 
1.6  กรอบแนวความคิด   
 
 
 มีผลตอ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
สมบัตทิางกายภาพ และความคงทน
ของสี เพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผา

หมอหอมสตรี ทอลายสอง          
จํานวน 5 รูปแบบ 

 
ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีผลตอ

เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
5 รูปแบบ 
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1.7  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
1.7.1  เปนแนวทางในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง กลุมทอผาพ้ืนเมือง

ในจังหวัดแพร 
1.7.2  เปนการตอยอดการพัฒนาผลิตภัณฑผาหมอหอมทอลายสองโครงสรางผายีนส   

(Denim) 
1.7.3  สงเสริมผลิตภัณฑชุมชน (OTOP) เพ่ือเพ่ิมรายไดของ ครอบครัวและพัฒนาเศรษฐกิจ

ในชุมชนอยางยั่งยืนตามวิถีชุมชนสตรี กลุมทอผาพ้ืนเมือง ในจังหวัดแพร                                                                          
1.7.4  ไดความรูจากผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพและการทดสอบความคงทนของสีผา

หมอหอมทอลายสอง เพ่ือเปนแนวทางในการพัฒนาการยอมการทอผาหมอหอมทอลายสองตอไป 
1.6.5 ผูผลิตและหนวยงานท่ีเกี่ยวของนําความรูท่ีไดจากการวิจัยไปใชประโยชนในการ         

เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตเส้ือผาหมอหอมของไทยตอไป 
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บทท่ี  2 
 

เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 

การวิจัยเรื่องการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร ผูวิจัยได
ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง เพ่ือพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสอง และศึกษาความพึงพอใจของลุมตัวอยาง 3 กลุมดังนี้คือ กลุมนักออกแบบเส้ือผา
กลุมผูผลิต ผูจําหนายและกลุมผูบริโภคมีเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของดังนี ้

2.1  ความรูท่ัวไปเกี่ยวกับผาหมอหอม 
2.2  การทดสอบส่ิงทอ  
2.3  การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาสตร ี
2.4  ความรูท่ัวไปเกี่ยวกับชนิดของผา 
2.5  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

 
2.1  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับผาหมอหอม 

2.1.1  ประวัตกิารใชสีครามจากพืช 
ประวัติการใชสีครามจากพืชมีมานับพันป  มีหลักฐานในหลุมฝงศพคนจีนท่ีมีอายุ

ประมาณ 6000 ป  การทําสีครามและยอมครามชาติมีมานานกวา 5,000 ป ในเขตรอนของโลก เชน
อเมริกากลาง แอฟริกา เอเชียตะวันออกกลาง เอเชียใต เอเชียตะวันออกเฉียงใต รวมท้ัง จีน ญี่ปุนและ
เกาหลีอยางไร    ก็ตามการยอมสีครามคลายคลึงกัน และอีกเรื่องหนึ่งท่ีคลายคลึงกันก็คือแตละแหงทํา
สีครามนอยลงไป ตั้งแตชวงปลายคริสตศตวรรษท่ี 19 เม่ือเขาสูศตวรรษท่ี 20 มีการทําสีครามและยอม
ครามในชนบทบางแหง เทานั้น การทําสีครามในประเทศไทยมีสถานการณไมตางจากท่ีอ่ืนๆ แตเม่ือ
ประเทศไทยประสบปญหาส่ิงแวดลอม ปญหาเศรษฐกิจ และปญหาสังคม ทําใหประชาชนสวนหนึ่ง
หันมาสนใจผลิตภัณฑธรรมชาติ ซ่ึงสีครามและผายอมครามเปนผลิตภัณฑธรรมชาติอยางหนึ่งท่ีเกิด
ไดในชุมชน กระบวนการทําไมทําลายสุขภาพและส่ิงแวดลอม อีกท้ังสรางรายไดแกครอบครัวและ
ชุมชน  แตยังมีกลุมคนท่ียังรักและหวงแหนภูมิรู มรดกของทองถ่ินจึงยังคงยึดถือและสืบทอดการยอม
สีครามธรรมชาติในทองถ่ินชนบท  (อนุรัตน  สายทอง,online,2551) 
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ประวัติความเปนมาของผาหมอหอมเมืองแพรเกี่ยวของกับประวัติของบานทุงโฮง                  
ซ่ึงเปนแหลงผลิตผาหมอหอมแหลงใหญท่ีสุดและมีช่ือเสียงทีสุดของจังหวัดแพรชาวบานทุงโฮง                  
เปนกลุมชนท่ีมีเช้ือสายลาวพวน เอกลักษณของผาหมอหอมเมืองแพร ชาวเหนือโดยท่ัวไปรูจัก                 
ผาหมอหอมเมืองแพรกันเปนอยางดีและนิยมใชอยางแพรหลาย เนื่องจากเปนผาฝายท่ีมีความ          
ทนทานเนื้อผามีน้ําหนักเบา ทําใหสวมใสสบายไมรอนเกินไป  และสียอมเขมทําใหไมเปอนงาย           
เม่ือสวมใสทํางาน ในไรนาแลวนํามาซักยังคงดูสะอาด ประกอบกับรูปแบบของการตัดเย็บเปนแบบ
เรียบงาย คนทุกวัย จึงสามารถใชได นอกจากนี้เส้ือผาหมอหอมยังเปนผาท่ีดูแลรักษางาย อีกท้ังราคา
ไมแพงเกินไป สามารถใสไดในหลายโอกาส  โดยเฉพาะอยางยิ่งเม่ือมีการรณรงคฟนฟูการแตงกาย
แบบพ้ืนเมืองและสงเสริมการใชสินคาไทยทําใหความนิยมในการใชเส้ือผาหมอหอมมาจากจังหวัด
แพรมีมากขึ้นจนถึงปจจุบัน 

ในชวงไมกี่ปท่ีผานมาไดมีการตื่นตัวในเรื่องปญหามลภาวะจากอุตสาหกรรมการผลิต                 
สีสังเคราะหและผลกระทบของสีสังเคราะหตอสุขภาพอนามัยของผูบริโภคจึงเกิดความสนใจ                       
ท่ีจะรื้อฟนวิถีการผลิตจากธรรมชาติจริงๆโดยเช่ือมสัมพันธกับขนบธรรมเนียมประเพณีทองถ่ิน  
ขณะท่ีชางทอผาผูสืบทอดและรักการยอมสีครามธรรมชาติยังคงรักษา และพัฒนานําภูมิปญญา-  
ทองถ่ินของบรรพบุรุษ มาปรับใชในวิถีการผลิตของตนซ่ึงตรงกับกระแสการบริโภคท่ีหวนกลับ         
คืนสูธรรมชาติและรักษาส่ิงแวดลอม (วิพุธ  วิวรณวรรณ, 2545: 40) 

2.1.2  ความหมายของผาหมอหอม 
ความหมายผาหมอหอมซ่ึงกาญจนา  นาคสกุล (2530:108) ไดใหความหมายของ                  

คําวา หมอหอม หรือหอม ในภาษาถ่ินพายัพนั้นเปนช่ือตนไม ท่ีตรงกับท่ีเรียกในภาษาวาตนคราม
พจนานุกรมไทยยวน-ไทย-อังกฤษ ซ่ึงนายเมธ  รัตนประสิทธ เปนผูรวบรวมวา ชาวจังหวัดนาน
เรียกวา หอมเมือง แตชาวพายัพท่ัวไปเรียกวา หอม คําวา “ หอม ” ตรงกับคําวา “ หอม ” ในภาษา       
ภาคกลาง ถาเขียนวา “ มอ ” จะแปลวา คลองสะดวก อาจารยมณี  พยอมยงค วา “ มอ ” แปลวา                
งาย ใกล ดี สะดวก คํานี้จึงไมมีความหมายเกี่ยวกับเครื่องแตงกายของชาวพายัพท่ียอมสีครามเลย                
สวน “ฮอม” ถาเขียนอยางนี้ก็แปลวา หุบ ชอง เชน ฮอมดอย แปลวา หุบเขา ไมมีความหมายเกี่ยว              
กับสีฮอมท่ีทําผาหมอหอมเลย ดังนั้นการเขียน “ หมอหอม ” นั้นถูกตอง  นอกจากนี้  ประมวญ                   
ใจรักษ (2532:63) ไดเขียนบทความเรื่อง “ แพรดินแดนแหงไม ตํานานรักอมตะและหมอหอม ” สรุป
ไดวา เส้ือหมอหอมเปนเส้ืออเนกประสงค ใสไดทุกงาน โดยเฉพาะผูใหญบานกํานัน ขาราชการ 
ตลอดจนผูวาราชการจังหวัด  สมาชิกสภาผูแทนราษฎร รวมท้ังรัฐมนตรีท่ีตองการจะหาเสียงเลือกตั้ง
มักนิยมสวมใสเส้ือหมอหอมกัน เมืองแพรเปนเมืองเดียวท่ีทําเส้ือหมอหอม และทํากันเรื่อยมา แมวา
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จะเปล่ียนฐานะเปนลูกจาง หรือรับจางทําสงใหกับนายทุนเจาของเงิน ก็ยังถือไดวา เส้ือหมอหอมของ
เมืองแพรยังเปนหนึ่งเดียวเทานั้น และ จตุรภัทร  อ่ิมเพ็ง (2546:บทคัดยอ) ไดทําการศึกษาความ
เขมแข็งดานเศรษฐกิจผาหมอหอมของชุมชนบานโฮงตําบลทุงโฮงอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร 
ผลการวิจัยพบวา ปจจุบันผูผลิต และ ผูจําหนายผาหมอหอมสามารถดําเนินการผลิตและจําหนายดวย
ตนเองได และ มีรายไดทําใหเศรษฐกิจของชุมชนดีขึ้นมีความเขมแข็งในดานตาง ๆ  ดานการบริโภค
ผาหมอหอมผูบริโภคสวนใหญนิยมใช ผาหมอหอมท่ีมีการฟอกสีและชอบเส้ือผาหมอหอมท่ีมีรูป
ประยุกตเพราะมีความทันสมัยสามารถ  สวมใสในโอกาสตางๆไดซ่ึงยังมีความตองการผาหมอหอม
ยอมจากวัสดุธรรมชาติเพราะทําใหสีตกนอย 

ผาหมอหอมเมืองแพร  หมอหอม เปนคําภาษาถ่ินเหนือ เกิดจากคําวา หมอ และหอมหมอ
เปนภาชนะอยางหนึ่ง ท่ีใชบรรจุน้ําหรือของเหลวตางๆ หอมเปนพืชลมลุกในตระกูลคราม                    
ซ่ึงชาวบานนําเอาสวนท่ีเปนลําตนและใบมาหมักในหมอท่ีบรรจุน้ําตามกรรมวิธีท่ีสืบทอดกันมา           
แตโบราณทําใหไดน้ําสีกรมทานํามาสกัดเปนสีท่ีจะนํามายอมผาขาวใหเปนผาสีกรมทาท่ีเรียกกันวา  
ผาหมอหอม  ซ่ึงเปนผาท่ีชาวแพรนิยมใชท้ังหญิงและชาย  สีคราม นั้นไดช่ือวาเปน “ราชาแหงสี” 
เพราะไมมีสีชนิดใดท่ีมีความสัมพันธกับขนบธรรมเนียมและประเพณีเทียบเทาสีคราม สีน้ําเงินเขม
หรือสีครามเปนท่ีนิยมโดยท่ัวไป   
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.1  ตนหอม   
ที่มา : http://mis.hrdi.or.th 
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2.1.3  สีท่ีใชในการยอมผาหมอหอม 
สีท่ีใชในการยอมผาหมอหอมแบบโบราณไดมาจากพืช 3 ชนิด คือ   
 2.1.3.1 หอม  ช่ือพฤกษศาสตร  Strobilanthes cusia (Nees)  Kuntze ช่ือวงศ 

ACANTHACEAE ช่ือพ้ืนเมือง หอม, หอมเมือง (เหนือ) ลักษณะท่ัวไป หอมเปนไมลมลุก มีลักษณะเปน
ไมพุมขนาดเล็ก ลําตนสูงประมาณ 50 - 100 เซนติเมตร ลําตนและเหงากลมเปนรูปทรงกระบอก 
บริเวณขอโปงพอง แตกกิ่งตามขอ ใบเดี่ยวรูปวงรี หัวใบเรียว ทายใบแหลม ขอบใบหยักฟนเล่ือย
ละเอียด ใบมีสีเขียวมันเรียงเปนคูอยูตรงขามกัน มีขนาดใหญเต็มท่ีประมาณเทาฝามือ  ดอกรูปทรง
คลายระฆัง เปนดอกชอออกท่ีซอกใบ มีดอกยอยหลายดอก กลีบดอกสีมวงเช่ือมกันเปนหลอดโคงงอ
เล็กนอย ผลแหงแตกไดเมล็ดแบนๆ สีน้ําตาล  หอมเจริญเติบโตไดดีในปาช้ืน ชอบขึ้นบริเวณช้ืน ๆ 
ใกลลําธาร หรือแหลงน้ําท่ีมีอากาศเย็น ตองการรมเงามาก ไมชอบแสงแดดจัด สวนมากจะพบตามเขต
ปาอนุรักษท่ีมีตนไมใหญรมครึ้ม พบมากในภาคเหนือ 

การขยายพันธุ ใชกิ่ง สวนของลําตนท่ีมีขอ และราก สามารถตัด หรือ แยกหนอไปปกชํา 
หรือใชเมล็ดปลูกในท่ีช้ืนแฉะ หอมมีอายุไมแนนอน แลวแตสภาพภูมิอากาศในท่ีนั้นๆ โดยจะเติบโต  
ดีในท่ีท่ีมีน้ําชุมช้ืนอยูเสมอ หรือ ใกลแหลงน้ํา สวนใหสี ใชสวนใบและลําตน หอมอายุประมาณ            
1 – 2 ป สามารถเก็บไปใชประโยชนได ระยะการเก็บไมจํากัด แลวแตจะออกแขนงชาหรือเร็ว การเก็บ
ถามีมากก็เก็บท้ังกิ่ง ถามีนอยก็เด็ดเปนใบๆ 

ประโยชนอ่ืนๆ เปนยาพ้ืนบานของชาวลานนา ใชใบตมน้ําดื่มแกไข ปวดศีรษะเนื่องจาก
หวัด เจ็บคอหลอดลมอักเสบ ตอมทอนซิลอักเสบ เปนสมุนไพรบํารุงกําลัง รักษาแผลสด หามเลือด          
แกอักเสบ ชาวเขาเผาอีกอ แมว มูเซอ จะใชรากและใบเคี่ยวหรือตมน้ําดื่ม แกปวดหลัง อาหารไมยอย 
อาหารเปนพิษ โรคกระเพาะอาหาร แกไข ปวดศีรษะ ตําพอกหรือคั้นน้ําทา รักษาแผลสด แผลถลอก 
หามเลือด แกอาการอักเสบจากพิษงู ตะขาบ แมงปอง หรือ แมลงอ่ืน ๆ  
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ภาพที่ 2.2  ตนคราม  
ที่มา  www.oknation.net 

 2.1.3.2  คราม  ช่ือพฤกษศาสตร Indigofera tinctoria Linn. ช่ือวงศ LEGUMINOSAE 
ช่ือพ้ืนเมืองคราม ลักษณะท่ัวไป จัดเปนพืชลมลุกชนิดหนึ่ง อยูในพืชตระกูลถ่ัว ลักษณะเปนไมพุม
ขนาดยอมขึ้นอยูท่ัวไปในเขตรอนและกึ่งรอน พบในทวีปเอเซีย แอฟริกา ลําตนสูง 1-1.20  เมตร               
อายุประมาณ 2 - 3  ป  กิ่งกานแตกสาขาเปนพุม ใบเปนใบประกอบแบบขนนก ดอกสีเหลือง ออกดอก
ตามโคนกานของใบ เปนชอ ๆ โดยเฉพาะโคนกานใบท่ีแตกออกจากลําตน ดอกและฝกคลายโสน              
แตมีขนาดเล็กกวา มีสีมวงอมชมพู เมล็ดเปนฝกคลายฝกถ่ัวเขียว แตเล็กกวา ออกเปนกระจุกคราม        
ขึ้นไดดีในท่ีดินท่ีมีการระบาย น้ําไดดี ในท่ีดอนซ่ึงแสงแดดสองถึง มีรมเงาบาง หรือ เปดโลง 

การขยายพันธุ ขยายพันธุโดยการใชเมล็ด หวานลงในแปลง หรือ หยอดเมล็ดเปนหลุม              
เล็กๆ  จะปลูกในชวงเดือนพฤษภาคม หรือ มิถุนายน ซ่ึงเปนชวงฝนแรกของป สวนใหสี ใชตน                
และใบ สามารถเก็บไปใชไดในชวงอายุประมาณ 4 เดือน หรือ ชวงกําลังออกดอก สังเกตจากใบคราม
จะมีสีเขียวเขม และยอดเริ่มหงิกงอ มักจะเก็บเกี่ยวตอนเชาตรู  เพราะเช่ือกันวาจะไดเนื้อคราม                 
มากกวาชวงอ่ืน สามารถเก็บเกี่ยวไดปละ 3 ครั้ง แตละครั้งจะหางกัน 3 - 4 เดือน ตนครามจะมีอายุ          
ใชงานประมาณ 2 - 3 ป ขึ้นอยู กับพ้ืนท่ีและวิธีการปลูก 

ประโยชนอ่ืน ๆใชเปนยาชวยลดไข ถาเปนไขสูงโดยเฉพาะไขเลือดออก จะเอาครามผสม
ขาวมาตําหรือบดใหละเอียดแลวหอดวยผาขาวบางเอามาประคบไวท่ีฝาเทาใชผามัดไว ถาไขลดแลว
และเอาผาพันออกจะเห็นเปนจุดดําๆ บนฝาเทา 
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ภาพที่ 2.3  หอมเครือ   
ที่มา  http://www.en.mahidol.ac.th 

 2.1.3.1  หอมเครือ หรือตนเบิก ช่ือพฤกษศาสตร  Marsdenia tinctoria ช่ือวงค
ASCLEPLADACEAE  ช่ือพ้ืนเมือง เบือก (อิสาน) ครามเถา ยานคราม (ใต) ลักษณะท่ัวไป เปนไม              
เถาเล้ือยหรือไมพุมเล้ือย ตามปกติสูงถึง 5 เมตร ใบเดี่ยวอยูตรงขามกัน มีสีเขียวเขม มีขนปกคลุม        
ใบเรียวยาว หรือเปนรูปไขกึ่งรูปหัวใจ โคนใบกลมมน ปลายใบเรียวแหลม  ดอกมีขนาดเล็ก สีเหลือง 
อยูรวมเปนกระจุก ดอกออกตามซอกใบ ออกเปนชอคลายซ่ีรม เมล็ดมีขนติดเปนกระจุก มีหลายเมล็ด 
พืชชนิดนี้กระจายพันธุอยูในพ้ืนท่ีกวาง พบท่ัวไปในแถบอินเดีย ตอนใตของจีน พมา ไทย เวียดนาม 
จนถึงหมูเกาะของอินโดนีเซีย นับเปนพืชท่ีใชกันอยางกวางขวางในเอเชียตะวันออกเฉียงใต สภาพ
พ้ืนท่ีท่ีครามชนิดนี้เจริญไดดี คือ บริเวณท่ีมีดินเปยกช้ืนมากๆ การขยายพันธุ โดยการตอน เพาะชํา 
หรือทาบกิ่ง สวนใหสีใชใบทําใหสามารถเก็บเกี่ยวมาผลิตสีครามไดตลอดป เปนระยะเวลานาน
ประมาณ 5 ป                                                             

ประโยชนอ่ืนๆ ใบมีสรรพคุณทางยาพ้ืนบาน แกอาการผิดปกติทางลําไส ใชภายนอกเพ่ือ
กระตุนการงอก ใชยอมผมให เปนสีดํา 

2.1.4  พัฒนาการรูปแบบเส้ือผาหมอหอม  
เส้ือผาหมอหอมไดรับการพัฒนารูปแบบใหหลากหลายยิ่งขึ้นกวาเดิม เชน ตัดเย็บ

เปนเส้ือเช้ิต เส้ือคอพระราชทาน ซาฟารี กางเกงแบบตางๆ เส้ือผาสําหรับเด็ก เส้ือสตรี กระโปรง เปน
ตน  ปจจุบันผูสนใจเส้ือผาหมอหอมสามารถเลือกแบบไดหลากหลายตามความพอใจ ประกอบกับผา           
หมอหอมไดรับการพัฒนาใหทันสมัยขึ้นโดยนําไปผานกรรมวิธีฟอกสี ทําใหมองดูคลายผายีนส            
ของตางประเทศแตสวมใสสบายกวา ทําใหกลุมคนท่ีนิยมใชผายีนสบางสวนหันมาสวมใสเส้ือผา           
หมอหอมมากขึ้น  
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กรรมวิธีในการทําผาหมอหอมแบบดั้งเดิม  แมกลุมชาวไทยพวนจะเขามาอาศัยอยูใน
ประเทศไทยเปนเวลานานจนเปนกลุมชนท่ีไดรับการยอมรับในความเปนคนไทยแลวก็ตาม  แตการทํา
ผาหมอหอมแบบดั้งเดิมยังคงเหลือสืบทอดอยูท่ีบานทุงโฮงในปจจุบันโดยมีวัตถุดิบ วัสดุอุปกรณ         
และกรรมวิธีในการผลิตท่ีสําคัญวัตถุดิบท่ีใช การทําผาหมอหอมแบบดั้งเดิมตองมีการจัดเตรียม
วัตถุดิบท่ีจําเปน  ใหพรอม ประกอบดวยตนหอมสําหรับทําสียอมผา  ผาฝายทอมือสีขาว น้ําดางและ
แปงมัน  โดยมีขั้นตอนการจัดเตรียมวัตถุดิบ  ดังนี้ 

 2.1.4.1  การทําสียอมผาจากตนหอม  ขั้นตอนรายละเอียดตลอดจนเทคนิคในการทํา
อยางละเอียดคอนขางเปนความลับ โดยชางยอมผาจะนําลําตนและใบของตนหอม  ซ่ึงตองปลูกไวเปน
จํานวนมากในท่ีดอน  เนื่องจากตนหอมจะเติบโตไดดี  มาผูกเปนมัดแชน้ําไวในโองน้ําขนาดใหญ
ประมาณ 2 - 3 วัน กระท่ังตนและใบหอมเนาจนไดน้ําท่ีมีสีกรมทาเขม แลวจึงนําน้ํานี้มาผสมกับ         
ปูนขาวตีจนเปนฟองใหเขากันแลวกรองน้ําออกจะไดสียอมผาเปนผงละเอียดสีกรมทา  นําสีท่ีได           
ไปละลายในน้ําดางท่ีทํามาจากขี้เถาในโองขนาดใหญท่ีสามารถนําผาลงมายอมไดสะดวก สัดสวน
ของสีตอน้ําดางขึ้นอยูกับความตองการความเขมของสีผาของชางยอม  แตสวนใหญนิยมใหผาเปน        
สีกรมทาเขมและเม่ือสียอมเจือจางลงจะเติมเนื้อสีเพ่ิม 

 2.1.4.2  น้ําดางจากขี้เถา ใชเปนตัวละลายสีท่ีไดจากตนหอม น้ําขี้เถาไดจากการนํา
ขี้เถาถานมาละลายน้ําคนใหท่ัวแลวปลอยท้ิงไวใหตกตะกอน น้ําดางท่ีนํามาใชเปนน้ําใสท่ีอยูตอนบน 

 2.1.4.3  แปงมัน  ใชสําหรับการลงแปงเนื้อผาหมอหอมท่ีจัดทําเสร็จเรียบรอยแลว
กอนจําหนายจะนํามารีดใหผาเรียบดูสวยงามยิ่งขึ้น 

2.1.5  เครื่องมือท่ีใชในการทําผาหมอหอม 
 เครื่องมือท่ีใชในการทําผาหมอหอม การทําเส้ือผาหมอหอมเปนงานหัตถกรรมท่ีมี 

การใชอุปกรณหรือเครื่องมือในการจัดทํางายๆ ไมยุงยากซับซอนดังนี ้
 2.1.5.1  โองดินขนาดใหญสําหรับการแชหมักทําสีจากตนหอมและเปนโองใสน้ําสี

สําหรับการยอมผาโองนี้เตรียมไวหลายใบเพ่ือใหเกิดความรวดเร็วในการยอมผาจํานวนมากๆ 
 2.1.5.2  ถังแชขี้ เถาและหมอน้ําดาง ในอดีตใชปบหรือหมอดินในการแชขี้ เถา

ปจจุบันนิยมใชถังพลาสติกเนื่องจากคงทนราคาถูก สวนหมอน้ําดางยังคงใชโองปากกวางขนาดเล็ก 
 2.1.5.3  ภาชนะสําหับบรรจุน้ําธรรมดา สวนใหญใชกะละมังขนาดใหญ เพ่ือแช

เส้ือผาดิบท่ีตัดเย็บแลว 
 2.1.5.4  ตะกราหาง เปนตะกราทําจากไมไผ โดยสานหางๆ ปากกวางขนาดพอดีท่ีจะ

วางครอบปากโองกนสอบ ใชสําหรับใสผาท่ีจะยอมแลวแชสวนกนของตะกราลงในสียอม 
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 2.1.5.6  ถุงมือเปนเครื่องมือสมัยใหมท่ีใชสําหรับปองกันสียอมไมใหติดมือในอดีตผู                   
ท่ีมีอาชีพการทําผาหมอหอมจะมีมือสีดําติดสีหอม เนื่องจากใชมือลวงผาจากหมอยอมโดยตรง 

 2.1.5.7  ราวตากผา นิยมใชราวไมไผซ่ึงหาไดงาย จดทําเปนหลายราวตั้งไวในท่ีแดด
จัดใชตากผาท่ีผานการยอมเสร็จเรียบรอยแลวใหแหงสนิท 

2.1.6  ขั้นตอนการทําเส้ือผาหมอหอม 
 2.1.6.1  ขั้นตอนการทําเส้ือผาหมอหอม ความยุงยากของการทําเส้ือผาหมอหอมแบบ

ดั้งเดิมอยูท่ี การจัดทําสียอมจากตนหอม แตหลังจากท่ีมีการจัดเตรียมสียอมท่ีไดจากตนหอมไวในโอง
เรียบรอยแลวขั้นตอนการยอมผาหมอหอมอยางงายๆ ดงันี้ 

ขั้นตอนท่ี 1 ตัดเย็บผาทอหรือผาดิบใหเปนเส้ือผาตามแบบและขนาดท่ีตองการใหเรียบรอย     
จะไดเส้ือผาสีขาวไปแชในน้ําสะอาดธรรมดาท้ิงไวเปนเวลา 1-2 คืน เพ่ือใหเนื้อผาดูดซึมไดท่ัวถึงแลว 
นําผาขึ้นจากน้ํามาผ่ึงใหหมาดพรอมจะนําไปยอม 

ขั้นตอนท่ี 2  นําตะกราหางมาวางสวมปากโองท่ีบรรจุสียอมท่ีเตรียมไวแลว แลวนําผาท่ีผ่ึง
ไว จนหมาดใสลงในตะกราตาหาง ครั้งละ 1 ผืน 

ขั้นตอนท่ี 3 ชางยอมสวมถุงมือยางกดผาลงในตะกราตาหางใหสียอม ทวมผาท้ังหมด 
เพ่ือใหเนื้อผาดูดซึมซับสีใหไดมากท่ีสุด แลวใชมือขยําผาใหสีติดสียอมจนท่ัวท้ังผืนขั้นตอนนี้ในอดีต
ชางยอมใชมือเปลาขยําใหสีติดมือจนดํา  

ขั้นตอนท่ี 4 นําผาท่ีไดรับการขยํายอมสีจนท่ัวแลวออกจากตะกราตาหางนําไปผ่ึงแดดท่ีราว
ตากผาจนแหง  แลวยอมซํ้าตามขั้นตอนท่ี 3 และขั้นตอนท่ี 4 อีกจํานวน 5 ครั้ง เพ่ือใหแนใจวาสีหอมท่ี
ยอมติดผาท่ัวผืนและสีเสมอกันดีแลว  การยอมซํ้าหลายครั้งมีขอดีอีกประการหนึ่งคือสีท่ียอมจะติดทน
นาน 

ขอสังเกต  หมอหอมแทแบบดั้งเดิม เส้ือผาหมอหอมท่ีผานกรรมวิธีการยอมโดยใช                
สีจากตนหอมซ่ึงเปนสีธรรมชาติ ถือเปนหมอหอมแทของเมืองแพร ซ่ึงมีคุณสมบัติพิเศษคือเม่ือสวม
ใสไปนานๆ สีของเนื้อผาจะดูสวยงามขึ้น  หมอหอมแทเม่ือนําไปซักในครั้งแรกจะสีตก ผูซักควรเท     
น้ําท้ิงหลายๆ ครั้งจนเกิดสีตกจางลง  และสีจะอยูตัวเม่ือผานการซักหลายครั้งเปนท่ีนาเสียดายวาใน
ปจจุบันการยอมผาหมอหอมแทในจังหวัดแพรไดลดนอยลง ท้ังนี้เนื่องจากความยากลําบากในการ
เตรียมสียอมตลอดจนตนทุนการผลิตท่ีสูงกวาการใชผาท่ีส่ังจากโรงงานประกอบกับผูใชตองการ
เส้ือผาท่ีราคาถูก ทําใหผาหมอหอมแทมีผูตองการลดลงถึงแมชาวบานทุงโฮงท่ีประกอบอาชีพ                  
การทําเส้ือผาหมอหอมจะปรับเปล่ียนผาท่ีเปนวัตถุดิบในการตัดเย็บไปจากเดิมแตชาวแพรท่ัวไป            
ยังคงพยายามสนับสนุนและอนุรักษรูปแบบของเส้ือผาหมอหอมเมืองแพรแบบดั้งเดิมไวเปนอยางดี 
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และพยายามพัฒนารูปแบบใหมๆ  เพ่ือใหเส้ือผาหมอหอมเขากับความนิยมของทุกยุคสมัยซ่ึง             
จะชวย ใหอาชีพการทําเส้ือผาหมอหอมของชาวแพรคงอยูคูเมืองแพรตลอดไป 

2.1.7  วิธีการทําน้ํายากันสีตกของภูมิปญญาชาวบาน 
 2.1.7.1  การทําน้ํายากันสีตกตามภูมิปญญาท่ีชาวบานใชในการแชผาเพ่ือปองกัน

ไมใหสีตกนําใบฝรั่งใบมะขามและสารสมจํานวนพอประมาณตมใบฝรั่งและใบมะขามรวมกัน  เม่ือ
ตมไปสักพักจนน้ํากลายเปนสีน้ําตาลออนกรองเอาเฉพาะน้ําท่ีตม  ใสสารสมจะเกิดตะกอนสีขุนท้ิงไว             
สักพัก  กรองเอาเฉพาะน้ําใสนําผาท่ียอมสีน้ําเงินจากธรรมชาติแชในน้ําประมาณ30 นาที  นําผาตาก             
ใหแหง 

2.1.7.2  นําฝายหรือผาท่ียอมเสร็จในแตละครั้งลงแชในสารละลายท่ีเตรียมไว 1 - 2 นาที 
แลวบิดตากการเตรียมสารละลายท่ีตองการใชกันสีตก (fixing) มีดังนี้ ใชสารละลายสารสม 10 กรัม 
ตอน้ํา 1 ลิตร หรือ สารละลายไฮโดรเจนเพอรออกไซด 5 กรัม ตอน้ํา 1 ลิตร 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.4  การเตรียมน้ํายากันสีตก   
ที่มา: http://ltt.cru.in.th 
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2.1.8  แหลงผลิตเส้ือผาหมอหอมเมืองแพร 
 แหลงผลิตเส้ือผาหมอหอมเมืองแพร ปจจุบันผาหมอหอมในเมืองแพร มีแหลงผลิตท่ี      

สําคัญ 3 แหลงใหญ ดังนี ้
2.1.8.1  บานพระหลวง ตําบลพระหลวง อําเภอสูงเมน 
2.1.8.2  บานเวียงทอง ตําบลเวียงทอง อําเภอสูงเมน 
2.1.8.3  บานทุงโฮง ตําบลทุงโฮง อําเภอเมืองแพร 

ช่ือเสียงของผาหมอหอมเมืองแพรเปนท่ียอมรับกันโดยท่ัวไป และถามีการพูดถึงเรื่องผา
หมอหอมแทตองเปนผาหมอหอมจากเมืองแพรเทานั้น ซ่ึงชาวเหนือในจังหวัดตางๆ นิยมใชกันมาก
ตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน 
 
2.2  การทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing) 

การทดสอบ คือการวัดคุณสมบัติ  ของช้ินงานตัวอยางเพ่ือใหทราบวามีคุณภาพ                     
หรือลักษณะตรงตามท่ีตองการหรือไมการทดสอบเริ่มตั้งแตขั้นตอนกอนการผลิต ไดแก การทดสอบ
วัตถุดิบท่ีใชในแตละขั้นตอนการผลิต เชน การทดสอบเสนใยกอนท่ีจะเขากระบวนการปนดาย                
การทดสอบเสนดายกอนเขากระบวนการทอ  หรือการทดสอบสียอม เพ่ือเลือกสีใหไดความคงทนตอ
การซักและตอแสง ตามท่ีตองการเม่ือนําไปยอมจริง การทดสอบควรทําเปนระยะๆ ตลอด
กระบวนการผลิตเพ่ือใหม่ันใจ วาผลิตภัณฑสุดทายจะไดคุณภาพถูกตองตามท่ีตองการ และยังสามารถ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตใหไดตรงตามมาตรฐาน 

คุณภาพ คือ ตรงตามท่ีตองการ ผูมีอิทธิพลท่ีสําคัญท่ีจะตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพ
หรือไมคือผูบริโภค หรือผูใชผลิตภัณฑ ความตองการของลูกคาคือตัวกําหนดมาตรฐานสินคา                       
การท่ีสินคาไดคุณภาพหมายความวาสินคานั้นมีลักษณะและสมบัติตรงกับท่ีลูกคาตองการ                    
ดังนั้นสินคาจะผานหรือไมผานในขั้นสุดทายจึงมีความสัมพันธกับผลการทดสอบท่ีไดจากแตละ
ขั้นตอนการผลิต มาตรการท่ีใชในการตัดสินวาสินคานั้น ผาน หรือ ไมผาน ตองมีความสอดคลองกับ
สภาพจริง เนื่องจากการทดสอบเปนการบอกวาคุณภาพของสินคาเปนอยางไร 

2.2.1  มาตรฐานและการทดสอบส่ิงทอ (Textile Testing Standard) 
ในการทดสอบคุณภาพผลิตภัณฑส่ิงทอ ตั้งแตวัตถุดิบจนถึงวัตถุสําเร็จรูป จําเปนตองมีการอางอิง
วิธีการท่ีใชในการทดสอบ เพ่ือใหผลท่ีไดจากการทดสอบเปนท่ียอมรับจากหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 
โดยเฉพาะการทดสอบผลิตภัณฑส่ิงทอท่ีเปนขอโตแยง หรือเพ่ือการยอมรับหรือตรวจรับเพราะการ
ทดสอบในบางครั้งอาจจะมีการดําเนินการในหลายๆ หองปฏิบัติการ ซ่ึงผลท่ีไดจากการทดสอบ
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หลายๆ  หองปฏิบัติการอาจแตกตางกัน อันเนื่องมากจากหลายๆ สาเหตุ อาทิเชนการสุมตัวอยาง                
ภาวะ และสภาพของหองทดสอบ เครื่องมือท่ีใชทดสอบรวมถึงเจาหนาท่ีปฏิบัติการทดสอบ  เปนตน 
ดังนั้นในการอางอิงมาตรฐานและวิธีการทดสอบ จะทําใหงายตอการวิเคราะหหาสาเหตุของ                   
ความผิดพลาด และแตกตางท่ีเกิดขึ้นการทดสอบทางดานอุตสาหกรรมส่ิงทอจะตองทดสอบภายใต
มาตรฐานท่ีกําหนดขึ้นในแตละประเทศมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอของแตละประเทศท่ีแตกตางกัน
ไป  และในการใชมาตรฐานเหลานี้ตองพิจารณาวาสินคาส่ิงทอเหลานั้นสงเขาประเทศใด  และจากนั้น  
ก็จะทดสอบส่ิงทอใหสอดคลองกับมาตรฐานของประเทศนั้นๆสําหรับมาตรฐานการทดสอบส่ิงทอ            
ท่ีสําคัญดังนี้  
ตารางที่ 2.1  ช่ือมาตรฐานการทดสอบ 

ช่ือประเทศ ช่ือมาตรฐาน ตัวยอ 
มาตรฐานระหวาง
ประเทศ 

Internation Organization for Standardization ISO 

แคนาดา Canadian General Standards Board CAN/CGSB 
ฝรั่งเศส Association Francaise de Normalisation NF 

อังกฤษ British Standards Institution BS/BS EN BS EN 
ISO 

สหรัฐอเมริกา 
American Society for Testing and Materials                                     
(วิธีการทดสอบทางกายภาพ) 

ASTM 

 
 America Association of Textile Chenist and Colorists                    
(วิธีการทดสอบทางเคมี) 

ญี่ปุน Japanese Industrial Standard JIS 
เยอรมัน Deutsches Intitut for Normung DIN/DIN EN ISO 
ออสเตรเลีย/
นิวซีแลนด 

Standard Association of Australia International Wool 
Standard AS 

ไทย มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไทย มอก. 
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2.2.2  ประเภทการทดสอบส่ิงทอ โดยปกติการทดสอบส่ิงทอสามารถแบงออกได 2 วิธี คือ 
 2.2.2.1  การทดสอบทางกายภาพ (Physical Testing) การทดสอบทางกายภาพสวน

ใหญเปนการทดสอบเกี่ยวกับความแข็งแรงและความเหมาะสมในการใชงานดานตาง ๆ โดยการใช
เครื่องมือทดสอบประเภทตาง ๆ เชน ความคงทนตอการดึงขาด (Tensile Strength) ความคงทนตอการ
ฉีกขาด (Tear Strength) และความคงทนตอการขัดถู (Abrasion resistant) เปนตน 

2.2.2.2  การทดสอบทางเคมี (Chemical testing) การทดสอบท่ีมีการใชวิธีทางเคมี 
เขามาเกี่ยวของโดยมีการทดสอบในหลายหัวขอ เชน ความคงทนของสีตอการซักลาง ซักแหง ฟอก
ขาว เหง่ือ แสงแดด การหาปริมาณอัตรา สวนผสมของเสนใย และการหาปริมาณฟอรมาดิไฮด                    
บนวัสดุส่ิงทอ เปนตน ผลท่ีไดจากการทดสอบจะมีประโยชนในการกําหนดรูปแบบการดูแลรักษา           
ส่ิงทอ 

2.2.3  การทดสอบหาความหนาของผา 
ความหนาของผา คือ ระยะตั้งฉากระหวางผิวหนาท้ังสองดานของผาภายใตแรง                         

ท่ีกําหนดการควบคุมคุณภาพ บางครั้งจําเปนตองวัดความหนาของผา แตเนื่องจากสมบัติหลาย               
อยางมักขึ้นอยูกับความหนาของผา เชน ความมีเนื้อ และความกระดาง เปนตน  ผาท่ีจะวัดจะถูก                  
วางบนแปนรองรับของเครื่องวัดความหนา จากนั้นวางแปนน้ําหนักลงบนผา แลวจึงอานคาท่ีได               
จากเครื่อง เนื่องจากผามีความคงตัว ดังนั้นใน 2-3 วินาทีแรกท่ีใชน้ําหนัก กด ความหนาท่ีไดจะไม 
คงท่ี จึงจําเปนตองระบุระยะเวลาท่ีนําผาใสในเครื่องทดสอบและเวนระยะเวลานานเทาไร ความหนา 
ท่ีไดจึงไดคงท่ี ผาทุกชนิดระยะเวลา 5 วินาที หลังจากท่ีใสน้ําหนักกดลงไปเต็มท่ีแลว เปนระยะเวลา       
ท่ีจะไดคา ท่ีคอนขางแนนอนและคงท่ี  การวัดคาควรทําในหลายๆ ตําแหนง แลวคาเฉล่ีย                      
ตัวอยางมาตรฐาน ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการวัดความหนา เชน ASTM D 1777-96 (Reappreved 
2002) : Strandard Test Method for Thickness of Textile Materials 

2.2.4  การทดสอบหาน้ําหนักของผา 
น้ําหนักของผาหาไดโดยนําผาท่ีจะทําการทดสอบไปเก็บไวในหองควบคุมภาวะ

จากนั้นตัดช้ินทดสอบมาตรฐานกําหนด และจึงช่ังน้ําหนักผาดวยตาช่ังท่ีมีความละเอียดตามมาตรฐาน
กําหนด ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM D 3776-96 (Reapproved 2002) : Strandard 
Test Method for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric 
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2.2.5  การทดสอบความคงทนตอแรงดึงขาด (Tensile Strength Testing) 
การทดสอบความคงทนตอแรงดึงขาดเปนการทดสอบความแข็งแรงวัสดุส่ิงทอ              

โดยการใหแรงดึงกับวัสดุ และดูวาตองใชแรงดึงเทาใดจึงจะทําใหวัสดุนั้นเกิดการขาด การทดสอบ
ความคงทนตอแรงดึง สามารถทําไดกับวัสดุท้ังท่ีเปนเสนใย เสนดาย และผืนผา โดยสวนใหญมัก                 
ทํากับผาทอเปนหลัก ในการทดสอบช้ินทดสอบจะถูกยึดไวกับหัวจับของเครื่องทดสอบ (Jaw)                  
ท้ังดานบน และดานลาง แลวจึงใหเม่ือแรงดึง ช้ินทดสอบจะถูกยืดตัวออกจนขาด แรงท่ีใชดึงใหช้ิน
ทดสอบขาดเรียกวา แรงดึงขาด (Breaking load) และความยาวท่ีเพ่ิมขึ้นขณะท่ีช้ินทดสอบขาดคิด              
เปนเปอรเซ็นตของความเดิมเรียกวา การยืดตัวขณะขาด (Breaking extension or Elongation at break) 
ในการทดสอบช้ินตัวอยางท่ีเปนผา จะมีวิธีการเตรียมช้ินทดสอบหลายวิธี เชน 

Grab Test หมายถึง การทดสอบความตานทานแรงดึงของผาตามสภาพ การใชงาน
ของผาซ่ึงหมายถึงแรงตานทานของเสนดายในความกวางท่ีกําหนด รวมถึงแรงตานทานเสริม         
จากเสนดายขางเคียง วิธีนี้ความกวางของช้ินงานจะตองกวางกวาหัวจับช้ินทดสอบ 

Strip Test หมายถึง การทดสอบความตานทานแรงดึงของผา โดยจะตองเลาะดายยืน
ออกท้ังสองขางจนเหลือความกวางของผาตามท่ีกําหนดไวในการทดสอบ เพ่ือลดแรงตานทานเสริม
จากเสนดายขางเคียงเวลาดึงยืดผาออกขณะทดสอบ (ความกวางของช้ินงานจะแคบกวาหัวจับหัวช้ิน
ทดสอบ) 

ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM D 1445-05 : Standard Test 
Method for Breaking Strength and Elongation of Cotton Fibers (Flat Bundle Method), ASTM  D 
5034-95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking Strength and Elongation of Textile       
(Grab Test) และ ASTM D 5035-95 (Reapproved 2003) Standard Test  Method for Breaking Force 
and Elongation of Textile Fabrics (Strip Method) 

2.2.6  การทดสอบความตานทานตอแรงฉีกขาดของผาทอ (Tearing Strength Testing) 
การทดสอบความตานทานตอแรงฉีกขาดของผาทอ เปนการทดสอบวา เม่ือผืนผามีรอยตัด หรือรอย
ขาดเกิดขึ้น จะตองใชแรงดึงอีกเทาไหรจึงจะทําใหผาขาดตอไปได การทดสอบ การฉีกขาดไมเหมาะ
สําหรับผาถักและผาไมทอบางชนิด การทดสอบความตานทานแรงฉีกขาด มีวิธีการทดสอบหลาย
ประเภท เชน 
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2.2.6.1  แบบ Elmendorf ใหทําการตัดช้ินทดสอบในขนาดท่ีมาตรฐานกําหนด ทําให
เกิดรอยตัดไวกอน แลวทําใหฉีกขาดโดยใชเครื่องทดสอบแบบ Falling pendulum (Elmendorf) แลว
นําคาท่ีอานไดมาคํานวณหาแรงเฉล่ียท่ีทําใหวัสดุส่ิงทอขาด วิธีทดสอบนี้ใชกับผาทอและผาท่ีไมเกิด
การฉีกขาดขวางทิศทางของแรงดึงขณะทดสอบ ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบ เชน ASTM        
D 1424-96 (Reapproved 2004) : Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by Falling-
Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus 

2.2.6.2  แบบ Tongue ช้ินทดสอบจะถูกตัดเปนรอยแยกไวกอน ปลายท้ังสองขาง 
ของรอยแยกจะถูกปากจับของเครื่องทดสอบความคงทนตอแรงดึง (Tensile Tester) จับเอาไว เครื่อง
จะดึงท่ีปลายท้ังสองใหรอยขาดท่ีตัดไวเพ่ิมขึ้น แรงท่ีทําใหเสนดายขาดจะถูกบันทึกไว จากนั้นนํามา
คํานวณหาคาเฉล่ียตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบเชน  ASTM D 2261-96 (Reapproved 
2002):Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by the Tongue (Single Rib) Procedure 
(Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine) 

2.2.7  การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colour fastness to washing) 
ความคงทนของสีตอการซักลาง หมายถึง สมบัติของผาท่ีจะทนตอกระบวนการซักลาง  การสูญเสีย        
สีและการขัดถู เปนปจจัยท่ีสําคัญของความคงทนตอการซักลาง หลังจากท่ีผานการซักในภาวะตางๆ 
การทดสอบสามารถทําไดโดยตัดช้ินทดสอบใหมีขนาดตามท่ีมาตรฐานการทดสอบระบุไว                    
แลวนําช้ินทดสอบมาเย็บติดกับผาขาวเพ่ือใชตรวจดูวาเม่ือผานซักแลวช้ินทดสอบท่ีมีสีตกช้ิน              
ทดสอบนั้น  สามารถตกเปอนบนเสนใยอะไรบางและมีปริมาณมากนอยเพียงใด โดยผาขาวท่ีใช            
เย็บติดกับช้ินทดสอบนั้น  อาจจะใช ผาหลายเสนใย (Multifiber:  (ผาทอท่ีมีเสนใยหลายชนิดถูกทอ
แยกกันเปนแถบเล็ก ๆ ) หรือใชผาประกบ (Adjacent Fabric) 2 ช้ิน โดยท่ีผาช้ินแรกเปนผาท่ีมีเสนใย
ชนิดเดียวกับช้ินทดสอบ ถาช้ินทดสอบเปนผาใยผสม ใหใชผาท่ีมีเสนใยชนิดเดียวกันเปนเสนใย                
ท่ีมีสวนผสมมากท่ีสุด และช้ินท่ีสองท่ีเปนผาท่ีกําหนดไวในมาตรฐานการทดสอบ จากนั้นนําช้ิน
ทดสอบท่ีเตรียมไวไปทําการซักลางในสารละลายน้ําสบูมาตรฐาน ภายใตอุณหภูมิและเวลาท่ีกําหนด
ไวตามมาตรฐาน นํามาลางและทําใหแหง เพ่ือน้ําช้ินทดสอบไปประเมินคาการเปล่ียนสีและคา                 
การติดเปอนของสีบนผาขาวดวยเกรยสเกล  ภาวการณทดสอบความคงทนของสีตอการซักจะมี                
การแบงออกเปนหลายภาวะ  โดยใน แตละภาวะจะมีความรุนแรงของภาวะแตกตางกัน ดังตัวอยาง
ตารางท่ี 1 แสดงใหเห็นถึงวิธีการทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวิธีการทดสอบส่ิงทอ 
เลมท่ี 3 ความคงทนของสีตอตอการซักลางท่ีมีความแตกตางในการทดสอบท้ังหมด 5 วิธี และในแต
ละวิธีก็จะมีการเลือกผาประกบ 
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ตารางที่ 2.2  สารเคมี อุณหภูมิ และเวลาท่ีใชในการทดสอบ 

วิธี
ทดสอบ สารเคมี อุณหภูมิ     C          เวลา 

วิธีท่ี 1 สบู 5 กรัม ตอน้ํากล่ัน 1 ลิตร 42 2 30 นาที 
วิธีท่ี 2 สบู 5 กรัม ตอน้ํากล่ัน 1 ลิตร 50 2 45 นาที 

  วิธีท่ี 3 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม      ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร        60 2   30 นาที 

วิธีท่ี 4 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม     ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร 92 2   30 นาที 

   วิธีท่ี5 สบู 5 กรัม ผสมกับโซเดียมคารบอเนต 2 กรัม     ตอน้ํากล่ัน 
1 ลิตร 95 2  4 ช่ัวโมง 

สําหรับวิธีท่ี 4 และวิธีท่ี 5 ใหมีลูกเหล็กกลมในถวยซัก 10 ลูก 
ตารางที ่2.3  ชนิดของผาขาวท่ีใชในการทดสอบ 
    วิธีทดสอบ ผาขาวช้ินท่ีหนึ่ง     ผาขาวช้ินท่ีสอง 
วิธีท่ี 1, 2 และ 3 ฝาย ขนสัตว 

ขนสัตว ฝาย 
ไหม ฝาย 
ลินิน ขนสัตว 
วิสโคสเรยอน ขนสัตว 
เซลลูโลสอะซิเตต วิสโคสเรยอน 
พอลิเอไมล ขนสัตวหรือวิสโคสเรยอน 
พอลิเอสเตอร ขนสัตวหรือฝาย 
อะคลิลิค ขนสัตวหรือฝาย 

 เซลลูโลสอะชิเตต วิสโคสเรยอน 
ฝาย วิสโคสเรยอน 
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ตารางที ่2.3  (ตอ)ชนิดของผาขาวท่ีใชในการทดสอบ 
วิธีทดสอบ ผาขาวช้ินท่ีหนึ่ง     ผาขาวช้ินท่ีสอง 

 

ลินิน วิสโคสเรยอน 
อะคลิลิค วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
พอลิเอไมล วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
พอลิเอสเตอร วิสโคสเรยอนหรือฝาย 
วิสโคสเรยอน ฝาย 

2.2.8  การทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู  (Colour fastness to Crocking)                                                                       
การทดสอบนี้กําหนดขึ้นเพ่ือตัดสินระดับของสีท่ีหลุดลอกออกจากผิววัสดุส่ิงทอท่ี

ผานการยอมหรือพิมพไปยังผิวของวัสดุส่ิงทอช้ินอ่ืน  เม่ือเกิดการขัดถู การทดสอบนี้สามมารถใช
ทดสอบไดกับวัสดุส่ิงทอทุกรูปแบบ ไมวาจะเปนเสนใย เสนดาย หรือผืนผา  

การทดสอบทําโดยยึดช้ินทดสอบเขากับท่ียึดจับช้ินตัวอยางของเครื่องทดสอบความ
คงทนของสีตอการขัดถู (บริเวณท่ีมีกระดาษทรายติดอยู) ใหแนนโดยตองทําการวางช้ินทดสอบให
สามารถขัดถูไดครบทุกสีในขณะท่ีทําการทดสอบ  แตในกรณีท่ีช้ินทดสอบมีลวดลายขนาดใหญ  
สามารถขัดถูแยกแตละสีได จากนั้นนําผาขาว  ขนาด 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร ติดตรงปลาย finger 
ของเครื่อง แลวทําการขัดถูใหไดจํานวนรอบของการขัดถูภายในเวลาท่ีมาตรฐานกําหนดแลวนําผาขาว
ท่ีไดไปหาคาการตกเปอนสีบนผาขาวโดยใชเกรยสเกล                                      

2.2.9  การทดสอบความคงทนของสีตอน้ํา  (Colour fastness to water) 
ทดสอบเพ่ือดูความคงทนสีตอน้ํา โดยจําลองการใชงานจริงของผูบริโภค เชน             

การแชผาในน้ํา โดยดูคุณภาพปริมาณสีท่ีตกและคุณภาพสีท่ีเปล่ียนไปเพ่ือควบคุมคุณภาพสีของสินคา           
ไมใหสีตกเกินมาตรฐานกําหนด 

2.2.10  การทดสอบความคงทนของสีบนวัสดุส่ิงทอตอแสง (Colour fastness to light: 
xenon arc lamp)                                                                                                   

มาตรฐานการทดสอบนี้เปนวิธีการทดสอบเพ่ือหาคาความคงทนของสีบนวัสดุส่ิง
ทอทุกชนิดและทุกรูปแบบอันเนื่องมาจากการกระทําของแสงแดดเทียม ซ่ึงแสงแดดเทียมนี้จะใชแทน
แสงแดดจากธรรมชาติ (Natural Daylight D65) วิธีการทดสอบนี้ยังใชสําหรับวัสดุส่ิงทอท่ีมีสีขาว 
หรือยอมขาว (Bleached or optically brightened) อีกดวย 
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ในการทดสอบช้ินทดสอบจะถูกตัดใหมีขนาดตามท่ีมาตรฐานกําหนด  แลวนําช้ิน
ทดสอบมาเรียงบนกระดาษแข็ง ตัดผาขนสัตวมาตรฐานสีน้ําเงิน ใหมีขนาดเดียวกับช้ินทดสอบ                 
นําไปเรียงบนกระดาษแข็งแผนเดียวกันกับช้ินทดสอบ  แลวปดทับดวยวัสดุทึบแสงเพ่ือไมใหแสง 
สองผานไดแลวจึงนําไปทดสอบตามท่ีมาตรฐานกําหนดไว  ความคงทนของสีจะถูกประเมิน            
โดยการเปรียบเทียบสีท่ีเปล่ียนไปของช้ินงานทดสอบกับผาขนสัตวมาตรฐานสีน้ําเงิน 

2.2.11  การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือ  (Colour fastness to perspiration)                                          
การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือทําไดโดยการนําช้ินทดสอบเย็บติดผาหลาย

เสนใยหรือกับผาประกบ ตามมาตรฐานการทดสอบท่ีกําหนดไว   แลวนําช้ินทดสอบไปแชใน
สารละลายเหง่ือเทียมท่ีมีสวนประกอบแตกตางกัน คือ ในภาวะท่ีเปนกรด และภาวะท่ีเปนดาง 
(สารละลายเหง่ือเทียมในแตละมาตรฐานการทดสอบจะใชสารเคมีท่ีแตกตางกันไป  และในการ
ทดสอบดวยมาตรฐานของ  AATCC จะทําเพียงภาวะกรดเทานั้น) จากนั้นเอาน้ําออก แลวนําช้ิน
ทดสอบไปวางบนแผนอะคริลิก (Acrylic  resin Plate) ในเครื่องทดสอบภายใตแรงกดทับในภาวะท่ี
มาตรฐานกําหนด นําช้ินทดสอบไปประเมินคาการเปล่ียนแปลงของสี และคาการติดเปอนของสี      
ดวยเกรยสเกล  ตัวอยางมาตรฐานท่ีใชในการทดสอบเชน AATCC 15-2002 : Coluor Fastness to 
Perspiration และ ISO 105 – E04:1994, BS EN ISO 105- E04 1996 (Coluor Fastness to Perspiration)  

2.2.12  เกรยสเกล (Gray Scale) 
เกรยสเกลเปนอุปกรณท่ีใชสําหรับประเมินผลการทดสอบคาความคงทนของสี   

โดยมีลักษณะเปนแถบคู  โดยมีสีคงท่ีอยูในแตละแถบซ่ึงเทียบไดกับช้ินงานเดิม  หรือช้ินงานท่ี                     
ไมผานการทดสอบ  สวนแถบท่ีเหลือเปรียบไดกับช้ินงานท่ีผานการทดสอบ  เกรยสเกลแบงไดเปน              
2 ประเภท คือ 

2.2.12.1  เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการเปล่ียนแปลงสี (Gray Scale for Color 
Change)มีลักษณะเปนแถบสีเทาคู ท่ีมีความเขมขางหนึ่งคงท่ี  อีกขางหนึ่งมีความเขมคอยลดลง           
5  ระดับโดยมีสีท่ีคงท่ีเทียบไดกับช้ินตัวอยางท่ีไมผานการทดสอบ สวนแถบท่ีเหลือเปรียบไดกับ
ช้ินงานท่ีผานการทดสอบ โดยระดับ 1 ถือวาแยท่ีสุดเกิดการเปล่ียนแปลงของสีมาก  สวนระดับ 5 ถือ
วาดีท่ีสุด ไมเกิดการเปล่ียนแปลงของสีท่ีสุด 

2.2.12.2   เกรยสเกลสําหรับประเมินคาการติดเปอนสี (Gray Scale for  Color  
Staining) ประกอบดวยแถบสีขาว 5 คู ท่ีมีระดับความขาวแตกตางกัน แถบขาวขางหนึ่งจะคงท่ี อีกขาง
หนึ่งจะเปล่ียนแปลงจากขาวเปนเทาเพ่ิมขึ้นตามลําดับ แถบสีเทาและขาว แตละคูใชแทน คาความ
แตกตางของสีท่ีวัดดวยสายตาเปนลําดับกันไป  ความแตกตางนี้เทียบไดกับคาการตกเปอน ระดับ 5 ใน
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กรณีท่ีช้ินตัวอยางกอนทดสอบและหลังทดสอบไมมีการเปล่ียนแปลงใด  สวนระดับท่ี 1 มีการตก
เปอนมากท่ีสุดการใช  เกรยสเกลในการประเมินคาความคงทนของสี ควรทําในตูไฟภายใต
แหลงกําเนิดแสงตามมาตรฐานการทดสอบกําหนด โดยปดบริเวณอ่ืนท่ีไมเกี่ยวของดวยสีเทา  เปดให
เห็นเฉพาะบริเวณท่ีจะเปรียบเทียบเทานั้น  และควรดูในหองมืดเพ่ือลดการรบกวนจากแสงอ่ืนๆ 
 
2.3  การออกแบบตัดเย็บเส้ือผาสตรี 

2.3.1  ความหมายของการออกแบบเส้ือ  
การออกแบบเส้ือผา หมายถึง การถายทอดรูปแบบจากความคิดออกมาเปนผลงานท่ี

ผูอ่ืนสามารถมองเห็น รับรู หรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงานรวมกันความสําคัญของการ 
ออกแบบเส้ือผา มีอยูหลายประการ กลาวคือ ในชวงเวลาของการวางแผนการการทํางานงานออกแบบ
เส้ือผาจะชวยใหการทํางานเปนไปตามขั้นตอน อยางเหมาะสม และประหยัดเวลา ดังนั้นอาจถือ                  
วาการ ออกแบบเส้ือผา คือ การวางแผนการทํางานก็ได  ในชวงของการนําเสนอผลงาน ผลงาน 
ออกแบบเส้ือผาจะชวยใหผูเกี่ยวของมีความเขาใจ ตรงกันอยางชัดเจน ดังนั้น ความสําคัญในดานนี้     
คือ เปนส่ือความหมายเพ่ือความเขาใจ ระหวางกัน เปนส่ิงท่ีอธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน งานบาง
ประเภทอาจมีรายละเอียดมากมายซับซอน ผลงาน ออกแบบเส้ือผาจะชวยใหผูเกี่ยวของ และผูพบ              
เห็นมีความเขาใจท่ีชัดเจนขึ้นหรืออาจกลาวไดวา ผลงาน ออกแบบเส้ือผา คือ ตัวแทนความคิด                  
ของผู ออกแบบเส้ือผาไดท้ังหมด  แบบ จะมีความสําคัญอยางท่ีสุด ในกรณีท่ี นัก ออกแบบเส้ือผา               
กับผูสรางงานหรือผูผลิตเปนคนละคนกัน เชน สถาปนิกกับชางกอสราง นัก ออกแบบเส้ือผากับผูผลิต    
ในโรงงานหรือถาจะเปรียบไปแลว นัก ออกแบบเส้ือผาก็เหมือนกับคนเขียนบทละครนั่นเองและตอง
เรียนรูลักษณะรูปรางของแตละคนใหถูกตองเพ่ือจะไดออกแบบไดเหมาะสมกับลักษณะรูปรางของแต
ละคน  (เสรี  เรืองเนตร, 2549: 11-13)  

การออกแบบเส้ือผาสตรี คือ การออกแบบเส้ือผาสําหรับผูหญิง ซ่ึงใชความคิดสรางสรรคมี
ความงามและประโยชนใชสอยควบคูกันไป โดยตองคํานึงถึงรูปราง วัยและโอกาสในการสวมใส 
นอกจากจะตองออกแบบใหเหมาะสมกับวัตถุประสงคท่ีตองการแลว ตองรูจักแกไขขอบกพรองจาก
รูปรางของผูสวมใสไดเชนกัน 

การออกแบบ หมายถึง  การวางแผนการทําแบบตัดหรือการวาดภาพแฟช่ันเพ่ือสรางสรรค
ใหสําเร็จ เชนการออกแบบเส้ือผา หรือหมายถึงการเลือก การตกแตง และการจัดช้ินสวนตกแตง และ
โครงสรางในรูปแบบศิลปะ เชน เส้ือผาท่ีมีการออกแบบท่ีดี (อุพรศรี บุตรศรี 2545 อางถึงใน Mary 
Brook Picken : 1996)   
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เจียมจิต  เผือกศรี (2545:90) การออกแบบเส้ือ1 ไดใหความหมายของการออกแบบเส้ือ
หมายถึงการถายทอดจินตนาการของแบบเส้ือออกมาเปนรูปภาพ งานท่ีนักออกแบบถายทอด
จินตนาการออกมาจะแสดงออกถึงคุณสมบัติพิเศษในการสรางสรรคงานซ่ึงตองอาศัยประสบการณ
ความสามารถ ความรู และปรับปรุงส่ิงตางๆใหดูดีเปนท่ียอมรับของบุคคลท่ีพบเห็น ดังนั้นการเปนนัก
ออกแบบท่ีดี ควรเรียนรู เรื่องทฤษฎีตางๆ ท่ีเกี่ยวของกับงานออกแบบเพ่ือนํามาใชในงานไดอยาง
ถูกตอง สวยงาม 

การออกแบบ คือ ศาสตรแหงความคิดแกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา
กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงาม                            
มีประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี   

การออกแบบ หมายถึง การจัดแตงองคประกอบมูลฐานในการสรางงานศิลปกรรม
เครื่องจักรหรือประดิษฐกรรมของมนุษย การออกแบบจะทําใหเราสามารถถายทอดรูปแบบจาก
ความคิดออก มาเปนผลงาน ท่ีผูอ่ืนสามารถมองเห็นรับรูหรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงาน
รวมกัน  

2.3.1.1  ประโยชนของการออกแบบเส้ือผา 
1)  เพ่ือใหมีความงดงามและเกิดประโยชนใชสอยจากการสวมเส้ือผา 
2)  เพ่ือใหมีความเหมาะสมกาลเทศะและตรงตามวัตถุประสงคของผูสวมใส 
3)   เพ่ือเสริมบุคลิกและความมีรสนิยมท่ีดีตลอดจนแสดงถึงผูมีวัฒนธรรม  

2.3.1.2  การออกแบบเส้ือผาตองคํานึงถึงส่ิงตอไปนี้    
1)  โอกาสท่ีจะนําไปใชสอยและบรรยากาศส่ิงแวดลอม  การออกแบบ

เส้ือผาเปนการออกแบบท่ีตองคํานึงถึงการจะนําไปใชในโอกาสตาง ๆ ไดอยางเหมาะสม เพราะในแต
ละสภาพของสังคมนั้นยอมไมเหมือนกัน ความจําเปนท่ีตองสวมเส้ือผาใหเหมาะสมกับสถานภาพ          
และบทบาทของคนแตละคนแตกตางกันพฤติกรรม  การแตงกายในยุคปจจุบัน ควรแตงใหถูกตองตาม
กาลเทศะและโอกาสใหเหมาะสม เปนการเสริมสรางบุคลิกภาพและความม่ันใจแกผูท่ีสวมใสแสดง 
ถึงความมีรสนิยมท่ีดีในการแตงกาย  และเปนผูท่ีมีวัฒนธรรมท่ีดีอีกดวย 

2)  เพศ วัย ลักษณะรูปราง  เพศ โดยปกติแลวเพศหญิงมักมีโอกาสเลือกใชสี       
และลายไดมากกวาเพศชาย เชน สีท่ีออนสดใสไปจนถึงสีท่ีเขมสดใส และสีท่ีลดคาความสดใสลงแลว 
สําหรับลวดลายไมจํากัด  วัยสําหรับสตรีวัยทํางานสามารถท่ีจะใชสีไดทุกเฉดสี แตอาจเลือกรูปแบบ
ของเส้ือผาใหเหมาะสมกับวัย  รูปราง ในการออกแบบเส้ือผา ควรจะมีความรูในการออกแบบให
เหมาะสมกับบุคคล  และเปรียบเทียบขนาดรูปรางรูปทรงของมนุษยไดแลวยังเปนส่ิงสําคัญตอการ 
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รับรูในรูปรางรูปทรงท่ีปรากฏ วาส่ิงใดคือ  ควรบกพรองท่ีตองแกไข เพ่ือจะไดแกไขอยางเหมาะสม
ตามความตองการตอไป 

  2.3.1.3  ปจจัยการออกแบบเส้ือผาสตรี กอนอ่ืนผูออกแบบหรือนักออกแบบควร
เขาใจและคํานึงถึงปจจัยตอไปนี ้

1)  เสนกรอบนอก เสนภายในตัวเส้ือ รายละเอียดตาง ๆ เชนการตกแตง  
รอยเกล็ด เส้ือการวางลายผา เปนตน 

2)  เนื้อผาท่ีเหมาะสมกับประเภทของเส้ือผา หรือลักษณะของแบบเส้ือผา 
3)  ความทนทาน การดูแลรักษา 
4)  สวนประกอบตาง ๆ ท่ีใชในการตกแตง เชน กระดุม เข็มขัด เข็มกลัด 

สายสรอยเครื่องประดับตาง ๆ เปนส่ิงเสริมใหองคประกอบของเส้ือผาสวยงามสมบูรณ 
5)  อายุของผูสวมใส โดยพิจารณาควบคูปญหาทางดานรูปราง หรือสัดสวน

ขนาดของเส้ือผา 
6)  ประเภทของเส้ือผา และโอกาสในการสวมใส 
7)  สีสัน การเลือกหรือออกแบบสีควรจัดใหเปนโทนสีกลุมสีๆเดียวกัน      

สีสามารถใหผลแตกตางในดานความสวยงามและการสรางสรรคสีสามารถลวงตาใหรูปรางดูสวยขึ้น 
2.3.1.4  องคประกอบทางศิลปะท่ีนํามาใชในการออกแบบงานตัดเย็บองคประกอบ

ทางศิลปะท่ีนํามาใชในการออกแบบงานตัดเย็บ มีดังนี ้
1)  สัดสวน เปนขนาดของรูปรางท่ีกําหนดเปนแบบ โดยในแบบจะตองมี

สัดสวนสัมพันธกัน เชน กระเปาเส้ือ ปกเส้ือ กระดุม เปนตน โดยท่ัวไปเส้ือผานิยมใชสัดสวนไม
เทากัน ท่ีนิยมคือ 5 ตอ 8 สวน เชน เส้ือส้ันกวากระโปรง การระบายเพ่ือตกแตงช้ันบนส้ันกวาช้ันลาง 
เปนตน เพราะวาสวยงามกวา 2 สวนเทากัน 

2)  รูปราง หมายถึง เสนรอบท่ีแสดงใหเห็นในลักษณะ 2 มิติ คือ ความสูง
และความกวาง เชน ผอม สูง เตี้ย อวน สูงใหญ สันทัด เปนตน 

3)  รูปทรง รูปทรงของเส้ือผา ท่ีมองเห็นจากภายนอก เชน ความยาว
กระโปรง ความคับหลวมของเส้ือผา สวนคอดของเอว เปนตน 

4)  จังหวะ เปนลีลาการจัดวางบนตัวเส้ือ เพ่ือใหเกิดความเคล่ือนไหวหรือ
เกิดความรูสึกตางๆ เชน ออนหวาน หยาบกระดาง เปนตน  

5)  ความสมดุล เปนน้ําหนักเทากันหรือไมเทากันของเส้ือผาท่ีวัดดวยสายตา 
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6)  ชองวาง ในการออกแบบนั้นชองวางเปนส่ิงสําคัญมากถา ในการตกแตง
มากจะทําใหคุณคาของงานออกแบบลดลง ดังนั้น การตกแตงในงานผา ควรเวนชองวางของเส้ือผา
เพ่ือใหเกิดความสวยงามและนาสนใจ 

7)  ความกลมกลืน จัดเปนองคประกอบตางๆ ของเส้ือผาใหเกิดความ
สวยงาม เชน ความกลมกลืนดวยสี ความกลมกลืนดวยเสน ความกลมกลืนดวยผิวสัมผัส 
                                    8)  จุดเดน หรือการเนนจัดใดจุดหนึ่งท่ีชวยดึงดูดสายตาใหเปนจุดสนใจ เชน 
เนนดวยสี สดใส เนนโดยใชเสนในแบบ เส้ือผา เนนโดยใชเครื่องประดับ เปนตน 

9)  การตัดกัน การตัดกันเปนลักษณะในแบบเส้ือท่ีตรงขามกัน ซ่ึงการตัดกัน
นั้นมีอยูหลายรูปแบบ เชน ตัดกันดวยเสน ตัดกันดวยสี ตัดกันดวยรูปราง ตัดกันดวยทิศทางเปนตน 

2.3.1.5  การเปนนักออกแบบท่ีดี สําคัญคือมีใจรักในวิชาชีพนี้ ควรพิจารณาคุณสมบัติ
ความชอบของตนเอง จึงจะประสบความสําเร็จในงานการออกแบบเส้ือผา นักออกแบบเส้ือผาจึงตอง
เปนผูท่ีมีความคิดสรางสรรค มีจินตนาการกวางไกล  ชอบงานศิลปะงาน ฝมือ ชอบแตงตัว อัธยาศัยดี 
มีมนุษยสัมพันธท่ีเขากับคนไดทุกระดับ ซ่ึงเปนส่ิงสําคัญในการพูดคุยและโนมนาวลูกคาใหเช่ือถือ
และศรัทธาในฝมือการออกแบบ  มีความรูพ้ืนฐานดานการตัดเย็บเส้ือผา เพราะสามารถสรางโครงเส้ือ 
หรือปรับเสนโครงสรางใหเหมาะสมกับรูปรางของผูใสได  หากเปนผูท่ีไมมีความรูทางดานการตัดเย็บ
อาจมีปญหาในดานการตัดเย็บเส้ือผาหรือการแกไขโครงสรางเส้ือผาบาง เนื่องจากการวาดและ
ออกแบบสามารถทําใหสวยได แตเม่ือถึงขั้นตอนการตัดเย็บยอม เกิดขอผิดพลาด  การมีพรสวรรค 
คุณสมบัติขอนี้จัดไวเปนขอสุดทาย เพราะการมีพรสวรรคเปนส่ิงท่ีดี และไดเปรียบผูอ่ืนท่ีไมมี แตถา  
ไมมีก็ไมใชส่ิงจําเปนนัก เพราะการออกแบบนั้น อาศัยการฝกฝนการวาด การออกแบบการเปด
หนังสือนิตยสาร และติดตามขาวคราวการพัฒนารูปแบบเส้ือผา ก็สามารถเปนนักออกแบบเส้ือผาท่ีด ี
 2.3.1.6  โอกาสท่ีจะนําไปใชสอย  การออกแบบเส้ือผาโดยใหสวนท่ีเปนลวดลาย
เดียวกัน ตกแตงกับผาพ้ืนหลาย ๆ สี และกําหนดการวางลายใหแตกตางกัน เปนการสรางรูปแบบให
เกิดความหลากหลายและสามารถ เปนการเปดโอกาสใหผูซ้ือไดเลือกสรร ในการท่ีจะนําไปใชใน
โอกาสท่ีตั้งใจไวและเห็นวาเหมาะสม โดยท่ัว ๆ ไปการออกแบบเส้ือผาเครื่องนุงหมตองคํานึงถึงการ
ท่ีจะนําไปใชในโอกาสตาง ๆ ไดเหมาะสม เชน ผูซ้ือตองการจะนําไปสวมใสไปทํางานประจําวัน       
ก็ตองกําหนดใหมีรูปแบบเส้ือผาและลวดลาย  ท่ีเรียบ ๆ สีสุภาพ ควรจะเปนสีท่ีออนสดใสหรือถาเปน
สีเขมสด  ก็ควรจะเปนสีท่ีถูกลดคาของสีจน เปนสีหมนพอสมควร การใชในงานกลางคืนในบางครั้ง
ถาสถานท่ีนั้นมีแสงไฟฟาสาดสองสวางเต็มท่ีหากใชสีสดใสกระจางเกินไปก็จะไมเหมาะสมควรใชสี
ท่ีลดความสดใส หรือสีท่ีเปนสีกลางๆ เพราะจะดูใหชวนซ้ึงตา ดูละมุนละไมดีกวาสีฉูดฉาด รูปแบบ
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เส้ือผาก็แลวแตลักษณะของงาน การใชสีฉูดฉาด สดใสจะใชไดอยางเต็มท่ี กลับจะเปนผลดีเสียอีก
เพราะสีสดใสชวยใหกระตุนจิตใจให ผูคนเกิดความนาสนใจ และเราใจใหรื่นเริงบันเทิงใจ                
ในบรรยากาศแถบทะเล มักจะนิยมใชลวดลายและสีท่ีเส้ือผาอยางเต็มท่ี ท่ีเปนเชนนี้ก็   เพราะวา
ลักษณะบรรยากาศแถบทะเล  มีความสวางสดใส สงบนิ่งดูราบเรียบ ดังนั้นรูปแบบเส้ือผาควรเปน
แบบงาย ๆ สไตลลําลองมีลวดลาย สีท่ีใชควรเปนสีท่ีสวางสดใส เพ่ือทําใหรูสึกสดช่ืน งดงาม เพราะ 
สีสดใสเหลานั้น เปนส่ิงท่ีกระตุนใหเกิดความสนุกสนาน แตผอนคลายไมควรใชสีท่ีเขมหมน เชนสี
เทาหรือสีมัว ๆ เพราะจะดูรูสึกชวนหดหูใจไมเขากับบรรยากาศ 

ในบรรยากาศแถบปาเขา เราจะเห็นวาสภาพแวดลอมเปนคลายฉากอยูใกลกับตัวของเรา             
มีความรูสึกลึกลับซับซอนซ่ึงตรงกับบรรยากาศแถบทะเลท่ีดูโลงราบเรียบเวิ้งวาง ดังนั้น จึงไมควรให
เส้ือผามีลวดลายมาก เพราะสภาพแวดลอมของปาเขาเต็มไปดวยรูปรางนาๆ ชนิดเชน ตนไม ใบไม              
กิ่งกาน กอนกรวด กอนหิน ถาเรากําหนดใหมีลวดลายมาก ๆ ก็จะทําใหถูกกลืนหายไปกับอิทธิพล               
ของสภาพแวดลอม สําหรับสีท่ีใชควรจะใชสีเขมสด หรือสีออนสดใส ไมควรจะใชสีท่ีดูแลวพรางตา
ไปกับธรรมชาติท่ีสวนใหญเปนสีเขียวกับสีน้ําตาล รูปแบบของเส้ือผาควรใหมีความปราดเปรียว
ทะมัดทะแมง คลองตัว หรือในเส้ือผาอาจจะมีองคประกอบเพ่ิม เชน กระเปา เพ่ือใหสามารถพก
อุปกรณ  ท่ีจําเปนในการเดินทาง 

สําหรับฤดูหนาวหรือประเทศเขตหนาว ซ่ึงมักมีบรรยากาศทึมเทาตลอด การใชสีสดใส                 
จะทําใหบาดตา ดูโดดเดนออกมา ถาไดใชสีท่ีลดคาความสดใสลงบาง ก็จะทําใหดูกลมกลืนกับสภาพ
ดินฟาอากาศ รูปแบบเส้ือผาควรคํานึงถึงการปกปองความหนาวและใหความอบอุน เนื้อผาท่ีใชดีมี
ความหนาหรือเปนขนสัตว   อยางไรก็ดี บุคคลมีหลายประเภทตาง ๆ ก็มีอารมณเกี่ยวกับสีแตกตางกัน
ได ซ่ึงเปนเหตุผลเฉพาะบุคคล ดังนั้น ผูผลิตและนักออกแบบจึงตองมีความเขาใจและรูถึงความ
ตองการ ของบุคคลประเภทตาง ๆ เหลานี้ดวย เพ่ือใหผูซ้ือหรือผูสวมใส ซ่ึงมีหลายประเภท ไดมี
โอกาสเลือกใชไดถูกตองตามรสนิยมของเขาเหลานั้นดังนั้น การเสือกใชสีและรูปแบบในแตละ
โอกาสควรพิจารณา  คํานึงใหดีเสียกอนเพ่ือจะไดความกลมกลืนกับส่ิงแวดลอม และบรรยากาศในท่ี
นั้น ๆ จะไดไมเกิด ความขัดตาในความรูสึก 
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2.3.1.7  ความสําคัญของการออกแบบ 
ความสําคัญของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายนั้น มีอยูหลายประการ 

ดังตอไปนี ้
1)  การวางแผนการทํางาน การออกแบบจะชวยใหการทํางานเปนไปตาม

ขั้นตอนอยางเหมาะสมและประหยัดเวลาดังนั้นอาจถือวา การออกแบบ คือ การวางแผนการทํางาน 
2)  การนําเสนอผลงาน ผลงานการออกแบบจะชวยใหผูเกี่ยวของมี ความ

เขาใจตรงกันอยางชัดเจน ดังนั้นความสําคัญในดานการออกแบบ คือ เปนการส่ือความหมาย เพ่ือความ
เขาใจระหวางกัน 

3)  อธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน เนื่องจากงานบางประเภทอาจมี
รายละเอียดมากมาย ซับซอน ผลงานออกแบบจะชวยใหผูท่ีเกี่ยวของและผูพบเห็นมีความเขาใจชัดเจน
ขึ้นหรืออาจกลาวไดวาผลงานการออกแบบ คือ ตัวแทนความคิดของผูออกแบบไดท้ังหมด 

2.3.1.9  องคประกอบหลักในการออกแบบ 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา

กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจ ในประเด็นอยู ท่ีวาความนาพอใจขึ้นอยูกับองคประกอบหลัก
ดังตอไปนี ้

1)  มีความสวยงาม เปนส่ิงแรกท่ีเราไดสัมผัสกอนเม่ือไดเห็นคนเราแตละคน
ตางมีความรับรูเรื่อง ความสวยงามกับความพึงพอใจ ในท้ัง 2 เรื่องนี้ไมเทากันจึงเปนส่ิงท่ีถกเถียงกัน 
อยางมากและไมมีเกณฑในการตัดสินใด ๆ เปนตัวท่ีกําหนดชัดเจน ดังนั้นงานท่ีเราไดมีการจัด
องคประกอบท่ีเหมาะสมนั้นก็จะมองวาสวยงามไดเหมือนกัน  

2)  มีประโยชนใชสอยท่ีดี เปนเรื่องท่ีสําคญัมากในงานออกแบบทุกประเภท         
ถาเปนงานกราฟกประเภทส่ือส่ิงพิมพนั้น ตัวหนังสือจะตองอานงาย เขาใจงาย และถาเปนงานเส้ือผา
เครื่องแตงกายจะตองออกแบบใหสวมใสสบายเหมาะสมกับผูสวมใส ดังนั้นจึงเรียกวา เปนงาน
ออกแบบประโยชนใชสอยท่ีดีได  (เลอสม สถาปตานนท, 2537: 36) 

3)  มีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดีเปนหนทางความคิดท่ีทําใหงานออกแบบ
ตอบสนองตอความรูสึกพึงพอใจช่ืนชมและในงานนั้นๆ บางคนอาจใหความสําคัญมากหรือนอย                 
หรือไมใหความสําคัญ เลยก็ได ดังนั้น บางครั้งในการออกแบบโดยใชแนวความคิดท่ีดีอาจทําใหมีคุณคา
มากขึ้น  
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2.3.2  ความหมายของแฟช่ัน 
แฟช่ัน เปนคําท่ีมาจากภาษาอังกฤษวา fashion ราชบัณฑิตยสถานไดใหความหมาย

ของคํานี้วา "สมัยนิยมหรือวิธีการท่ีนิยมกันท่ัวไปช่ัวระยะเวลาหนึ่ง" เปนการยอมรับจนเกิดเปน
คานิยม กระบวนการเกิดภาษาใหม ซ่ึงเปนชวงเวลาหนึ่งเทานั้น ซ่ึงแตกตางจากคําวา “วิวัฒนาการ”          
ท่ีทฤษฎี ของชารลส ดารวิน ระบุไววาวิวัฒนาการ คือ การเปล่ียนแปลงท่ีตองใชเวลายาวนานและ
สามารถถายทอดส่ิงนั้นไปสูลูกหลานได โดยมากแลวคําวาแฟช่ัน มักมีความหมายเกี่ยวกับการแตงตัว 

แฟช่ัน หมายถึง กระแสรูปแบบของเส้ือผาท่ีใชเวลานั้นๆ แฟช่ันอาจหรูหรา ฟูฟานาพอใจ
หรือนาเกลียดก็ได แฟช่ันเปนการแสดงออกของศิลปะหลายดาน พฤติกรรม ทาทาง การทรงตัวเสน           
และสี  (ศรีกาญจนา   พลอาสา: 2546) 

แฟช่ัน (Fashion) หมายถึงสมัยนิยม สวนสไตล (Style) หมายถึงลักษณะตามยุคสมัย                     
ท่ีบงบอกความเปนเอกลักษณ สไตลของการแตงกายจะหมายถึง การแตงกายท่ีเหมาะสมกับแตละ
บุคคลหรือโอกาส มีระยะเวลานานกวาแฟช่ันและอาจยอนยุคได การแตงกายท่ีดีควรอยูในสมัยนิยม 
ไมลาสมัย เหมาะสมกับตนเอง การแตงกายตามแฟช่ันจนเกินไปโดยไมพิจารณาถึงรูปราง                     
และบุคลิกภาพตนเอง อาจทําใหสภาพตัวเองแยกวาความเปนจริง ซ่ึงทางหนึ่งท่ีจะชวยไดคือการ 
รูจักศิลปะการแตงกาย 

ตักสศิลา ศิลปศาสตรแฟช่ัน ใหนิยามและความหมายของ คําวา "แฟช่ัน (Fashion)"    ใน     
ความเขาใจท่ัวไป  อาจมีความหมายแค เส้ือผา แฟช่ัน คือ การยอมรับ เพ่ือทําตาม บริโภคตาม อะไร                
ท่ีเปนแฟช่ัน ตองมีกระแสนํา และนําไปในทิศทางท่ีจะตองทําใหผูคนยอมรับ และบริโภคในท่ีสุด 
แฟช่ันผูกพันกับวิถีชีวิต(Lifestyle)ของผูคนทุกระดับ ท่ัวโลก นับแต อดีต ปจจุบัน และอนาคต  แฟช่ัน 
ครอบคลุม "ปจจัยส่ี" ของการใชชีวิต สินคา และการใหบริการดานแฟช่ัน จึง เปนส่ิงท่ีเกี่ยวของกับ 
ผูคนท่ัวโลก ตีกรอบใหแคบเขาเนนมาท่ี 1 ในปจจัยส่ี คือ "เครื่องนุงหมหรือเครื่องแตงกาย"  คนเรา 
ตองแตงกาย (Dress up) ดวย เครื่องแตงกาย (Costume) ซ่ึงประกอบดวย  4 องคประกอบหลัก คือ  
ทรงผม/แตงหนา (Hairstyle & Make up) เส้ือผา (Clothes) (ช้ันใน/ช้ันนอก) รองเทา/กระเปาถือ 
(Shoes & Bags) และเครื่องประดับ (Accessories)  ดังนั้น จาก 4 องคประกอบหลักดังกลาว จะเห็น  
ไดวา ถาเราจะประกอบอาชีพเกี่ยวกับแฟช่ัน ไมวาจะเปนผูผลิตสินคา หรือผูใหบริการ จะตองมองเห็น
ภาพรวมท่ีสัมพันธกันอยางดีของ องคประกอบท้ัง  4  การประกอบอาชีพดานแฟช่ัน จึงมีความ
หลากหลายมากกวาแคการทําเส้ือผาอยางท่ีเขาใจกัน 
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คุณภาณุ อิงคะวัต แหงแบรนดเกรยฮาวด มองวา แฟช่ันคือ “เทรนด” แฟช่ัน คือ กระแส
นิยมท่ีเปล่ียนไปตามกาลเวลาและยุคสมัย ซ่ึงมันอาจเกิดขึ้นมาจากกระแสสังคม การกิน การอยูการ            
ใชคําพูด เส้ือผา เพียงแตคนท่ัวไปมักเอาคําวาแฟช่ันมารวมกับเส้ือผากัน แตความจริง แลวแฟช่ันก็คือ                
เทรนด  แฟช่ันไมไดมีความหมายเดียวตายตัว แตจะแตกตางกันไปสําหรับคนแตละกลุม แตละ
ชวงเวลาแตละสถานท่ี หรือบริษัท ยกตัวอยาง เชน เด็กวัยรุนในกรุงเทพฯ กับ แมบานอาศัยอยู
ตางจังหวัดในระดับประเทศหรือสังคม แฟช่ันเปนมากกวาเส้ือผา มันหมายถึง วิถีการดํารงชีวิต การ
บริโภค มุมมอง ไมไดเปนแคเส้ือผา มันสามารถเปน รถยนต โทรศัพทและอ่ืนๆ อีก”  นี่เปนความเห็น
ของ Mr.Szilard Kiss, Fashion Expert แหง Bangkok CODE 

อีกความหมายท่ีนาสนใจจาก คุณจรินทรทิพย ชูหม่ืนไวย Curator แหง TCDC ท่ีเคยผาน
งานจัดนิทรรศการ PRESENCE OF THE PAST คอลเล็คช่ันเส้ือผาฤดูใบไมผลิฤดูรอนป 2008 ในพระ
เจาหลานเธอ พระองคเจาสิริวัณณวรีนารีรัตน คุณจรินทรทิพยกลาววา “แฟช่ันคือ การส่ือสารท่ีไม
ตองใชคําพูด ส่ิงท่ีเปนแฟช่ันสามารถสะทอนความเปนเพศ สถานะทางสังคม ฐานะ อาชีพ  ความ
ตองการรสนิยม เผาพันธุเช้ือชาติ ความเปนกลุมกอน  

สรุปได วาแฟช่ัน คือ ทุกส่ิง (Fashion is everything) ท่ีอยูรอบตัวเราไมใชเส้ือผาเครื่องแตง
กายเพียงอยางเดียว แตรวมถึงวัสดุ อุปกรณเครื่องใชตางๆในชีวิตประจําวันท่ีคนสวนใหญยอบรับและ
นิยมใชกันท่ัวไป เชน โทรศัพทมือถือ คอมพิวเตอร รถยนต  เฟอรนิเจอร เปนตน 

2.3.3  ความหมายและความสําคัญของรูปแบบเส้ือผา 
2.3.3.1  รูปแบบเส้ือผาหมายถึง รูปของเส้ือผาท่ีเกิดจากการกําหนดขึ้นเปนหลักการ

หรือเปนแนวทางและเปนท่ียอมรับมีการดัดแปลงโครงสรางพ้ืนฐานท่ีมีรูปรางและรายละเอียดเพ่ิมเติม
จากโครงสรางเส้ือผาเขารูป พอดีตัว และหลวม การศึกษารูปแบบเส้ือผามีความสําคัญยิ่ง เพราะกอน
ทําแบบตัดเส้ือผานักทําแบบตัดเส้ือผาควรเรียนรูเกี่ยวกับเส้ือผาใหถูกตอง ดังท่ีเรียกวาเขาใจถูกคิดถูก
และทําถูก แลวจึงสามารถนําโครงสรางเส้ือผาพ้ืนฐานท้ัง 3 ประเภทมาดัดแปลงเพ่ือกําหนดรูปแบบ
เส้ือผาใหหลากหลายและเหมาะสมกับเส้ือผาแตละประเภทได ซ่ึงความสําคัญของรูปแบบเส้ือผา 
เพ่ือใหเกิดรูปแบบท่ีหลากหลายในการใชงานของผูสวมใส เพ่ือการพัฒนาแนวโนมเส้ือผาท่ีเหมาะสม              
ในการสวมใส กับผูบริโภคท่ีมีสัดสวนโครงสรางของรูปรางแตกตางกัน เพ่ิมทางเลือกในการสวมใส
เส้ือผาใหแกผูบริโภค เปนแนวทางในการพัฒนารูปแบบของเส้ือผาอ่ืนๆตอไป 
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2.3.4  ประเภทรูปแบบเส้ือผา 
รูปแบบเส้ือผา หมายถึง การแบงหรือการจัดกลุมรูปของเส้ือผา เพ่ือใหงาย ตอความ

เขาใจและการเลือกใชงานชนิดของเส้ือผาเกิดจากการออกแบบเส้ือผาใหมีหนาท่ีและใชในการสวมใส
ใหหลากหลาย รายละเอียดเส้ือผานํามารวมใหเปนกลุมเส้ือผาเปนรูปแบบเส้ือผาของเด็กสตรีและบุรุษ 
พรอมช่ือเส้ือผาแตละรูปแบบไว เพ่ือใหนักออกแบบและนักทําแบบตัดไดศึกษาใหงายมากยิ่งขึ้น            
ซ่ึงรูปแบบของเส้ือผาแบงตามประเภทได 3 ประเภท 

2.3.4.1  รูปแบบเส้ือผาเด็ก หมายถึง รูปแบบของเส้ือผาเด็กท่ีมีการกําหนดขึ้นเปน
หลักการหรือ เปนแนวทางท่ีคนสวนใหญยอมรับ เชน เส้ือผาชุดติดกัน เส้ือแจ็คเก็ต  เส้ือโคต เส้ือสูท  
เส้ือกันหนาว  เส้ือคลุมเด็ก ชุดวายน้ําเด็ก และชุดช้ันในเด็ก 

2.3.4.2   รูปแบบเส้ือผาสตรี หมายถึง รูปแบบของเส้ือผาสตรีท่ีมีการกําหนดขึ้นเปน
หลักการหรือเปนแนวทางท่ีกลุมสตรีท่ัวไปยอมรับซ่ึงรูปแบบเส้ือผาสตรีสามารถแบงออกได 9 ชนิด 

1)  เส้ือผาชุดติดกัน (Dress) มีลักษณะของเส้ือผาท่ีการเช่ือมตอของตัวเส้ือ
และตัวกระโปรง มีท้ังรูปแบบท่ีมีความยาวและส้ัน                                                                       

2)  เส้ือแจ็คแก็ต (Jacket) เส้ือแจ็คเก็ตของสตรีสวนใหญจะทําหนาท่ีเปนเส้ือ
คลุมตัวนอกเปนเส้ือตัวเดียวผาหนา สามารถสวมทับเส้ือตัวในไดสะดวก มีท้ังโครงสรางพอดีตัว   
และโครงสรางตัวหลวม                                                                       

3)  เส้ือโคต (Coats) เปนเส้ือผาท่ีมีโครงสรางหลวมทําหนาท่ีเปนเส้ือคลุมตัว
นอกซ่ึงมีเส้ือตัวใน 2 - 3 ตัว ขึ้นอยูกับความหนา และชนิดของผาท่ีตองการเพ่ิมความอบอุน ระหวาง
การสวมใส ซ่ึงมีรูปแบบหลากหลาย                                                                                                   

4)  เส้ือสูท (Suits) เปนเส้ือท่ีมีลักษณะโครงสรางหลวม มีปก ทําหนาท่ีเปน
เส้ือตัวเดียวท่ีเขาชุดกับกระโปรงหรือกางเกงก็ได                                                                            

5)  เส้ือกันหนาว (Sweater) สวนใหญมีลักษณะของรูปแบบเส้ือท่ีทําจากผา
ถัก (knit) ยืดหยุนไดดี ทําหนาท่ีเปนเส้ือตัวเดียวหรือสวมทับเส้ือตัวในก็ได 

6)  เส้ือเช้ิต (Shirt) เปนลักษณะเส้ือท่ีมีปกเช้ิต ประกอบดวยปกบนและ ปก
ลาง สวมใสแลวชวยใหเกิดความสงางาม สวนใหญมีโครงสราง เส้ือผาเขารูปและพอดีตัว 

7)  เส้ือคลุม (Pyjamas) มีลักษณะเปนเส้ือโครงสรางหลวม ทําหนาท่ีเปน                 
เส้ือคลุมตัวนอก มีท้ังตัวส้ันและตัวยาว ใหความรูสึกเปนเส้ือลําลองมากกวาเปนเส้ือพิธีการ 
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8)  ชุดวายน้ํา (Swimwear) เปนเส้ือท่ีมีโอกาสการสวมใสชัดเจนมากคือ ใส
วายน้ํา มีท้ังช้ินเดียว (One-piece) และสองช้ิน (Two-piece) สามารถเลือกใชไดใหเหมาะสมตาม                 
ความตองการ 

9)  ชุดช้ันใน (Underwear) เปนเส้ือผาท่ีมีโอกาสสวมใสชัดเจนเปนเส้ือผาท่ีมี
โครงสรางรัดรูปชวยเสริมรูปทรงของรูปรางมนุษย มีท้ังเปนเส้ือชุดเดียวกางเกงช้ันใน  และรูปแบบ
อ่ืนๆ 

2.3.4.3  รูปแบบเส้ือผาบุรุษ หมายถึง รูปของเส้ือผาท่ีมีการกําหนดขึ้นเปนหลักการ
หรือเปนแนวทาง และเปนท่ียอมรับในกลุมบุรุษท่ัวไป เชน เส้ือแจ็คเก็ต เส้ือโคต เส้ือสูท   เส้ือกัน
หนาว เส้ือเช้ิต เส้ือกั๊ก เส้ือคลุม (สาคร  ชลสาคร, 2553 : 35-40) 

 
2.4  ความรูทั่วไปเกี่ยวกับชนิดของผา 

2.4.1  ชนิดของผาแบงตามท่ีมาของเสนใย 
เสนใย หมายถึง ตนกําเนิดของส่ิงทอ มีลักษณะเปนเสนเล็ก ยาว มีท้ังเสนใย

ธรรมชาติ และมนุษยประดิษฐขึ้น ซ่ึงแบงไดดังนี้  
2.4.1.1  ใยธรรมชาตใิยเซลลูโลส เปนเสนใยท่ีไดจากพืช ใยท่ีไดจากเมล็ด เชน ฝาย  

และนุน ใยจากเปลือก เชน ลินิน รามี ปาน และปอ และใยจากใบ เชน อะบากา สับปะรด ปาน-
ศรนารายณ  ใยโปรตีน เปนเสนใยท่ีไดจากสัตว ไดแก ใยจากไหม ใยจากขน เชนขนแกะ อัลปากา อูฐ 
แคชเมียร   กัวนาโค โมแฮร ไวคูนา ม้ิงค กระตาย  

2.4.1.2  ใยแร เปนเสนใยท่ีไดจากหินธรรมชาติ ใยจากการประดิษฐ  
2.4.1.3  ใยสังเคราะห เปนเสนใยสังเคราะหจากสารเคมี เชน ไนลอน โพลีเอสเตอร  

เลฟน อะคริลิค มอดอะคริลิค ซาเรน วินยอน สเปนเด็กซ อดิเด็กซ ใยยาง ใยแร ใยแกว ใยโลหะ  
2.4.1.4  ใยกึ่งสังเคราะห เปนใยท่ีมรสวนผสมของใยจากธรรมชาติผสมกับสาร

สังเคราะห เชน ใยกึ่งสังเคราะหจากเซลลูโลส ไดแก เรยอน อาซิเตท ใยกึ่งสังเคราะหจากโปรตีน 
ไดแก แอสลอน  (นวลแข  ปาลิวนิช, 2542 : 22) 
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2.4.2  ชนิดของผา 
ชนิดของผาแบงตามโครงสรางการผลิตผา (Fabric construction) หมายถึง ส่ิงทอท่ี

เปนผืน มีความกวาง ความยาว และความหนา แตกตางกัน ขึ้นกับกรรมวิธีการผลิตผา มีวิธีการผลิต
พ้ืนฐาน 3 วิธี คือ  

การทอ หมายถึง การนําเสนดายมาทอสานขัดกันเปนผืนผาทอ  
การถัก หมายถึง การนําเสนดายมาถักไขวคลองกันเปนผืนผาถัก  
ผาไมทอ หมายถึง การใชเสนใยมาอัดหรืออัดโพลีเมอรเหลว ทําใหเกิดเปนผืนผาขึ้น           

ผาไมทอ ผาถัก ผาทอ  
2.4.2.1  โครงสรางการผลิต ผาทอ (Woven fabric) เปนผาท่ีมีโครงสรางการทอเกิด

จากการใชเสนดาย 2 ชุด คือ เสนดายยืน และเสนดายพุงสานขัดตั้งฉากกัน การทอผามีแบบและวิธีการ
ตางๆ ซ่ึงแบงไดเปน การทอโครงสรางพ้ืนฐาน 3 แบบคือ  

2.4.2.2  ผาทอลายขัด (Plain weave) เปนผาทอท่ีใชเสนดายพุงสอดใตเสนดายยืน 1 
เสนแลวขามดายยืนเสนถัดไป 1 เสนคุณสมบัติของผาทอลายขัดแบบเรียบ จะเปนผาท่ีมีความแข็งแรง 
ผิวเรียบ ใหสัมผัสสบาย เหมาะสําหรับทําผาเช็ดหนา เส้ือผาเด็กออน  

2.4.2.3  ผาทอลายสอง (Twill weave) เปนผาทอท่ีมีโครงสรางใชเสนดายยืนและ
เสนดายพุง สานขัดกัน เกิดเสนลอยเรียงเปนแนวทแยงมุม อาจใชอัตราสวนการทอ 2/1 หรือ 2/2  ก็ได 
คุณสมบัติ ผาทอลายสอง มีโครงสรางท่ีมีเสนดายลอยยาวกวาแบบทอลายขัด มีความทนทาน ตอการ
ขัดสีได ดีกวาผาทอลายขัด มีความโคงงอดี ไมยับงาย เหมาะสําหรับทําเส้ือแจ็กเกต เส้ือกันฝน  

2.4.2.4  ผาทอลายตวน (Satin weave) โครงสรางดัดแปลงมาจากผาทอลายสอง โดย
ทําให เสนดายลอยท่ีเกิดขึ้นมีความยาวมากวาของผาสายสอง แนวเสนลอยคลายลายสอง แตผิวหนา
เรียบ ล่ืน และสะทอนแสงไดดี ไมคอยยับ ผาตวนเหมาะท่ีจะใชเปนผารองในเส้ือโคต  เส้ือแจ็กเก็ต 
เพราะ สบายขณะสวมใส และใหความอบอุน  

2.4.2.5  โครงสรางการผลิต ผาถัก (Knit fabric) ผาถักหรือผานิต เกิดจากหวงถัก
คลองเกี่ยวตอเนื่องกัน คุณสมบัติของผาถัก เปนผายืด ตัวไดดี และหดกลับไดดีกวาผาทอ เคล่ือนไหว
สบาย ทนยับไดดี ใชทําเปนเส้ือผา ชุดช้ันนอก และช้ันใน และผลิตภัณฑอ่ืนๆ ผาถักแบงเปน 2 
ประเภท คือ  

2.4.2.6  ผาถักนิตดายพุง (Weft knit) เปนผาท่ีถักดวยเสนดายเสนเดียว ปอนเขาเข็ม 
แนวนอน เกี่ยวหวงกับหวงแถวลางไปเรื่อยๆ 
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2.4.2.7  ผาถักนิตดายยืน (Warp knit) เปนผาถักดวยเสนดายหลายเสน เรียงขนานกัน 
ปอนเขาเข็มพรอมๆ กัน เข็มจะถักเสนดายเปนหวงในแถวหนึ่ง แลวโยงทแยงไปเกี่ยวกับหวง ของ
เสนดายอีกแถว เปนหวงถักซิกแซก ตามความยาวของผาตามแนวดายยืน  

2.4.2.8  ผาไมทอ (Nonwoven fabric) เปนผาท่ีผานวิธีการนําเสนใยหรือเสนดายมา
ทําใหเปนผืนดวยวิธีการตางๆ เชน การอัด การปกดวยเขม การใชสารยึดติดเสนใยการเย็บ การใช
ระบบเมแทป การถักตาขาย การถักเปย การถักลูกไม และการอัดโพลิเมอร มีคุณสมบัติใหความอบอุน 
ปองกันการกระทบกระเทือน ไดดี นิยมผลิตเปนผารองใน รองทรง 

2.4.3  ชนิดของผาแบงตามลักษณะลวดลาย 
2.4.3.1  ผาพ้ืน (Plain fabric) ผาพ้ืนในปจจุบันสวยงาม มีสีสันแปลกตา ผาพ้ืนเนื้อดี

มีราคาแพงและมีคุณภาพสูงคือเม่ือมีการเคล่ือนไหวของรางกายจะดูเหมือนวาเส้ือผาเคล่ือนไหวไป
ดวยและยังสามารถจับจีบไดดีอีกดวยตองใชฝมือตัดเย็บมากไมตองใชวัสดุหรือเครื่องประกอบอ่ืนๆ
แตถาผาพ้ืนราคาถูก คุณภาพไมดี ตองอาศัยเครื่องประกอบและการตกแตงเพ่ิมเติม 

2.4.3.2  ผาลายเรขาคณิต (Geometric pattern) นิยมใชเสนดายสีตัดกัน ทอเปนผาใน 
ลักษณะแถบ หรือผาทางตั้งขึ้น และมาผสมผสานกันกลายเปนผาตา ลายทาง      ลายตา ลวดลายผาเกิด
จาก 2 วิธี คือผาลายเรขาคณิตท่ีเกิดในโครงสรางหมายถึงลายเกิดจากการทอหรือการถักผาลาย
เรขาคณิตท่ีเกิดนอกโครงสราง หมายถึง ลายนั้นเกิดจากการพิมพ ผาลายธรรมชาติ (Naturalistic 
pattern) เปนลายท่ีประกอบดวยเสนโคงธรรมชาติ ผาลายรวม (Conventional pattern) เปนการรวมลาย
เลขาคณิตกับลายธรรมชาติไวดวยกัน   ซ่ึงมีท้ังลายท่ีเกิดจากการทอ เชน ผา Brocade ซ่ึงทอเปนลาย
ดอกไมอยูในรูปส่ีเหล่ียมขนมเปยกปูน และการพิมพ  

2.4.3.3 ผาลายจุด (Dot or spot pattern) ผาลายจุดเปนลายท่ีใหความรูสึกแข็งท่ีสุด 
เม่ือเทียบกับลายอ่ืนๆ แตใหความรูสึก สดใสราเริง การนําผาลายจุดมาใชจึงจําเปนตองลดความแข็ง
ดวยลดขนาดของจุด ลดความบริสุทธ์ิของจุด คือ การหาสวนประกอบอ่ืนๆ ในผามาชวย เชน พ้ืนผาสี               
แกแตจุดเปน สีออน หรือการทําใหจุดนั้นไมกลมกลืน ลดการตัดกันอยางรุนแรงของสี ลดความ
หนาแนนของจุดลง 
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2.4.4  หลักการเลือกวัสดุตกแตงใหเหมาะสมกับแบบ 
 วัสดุตกแตงเส้ือผา  (Decorative finishes) เปนวัสดุตกแตงเส้ือผาท่ีมีจุดประสงคให

เส้ือผานั้นสวยงาม  มีจุดเดนแตจะไมไดคํานึงถึงประโยชนใชสอย เส้ือผาบางชนิดมีการออกแบบ
ตกแตงเปนเอกลักษณของตัวเอง เชน  ชุดคอกลมแขนส้ันทรงกระโปรงเรียบตามแบบตัดเบ้ืองตนหรือ
บางชุดเปนเส้ือสีพ้ืน ตัวกระโปรงเปนลวดลาย  หรือเส้ือเปนผาท่ีมีลวดลาย  ตัวกระโปรงเปนสีพ้ืน 
แลวแตความสวยงามและความเหมาะสม (วินิทร  สอนพรินทร,2547: 220) 

2.4.5  การเลือกเส้ือผาใหเหมาะสมกับบุคลิกภาพและโอกาส  
เส้ือผาเปนส่ิงจําเปนในชีวิตประจําวันของเรา เพราะเราใชเส้ือผาปกปดและสราง

ความอบอุนใหแกรางกาย อีกท้ังเส้ือผายังชวยเสริมสรางบุคลิกภาพใหกับผูสวมใสใหดูดีอีกดวย ซ่ึงใน
การเลือกซ้ือและเลือกสวมใสเส้ือผานั้น ควรเลือกใหเหมาะสมกับบุคลิกของผูสวมใส เพ่ือใหผูสวมใส
ดูดี มีสงา ซ่ึงตองคํานึงถึงส่ิงตอไปนี ้ 

2.4.5.1  ประโยชนในการใชสอย กอน เลือกซ้ือเส้ือผา เราควรคํานึงกอนวา เราจะซ้ือ 
เส้ือผาเพ่ือสวมใสในโอกาสใด มีความจําเปนในการซ้ือมากนอยเพียงใด และเส้ือผา

ท่ีเราจะซ้ือมีความทนทานมากนอยเพียงใด เปนตน 
2.4.5.2  ความสะดวกสบายในการสวมใส ในการเลือกซ้ือเส้ือผาควรคํานึงถึง ความ

สะดวกในการสวมใส และความสบายขณะสวมใสเส้ือผานั้นๆ เชน เส้ือผาท่ีสวมใสอยูกับบาน ควร
เปนเส้ือผาท่ีสวมใสสบาย มีการดูแลรักษางายไมยุงยาก แตเส้ือผาท่ีใชสําหรับไปเท่ียว ควรเปนเส้ือผา
ท่ีคลองตัว ทะมัดทะแมง และมีแบบท่ีเกไกนารัก 

2.4.5.3  ความเหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพ การเลือกซ้ือเส้ือผาสวมใส ควรเลือก
ใหเหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพของตนเอง ดังนี ้

1)  วัยเด็ก เส้ือผาในวัยเด็ก ควรเปนเส้ือผาท่ีมีสีสดใส รูปแบบเกไก นารัก  
ไมรุมราม  เม่ือสวมใสแลวสามารถถอดออกงาย ไมคับหรือหลวมจนเกินไป 

2)  วัยรุน เส้ือ ผาของวัยรุน ควรเปนเส้ือผาท่ีมีสีสดใสหรือสีออนๆ แบบ 
ของเส้ือผาจะเปนไปตามความนิยมของแตละบุคคล เชน บางคนชอบแตงตัวแบบนารัก ควรสวม
กระโปรงและเส้ือผาสีหวานๆ เรียบรอย บางคนแตงกายแบบแคลวคลอง วองไว สะดวกตอ การ
ทํางาน ควรสวมใสกางเกง และเส้ือท่ีสุภาพ แตควรเลือกแบบท่ีสุภาพและไมรัดรูป หรือเนนรูปราง
ของผูสวมใสมากเกินไป 
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3) วัยผูใหญ เส้ือผาของวัยนี้มักนิยมสวมใสเส้ือผาท่ีมีสีสุภาพ เรียบรอย 
เพ่ือใหดูสงางาม เหมาะสมกับวัยและบุคลิกภาพของตนเอง 
 
2.5   งานวิจัยที่เกี่ยวของ 

จตุรภัทร  อ่ิมเพ็ง (2546:บทคัดยอ) การศึกษาความเขมแข็งดานเศรษฐกิจผาหมอหอมของ
ชุมชนบานทุงโฮง ตําบลทุงโฮง  อําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร ผลการวิจัยพบวา ปจจุบันผูผลิตและผู
จําหนาย    ผาหมอหอมสามารถดําเนินการผลิตและจําหนายดวยตนเองและพ่ึงพาตนเองไดดวยกลุม
ของตน มีรายไดทําใหเศรษฐกิจของชุมชนดีขึ้นและมีความเขมแข็งในดานตางๆ ดานการบริโภคผา
หมอหอม ผูบริโภคสวนใหญนิยมใชผาหมอหอมท่ีมีการฟอกสีและชอบเส้ือผาหมอหอมท่ีมีรูป
ประยุกตเพราะ มีความทันสมัยสามารถสวมใสในโอกาสตางๆได ซ่ึงยังมีความตองการผาหมอหอม
ยอม  จากวัสดุธรรมชาติเพราะทําใหสีตกนอย 

ออยทิพย  ผูพัฒน (2552:บทคัดยอ) ส่ิงทอกับการปองกันรังสียูว ี: กรณีศึกษาในผาฝายยอม
คราม  รายงานการวิจัย ผลการวิเคราะหประสิทธิภาพในการปองกันรังสียูวีในผาฝายยอมคราม
ธรรมชาติ  พบวาผาทอจากเสนใยฝายกอนการยอม(สีขาว) ท้ังกอนการซักและภายหลังการซัก  จากทุก
แหลงท่ีทําการศึกษาไมสามารถปองกันรังสียูวีได  และเม่ือนําผาฝายท่ียอมครามธรรมชาติ  ไปทําการ
วิเคราะหประสิทธิภาพในการปองกันรังสียูวี  ท้ังกอนการซักและภายหลังการซัก ในแนวทางเดียวกัน                        
กับการทดสอบผาฝายกอนการยอม(สีขาว) ผลการทดสอบพบวา ผาฝายท่ียอมครามธรรมชาติจากทุก
แหลงยอม สามารถปองกันรังสียูวีได ซ่ึงแปลผลไดทุกระดับของการปองกันรังสียูวี คือปองกันไดดี                 
ดีมาก และดีเยี่ยม โดยผลการวิจัยยังพบอีกวา ประสิทธิภาพการปองกันรังสียูวีของผาฝายยอม                    
ครามธรรมชาติเพ่ิมขึ้น เม่ือการทดสอบฝายยอมครามธรรมชาติ ภายหลังการซัก  

สุปรีย  ผุดผองพรรณ (2552:บทคัดยอ )  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑ
แปรรูปจากผาหมอหอมในตําบลทุงโฮง  อําเภอเมือง  จังหวัดแพร การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษา
ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑแบบรูปจากผาหมอหอมเปนลําดับแรกของกลุม
ตัวอยาง ผูซ้ือท้ังสองกลุมคือ ปจจัยดานผลิตภัณฑในดานคุณภาพของสินคาท่ีดี มีรูปแบบท่ีทันสมัย
และแปลกใหม รองลงมาคือ ปจจัยดานการบริการ คือ ผูขายตองมีอัธยาศัยท่ีดีและมีความรูเกี่ยวกับ
ผลิตภัณฑ สามารถอธิบาย แนะนําลูกคาได และปจจัยดานราคา กลุมตัวอยางผูซ้ือเห็นวาราคาตอง
เหมาะสมกับคุณภาพ ของสินคา 
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ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอการบริโภค พบวากลุมตัวอยางผูซ้ือมีความพึงพอใจมาก
ในดานรูปแบบผลิตภัณฑ คุณภาพของผลิตภัณฑ รองลงมาคือการบริการ โดยเฉพาะความมีอัธยาศัย             
ท่ีดีของผูขายและผูขายมีความรูในผลิตภัณฑสามารถอธิบายและแนะนําลูกคาได และราคาของสินคา
ท่ีมีความเหมาะสมกับคุณภาพ ผูซ้ือตองการใหมีการปรับปรุงในเรื่องของการออกแบบสินคาให                 
มีความหลากหลาย และความคงทนของสินคา รวมถึงสถานท่ีจัดจําหนายและสถานท่ีจอดรถ                     
มีความกวางขวาง  และสะดวกสบายมากกวานี ้และการประชาสัมพันธควรท่ีจะมีการประชาสัมพันธ
มากกวานี้ท้ังจากภาครัฐและจากผูขายเอง 

สีวลา  วงศไพบูลยวัฒน (2543: บทคัดยอ) การดําเนินงานในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอม
ของผูประกอบการในอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร การคนควาแบบอิสระ พบวาธุรกิจผลิตภัณฑ              
ผาหมอหอมทุกรายดําเนินงานในลักษณะกิจการเจาของคนเดียวและไดดําเนินธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอ
หอมมาเปนระยะเวลาตั้งแต 1-5 ป ผูประกอบการสวนใหญมีวุฒิการศึกษาในระดับมัธยมศึกษา และต่ํา
กวามัธยมศึกษา และสวนใหญเปนสมาชิกสหกรณหมอหอมทุงโฮง จังหวัดแพร การศึกการ
ดําเนินงาน ในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอมของผูประกอบการสรุปผลไดดังนี ้

ดานการผลิต  ผูประกอบการสวนใหญมีการวางแผนการผลิตไวลวงหนา และจะผลิตตาม             
ความตองการของตลาดในแตละชวงเวลา  วัตถุดิบ(ผาหมอหอม)ท่ีใชในการผลิตสวนใหญจะจัดซ้ือ            
จากรานคาในจังหวัดและจากโรงงานผลิตผาในกรุงเทพฯ  การผลิตผลิตภัณฑผาหมอหอมจะผลิตดวย
มือ  ผูประกอบการทุกรายจะจางคนงานภายนอกตัดเย็บผลิตภัณฑผาหมอหอม โดยสวนใหญจางคน                  
งานประมาณ 1-5 คน คนงานดังกลาวจะจัดหาไดภายในอําเภอเมืองแพร จังหวัดแพร 

ดานการตลาด  ผูประกอบการในธุรกิจผลิตภัณฑผาหมอหอมใหความสําคัญในสวน
ประสมดานการตลาด คือ ดานราคา ดานผลิตภัณฑ ดานการจัดจําหนายและดานการสงเสริมการตลอด                    
ตามลําดับ ผูประกอบการสวนใหญออกแบบผลิตภัณฑดวยตนเอง ผลิตภัณฑท่ีเปนท่ีนิยมมากท่ีสุด              
คือ  เส้ือกุยเฮงในดานคุณภาพของผลิตภัณฑผูประกอบการใหความสําคัญกับวัตถุดิบท่ีใชผลิตมาก
ท่ีสุด รองลงมาคือรูปแบบผลิตภัณฑ การกําหนดราคาขายขึ้นอยูกับตนทุนของสินคา การจัดจําหนาย                      
จะจําหนายใหลูกคาโดยตรง โดยสวนใหญมีเขตการขายในภาคเหนือ ดานการสงเสริมการตลาด
ผูประกอบการจะใชการสงเสริมการขายโดยวิธีการลดราคาสินคามากท่ีสุด 
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กมลภัทร  รักสวน (2543: บทคัดยอ) การออกแบบเส้ือผาสตรีวัยทํางานท่ีมีสวนประกอบ         
ของผาทอพ้ืนเมืองจังหวัดเชียงใหม  การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษาพบวา แนวทางการออกแบบ              
เส้ือผาสตรีท่ีตกแตงดวยผาทอพ้ืนเมือง ขอแรกท่ีตองคํานึงคือการเลือกลวดลายและสีสัน ใหเหมาะสม
กับเส้ือผาแตละรูปแบบ ประการตอไปคือคํานึงถึงความสวยงามและประโยชนใชสอยและโอกาส            
ในการสวมใส นอกจากนี้วัยและลักษณะรูปรางก็จําเปนตองพิจารณาประกอบ เพราะรูปรางของแตละ
คนไมเหมือนกัน มีจุดเดน จุดดอยตางกัน ตองรูจักการแกไขสภาพรูปรางท่ีบกพรองใหสวยงาม               
โดยแสดงผานจากเส้ือผา สตรีท่ีสวมใสเส้ือผาไดสวยงามนั้น การออกแบบโดยคํานึงถึงส่ิงดังกลาวจึง 
เปนส่ิงสําคัญ 

การออกแบบเส้ือผาสตรีวัยทํางานท่ีมีสวนประกอบของผาทอพ้ืนเมือง นักออกแบบตอง
ศึกษาดานความตองการของรูปแบบเส้ือผา เพ่ือใหตรงกับความตองการของสตรีในยุคปจจุบัน              
เพราะนอกจากจะเสริมสรางบุคลิกและรสนิยมท่ีดีแกสตรีวัยทํางานแลว ยังเปนการทําใหอาชีพนัก
ออกแบบเส้ือผามีคุณภาพ เปนท่ีตองการของตลาด อีกท้ังเปนการเพ่ิมแนวโนมใหผูคนหันมานิยม 
สวมใสเส้ือผาท่ีแสดงถึงเอกลักษณของทองถ่ินและเปนการสงเสริมศิลปหัตถกรรมของไทย                     
ใหสืบเนื่องตอไปอีกดวย 

พนิดา สมประจบ, บุญเรือง สมประจบ ( 2551: บทคัดยอ)  การพัฒนาผลิตภัณฑและบรรจุ
ภัณฑผาฝายยอมครามของกลุมทอผาฝายยอมครามบานเชิงดอย  จังหวัดสกลนคร ในโครงการหนึ่ง
ตําบลหนึ่งผลิตภัณฑรายงานการวิจัย ผลการวิจัยพบวา รูปแบบของผลิตภัณฑผาฝายยอมครามของ
กลุมผูผลิต ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑผาฝายยอมครามบานเชิงดอย เปนการผลิตทอผาฝายยอมคราม
เปนผืนไมได มีการตัดเย็บ 

รจนา  ช่ืนศิริกุลชัย และคณะ (2546 : บทคัดยอ ) ออกแบบชุดไทยสําหรับสวมใสใน               
วันศุกรของวิทยาเขตภาคพายัพ รายงานการวิจัยพบวาดานการออกแบบชุดไทยสําหรับสวมใสในวัน
ศุกรให กับบุคลากรหญิงของวิทยาเขตภาคพายัพ ไดแก ดานผาทอควรเปนผาฝายมากกวาผาไหม 
เนื่องจากราคาถูกกวา ดูแลงายกวา เหมาะสําหรับเปนชุดทํางานมากกวาผาไหม เนื้อผาควรเปนแบบ
ละเอียด คุณภาพดี สีไมตก ถาเปนไปไดควรใชผาทอคุณภาพดีของจังหวัดเชียงใหม   ดานการ
ออกแบบ  เนนรูปแบบอิสระ สวมใสสบายเหมาะกับบุคลิกลักษณะของผูสวมใสแตละคนดานสีสัน
เปนสีเขมหรือสีออนแตไมฉูดฉาด ดานวัสดุตกแตงถาเปนผาไหม ไมควรตกแตงมาก หรือตกแตง            
ใหนอยท่ีสุด  ถาเปนผาฝายควรมีการตกแตงบาง เพ่ือเพ่ิมคุณคาใหแกผาดานการตัดเย็บตองประณีต
เรียบรอยสรางความม่ันใจแกผูสวมใส 
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ประไพ   ทองเชิญ (2546 : บทคัดยอ ) การกําหนดมาตรฐานผาทอพ้ืนบานเพ่ือส่ิงแวดลอม 
รายงานการวิจัย ทําใหมองเห็นภาพตัวตนของผาทอพ้ืนบานชัดเจนขึ้น อันจะเปนความหลากหลาย           
ของมรดกทางภูมิปญญาบรรพชน เพ่ือการสืบคน และการพัฒนาใหเกิดประโยชน ตอสังคมในทุกมิติ           
เพ่ือความอยูดีมีสุขของคนรุนหลัง และในมิติธุรกิจชุมชน จะเปนการสรางตลาดผาทอพ้ืนบาน                       
เพ่ือส่ิงแวดลอม ท่ีแตกตางจากผาทออุตสาหกรรม อยางแทจริงและชัดเจนอันจะทําใหเห็นและเปน
คุณคาผาทอพ้ืนบาน ในวิถีรวมสมัย  โดยกระบวนการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีสวนรวม  ระหวาง
เครือขายชางทอผาพ้ืนบานจาก 4 ภูมิภาค เครือขายผูบริโภค รวมถึงองคกรสงเสริมภาครัฐและเอกชน 
และการศึกษาเชิงลึกกรณีกลุมศึกษา 4 พ้ืนท่ีในภาคอีสาน อันเปนฐานปฏิบัติการสืบคนจากฐานรากผา
ทอพ้ืนบานดั้งเดิมในแตละหมูบาน  จนถึงส่ิงท่ีดํารงอยูในปจจุบัน  รวมกันฟนฟูขึ้นใหม  เพ่ือใหผูท่ีมี
สวนรวมไดกําหนดมาตรฐานจากการรับรูอยางเขาใจในกระบวนการผลิตผาทอพ้ืนบานโดยแทจริง 
และดวยความเปน ของพ้ืนบานจําเปนตองใหคนพ้ืนบานเปนผูบอกเลา  คุณคาและศักยภาพภูมิปญญา
ผาทอพ้ืนบานท่ีคนพบรวมกันมีหัวใจหลัก 3 ประการ กลาวคือ เรื่อง ราวของธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอมท่ีอุดมสมบูรณ เรื่องราวของกลุมชนพ้ืนบานท่ีมีลักษณะเฉพาะถ่ิน และคุณคาฝมือ การ
สรางสรรคช้ินงานดวยมือชาวบานรวม กันในชุมชน  ซ่ึงเปนวิถีของการพ่ึงพาตนเองและการพัฒนาท่ี
ยั่งยืน สามารถนํามากําหนดเปนมาตรฐานผาทอพ้ืนบาน 7 ประการคือ  1.ใชเสนใยธรรมชาติ  2. ใชสี
ธรรมชาต ิ3.  ทอดวยกี่พ้ืนบานและใชเครื่องมือท่ีพัฒนาเปนเครื่องทุนแรงแบบพ้ืนบาน 4.  ทําดวยมือ
ในทุกขั้นตอน มีพัฒนาการของการทอ  5. ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน 6.  มีความเปนกลุม
ผูผลิต 7.  กระบวนการผลิตมีความปลอดภัยตอสุขภาพของผูบริโภค ผูผลิต และส่ิงแวดลอม 

กานตธิดา  ไชยมา (2550 : บทคัดยอ) ผลการวิจัยพบวา พฤติกรรมการเลือกซ้ือของ
ผูบริโภคสวนใหญซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมเพราะเปนการอนุรักษและสงเสริมงาน
ศิลปหัตถกรรมไทย (40.7%) โดยเลือกซ้ือเพ่ือใชเอง (48.7%) สถานท่ีซ้ือจากรานขายผลิตภัณฑ                 
ผาท่ัวไป (31.3%) สวนใหญซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาในชวงเทศกาลปใหม (44.07%) สวนใหญ
ไมเจาะจงชนิดของผา(60.3%) โดยคิดวาจะซ้ือถาเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม (73.7%)                  
และปจจัยแรกท่ีพิจารณาในการเลือกซ้ือคือ ดานรูปแบบของผลิตภัณฑ (30.7%) ความตองการ ของ
ผลิตภัณฑหัตถกรรมท่ีจะนําไปผลิตโดยใชผามอฮอม เรียงลําดับ คือ กระเปาสตรี รองลงมาคือหมอน
อิง และท่ีรองจานและรองแกว ตามลําดับ จากนั้นแตละชนิดผลิตขึ้นชนิดละ 3 รูปแบบ รวมท้ังส้ิน                
9 ผลิตภัณฑ นําผลิตภัณฑท่ีไดไปประเมินความพึงพอใจ 
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ศิรินันท   หอสมบัติ (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องสภาวะท่ีเหมาะสมในการยอมผาฝาย 
ดวยครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท ผลการศึกษาสภาวะการยอมสีของผาท่ียอมพบวา            
สีท่ีไดเปนสีฟาออน ผลการศึกษาสภาวะการยอมตอความคงทนของสีตอการซักของผาท่ียอมได 
พบวา หลังการซักผามีคาความสวาง ความเปนสีแดง ความเปนสีน้ําเงิน และความสดในสูงขึ้น                              
มีคาการเปล่ียนแปลงของสีโดยรวมคอนขางสูง แสดงวามีความคงทนของสีระดับแยมาก ผลการศึกษา
สภาวะการยอมตอความเหนียวของผาฝายท่ียอมไดพบวาหลังยอมคาแรงดึงขาดของผาลดลง                       
9.55 เปอรเซ็นต แตไมพบวามีปจจัยท่ีมีผลตอความเหนียวอยางมีนัยสําคัญ สภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับ             
การยอมผาฝายดวยสีครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท คือการยอมโดยใชปริมาณเนื้อคราม                   
100 เปอรเซ็นตของน้ําหนักผาปริมาณสารรีดิวซและสารตางระดับพอดีและระยะเวลาการยอม 60 นาที 
ซ่ึงเปนสภาวะท่ีใหความสดใสของสี ความเขมของสี ความคงทนของสีตอการซักและความเหนียวดี
ท่ีสุด 

อนุรัตน   สายทอง (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องการผลิตสีจากตนครามผลจากการวิจัย
พบวากระยวนการผลิตสีจากตนคราม ประกอบดวย 4 ขั้นตอน ไดแก การเตรียมน้ําครามโดยแชใบ           
ครามสดในน้ํา การเตรียมเนื้อครามโดยการตกตะกอนดวยการเติมออกซิเจนและปูนขาว การยอม
ครามโดยนําฝายท่ีหมาดขยํายอมกับน้ําคราม แลวไดฝายท่ีถูกขยําแลวสัมผัสกับอากาศจึงขยํายอมอีก 
กระทําสลับกันไป หากตองการฝายสีเขมกวา ตองยอมซํ้าอีกในน้ําสีครามหมอครามใหมการเตรียมสี
ครามอาจใชครามในรูปน้ําคราม เนื้อครามเหลวหรือเนื้อครามผง ละลายในน้ําขี้เถาและปูนขาว
ของเหลว ผสมพีเอช 10-12 ทําใหเกิดสีครามสําหรับยอมผาฝาย 

นิตยา   ชะนะญาติ ( 2544 : บทคัดยอ) ไดทําการศึกษา เรื่องการพัฒนาการสกัดอินดิโดจาก 
ตนครามและหอมเพ่ือใชในการยอมสีธรรมชาติ พบวาวัตถุดิบท่ีนํามาสกัดสารอินดิโกตองมีความสด         
มากจึงจะตองสกัดอินดโิกไดปริมาณมาก วิธีสกัดตองห่ันวัตถุดิบเปนช้ินเล็กๆ แลวใสถุงผา  หมักดวย
น้ําในถังท่ีมีฝาปดมิดชิด เปนระยะเวลา 24 ช่ัวโมง จะไดน้ําหนักท่ีนําไปตกตะกอนอินดิโก ออกมาโดย
เติมน้ําปูนใสแลวใหอากาศ กากวัตถุดิบท่ีเหลือจากการหมักก็สามารถกําจัดท้ิงไดงายลดกล่ินเหม็นท่ี
เกิด จากการหมักได ตะกอนอินดิโกไดจากการหมักใบฮอมในน้ํา 24 ช่ัวโมง จะมีปริมาณมากท่ีสุดเม่ือ                
เทียบกับวิธีหมักอ่ืน ๆ คือไดตะกอนอินดิโก 0.005 กรัม ตอน้ําหนักใบหอมสด 1 กรัม 

อนุรัตน   สายทอง (2545 : บทคัดยอ) ไดทําการศึกษา เรื่องการพัฒนาชุดความรูของภูมิ
ปญญาชาวไทญอดานส่ิงทอ พบวาปญหาการทําผามัดหม่ียอมสีครามซ่ึงประกอบดวยการแชใบคราม
สด การกวนน้ําคราม ตกตะกอนเนื้อคราม การกอหมอคราม และการยอมสีคราม ซ่ึงเปนกระบวนการ
ท่ีใช คือ การแชใบครามสดปนจะไดเนื้อครามมากกวาการแชใบครามสดไมปน การแชใบครามใหได
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สีครามมากท่ีสุดตองใชเวลาพอเหมาะ การกวนน้ําครามตอง กวนใหน้ําครามสัมผัสกับอากาศมากๆ จึง
มี การประดิษฐเครื่องกวนครามโดยใชมอเตอร และประดิษฐถังพักน้ําครามท่ีกวนแลว ใหแยกเนื้อ
ครามไดสะดวกและรวดเร็ว การกอหมอครามพบวา สัดสวนท่ีดีท่ีสุด น้ําขี้เถาปริมาณ 500 มิลลิลิตร 
กับน้ําคราม 180 กรัม ใชเวลา 10 วัน เกิดสีครามท่ีมี พีเอช 10.48 ถาปรับลดพีเอชเริ่มตนของน้ํายอม
ดวยน้ําสมสายชู  พบวา  ใชเวลาเกิดสีครามนอยกวาสวนการกอหมอครามโดยวิธีเคมีใชฝุนสังกะสี
แทนขี้เถา  จะเกิดสีครามภายในเวลานอยท่ีสุด แตยอมผาฝายติดสีจางกวากอหมอแบบของภูมิปญญา
ทองถ่ินและการยอมผา สีครามใหไดสีน้ําเงินเขมตองยอมซํ้า ๆ แตละหมอโดยท่ัวไปยอม 6-8 ซํ้า 

อนุรัตน   สายทอง  (2548 : บทคัดยอ) ศึกษาการยอมครามของกลุมทอผายอมสีธรรมชาติ      
บานพันนา ตําบลพันนา อําเภอสวางแดนดิน จังหวัดสกลนคร ซ่ึงเปนโครงการยอยการวิจัยพัฒนา                  
และออกแบบผลิตภัณฑในทองถ่ิน ผลปรากฏวา สมาชิก 16 คน จากลุมบานถอนไดรับความรู                    
และฝกหัดการกอหมอคราม ทําผายอมคราม แตดวยเวลาจํากัด ทําใหสมาชิกบางคนเทานั้นท่ีทําจน              
สรางผลิตภัณฑได แตคุณภาพยังตองปรับปรุง โดยเฉพาะการเลือกฝายคุณภาพดีติดสีครามเขม สดใส           
ซ่ึงกลุมทอผาหนึ่ง ๆ มีชางยอมครามท่ีใจรักเกิดความชํานาญเพียง 4-5 คนก็สมดุลกับงานออกแบบลาย 
ชางทอและตลาดยอมคามในปจจุบันของกลุม 

ซูซิโล (Susilo 1992 : 125 อางอิงใน ศิรินันท  หอสมบัต.ิ 2543 : 32) ไดศึกษาผลการยอมผา
ฝายดวยสีครามธรรมชาติเปรียบเทียบกับผาท่ียอมดวยสีสังเคราะห โดยใชโซเดียมไฮโดรซัลไฟท                
และโซเดียมไฮดรอกไซดท่ีเพียงพอ (ไมใชเกลือ) พบวาความเขมขนของสี (K/S) ของสีคราม
ธรรมชาติ คิดเปนรอยละ 10 ของผาฝายท่ียอมดวยสีครามสังเคราะหและความคงทนของสีตอการซัก
อยูในระดับดี และความคงทนตอแสงและการขัดถูอยูในระดับพอใช 
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บทท่ี  3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 

การวิจัยเรื่อง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรมี
วัตถุประสงคในการศึกษาสมบัตทิางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองเพ่ือพัฒนา
รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองและศึกษาความพึงพอใจกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต  
ผูจําหนาย และกลุมผูบริโภค  มีการดําเนินงานเปนขั้นตอนดังนี้ 
 
3.1  วัตถุดิบ 

ผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอม
ธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาติ  

 
3.2  อุปกรณ และเคร่ืองมือ 

3.2.1  อุปกรณเครื่องมือท่ีใชในการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง
และทดสอบความคงทนของสีมีดังตอไปนี ้ 

3.2.1.1  เครื่องทดสอบ LLOYD LR5K Instruments สําหรับใชทดสอบความแข็งแรง
ของผาทอตอแรงดึงขาด (Tensile Strength Testing)                                                    

3.2.1.2  เครื่องทดสอบ Elmatear Model 655 (Digital tear Testes) สําหรับใชทดสอบ
ความแข็งแรงของผาทอตอการฉีกขาด (Tearing Strength Testing) 

3.2.1.3  เครื่องช่ังละเอียด ทศนิยม 3 ตําแหนง ยี่หอ Mettler toledo                                     
3.2.1.4  เครื่องทดสอบ Crorkmeter สําหรับใชในการทดสอบความคงทนของสีตอ  

การขัดถู 
3.2.1.5  เครื่องซักผา Whirlpool   Gold 
3.2.1.6  เครื่อง Gyrowash (washing &Cleaning Colour Fastness Testes) 

 3.2.1.7  เกรยสเกลแถบสีขาว 5 คู สําหรับการทดสอบการเปอนติดสี (Gray Scale for 
Staining of color) 

3.2.1.8  เกรยสเกลแถบสีเทาสําหรับการทดสอบการเปล่ียนแปลงของสี (Gray Scale 
for Changing of color)                                                                                                                 
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3.2.1.9   ตูไฟสําหรับประเมินผล (Light Box)  
3.2.1.10  เครื่องทดสอบความคงทนของสีตอแสง (Xenonarc lamp facing apparafus) 
3.2.1.11  เครื่องวัดความหนา (Teclock Thickness) 

3.2.2  วัสดุและอุปกรณท่ีใชในการออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
3.2.2.1  ผาหมอหอมทอลายสอง จากสูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสม

ระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 จํานวน 20 เมตร  สูตรท่ี 2         
สีหอมธรรมชาต ิจํานวน 20 เมตร 

3.2.2.2  ดินสอ ยางลบ กระดาษ A4 
3.2.2.3  วัสดุตกแตงตางๆ เชน ลูกปดไม เทปตกแตง ไหมปก  ผาหมอหอมสีออน   

สีเขม และกระดุม  
3.2.2.4  ซิปซอน 22 นิ้ว และ 8 นิ้ว 
3.2.2.5  ดายเย็บผา และดายพันริม 
3.2.2.6  เข็มหมุด และเข็มสอย 
3.2.2.7  กระดาษสรางแบบ 
3.2.2.8  กระดาษกดรอย 
3.2.2.9  ลูกกล้ิงกดรอย 
3.2.2.10  จักรเย็บผาอุตสาหกรรม 

    3.2.2.11  จักรเย็บผาพันริมอุตสาหกรรม 
    3.2.2.12  เตารีด 
    3.2.2.13  หุนลองตัว 
    3.2.2.14  กรรไกรตัดผา 

3.2.3  เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาความพึงพอใจ 
   เครื่องมือท่ีใชในการศึกษาความพึงพอใจของ ผูบริโภคตอการออกแบบตัดเย็บเส้ือผา

หมอหอมสตรีทอลายสอง ประกอบดวย  
3.2.3.1  ขอมูลพ้ืนฐานของกลุมตัวอยางท้ัง  3  กลุม คือ นักออกแบบเส้ือผา จํานวน  

3  คน ผูผลิต ผูจําหนาย จํานวน  3  คน และ ผูบริโภค จํานวน 200  คน       
3.2.3.2  ศึกษาความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองของจังหวัดแพร จํานวน 3 กลุมดังนี้  
1)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมนักออกแบบเส้ือผา ดานประโยชนใชสอย  

ดานความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต  
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2)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมผูผลิต  ผูจําหนาย  ดานประโยชนใชสอย    
ดานความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต 

3)  ศึกษาความพึงพอใจกลุมผูบริโภคในอําเภอเมืองแพร  จํานวน 200 คน
ในดานประโยชน ใชสอย  และดานความสวยงาม 

4)  ขอเสนอแนะแบบปลายเปด 
3.2.4  เกณฑการวิเคราะหขอมูลการวิจัย 
 ในการประเมินความพึงพอใจใชมาตราสวนประเมินคา (Rating Scale) โดยมีเกณฑ

ดังนี้  (ประสิทธ์ิ  สุวรรณรักษ , 2542) 
  คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  4.51 - 5.00  หมายถึงความพึงพอใจระดับมากท่ีสุด 

คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  3.51 - 4.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับมาก 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  2.51 - 3.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับปานกลาง 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  1.51 - 2.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับนอย 
คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  ระหวาง  1.00 - 1.50  หมายถึงความพึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

 
3.3  ขั้นตอนดําเนินการวิจัย  

ขั้นตอนดําเนนิการวิจัยสามารถแบงออกไดเปน 3 ขั้นตอนดังนี้คือ 
3.3.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพ  ผาหมอหอมทอลายสองจากการยอม2สูตรท่ีตางกนั

มีการทดสอบดังนี ้
    3.3.1.1  การทดสอบชนิดใยผา ตามวิธีการมาตรฐาน AATCC Test Method 20 2005 

Fiber Analysis: Qualitative  
    3.3.1.2  การทดสอบขนาดเสนดาย ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM D 1095-01 Standard 

Test Method for Yarn Number Based on Short-Length Specimens1 

3.3.1.3  การทดสอบหาน้ําหนักผาตอหนวยพ้ืนท่ี (Weight of Fabric) ตามวิธีการ
มาตรฐาน ASTM  D 3776-96 Standard Test Method for Mass Per Unit Area (Weight) of  Fabric 1 
  3.3.1.4  การทดสอบหาความหนาของผา (Thickness of Fabric) ตามวิธีการมาตรฐาน 
ASTM D 1777-96 (Reapproved 2002) :  Standard Test Method for Thickness of Textile Materials                                                                                                                             

  3.3.1.5  การทดสอบความแข็งแรงของผาทอตอแรงดึงขาด (Tensile StrengthTesting)  
ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM  D 5034 95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking 
Strength and Elongation of Textile Fabrics (Grab Test)                                                                                                                             



45 
 

3.3.1.6  การทดสอบความแข็งแรงของผาทอตอการฉกีขาด (Tearing Strength 
Testing) ตามวิธีการมาตรฐาน ASTM  D 1424-96  (Reapproved 2004) Standard Test Method for 

Tearing Strength of Fabrics by Falling-Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus1                                                                                                                             
               3.3.1.7  การทดสอบการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก ตามวิธีการ
มาตรฐาน AATCC Test Method 135-2004 Dimensional Changes of Fabrics after Home Laundering 

3.3.2  การทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม  2 สูตร ท่ี
ตางกันมีการทดสอบดังนี ้

3.3.2.1  การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colour Fastness to washing) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN  ISO -105-C06 A1S:1994 

3.3.2.2  การทดสอบความคงทนของสีตอการขดัถู (Colour Fastness to rubbing ) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-X12:2001 Textiles – tests for colour fastness – Part 
X12: Colour Fastness to rubbing 

3.3.2.3 การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม (Colour Fastness to 
Artificial Light: Xenon Arc Fading Lamp Test) ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-
B02:1994 

3.3.2.4  การทดสอบความคงทนของสีตอเหง่ือ (Colour Fastness to Perspiration) 
ตามวิธีการมาตรฐาน BS EN ISO 105-E04:1994 

3.3.2.5  การทดสอบความคงทนของสีตอน้ํา (Colour Fastness to water) ตามวิธีการ
มาตรฐาน BS EN  ISO 105-E01:1994 
3.3.3  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง และรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีท่ีตัด

เย็บจากผาหมอหอมในชวงเวลาตางๆดังนี ้
                3.3.3.1  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอดีตจากป พ.ศ. 2540-2549 
        3.3.3.2  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีปจจุบัน ป พ.ศ. 2550-2554 
       3.3.3.3  ศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอนาคต ป พ.ศ. 2555 – 2556          
จากแนวโนมแฟช่ัน 
         3.3.3.4  ขอมูลท้ังหมดท่ีไดจากการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมทอลายสองสตรี  
มาทําการออกแบบภาพราง (Sketch Design) โดยศึกษาแนวแฟช่ันเส้ือผาสตรีป 2012-2013 เพ่ือรับ                  
การตรวจจากผูทรงคุณวุฒิดานการออกแบบเส้ือผาหมอหอมแลวนํามาปรับปรุงแกไข จนไดรับความ
เห็นชอบจนไดจํานวน 5 รูปแบบ 

3.3.3.5  ออกแบบและตัดเย็บผลิตภัณฑตนแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
และตกแตงสําเร็จจากผาหมอหอมทอลายสอง 5 รูปแบบ 
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3.3.3.6  ออกแบบสอบถามศึกษาความพึงพอใจ ดานรูปแบบ ประโยชนใชสอย ดาน

ความสวยงาม และดานขั้นตอนการผลิต กับกลุมนักออกแบบเส้ือผา ผูผลิต ผูจําหนาย สวนกลุม 
ผูบริโภค ศึกษาความพึงพอใจ ในดานความเหมาะสม รูปแบบ ประโยชนใชสอย ดานความสวยงาม
ของผลิตภัณฑตนแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองและตกแตงสําเร็จ จํานวน 5 รูปแบบ  

3.3.3.7  การเก็บรวบรวมขอมูล โดยการนําผลิตภัณฑตนแบบ 5 รูปแบบโดยใหนัก
ออกแบบ ผูผลิต ผูจําหนาย และผูบริโภค ไดพิจารณาดานประโยชนใชสอย ดานความสวยงาม และ
ดานขั้นตอนการผลิตเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 

3.3.3.8  นําแบบศึกษาความพึงพอใจมาวิเคราะหขอมูล ตรวจความสมบูรณ ครบถวน 
ของแบบสอบถามโดยไดครบตามวัตถุประสงครวมจํานวน  206  ชุด  
 
3.4   การวิเคราะหขอมูล 

การวิเคราะหขอมูลทางสถิติดวย  คารอยละ คาเฉล่ีย  ( Xഥ  )  คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  (S.D.) 
ของขอมูลโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป ดวยคอมพิวเตอร และสถิติท่ีใชทดสอบสมมติฐานการวิเคราะห
ความแปรปรวนแบบทางเดียว  One-way ANOVA มีขั้นตอนการวิจัย  อยางละเอียดดังภาพท่ี 3.1  
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ภาพที่ 3.1  แสดงขั้นตอนการดําเนินงานวิจัย 
 

ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง  (Twill Weave) 
จากสูตรการยอม 2 สูตรดังนี ้

สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 
สูตรท่ี 2 สียอมใชสีหอมธรรมชาต ิ

การศึกษาสมบัติทางกายภาพตามมาตรฐานการทดสอบของ  ASTM  และสมบัต ิ               
ความคงทนของสีตามมาตรฐานการทดสอบ BS EN ISO  สถิติท่ีใชคือ  คาเฉล่ีย 

การออกแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  สําหรับสตรีวัยทํางานในอําเภอเมืองแพร   
จํานวน   5  แบบ 

การตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง จํานวน 5 แบบ 

ศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา ผูบริโภค  ผูผลิต ผูจําหนาย  และ  ผูบริโภค 
สถิติท่ีใชคือ  คารอยละ  คาเฉล่ีย  คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน  และ  One-way ANOVA 

 

เขียนรายงานฉบับสมบูรณ 

เผยแพรผลงานวิจัย 

พัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองโดยการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีจากอดีตถึง ปจจุบันและในอนาคต จากแนวโนมแฟช่ันสตรี ป พ.ศ. 2555-2556 
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บทท่ี  4 
 

ผลการวิจัย 
 

ในการศึกษาวิจัยเรื่องการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร      
มีวัตถุประสงคเพ่ือ  ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง                   
การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  และศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา 
ผูผลิต  ผูจําหนาย  และผูบริโภค  ท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  ไดผลการวิจัยดังนี ้
 
4.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 

การทดสอบผาหมอหอมทอลายสองจากสูตรการยอม 2 สูตรคือ สูตรท่ี 1 สียอมผสม
ระหวาง  สีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ  สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาติ                
ไดผลการศึกษาดังนี้ 

4.1.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองท่ียอมดวยสียอมผสม
ระหวางหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และสีหอม
ธรรมชาต ิดังตารางท่ี  4.1 

ตารางที ่ 4.1  การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 
สมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสอง                              สูตรท่ี 1        สูตรท่ี 2 
1.ชนิดใยเสนดาย     
    เสนดายยืน           เรยอน             เรยอน 
    เสนดายพุง             ฝาย   ฝาย 
2.ขนาดเสนดาย (ดีเนียร) 
   เสนดายยืน 
   เสนดายพุง 

 
           582 
           561 

 
 582 
 561 

   



 
49 

 
 
 

  
 
 
 
 

ตารางที ่ 4.1  (ตอ) การทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสอง 
สมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสอง                               สูตรท่ี 1        สูตรท่ี 2 
3. น้ําหนักของผา  (กรัม/ตารางเมตร)                      252.30 245.20 
4. ความหนาของผา  (มิลลิเมตร)                                                 0.60    0.57 
5. ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด  (นิวตัน)                    

 
 

    แนวเสนดายยืน                                                     799.40         782.10 
    แนวเสนดายพุง 628.36         402.06 
6. ความแข็งแรงของผาตอการฉีกขาด  (นิวตัน)                      
    แนวเสนดายยืน                                                               65.50 66.61 
    แนวเสนดายพุง                                                                        63.52 66.29 
7. การเปล่ียนแปลงขนาดลักษณะหลังการซัก (%)    
     แนวเสนดายยืน                                                                -5.20          -10.10 
     แนวเสนดายพุง  -10.20 -9.20 

จากตารางท่ี  4.1  แสดงผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองดังนี้ 
1)  ชนิดของเสนดาย พบวา ผาท้ัง 2 สูตรการยอม มีเสนดายยืนเปนเสนใยเรยอน (Rayon) 

และเสนดายพุงเปนเสนใยฝาย (Cotton) 
2)  ขนาดของเสนดาย พบวา ผาท้ัง 2 สูตรการยอม มีขนาดเสนดายยืนเทากนัคือ 582 ดีเนียร 

และเสนดายพุงมีขนาดของเสนดายเทากนัคือ  561 ดีเนียร 
 3)  น้ําหนกัของผาพบวา สูตรท่ี 1 มีน้ําหนักมากท่ีสุดคือ 252.30 (กรัม/ตารางเมตร) และ

สูตรท่ี 2 มีน้ําหนัก 245.20 (กรัม/ตารางเมตร) 
4)  ความหนาของผาพบวาสูตรท่ี 1 มีความหนามากท่ีสุด  0.60 (มิลลิเมตร)  และสูตรท่ี 2    

มีความหนา 0.57 (มิลลิเมตร) 
5)  ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาด พบวาผาสูตรท่ี 1 แนวเสนดายยนืมีคาความแข็งแรง

ตอแรงดึงขาดมากกวาดายพุงคือ 799.4 นิวตัน แนวเสนดายพุงมีคา 628.36 นิวตัน และสูตรท่ี 2 แนว
เสนดายยืนมีคาความแข็งแรงตอแรงดึงขาดมากกวาเชนกนัคือมีคา 782.10 นิวตัน แนวเสนดายพุงมีคา 
402.06 นิวตัน ตามลําดับ 
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6)  ความแข็งแรงตอการฉีกขาด พบวา สูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีคา 65.50 นิวตัน แนว
เสนดายพุงมีคา 63.52 นิวตันและ ผาสูตรท่ี 2 แนวเสนดายยืนมีคา 66.61 นิวมีคาความแข็งแรงตอแรง
ดึงขาดมากกวาตัน แนวเสนดายพุงมีคา 66.29 นิวตัน 

7)  การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังจากการซักลาง พบวาสูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีการหด
ตัวมากกวา ( 5.20 %) แนวเสนดายพุงมีการหดตัว (10.20 %) และ สูตรท่ี 2 แนวเสนดายยืนมีการหดตัว
มากกวาเสนดายพุงมากกวาเสนดายพุงคือ ( 10.10 %)  และแนวเสนดายพุงมีการหดตัว (9.20 %)  
4.1.2  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีของผาหมอหอมทอลายสอง   
ตารางที ่ 4.2  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอ การซักลาง น้ํา และเหง่ือเทียม ของผา 
                       หมอหอมทอลายสองท้ัง  2 สูตรการยอม 

ทดสอบความ
คงทน 
ของสี 

การซักลาง 
สูตรท่ี 1  สูตรท่ี 2 

น้ํา 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เหง่ือ (กรด) 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เหง่ือ (ดาง) 
สูตรท่ี 1 สูตรท่ี 2 

เปล่ียนแปลงของสี   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
การติดเปอนของสี                       

อะซิเตท   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
ฝาย   3-4 3-4    3-4   3-4    4-5   4-5   4-5   4-5 

ไนลอน   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
พอลิเอสเทอร   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 

อะคริลิค   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 
ขนสัตว   4-5 4-5    4-5   4-5    4-5   4-5   4-5   4-5 

หมายเหตุ   สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50           
  สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิ  
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จากตารางท่ี 4.2 ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาหมอหอมทอลายสองดังนี้คาการ
เปล่ียนแปลงและคาการติดเปอนของสีตอการซักลาง  น้ํา  เหง่ือ  ของผาท้ัง 2 สูตรการยอมอยูในระดับ
ดีมาก (4-5) และคาการติดเปอนของสีท้ัง 2 สูตรการยอม พบวาผาฝายอยูในระดับปานกลาง (3-4)       
มีการติดเปอนสีเล็กนอย สวนผาชนิดตางๆอยูในระดับดีมาก (4-5) 
ตารางที่  4.3  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอการขัดถู ของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง                  

2 สูตรการยอม 

ผาหมอหอมทอลายสอง สูตรท่ี  1 สูตรท่ี  2 
แนวเสนดาย        ดายยืน         ดายพุง        ดายยืน       ดายพุง 
สภาวะในการทดสอบ เปยก                    แหง เปยก แหง เปยก แหง เปยก แหง 
การติดเปอนของสี  2-3    4-5    2-3    4-5    2-3    4-5    2-3   4-5 

หมายเหตุ    สูตรท่ี 1: สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50           
  สูตรท่ี 2: สีหอมธรรมชาต ิ  
จากตารางท่ี 4.3 ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอการขัดถู  พบวาคาการติดเปอน

ของสีตอ การขัดถูของผาท้ัง 2 สูตร ในแนวเสนดายยืน และแนวเสนดายพุง มีการติดเปอนสีในสภาวะ
แหงอยูในระดับดมีาก  (4-5) สวนในสภาวะเปยกการติดเปอนของสีอยูในระดับพอใช (2-3) เนื่องจาก
ในระหวางการยอมสี จะมีสีสวนเกินอยูบริเวณผิวหนาผาในปริมาณมาก  ดังนั้นเม่ือถูกขัดถูในสภาวะ
เปยกทําใหมีสีติดเปอนกับผาขาวในขณะทดสอบ 
 
ตารางที ่ 4.4  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอแสงแดดเทียม ของผาหมอหอมทอลายสอง

ท้ัง 2 สูตรการยอม 
การทดสอบความคงทนของสีตอแสงแดด

เทียม 
การเปล่ียนแปลงของ

สี 
ผลการทดสอบ 

สูตรท่ี 1 5 ระดับด ี
สูตรท่ี  2 6 ระดับด ี
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จากตารางท่ี  4.4  ผลการทดสอบสมบัติความคงทนของสีตอแสงแดดเทียมของผาหมอหอม
ทอลายสอง พบวาคาการเปล่ียนแปลงของสีผาสูตรท่ี 1 อยูในระดับ  5  และผาสูตรท่ี 2  อยูในระดับ  6  
สรุปไดวาผาหมอหอม ท้ัง 2 สูตรการยอม คาการเปล่ียนแปลงของสีตอแสงแดดเทียมอยูในระดับดี 
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4.2  ผลการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
จากการศึกษารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีในอดีต  ปจจุบันและอนาคต  ตามแนวโนม

แฟช่ันในป  2555-2556 ไดออกแบบภาพราง (Sketch Design)  และตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรี       
ทอลายสอง จํานวน  5 รูปแบบ ใชขนาดตัว Size  M  ไดผลการศึกษาดังนี้    

4.2.1  แบบท่ี 1 เส้ือคอตั้งกระดุมจีนผาหนาตลอดแนว  แขนส้ัน  ดานหนาตัดตอดวยผา
หมอหอมสีออนแตงเทปผาฝายตามแนวตอ  ผาตะเข็บดานขาง  กระโปรงหกช้ินปลายบาชายกระโปรง  
ตัดแตงดวยผาหมอหอมทอลายสองใชผาดานในสีขาว  คราม  ตกแตงดวยเทปฝายและผาหมอหอม    
สีออน ตัดรูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา เย็บดนมือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ  ดังภาพท่ี 4.1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพที่ 4.1  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   1  

 
 



 
54 

 
 
 

  
 
 
 
 

4.2.2 แบบท่ี 2 เส้ือคอกลมแขนส้ัน ตัวเส้ือดานหนาตกแตงผาหมอหอมสีออนตัดรูปส่ีเหล่ียม
เย็บปะบนผา  ดนมือและเย็บปกจกัรดวยดายสีตางๆ ปกตกแตงดวยกระดุมและลูกปดไม กระโปรงตอ
สะโพกปลายบานชายกระโปรงตัดแตงดวยผาหมอหอมเยื่อไผสีเขม ผาหมอหอมทอลายสองใชผาดาน
ในสีขาว คราม  ตกแตงดวยเทปฝาย  ยอมสีหอมดังภาพท่ี 4.2  

 
                                                               
 
 
 
 
                                                        
 
 
 
 
                                                                  
 

 
ภาพที่ 4.2  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   2  
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แบบท่ี 3 เส้ือชุดติดกันแบบปริ้นเซสลายน  (Princessline)  คอกลมแขนส้ันชายกระโปรง
แทรกผาหมอหอมทอลายสองใชผาดานในสีขาว  คราม  ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออนตัดรูปส่ีเหล่ียม
เย็บปะบนผา  เย็บเดินเสนทับและปกจักรดวยดายสีตางๆปกตกแตงดวยลูกปดไม  และเย็บแตงเทปผา
เฉลียงแนวตอในตัวเส้ือและชายกระโปรง ดังภาพท่ี  4.3 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพที่ 4.3  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   3  
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แบบท่ี 4 เส้ือชุดติดกันทรงตรงคอปาดแขนในตัว ดานหนา ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออน ตัด
รูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา เย็บดนมือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ ปกทับดวยเม็ดกระดุมตกแตง และ
เย็บแตงเทปผาเฉลียงในตัวเส้ือ ติดซิปดานหลัง ดังภาพท่ี 4.4 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ภาพที่ 4.4  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   4 

 
 
 
 
 
 
 



 
57 

 
 
 

  
 
 
 
 

แบบท่ี 5 เส้ือชุดติดกันตัวหลวมทรงตรงคอปาดแขนยาวคลุมศอก ปลายแขนกวาง  ในตัวเส้ือ
ดานหนาตลอดจนบริเวณแขนเส้ือ ตกแตงดวยผาหมอหอมสีออน ตัดรูปส่ีเหล่ียมเย็บปะบนผา  เย็บดน
มือและเย็บปกจักรดวยดายสีตางๆ ปกตกแตงดวยลูกปดไม ดังภาพท่ี 4.5 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.5  ภาพเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี   5 
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4.3  การศึกษาความพึงพอใจของกลุมตัวอยาง 
หลังจากออกแบบตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5 รูปแบบผูวิจัยไดนําชุด

เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองไปศึกษาความพึงพอใจกลุมตัวอยางคือ กลุมนกัออกแบบ กลุมผูผลิต 
ผูจําหนายและกลุมผูบริโภค ไดผลการศึกษาดังนี ้

4.3.1  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผา 
ตารางที่  4.5  ขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผา   

ขอมูลท่ัวไป จํานวน   รอยละ 
1.  เพศ 
      ชาย 
      หญิง 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

2.  อาย ุ
     45-54 ป 
     55 ปขึ้นไป  

 
2 
1 

 
66.67 
33.33 

3.  อาชีพ 
      รับราชการ 
      ธุรกิจสวนตัว 

 
1 
3 

 
33.33 
66.67 

4.  การศึกษา 
     ปริญญาโท 

 
3 

 
100.00 

5.  รายได 
     สูงกวา 25,000 บาท 

 
3 

 
100.00 

6.  ประสบการณทํางาน 
     12 ปขึ้นไป 

 
3 

 
100.00 

จากตารางท่ี  4.5  ขอมูลท่ัวไปของนักออกแบบเส้ือผาจํานวน 3 คน  พบวา เปนเพศหญิงคิด
เปนรอยละ 66.67   มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67  มีการศึกษาอยูในระดับปริญญาโท 
คิดเปนรอยละ 100  มีอาชีพรับราชการ คิดเปนรอยละ 33.33  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปน   
รอยละ 100  และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 100 



 
59 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

4.3.2  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
ตารางที่ 4.6  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  

แบบท่ี  1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1     S.D. ความหมาย       อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม  

สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิ 
 

 
4.67 
4.33 

 
0.58 
0.58 

 
      มากท่ีสุด 
          มาก 

 
 

4.00 0.00           มาก 1* 
3.67 0.58 มาก  
4.00 

 
4.00 
4.33 
4.00 
4.00 
3.67 
4.00 

 
4.33 

 
4.33 

0.00 
 

0.00 
0.58 
0.00 
0.00 
0.58 
0.00 

 
0.58 

 
0.58 

มาก 

มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
 มาก                          

 
         มาก 

1* 
 

1* 
 

1* 
1* 
 

1* 

 คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.10 0.31 มาก  
1* คาระดับคะแนนเทากัน                                                                                                                 
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จากตารางท่ี 4.6  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  1 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวมท้ัง   3 ดานในระดับมากมีคาเฉล่ีย  
4.10  เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชใหความสําคัญกับรูปแบบเหมาะสมกับ
ประโยชนใชสอยมีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญ
กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมาก มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญวัสดุท่ี
ใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม และรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง       
มีความพึงพอใจในระดับมาก  มีคาเฉล่ีย  4.33    
ตารางที่ 4.7  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  2 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง  แบบท่ี 2  
 

S.D. ความ หมาย อันดับ 

ดานประโยชนใชสอย          
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 4.00 0.00 มาก 1* 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส  4.00 0.00 มาก 1* 
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 4.00 0.00 มาก 1* 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 4.00 0.00 มาก 1* 
5. โอกาสในการสวมใส 4.00 0.00 มาก 1* 
ดานความสวยงาม         
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 3.67 0.58       มาก    1* 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 3.67 0.58 มาก 1* 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 4.00 0.00 มาก 1* 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 4.00 0.00 มาก 1* 
5. เนื้อผา 4.00 0.00 มาก 1* 
6. ผิวสัมผัส 4.00 0.00 มาก 1* 
          

xത 
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ตารางที่ 4.7  (ตอ)  การวิเคราะหความพึงพอใจของนกัออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผา                   
หมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  2 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง  แบบท่ี 2 S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและ
เหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.33 

 
4.67 

 
0.58 

 
0.58 

 
มาก 

 
มากท่ีสุด 

  

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.03 0.18 มาก   
1* คาระดับคะแนนเทากัน                                                                                                                 

จากตารางท่ี 4.7 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลาย
สองแบบท่ี  2 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวมท้ัง 3 ดานในระดับมาก มีคาเฉล่ีย  
4.03  เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากเทากันทุก
หัวขอ มีคาเฉล่ีย 4.00  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับมาก  โดยใหฝมือการตัดเย็บและการ
ตกแตง สีสันผาหมอหอมทอลายสอง เนื้อผาและผิวสัมผัสมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย  4.00  ดานขั้นตอนการ
ผลิต  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด      
มีคาเฉล่ีย 4.67    
ตารางที่ 4.8   ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอ

แบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 

 
       3.67 
     4.00 

 
0.58 
0.00 

 
มาก 
มาก 

 
 

  1* 
      4.00 0.00 มาก    1* 
      4.00 0.00 มาก    1* 
      4.00 1.00 มาก     1* 
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ตารางที่ 4.8   (ตอ)ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอ  
แบบท่ี  3 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม
สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

    
4.67 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 
4.00 
 
4.33 
 
4.33 

0.58 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 

 
0.58 

 
0.58 

มาก 
มาก 
มาก    
มาก 
มาก 
มาก 

 
มาก 

 
มาก 

    
   1* 
   1* 
   1* 
   1* 
   1* 
 
   1* 
    
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.08 0.26 มาก  
จากตารางท่ี  4.8  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ

ลายสองแบบท่ี  3 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจโดยรวม    ในระดับมาก มีคาเฉล่ีย  4.08   
เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวาดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญ ในระดับมากเทากันเกือบทุก
หัวขอ ยกเวนรูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอยมีคาเฉล่ีย 4.00  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญ
ในระดับมากโดยใหรูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67  ดานขั้นตอนการผลิต ใหความสําคัญ
ในระดับมาก  ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ิน และเหมาะสมสวยงาม  และรูปแบบมีความ
เปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.33  
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ตารางที ่4.9   ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
แบบท่ี  4 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด                       
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม                                                           
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม  
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิ 

 
4.33 
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 4.67 

 
4.33 
4.00 
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  0.00 
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มาก 
มาก 
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มากท่ีสุด 
       

มาก 
       มาก 

 
 

   1* 
1* 
1* 
 
 
 

1* 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
มากท่ีสุด 

    มากท่ีสุด 

   1* 
   1* 
   1* 
   1* 

 
   1* 
   1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.21  0.22         มาก  
จากตารางท่ี 4.9 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ

ลายสองแบบท่ี  4 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.21 เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมาก  โดยใหความสําคัญหัวขอ
โอกาสในการสวมใสมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับมาก โดยให
รูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด 
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ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ิน และเหมาะสมสวยงาม  และรูปแบบมีความเปนไปไดใน       
การผลิตจรงิ มีคาเฉล่ีย 4.67  
ตารางที่ 4.10 ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวย
งมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 
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คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.41 0.18     มาก  

จากตารางท่ี 4.10  ความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผาท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  5 พบวา นักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.41 เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญหัวขอ
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รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน มากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00  ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มากโดยใหรูปแบบเส้ือทันสมัยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย  5.00  ดานขั้นตอนการผลิต  ใหความสําคัญใน
ระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00   

4.4.7  ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตและผูจําหนาย 
ตารางที่  4.11  ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตผูจําหนาย  

ขอมูลทั่วไป จํานวน   รอยละ 
1.  เพศ 
      หญิง 

 
3 

 
100.00 

2.  อาย ุ
     25-34 ป 
     45-54  ป 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

3.  อาชีพ 
      ธุรกิจสวนตัว 

 
3 

 
100.00 

4.  การศึกษา 
     ปวส. 
     ปริญญาตร ี

 
2 
1 

 
66.67 
33.33 

5.  รายได 
      15,001-20,000  บาท 
     สูงกวา 25,000 บาท 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

6.  ประสบการณทํางาน 
      7-9  ป 
     12 ปขึ้นไป 

 
1 
2 

 
33.33 
66.67 

จากตารางท่ี 4.11 ขอมูลท่ัวไปของผูผลิตและผูจําหนายจํานวน 3 คนพบวาเปนเพศหญิงคิด
เปนรอยละ 100 มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67 มีการศึกษาอยูในระดับ ปวส. คิดเปน 
รอยละ 66.67  มีอาชีพธุรกิจสวนตัว  คิดเปนรอยละ 100 มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปนรอยละ 
66.67  และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 66.67 
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4.4.8  ความพึงพอใจของผูผลิต และผูจําหนวย  ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตร ีทอลายสอง

แบบท่ี  1 
ตารางที่ 4.12  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอสตรีทอลายสองแบบท่ี  1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 1  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 
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คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.23 0.22 มาก  
จากตารางท่ี 4.12  ความพึงพอใจของท่ีผูผลิตและ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรี

ทอลายสองแบบท่ี  1 พบวานักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23 เม่ือ
พิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญมีความสะดวกในการสวมใสและ
การจัดเก็บ มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญวัสดุในการตกแตงไดอยาง
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เหมาะสมมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  5.00 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายใน
ทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม และรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจรงิมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  5.00  
ตารางที่ 4.13  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 
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คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.26 0.27 มาก  
จากตารางท่ี 4.13 ความพึงพอใจของผูผลิต  ผูจําหนายท่ีมีตอ รูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี 2 พบวานักออกแบบเส้ือผามีความพึงพอใจในระดับมาก มีคาเฉล่ีย 4.26  เม่ือพิจารณาเปน
รายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญมีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บมาก
ท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงามใหความสําคัญวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมากท่ีสุด
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มีคาเฉล่ีย  5.00 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด
มีคาเฉล่ีย 5.00    
ตารางที่ 4.14  การวิเคราะหความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอม 
                      สตรีทอลายสองแบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย     
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม
สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 
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คาเฉล่ียรวมท้ัง 3 ดาน 4.08 0.26 มาก  
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จากตารางท่ี  4.14  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอม
สตรีทอลายสองแบบท่ี  3 พบวา มีความพึงพอใจผูผลิต และ ผูจําหนายในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23 
เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญกับความสะดวกในการสวมใส
และการจัดเก็บอยางเหมาะสมมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  ดานความสวยงาม ใหความสําคัญกับวัสดุใน
การตกแตงไดอยางเหมาะสม  มากท่ีสุดคือ มีคาเฉล่ีย  5.00  ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญวัสดุท่ี
ใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงามมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 5.00  
ตารางที่ 4.15  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง                                   
                       แบบท่ี  4 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4    S.D. ความหมาย อันดับ 
*ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 
ดานขัน้ตอนการผลิต 
1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

 
4.33 
3.33 

 
0.58 
0.58 

 
มาก 

ปานกลาง 

 
     1* 

 
4.33 0.58 มาก      1* 
4.33 0.58 มาก      1* 
4.00 

 
4.33 

0.00 
 

0.58 

มาก 
 

มาก 

  
 

     1* 
4.67 0.58 มากท่ีสุด  
3.33 0.58 ปานกลาง  
4.00 0.00 มาก  
4.33 
4.33 
 
 4.67 
4.67 

0.58 มาก 
มาก 

 
      มาก 

มาก 

     1* 
0.58 

 
0.58 
0.58 

1* 
 
     1* 
     1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 3  ดาน 4.29  0.58       มาก  
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xത 

จากตารางท่ี  4.15  ความพึงพอใจของผูผลิต  ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอ
ลายสองแบบท่ี  4 พบวา ผูผลิต  ผูจําหนาย  มีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.23   เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากโดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชนใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.06 ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับ วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67 ดานขั้นตอนการผลิตให
ความสําคัญในระดับมากท่ีสุด ท้ังวัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม  และ
รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง มีคาเฉล่ีย 4.67  
ตารางที่  4.16  ความพึงพอใจของ ผูผลิต ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 

แบบท่ี  5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  

 S.D. ความหมาย อันดับ  
ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 4.33 0.58 มาก 1* 

 2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   3.33 0.58 ปานกลาง 
 

 3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 4.33 0.58 มาก 1*  
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 4.33 0.58 มาก 1*  
5. โอกาสในการสวมใส 4.00 0.00 มาก   
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 4.33 0.58 มาก 1*  
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 4.67 0.58 มากท่ีสุด   
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 3.33 0.58 ปานกลาง   
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 4.00 0.00 มาก   
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

4.33 
4.33 

0.58 
0.58 

มาก 
มาก 

1* 
1* 
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ตารางที่  4.16  (ตอ)ความพึงพอใจของ ผูผลิต ผูจําหนาย ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี                                    
ทอลายสองแบบท่ี  5 

จากตารางท่ี  4.16  ความพึงพอใจของผูผลิต และ ผูจําหนายท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรี
ทอลายสองแบบท่ี  5  พบวาผูผลิต และ ผูจําหนายมีความพึงพอใจในระดับมาก 4.30  เม่ือพิจารณาเปน
รายดานพบวาดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.33 ดานความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.67 ดานขั้นตอนการผลิตใหความสําคัญ
ในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญรูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริงมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.67  

 

 

 

 

 

 

แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  
 S.D. ความหมาย อันดับ  

    ดานขัน้ตอนการผลิต  
  1. วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสม

สวยงาม 
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง 

4.67 
4.67 

0.58 
0.58 

มาก 
มาก 

    1* 
    1* 

 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  3  ดาน 4.30 0.58 มาก   
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4.4.13  ขอมูลท่ัวไปของผูบริโภค                                                                                                                  
ตารางที่  4.17  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปกลุมผูบริโภค  

 
 
 
 
 
 
 
 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน(คน) คิดเปนรอยละ 
1.  หญิง 
2.  อาย ุ
      1. ต่ํากวา 25 ป 
      2. 25-34 ป 
      3. 35-44 ป 
      4. 45-54 ป 
      5. 55 ปขึ้นไป  
3.  อาชีพ 
      1. รับราชการ 
      2. พนักงานเอกชน 
      3. ธุรกิจสวนตัว 
      4.  ลูกจาง 
      5.. อ่ืน  

    200 
 

  5 
51 
56 
55 
33 

 
      109 

 6 
 6 
67 
12 

      100 
 

  2.50 
25.50 
28.00 
27.50 
16.50 

 
54.50  
  3.00 
  3.00 

     33.50 
  6.00 
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ตารางที่  4.17  (ตอ)  การวิเคราะหขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถามกลุมผูบริโภค  
ขอมูลท่ัวไป จํานวน(คน) คิดเปนรอยละ 
4.  การศึกษา 
     1. มัธยมศึกษาตอนตน 
     2. มัธยมศึกษาตอนปลาย 
     3.  ปวส. 
     4. ปริญญาตร ี
     5. ปริญญาโท 
 5.  รายได 
      1. 5,000-10,000 บาท 
     2. 10,001-15,000 บาท 
     3. 15,001-20,000 บาท 
     4. สูงกวา 25,000 บาท 
6.  ประสบการณทํางาน 
     1. ต่ํากวา 1 ป 
     2. 1-3 ป 
     3. 4-6 ป 
     4. 7-9 ป 
     5. 10-12 ป 
     6. 12 ปขึ้นไป 

 
 6 
 5 
 11 

       101 
77 
   

        67 
23 
28 
82 
 

        11 
16 
22 
12 
22 

        117 

 
3.00 
2.50 
5.50 

         50.50 
         38.50 

 
          33.50 
          11.50 

14.00 
41.00 
 

            5.50 
 8.00 
11.00 
  6.00 
11.00 
58.50 
N = 200 

จากตารางท่ี  4.17  ขอมูลท่ัวไปของผูบริโภค พบวาเปนเพศหญิง  จํานวน 200 คน คิดเปน 
รอยละ 100 และสวนใหญมีอายุระหวาง 35-44 ป คิดเปนรอยละ 28.00 มีอาชีพรับราชการ คิดเปน   
รอยละ 54.50 มีการศึกษาอยูในระดับ ปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 50.50  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท 
คิดเปนรอยละ 41.00  มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป คิดเปนรอยละ 58.50 
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ตารางที่ 4.18  ความพึงพอใจของ ผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  1             
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 1  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.54 
4.32 
4.21 

 
0.55 
0.63 
0.68 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 
     มาก 

 

4.52     0.60 มากมาก  
4.53 0.77 มาก  

 
4.59 
4.50 
4.59 
4.48 
4.37 
4.42 

 
0.64 
0.56 
0.55 
0.64 
0.67 
0.68 

 
มาก 

มากท่ีสุด 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
1* 
 

1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.45 0.69 มาก  
จากตารางท่ี  4.18   ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี 1 พบวา ผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมาก คือมีคาเฉล่ียโดยรวม 4.45   เม่ือพิจารณา
เปนรายดานพบวา ดานประโยชนใชสอย ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญกับ
รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.54  ดานความสวยงามใหความสําคัญใน
ระดับมาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.50    
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ตารางที่ 4.19  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.72 
4.45 

 
0.45 
0.56 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 

 

4.52 0.61 มาก  
4.69 0.46 มาก  
4.56 

 
4.55 
4.55 
4.61 
4.59 
4.48 
4.48 

0.69 
 

0.60 
0.61 
0.49 
0.49 
0.50 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มากท่ีสุด 

มาก 
มากท่ีสุด 

มาก 
มาก 

 
 
 
 
 

  
 1* 
 1* 

คาเฉล่ียรวมท้ัง 2  ดาน 4.56 0.69 มาก  
จากตารางท่ี 4.19  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี           

ทอลายสองแบบท่ี  2  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมากโดยรวมคาเฉล่ีย 4.56  และใน   
รายดานพบวา ดานประโยชนใชสอยใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุดโดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.72 ดานความสวยงาม ใหความสําคัญในระดับ
มาก กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.55  
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ตารางที่ 4.20   ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  3 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 3  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.45 
4.38 

 
0.61 
0.73 

 
มาก 

     มาก 

 

4.43 0.61 มาก  
4.49 0.60 มากท่ีสุด  
4.36 

 
4.52 
4.46 
4.52 
4.52 
4.48 
4.54 

0.68 
 

0.60 
0.65 
0.50 
0.56 
0.55 
0.55 

มาก 
 

มาก 
มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

มากท่ีสุด 

 
 
 
 
 
 
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.46 0.60 มาก  
จากตารางท่ี  4.20  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย

สองแบบท่ี  3  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมากมีคาเฉล่ีย  4.46  เม่ือพิจารณาเปนรายดาน
พบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับความสะดวก
ในการสวมใสและการจัดเก็บ มีคาเฉล่ีย 4.49   ดานความสวยงามใหความสําคัญในระดับมาก กับวัสดุ
ในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.54   
 
 
 
 
 



 
77 

 
 
 

  
 
 
 
 

xത 

ตารางที่ 4.21  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  4 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 4  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.54 
4.38 

 
0.60 
0.71 

 
มากท่ีสุด 

         มาก 

 

4.54 0.56 มาก  
4.54 0.50 มาก  
4.40 

 
4.53 
4.42 
4.56 
4.42 
4.62 
4.56 

0.64 
 

0.65 
0.64 
0.61 
0.60 
0.49 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มาก 

         มาก 
มาก 

มากท่ีสุด 
มาก 

 
 

คาเฉล่ียรวมท้ัง  2  ดาน 4.50 0.59 มาก  
จากตารางท่ี  4.21   ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง

แบบท่ี  4  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจในระดับมาก 4.52 เม่ือพิจารณาเปนรายดานพบวาดาน
ประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด โดยใหความสําคัญกับรูปแบบเหมาะสมกับ
ประโยชน ใชสอยมากท่ีสุด  มีคาเฉล่ีย 4.54  ความสวยงาม  ใหความสําคัญในระดับมาก กับเนื้อผาได
อยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.62   
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xത 

ตารางที่ 4.22  ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 
แบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5  S.D. ความหมาย อันดับ 
ดานประโยชนใชสอย  
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชน ใชสอย 
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส   
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด 
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ 
5. โอกาสในการสวมใส 
ดานความสวยงาม 
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย 
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม 
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง 
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง 
5. เนื้อผา 
6. ผิวสัมผัส 

 
4.68 
4.40 

 
0.52 
0.54 

 
มากท่ีสุด 

     มาก 

 

4.51 0.50 มาก  
4.52 0.54 มาก  
4.43 

 
4.59 
4.65 
4.61 
4.61 
4.56 
4.56 

0.64 
 

0.54 
0.48 
0.55 
0.55 
0.50 
0.50 

มาก 
 

มาก 
มากท่ีสุด 

     มาก 
มาก 
มาก 
มาก 

 
 
 
 

1* 
1* 
2* 

    2* 
คาเฉล่ียรวมท้ัง  2 ดาน 4.55 0.53 มาก  

จากตารางท่ี  4.22  ความพึงพอใจของผูบริโภค ท่ีมีตอรูปแบบผาหมอหอมสตรีทอลายสอง
แบบท่ี  5  พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจโดยรวมในระดับมากมีคาเฉล่ีย 4.55  เม่ือพิจารณาเปนราย
ดานพบวา  ดานประโยชนใชสอย  ใหความสําคัญในระดับมากท่ีสุด  โดยใหความสําคัญกับรูปแบบ
เหมาะสมกับประโยชน ใชสอยมากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.68 ดานความสวยงามใหความสําคัญในระดับมาก 
กับวัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสมท่ีสุด มีคาเฉล่ีย 4.65  
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xത 

xത 

ตารางที่ 4.23  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตวัอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี 
                       ทอลายสอง แบบท่ี 1 
แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 1 กลุมตัวอยาง 

 

S.D. ความหมาย อันดับ 

ดานประโยชนใชสอย นักออกแบบเส้ือ 4.13 0.52 มาก     2* 

 ผูผลิตและผูจําหนาย  4.13 0.64 มาก   2* 

 ผูบริโภค  4.42 0.66 มาก 1 
ดานความสวยงาม นักออกแบบเส้ือ 4.00 0.34 มาก 3 

 ผูผลิตและจําหนาย 4.06 0.64 มาก 2 

 ผูบริโภค 4.49 0.63 มาก 1 
ดานขัน้ตอนการผลิต นักออกแบบเส้ือ 4.33 0.52 มาก 2 

ผูผลิตและผูจําหนาย       5.00         0.00 มากท่ีสุด 1 
     จากตารางท่ี  4.23 คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี

ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.42 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.49  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  5.00 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่ 4.24  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตวัอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี 
                       ทอลายสองแบบท่ี  2 
แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 2 

    กลุมตัวอยาง 
 

  
 

S.D. ความหมาย 
 

อันดับ 
 

ดานประโยชนใชสอย      นักออกแบบเส้ือ 4.00 0.00 มาก 3 
      ผูผลิตและผูจําหนาย  4.13 0.35 มาก 2 

     ผูบริโภค  4.59 0.55 มาก 1 
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xത 

ตารางที่ 4.24  (ตอ) 

จากตารางท่ี 4.24  คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.59 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.54  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  4.84 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.25  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย 
                         สองแบบท่ี 3  
แบบเส้ือหมอหอมสตรี   กลุมตัวอยาง 

 
 
 S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 3 

ดานประโยชนการใชสอย 
 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและจําหนาย 

3.39 
4.07 
4.43 
4.11 
4.17 
4.50 
4.33 
4.83 

0.46 
0.53 
0.56 
0.32 
0.62 
0.57 
0.52 
0.41 

 ปานกลาง          3 
     มาก               2 
     มาก               1 
     มาก               3 
     มาก               2 
   มากท่ีสุด         1 
   มากท่ีสุด         2 
   มากท่ีสุด         1 

แบบเส้ือหมอหอมสตรี 
ทอลายสองแบบท่ี 2 

    กลุมตัวอยาง 
 

  
 

S.D. ความหมาย 
 

อันดับ 
 

ดานความสวยงาม      นักออกแบบเส้ือ 3.89 0.19 มาก 3 
     ผูผลิตและผูจําหนาย 4.17 0.19 มาก 2 
     ผูบริโภค 4.54 0.54 มาก 1 

ดานขัน้ตอนการผลิต      นักออกแบบเส้ือ 4.54 0.58 มาก 2 
       ผูผลิตและผูจําหนาย 4.84 0.29  มากท่ีสุด 1 

xത 
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จากตารางท่ี  4.25  คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.43 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.50  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
มีคาเฉล่ียคือ  4.83 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.26  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลาย 
                         สองแบบท่ี 4                        
แบบเส้ือหมอหอมสตรี  กลุมตัวอยาง X S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 4 
ดานประโยชนการใชสอย 
 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตและผูจําหนาย 

4.20 
4.07 
4.47 
4.06 
4.11 
4.52 
4.67 
5.00 

0.41 
0.59 
0.61 
0.24 
0.58 
0.59 
0.52 
0.00 

 ปานกลาง          2 
     มาก               3 
     มาก               1 
     มาก               3 
     มาก               2 
   มากท่ีสุด         1 
   มากท่ีสุด         2 
   มากท่ีสุด         1 

ผลจากตารางท่ี  4.26 คาเฉล่ียโดยรวมรายดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมผูบริโภคมี
ความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.47 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภคเชนกันมีคาเฉล่ีย  
4.52  มีความพึงพอใจมากอยูในระดับมาก  และดานขั้นตอนการผลิตนั้น  พบวา  ผูผลิตและผูจําหนาย
ความพึงพอใจมีคาเฉล่ียคือ  5.00 มากท่ีสุด  คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
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ตารางที่ 4.27  คาเฉล่ียโดยรวมรายดานของกลุมตัวอยางตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  
                       แบบท่ี 5 

แบบเส้ือหมอหอมสตรี กลุมตัวอยาง X S.D. ความหมาย อันดับ ทอลายสองแบบท่ี 5 
ดานประโยชนการใชสอย 

 
 
ดานความสวยงาม 
 
 
ดานขัน้ตอนการผลิต 

นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 
ผูบริโภค 
นักออกแบบเส้ือ 
ผูผลิตผูจําหนาย 

4.53 
4.07 
4.51 
4.17 
4.17 
4.59 
4.83 
4.67 

0.52 
0.59 
0.56 
0.38 
0.62 
0.52 
0.41 
0.52 

   มากท่ีสุด          1 
      มาก               3 
   มากท่ีสุด          2 
      มาก               3 
      มาก               2 
   มากท่ีสุด          1 
   มากท่ีสุด          1 
   มากท่ีสุด          2 

จากตารางท่ี  4.27 คาเฉล่ียโดยรวมแตละดานพบวา ในดานประโยชนใชสอยกลุมนัก
ออกแบบเส้ือมีความพึงพอใจมากท่ีสุดคือมีคาเฉล่ีย 4.53 ในดานความสวยงาม พบวา กลุมผูบริโภค   
มีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด คือ มีคาเฉล่ีย 4.59 และดานขั้นตอนการผลิตนั้น พบวา            
นักออกแบบเส้ือมีคาเฉล่ียคือ 4.83 มากท่ีสุด คือมีความพึงพอใจอยูในระดับมากท่ีสุด 
ตารางที่  4.28  คาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของกลุมตัวอยางท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตร ี
                         ทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

กลุมตัวอยาง 
แบบท่ี  1 แบบท่ี  2 แบบท่ี  3 แบบท่ี  4 แบบท่ี  5 

 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
 

S.D. 
นักออกแบบเส้ือ 4.10 0.31 4.03 0.18 4.08 0.26 4.21 0.22 4.41 0.18 
ผูผลิตผูจําหนาย 4.23 0.22 4.26 0.27 4.23 0.31 4.29 0.58 4.30 0.58 
ผูบริโภค 4.45 0.69 4.56 0.69 4.46 0.6 4.50 0.59 4.55 0.53 

           คาเฉล่ียรวม                  4.30     0.50      4.30      0.40      4.30       0.40     4.40       0.50      4.50     0.50 
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จากตารางท่ี  4.28  คาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของนักออกแบบเส้ือ  ผูผลิต ผูจําหนาย
และผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  พบวากลุมนักออกแบบเส้ือผามี
ความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.41 รองลงมาคือแบบท่ี 
1  มีคาเฉล่ีย 4.10 กลุมผูผลิต ผูจําหนาย มีความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 มาก
ท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.30 รองลงมาคือแบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย  4.29  และกลุมผูบริโภค มีความพึงพอใจเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2 มากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  4.56  รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย 4.55 
ตามลําดับ  
ตารางที่ 4.29  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตร ี
                       ทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

จากตารางท่ี 4.29 ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต             
ผูจําหนาย และกลุมบริโภค พบวาผูบริโภค พบวาผูบริโภค มีความพึงพอใจตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 

 ตารางที ่4.30  การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ   
                                               ของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  

*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .009) 
 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.303 2 0.152 17.153 0.000 
ภายในกลุม 0.106 12 0.009   

รวม 0.409 14       

กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวม ผลตางคาเฉล่ีย 
ผูผลิต ผูจําหนาย  กับนกัออกแบบ 4.26 - 4.17              0.09 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ                  4.5 - 4.17 0.33* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย                  4.5 - 4.26 0.24* 
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จากตารางท่ี 4.30 ผลการวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึง
พอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองรายคู พบวา ผูบริโภค กับนัก
ออกแบบเส้ือและ ผูบริโภค กับผูผลิต ผูจําหนายแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05        
สวนความพึงใจผูผลิตและ ผูจําหนาย กับนักออกแบบเส้ือไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี
ระดับ .05   
ตารางที่ 4.31  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางในดานประโยชนใชสอย 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.444 2 0.222 10.934 0.002 
ภายในกลุม 0.243 12 0.02   

รวม 0.687 14       
จากตารางท่ี 4.31  ผลการวิเคราะหความแปรปรวนความพึงพอใจของ  กลุมนักออกแบบ

เส้ือผา  กลุมผูผลิต  ผูจําหนาย และ  กลุมบริโภคท่ีมีความพึงพอใจตอดานประโยชนใชสอยรูปแบบ
เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผูบริโภคมีระดับความพึงพอใจในดานประโยชน
การใชสอยแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 

                      ตารางที่  4.32  การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ
ในดานประโยชนใชสอย 

กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวมดานประโยชนการใชสอย ผลตางคาเฉล่ีย 
นักออกแบบ  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.16 - 4.09 0.07 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ 4.48 - 4.16 0.32* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.48 - 4.09 0.39* 
*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .020) 

จากตารางท่ี 4.32  ผลการวิเคราะห  Least Significance Difference (LSD)  เพ่ือวัดความ     
พึงพอใจตอประโยชนการใชสอยเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบพบวา  ผูบริโภคกับ        
นักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับผูผลิตผูจําหนาย มีความพึงพอใจแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี
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ระดับ .05  สวนความพึงพอใจของนักออกแบบ  กับผูผลิตผูจําหนาย ไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ
ทางสถิติท่ีระดับ .05   
ตารางที่ 4.33  ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมตัวอยางในดานความสวยงาม 

แหลงความแปรปรวน SS df MS F Sig 
ระหวางกลุม 0.657 2 0.328 64.557 0.000 
ภายในกลุม 0.061 12 0.005   

รวม 0.718         
จากตารางท่ี 4.33 ความแปรปรวนความพึงพอใจของกลุมนักออกแบบเส้ือผา กลุมผูผลิต       

ผูจําหนายและกลุมบริโภคพบวา ความพึงพอใจในดานความสวยงามของรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรี
ทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
ตารางที่ 4.34  การวิเคราะห  Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความแตกตางความพึงพอใจ

ในดานความสวยงาม 
กลุมตัวอยาง คาเฉล่ียโดยรวมดานความสวยงาม ผลตางคาเฉล่ีย 

ผูผลิต  ผูจําหนาย  กับนกัออกแบบ   4.15 - 4.04 0.11* 
ผูบริโภค  กับนกัออกแบบ 4.53 - 4.04 0.47* 
ผูบริโภค  กับผูผลิต  ผูจําหนาย 4.53 - 4.15 0.38* 
*แตกตางอยางมีนัยสําคัญท่ีระดับ .05 (ผลตางคาเฉล่ีย > .005) 

จากตารางท่ี 4.34 การวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจ
ดานความสวยงามของเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวา ผูผลิตผูจําหนายกับ       
นักออกแบบเส้ือ ผูบริโภคกับนักออกแบบ และผูบริโภคกับผูผลิต ผูจําหนาย มีความแตกตางกันอยาง
มีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   
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บทท่ี 5 

 
สรุปผลการวิจัย  การอภิปรายผล  และขอเสนอแนะ 

 
การศึกษาวิจัย เรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร         

มีวัตถุประสงคเพ่ือ ศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง พัฒนา
รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง และศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือผา ผูผลิต        
ผูจําหนาย และผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง  ไดผลสรุปการวิจัย  การอภิปรายผล 
และขอเสนอแนะไดดังนี ้

 
5.1  สรุปผลการวิจัย  

5.1.1  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอม 
คือสูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหในอัตราสวน 50:50 และ  
สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิ

สรุป  ผลการทดสอบสมบัติทางกายภาพของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอมพบวา  
เสนดายยืน  ทอดวยเสนใยเรยอน มีขนาด 582 ดีเนียร  เสนดายพุง ทอดวยเสนใยฝาย มีขนาด 561         
ดีเนียร สูตรท่ี 1 มีน้ําหนัก 252.3 กรัมตอตารางเมตร มากกวาผาสูตรท่ี 2 ความหนาของสูตรท่ี 1          
มีความหนา 0.60 มิลลิเมตร มีความหนามากกวาสูตรท่ี 2 ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาดสูตรท่ี 1 
ดายยืนมีความแข็งแรง 799.40 นิวตัน ดายพุงมีความแข็งแรง 628.36  นิวตัน มีความแข็งแรงตอแรงดึง
ขาดกวาสูตรท่ี 2 ความแข็งแรงตอการฉีกขาด สูตรท่ี 2 ดายยืนมีคาเฉล่ีย 66.61 นิวตัน ดายพุงมีคาเฉล่ีย 
66.29 นิวตัน มีความแข็งแรงตอแรงฉีกขาดมากกวาผาสูตรท่ี 1 และการเปล่ียนแปลงขนาดภาย
หลังจากการซักลาง สูตรท่ี 1 แนวเสนดายยืนมีการหดตัว 5.2 เปอรเซ็นต  ผามีการหดตัวนอยกวาสูตร
ท่ี 2 สวนแนวเสนพุงผาสูตรท่ี 2 มีการหดตัวนอยกวาสูตรท่ี 1 

สรุปผลการทดสอบความคงทนของสีผาหมอหอมท้ัง 2 สูตรการยอม  พบวาการทดสอบ
ความคงทนของสีตอการซักลาง ตอน้ํา ตอเหง่ือ ตอการขัดถู และตอแสงแดดเทียม อยูในระดับดี 
เนื่องจากสียอมมีสมบัติ ติดเสนใยคงทน เนื่องจากสีหอมเปนสียอมท่ีละลายไดดีในน้ําเม่ือนํามายอมจะ
แทรกซึมเขาไปในเสนใยไดดแีละเสนใยเรยอนเปนเสนใยสังเคราะหจากเซลลูโลสธรรมชาติ  มีสมบัติ
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ในการยอมงายและติดสีไดดเีปนเสนดายยืนในการทอ  (นวลแข  ปาลิวนิช,2542 : 268) ซ่ึงสอดคลอง
กับ ศิรินันท  หอสมบัติ (2543 : บทคัดยอ) ไดศึกษาเรื่องสภาวะท่ีเหมาะสมในการยอมผาฝายดวยคราม
ธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท ผลการศึกษาสภาวะท่ีเหมาะสมสําหรับการยอมผาฝายดวยสี
ครามธรรมชาติและโซเดียมไฮโดรซัลไฟท คือการยอมโดยใชปริมาณเนื้อคราม 100 เปอรเซ็นตของ
น้ําหนักผาปริมาณสารรีดิวซและสารตางระดับพอดีและระยะเวลาการยอม 60 นาที ซ่ึงเปนสภาวะท่ี 
ใหความสดใสของสี ความเขมของสี ความคงทนของสีตอการซักและความเหนียวดีท่ีสุด 

5.1.2  ผลการศึกษาความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและผูบริโภคท่ีมีตอ
เส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ 

สรุปผลความพึงพอใจของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบในรายดานขอมูลท่ัวไปกลุมนักออกแบบเส้ือผาจํานวน 3 คน
พบวา เปนเพศหญิงคิดเปนรอยละ 66.67 มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67  มีการศึกษาอยู
ในระดับปริญญาโท คิดเปนรอยละ 100  มีอาชีพรับราชการ คิดเปนรอยละ 33.33 มีรายไดสูงกวา 
25,000 บาท คิดเปนรอยละ 100 และมีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 100  มีความ 
พึงพอใจดานประโยชนใชสอยในระดับมากท่ีสุดคือ แบบท่ี  5  มีคาเฉล่ีย  4.53  รองลงมาคือแบบท่ี 4  
มีคาเฉล่ีย 4.20  ดานความสวยงามมีความพึงพอใจ มากท่ีสุดคือ  แบบท่ี  5 มีคาเฉล่ีย 4.17 รองลงมาคือ
แบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย 4.06  ดานขั้นตอนการผลิตมีความพึงพอใจมากท่ีสุดคือ  คือ  แบบท่ี  5 มีคาเฉล่ีย  
4.83 รองลงมาคือแบบท่ี 4  มีคาเฉล่ีย 4.67  ผลการวิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือ
วัดความความพึงพอใจตอ รูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  โดยรวม พบวา 
ผลตางของผูบริโภคกับนักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับผูผลิตผูจําหนายแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทาง
สถิติท่ีระดับ .05  สวนผลตางคาความพึงใจผูผลิตผูจําหนายกับนักออกแบบเส้ือไมแตกตางกันอยาง    
มีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   

สรุปผลขอมูลท่ัวไปของกลุมผูผลิตผูจําหนายจํานวน  3  คน พบวาเปนเพศหญิงคิดเปนรอยละ 
100  มีอายุระหวาง 45-54 ป คิดเปนรอยละ 66.67 มีการศึกษาอยูในระดับปวส.คิดเปนรอยละ 66.67   
มีอาชีพธุรกิจสวนตัว  คิดเปนรอยละ 100  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท  คิดเปนรอยละ 66.67  และ     
มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป  คิดเปนรอยละ 66.67  กลุมผูผลิต ผูจําหนาย มีความพึงพอใจดาน
ประโยชนใชสอย มากท่ีสุดคือแบบท่ี 1  และแบบท่ี  2 มีคาเฉล่ียเทากัน 4.13 ดานความสวยงามมี 
ความพึงพอใจ มากคือ แบบท่ี 2  แบบท่ี  3 และแบบท่ี  5 มีคาเฉล่ียเทากัน  4.17  ดานขั้นตอนการผลิต          
มีความพึงพอใจ มากท่ีสุดคือ แบบท่ี 1 และแบบท่ี  4  มีคาเฉล่ียเทากัน  5.00  ผลการวิเคราะห Least 
Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจดานความสวยงามของเส้ือผาหมอหอมสตรี     
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ทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผลตาง ของผูผลิต ผูจําหนายกับนักออกแบบเส้ือผูบริโภคกับนัก
ออกแบบเส้ือ  และผูบริโภคกับผูผลิต  ผูจําหนาย แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05   

 สรุปผลขอมูลท่ัวไปของกลุมผูบริโภคจํานวน  200  คนพบวาเปนเพศหญิงคดิเปนรอยละ 100 
และสวนใหญมีอายุระหวาง 35-44 ป คิดเปนรอยละ 28 มีอาชีพรับราชการคิดเปนรอยละ 54.50 มี
การศึกษาอยูในระดับ ปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 50.50  มีรายไดสูงกวา 25,000 บาท คิดเปนรอยละ 41 
มีประสบการณทํางาน 12 ปขึ้นไป คิดเปนรอยละ 58.50 กลุมผูบริโภคมีความพึงพอใจ  ดานประโยชน
ใชสอย มากท่ีสุดคือแบบท่ี 2 มีคาเฉล่ีย 4.59 รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย 4.51  ดานความสวยงามมี
ความพึงพอใจ มากท่ีสุด  คือแบบท่ี5 มีคาเฉล่ีย 4.59 รองลงมา  คือแบบท่ี 2  มีคาเฉล่ีย 4.54 ผลการ
วิเคราะห Least Significance Difference (LSD) เพ่ือวัดความพึงพอใจตอประโยชนการใชสอยเส้ือผา
หมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง 5 รูปแบบ พบวาผลตางของผูบริโภคกับนักออกแบบเส้ือ  ผูบริโภคกับ
ผูผลิต ผูจําหนาย แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05  สวนผลตางคาความพึงพอใจของ
นักออกแบบเส้ือกับผูผลิต ผูจําหนายไมแตกตางกัน อยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05  

       
5.2  การอภิปรายผล 

5.2.1  ผลการศึกษาสมบัติทางกายภาพและความคงทนของสีผาหมอหอมทอลายสอง จาก
สูตรการยอม 2 สูตร สูตรท่ี 1 สียอมผสมระหวางสีหอมธรรมชาติและสีอินดิโกสังเคราะหใน
อัตราสวน  50:50  และ สูตรท่ี 2 สีหอมธรรมชาต ิอภิปรายผลไดดังนี ้

สมบัติทางกายภาพของผาท้ัง  2  สูตรการยอมเสนดายยืนทอดวย เสนใยเรยอน (Rayon) ขนาด 
582 ดีเนียรเสนดายพุงทอดวย เสนใยฝาย (Cotton) ขนาด 561 ดีเนียร ผาสูตรท่ี 1 มีน้ําหนัก ความหนา 
ความแข็งแรงของผาตอแรงดึงขาดและการเปล่ียนแปลงขนาดและลักษณะหลังการซัก อยูในระดับ
ดีกวาผาสูตรท่ี 2 เนื่องจากมาตรฐานการทอของกลุมทอผาตางกันซ่ึงสอดคลองกับรายงานการวิจัย      
ของประไพ  ทองเชิญ  เรื่องการกําหนดมาตรฐานผาทอพ้ืนบานเพ่ือส่ิงแวดลอมโดย กระบวนการวิจัย
เชิงปฏิบัติการแบบมีสวนรวม  ระหวางเครือขายชางทอผาพ้ืนบาน จาก 4 ภูมิภาค สามารถนํามา
กําหนดเปนมาตรฐานผาทอพ้ืนบาน 7 ประการ  คือ 1.ใชเสนใยธรรมชาติ  2. ใชสีธรรมชาติ               
3. ทอดวยกี่ทอผาพ้ืนบานและใชเครื่องมือท่ีพัฒนาเปนเครื่องทุนแรงแบบพ้ืนบาน 4. ทําดวยมือ        
ในทุกขั้นตอนมีพัฒนาการของการทอ 5. ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน 6. มีความเปนกลุม          
ผูผลิต และ 7. กระบวนการผลิตมีความปลอดภัยตอสุขภาพของผูบริโภค ผูผลิต และส่ิงแวดลอม 
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ในดานเนื้อผาและผิวสัมผัสของผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2  สูตรการยอม เนื้อผามี            
ความนุมนวล  มีความเหนียว  และคงรูปไดดี เหมาะสําหรับการนํามาตัดเส้ือผาสตรี ท้ังนี้เนื่องมาจาก
สมบัตเิสนดายยืนทอดวย เสนใยเรยอน (Rayon) ซ่ึงตรงกับ (นวลแข  ปาลิวนิช 2542:89-91) ไดกลาว
ไววาใยเรยอนมีสมบัติ เหนียว ทนยับไดดี ไดรับความนิยมกันมากรองจากฝาย  สวนการทดสอบ           
ความคงทนของสีผาหมอหอมท้ัง 2 สูตรการยอมตอการซักลาง  ตอน้ํา  ตอเหง่ือ  ตอการขัดถู  และตอ
แสงแดดเทียมอยูในระดับดีถึงดีมาก  

5.2.2  ผลสรุปคาเฉล่ียความพึงพอใจโดยรวมของนักออกแบบเส้ือ ผูผลิต ผูจําหนายและ
ผูบริโภคท่ีมีตอเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองท้ัง  5  รูปแบบ  พบวากลุมนักออกแบบเส้ือผามีความ
พึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี  5 มากท่ีสุด มีคาเฉล่ีย  4.41 รองลงมาคือแบบท่ี 1 มี
คาเฉล่ีย  4.10 กลุมผูผลิต  ผูจําหนาย มีความพึงพอใจเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 5 มาก
ท่ีสุดมีคาเฉล่ีย 4.30 รองลงมาคือแบบท่ี 4 มีคาเฉล่ีย  4.29  กลุมผูบริโภคมีความพึงพอใจเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองแบบท่ี 2 มากท่ีสุดมีคาเฉล่ีย  4.56  รองลงมาคือแบบท่ี 5 มีคาเฉล่ีย  4.55   

เส้ือแบบท่ี 5 ท้ัง 3 กลุมตัวอยางไดรับความพึงพอใจมากท่ีสุดเนื่องจากรูปแบบทันสมัย  
สวยงาม รวมถึงประโยชนในการใชสอยไดหลายโอกาส มีขั้นตอนการผลิตท่ีไมยากใชเวลาในการตัด
เย็บนอย  ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยของ  กมลภัทร  รักสวน (2543: บทคัดยอ) การออกแบบเส้ือผาสตรี
วัยทํางานท่ีมีสวนประกอบ ของผาทอพ้ืนเมืองจังหวัดเชียงใหม  ผลการศึกษาพบวา แนวทางการ
ออกแบบ เส้ือผาสตรีท่ีตกแตงดวยผาทอพ้ืนเมือง ขอแรกท่ีตองคํานึงคือการเลือกลวดลายและสีสัน ให
เหมาะสมกับเส้ือผาแตละรูปแบบ ประการตอไปคือคํานึงถึงความสวยงามและประโยชนใชสอยและ
โอกาสในการสวมใส และสอดคลองกับ สุปรีย  ผุดผองพรรณ (2552:บทคัดยอ ) ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอ
การตัดสินใจซ้ือผลิตภัณฑแปรรูปจากผาหมอหอมในตําบลทุงโฮง  อําเภอเมือง จังหวัดแพร            
การคนควาแบบอิสระ ผลการศึกษาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจเลือกซ้ือผลิตภัณฑแบบรูปจากผา
หมอหอมเปนลําดับแรกของกลุมตัวอยาง ผูซ้ือท้ังสองกลุมคือ ปจจัยดานผลิตภัณฑในดานคุณภาพ
ของสินคาท่ีด ีมีรูปแบบท่ีทันสมัยและแปลกใหม ผลการศึกษาความพึงพอใจท่ีมีตอการบริโภค พบวา
กลุมตัวอยางผูซ้ือมีความพึงพอใจมากในดานรูปแบบผลิตภัณฑ คุณภาพของผลิตภัณฑ รองลงมาคือ
การบริการ โดยเฉพาะความมีอัธยาศัยท่ีดีของผูขายและผูขายมีความรูในผลิตภัณฑสามารถอธิบายและ
แนะนําลูกคาได และราคาของสินคาท่ีมีความเหมาะสมกับคุณภาพ ผูซ้ือตองการใหมีการปรับปรุงใน
เรื่องของการออกแบบสินคาให มีความหลากหลาย และความคงทนของสินคา 
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5.3  ขอเสนอแนะ 
5.3.1 ขอเสนอแนะในวิทยานิพนธฉบับนี้ 

             5.3.1.1 กอนจะนําผาหมอหอมทอลายสองท้ัง 2 สูตรการยอมไปตดัเย็บเปนผลิตภัณฑ
เส้ือผา ควรแชน้ํากันหดและลางสีสวนเกินติดอยูหนาผาออกกอนนําไปตัดเย็บเพ่ือปองกนัการติดเปอน
ของสี 

 5.3.1.2 ควรพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัด
แพรใหมีรูปแบบท่ีหลากหลายมากยิ่งขึ้นอยางตอเนื่อง  

 5.3.1.3 ควรศึกษาเกี่ยวกับรูปแบบเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง ในดานภูมิปญญา
ทองถ่ินแบบดั้งเดิม และมีรูปแบบตามแนวโนมแฟช่ัน 

 5.3.1.4 ควรมีการศึกษาวิจัยการตลาดเพ่ือเปนชองทางในการจําหนายและการวาง
แผนการผลิต การจัดแสดงสินคา การประชาสัมพันธ เพ่ือใหเกิดความยั่งยืน ในดานเศรษฐกิจ 

 5.3.1.5 ควรสงเสริมการรวมกลุมผูผลิตเส้ือหมอหอมสตรีทอลายสอง โดยภาครัฐ                
และเอกชนเขาสนับสนุนดานการจัดจําหนาย 

 5.3.1.6 ควรมีการฝกอบรมพัฒนาฝมือผูเช่ียวชาญของคนในชุมชนในดานการทอผา
ผืนผามีเรื่องราวบอกลักษณะเฉพาะถ่ิน ใชสีเสนใยธรรมชาติ และสีหอมธรรมชาติ การออกแบบ
เส้ือผา และการผลิตเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ใหมีคุณภาพและมีรูปทันสมัยมากยิ่งขึ้น 

5.3.2 ขอเสนอแนะในการวจิัยฉบับตอไป 
  5.3.2.1 ควรมีการศึกษาการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมบุรุษทอลายสองของ
จังหวัดแพร  

5.3.2.2 ควรตอยอดการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑกระเปาผาหมอหอมทอลายสองของ
จังหวัดแพรตอไป  
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ASTM  D 3776-96 Standard Test Method for Mass Per Unit Area (Weight) of  Fabric 1 
ASTM D 1777-96 (Reappreved 2002) :  Standard Test Method for Thickness of Textile Materials                                                                                                                                                                                                                                   
ASTM D5034 95 (Reapproved 2001) Standard Test Method for Breaking Strength and Elongation   
                of Textile Fabrics (Grab Test)                                                                                                                                                    
ASTM D1424-96  (Reapproved 2004) Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by  
                Falling-Pendulum Type (Elmendorf) Apparatus1                                                                                                                                           
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AATCC Test Method 135-2004 Dimensional Changes of Fabrics after Home Laundering 
BS EN  ISO -105-C06 A 1S:1994 Colour Fastness to washing 
BS EN ISO 105-X12:2001 Textiles – tests for colour fastness –Part X12:Colour Fastness to rubbing 
BS EN ISO 105-B02:1994 
BS EN ISO 105-E04:1994 
BS EN  ISO 105-E01:1994 
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ภาคผนวก  ก 

หนังสือขอความอนุเคราะหผูทรงคุณวุฒ ิ
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ภาคผนวก  ข 

หนังสือตอบรับการเผยแพรผลงาน 
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ภาคผนวก  ค 

เครื่องมอืที่ใชในการวิจยั 
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                                                                                เลขท่ีแบบสอบถาม 

        

 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 

เร่ือง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

แบบสอบถามฉบบันีใ้ชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามเรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรฉบับนี้
เปนสวนหนึ่งของการทําวิทยานิพนธระดับปริญญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครือ่งนุงหม คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี โดยนางสาว เบญญาภา  ขวง
ทิพย มีวัตถุประสงคเพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร เพ่ือนํา
ขอมูลท่ีไดรับไปใชประโยชนในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
เม่ือทานตอบเสร็จเรียบรอยแลว กรุณาสงคนืท่ีหัวหนาของทาน ภายในวนัท่ี..................................... 

แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน  2 ตอนดังนี ้

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

ตอนท่ี  3 ขอเสนอแนะ 

ขอขอบพระคณุเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือ                           
(นางสาวเบญญาภา  ขวงทิพย) 

นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครือ่งนุงหม    
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี           
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                                                      แบบสอบถามความพึงพอใจ                                           (สําหรับ นักออกแบบเสื้อ) 
                เร่ือง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร          (ผูผลิต ผูจําหนาย) 

 
ตอนที่ 1: ขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง  
คําช้ีแจง      โปรดใสเครื่องหมาย  ลงใน         ใหตรงตามความเปนจริงและตรงกับความคิดเห็นของทาน 

เฉพาะนกัวิจัย       

 1.   เพศ                                                                                                                                 A 

                             ชาย (1)   หญิง (2) 

2. อาย ุ                                                                                                                                                                                   
  ต่ํากวา 25 ป (1)   45-54 ป (4)                                                     B          
                            25-34 ป (2)                        55 ปขึ้นไป (5) 

35-44 ป (3)                      
3. อาชีพ                                                                                                                             C 
                            รับราชการ (1)                       พนักงานรัฐวิสาหกิจ (4) 
                            พนักงานเอกชน (2)              ลูกจาง   (5) 
                            ธุรกิจสวนตวั  (3)                  อ่ืนๆ (โปรดระบุ)............. (6)                                                         
4. การศึกษา                                                                                                                       D 
                            มัธยมศึกษาตอนตน (1)             ปวส. (4) 
                            มัธยมศึกษาตอนปลาย (2)           ปริญญาตรี (5) 
                            ปวช.  (3)                                     ปริญญาโท (6) 

                                          อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................. (7) 
5. รายได                                                                                                                            E 

              ต่ํากวา 5,000 บาท (1)           15,001-20,000 บาท (4) 
  5,001-10,000 บาท (2)                20,001-25,000 บาท (5) 
  10,001-15,000 บาท (3)            สูงกวา 25,000 บาท (6) 
6. ประสบการณในการทํางาน                                                                                          F 

ต่ํากวา 1 ป (1)            7-9 ป (4)                                             
                             1-3 ป (2)            10-12 ป (5) 
  4-6 ป (3)            12 ปขึ้นไป (6) 
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ตอนที่ 2:  ความพึงพอใจ ที่มีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
คําชี้แจง  กรุณาประเมินความพึงพอใจรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ท้ัง 5 รูปแบบ โดยทํา

เครื่องหมาย   ลงในชองคะแนนท่ีตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด 
เกณฑการใหคะแนน 

คะแนน  5 หมายถึง  พึงพอใจระดับมากท่ีสุด 
คะแนน  4 หมายถึง  พึงพอใจระดับมาก 
คะแนน  3 หมายถึง  พึงพอใจระดับปานกลาง 
คะแนน  2 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอย 
คะแนน  1 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขัน้ตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 2 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2. รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 3 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรกัษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
ดานขัน้ตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 4 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 5 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
ดานขั้นตอนการผลิต      
1.วัสดุท่ีใชสามารถหางายในทองถ่ินและเหมาะสมสวยงาม      
2.รูปแบบมีความเปนไปไดในการผลิตจริง      

 

ตอนที่  3 

ขอเสนอแนะ………………………………………………………………………………………..…………………
………………………………………………………………………………………….…..…………………………
………………………………………………………………………………..…......................................................…
………………………………………………………………………………………………………………………… 
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                                                                             เลขท่ีแบบสอบถาม 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 

เร่ือง  การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

แบบสอบถามฉบบันีใ้ชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

คําชี้แจง 

 แบบสอบถามเรื่อง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพรฉบับนี้
เปนสวนหนึ่งของการทําวิทยานิพนธระดับปริญญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี โดยนางสาว เบญญาภา  ขวง
ทิพย มีวัตถุประสงคเพ่ือการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร เพ่ือนํา
ขอมูลท่ีไดรับไปใชประโยชนในการพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
เม่ือทานตอบเสร็จเรียบรอยแลว กรุณาสงคนืท่ีหัวหนาของทาน ภายในวนัท่ี..................................... 

แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน  2 ตอนดังนี ้

ตอนท่ี 1 แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลทางประชากรศาสตร 

ตอนท่ี 2 แบบสอบถามเกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอรูปแบบเส้ือผาหมอ
หอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

ตอนท่ี  3 ขอเสนอแนะ 

ขอขอบพระคณุเปนอยางสูงท่ีทานใหความรวมมือ                           
(นางสาวเบญญาภา  ขวงทิพย) 

นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม    
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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                                                         แบบสอบถามความพึงพอใจ                               (สําหรับผูบริโภค) 

เร่ือง การพัฒนารูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 
ตอนที่ 1: ขอมูลทางประชากรและกลุมตัวอยาง 
คําช้ีแจง      โปรดใสเครื่องหมาย  ลงใน         ใหตรงตามความเปนจริงและตรงกับความคิดเห็นของทาน 

เฉพาะนักวิจัย                        
1.   เพศ                                                                                                                                 A 

                             ชาย (1)   หญิง (2) 

2. อาย ุ                                                                                                                                                                                   
  ต่ํากวา 25 ป (1)   45-54 ป (4)                                                     B          
                            25-34 ป (2)                        55 ปขึ้นไป (5) 

35-45 ป (3)                      
3. อาชีพ                                                                                                                             C 
                            รับราชการ (1)                       พนักงานรัฐวิสาหกิจ (4) 
                            พนักงานเอกชน (2)              ลูกจาง   (5) 
                            ธุรกิจสวนตวั  (3)                  อ่ืนๆ (โปรดระบุ)............. (6)                                                                  
4. การศึกษา                                                                                                                       D 
                           มัธยมศึกษาตอนตน (1)           ปวส. (4) 
                           มัธยมศึกษาตอนปลาย (2)           ปริญญาตรี (5) 
                            ปวช.  (3)                                    ปริญญาโท (6) 

                                          อ่ืนๆ (โปรดระบุ)................. (7) 
5. รายได                                                                                                                            E 

             ต่ํากวา 5,000 บาท (1)           15,001-20,000 บาท (4) 
  5,001-10,000 บาท (2)                20,001-25,000 บาท (5) 
  10,001-15,000 บาท (3)            สูงกวา 25,000 บาท (6) 
6. ประสบการณในการทํางาน                                                                                          F 

ต่ํากวา 1 ป (1)            7-9 ป (4)                                             
                             1-3 ป (2)            10-12 ป (5) 
  4-6 ป (3)            12 ปขึ้นไป (6) 

 



116 
 

ตอนที่ 2:  ความพึงพอใจ ที่มีตอรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองของจังหวัดแพร 

คําชี้แจง  กรุณาประเมินความพึงพอใจรูปแบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง ท้ัง 5 รูปแบบโดยทํา
เครื่องหมาย   ลงในชองคะแนนท่ีตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด 
เกณฑการใหคะแนน 
 คะแนน  5 หมายถึง  พึงพอใจระดับมากท่ีสุด 
 คะแนน  4 หมายถึง  พึงพอใจระดับมาก 
 คะแนน  3 หมายถึง  พึงพอใจระดับปานกลาง 
 คะแนน  2 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอย 
 คะแนน  1 หมายถึง  พึงพอใจระดับนอยท่ีสุด 

รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 1 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5. เนื้อผา      
6. ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 2 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 3 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเส้ือทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 4 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเสื้อทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      
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รายการประเมิน 
แบบเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสองแบบที่ 5 

ระดับความพึงพอใจ 
5 4 3 2 1 

ดานประโยชนใชสอย      
1. รูปแบบเหมาะสมกับประโยชนใชสอย      
2. ขนาดมีความเหมาะสมกับการสวมใส      
3. งายตอการบํารุงรักษาและการทําความสะอาด      
4. มีความสะดวกในการสวมใสและการจัดเก็บ      
5. โอกาสในการสวมใส      
ดานความสวยงาม      
1. รูปแบบเสื้อทันสมัย      
2. วัสดุในการตกแตงไดอยางเหมาะสม      
3. ฝมือการตัดเย็บและการตกแตง      
4. สีสันผาหมอหอมทอลายสอง      
5.เนื้อผา      
6.ผิวสัมผัส      

 

ตอนที่ 3 

ขอเสนอแนะ…………………………………………………………………………………
……..…………………………………………………………………………………………………
………….…..…………………………………………………………………………………………
………………..…...……………………………………………………………………………………
………………………..……………………………………………………………………………… 
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ภาคผนวก ง 

ภาพประกอบการดําเนนิงาน 
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การตัดเย็บเส้ือผาหมอหอมสตรีทอลายสอง 
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ศึกษาความพึงพอใจของกลุมผูบริโภค 



 

 

 

 

 

ภาคผนวก 
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ประวตัผู้ิเขยีน 
 

ช่ือ – นามสกุล  นางสาว เบญญาภา  ข่วงทิพย ์
วนั  เดือน  ปี                      13 มกราคม  2510 
ทีอ่ยู่   เลขท่ี  4/38  ถนนยนัตรกิจโกศล  ต าบลในเวยีง  อ าเภอเมือง  จงัหวดัแพร่    

รหสัไปรษณีย ์54000 
การศึกษา 2524  ประกาศนียบตัรวชิาชีพ (ปวช.) สาขาวชิาผา้และเคร่ืองแต่งกาย 
                                          วทิยาลยัอาชีวศึกษาอุดรธานี 

2529  ประกาศนียบตัรวชิาชีพชั้นสูง (ปวส.) สาขาวชิาผา้และเคร่ืองแต่งกาย
วทิยาลยัอาชีวศึกษาอุดรธานี 
2532  ปริญญาตรีคหกรรมศาสตร์บณัฑิต  สาขาผา้และเคร่ืองแต่งกาย  
คณะคหกรรมศาสตร์ สถาบนัเทคโนโลยรีาชมงคล 
2555  ปริญญาโทคหกรรมศาสตร์มหาบณัฑิต (ค.ศ.ม.)                             
คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร์ สาขาส่ิงทอและเคร่ืองนุ่งห่ม     
มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลธญับุรี  คลองหก  จงัหวดัปทุมธานี 

ประสบการณ์การท างาน 2533  อาจารย ์1 ระดบั 3 โรงเรียนถ ้าปินวทิยาคม  อ าเภอดอกค าใต ้                
จงัหวดัพะเยา 
2536  อาจารย ์1 ระดบั 4  แผนกผา้และเคร่ืองแต่งกาย                        
วทิยาลยัอาชีวศึกษาแพร่  
2554  ครูวทิยฐานะช านาญการ แผนกผา้และเคร่ืองแต่งกาย            
วทิยาลยัอาชีวศึกษาแพร่  
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