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คาเฉล่ีย และคาสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
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คําสําคัญ    :   แบบตัดเส้ือเทเลอร  สตรีรูปรางพิเศษ  



ง 
 

Thesis Title   The Development of Tailored Jackets Patterns for Women  
    in Particular Figures 
Name - Surname  Mrs.Benchawan Bungtong 
Program   Textiles and Clothing  
Thesis Advisor   Assistant Professor Dr.Srikanjana  Jatuphatwarodom 

Thesis Co-advisor  Associate Professor Sutusanee  boonyobhas,  Dr.Supa  Chulakup 
Academic Year   2011 
 

ABSTRACT 
 
 The objective of this study 1)  Experiment on making women tailored jacket patterns of 
English, German, and Thai. Statistics to was Comparison of the Average. The experiments. 
Completely random (Completely Randomized Design: CRD) 2)  A adaptation tailored jacket 
patterns’s master   SIZE L. To be proportionate for five groups of particular different shape of 
women And Statistics to was Comparison of the ratio 3)  Research the customer satisfaction 
survey of the wearer Tailored jacket for particular shape by three types of fabric is silk, cotton and 
cloth-sighted. Statistics to was analysis of the Percentage,  Average and Standard deviation 
 The experimental group have three groups. two teachers, two students, two community 
members and two dressmakers. groups of particular shape of women,  Hourglass,  Apple,  Pear, 
Round,  Rectangle.  The 100 experimental groups for Customer satisfaction survey of the wearer 
Tailored jacket for particular shape by three types of fabric is silk, cotton and cloth-sighted.  
 The results revealed 1)  The patterns of Thai pattern making was simple and consumed by 
the minimal average time of 70.29 minutes  2) The adaptation of the patterns were based on Thai 
women standard shape "size L" for five groups of particular different shape of women. 
Women has a circular shape Breast-hip bigger than women of other shapes.. Breast was 1.06 Waist 
was 1.08 and hip  was1.06  3) Results of the Tailored from the silk. At the high level (Xത = 4.18), 
The Tailored from the cloth-sighted (Xത = 4.12). And Tailored from the cotton At (Xത = 4.10). 
 
Keyword:  Tailored Jacket, and Patterns for Particular Shape Women 
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บทนํา 
 
1.1  ความเปนมาและความสําคญัของปญหา 
 สถานการณดานการสงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยไปยังตลาดโลก ในรอบเดือน 
ม.ค.- ต.ค. 2554 ท่ีผานมีมูลคารวม 7,070.8 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 12.8 
เม่ือเทียบกับชวงเวลาเดียวกันของป 2553 แบงเปนมูลคาส่ิงทอและเครื่องนุงหม ประเภทละ 4,289.6 
และ 2,781.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ (รายงานสถานการณอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 2554: 1) 
 การแตงกาย และเส้ือผาท่ีดีชวยอําพรางจุดบกพรองของรางกาย และเนนจุดเดนของรูปราง 
และแบบของเส้ือผาจะชวยเสริมบุคลิกใหดูดียิ่งขึ้น (ศรันยา เกษมบุญญากร, 2551: 55) โดยท่ัวไป
เส้ือผาท่ีวางจําหนายในปจจุบันมี 3 ลักษณะ คือเส้ือผาท่ีสวมใสแลวทําใหดูรูปรางผอมเพรียว รูปราง
ปกติ รูปรางพิเศษ ซ่ึงสตรีรูปรางพิเศษนั้นมีความตองการสวมเส้ือผาท่ีมองดแูลวผอมลงและสูงขึ้น ใน
ประเทศไทยสวนใหญสนใจผลิตเส้ือผาสําหรับสตรีท่ีมีรูปรางผอมเพรียว และรูปรางปกติโดยมองขาม
การผลิตเส้ือผาสําหรับสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษ ซ่ึงในขณะเดียวกันสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษมีแนวโนมเพ่ิมมาก
ขึ้น เนื่องจากการดําเนินชีวิตท่ีเปล่ียนไปจากเดิม  เชน  พฤติกรรมในการกินและมีเครื่องอํานวย 
ความสะดวกเพ่ิมขึ้น ประกอบการทํางานท่ีมีโอกาสออกกําลังกายนอย (วินิทร สอนพรินทร, 2551: 1)  
พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอร สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ควรนําหลักการออกแบบเส้ือผามา
เปนเครื่องชวยพิจารณาในการออกแบบ แบบตดั เนื้อผาชนิดตาง ๆ ซ่ึงส่ิงเหลานี้มีความหมายแกผูสวม
ใส  การท่ีจะเสริมบุคลิกและอําพรางรูปรางใหกับสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษสวมใสแลวมองดูผอมเพรียว
ชัดเจนยิ่งขึ้นการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีท่ีถูกตองเปนส่ิงสําคัญ และมีอิทธิพลตอรูปรางเปนอยางยิ่ง 
การเลือกผาผูสวมใสสามารถพรางตาใหรูปรางสมสวนมากขึ้นโดยท่ัวไปสตรีรูปรางพิเศษจะมีพ้ืนท่ี
บนแบบตัดกวางมาก การทําแบบตัดควรมี 2 เสนขึ้นไปในการแยกเสนบนแบบตัดดังกลาว เนื้อผาท่ีมี
ความแตกตางกัน จะทําใหความรูสึกอําพรางรูปรางได  และการใชเนื้อผาท่ีมีผิวสัมผัสบางจะทําให
รูปทรงของเส้ือเทเลอรสตรีไมแข็งกระดางสวนเนื้อผาท่ีมีผิวสัมผัสปานกลางจะทําใหรูปทรงของเส้ือ
เทเลอรมีรูปทรงท่ีดีเปนการผสมผสานกันอยางลงตัวเปนการปรับปรุงภาพลักษณไดดีขึ้น 
 ผูวิจัย เปนครูชํานาญการพิเศษ สาขาผาและเครื่องแตงกาย รายวิชาเทคนิคการตัดเย็บเส้ือ 
เทเลอรสตรี วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธานีซ่ึงเปนสถานศึกษาจัดการเรียนการสอนท้ังในระบบ และ
นอกระบบ  การประกอบอาชีพเสริม  การออกแบบและการตัดเย็บเส้ือเทเลอรมาเปนเวลา 22 ป และมี
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ความสนใจในเรื่องการทําแบบตัดใหเหมาะกับรูปราง  โดยเฉพาะเรื่องการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากประสบการณดังกลาวทําใหทราบปญหาเรื่องรูปรางของสุภาพสตรีในวัย
ทํางานท่ีมีอายุ  20  ปขึ้นไป  มีรูปรางท่ีไมไดสัดสวนจะมีรูปรางเปนส่ีเหล่ียม คือ ไหล อก เอว สะโพก
เทากัน (จารุวรรณ ทรัพยปรุง, 2543: 74) ผูวิจัยสนใจวิจัยเรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ โดยมีวัตถุประสงค คือ การศึกษาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีจากประเทศอังกฤษ 
เยอรมนี และไทย เปรียบเทียบเวลามาตรฐาน และนําไปคัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรี
รูปรางพิเศษขนาดมาตรฐานของสตรีไทย SIZE L และตัดเย็บเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 
รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรง
กลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553:  30) และสํารวจความพึงพอใจของกลุมผูบริโภคท่ีมี
ตอเนื้อผาท่ีแตกตางกัน 3ชนิดคือ ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ทําใหเกิดผลดีตอเนื่องไปยังชาวบานหรือชาว
ไทยอีสานท่ีทอผาในทองถ่ินหางไกลไดมีอาชีพเสริม มีรายได มีการฟนฟู และธํารงรักษา
ศิลปวัฒนธรรมของทองถ่ินมิใหสูญหาย เปนการนํา มรดกทางวัฒนธรรมมาใชประโยชน ในการดํา 
เนินชีวิต เพ่ือการกินดีอยูด ีและผลท่ีตามมาคือ การอนุรักษผาไทยท่ีจัดวาเปนมรดกทางวัฒนธรรมของ
ไทย (พวงรัตน ปาละวานิช, 2539: 194) และผลงาน จะเปนแนวทางใหกับผูเกี่ยวของไดแก ผูบริโภค 
ผูผลิต และวงการศึกษาจะไดนํา ประโยชนไปเพ่ิมระดับการผลิต และการบริโภค อันเปนการสงเสริม
คุณภาพชีวิต และอนุรักษมรดกวัฒนธรรมไทยใหคงอยูตลอดไป (สายใจ วิชาตา, 2545: 3) 
 
1.2  วัตถุประสงคการวิจัย 
        การวจิัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ มี
วัตถุประสงคเพ่ือ 
       1.2.1  ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย   
       1.2.2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ SIZE L ตามรูปรางสตรีรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปราง 
ไดแก รูปรางทรงนาฬิกาทราย, รูปรางทรงแอปเปล, รูปรางทรงลูกแพร, รูปรางทรงกลม และรูปราง
ทรงตรง 
       1.2.3  สํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาท้ัง 3 ชนดิ 
คือ ผาไหม ผาฝายและผาขิด  
 
1.3  สมมุติฐานการวิจัย 
       1.3.1  วิธีการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี 3 วิธีท่ีแตกตางกัน มีผลตอเวลาในการทําแบบตดัเส้ือท่ี
ตางกันอยางมีนยัสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
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       1.3.2  ผูบริโภค มีความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหมอยูในระดับ
มาก 
 
1.4  ขอบเขตการวิจัย 
       1.4.1  การทดลองครั้งนี้ไดแบงการทดลองออกเปน 3 เรื่อง โดยแตละเรื่องใชกลุมตัวอยาง ดังนี ้
 เรื่องท่ี 1  กลุมตัวอยางคือ ครู 2 คน นักเรียน 2 คน รานตัดเส้ือ 2 คน และชุมชน 2 คน 
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอร ตามวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย 
 เรื่องท่ี 2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ SIZE L ทดลองทําแบบตัดตามรูปราง
พิเศษสตรีท้ัง 5 รูปราง คือ รูปรางทรงนาฬิกาทราย รูปรางทรงแอปเปล รูปรางทรงลูกแพร รูปรางทรง
กลม และรูปรางทรงกระบอก 
 เรื่องท่ี 3  กลุมตัวอยางคือ ผูบริโภคท่ีตอบแบบประเมินความพึงพอใจจํานวน 100 คน  
ทดลองสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษจากผาไหม ผาฝายและผาขิด 
       1.4.2  รูปรางพิเศษของสตรวีัยทํางานอายุ 20 ปขึ้นไป จํานวน 5 รูปราง ไดแก  
                 1.4.2.1  รูปรางทรงนาฬิกาทราย   
 1.4.2.2  รูปรางทรงแอปเปล   
 1.4.2.3  รูปรางทรงลูกแพร   
 1.4.2.4  รูปรางทรงกลม   
 1.4.2.5  รูปรางทรงตรง 
       1.4.3  ผาท่ีใชเปนผาไหม ผาฝาย ผาขิด ของจังหวดัอุดรธาน ี
       1.4.4  ศึกษาขอมูลพ้ืนฐานความพึงพอใจของกลุมตวัอยาง  เรื่อง อาย,ุ  อาชีพ,  ระดับการศึกษา,  
และรายได 
       1.4.5  ศึกษาแบบสอบถาม  เกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษตามลักษณะการจําหนาย และตามลักษณะผลิตภัณฑดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส ดานสี ดาน
ความประณีตในการตัดเย็บ  และดานการสวมใส 
       1.4.6  ตัวแปรท่ีศึกษา 
 1.4.6.1   ตัวแปรอิสระ คือ แบบตัดเส้ือเทเลอรและชนิดของผา 
 1.4.6.2   ตัวแปรตาม  คือ ความพึงพอใจของผูบรโิภค ตอชนิดของผาและการใชงาน  
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1.5  คําจํากัดความ 
       1.5.1  การพัฒนา หมายถึง การปรับปรุงหรือเปล่ียนแปลง แบบตัดเทเลอรสตรี ใหเปนแบบตัดท่ี
ถูกตอง รวดเร็ว ลดตนทุน และเวลาในการผลิต เพ่ือตอบสนองความตองการของผูผลิตและผูบริโภค 
       1.5.2  การออกแบบ คือ ศาสตรแหงความคิด แกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและ 
นํากลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงามมี 
ประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี  
       1.5.3  แบบตัด หมายถึง แบบตัดพ้ืนฐาน (Basic Pattern) ซ่ึงสรางโดยสัดสวนตางๆท่ีมีความ
จําเปนในการทําแบบตัด ท้ังตัวเส้ือและกระโปรง ซ่ึงแบบตัดสามารถนําไปดัดแปลงเปนแบบเส้ือและ
กระโปรงไดอีกหลายแบบโดยไมเสียเวลาวัดใหม ถารูปรางของผูสวมใสไมเปล่ียนแปลงมาก (จิตรพี 
ชวาลาวัลย, 2539: 6) 
       1.5.4  เส้ือเทเลอร หมายถึง เส้ือท่ีสวมใสเขาชุดกับกางเกงหรือกระโปรง ตองเปนผาชนิดเดียวกัน
ท้ังช้ินบนและช้ินลาง  
       1.5.5  รูปราง หมายถึง  องคประกอบท่ีมีลักษณะเปน 2 มิติ ดังนั้นจึงกลาวไดวารูปรางเกิดจากเสน
ท่ีลากโดยมีทิศทางมาบรรจบกัน (มาโนช กงกะนันทน, 2549: 68 อางถึงใน ญาดา ชวาลกุล, 2543: 32) 
       1.5.6  สตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปราง
ทรงลูกแพร  4) รูปรางทรงกลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553: 30) 
 
1.6  กรอบแนวคิดในการวิจัย 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทดลองทําแบบตัด 3 ประเทศ 
     1.  อังกฤษ 
     2.  เยอรมน ี
     3.  ไทย 

กลุมทดลอง 
     1.  คร ู
     2.  นักเรียน 
     3.  รานตัดเส้ือ 
     4.  ชุมชน 

     สตรีรูปรางพิเศษ SIZE L 5 รูปราง 
     1. รูปรางทรงนาฬิกาทราย  
     2. รูปรางทรงแอปเปล   
     3. รูปรางทรงลูกแพร   
     4. รูปรางทรงกลม   
     5. รูปรางทรงตรง 

       สํารวจความพึงพอใจ
ของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษท่ี
ตัดเย็บจากผาไหม ผาฝาย
และผาขิด จํานวน 100 คน 

จับเวลา 

สํารวจความพึงพอใจ 

ดัดแปลงแบบตัด 
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1.7  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 การวจิัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ มีประโยชน
ดังนี ้
       1.7.1  ชวยใหครู  นักศึกษา  ท่ีทําการเรียนการสอนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี หองเส้ือและชุมชนไดรับ
ความรูและทักษะ ในการทําโครงสราง  แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ SIZE Lไดอยาง
ถูกตอง รวดเร็ว ชวยลดตนทุน ลดเวลา ในการผลิต 
       1.7.2  ไดแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี SIZE L และนําแบบตัดดังกลาวไปปรับตามรูปรางพิเศษ 5 
รูปราง  และบันทึกผล นําไปทดลองตัดเย็บกับผาไหม  ผาฝายและผาขิด 
       1.7.3  เขาใจถึงลักษณะเนื้อผา  ท่ีใชในการตัดเย็บเส้ือเทเลอร สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ วาสตรี
รูปรางพิเศษท้ัง  5  รูปราง นิยมเลือกใชผาชนิดใดท่ีเหมาะสมดูดีท่ีสุด  ซ่ึงทําใหชาวบานในชนบท 
ทองถ่ินท่ีหางไกล ไดมีอาชีพเสริม มีรายได นํามรดกทางวัฒนธรรม  มาใชประโยชน  ในการดําเนิน
ชีวิตเพ่ือการกินดี อยูดี และเปนการอนุรักษผาไทย ใหดํารงอยูสืบไป 
 
 
 



บทท่ี 2 
 

เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
 การวจิัย เรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ เพ่ือใหเกิด
ความรูความเขาใจ ท้ังความสมบูรณ และตรงตามวตัถุประสงคและจุดมุงหมายของการวิจัย ผูวิจัยจึง
ไดรวบรวมทฤษฎี แนวคิด ผลการศึกษา และงานวจิัยท่ีเกี่ยวของ มานําเสนอตามลําดับ ดังรายละเอียด
ตอไปนี ้
 2.1  หลักทฤษฎีการพัฒนา   
 2.2  ความรูเกีย่วกับการออกแบบ แบบตัด 
 2.3  การทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของอังกฤษ เยอรมน ีและไทย 
 2.4  ผลการศึกษาการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปราง 
 2.5  ความหมายของรูปราง และสตรีรูปรางพิเศษ 
 2.6  ความหมายของเส้ือเทเลอรสตร ี
 2.7  ความสําคัญของผา 
 2.8  ความหมายของความพึงพอใจ 
 2.9  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 2.10  สรุป ทฤษฎี แนวคดิ ผลการศึกษาและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
2.1  หลักทฤษฎกีารพัฒนา  
 การพัฒนาการออกแบบแบบตัด เพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสม และเกิดประโยชน
คุมคา สามารถนําไปใชไดตามวัตถุประสงค ผูท่ีทําการพัฒนาการออกแบบ แบบตัด เส้ือผาเครื่องแตง
กายตองมีความรู ความเขาใจ และสามารถพัฒนาแบบตัดเส้ือผาเครื่องแตงกาย ซ่ึงสามารถถายทอด
เปนหลักการได ซ่ึงนักพัฒนาไดใหแนวคิดการพัฒนาไวดังตอไปนี ้
       2.1.1  ความหมายของการพัฒนา   
 พัฒนา หมายถึง การทําใหเจริญขึ้น การทําใหเปล่ียนแปลงในทางท่ีปรารถนา  
(พัทยา สายหู, 2526) 
 พัฒนา หมายถึง การทําใหเกิดขึ้นหรือเปล่ียนจากสภาพหนึ่งไปสูสภาพหนึ่งท่ีดีกวา  
(ยุวัฒน  วุฒิเมธี, 2526)  
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 พัฒนา หมายถึง การเปล่ียนแปลงท่ีมีการกําหนดทิศทาง หรือการเปล่ียนแปลงท่ีไดวางแผน
ไวแนนอนแลว (สัญญา  สัญญาวิวัฒน, 2526) 
 จากความหมายของคําวา  พัฒนา  ท่ีกลาวมาขางตนพอสรุปไดวา การพัฒนา หมายถึง  
การเปล่ียนแปลงใหดีขึ้น  เจริญขึ้น  ซ่ึงมีการกําหนดทิศทางหรือวางแผนการเปล่ียนแปลงไวแนนอน
ลวงหนา เพ่ือไปสูส่ิงท่ีดีกวา  ในการพัฒนาเกี่ยวกับการออกแบบ แบบตัดเส้ือผาเครื่องแตงกายเปน 
การสรางสรรคพัฒนาแบบตัดใหงาย  ถูกตอง  สวยงาม  และรวดเร็วยิ่งขึ้นกวาเดิม 
 
2.2  ความรูเกี่ยวกับการออกแบบ แบบตัด 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสมและคุมคา 
สามารถนําไปใชไดตามวัตถุประสงค นักออกแบบเส้ือผาตองมีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการ
ออกแบบท่ีถูกตองจริง และสามารถนํามาผสมผสานซ่ึงถายทอดออกมาในรูปแบบของความคิด ซ่ึงนัก
ออกแบบแตละคนไดใหแนวความคิดของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายไวดังตอไปนี ้
       2.2.1  ความหมายของการออกแบบ 
 การออกแบบ (Design)  หมายถึง  แบบ  แผนแบบ  ลวดลาย เคาโครง (สอ เสถบุตร,  
2537: 129) 
 การออกแบบ  หมายถึง  การวางแผนการทําแบบตัดหรือการวาดภาพแฟช่ันเพ่ือสรางสรรค
ใหสําเร็จ  เชน  การออกแบบเส้ือผา หรือหมายถึงการเลือก การตกแตง และการจัดช้ินสวนตกแตงและ
โครงสรางในรูปแบบศิลปะ เชน เส้ือผาท่ีมีการออกแบบท่ีดี (อุพรศรี บุตรศรี, 2545 อางถึงใน Mary 
Brook Picken, 1996) 
 การออกแบบ  คือ  ศาสตรแหงความคิด แกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา
กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงามมี
ประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี  
 การออกแบบ  หมายถึง  การจัดแตงองคประกอบมูลฐานในการสรางงานศิลปกรรม 
เครื่องจักรหรือประดิษฐกรรมของมนุษย การออกแบบจะทําใหเราสามารถถายทอดรูปแบบจาก
ความคิดออกมาเปนผลงาน ท่ีผูอ่ืนสามารถมองเห็นรับรูหรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงาน
รวมกัน  (Design, 2008: online อางถึงใน Gove, 1965: 165) 
       2.2.2   ความสําคัญของการออกแบบ 
 ความสําคัญของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายนั้น มีอยูหลายประการ ดังตอไปนี ้
    2.2.2.1  การวางแผนการทํางาน  การออกแบบจะชวยใหการทํางานเปนไปตามขั้นตอน
อยางเหมาะสมและประหยัดเวลาดังนั้นอาจถือวา การออกแบบ คือ การวางแผนการทํางาน 
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 2.2.2.2  การนําเสนอผลงาน  ผลงานการออกแบบจะชวยใหผูเกี่ยวของมีความเขาใจตรงกัน
อยางชัดเจน ดังนั้นความสําคัญในดานการออกแบบ คือ เปนการส่ือความหมายเพ่ือความเขาใจระหวาง
กัน 
 2.2.2.3  อธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน เนือ่งจากงานบางประเภทอาจมีรายละเอียดมากมาย 
ซับซอน ผลงานออกแบบจะชวยใหผูท่ีเกี่ยวของและผูพบเห็นมีความเขาใจชัดเจนขึ้นหรืออาจกลาวได
วาผลงานการออกแบบ คือ ตัวแทนความคิดของผูออกแบบไดท้ังหมด 
       2.2.3   องคประกอบหลักในการออกแบบ 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํากลับมาใชงานได
อยางนาพอใจ ในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจขึ้นอยูกับองคประกอบหลักดังตอไปนี ้
 2.2.3.1  มีความสวยงาม เปนส่ิงแรกท่ีเราไดสัมผัสกอนเม่ือไดเห็นคนเราแตละคนตางมี
ความรับรูเรื่อง ความสวยงามกับความพึงพอใจ ในท้ัง 2 เรื่องนี้ไมเทากันจึงเปนส่ิงท่ีถกเถียงกันอยาง
มากและไมมีเกณฑในการตัดสินใด ๆ เปนตัวท่ีกําหนดชัดเจน ดังนั้นงานท่ีเราได มีการจัด
องคประกอบท่ีเหมาะสมนั้นก็จะมองวาสวยงามไดเหมือนกัน (Design, 2008: online) 
 2.2.3.2  มีประโยชนใชสอยท่ีดี เปนเรื่องท่ีสําคัญมากในงานออกแบบทุกประเภท ถาเปน
งานกราฟฟคประเภทส่ือส่ิงพิมพนั้น ตัวหนังสือจะตองอานงาย เขาใจงาย และถาเปนงานเส้ือผาเครื่อง
แตงกายจะตองออกแบบใหสวมใสสบายเหมาะสมกับผูสวมใส ดังนั้นจึงเรียกวา เปนงานออกแบบ
ประโยชนใชสอยท่ีดีได (เลอสม สถาปตานนท, 2537: 36) 
 2.2.3.3  มีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดีเปนหนทางความคิดท่ีทําใหงานออกแบบ
ตอบสนองตอความรูสึกพึงพอใจช่ืนชมและในงานนั้นๆ บางคนอาจใหความสําคัญมากหรือนอยหรือ
ไมใหความสําคัญเลยก็ได  ดังนั้น บางครั้งในการออกแบบโดยใชแนวความคิดท่ีดีอาจทําใหมีคุณคา
มากขึ้น (Design, 2008: online) 
       2.2.4  หลักการใชเสนในการออกแบบ 
 เสน (Line) มีความสําคัญตอการออกแบบเส้ือผาเพราะรูปรางตาง ๆ ท่ีปรากฏตอสายตา 
อาศัยเสนเปนตัวนํารูปแบบ เสนแสดงทิศทางใหเกิดรูปรางทําใหเกิดมีเนื้อท่ี มีขนาด มีน้ําหนัก เกิด
ลักษณะพ้ืนผิวเสนสามารถแสดงใหเห็นความเคล่ือนไหว เสนจะตองมีความสัมพันธกับขนาด รูปราง
และทิศทาง  เชน เสนตรงในแนวราบแสดงอาการเงียบสงบ แตเสนในแนวตั้งแสดงความม่ันคง เสน
ในลักษณะตาง ๆ มีอิทธิผลตออารมณ ในการออกแบบเส้ือผาเสนใชวาดเปนรูปรางหรือเสนกรอบ
นอกและใชวาดสวนท่ีตกแตงภายในรูปราง  เชน  เสนเอว เสนคอ  ตะเข็บ เกล็ดทรง หรือเปนเสนท่ี
เกิดจากส่ิงท่ีตกแตง (Design, 2008: online) 
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 การใชเสนในการลวงตา (Optical illusions of line) รูปรางของสตรีทุกคนมีลักษณะเฉพาะ
ไมเหมือนกัน บางคนผอมสูง อวนเตี้ย  บางคนรูปรางสวนบนใหญ สวนลางเล็กบางคนตั้งแตสวน
สะโพกลงไปจะใหญมากบางคนมีรูปรางสมสวนซ่ึงสามารถสวมใสเส้ือผาไดทุกรูปแบบบางคนจึง
ตองสวมใสเส้ือผาท่ีสามารถท่ีจะลวงตาคนได หรือเพ่ืออําพรางสัดสวนท่ีแทจริงของตนเองได ซ่ึงแต
ละคนก็จะมีแบบเส้ือผาท่ีเปนรูปแบบของตนเอง ซ่ึงนักออกแบบท่ัวไปจะออกแบบท่ีเปนแบบ
มาตรฐานท่ัว ๆ ไป ซ่ึงคนท่ีมีลักษณะรูปรางเฉพาะจะตองใชเส้ือผาท่ีสามารถลวงตาเม่ือสวมใสจะตอง
ออกแบบโดยเฉพาะ จะเรียกวาเปน Custom clothes คือ เปนเส้ือผาท่ีออกแบบเฉพาะลูกคาท่ีตองการ
แบบท่ีเปนเฉพาะของตนเองคาแรงก็แตกตางจากเส้ือผาท่ัวไปดวย การออกแบบเส้ือผาเพ่ือลวงตาจึง
ตองอาศัยการใชเสนในลักษณะตาง ๆ มาใชในแบบเส้ือผาในแตละสวนท่ีตองการลวงตา และตอง
เรียนรูถึงลักษณะรูปรางของแตละคนใหถูกตองเพ่ือจะไดออกแบบใหเหมาะกับลักษณะรูปรางของแต
ละคน (เสรี เรืองเนตร, 2549: 11-13) 
 2.2.5  ขอควรคํานึงถึงในการออกแบบ 
  การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสมและคุมคา
สามารถนําไปใชไดยาวนาน นักออกแบบควรคํานึงถึงความสวยงามเหมาะสม เส้ือผาบางแบบอยูใน
สมัยนิยมแตไมเหมาะกับบุคลิกของผูสวมใสบางคน ท้ังนี้นักออกแบบเส้ือผาจึงควรมีความรูความ
เขาใจในการออกแบบให เหมาะสม ชวยอําพรางสวนท่ีบกพรองและชวยเสริมจุดเดนใหมี
บุคลิกลักษณะท่ีดียิ่งขึ้น สําหรับส่ิงท่ีควรคํานึงถึงในการออกแบบเส้ือผามีดังนี ้
 2.2.5.1  วัยและเพศ ในการออกแบบเส้ือผาควรคํานึงถึงวัยและเพศ โดยท่ัวไปผูท่ีอยูในวัย
ตางกันจะสวมใสเส้ือผาท่ีแตกตางกัน  เชน วัยเด็ก จะสวมเส้ือผาตางกับวัยผูใหญซ่ึงเส้ือผาของวัยเด็ก
จะเนนความสะดวกสบายในการทํากิจกรรมโดยเส้ือผานั้นจะไมขัดตอการพัฒนาการของเด็กซ่ึงตองมี
ความปลอดภัยตอการสวมใสไมคับและหลวมเกินไปสวนวัยผูใหญจะสวมใสเส้ือผาท่ีมีการสงเสริม
บุคลิกภาพและเหมาะสมกับโอกาสท่ีสวมใสเปนตน   นอกจากนี้โดยท่ัวไปแลวสตรีและบุรุษจะสวม
เส้ือผาในลักษณะท่ีแตกตางกัน 
 2.2.5.2  บุคลิกภาพของแตละบุคคลท่ีแตกตางกัน เส้ือผาจัดเปนส่ิงท่ีชวยสงเสริมบุคลิกภาพ
ของผูสวมใส นักออกแบบจะตองออกแบบเพ่ือสงเสริมบุคลิกภาพของผูสวมใส เชน บุคลิกท่ีเรียบรอย
สุภาพ  ถาเปนสตรีควรออกแบบใหมีลักษณะ จีบ รูด ติดโบ สีออน ลวดลายควรเปนลายเล็ก ๆ บุคลิกท่ี
กระฉับกระเฉง แข็งแรงแบบนักกีฬา ควรออกแบบใหเปนแบบเรียบ ผาพ้ืนหรือผาลายควร สีเขม เชน 
สีน้ําเงิน สีเทา ควรออกแบบเปนเส้ือมีปก  ไดแก ปกเช้ิต ปกโปโล เปนตน บุคลิกท่ีสุขุม  ขรึมแบบ
ผูใหญ ควรออกแบบเส้ือผาท่ีเนนความสงางาม แบบเรียบแตเนนเทคนิคการเย็บ เชน การตีเกล็ด การ
ปก การตกแตงตะเข็บและสีของเส้ือผาไมฉูดฉาด บุคลิกท่ีมีความม่ันใจในตนเองมาก ควรออกแบบ
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เส้ือผาในลักษณะสะดุดตาไมซํ้าแบบกับผูอ่ืน สีสดใสและฉูดฉาด  บุคลิกท่ีวองไว ปราดเปรียว ควร
ออกแบบเส้ือในลักษณะทะมัดทะแมงแบบเรียบควรเลือกใชผาสีเขม การตอยวย การระบายชายเส้ือ
และชายกระโปรงไมเหมาะสมกับบุคลิกลักษณะแบบนี ้
 2.2.5.3  รูปราง ในการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายควรคํานึงถึงรูปราง เส้ือผาแบบ
เดียวกันจะไมเหมาะกับรูปรางของทุก ๆ คน เส้ือผาแบบเขารูป มักจะเนนรูปรางคนสวม ยิ่งเขารูปนอย
เทาไร ยิ่งจะสามารถปกปดรูปรางสวนท่ีไมตองการอวดไดมากเทานั้น (ศิวภรณ  ชวเลขยางกูร, 2551: 
114)  และการออกแบบท่ีดีควรอําพรางสวนท่ีบกพรองและชวยเสริมจุดเดนของผูสวมใส ผูมีรูปราง
ผิดปกติ ควรเลือกแบบเส้ือท่ีมีการแยกช้ิน เพ่ือสะดวกในการแยกแบบตัด เพ่ือใหทรงของเส้ือไดรูป 
(วาสนา  สวางคํา, 2547: 261)  รูปรางผอมสูงควรออกแบบเส้ือผาโดยใชเสนแนวขวาง (Yoke) ปกเส้ือ
และควรมีระบายลายผาตามขวาง เพ่ือลดความสูงลักษณะปกเส้ือควรจะเปนปกตั้ง ปกเช้ิต ปกตลบ ปก
บัวตั้ง ลักษณะของแขนเส้ือควรจะเปนแขนพองสวนบนแขนทรงโคม ลักษณะของกระโปรงควร
ตกแตงบริเวณเอว  สะโพก และชายกระโปรง กระโปรงจีบรูดรอบเอว กระโปรงยวยวงกลม และควร
หลีกเล่ียงเส้ือผาท่ีมีลักษณะเสนตามยาว หรือเสนแนวตั้ง (Princess line)  เส้ือคอแหลมไมมีปก แขน
ส้ัน ตัวยาว เส้ือและกระโปรงเปนแนวยาว  (วินิทร  สอนพรินท, 2551: 12)  การออกแบบเส้ือท่ีดี
ประกอบดวย 
  1)  Proportion (สัดสวน) คือ  ความสัมพันธระหวางความยาวของเส้ือกับกระโปรง 
หากเส้ือส้ันควรใชกระโปรงยาว ถาเส้ือยาวควรใชกระโปรงส้ัน รวมไปถึงความพอเหมาะของขนาด
ปกปลายแขน  กระดุม  แขน  ซ่ึงทุกสวนตองสัมพันธกัน เส้ือเทเลอรท่ีเหมาะกับรูปรางอวน ตองเลือก
ปกปลายแหลม และสตรีรูปรางผอม ตองเลือกปกเทเลอรปลายมน (ทัศนีย  สุทธิแพทย, 2547: 51) 
  2)  Balance (ความสมดุล) คือ การสังเกตจากกลางหนาเปนหลัก เส้ือผาท่ีใชในงาน
พิธีเปนทางการจะใชลักษณะสมดุล แตเส้ือท่ีไมสมดุล จะนิยมกับเส้ือผากลางคืน เชน ชุดราตรี  ชุด
เตนรํา เปนตน 
  3)  Emphasis (จุดเดนหรือจุดสนใจ) การออกแบบเส้ือท่ีดี ควรมีจุดเดนแหงเดียว 
หรือสองแหงโดยการใช  สี  เสนหรือวัสดุตกแตง (Aacesories)  
  4)  Rhythm(จังหวะ)  เปนความไดสัดสวนของ สี เสน วัสดุประกอบเส้ือผา
(Trimming) 
  5)  Harmony  (ความเปนหนึ่งเดียว) กลมกลืนเขากันไดของสี เสน วัสดุประกอบเส้ือ
หรือวัสดุตกแตง 
  สวนประกอบการออกแบบเส้ือท่ีดีเหลานี้เปนส่ิงท่ีนักออกแบบควรศึกษาใหเขาใจ
อยางละเอียด (Geringers, 1986: 46) 
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       2.2.6  ความหมายของแบบตดั 
 แบบตัด  หมายถึง แบบตัดพ้ืนฐาน (Basic Pattern) ซ่ึงสรางโดยสัดสวนตาง ๆ ท่ีมีความ
จําเปนในการทําแบบตัด ท้ังตัวเส้ือและกระโปรง ซ่ึงแบบตัดสามารถนําไปดัดแปลงเปนแบบ 
เส้ือและกระโปรงไดอีกหลายแบบโดยไมเสียเวลาวัดใหม ถารูปรางของผูสวมใสไมเปล่ียนแปลงมาก 
(จิตรพี ชวาลาวัลย, 2539: 6)  การทําแบบตัดใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้นอยูกับรายละเอียดของรูปราง 
เนื้อผา ซ่ึงมีผลตอการตัดเย็บ การทําแบบตัดตองทําใหเทากับขนาดตัวท่ีกําหนดไวหรือตามสัดสวนท่ี
วาดไว (Carry H and j. Pomeroy, 1992: 30)  การทําแบบตัดโดยวิธีการสรางแบบ (Falat pattern 
Cutting) เปนการทําแบบตัดดวยการสรางแบบบนกระดาษสีน้ําตาล เพราะจะเหนียวทนทานแข็งแรง
กวากระดาษสีขาว ซ่ึงนายอีเบนเซอร  บัทเทอริค  เปนผูเริ่มใชทําแบบตัดเส้ือเทเลอร (Wilcow T, 
1992: 250)  การทําแบบตัดจะดูแบบจากเส้ือตัวอยางภาพรางหรือรูปถาย เม่ือทําแบบตัดเสร็จเรียบรอย
ทุกช้ิน จะตองเผ่ือตะเข็บและมีช้ินสวนครบทุกช้ิน  สําหรับเส้ือเทเลอรตองทําแบบตัดออน  กอน
นําไปใชบนกระดาษแข็ง (Frings G, 1996: 201) และการขยายแบบตัดทําได  2  วิธี  คือ  วิธีการลดและ
ขยายจากเสนกลางตัวออกไป และวิธีการลดและขยายจากแบบตัดออกไปซ่ึงเรียกวา Basic size 
(Cooklin G, 1990: 44) และการลดความกวางของคอ ตองปดตรงเสนคอใหเนื้อท่ีนั้นหายไป (พยุง  
วงศศศิธร, ม.ป.ป.: 129)  และการลดและขยายแบบตัดทุกช้ินจะเหมือนกัน ตางกันท่ีขนาดตัว
มาตรฐานและตัวเลขท่ีจะลดและขยายเทานั้นท่ีตางกัน (ศรีกาญจนา  พลอาสา, 2540: 217) 
 
2.3  การทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรี วิธีขององักฤษ เยอรมน ีและไทย 
       2.3.1  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษ  (making women tailored jacket patterns of 
English) 
        2.3.1.1  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี (Tailored Jacket Pattern English style) 
ขนาดตวัมาตรฐาน 
  -  รอบอก     90  ซม. 
  -  กลางคอหลัง - เสนอก    20  ซม. 
  -  กลางคอหลัง  -  เอว    40  ซม. 
  -  รอบคอ     38  ซม. 
  -  ครึ่งของบาหลัง           18.5  ซม. 
  -  ความยาวของเส้ือ    65  ซม. 
  -  ความยาวแขนเส้ือ    58  ซม.  (วัดจากกลางบาหลัง - ศอก - ขอมือ) 
  -  รอบปลายแขน    26  ซม. 
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ภาพที่ 2.1  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาและแผนหลังวิธีของอังกฤษ 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
     วิธีสรางนี้จะเผ่ือตะเข็บแลว 1 ซม. โดยรอบ 
     เริ่มท่ี 0 ขีดเสนลง และไปทางขวา 
           0-1  =  กลางคอหลลัง - เสนอก  บวก 1 ซม. ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-2  =  ½ ของ 0-1    ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-3 =  ½ ของ 0-2    ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-4   =  กลางคอหลังกับเอว  ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           4-5 =  20-21  ซม.   ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-6 =  ความยาวเส้ือ   ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           4-7  =  1.5  ซม. ขีดเสนลงลางพบเสน 5 ท่ีจุด 8   
         และพบเสน 6 ท่ีจุด 9  โคงเสนกลางหลังจาก 1 - 7 - 8 - 9  
           0-10   =  ¼ ของรอบคอ  ลบ .5 ซม. ขีดเสนขึ้น 
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           10-11 =  2 ซม.  โคงคอหลังจาก 0-11 
           1-12 =  ครึ่งของบาหลัง  บวก 2.5 ซม.  ขัดเสนขึน้พบเสน 2 ท่ีจดุ 13  
        และพบเสน 3 ท่ีจุด 14  
           14-15  =  2.25  ซม. 
           15-16 =  2 ซม.  ขีดเสนไหลหลังจาก 11 - 16 ดังรูป 
           12-17 =  ½ ของ 1-2 ลบ 1 ซม. 
           17-18 =  .5 ซม. 
           18-19  =  1 ซม.  ขีดเสนลงมาท่ีบริเวณเอวท่ีจดุ 20 
           19-21 =  1 ซม. 
           12-22 =  2.5  ซม.  ขัดเสนลงมาท่ีบริเวณเอวจดุท่ี 23 และเสนชายท่ีจุด 24 
           1-25 =  ½ ของรอบอก บวก 10 ซม. ขีดเสนขนานลงลางพบจุด 26, 27 
           27-28 =  2 ซม.  โคงเสนชายจาก 24-28 ดังรูป 
           12-29 =  1/6 ของรอบอก ลบ 1.5 ซม. ขีดเสนตรงขึน้ไป 2 ซม. เปนจุด 30 
           29-31 =  ½ ของ 25-29  ลบ 1 ซม.  ขีดเสนตรงขึ้นไป  2 พบเสน 0  
         ท่ีจุด 32 ขีดเสน 32-14 
           32-33 =  11-16 
           33-34 =  1 ซม.  ขีดเสนไหลหนา จาก 32-34  ดังรูป 
           30-35 =  1/3  ของ 30-34 
           35-36 =  1.5  ซม. 
           29-37  =  4 ซม.  ขีดเสนลงลางพบจุดเอวท่ี 38 พบเสนชายท่ีจุด 39 
           24-40  =  3.5 ซม. โคงตะเข็บแผนหลัง จาก 19-12-23-40  
         และโคง 19-20-24  ดังรูป 
           39-41  =  .5 ซม. 
           39-42 =  2 ซม.  โคงเสน 37-38-42 ดังรูป  (ตะเข็บขางอกโคงเขา 1 ซม.) 
           29-43 =  2.5 ซม. ขีดเสนลงต่ํา จากเสนเอว 8 ซม. เปนจดุ 44  
         (กลางปากกระเปาลาง) 
           44-45 =  8.25  ซม. 
           44-46 =  9.5  ซม. 
           46-47   =  1 ซม.  ขัดเสน 45-47 
           45-48 =  1.5  ซม.  ขัดเสนขึ้นพบเอวท่ีจุด 49 พบเสน 50 ต่ําจากจดุ 31  
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         เทากับ 3 ซม. วาดเสนเกล็ดท่ีจดุ 49 วดัออกขางละ 1 ซม.  
           25-51 =  1.25  ซม.  ขีดเสน 30-51 
           30-52 =  4  ซม. 
           52-53  =  10  ซม.  วาดรูปปากกระเปาบน  กวาง 2 ซม.  ดังรูป 
           26-54 =  1.5 ซม. (กระดมุเม็ดแรก) 
           54-55 =  10  ซ.ม. (กระดุมเม็ดสอง) 
           54-56 =  2.5  ซม. 
           28-57 =  6 ซม. แตงเสนจาก 56-57  ดังรูป 
           29-58 =  ½ ของ 12-29 ลบ 1 ซม. 
              BP  ต่ําจากจุด 13 เทากับ 1.5 ซม. FP สูงจาก 30 เทากับ 1.5  ซม. 
  -  โคงวงแขนแผนหลังจาก 16-13-BP-17-19-21-58-37  ดังรูป 
  -  โคงวงแขนแผนหนาจาก 34-30-36-34  ดังรูป 
  หมายเหตุ  1,  6,  7  ใชสําหรับสรางปก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.2   Classic suit block แบบวงแขนเส้ือท่ีใชสรางแขนช้ินบน และ Easy fitting suit block แบบ
วงแขนเส้ือท่ีใชสรางแขนช้ินลาง 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
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ภาพที่ 2.3   วิธีสรางแบบแขนเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของอังกฤษ ช้ินบนและช้ินลาง 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
        2.3.1.2  วิธีสรางแขน 2  ช้ิน 
     ขนาดท่ีใชสราง 
   -  รอบอก  90 ซม. 
  -  ความยาวแขน  58  ซม. 
  -  รอบแขนปลาย  26  ซม. 
     วิธีนี้เผ่ือตะเข็บโดยรอบ  1  ซม. แลว 
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                   1)  วิธีสรางแขนเส้ือช้ินบน 
           จาก 0 ขดีเสนตรงขึ้นและลง 
           0-1 =  2-3  ซม.  (FP) 
           0-2 =  12-BP  ในวิธีการสรางเส้ือ 
           0-3   =  1-3 ของ 16-18 บวกความยาว 21-34 
           1-4  =  34-FP  ของเส้ือ บวก 1.75-2 ซม. 
           4-5 =  16-BP  ของเส้ือ บวก 1 ซม. 
           0-6  =  2 ซม.  ขัดเสนประ ลงดานลาง 
           4-7 =  1-2  ของ 4-5 
           4-8 =  1/3 ของ 1-4 ขีดเสนจาก 5-4-1-6 ดังรูป 
           5-9   =  1.5  ซม. 
           9-10 =  ความยาวแขนลบครึ่งของบาหลัง บวก 1 ซม.  ขีดเสนประ  9-10 
           10-11 =  1/2  ของ 1-10 ขีดเสนไปทางซาย 
           10-12   =  3.5  ซม. 
           12-13 =  ½ ของรอบปลายแขน บวก 2-3 ซม. 
           10-14 =  2 ซม.  ขีดเสน  13-10,  เสนประ  5-13 ตัดเสน  10 ท่ีจุด  15 
           15-16 =  3 ซม.  โคงเสนจาก  5-16-13  ดังรูป 
     2)  วิธีสรางแขนช้ินลาง 
           0-17 =  2 ซม. 
           17-18 =  0.5  ซม. 
           10-19 =  2  ซม.  โคงเสน 18-19  เสนศอกโคงเขา  1.5  ซม. 
           0-20   =  29-58  ของเส้ือ บวก .3 ซม. 
           21-22 =  BP-18-21-58  ของวงแขนเส้ือ บวก 0.5 ซม. 
           22-23 =  ½ ของ 21-22 
           23-24 =  1.75  ซม. โคงใตแขนจาก 22-24-21-18  ดังรูป 
           22-25  =  1.5 ซม.  ขีดเสนประจาก 25-13 ตัดเสนศอกท่ีจดุ 26 
           26-27   =  ½ ของ 16-26  บวก  0.8  ซม. 
           25-28 =  .25  ซม. 
           22-29 =  .75  ซม.  โคงเสน  22-29-28-25-27-13  ตามลําดับ ดังรปู 
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        2.3.1.3  การสรางปกเส้ือเทเลอร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.4   วิธีสรางปกเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษ 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
  1)  วิธีสรางปก แบบ A 
  จากเสนกลางตวัวัดออกขางละ 2.5 ซม.  เปนเสนสาบติดกระดุม 
       1.  เปนจุดกระดุมเม็ดแรก 
       2.  เปนจุดอยูท่ีไหลของแผนหนา  ขดีเสนจาก 2 ลงมาหา 3 
           2-3   =  1/8  ของรอบคอ บวก 1 ซม. 
           3-4   =  1.5 ซม. ขีดเสนฉากจาก 4 ไปเสนกลางตัวหนาท่ีจุด 5 ขดีเสน 3-5 
           2-6   =  1  ซม. 
           6-7  =  2.5  ซม.  ขัดเสน  1-7  ดังรูป 
           7-8  =  ½  ของรอบคอเส้ือแผนหลัง  บวก .5  ซม. 
           8-9 =  2  ซม.  ขีดเสน  7-9 
           9-10  =  3  ซม.  ขีดเสน  10-6-12  ใหขนานกับ 7-9 ดังรูป 
           9-11  =  4  ซม.  ขีดเสนฉากจาก  10-11  ดังรูป 
           5-13 =  2  ซม.  และ  5  วัดออกไป 2 ซม.  แตงเสน  12-13-5-1  ดังรูป 
           13-14 =  3  ซม.  แตงเสน  11-14  ดังรูป 
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       2.3.2  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของเยอรมน ี(making women tailored jacket patterns of 
German) 
 การคํานวณเพ่ือสรางแบบตัดเส้ือเบ้ืองตน 
 การสรางเส้ือสตรี มีการคํานวณมาก เพราะเส้ือเปนเครื่องแตงกายช้ินท่ีจะแสดงถึงสัดสวน
ของผูสวมใส ดังนัน้เส้ือจึงมีสวนท่ีโคงเวาพอดีกับรางกาย สําหรับสัดสวนท่ีนํามาสรางแบงได 2 กลุม 
คือ  
 1.  กลุมท่ีมีการคํานวณเผ่ือหลวม  กลุมท่ีวัดสัดสวนตามแนวนอน ไดแก รอบอก (Ow*)  
รอบเอว (Tw*)  รอบสะโพก (Hw*)  บาหลัง (Rb*)  กวางใตทองแขน  (Ad)  บาหนา  (Bb*)  เสนไหล 
(Sb)  และแนวดิ่ง ยาวหนา (VI) ยาวหลัง (HI) 
 2.  กลุมท่ีไมมีการคํานวณเผ่ือหลวม  กลุมท่ีวัดสัดสวนตามแนวดิ่ง ไดแก  อกสูง (Bt)  ความ
สูงหัวแขน (Ah)  ความยาวตะเข็บขาง ถึงเอว (Sh)  ความยาวเอวถึงสะโพก (Ht) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.5   วิธีสรางแบบตัดเบ้ืองตนเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาแผนหลัง วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
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ภาพที่ 2.6   วิธีสรางแบบตัดท่ีสมบูรณเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาแผนหลัง วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.7   วิธีสรางแบบแขนเส้ือ วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
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           1-2 =  ความยาวหลัง  (Hi) 
           2-3 =  ความยาวเอวถึงสะโพก  (Ht) 
           2-4 =  ความยาวตะเข็บขางถึงเอว  (Sh) 
           5-6 =  รอบอก /2 (1/2 Ow*) 
           5-7   =  บาหลัง  /2  (1/2  Rb*) 
        2.3.2.1  การสรางแบบตัดปกเทเลอร - มาตรฐาน 
    1.  นําแบบตัดเส้ือเบ้ิงตนช้ินหนาท่ียายเกล็ดขางคอไปไวท่ีตะเข็บขางแลวมาเปน
ตนแบบ 
    2.  จากจดุขางคอ  วัดเขามาทางตะเข็บไหล 0.5  ซม.  เปนจุดท่ี 1 
    3.  จุด  2-3  =  ความยาวของแนวพับปกตามตองการ 
    4.  จุด  3-4   =  2 ซม. เปนสาบติดกระดุม (ขึน้อยูกับขนาดของกระดุม) 
    5.  จุด  1-5   =  2  ซม.  ลากเสนจากจดุ 4 ผาน จดุ 5 เลยขึ้นไป 
    6.  จุด  5-6   =  ความกวางของคอหลัง 
    7.  วาดเสนจุด 7, 8, 9, 10, 4 เปนแบบปกตามตองการ 
    8.  จากจดุ  6  ลากเสนตั้งฉาก 
    9.  จุด  6-11 =  3.2  ซม. 
  10.  จุด 11-12 =  2  ซม.  แลวลากเสนตรงจากจุด 5-12 
  11.  ลากเสนโคงจุดจากจุด  1-12  เทากับความยาวคอหลัง (จุด 12 สามารถปรับขึ้ลง
ไดใหเทากับคอหลัง) 
  12.  จุด 12-13   =  2  ซม.  เปนฐานปกแลวลากเสนโคงจากจุด 5-13 
  13.  จุด 13-14 =  5  ซม.  เปนความกวางปก 
  14.  จุด  4-5  เปนแนวพับปก จุด 8, 9, 10 เปนแบบปก สันทบออกมาไดจุด 15, 16, 17 
  15.  ลากเสนโคงจากจุด  17-14 
  16.  ลากเสนตรงจากจุด  15-16  เลยเขามาในตัวเส้ือ และจากจุด 1  ลากเสนตรงตาม
แนวคอเส้ือลงมาไดจุดตัดเปนจุด 18 
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ภาพที่ 2.8   วิธีสรางปกเส้ือ วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
 
       2.3.3  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของไทย (making women tailored jacket patterns of Thai)  

ไหล

กล
างห

นา

ชายเส้ือ

กล
างห

ลัง

15
21

14

13

9

10

24

41

40 35

38

37
30

33
32

3144
3649

50 51
52

58 575655

16

20

1917

25

18

3
65

4

12 22 4647

45

29
28

27

48

26
53 54

1
11

2
23

39
42

43
7

8

34

 
ภาพที่ 2.9  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีแผนหนาแผนหลัง วิธีของไทย 
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  1.    การสรางแบบเส้ือแผนหลัง 
         จุด  1   สูงจากริมกระดาษ  10  ซ.ม.   กลางหลังชิดริมกระดาษทางซายพอด ี
         จุด  1 – 2 =  เสนสะโพกบน  10  ซ.ม.  2 – 3  =   เสนเอว  10  ซ.ม. 
         จุด  3 – 4 =  วัดเขาเปนแนวกลางหลัง  2.5  ซ.ม. 
         จุด  4 – 5 =  วัดลง  1  ซ.ม.  5 – 6  วัดเขา  0.5  ซ.ม.  เปนแนวเก็บกลางหลัง 
         จุด  6 – 7 =  เสนยาวหลัง 38 ซ.ม.  แบงครึ่งเสน  6 – 7  เปนจุด  8  คือ  เสนอก 
         จุด  7 – 8 =  แบงครึ่งเปนจดุ 9 วัดต่ําลง 1 ซ.ม. เปนจุด 10  
       คือ เสนบาหลัง  ลากเสน 6 – 11 เปนแนวเก็บสะโพก 
         จุด  6 – 12 =  รอบเอว หาร 10 (62  10 = 6.2  ซ.ม.) 
         จุด  12 – 13 =  ระดับไหลหาร 2 + 1 (62  2 = 34 + 1 = 35 ซ.ม.) 
         จุด  7 – 14  =  ฐานคอหลังกวางเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1 ซ.ม. 
         (รอบคอ 34  2 = 17  3 = 5.7 + 1 = 6.7 ซ.ม.) 
         จุด  14 – 15 =  ฐานคอหลังสูงเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1 หาร 3 ซ.ม. 
          (ครึ่งรอบคอ 17  3 = 5.7 + 1 = 6.7  3 = 2.2  ซ.ม.  
          โคงคอหลัง 
         จุด  10 – 16 =  บาหลังกวางหาร 2 (34  2 = 17 ซ.ม.) 
         ลากเสน  16 – 17 ใหพอดีกับเสนระดับไหล 
         จุด  16 – 18 =  แนวเสนบาหลังตัดกับเสนอก 
         จุด  17 – 19 = 1.5 ซ.ม. เปนแนวเสนไหลลาด  (เพ่ิมลดขนาดไดตามความกวาง 
        ของเกล็ดไหล) ลากเสน 15 – 19 
         จุด  19 – 20, 15 – 21 ยาวเทากับซีกไหลหาร 2 (12  2 = 6 ซ.ม.) บริเวณท่ีเหลือ
         คือเกล็ด                        
         จุด 12 – 22 =  3  ซ.ม. (เทาท่ีบวกเพ่ิมหรือตามความตองการ) ลากเสน 12 – 23, 
        22 – 23, 12 – 21 จุด  21 – 24 =  7  ซ.ม.  ลากเสน 20  ตัดกับ 
        จุด  24  แบงครึ่งระหวางเสนบาหลังและเสนอก 
         เปนจุด 25 ลากเสน 12 – 25,  22 – 25 เปนเสนเกล็ดแผนหลัง 
  2.    การสรางแบบเส้ือแผนหนา 
         จุด  11  ถึงจุด  26  ยาวเทากับรอบสะโพกลางหาร 2 + 2  ซ.ม.  (90  2 = 45 + 2  
          = 47  ซ.ม.)  จุด 27 คือจดุสะโพกบน 
         จุด  4 – 28    =  47  ซ.ม.  จุด  28  วัดต่ําลงเปนจุด  29  เปนเสนเอวใหญ 
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         จุด  2  ลากเสนสะโพกบนเปนจดุ  27 
         จุด    29 – 30 =  เสนยาวหนา  33  ซ.ม.  แลวแบงครึ่งเปนจดุ  31 
         จุด    30 – 31 =  แบงครึ่งเปนจดุ  32  แลววัดสูงขึน้  1.5  ซ.ม. เปนจุด  33 
         จุด    33 – 34 = เปนเสนบาหลังหาร  2 + 1 (34  2 = 17 + 1 = 18 ซ.ม.) 
         ลากเสนไปยังจุดตดัระดับไหลแผนหนา เปนจุด  35 
         ลากเสน 31 – 36 ยาวเทากับ 18 ซ.ม.(เสนครึ่งบาหลัง+1) 
         จุด 30 – 37  =  ฐานคอหนากวางเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1.5 ซ.ม. 
         (ครึ่งรอบคอเทากับ  17  3 = 5.7 + 1.5 = 7.2 ซ.ม.) 
         จุด  37 – 38  =  ฐานคอหนาสูงเทากับ ฐานคอหลังกวาง =  6.7 ซ.ม.   
        โคงคอแผนหนา จุด  30 – 38 
 
         จุด  35  =  วัดขึน้ 1 ซ.ม. เปนจุด 39 จุด 35 วดัลง 1 ซ.ม. เปนจุด  40 
          ลากเสนซีกไหล  38 – 39 
         จุด  40 – 41  =  วัดไดจากครึ่งรอบอกหาร  10  (42  10 = 4.2  ซ.ม.) 
          41 – 42, 43 – 38  =  เสนซีกไหล  (12 ซ.ม.) 
         จุด 31 – 44, 29 – 45   =  อกหางหาร 2 (18  2 = 9 ซ.ม.)  
         จุด  46 – 47  วัดออกขางละ  1.75  ซ.ม.  ปลายเกล็ดวัดต่ําลงมา 14  ซ.ม.   
         ลากเสน 46 – 48,  47 – 48 เปนเสนปลายเกล็ด  
         จุด 30 – 44 คือ อกสูงวัดตัดกับ 
         จุด  44  ลากเสน  42 – 44,  43 – 44 และลากเสน  44 – 47,  44 – 46 
          เปนเสนเกล็ดแผนหนา 
         จุด  36 – 49  ยาว = 5  ซ.ม.  คนอวน 5.5 ถึง 6 ซ.ม. ลากเสน  49 – 50  ยาวไปถึง 
          จุดตัดบาหลังเสน  16 – 18 
         จุด  50 – 51  ยาว = 5 ซ.ม.  คนอวน 5.5 ถึง 6 ซ.ม. แบงครึ่ง 49 – 51 เปน 52   
          ลากเสน  52  ไปยังเสนสะโพกลาง  เปนแนวแบงครึ่ง 
          แผนหนาและแผนหลัง  ลากเสน 51 – 53, 49 – 54    
          เปนเสนตะเข็บขาง 
         จุด  55 – 58,  56 – 57  =  3  ซ.ม.  เปนแนวคอดเอวหรอืปรับไดตามรูปราง 
          ลากเสน 51 – 58, 49 – 57 เสน 57 และ 58 ลากเฉียง 
          ไปยังเสน 52 บริเวณเสนสะโพกลาง (ชายเส้ือ)   
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          ลากเสนวงแขน แผนหนา = 41 – 34 – 49 แผนหลัง  
          19 – 16,  51 ลากเสนไหลแผนหนาใหมโดยปดเกล็ด   
          42-43-44  แลวลากเสน  38 ไปยังเสน  41  ความยาว 
          เทากับ 12 ซ.ม. (ซีกไหล)  ลากเสนไหลแผนหลังใหม 
          โดยปดเกล็ด 21-20-24 แลวลากเสน 15 
                 ไปยังเสน  19  ความยาวเทากับ  12  ซ.ม.  
        2.3.3.1  การปรับแบบเส้ือเบ้ืองตนเปนเส้ือเทเลอรสตรี 
 

 
 

ภาพที่ 2.10    การปรบัไหล  วงแขน  ตะเข็บขาง 
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 1.  การปรับเสนไหล 
      ท่ีจุดกลางคอหนาวัดขึ้นใหขนานกับเสนคอหนาสูง กําหนดเปนจุด  1  ปดเกล็ดอกแผน
หนา  ลากจุด  1  ไปยังปลายไหล  จดุ  2  ยาวเทากับครึ่งไหลกวาง  (ไหลกวาง 38  2 = 19 ซ.ม.)  ถา
ไมพอดีลดหรือเพ่ิมปลายไหลไดตามความตองการ 
      ท่ีจุดกลางคอหลังวัดขึ้นใหขนานกับเสนคอหลังสูง  กําหนดเปนจุด  3  ปดเกล็ดไหล  
แผนหลัง  ลากจุด  3  ไปยังปลายไหลจุด  4  ยาวเทากับครึ่งไหลกวาง  (ไหลกวาง 38  2 = 19 ซ.ม.)  
ถาไมพอดีลดหรือเพ่ิมปลายไหลไดตามความตองการ 
 2.  การปรับวงแขนและตะเข็บขาง 
      ท่ีตะเข็บใตทองแขนและตะเข็บขาง  ท้ังแผนหนาและแผนหลังวัดต่ําลง  และวัดขยาย
เพ่ิม  1  ซ.ม.  แผนหลังกําหนดเปนจุด  5  แผนหนากําหนดเปนจุด  6  โคงวงแขนแผนหลังจุด  4 – 5  
และแผนหนาจุด 2 – 6  ลากเสน  5 – 8  และ  6 – 7  เปนเสนขยายตะเข็บขาง 

 
ภาพที่ 2.11   การปดตะเข็บขาง 
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 3.  การปดตะเข็บเพ่ือยายเกล็ด 
      จากการปรับขยายตะเข็บขางเรียบรอยแลว  ใหปดเนื้อท่ีตะเข็บขางท่ีเหลือคือ จุด 5 – 6,  
7 – 8 

 
ภาพที่ 2.12   การยายเกล็ดบนตัวเส้ือ 
 
 4.  การยายเกล็ดแผนหนาแผนหลังและขยายสะโพก 
      จากเสนตะเข็บขางใหมบริเวณทองแขนยายตําแหนงเกล็ดไปยังหมายเลข  1  =  2.5  ซ.ม.  
ลากลงไปเสนสะโพกเปนจุด  2  
        จุด  3 อยูท่ีเสนเอว  วัดออกขางละ  1.5  ซ.ม.  เปนจุด 3 – 4, 3 – 5 
        จุด  2 ขยายสะโพกขางละ  0.75  ซ.ม.  เปนจุด 2 – 6,  2 – 7 
        จุด  8 เปนเสนบาหลัง  วัดเขา  2.5  ซ.ม.  เปนจุด  9  และลากฉากลงไปเปน  จุด  10 
        จุด  11 อยูท่ีเสนเอว  วัดออกขางละ  1.5  ซ.ม.  เปนเสน  11 – 12,  11 – 13  
        จุด  10 ขยายสะโพก  10 – 14 =  0.5  ซ.ม.,  10 – 15  = 1  ซ.ม. 
   โคงเสนเกล็ดแผนหลัง  8 – 16 – 12 – 15 และ 8 – 16 – 13 -14 
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        จุด  17 วัดต่ําลงมาจากจุดอก  7  ซ.ม.  แลวลากไปหาเสนสะโพกเปนจุด 18 
        จุด  19 วางอยูบนเสนสะโพกบน  จุด  19 – 20, 19 – 21  วัดออกขางละ  1  ซ.ม. 
        จุด  18 – 22,  18,  23  วัดออกขางละ 1 ซ.ม.  จุด  24 – 25  คือ  แนวเกล็ดเดิม 
   ลากเสนเกล็ด  17 – 24 – 20 – 22  และ  17 – 25 – 21 – 23 
        2.3.3.2  การสรางปกเทเลอร 

 
ภาพที่ 2.13   วิธีสรางแบบปกเส้ือเทเลอร วิธีของไทย 
 

 1.  วิธีสรางปกเส้ือเทเลอรแบบมาตรฐาน 
      นําแบบตัดเส้ือเบ้ืองตนช้ินหนาท่ีปรับเสนทุกเสนเรียบรอยแลวมาวางเสน สาบเกยใหยื่น 
ออกมา  2.5  ซ.ม. 
      จุด  1 – 2 ยาวเทากับ  30  ซ.ม.  =  คอลึกหรือตามความเหมาะสม 
      จุด  3 – 4 ขยายขางคอ  1  ซ.ม.   4 – 5  ยาว  3.5  ซ.ม.  เปนแนวพับสันปกลากเสน  2 – 
5  เปนแนวพับเสนปก 
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      จุด  4 – 6 ยาว  7  ซ.ม.  เปนแนวกวางปก 
      จุด  4 – 7 คือเสนฐานคอลากใหตดักับเสนคอสูง 
      จุด  8 – 9 วัดต่ําลง  2.5  ซ.ม.  7 – 9 – 10  คือเสนฐานคอยาว  14  ซ.ม. 
      จุด  10 – 11 วัดเขา  4  ซ.ม.  จุด  11 – 12  วัดฉากขึ้นยาว  4  ซ.ม. 
      จุด  13 – 14 วัดฉากขึน้จากจุดตัดแนวพับปกและฐานคอ  6  ซ.ม. 
      จุด  4 – 15 วัดสูงขึ้นเทากับความกวางของฐานคอหลัง  ซ่ึงลดไหลท่ีมุมคอ  1  ซ.ม. 
      จุด  15 – 16 วัดฉากไปดานขวา  7  ซ.ม.  ลากเสน  16 – 6 – 14 – 12 -11  
      จุด  2 – 10 แบงครึ่งเปนจุด  17 
      จุด  17 – 18 วัดออก  1 ซ.ม.  เปนระยะ  โคงปก  10 – 18 – 2 ใหสวยงาม 
      จุด  4 – 19 คือความยาวเส้ือหรือตามความเหมาะสมผูสวมใส 
      จุด  19 ลากเสนไปยังแผนหลังจุด  20 
      จุด  21  และ  23 วัดสูงจากตะเข็บขางชายเส้ือ 1.5 ซ.ม. โคงเสนชายเส้ือ 21 – 22,   
23 – 19  ใหสวยงาม 

 

ภาพที่ 2.14   การตัดแยกซับใน 
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 1.1 การตัดแยกสวนตาง ๆ  เส้ือเทเลอรสตรี  สวนซับในและสาบ 
  นําแบบเส้ือแผนหนาและแผนหลังท่ียายเกล็ดนํามากดรอย  ตัดแยก  ช้ินออกและเพ่ิม
เนื้อท่ีกระดาษท่ีชายเส้ือหมายเลข  3  แผนขางซาย-ขวา  
  หมายเลข  1  คือ  สาบเส้ือแผนหนา  ตัดดวยผาตวัเส้ือ 
  หมายเลข  2  คือ  แผนหนา  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  3  คือ  แผนขาง  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  4  คือ  แผนหลัง  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  5  ลาง  คือ  ปกลาง  ตัดดวยผาตัวตามยาว 
 

 

ภาพที่ 2.15   การปรบัชายเส้ือ 
 

 1.2 การปรับชายเส้ือเทเลอรสตร ี
  นําแบบเส้ือหมายเลข  2 – 3 – 4  มาวางชนกันท่ีเสนเอวและเสนสะโพก  บริเวณ
ชายเส้ือหมายเลข  3  วัดขึ้น  1.5  ซ.ม.  วาดเสนปรับชายเส้ือใหขนานไปแผนหนา  และแผนหลัง 
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ภาพที่ 2.16   การกําหนดแนวกระเปาและรังดุม 
 

 1.3 การกําหนดแนวกระเปา  รังดุมและถุงในกระเปา 
  กระเปา  นําแผนขางหมายเลข  3  และแผนหนาช้ินใหญหมายเลข  6    มาวางชนกนั
ท่ีเสนเอวและเสนสะโพก  วัดแนวกระเปาต่ําจากเอว  4  ซ.ม.  หรือมากกวานี้  ตามสัดสวนท่ีเหมาะสม  
กระเปากวางจากหมายเลข  1 – 2  เทากับ  13 – 15  ซ.ม.  วัดจากเกล็ดหนาออกไป  0.75  ซ.ม.  คือ  ยดึ
เกล็ดหนาเปนหลัก 
  กระดุม  ใหวดัจากแนวเอวขึ้นมา  3 – 7  ซ.ม.  หรือเริ่มรังกระดุม  เม็ดแรกตามความ
ลึกของยาวหนา  ระยะหางของรังกระดุมเม็ดท่ี  2  =  8-10 ซ.ม.  ตามความยาวของเส้ือ 
  ถุงในกระเปา  ขนาดความกวาง  18  ซ.ม. (กวางเทาปากกระเปา 5  ซ.ม.)  ขนาดความ
ยาว  30  ซ.ม.  ตามความยาวของตวัเส้ือ 
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ภาพที่ 2.17   การตัดแยกตัดเส้ือแผนหนา 
 

 1.4 การตัดแยกปกและกระเปาเส้ือเทเลอรสตร ี
  กดรอย  ตวัเส้ือแผนหลังหมายเลข  4  แผนขางหมายเลข  3 
  กดรอย  ตวัเส้ือแผนหนาช้ินใหญหมายเลข  6 
  ตัดแนวกระเปาเพ่ือปดเกล็ด  ดังภาพ 
  จุดอก = 1 – 2 วัดฉากขึน้ไป 7 ซ.ม. 3 – 4 = 1.5 ซ.ม. ลากเสน 4 – 2 และตัด
แยกจุด 
  4 – 2  ปดเกล็ดแผนหนาจดุ 1 – 5 ซ่ึงเปนการยายเกล็ดมาไวท่ีใตปกและ 
  แทรกกระดาษท่ีจุด 2 – 4 – 6 ปดเกล็ดจดุ 6 – 2 – 4 แลวลาก 3 – 6 เสนใหม  
  จุด 3  ต่ําลงมาประมาณ 0.5 – 0.7 ซ.ม.  เชนเดียวกันแลวลากเสนไหลใหม 8 – 5 โคง
เล็กนอยการสรางแบบแขนเส้ือเทเลอรสตรี  
        2.3.3.2  การสรางแขนเส้ือเทเลอรสตรีช้ินบนและช้ินลาง 
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ภาพที่ 2.18   วิธีสรางแบบตัดแขนเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของไทย 
 
  1 – 2  =  ความยาวแขน  60  ซ.ม. 
  จุด  1 – 3 =  รอบตนแขน บวก  6  หาร  2  ลบ  4  (34 + 6 = 40  2 =  
        20 – 4 = 16 ซ.ม.)  ลากเสน  4 – 6, 5 – 7=  16  ซ.ม. 
         ลากเสน 6 – 7= 20 ซ.ม. ลากเสน  7 – 8, 6 – 9,  8 – 9  
         ทํากรอบส่ีเหล่ียม 
  จุด  1 – 10 =  ความยาวไหล – ศอก (30 ซ.ม.) 
  จุด  11 – 12 =  ลากเสนขอศอก 
  จุด  4 – 6 =  แบงครึ่งเปนจดุ  13  วัดขึ้น  1  ซ.ม.  เปนจุด  14  ลากเสน  3 – 14 
  จุด  13 – 15 =  2.5  ซ.ม.  เปนแนวแขนดานหลังช้ินใหญ  ลากเสน  1 – 15 
  จุด  5 – 7 =  แบงครึ่งเปนจดุ  16  ลากเสน 3 – 16 
  จุด  1 – 15 =  แบงครึ่งเปนจดุ  17  วัดสูงขึน้ 2 ซ.ม.  เปนจุด 18 
  จุด  1 – 16 =  แบงครึ่งเปนจดุ  19  วัดสูงขึน้  2  ซ.ม.  เปนจุด 20 
  จุด  3 – 16 =  แบงครึ่งเปนจดุ  21  วัดสูงขึน้ 2.5  ซ.ม.  เปนจุด 22 
  จุด  3 – 14 =  แบงเปน  3  สวน  เปนจุด  23  วัดสูงขึน้  1 ซ.ม.  เปนจุด  24 
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  จุด  1 – 25 =  2  ซ.ม.,  1 – 26  =  1  ซ.ม.  เปนแนวโคงหัวแขน 
  จุด  3 – 26 =  2  ซ.ม.,  3 – 27  =  1 ซ.ม. เปนแนวโคงใตทองแขน และโคงเสน  
         15 – 18 – 25,  1,  26 – 20 – 16,  22 – 27 – 3 – 28 – 24 – 14 
  จุด  4 – 29 =  2  ซ.ม.,  22 – 30  =  1.5  ซ.ม. 
  จุด  11 – 31 =  2  ซ.ม., 12 – 32  =  2  ซ.ม. 
         ลากเสน  22 – 32 – 8,  30 – 32 
  จุด  8 – 33 =  1 ซ.ม. ลากเสน 33 ผานจุด 2 ไปยังจดุ 34 = ความกวาง 
        รอบปลายแขนหาร  2  ลบ  2  (26  2  =  13 – 2  =  11  ซ.ม.)   
        ลากเสน  34 – 11 
  จุด  34 – 35,  33 – 36  =  2  ซ.ม.   
         เช็คเสนปลายแขน 35 – 36 เทากับรอบปลายแขนหาร 2 บวก 2 

          ( 2
26

 = 13 + 2 = 15  ซ.ม.)ลากเสน  35 – 31 – 29 – 15 
        พับกระดาษหมายเลข 16 – 12 – 8 กดรอย 16 – 22 – 30 – 32 – 12 
  จุด  33 – 36 =  2  ซ.ม.  ลากเสน  36 – 32 – 30 – 16 กดรอยช้ินใตทองแขน
      หมายเลข 22 – 27 – 28 – 24 – 14 – 4 – 11 – 34 – 2 – 33 – 32 – 22 
        2.3.3.3  การแยกแขน  แขนเส้ือเทเลอรสตรีช้ินบนและช้ินลาง 
 

 
ภาพที่ 2.19   แขนกดรอยแยกช้ิน 
 

11 
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 แขนช้ินบน  แบงครึ่ง  31 – 15,  31 – 35, 32 – 30, 32 – 36 วาดเสนขอศอกขางละ 0.5  ซ.ม.   
โคงใหสวยงามดังภาพ 
 แขนช้ินลาง  แบงครึ่ง  11– 14,  11 – 34,  32 – 22,  32 – 33  วาดเสนขอศอกขางละ 0.5 ซ.ม.   
โคงใหสวยงามดังภาพ 
 

 

ภาพที่ 2.20   แขนเส้ือเทเลอรสตร ี
 

 แขนเส้ือเทเลอรสตรีท่ีตกแตงบริเวณขอศอกแขนช้ินบนและแขนช้ินลาง  ใสเครื่องหมาย
เกรนผาพรอมวางผา 
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2.4  ผลการศกึษาการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปราง 
 2.4.1  สตรีอกใหญ  สะโพกเล็ก 
      1.5 ซ               1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.21   การปรบัแบบตัดสําหรับผูท่ีมีอกใหญ  สะโพกเล็ก 
 
 
1 
0.75-1 ซม 
2  
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.22   การแยกแบบตัดสําหรับผูมีอกใหญ  สะโพกเล็ก 

     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
สะโพกเล็กมีขัน้ตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
          1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมตะเข็บขางบริเวณทองแขน            
          ใหใหญขึ้น 0.75-1 ซม  
          ลดตะเข็บขางบริเวณสะโพกลาง   
          0.75-1 ซมโคงตะเข็บขางใหม 
     3.  เพ่ิมเกล็ดแผนหลังบริเวณเอว  
          0.5 ซม 

1.5 ซม 

1.5 ซม 0.75-1 ซม 

0.5 ซม 0.5 ซม 

0.75-1 ซม 

     4.  ตัดแยกแนวตอ  ตามยาวแผน   
          หนา (Princess Line) จากไหล -    
          ชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกดานขางของแผนหนา   
           เพ่ิมเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม 
          ขีดเสนโคงจาก จุด1-2 

1 

0.75-1 ซม 

2 
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 2.4.2  สตรีอกเล็ก  สะโพกใหญ 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.5-1 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.23   การปรบัแบบตัดสําหรับผูท่ีมีอกเล็ก  สะโพกใหญ 
 
 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.24   การแยกแบบตัดสําหรับผูมีอกเล็ก  สะโพกใหญ 

     การปรับแบบตดัสําหรับ ผูมีอกเล็ก 
สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  ลดตะเข็บขางใหเล็กลง ขางละ  
          0.5-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
     3.  ขยายสะโพกลาง 0.75-1 ซม 
    

1.5 ซม 

0.5-1 ซม 

1.5 ซม 

0.5-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     4.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหลถึงชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกดานขางของแผนหนา 
          ลดเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม ขีดเสน 
          โคงจาก จกุ1-2 

1 

0.75-1 
ซม 

2 
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 2.4.3  สตรีอกใหญ  สะโพกใหญ 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.75-1 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.25   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  สะโพกใหญ 
 
 
 
1  
0.75-1 ซม 
2 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.26   การแยกแบบตดัสําหรับ  ผูมีอกใหญ  สะโพกใหญ 

1.5 ซม 

     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
          1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมตะเข็บขางบริเวณทองแขน  
          เอว  สะโพกลาง  0.75-1 ซม 
         โคงตะเข็บขางใหม 
 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     3.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     4.  ท่ีจุดอกดานขาง ของแผนหนา 
          เพ่ิมเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม. 
          ขีดเสนโคงจากจุด 1-2     

   1 

2 

0.75-1 
ซม 
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 2.4.4  สตรีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 
 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.27   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
3 
 
 
 
 
 
 
จ 
 
ภาพที่ 2.28   การแยกแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 

1.5 ซม 
     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
เอวใหญ สะโพกใหญ มีขัน้ตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมเนื้อท่ีตะเข็บขางบริเวณทอง 
         แขน  เอว  สะโพกลาง  
         0.75-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
     3.  ลดเกล็ดใหเล็กลง  ขางละ 0.5 
         ซม  ลากเสนเกล็ดใหม 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.5 ซม 0.5 ซม 0.75-1 ซม 0.5 ซม 0.5 ซม 

0.75-1 ซม. 

        1 

     4.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
         (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกและจุดเอว  ดานขางของ 
          แผนหนา  เพ่ิมเนื้อท่ีอก  เอว   
         0.75-1 ซม ขีดเสนโคงจากจุด 
         1-2-3 

0.75-1 ซม 

2 

3 
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 2.4.5  สตรีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 
 
 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.29   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.30   การแยกแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 

      การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
เอวเล็ก สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมเนื้อท่ีตะเข็บขาง  บริเวณ 
         ทองแขนและสะโพกลาง 0.75- 
         1 ซม 
      3.  ลดเนื้อท่ีตะเข็บขาง บริเวณเอว 
           0.75-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
      4.  เพ่ิมเนื้อท่ีเกล็ดขางละ 0.5 ซม 
           ลากเสนเกล็ดใหม 

1.5 ซม 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.5 ซม 1.5 ซม 0.5 ซม 0.5 ซม 

0.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     5.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     6.  ท่ีจุดอกดานหนาเพ่ิมเนื้อท่ีอก 
          0-75-1 ซม 
     7.  ท่ีจุดเอวลดเนื้อท่ีลงขางละ 0.5  
          ซม  ขีดเสนโคงจากจดุ 1-2-3 

  1 

0.75-1 ซม 

2 

3 



 
 

บทท่ี 3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 
 เรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ เพ่ือใหเกิดความรู
ความเขาใจ ท้ังความสมบูรณ และตรงตามวัตถุประสงคและจุดมุงหมายของการวิจัย ซ่ึงมี
วิธีดําเนินการวิจัยและวิเคราะหขอมูลตามลําดับขั้นดังตอไปนี ้
  3.1  ประชากรและกลุมตวัอยาง 
 3.2  วัสดุอุปกรณ 
 3.3  เครื่องมือ 
 3.4  วิธีวิจัย 
 3.5  วิธีวิเคราะหขอมูล 
 3.6  สถิติท่ีใชในการวจิัย 
 
 3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ประชากรคือ อาจารย นักศึกษา ชุมชน และรานตัดเย็บเส้ือผาของจังหวัดอุดรธานี กลุม
ตัวอยางคือ คัดเลือกกลุมทดลองคือ  ครู  ท่ีทําการสอนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี 2 คนอายุงาน 20 ปขึ้นไป 
นักศึกษาท่ีเรียนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี 2 คน ระดับช้ัน ปวส. วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธานี หองเส้ือท่ีตัด
เย็บเส้ือเทเลอรสตรี 2 คน  ชุมชนท่ีตัดเย็บเส้ือเทเลอรสตรี 2  คน  รวม 8  คน 
  กลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัยมี 3 เรื่อง ประกอบดวยกลุมตัวอยาง ดังนี้ 1)  กลุมตัวอยาง
สําหรับทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรดวยวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย ไดแก  ครู 2 คน นักเรียน  
2 คน ชุมชน 2 คน และรานตัดเส้ือ 2 คน รวม 8 คน 2)  กลุมตัวอยางสตรีรูปรางพิเศษ จํานวน 5 รูปราง
คือ (1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  (2) รูปรางทรงแอปเปล  (3) รูปรางทรงลูกแพร  (4) รูปรางทรงกลม  
(5) รูปรางทรงตรง และ3) กลุมตัวอยางในการตอบแบบประเมินความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษจากผาไหม ผาฝาย และผาขิด จํานวน 100 คน 
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3.2  วัสดุอุปกรณ 
       3.2.1  วัสดุ 
 วัสดุท่ีใชทดลองไดแก  ผาไหม ขนาดผาหนากวาง 40 นิ้ว  เปนผาทอผสมระหวางไหม 
ซ่ึงเปนเสนดายพุง/เรยอนซ่ึงเปนเสนดายยืน โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง  ( Twill  weave )  ความ
หนาของผา 0.29 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 80 เสน ตอตารางนิ้ว   เสนดายยืน 90 เสน
ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 52  กรัม/ตารางเมตร   
 ผาฝาย ขนาดผาหนากวาง 36 นิ้ว  เปนผาฝาย 100 %โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง  (Twill  
weave ) ความหนาของผา 0.37 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 40 เสนตอตารางนิ้ว   
เสนดายยืน  65 เสน ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา   48.9 กรัม/ตารางเมตร 
 ผาขิดขนาดผาหนากวาง 36 นิ้ว  เปนผาฝาย 100% โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง (Twill  
weave ) ความหนาของผา 0.64 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง  50 เสนตอตารางนิ้ว 
เสนดายยืน 70เสนตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 60 กรัม/ตารางเมตร           
 ผาซับใน ขนาดผาหนากวาง 60 นิ้ว  เปนผา Polyester 100%โครงสรางผาเปนผาทอลายขัด 
(Plain  weave ) ความหนาของผา  0.22 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง  90 เสนตอตารางนิ้ว
เสนดายยืน 100 เสนตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 15.7กรัม/ตารางเมตร 
 ผาอัดช้ัน ขนาดผาหนากวาง 60 นิ้ว  เปนผา  Polyester 100%  โครงสรางผาเปนผาทอลาย
ขัด  ความหนาของผา 0.22 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 70 เสน ตอตารางนิ้ว  เสนดายยืน 
80 เสน ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 16.1 กรัม/ตารางเมตร 
 ดายท่ีใช เย็บคือดาย วีนัส เบอร 60  ผสมระหวาง Polyester/Cotton โดยมีอัตราสวน 60/40  
เกลียว s turn จํานวนเกลียว  3 เกลียว ตอ 1 นิ้ว  
 กระดาษสรางแบบสีน้ําตาล  60 แกรม   
 
3.3  เคร่ืองมือ 
 จักรเย็บผาอุตสาหกรรมฝเข็มตรง  ยี่หอ Juki  รุนKL 5530 ผลิตจาก ประเทศญี่ปุน   เครื่อง
รีดผา ยี่หอ Elvira รุน Elvirapress P1  Electronic ผลิตจากประเทศญี่ปุน เข็มจักรอุตสาหกรรมยี่หอ 
ORGAN  DB 11  Size 75/11 ผลิตจากประเทศญี่ปุน เข็มเนาแบบยาวเบอร 7 เลือกใชตะเข็บฝเข็มแบบ
คลองหวง ( Lock Stitch ) ระยะฝเข็ม 8 ฝเข็ม ตอ   นิ้ว กรรไกรตัดผา ขนาด 8 นิ้ว ยี่หอ ZWILLING รุน
41900-210 ผลิตจากประเทศญี่ปุน เครื่องวัดความหนา  ใชมาตรฐานการทดสอบของ ASTM ท่ี 
D1777-96  เครื่องชางน้ําหนักผา ทศนิยม 4 ตําแหนง ( Super – Series , Precisa  A205 )  และนาฬิกา
จับเวลายี่หอ Alba รุน SW01 – X002 
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3.4  วิธีวิจัย 
       3.4.1  การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตร ี
        คนควาจากเอกสารวิธีการทําแบบตัด จากประเทศอังกฤษ  ประเทศเยอรมนี และประเทศ
ไทย  รวมเปน 3 วิธี ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรท้ัง 3 วิธี หาเวลามาตรฐานของการทําแบบตัด  
จับเวลาวิ ธีละ 3 ซํ้า สถิติ ท่ีใชคือ คาเฉล่ีย ใชแผนการทดลองแบบสุมสมบูรณ  (Completely 
Randomized Design : CRD)  กลุมทดลอง คือ ครู 2 คน นักเรียน 2 คน ชุมชน 2 คน และรานตัดเส้ือ 2 
คน รวม 8 คน เลือกวิธีทําแบบตัดท่ีดีท่ีสุด คือทํางายและใชเวลานอย เพ่ือทําแบบตัดตนแบบตอไป 
       3.4.2   การดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 3.4.2.1   ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีดวยวิธีท่ีดีท่ีสุด ดวยขนาดตัวมาตรฐานสตรีไทย Size L 
 3.4.2.2   นําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบไปปรับตามรูปรางพิเศษสตรีรูปรางพิเศษ 5 
รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรง
กลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553: 30)  ดังภาพท่ี 3.1 
 

 

                                                                                        
             
                                                                                        
 
 
 
 

ภาพที่ 3.1    สตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล   
     3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรงกลม  5) รูปรางทรงตรง 
  

 สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio เปรียบเทียบในการวิเคราะหขอมูล โดยใชสัดสวนสตรีรูปราง
ทรงนาฬิกาทราย มีคา = 1 แลวนําไปตัดเย็บดวยผา 3 ชนิด คือ ผาไหม ผาฝาย และผาขิด รวมเส้ือ 
เทเลอรสตรีรูปรางพิเศษ ท้ังหมด 15 ตัว 
       3.4.3  การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรรีูปรางพิเศษ  
 ออกแบบสอบถามความพึงพอใจของผูท่ีเกี่ยวของ แบบสอบถามแบงออกเปน 3 ตอน 
 ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
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 ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษ 
         2.1  ตามลักษณะการจําหนาย     
       2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
    ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะอ่ืนๆ 
 
3.5  วิธีวิเคราะหขอมูล 
       3.5.1  การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตร ี
 3.5.1.1  ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ SIZE L วิธีของอังกฤษ เยอรมนี  
และไทย ดวยเทคนิคการศึกษาเวลามาตรฐานลวงหนา (PMTS : Percale Termite Motion and Time 
Study)  จับเวลา 3 ซํ้า สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูลคือ คาเฉล่ีย (Mean) ใชแผนการทดลองแบบสุม
สมบูรณ (Completely Randomized Design : CRD) 
 3.5.1.2  ศึกษาสมบัติทางกายภาพของผา ไดแก ทดสอบมาตรฐานของเสนดาย ตอ 1 
ตารางนิ้ว ใชมาตรฐาน ISO 2711 -1984 และทดสอบความหนาของผาโดยใช ASTM  D1777-96 
       3.5.2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  
  3.5.2.1  เลือกแบบตัดท่ีดีท่ีสุด มาทําเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ ดวยขนาดตัวมาตรฐานสตรี
ไทย SILE L 
  3.5.2.2  นําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ ไปปรับตามรูปรางพิเศษ 5 รูปราง เพ่ือปรับ
ขนาดใหเหมาะสมกับสตรีรูปรางพิเศษ ท้ัง 5 รูปราง สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio โดยใชสัดสวนสตรี
รูปรางนาฬิกาทราย มีคา = 1 
 3.5.2.3  นําไปตัดเย็บดวยผา 3 ชนิด คือผาไหม ผาฝาย และผาขิด 
       3.5.3  การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ดวยกลุม 
ผูบริโภค ซ่ึงเปนสตรีรูปรางพิเศษ SIZE L ท่ีทดลองสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
จํานวน 100 คน  ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ ใชสถิติคือ คา
รอยละ  ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษ  ดานลักษณะการจําหนาย  และดานลักษณะผลิตภณัฑ ใชสถิติคือ คารอยละ คาเฉล่ีย และคา
สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  การนําเสนอขอมูลในรูปแบบตารางพรอมบรรยายสรุปผลการวจิัย โดย
กําหนดการใหคะแนนคําตอบของแบบสอบถาม ดังนี ้
       ระดับความคิดเห็นมากท่ีสุด   กําหนดใหเปน    5   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นมาก  กําหนดใหเปน    4   คะแนน 
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       ระดับความคิดเห็นปานกลาง  กําหนดใหเปน    3   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นนอย  กําหนดใหเปน    2   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นนอยท่ีสุด  กําหนดใหเปน    1   คะแนน 
 แลวหาคาเฉล่ียของระดับความพึงพอใจ โดยใชเกณฑแปลความหมายของคาเฉล่ีย ดังนี ้
       คาเฉล่ีย    4.50 - 5.00    หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ มากท่ีสุด 
       คาเฉล่ีย    3.50 - 4.49    หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ มาก 
       คาเฉล่ีย    2.00  -  3.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  ปานกลาง 
       คาเฉล่ีย    1.50  -  2.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  นอย 
        คาเฉล่ีย    1.00  -  1.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  นอยท่ีสุด 
 
3.6  สถิติที่ใชในการวิจัย 
       สถิติพ้ืนฐาน 
    1)  รอยละ ( Percentage )  ใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 104) 
 

    100��
N
fP  

 

 เม่ือ P      แทน     รอยละ 
  f      แทน      ความถ่ีท่ีตองการแปลงใหเปนรอยละ 
  N     แทน     จํานวนความถ่ีท้ังหมด 
 

    2)  คาเฉล่ีย    (Mean )    ใชสูตร  (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 105) 
 

    
N
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 เม่ือ       แทน     คาเฉล่ีย 
  �  แทน ผลรวมของคะแนนท้ังหมดในกลุม 
  N แทน จํานวนคะแนนในกลุม 
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    3)  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  ( Standard Deviation ) ใชสูตร  (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 106) 
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 เม่ือ S.D. แทน สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
  X แทน คะแนนแตละตวั 
  N แทน จํานวนคะแนนในกลุม 
  �  แทน ผลรวม 
 



บทท่ี 4 
 

ผลการวิจัย 
 
 การวิจัยครั้งนี้เปนการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ และทดลอง
นําไปตัดเย็บกับผาไหม ผาฝายและผาขิด เพ่ือหาความพึงพอใจของผูบริโภค ผลการวิจัยมีรายละเอียด 
ดังนี้ 
  
4.1  ผลการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย   
 การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย  หาเวลา
มาตรฐานของการทําแบบตัด จับเวลาวิธีละ 3 ซํ้า สถิติท่ีใชคือ คาเฉล่ีย ใชแผนการทดลองแบบสุม
สมบูรณ (Completely Randomized Design : CRD)  ดังตารางท่ี 4.1 

ตารางที่  4.1    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ 
                                                                                                                                 หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คน
ท่ี 

ครั้งท่ี 
รวม เฉลี่ย เฉลี่ย

รวม 
เฉลี่ยรวมท้ังกลุม

ทดลอง 1 2 3 
ครู 1 90.00 80.00 60.00 230.00 76.67 75.17 87.54 
ครู 2 85.00 78.00 58.00 221.00 73.67 
นักเรียน 1 107.00 90.00 80.00 277.00 92.33 96.33 
นักเรียน 2 100.00 109.00 92.00 301.00 100.33 
ชุมชน 1 120.00 110.00 95.00 325.00 108.33 99.33 
ชุมชน 2 74.00 107.00 90.00 271.00 90.33 
รานตัดเสื้อ 1 90.00 85.00 70.00 245.00 81.67 79.33 
รานตัดเสื้อ 2 80.00 82.00 69.00 231.00 77.00 

รวม 8 93.29 92.63 76.75 262.63 87.54 87.54  

                 จากตารางท่ี  4.1  ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ  
พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 75.17 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 79.33 
นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 96.33 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 99.33 นาที โดยกลุมทดลอง
ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ ใชเวลาเฉล่ีย 87.54  
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ตารางที่  4.2    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของเยอรมน ี
                                                                                                                             หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คนท่ี 
ครั้งท่ี 

รวม เฉลี่ย เฉลี่ย
รวม 

เฉลี่ยรวมท้ังกลุม
ทดลอง 1 2 3 

ครู 1 90.00 80.00 60.00 230.00 76.67 76.83 94.71 
ครู 2 88.00 85.0 58.00 231.00 77.00 
นักเรียน 1 118.00 100.00 90.00 308.00 102.67 103.00 
นักเรียน 2 115.00 101.00 94.00 310.00 103.33 
ชุมชน 1 120.00 115.00 95.00 330.00 110.00 109.67 
ชุมชน 2 123.00 112.00 93.00 328.00 109.33 
รานตัดเสื้อ 1 100.00 90.00 80.00 270.00 90.00 89.33 
รานตัดเสื้อ 2 97.00 88.00 81.00 266.00 88.67 

รวม 8 106.38 96.35 81.38 284.13 94.71 94.71  

                 จากตารางท่ี  4.2    ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของ
เยอรมนี พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 76.83 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 
89.33 นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 103 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 109.67 นาที โดยกลุม
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของเยอรมนี ใชเวลาเฉล่ีย 94.71  

 
ตารางที่  4.3    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย 
                                                                                                                            หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คนท่ี 
ครั้งท่ี 

รวม เฉลี่ย เฉลี่ย
รวม 

เฉลี่ยรวมท้ัง
กลุมทดลอง 1 2 3 

ครู 1 80.00 75.00 45.00 200.00 66.67 60.83 70.29 
ครู 2 70.00 50.00 45.00 165.00 55.00 
นักเรียน 1 90.00 70.00 60.00 220.00 73.33 74.33 
นักเรียน 2 88.00 74.00 64.00 226.00 75.33 
ชุมชน 1 100.00 80.00 60.00 240.00 80.00 78.33 
ชุมชน 2 94.00 78.00 58.00 230.00 76.67 
รานตัดเสื้อ 1 85.00 60.00 55.00 200.00 66.67 67.67 
รานตัดเสื้อ 2 82.00 74.00 50.00 206.00 68.67 

รวม 8 86.13 70.13 54.63 210.88 70.29 70.29  
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                 จากตารางท่ี  4.3    ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย  
พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 60.83 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 67.67 
นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 74.33 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 78.33 นาที โดยกลุมทดลอง
ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย ใชเวลาเฉล่ีย 70.29  

ตารางที่ 4.4   สรุปเวลาเฉล่ียมาตรฐานของการทําแบบตดัเส้ือเทเลอร 3 วิธี 

 จากตารางท่ี 4.4 พบวา  การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ ครูใชเวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด 
(75.17 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ(79.33  นาที) การทําแบบตัดวิธีของเยอรมนี ครูใชเวลาในการทํา
แบบตัดนอยท่ีสุด (76.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ (89.33 นาที) การทําแบบตัดวิธีของไทย ครูใช
เวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด (60.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ(67.67  นาที) ครูทําแบบตัดเส้ือ
เทเลอรท้ัง 3 วิธีใชเวลานอยท่ีสุด ท้ังนี้อาจเปนเพราะครูท่ีสอนดานเครื่องแตงกายมีความรูและ
ประสบการณการทําแบบตัดมากกวากลุมอ่ืน รองลงมาเปนรานตัดเส้ือ นักเรียนและชุมชน ตามลําดับ 

ตารางที่ 4.5  การวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรท้ัง 3 วิธี 
 

วิธีทําแบบตัด 
เวลาเฉล่ียของการทําแบบตดั (นาที) 

คร ู นักเรียน ชุมชน รานตัดเส้ือ 
อังกฤษ 75.17 96.33 99.33 79.33 
เยอรมน ี 76.83 103 109.67 89.83 
ไทย 60.83 74.33 78.33 67.67 

ความแปรปรวน 
(SOV) 

องศาอิสระ 
(df) 

ผลบวก
กําลังสอง 

(SS) 

คาเฉล่ีย
กําลังสอง 

(MS) 
คาสถิต ิ

(F) 
ผล 

(Sig) 
ระหวางกลุม (Between groups) 3 1165.34 388.45 2.302 0.15 
ภายในกลุม (Within groups) 8 1350.02 168.75 
ผลรวม (Total) 11 2515.37       
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จากตารางท่ี 4.5  แสดงใหเห็นผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองพบวา กลุม
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี ท้ัง 3 วิธี ดวยวิธีท่ีแตกตางกัน คือ วิธีของอังกฤษ  เยอรมนี และไทย  
มีผลทําใหคาเฉล่ียเวลาไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี .05 

เวลามาตรฐานของการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทยใชเวลานอยท่ีสุดคือ 70.29 นาที 
การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ คือ 87.54 นาที และการทําแบบตัดวิธีของเยอรมนีคือ 94.71 นาที เวลา
ทํางานของโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมคือ 8 ช่ัวโมงหรือ 480 นาทีตอวัน คาแรงขั้นต่ําตาม
กฎหมายแรงงานวันละ 215  บาทตอวัน  ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของไทยคือ 31.48  บาท 
 (215 บาท X 70.29 นาที /480 นาที) ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษคือ 39.21 บาท 
(215 บาท X 87.54 นาที /480 นาที) และตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธีของเยอรมนีคือ 42.42 บาท 
(215 บาท X 94.71 /480 นาที)  

จากผลการวิเคราะห ทําใหทราบวาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วีธีของไทย ใชเวลานอยท่ีสุด 
เฉล่ีย 70.29 นาที และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย คือ 31.48 บาท 
 
4.2  ผลการดัดแปลงแบบตดัและเยบ็เส้ือเทเลอรสตรีจากผาไหม ผาฝายและผาขดิ 
 การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบใช SIZE L ไปดัดแปลงตามสัดสวน รูปราง
พิเศษท้ัง 5 รูปราง คือ รูปรางทรงลูกแพร (S) รูปรางทรงกระบอก (M) รูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) 
รูปรางทรงแอบเปล ( XL) รูปรางทรงกลม (XXL) โดยมีขนาดสัดสวน รอบอก รอบเอว และรอบ
สะโพก ดังตารางท่ี 4.6 

ตารางที่ 4.6  ขนาดสัดสวนของสตรีรูปรางพิเศษ 

สัดสวน ทรงลูกแพร ทรงกระบอก ทรงนาฬิกาทราย ทรงแอบเปล ทรงกลม 
(S) (M) (L) (XL) (XXL) 

รอบอก (cm) 84 87 90 93 96 
รอบเอว (cm) 68 71 74 77 80 
รอบสะโพกลาง (cm) 91 94 97 100 103 

จากตารางท่ี 4.6  พบวาสตรีรูปรางพิเศษ รูปรางทรงลูกแพร (S) มีสัดสวนรอบอก 84 ซม. 
รอบเอว 68 ซม. รอบสะโพก 91 ซม. รูปรางทรงกระบอก (M) มีสัดสวนรอบอก 87 ซม. รอบเอว 71 
ซม. รอบสะโพก 94 ซม.รูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) มีสัดสวนรอบอก 90 ซม. รอบเอว 74 ซม. รอบ
สะโพก 97 ซม.รูปรางทรงแอบเปล (XL) มีสัดสวนรอบอก 93 ซม. รอบเอว 77 ซม. รอบสะโพก 100 
ซม.รูปรางทรงกลม (XXL) มีสัดสวนรอบอก 96 ซม. รอบเอว 80 ซม. รอบสะโพก 103 ซม. 
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ตารางที่ 4.7  การเปรยีบเทียบอัตราสวนของสตรีรูปรางพิเศษ 

สัดสวน ทรงลูกแพร ทรงกระบอก ทรงนาฬิกาทราย ทรงแอบเปล ทรงกลม 
(S) (M) (L) (XL) (XXL) 

รอบอก (cm) 1:0.93 1:0.97 1:1 1:1.03 1:1.06 
รอบเอว (cm) 1:0.92 1:0.96 1:1 1:1.04 1:1.08 
รอบสะโพกลาง (cm) 1:0.94 1:0.97 1:1 1:1.03 1:1.06 

จากตารางท่ี 4.7  เปนการเปรียบเทียบสัดสวนของสตรี 5 รูปราง โดยใหสัดสวน รอบอก รอบ
เอว และรอบสะโพกของสตรีรูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) มีคาสัดสวนเทากับ 1 จากการหาอัตราสวน
ของสัดสวนพบวา สตรีรูปรางทรงลูกแพร (S) มีสัดสวนรอบอก 1:0.93 รอบเอว 1.0.92 รอบสะโพก 
1:0.94 สตรีรูปรางทรงกระบอก (M) มีสัดสวนรอบอก 1:0.97 รอบเอว 1.0.96 รอบสะโพก 1:0.97  
สตรีรูปรางทรงแอบเปล (XL) มีสัดสวนรอบอก 1:1.03 รอบเอว 1.1.04 รอบสะโพก 1:1.03 และสตรี
รูปรางทรงกลม (XXL) มีสัดสวนรอบอก 1:1.06 รอบเอว 1.1.08 รอบสะโพก 1:1.06  สรุปไดวา สตรี
รูปรางทรงแอบเปล และสตรีรูปรางทรงกลม มีคาสัดสวนมากกวา 1 สตรีรูปรางทรงลูกแพรและ
ทรงกระบอก มีคาสัดสวนนอยกวา 1  

ตัวอยางการหาคาสัดสวนของสตรีรูปรางทรงลูกแพร 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบอก    = 90 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

90
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบอก   =  84×1
90

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.93 (1:0.93) 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบเอว    = 74 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

଻ସ
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบเอว  =  68×1
74

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.92 (1:0.92) 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบสะโพก   = 97 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

9଻
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบสะโพก   =  91×1
97

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.94 (1:0.94) 

 



63 
 

4.3  ผลการสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  
 การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาท้ัง  
3 ชนิด คือ ผาไหม ผาฝายและผาขิด  ดังตารางตอไปนี ้

ตารางที่  4.8   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
       ดานอาย ุ

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
1.  อาย ุ
     (1)  20 - 29 ป  
     (2)  30 - 39 ป 
     (3)  40 - 49 ป  
     (4)  50 ป -ขึ้นไป 

 
19 
21 
34 
26 

 
19.0 
21.0 
34.0 
26.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.8  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอายใุนชวง 40-49 ป จํานวน 34 คน คิดเปนรอย
ละ 34.0  รองลงมา มีอายุ 50 ป ขึ้นไป จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 26.0 มีอายุในชวง 30-39 ป 
จํานวน 21 คน คิดเปนรอยละ 21.0 และมีอายุในชวง 20-29 ป จํานวน 19 คน คิดเปนรอยละ 19.0 
ตามลําดับ 

ตารางที่  4.9   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรปูรางพิเศษ 
       ดานอาชีพ 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
2.  อาชีพ 
     (1)  รับราชการ  
     (2)  พนกังานรัฐวิสาหกิจ 
     (3)  ธุรกจิสวนตวั 
     (4)  อ่ืนๆ 

 
57 
32 
11 

- 

 
57.0 
32.0 
11.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.9  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอาชีพรับราชการมากท่ีสุด จํานวน 57 คน คิดเปน
รอยละ 57.0 รองลงมาคือพนักงานรัฐวิสาหกิจ จํานวน 32 คน คดิเปนรอยละ 32.0 และ ธุรกิจสวนตัว 
จํานวน 11 คน คิดเปนรอยละ 11.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.10   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานระดบัการศกึษา 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
3.  ระดับการศึกษา 
     (1)  ต่ํากวาอนุปริญญา 
     (2)  อนุปริญญา 
     (3)  ปริญญาตร ี
     (4)  สูงกวาปริญญาตร ี

 
4 

15 
71 
10 

 
4.0 

15.0 
71.0 
10.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.10  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับการศึกษาปริญญาตรีมากท่ีสุด จํานวน 71 
คน คดิเปนรอยละ 71.0 รองลงมาคือระดับอนุปรญิญา จํานวน 15 คน คิดเปนรอยละ 15.0 ระดับสูง
กวาปริญญาตรี จํานวน 10 คน คิดเปนรอยละ 10.0 และระดับต่ํากวาอนุปริญญา จํานวน 4 คน คิดเปน
รอยละ 4.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.11   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานรายได 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
4.  รายได 
     (1)  ต่ํากวา  5,000 บาท 
     (2)  5,001 - 10,000 บาท 
     (3)  10,001 - 15,000 บาท 
     (4)  สูงกวา 15,000 บาท 

รวม 

 
- 
8 

28 
64 

100 

 
0.0 
8.0 

28.0 
64.0 

100.0 
 จากตารางท่ี 4.11  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีรายได สูงกวา 15,000 บาท จํานวน 64 คน คิด
เปนรอยละ 64.0 รองลงมามีรายไดระหวาง 10,001 - 15,000 บาท จํานวน 28 คน คิดเปนรอยละ 28.0 
และ รายไดระหวาง 5,001 - 10,000 บาท จํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.12   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานการสวมเส้ือเทเลอร 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
5.  ปกติทานสวมเส้ือเทเลอร จากผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืนเมือง 
     (2)  ผาท่ีใชตัดสูทโดยเฉพาะ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
11 
89 

- 

 
11.0 
89.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.12  พบวา ผูบริโภคสวนใหญสวมใสเส้ือเทเลอรจากผาท่ีใชตดัสูทโดยเฉพาะ 
จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89.0 และสวมใสเส้ือเทเลอรจากผาพ้ืนเมือง จํานวน 11 คน คิดเปน 
รอยละ 11.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.13   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
        ดานการซ้ือผลิตภัณฑ 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
6.  ปกติทานชอบซ้ือผาจากท่ีใด 
     (1)  แหลงผลิตโดยตรง  
     (2)  รานขายผาโดยท่ัวไป  
     (3)  รานตัดเส้ือผา 
     (4)  อ่ืนๆ (หางสรรพสินคา) 

 
48 
17 
34 
1 

 
48.0 
17.0 
34.0 
1.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.13  พบวา ผูบริโภคสวนใหญชอบซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรง จํานวน 48 คน 
คิดเปนรอยละ 48.0 รองลงมาคือชอบซ้ือผาจากรานตัดเส้ือผา จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 34.0  ซ้ือ
ผาจากรานขายผาโดยท่ัวไป จํานวน 17 คน คิดเปนรอยละ 17.0 และซ้ือผาจากท่ีอ่ืนๆ 
(หางสรรพสินคา) จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.00 ตามลําดับ  
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ตารางที่  4.14   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
        ดานราคาเส้ือเทเลอร 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
7.  ทานคิดวา ราคาเส้ือเทเลอรสตรี ควรมีราคาเทาใด 
     (1)  500    -  1,000 บาท 
     (2)  1,000  -  5,000 บาท 
     (3)  1,500 บาทขึน้ไป 
     (4)  อ่ืนๆ 

 
39 
2 

59 
- 

 
39.0 
2.0 

59.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.14  พบวา ผูบริโภคสวนใหญคิดวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาท ขึน้
ไป มากท่ีสุด จํานวน 59 คน คดิเปนรอยละ 59.0 คดิวามีราคาระหวาง 500 - 1,000 บาท จํานวน 39 คน 
คิดเปนรอยละ 39.0 และคิดวามีราคาระหวาง 1,000 - 5,000 บาท จํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2.0 
ตามลําดับ  

 สรุปจากตารางท่ี 4.5-4.14 พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอายุระหวาง 40-49 ป มีอาชีพรับ
ราชการ การศึกษาระดับปริญญาตรี มีรายไดสูงกวา 15,000 บาท สวมเส้ือเทเลอรสตรีท่ีตัดจากผาท่ีใช
ตัดสูทโดยเฉพาะ ชอบซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรง และคดิวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาท 
ขึ้นไป  

ตารางที่  4.15   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ผาไหมทีใ่ชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลกัษณะใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
1.  ทานคิดวาผาไหมท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลักษณะใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ (ผาพ้ืนและผาลาย) 

 
98 
1 
1 

 
98.0 
1.0 
1.0 

รวม 100 100.0 
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 จากตารางท่ี 4.15  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาพ้ืน 
มากท่ีสุด จํานวน 98 คน คดิเปนรอยละ 98.0 ผาลาย จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.0 และอ่ืนๆ (ผาพ้ืน
และผาลาย)  จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.16   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
           ผาฝายทีใ่ชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนดิใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
2.  ทานคิดวาผาฝายท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ (ผาพ้ืนและผาลาย) 

 
46 
51 
3 

 
46.0 
51.0 
3.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.16  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาลาย 
มากท่ีสุด จํานวน 51 คน คดิเปนรอยละ 51.0 ผาพ้ืน จํานวน 46 คน คดิเปนรอยละ 46.0 และอ่ืนๆ 
(ผาพ้ืนและผาลาย)  จํานวน 3 คน คดิเปนรอยละ 3.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.17   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
       เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจาํหนาย 
       ผาขิดที่ใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลกัษณะใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
3.  ทานคิดวาผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
- 

100 
- 

 
- 

100.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.17  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาขิดท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาลาย  
จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100.0  
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ตารางที่  4.18   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ความสนใจในการเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
4.  ผาพ้ืนเมืองมีสีตางๆ ใหเลือกซ้ือ ทานสนใจซ้ือหรือไม 
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
89 
11 

- 

 
89.0 
11.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.18  ผูบริโภคสวนใหญมีความสนใจในการเลือกซ้ือผาพ้ืนเมืองสีตางๆ มาก
ท่ีสุด จํานวน 89 คน  คิดเปนรอยละ 89.0  และไมซ้ือ จํานวน 11 คน คิดเปนรอยละ 11.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.19   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคญัตางๆ  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
5.  ทานซ้ือผลิตภัณฑจากผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาส
สําคัญตางๆ 
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

76 
24 

- 

 
 

76.0 
24.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.19  พบวาผูบริโภคสวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ 
จํานวน 76 คน คิดเปนรอยละ 76.0  และไมซ้ือ จํานวน 24 คน คดิเปนรอยละ 24.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.20   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การซ้ือผาพ้ืนเมืองเพ่ือสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
6.  ทานซ้ือผา เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวดั  
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
100 

- 
- 

 
100.0 

0.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.20  พบวาผูบริโภคท้ังหมดซ้ือผาพ้ืนเมืองเพ่ือสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด 
จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100.0  

ตารางที่  4.21   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การสงเสริมการสวมใสผาพ้ืนเมืองในหนวยงาน 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
7.  ทานเห็นควรหรือไมวา หนวยงานควรสงเสริมใหบุคลากร
สวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  เห็นควร 
     (2)  ไมเห็นควร 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

58 
42 

- 

 
 

58.0 
42.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.21  พบวาผูบริโภคสวนใหญเห็นควรใหหนวยงานสงเสริมใหบุคลากรสวมใส
เส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 58 คน คิดเปนรอยละ 58.0 ไมเห็นควร จํานวน 42 คน คิดเปนรอยละ 42.0 
ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.22   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การเปนแบบอยางในการสวมใสเคร่ืองแตงกายจากผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
8.  ทานเปนแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
45 
55 

- 

 
45.0 
55.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.22  พบวาผูบริโภคสวนใหญไมใชแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 55.0 และใชแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 45 คน คดิ
เปนรอยละ 45.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.23   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การแนะนําผูอื่นสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
9.  ทานแนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
72 
28 

- 

 
72.0 
28.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.23  พบวาผูบริโภคสวนใหญแนะนําผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 72 คน คิด
เปนรอยละ 72.0 และไมใชผูแนะนําผูอ่ืน จํานวน 28 คน คดิเปนรอยละ 28.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.24   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ความคิดเหน็ตอผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลที่สงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
10.  ทานคิดวาผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลท่ีสงเสริม
ศิลปวัฒนธรรมไทย 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

77 
23 

- 

 
 

77.0 
23.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.24   พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดเห็นวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนผูท่ีสงเสริม
ศิลปวัฒนธรรมไทย จํานวน 77 คน คิดเปนรอยละ 77.0  และไมเห็นควรวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมือง เปน
ผูท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย  จํานวน 23 คน คิดเปนรอยละ 23.0 

 สรุป จากตารางท่ี 4.15 - 4.24   พบวา  ผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอร
สตรี ควรเปนผาพ้ืนมากท่ีสุด ผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตร ีควรเปนผาลายมากท่ีสุด คิดวาผาขิดท่ีใช
ตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด สวนใหญสนใจเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง มีความตองการซ้ือผา
พ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ สวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมือง เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมือง
ของจังหวัด สวนใหญคิดวาหนวยงานควรสงเสริมใหบุคคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง ผูบริโภคสวน
ใหญไมใชแบบอยางในการสวมใสผาพ้ืนเมือง แนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง และคิดวาผูท่ีสวมใส
ผาพ้ืนเมืองเปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทยมากท่ีสุด  
 
ตารางที่  4.25    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.71 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.61 0.50 มากท่ีสุด 
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ตารางที่  4.25    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.58 0.50 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.70 0.46 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.50 0.50 มากท่ีสุด 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.62 0.48 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.25  พบวาผูบริโภคสวนใหญ พึงพอใจตอความประณีตในการตัดเย็บ เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหมมากท่ีสุด (Xത = 4.62)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวา 
ผูบริโภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็มมากท่ีสุด (Xത = 4.71)  รองลงมาคือการซับในและ
รองในของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4. 4.70)  ความถ่ีหางของฝเข็ม ระดับความพึง
พอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.61) ความกวางของการเผ่ือเย็บ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4. 4.58)  
และความประณตีของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.50) ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.26    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.35 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.46 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.05 0.26 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.66 0.78 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.14 0.41 มาก 
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 จากตารางท่ี 4.26  พบวาผูบริโภคสวนใหญ พึงพอใจดานการสวมใส เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.14)  เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวา ผูบริโภคพึงพอใจความพอดีกับรูปราง   ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือ ความสะดวกในการสวมใสและถอด ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใคร ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.66)  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.27    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรรีูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.24 0.83 มาก 
    2.  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.58 0.52 มากท่ีสุด 
    3.  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.15 0.36 ปานกลาง 
    4.  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 4.26 0.91 มาก 
    5.  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 3.46 0.96 ปานกลาง 
    6.  ความละเอียดของเนื้อผา 4.67 0.65 มากท่ีสุด 
    7.  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 3.99 0.33 มาก 
    8.  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

4.00 0.89 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 4.04 0.68 มาก 
 จากตารางท่ี 4.27  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัสในดาน
การสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.04)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวา ผูบรโิภคพึงพอใจตอความละเอียดของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.67)  รองลงมาคือ เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത 
= 4.58)  ความท้ิงตัวของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.26)  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 
ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.24)  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส  ระดับ
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ความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.00)   ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ  ระดับความพึงพอใจ 
มาก  (Xത = 3.99)  ความแนนและทนทานของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.46) และ
เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 4.15) ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.28    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
    1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.95 0.30 มากท่ีสุด 

    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

4.04 0.76 มาก 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
         ชนิดอ่ืนๆ 

3.19 0.44 ปานกลาง 

    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

3.39 1.03 ปานกลาง 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.89 0.63 มาก 
 จากตารางท่ี 4.28  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี ในการสวมใสเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.89)  เม่ือจําแนกเปน
รายขอพบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห สี 
ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.95)  รองลงมาคือสีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวดู
สดใส สบายตา  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.04)  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย มีสีสวยงาม
เปนพิเศษ  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.39)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิด
อ่ืนๆ  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง (Xത = 3.19) ตามลําดับ  
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ตารางที่  4.29    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหมในภาพรวม 

4.18 0.55 มาก 

 สรุป จากตารางท่ี 4.25-4.29  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหม อยูในระดับ มาก (Xത = 4.18)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวา
ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.62)  
รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.14)  ความพึงพอใจดานเนื้อผา
และลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.04)  และมีความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.89)   
 
ตารางที่  4.30       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.69 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.60 0.49 มากท่ีสุด 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.57 0.50 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.59 0.49 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.39 0.49 มาก 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.57 0.49 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.30  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.57)  เม่ือ
จําแนกเปนรายขอพบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม  ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.69)  รองลงมาคือ ความถ่ีหางของฝเข็ม  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.60)  
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การซับในและรองในของเนื้อผา  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.59)  ความกวางของการเผ่ือ
เย็บ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.57)  และความประณตีของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มาก  
(Xത = 4.39)  ตามลําดับ 

ตารางที่  4.31       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.31 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.48 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.05 0.22 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.58 0.98 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.13 0.44 มาก 

 จากตารางท่ี 4.31  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานการสวมใส เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาขิด  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.13)  เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอความพอดีกับรูปราง  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือ ความสะดวกในการสวมใสและถอด  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใครระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.58) ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.32       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
     1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.71 0.46 มากท่ีสุด 

    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

3.43 0.52 ปานกลาง 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
         ชนิดอ่ืนๆ 

3.16 0.39 ปานกลาง 

    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

4.44 0.76 มาก 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.94 0.53 มาก 
 จากตารางท่ี 4.32  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.94)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวาผูบรโิภค
พึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห  ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.71)  รองลงมาคือ สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดายมีสีสวยงามเปนพิเศษ ระดับความ
พึงพอใจ มาก  (Xത = 4.44)  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวดสูดใส สบายตา ระดับความพึง
พอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.43)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ  ระดับความพึงพอใจ 
ปานกลาง  (Xത = 3.16)  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.33       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.14 0.84 มาก 
    2.  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.29 0.46 มาก 
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ตารางที่  4.33       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส (ตอ)  

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    3.  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.46 0.52 ปานกลาง 
    4.  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 3.12 0.33 ปานกลาง 
    5.  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 3.46 0.52 ปานกลาง 
    6.  ความละเอียดของเนื้อผา 3.80 0.94 มาก 
    7.  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.36 0.50 มาก 
    8.  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

4.00 0.89 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 3.83 0.63 มาก 
 จากตารางท่ี 4.33  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัส เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.83) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอ ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 4.36)  รองลงมาคือเนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.29)  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.14)  ทานชอบลวดลายของผา 
เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.00)  ความละเอียดของเนื้อผาระดับ
ความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.80)  ความแนนและทนทานของเนื้อผา  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  
(Xത = 3.46)  เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.46) และความท้ิงตัวของ
เนื้อผา ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.12)  ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.34       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาขดิในภาพรวม 

4.12 0.52 มาก 
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 สรุป จากตารางท่ี 4.30-4.34  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาขิด อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.12)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวา
ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.57)  
รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.13) ความพึงพอใจดานสี อยูใน
ระดับ มาก (Xത = 3.94)   และมีความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัสนอยท่ีสุด  อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.83)   
 

ตารางที่  4.35     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xഥ S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.70 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.69 0.46 มากท่ีสุด 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.66 0.48 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.58 0.52 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.36 0.50 มาก 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.60 0.48 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.35  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจความประณีตในการตัดเย็บ  เส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.60) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  
(Xത = 4.70)  รองลงมาคือความถ่ีหางของฝเข็ม ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.69)  ความกวาง
ของการเผ่ือเย็บ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.66) การซับในและรองในของเนื้อผา ระดับ
ความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.58)  และความประณีตของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.36)  ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.36     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xഥ S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.35 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.50 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.10 0.33 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.54 0.93 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.05 0.48 มาก 

 จากตารางท่ี 4.36  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานการสวมใส  เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05) เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวาผูบริโภคพึงพอใจตอความพอดีกับรูปราง ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือความสะดวกในการสวมใสและถอด ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.10)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใคร ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.54)  ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.37     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.35 0.86 มาก 
    2  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.50 0.50 มากท่ีสุด 
    3  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.94 0.83 มาก 
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ตารางที่  4.37     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    4  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 3.60 0.53 มาก 
    5  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 4.09 0.82 มาก 
    6  ความละเอียดของเนื้อผา 3.43 0.54 ปานกลาง 
    7  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 3.86 0.45 มาก 
    8  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

3.87 1.05 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 3.96 0.70 มาก 
 จากตารางท่ี 4.37  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัส เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.96) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอเนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.50) รองลงมาคือเนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.35) ความแนนและ
ทนทานของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.09) เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ 
มาก  (Xത = 3.94) ทานชอบลวดลายของผา เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത 
= 3.87)  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดบัความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.86) ความท้ิง
ตัวของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.60)  และความละเอียดของเนื้อผา ระดับความพึง
พอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.43) ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.38     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบั ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
     1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.98 0.14 มากท่ีสุด 
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ตารางที่  4.38     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานสี (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

3.70 0.48 มาก 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ 3.13 0.37 ปานกลาง 
    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

3.38 1.00 ปานกลาง 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.80 0.50 มาก 
 จากตารางท่ี 4.38  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.80) เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวาผูบริโภค
พึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห ระดับความพึงพอใจ มาก
ท่ีสุด  (Xത = 4.98)  รองลงมาคือสีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ูสดใส สบายตาระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.70)  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย มีสีสวยงามเปนพิเศษ ระดับความพึงพอใจ 
ปานกลาง  (Xത = 3.38)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ ระดับความพึงพอใจ ปาน
กลาง  (Xത = 3.13)     
 
ตารางที่  4.39     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย 

4.10 0.54 มาก 

 สรุป จากตารางท่ี 4.35 -4.39  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือ 
เทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.10)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะ
พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด  
(Xത = 4.60)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.05)  ความพึงพอใจ
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ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 3.96)  และมีความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยู
ในระดับ มาก (Xത = 3.80)    
 
ตารางท่ี 4.40   ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรสตรีของผูบริโภค 

รายการประเมิน 
ความพึงพอใจเฉล่ีย 

ไหม ฝาย ขิด 
1. ดานเนื้อผาลักษณะสัมผัส 1.04 3.96 3.83 
2. ดานสี 3.89 3.8 3.94 
3. ดานความประณตีในการตัดเย็บ 4.62* 4.60* 4.57* 
4. ดานการสวมใส 4.14 4.05 4.13 

เฉล่ีย 4.18 4.1 4.12 
 ผลจากตารางท่ี 4.40 แสดงผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจเส้ือเทเลอรสตรีของ 
ผูบริโภคพบวา  เส้ือเทเลอรสตรีท่ีตัดเย็บจาก  ผาไหม  ผาฝาย  ผาขิด  ผูบริโภคพึงพอใจดานความ
ประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุดคือ 4.62 ดานเนื้อผาลักษณะสัมผัส 4.14 ดานสีมีความพึงพอใจนอย
ท่ีสุดคือ 3.89 ตามลําดับ 
 
 



บทท่ี 5 
 

สรุปผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ 
 
 การวิจัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ในครั้งนี้ 
สามารถสรุปผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ ไดดังนี ้
 
5.1  สรุปผลการวิจัย 
 ผลการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย  พบวา 
การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ ครูใชเวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด (75.17 นาที) รองลงมาคือรานตัด
เส้ือ (79 .33  นาที)  การทําแบบตัดวิ ธีของเยอรมนี  ครูใช เวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด  
(76.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ (89.33 นาที) การทําแบบตัดวิธีของไทย ครูใชเวลาในการทํา
แบบตัดนอยท่ีสุด (60.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ  (67.67  นาที) ครูทําแบบตัดเส้ือเทเลอร 
ท้ัง 3 วิธีใชเวลานอยท่ีสุด ท้ังนี้อาจเปนเพราะครูท่ีสอนดานผาและเครื่องแตงกายมีความรูและ
ประสบการณการทําแบบตัดมากกวากลุมอ่ืน รองลงมาเปนรานตัดเส้ือ นักเรียนและชุมชนตามลําดับ  
และผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองพบวา กลุมทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี  
ท้ัง 3 วิธี ดวยวิธีท่ีแตกตางกัน คือ วิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย  มีผลทําใหคาเฉล่ียเวลาแตกตางกัน
อยางมีนัยสําคญัทางสถิติท่ี .05  เวลามาตรฐานของการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทยใชเวลา
นอยท่ีสุดคือ 70.29 นาที การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ คือ 87.54 นาที และการทําแบบตัดวิธีของ
เยอรมนีคือ 94.71 นาที เวลาทํางานของโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมคือ 8 ช่ัวโมงหรือ 480 นาที
ตอวนั คาแรงขั้นต่ําตามกฎหมายแรงงานวันละ 215 บาทตอวัน ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธี
ของไทยคือ 31.48     บาท (215 บาท X 70.29 นาที /480 นาที) ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธีของ
อังกฤษคือ  39.21  บาท (215 บาท X 87.54 นาที /480 นาที) และตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธี
ของเยอรมนี คือ 42.42 บาท (215 บาท X 94.71 /480 นาที)   ทําใหทราบวาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี  
วีธีของไทย ใชเวลานอยท่ีสุด เฉล่ีย 70.29 นาที และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของ
ไทย คือ 31.48 บาท 
 ผลการดัดแปลงแบบตัดและเย็บเส้ือเทเลอรสตรีจากผาไหม ผาฝาย และผาขิดแสดงใหเห็น
รูปรางสตรี 5  ลักษณะคือ 1) รูปรางทรงลูกแพร 2) รูปรางทรงตรง 3) รูปรางทรงนาฬิกาทราย 4) 
รูปรางทรงแอบเปล 5) รูปรางทรงกลม ทําแบบตัดขนาดตัวมาตรฐานสตรีไทย SIZE L ไปดัดแปลง
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ตามสัดสวนรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปรางและบันทึกผล สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio โดยใชสัดสวนสตรี
รูปรางนาฬิกาทราย มีคา = 1 
 ผลการสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ พบวา 
ผูบริโภคสวนใหญมีอายุ 40-49 ป จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 34  มีอาชีพรับราชการมากท่ีสุด 
จํานวน 57 คน คิดเปนรอยละ 57  ระดับการศึกษา ระดับปริญญาตรี จํานวน 71 คน คิดเปนรอยละ 71  
มีรายไดสูงกวา 15,000 บาท จํานวน 64 คน คิดเปนรอยละ 64 ปกติสวมเส้ือเทเลอรสตรีจากผาท่ีใชตัด
สูทโดยเฉพาะ จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89 ซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรงมากท่ีสุด จํานวน 48 คน 
และคิดวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาทขึ้นไป จํานวน 59 คน คิดเปนรอยละ 59 ผูบริโภคสวน
ใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาพ้ืนมากท่ีสุด จํานวน 98 คน คิดเปนรอยละ 98 
คิดวาผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 51 คิดวา
ผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100 สวนใหญ
สนใจเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89 มีความตองการซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝาก
ในโอกาสสําคัญตาง ๆ จํานวน 76 คน คิดเปนรอยละ 76 สวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมือง เพราะตองการ
สงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100 สวนใหญคิดวาหนวยงานควร
สงเสริมใหบุคคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 58 คน รอยละ 58 ผูบริโภคสวนใหญไมใช
แบบอยางในการสวมใสผาพ้ืนเมือง จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 55 สวนใหญแนะนําใหผูอ่ืน  
ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 72 คน คิดเปนรอยละ 72 และคิดวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมืองเปนบุคคลท่ี
สงเสริมศิลปวัฒนาธรรมไทยมากท่ีสุด จํานวน 77 คน คิดเปนรอยละ 77 ผูบริโภคสวนใหญมีระดับ
ความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหม อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.18)  โดย
เม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด  
อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.62)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก  
(Xത = 4.14)  ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.04)  และมีความพึง
พอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก (Xത = 3.89)   ความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.80)   และผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จาก
ผาขิด อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.12)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดาน
ความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.57)  รองลงมาคือความพึงพอใจ
ดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.13) ความพึงพอใจดานสี อยูในระดับ มาก (Xത = 3.94)   และมี
ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัสนอยท่ีสุด  อยูในระดับ มาก (Xത = 3.83)  และมีผูบริโภค
สวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย อยูในระดับ มาก  
(Xത = 4.10)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัด
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เย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.60)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูใน
ระดับ มาก (Xത = 4.05)  ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 3.96)   
 
5.2  การอภิปรายผล 
 การทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีขนาดตัวมาตรฐานหญิงไทย SIZE L พบวา วิธีของไทยใชเวลา
ทํารวดเร็วท่ีสุด และงายท่ีสุด มีคาความแปรปรวนของการจับเวลาท้ัง 3 วิธี ไมแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติท่ี .05 และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย คือ 31.48 บาท  
จึงไดพัฒนาแบบตัดเส้ือตนแบบโดยวิธี Ratio หรือการเปรียบเทียบอัตราสวนเพ่ือคํานวณและปรับ
แบบตัดใหไดตามลักษณะของสตรีรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปราง คือ 1) รูปรางทรงลูกแพร 2) รูปรางทรง
ตรง 3) รูปรางทรงนาฬิกาทราย 4) รูปรางทรงแอบเปล 5) รูปรางทรงกลม เพ่ือทําแบบตัดตนแบบ  
และนําไปตัดเย็บเปนเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาพ้ืนเมือง 3 ชนิด คือผาไหม ผาฝาย 
และผาขิด เพ่ือเปรียบเทียบและสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภค พบวา ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจ
เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหมมากท่ีสุด และพบวาผูสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
เปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย สอดคลองกับ ปาริชาติ  วีรพันธ  (2539: 31)  ไดกลาววา ส่ิงท่ี
พิจารณาในการเลือกซ้ือไหม คือเนื้อผา เหตุท่ีซ้ือเพราะชวยอนุรักษผาไทย ท้ังนี้เนื่องมาจากผาไหมมี
ความมันวาว และเนื้อผาเรียบเนียน นาสัมผัส ตลอดจนเสริมสรางบุคลิกภาพใหผูสวมใสเกิดความ
ม่ันใจ และกระชับกับรูปรางอยางสมสวนพอดี ซ่ึงสองคลองกับความคิดเห็นของ เสรี  เรืองเนตร 
(2549: 11-13) นอกจากผาไหมสีพ้ืนใหความรูสึกความสงางามจึงสามารถอําพรางรูปรางใหดูผอม 
และสูงขึ้นในขณะท่ีผาลายใหความรูสึกพรางรูปราง เชนเดียวกับ มาโนช  กงกะนันทน (2549: 65) ได
กลาววา การออกแบบเส้ือผาสําหรับสตรีรูปรางอวนนั้น ควรนําหลักการใชเสนบนเส้ือผายอมมี
ความหมายกับผูสวมใส และเสริมสรางบุคลิกภาพใหมีความสงางาม โดยผูตอบแบบสอบถามสวน
ใหญพึงพอใจในการตัดเย็บและความประณีตจากการตัดเย็บเปนอยางยิ่ง เนื่องจากผูจัดทําไดพัฒนา
แบบตัด และศึกษาวิเคราะหความสําคัญตลอดจนองคประกอบในการเสริมสรางรูปรางและบุคลิกจาก
เอกสารอางอิง และบรรจงตัดเย็บเส้ือตนแบบดวยความประณีต เพ่ือคงรักษาซ่ึงเอกลักษณของผา
พ้ืนเมือง ท้ังผาไหม ผาฝาย และผาขิด ใหเกิดความภาคภูมิใจและสืบทอดเอกลักษณทางวัฒนธรรม
สืบไป 
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5.3  ขอเสนอแนะ 
       5.3.1  ขอเสนอแนะท่ัวไป 
    การพัฒนาแบบตัดเส้ือเทเลอรนั้น ผูจัดทําจําเปนตองพัฒนาใหมีความเหมาะสมและ
สอดคลองกับรูปรางของผูสวมใส เพ่ือใหผูสวมใสๆ แลวเกิดความรูสึกประทับใจ กระชับรูปราง 
ตลอดจนเสริมสรางบุคลิกภาพใหผูสวมใส และสบายตาผูท่ีพบเห็น อนึ่งการศึกษาและเปรียบเทียบ
ลักษณะรูปรางท่ีแตกตางกัน ยอมสงผลใหการพัฒนาแบบตัดเปนไปในทิศทางท่ีเหมาะสม และ
สามารถพัฒนาตอยอดได 
       5.3.2  ขอเสนอแนะในการวจิัยครั้งตอไป 
    ในการพัฒนาแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษในครั้งตอไป ควรมีการศึกษา
รายละเอียดและความเขาใจในเรื่องตางๆ ดังตอไปนี ้
      1)  ศึกษาเรื่องพฤติกรรมการและแตงกายของสตรีรูปรางพิเศษ 
      2)  ศึกษาเรื่องความชอบและรสนิยมการเลือกเครื่องแตงกายของสตรีรูปรางพิเศษ 
      3)  ศึกษาเรื่องการทําแบบตัดเครื่องแตงกายบุรุษรูปรางพิเศษ 
     ตลอดจนมีการพัฒนาและตอยอดการผลิตใหสามารถตัดเย็บเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษจากผาพ้ืนเมืองในทองถ่ินอ่ืนๆ เพ่ือใหเกิดความเปนเอกลักษณ และสรางงาน สรางรายไดให
ชุมชนอยางยั่งยืน 
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สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
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เลขทีแ่บบสอบถาม   
 
 
 
 
 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 
เร่ือง 

การออกแบบ  แบบตัดเส้ือเทเลอร  สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
แบบสอบถามฉบับนี้ ใชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

 
แบบสอบถามฉบับนี้เปนสวนหนึ่งของวิทยานิพนธเรือ่ง  การออกแบบ  แบบตัดเสือ้เทเลอร  สําหรับสตรรีูปรางพิเศษ   

ในหลักสูตรคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

 
คําชี้แจง  แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน 3 ตอน  
   ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรปูรางพิเศษ 
   ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ 
        2.1  ตามลักษณะการจําหนาย 
      2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
   ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะอ่ืนๆ 
 
            กรุณาตอบแบบสอบถามตามความเปนจริงมากท่ีสุด ขอมูลท่ีไดนํามาใชเพ่ืองานวิจัยเทานั้น ผลงานวจิัย
จะเปนประโยชนตอการออกแบบ  แบบตัดเส้ือเทเลอร  สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  เม่ือตอบแบบสอบถามแลว
กรุณาสงคนืในวันท่ี 18 เดือน มีนาคม พ.ศ.2555 หรือตามท่ีระบุไวดานหลังของแบบสอบถาม  
 

     
 
 
 
 

ขอขอบพระคณุอยางสูงท่ีใหความรวมมือ 
 
 

(นางเบญจวรรณ  บุงทอง) 
นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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ตอนที่ 1 :  แบบสอบถามเกีย่วกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 

คําชี้แจง :  โปรดทําเครื่องหมาย    ลงใน  หรือเติมขอความลงในชองวาง ใหตรงกับความเปนจริง 
               และตรงกับความคิดเห็นของทาน 
                 (สําหรับผูวิจัย) 
1.   อาย ุ           A 
   20 - 29 ป (1)    40 - 49 ป (3)     

  30 - 39 ป (2)    50 ปขึ้นไป (4)     
     

2.  อาชีพ          B 
   รับราชการ (1)    ธุรกิจสวนตวั (3)     
   พนักงานรัฐวิสาหกิจ (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
  

3.  ระดับการศึกษา         B 
   ต่ํากวาอนุปริญญา (1)   ปริญญาตรี (3)     
   อนุปริญญา (2)    สูงกวาปริญญาตรี (4)   
      

4.  รายได          D 
   ต่ํากวา  5,000 บาท (1)   10,001 - 15,000 บาท (3)    
   5,001 - 10,000 บาท (2)   สูงกวา 15,000 บาท (4)     
     

5.  ปกติทานสวมเส้ือเทเลอร จากผาชนิดใด      E 
   ผาพ้ืนเมือง (1)       อ่ืนๆ (ระบุ)......................... (4)   

  ผาท่ีใชตัดสูทโดยเฉพาะ (2)  
 

6.  ปกติทานชอบซ้ือผาจากท่ีใด        F 
   แหลงผลิตโดยตรง (1)   รานตัดเส้ือผา (3)     
   รานขายผาโดยท่ัวไป (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
      

7.  ทานคิดวา ราคาเส้ือเทเลอรสตรี ควรมีราคาเทาใด     G 
   500    -  1,000 บาท (1)   1,500 บาทขึ้นไป (3)    
   1,000  -  5,000 บาท (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
 
 
 



102 
 

ตอนที่ 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ 
   2.1  ตามลักษณะการจําหนาย 
                  (สําหรับผูวิจัย) 
1.  ทานคิดวาผาไหมท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลักษณะใด    H  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
2.  ทานคิดวาผาฝายท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด     I  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
3.  ทานคิดวาผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด     J  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
4.  ผาพ้ืนเมืองมีสีตางๆ ใหเลือกซ้ือ ทานสนใจซ้ือหรือไม     K 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)   
5.  ทานซ้ือผลิตภัณฑจากผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ    L 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)  
6.  ทานซ้ือผา เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวดั     M 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)   
7.  ทานเห็นควรหรือไมวา หนวยงานควรสงเสริมใหบุคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง  N 
   เห็นควร (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    
   ไมเห็นควร (2)    
8.  ทานเปนแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง      O 
   ใช (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)   
9.  ทานแนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง       P 
   ใช (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)    
10.  ทานคิดวาผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย   Q 
   ใช (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)  
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   2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
คําชี้แจง  :  โปรดทําเครื่องหมาย  ลงใน  ใหตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด  

     โดยมีระดับความพึงพอใจดังนี ้  
  5 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มากท่ีสุด 
  4 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มาก 
  3 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  ปานกลาง 
  2 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  นอย 
  1 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  นอยท่ีสุด 

ลักษณะผลิตภัณฑของเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 

รายการประเมิน ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ขอเสนอแนะ 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1.  ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.1  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส                 
    1.2  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ                 
    1.3  เนื้อผาดูแลรักษางาย                 
    1.4  ความท้ิงตวัของเนื้อผา                 
    1.5  ความแนนและทนทานของเนื้อผา                 
    1.6   ความละเอียดของเนื้อผา                 
    1.7   ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ                 
    1.8 ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
           เอกลักษณ นาสวมใส 

                

2.  ดานสี 
     2.1  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
           กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

                

    2.2  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
           สดใส สบายตา 

                

    2.3  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
           ชนิดอ่ืนๆ 

                

    2.4  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
           มีสีสวยงามเปนพิเศษ 
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รายการประเมิน ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ขอเสนอแนะ 
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

3.  ดานความประณีตในการตดัเย็บ 
     3.1  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม                 
     3.2  ความถ่ีหางของฝเข็ม                 
     3.3  ความกวางของการเผ่ือเย็บ                 
     3.4  การซับในและรองในของเนื้อผา                 
     3.5  ความประณีตของรอยตอ                 
4.  ดานการสวมใส 
     4.1  ความพอดกีับรูปราง                 
     4.2  ความสะดวกในการสวมใสและถอด                 
     4.3  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
            ผูสวมใส 

                

     4.4  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
            เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

                

     4.5  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร                 
 
ตอนที่ 3  :  ขอเสนอแนะอืน่ ๆ  (โปรดระบ)ุ ......................................................................................................... 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 

นางเบญจวรรณ  บุงทอง 
สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 

        คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 
     มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก  ง 
ภาพประกอบการดําเนนิงาน 
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เสื้อเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.1  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงแอปเปล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.2  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงกลม 
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ภาพที่  ง.3  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงนาฬิกาทราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.4  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงลูกแพร 
 



108 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.5  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงกระบอก 
 

p 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.6  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษตนแบบ จาํนวน 15 ตวั 
 



ประวัติผูเขียน 
 
ชื่อ-สกุล  นางเบญจวรรณ     บุงทอง 
วันเกดิ  23  พฤษภาคม  2508 
ที่อยู  เลขท่ี  8/3  ถนนโพศรี  ตําบลหมากแขง  อําเภอเมือง  จงัหวัดอุดรธาน ี
  รหัสไปรษณีย 41000 
การศึกษา 2524     ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  สาขาวิชาผาและเครื่องแตงกาย  

 วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี     
  2529  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)   สาขาวิชาผาและเครื่องแตงกาย  

 วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี     
    2532 ปริญญาตรี ศิลปศาสตรบัณฑิต (ศศบ.)  สาขาวิชาเอกพัฒนาชุมชน  

 มหาวิทยาลัยราชภัฎอุดรธาน ี  
                 2554 ระดับปริญญาโท คหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (ค.ศ.ม.)  
   คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร  สาขาส่ิงทอ และเครื่องนุงหม   
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี คลองหก ปทุมธาน ี

ประสบการณ 2532 ครู  2  ระดับ 2  แผนกผาและเครื่องแตงกาย  วิทยาลัยเทคนคิชุมพร  
  2535 อาจารย  1 ระดับ 3  แผนกผาและเครื่องแตงกาย   

วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย   
2545 อาจารย  2  ระดับ  7  แผนกผาและเครื่องแตงกาย   

วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี 
                          2553      ครูวิทยฐานะ  ครูชํานาญการพิเศษ  สาขาผาและเครื่องแตงกาย 
                                      วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี
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