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รองลงมาคือผาขิด  Xത เทากับ 4.12 และผาฝาย Xത เทากับ 4.10 ตามลําดับ  
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ABSTRACT 
 
 The objective of this study 1)  Experiment on making women tailored jacket patterns of 
English, German, and Thai. Statistics to was Comparison of the Average. The experiments. 
Completely random (Completely Randomized Design: CRD) 2)  A adaptation tailored jacket 
patterns’s master   SIZE L. To be proportionate for five groups of particular different shape of 
women And Statistics to was Comparison of the ratio 3)  Research the customer satisfaction 
survey of the wearer Tailored jacket for particular shape by three types of fabric is silk, cotton and 
cloth-sighted. Statistics to was analysis of the Percentage,  Average and Standard deviation 
 The experimental group have three groups. two teachers, two students, two community 
members and two dressmakers. groups of particular shape of women,  Hourglass,  Apple,  Pear, 
Round,  Rectangle.  The 100 experimental groups for Customer satisfaction survey of the wearer 
Tailored jacket for particular shape by three types of fabric is silk, cotton and cloth-sighted.  
 The results revealed 1)  The patterns of Thai pattern making was simple and consumed by 
the minimal average time of 70.29 minutes  2) The adaptation of the patterns were based on Thai 
women standard shape "size L" for five groups of particular different shape of women. 
Women has a circular shape Breast-hip bigger than women of other shapes.. Breast was 1.06 Waist 
was 1.08 and hip  was1.06  3) Results of the Tailored from the silk. At the high level (Xത = 4.18), 
The Tailored from the cloth-sighted (Xത = 4.12). And Tailored from the cotton At (Xത = 4.10). 
 
Keyword:  Tailored Jacket, and Patterns for Particular Shape Women 
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บทท่ี  1 
 

บทนํา 
 
1.1  ความเปนมาและความสําคญัของปญหา 
 สถานการณดานการสงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยไปยังตลาดโลก ในรอบเดือน 
ม.ค.- ต.ค. 2554 ท่ีผานมีมูลคารวม 7,070.8 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 12.8 
เม่ือเทียบกับชวงเวลาเดียวกันของป 2553 แบงเปนมูลคาส่ิงทอและเครื่องนุงหม ประเภทละ 4,289.6 
และ 2,781.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ (รายงานสถานการณอุตสาหกรรมส่ิงทอ, 2554: 1) 
 การแตงกาย และเส้ือผาท่ีดีชวยอําพรางจุดบกพรองของรางกาย และเนนจุดเดนของรูปราง 
และแบบของเส้ือผาจะชวยเสริมบุคลิกใหดูดียิ่งขึ้น (ศรันยา เกษมบุญญากร, 2551: 55) โดยท่ัวไป
เส้ือผาท่ีวางจําหนายในปจจุบันมี 3 ลักษณะ คือเส้ือผาท่ีสวมใสแลวทําใหดูรูปรางผอมเพรียว รูปราง
ปกติ รูปรางพิเศษ ซ่ึงสตรีรูปรางพิเศษนั้นมีความตองการสวมเส้ือผาท่ีมองดแูลวผอมลงและสูงขึ้น ใน
ประเทศไทยสวนใหญสนใจผลิตเส้ือผาสําหรับสตรีท่ีมีรูปรางผอมเพรียว และรูปรางปกติโดยมองขาม
การผลิตเส้ือผาสําหรับสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษ ซ่ึงในขณะเดียวกันสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษมีแนวโนมเพ่ิมมาก
ขึ้น เนื่องจากการดําเนินชีวิตท่ีเปล่ียนไปจากเดิม  เชน  พฤติกรรมในการกินและมีเครื่องอํานวย 
ความสะดวกเพ่ิมขึ้น ประกอบการทํางานท่ีมีโอกาสออกกําลังกายนอย (วินิทร สอนพรินทร, 2551: 1)  
พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอร สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ควรนําหลักการออกแบบเส้ือผามา
เปนเครื่องชวยพิจารณาในการออกแบบ แบบตดั เนื้อผาชนิดตาง ๆ ซ่ึงส่ิงเหลานี้มีความหมายแกผูสวม
ใส  การท่ีจะเสริมบุคลิกและอําพรางรูปรางใหกับสตรีท่ีมีรูปรางพิเศษสวมใสแลวมองดูผอมเพรียว
ชัดเจนยิ่งขึ้นการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีท่ีถูกตองเปนส่ิงสําคัญ และมีอิทธิพลตอรูปรางเปนอยางยิ่ง 
การเลือกผาผูสวมใสสามารถพรางตาใหรูปรางสมสวนมากขึ้นโดยท่ัวไปสตรีรูปรางพิเศษจะมีพ้ืนท่ี
บนแบบตัดกวางมาก การทําแบบตัดควรมี 2 เสนขึ้นไปในการแยกเสนบนแบบตัดดังกลาว เนื้อผาท่ีมี
ความแตกตางกัน จะทําใหความรูสึกอําพรางรูปรางได  และการใชเนื้อผาท่ีมีผิวสัมผัสบางจะทําให
รูปทรงของเส้ือเทเลอรสตรีไมแข็งกระดางสวนเนื้อผาท่ีมีผิวสัมผัสปานกลางจะทําใหรูปทรงของเส้ือ
เทเลอรมีรูปทรงท่ีดีเปนการผสมผสานกันอยางลงตัวเปนการปรับปรุงภาพลักษณไดดีขึ้น 
 ผูวิจัย เปนครูชํานาญการพิเศษ สาขาผาและเครื่องแตงกาย รายวิชาเทคนิคการตัดเย็บเส้ือ 
เทเลอรสตรี วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธานีซ่ึงเปนสถานศึกษาจัดการเรียนการสอนท้ังในระบบ และ
นอกระบบ  การประกอบอาชีพเสริม  การออกแบบและการตัดเย็บเส้ือเทเลอรมาเปนเวลา 22 ป และมี
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ความสนใจในเรื่องการทําแบบตัดใหเหมาะกับรูปราง  โดยเฉพาะเรื่องการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากประสบการณดังกลาวทําใหทราบปญหาเรื่องรูปรางของสุภาพสตรีในวัย
ทํางานท่ีมีอายุ  20  ปขึ้นไป  มีรูปรางท่ีไมไดสัดสวนจะมีรูปรางเปนส่ีเหล่ียม คือ ไหล อก เอว สะโพก
เทากัน (จารุวรรณ ทรัพยปรุง, 2543: 74) ผูวิจัยสนใจวิจัยเรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ โดยมีวัตถุประสงค คือ การศึกษาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีจากประเทศอังกฤษ 
เยอรมนี และไทย เปรียบเทียบเวลามาตรฐาน และนําไปคัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรี
รูปรางพิเศษขนาดมาตรฐานของสตรีไทย SIZE L และตัดเย็บเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 
รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรง
กลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553:  30) และสํารวจความพึงพอใจของกลุมผูบริโภคท่ีมี
ตอเนื้อผาท่ีแตกตางกัน 3ชนิดคือ ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ทําใหเกิดผลดีตอเนื่องไปยังชาวบานหรือชาว
ไทยอีสานท่ีทอผาในทองถ่ินหางไกลไดมีอาชีพเสริม มีรายได มีการฟนฟู และธํารงรักษา
ศิลปวัฒนธรรมของทองถ่ินมิใหสูญหาย เปนการนํา มรดกทางวัฒนธรรมมาใชประโยชน ในการดํา 
เนินชีวิต เพ่ือการกินดีอยูด ีและผลท่ีตามมาคือ การอนุรักษผาไทยท่ีจัดวาเปนมรดกทางวัฒนธรรมของ
ไทย (พวงรัตน ปาละวานิช, 2539: 194) และผลงาน จะเปนแนวทางใหกับผูเกี่ยวของไดแก ผูบริโภค 
ผูผลิต และวงการศึกษาจะไดนํา ประโยชนไปเพ่ิมระดับการผลิต และการบริโภค อันเปนการสงเสริม
คุณภาพชีวิต และอนุรักษมรดกวัฒนธรรมไทยใหคงอยูตลอดไป (สายใจ วิชาตา, 2545: 3) 
 
1.2  วัตถุประสงคการวิจัย 
        การวจิัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ มี
วัตถุประสงคเพ่ือ 
       1.2.1  ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย   
       1.2.2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ SIZE L ตามรูปรางสตรีรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปราง 
ไดแก รูปรางทรงนาฬิกาทราย, รูปรางทรงแอปเปล, รูปรางทรงลูกแพร, รูปรางทรงกลม และรูปราง
ทรงตรง 
       1.2.3  สํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาท้ัง 3 ชนดิ 
คือ ผาไหม ผาฝายและผาขิด  
 
1.3  สมมุติฐานการวิจัย 
       1.3.1  วิธีการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี 3 วิธีท่ีแตกตางกัน มีผลตอเวลาในการทําแบบตดัเส้ือท่ี
ตางกันอยางมีนยัสําคัญทางสถิติท่ีระดับ .05 
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       1.3.2  ผูบริโภค มีความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหมอยูในระดับ
มาก 
 
1.4  ขอบเขตการวิจัย 
       1.4.1  การทดลองครั้งนี้ไดแบงการทดลองออกเปน 3 เรื่อง โดยแตละเรื่องใชกลุมตัวอยาง ดังนี ้
 เรื่องท่ี 1  กลุมตัวอยางคือ ครู 2 คน นักเรียน 2 คน รานตัดเส้ือ 2 คน และชุมชน 2 คน 
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอร ตามวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย 
 เรื่องท่ี 2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ SIZE L ทดลองทําแบบตัดตามรูปราง
พิเศษสตรีท้ัง 5 รูปราง คือ รูปรางทรงนาฬิกาทราย รูปรางทรงแอปเปล รูปรางทรงลูกแพร รูปรางทรง
กลม และรูปรางทรงกระบอก 
 เรื่องท่ี 3  กลุมตัวอยางคือ ผูบริโภคท่ีตอบแบบประเมินความพึงพอใจจํานวน 100 คน  
ทดลองสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษจากผาไหม ผาฝายและผาขิด 
       1.4.2  รูปรางพิเศษของสตรวีัยทํางานอายุ 20 ปขึ้นไป จํานวน 5 รูปราง ไดแก  
                 1.4.2.1  รูปรางทรงนาฬิกาทราย   
 1.4.2.2  รูปรางทรงแอปเปล   
 1.4.2.3  รูปรางทรงลูกแพร   
 1.4.2.4  รูปรางทรงกลม   
 1.4.2.5  รูปรางทรงตรง 
       1.4.3  ผาท่ีใชเปนผาไหม ผาฝาย ผาขิด ของจังหวดัอุดรธาน ี
       1.4.4  ศึกษาขอมูลพ้ืนฐานความพึงพอใจของกลุมตวัอยาง  เรื่อง อาย,ุ  อาชีพ,  ระดับการศึกษา,  
และรายได 
       1.4.5  ศึกษาแบบสอบถาม  เกี่ยวกับความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษตามลักษณะการจําหนาย และตามลักษณะผลิตภัณฑดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส ดานสี ดาน
ความประณีตในการตัดเย็บ  และดานการสวมใส 
       1.4.6  ตัวแปรท่ีศึกษา 
 1.4.6.1   ตัวแปรอิสระ คือ แบบตัดเส้ือเทเลอรและชนิดของผา 
 1.4.6.2   ตัวแปรตาม  คือ ความพึงพอใจของผูบรโิภค ตอชนิดของผาและการใชงาน  
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1.5  คําจํากัดความ 
       1.5.1  การพัฒนา หมายถึง การปรับปรุงหรือเปล่ียนแปลง แบบตัดเทเลอรสตรี ใหเปนแบบตัดท่ี
ถูกตอง รวดเร็ว ลดตนทุน และเวลาในการผลิต เพ่ือตอบสนองความตองการของผูผลิตและผูบริโภค 
       1.5.2  การออกแบบ คือ ศาสตรแหงความคิด แกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและ 
นํากลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงามมี 
ประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี  
       1.5.3  แบบตัด หมายถึง แบบตัดพ้ืนฐาน (Basic Pattern) ซ่ึงสรางโดยสัดสวนตางๆท่ีมีความ
จําเปนในการทําแบบตัด ท้ังตัวเส้ือและกระโปรง ซ่ึงแบบตัดสามารถนําไปดัดแปลงเปนแบบเส้ือและ
กระโปรงไดอีกหลายแบบโดยไมเสียเวลาวัดใหม ถารูปรางของผูสวมใสไมเปล่ียนแปลงมาก (จิตรพี 
ชวาลาวัลย, 2539: 6) 
       1.5.4  เส้ือเทเลอร หมายถึง เส้ือท่ีสวมใสเขาชุดกับกางเกงหรือกระโปรง ตองเปนผาชนิดเดียวกัน
ท้ังช้ินบนและช้ินลาง  
       1.5.5  รูปราง หมายถึง  องคประกอบท่ีมีลักษณะเปน 2 มิติ ดังนั้นจึงกลาวไดวารูปรางเกิดจากเสน
ท่ีลากโดยมีทิศทางมาบรรจบกัน (มาโนช กงกะนันทน, 2549: 68 อางถึงใน ญาดา ชวาลกุล, 2543: 32) 
       1.5.6  สตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปราง
ทรงลูกแพร  4) รูปรางทรงกลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553: 30) 
 
1.6  กรอบแนวคิดในการวิจัย 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทดลองทําแบบตัด 3 ประเทศ 
     1.  อังกฤษ 
     2.  เยอรมน ี
     3.  ไทย 

กลุมทดลอง 
     1.  คร ู
     2.  นักเรียน 
     3.  รานตัดเส้ือ 
     4.  ชุมชน 

     สตรีรูปรางพิเศษ SIZE L 5 รูปราง 
     1. รูปรางทรงนาฬิกาทราย  
     2. รูปรางทรงแอปเปล   
     3. รูปรางทรงลูกแพร   
     4. รูปรางทรงกลม   
     5. รูปรางทรงตรง 

       สํารวจความพึงพอใจ
ของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษท่ี
ตัดเย็บจากผาไหม ผาฝาย
และผาขิด จํานวน 100 คน 

จับเวลา 

สํารวจความพึงพอใจ 

ดัดแปลงแบบตัด 
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1.7  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 การวจิัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ มีประโยชน
ดังนี ้
       1.7.1  ชวยใหครู  นักศึกษา  ท่ีทําการเรียนการสอนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี หองเส้ือและชุมชนไดรับ
ความรูและทักษะ ในการทําโครงสราง  แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ SIZE Lไดอยาง
ถูกตอง รวดเร็ว ชวยลดตนทุน ลดเวลา ในการผลิต 
       1.7.2  ไดแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี SIZE L และนําแบบตัดดังกลาวไปปรับตามรูปรางพิเศษ 5 
รูปราง  และบันทึกผล นําไปทดลองตัดเย็บกับผาไหม  ผาฝายและผาขิด 
       1.7.3  เขาใจถึงลักษณะเนื้อผา  ท่ีใชในการตัดเย็บเส้ือเทเลอร สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ วาสตรี
รูปรางพิเศษท้ัง  5  รูปราง นิยมเลือกใชผาชนิดใดท่ีเหมาะสมดูดีท่ีสุด  ซ่ึงทําใหชาวบานในชนบท 
ทองถ่ินท่ีหางไกล ไดมีอาชีพเสริม มีรายได นํามรดกทางวัฒนธรรม  มาใชประโยชน  ในการดําเนิน
ชีวิตเพ่ือการกินดี อยูดี และเปนการอนุรักษผาไทย ใหดํารงอยูสืบไป 
 
 
 



บทท่ี 2 
 

เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
 การวจิัย เรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ เพ่ือใหเกิด
ความรูความเขาใจ ท้ังความสมบูรณ และตรงตามวตัถุประสงคและจุดมุงหมายของการวิจัย ผูวิจัยจึง
ไดรวบรวมทฤษฎี แนวคิด ผลการศึกษา และงานวจิัยท่ีเกี่ยวของ มานําเสนอตามลําดับ ดังรายละเอียด
ตอไปนี ้
 2.1  หลักทฤษฎีการพัฒนา   
 2.2  ความรูเกีย่วกับการออกแบบ แบบตัด 
 2.3  การทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของอังกฤษ เยอรมน ีและไทย 
 2.4  ผลการศึกษาการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปราง 
 2.5  ความหมายของรูปราง และสตรีรูปรางพิเศษ 
 2.6  ความหมายของเส้ือเทเลอรสตร ี
 2.7  ความสําคัญของผา 
 2.8  ความหมายของความพึงพอใจ 
 2.9  งานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 2.10  สรุป ทฤษฎี แนวคดิ ผลการศึกษาและงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 
 
2.1  หลักทฤษฎกีารพัฒนา  
 การพัฒนาการออกแบบแบบตัด เพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสม และเกิดประโยชน
คุมคา สามารถนําไปใชไดตามวัตถุประสงค ผูท่ีทําการพัฒนาการออกแบบ แบบตัด เส้ือผาเครื่องแตง
กายตองมีความรู ความเขาใจ และสามารถพัฒนาแบบตัดเส้ือผาเครื่องแตงกาย ซ่ึงสามารถถายทอด
เปนหลักการได ซ่ึงนักพัฒนาไดใหแนวคิดการพัฒนาไวดังตอไปนี ้
       2.1.1  ความหมายของการพัฒนา   
 พัฒนา หมายถึง การทําใหเจริญขึ้น การทําใหเปล่ียนแปลงในทางท่ีปรารถนา  
(พัทยา สายหู, 2526) 
 พัฒนา หมายถึง การทําใหเกิดขึ้นหรือเปล่ียนจากสภาพหนึ่งไปสูสภาพหนึ่งท่ีดีกวา  
(ยุวัฒน  วุฒิเมธี, 2526)  
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 พัฒนา หมายถึง การเปล่ียนแปลงท่ีมีการกําหนดทิศทาง หรือการเปล่ียนแปลงท่ีไดวางแผน
ไวแนนอนแลว (สัญญา  สัญญาวิวัฒน, 2526) 
 จากความหมายของคําวา  พัฒนา  ท่ีกลาวมาขางตนพอสรุปไดวา การพัฒนา หมายถึง  
การเปล่ียนแปลงใหดีขึ้น  เจริญขึ้น  ซ่ึงมีการกําหนดทิศทางหรือวางแผนการเปล่ียนแปลงไวแนนอน
ลวงหนา เพ่ือไปสูส่ิงท่ีดีกวา  ในการพัฒนาเกี่ยวกับการออกแบบ แบบตัดเส้ือผาเครื่องแตงกายเปน 
การสรางสรรคพัฒนาแบบตัดใหงาย  ถูกตอง  สวยงาม  และรวดเร็วยิ่งขึ้นกวาเดิม 
 
2.2  ความรูเกี่ยวกับการออกแบบ แบบตัด 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสมและคุมคา 
สามารถนําไปใชไดตามวัตถุประสงค นักออกแบบเส้ือผาตองมีความรูและความเขาใจเกี่ยวกับการ
ออกแบบท่ีถูกตองจริง และสามารถนํามาผสมผสานซ่ึงถายทอดออกมาในรูปแบบของความคิด ซ่ึงนัก
ออกแบบแตละคนไดใหแนวความคิดของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายไวดังตอไปนี ้
       2.2.1  ความหมายของการออกแบบ 
 การออกแบบ (Design)  หมายถึง  แบบ  แผนแบบ  ลวดลาย เคาโครง (สอ เสถบุตร,  
2537: 129) 
 การออกแบบ  หมายถึง  การวางแผนการทําแบบตัดหรือการวาดภาพแฟช่ันเพ่ือสรางสรรค
ใหสําเร็จ  เชน  การออกแบบเส้ือผา หรือหมายถึงการเลือก การตกแตง และการจัดช้ินสวนตกแตงและ
โครงสรางในรูปแบบศิลปะ เชน เส้ือผาท่ีมีการออกแบบท่ีดี (อุพรศรี บุตรศรี, 2545 อางถึงใน Mary 
Brook Picken, 1996) 
 การออกแบบ  คือ  ศาสตรแหงความคิด แกปญหาท่ีมีอยูเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํา
กลับมาใชงานไดอยางนาพอใจในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจซ่ึงประกอบดวยความสวยงามมี
ประโยชนใชสอยท่ีดีและมีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดี  
 การออกแบบ  หมายถึง  การจัดแตงองคประกอบมูลฐานในการสรางงานศิลปกรรม 
เครื่องจักรหรือประดิษฐกรรมของมนุษย การออกแบบจะทําใหเราสามารถถายทอดรูปแบบจาก
ความคิดออกมาเปนผลงาน ท่ีผูอ่ืนสามารถมองเห็นรับรูหรือสัมผัสได เพ่ือใหมีความเขาใจในผลงาน
รวมกัน  (Design, 2008: online อางถึงใน Gove, 1965: 165) 
       2.2.2   ความสําคัญของการออกแบบ 
 ความสําคัญของการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายนั้น มีอยูหลายประการ ดังตอไปนี ้
    2.2.2.1  การวางแผนการทํางาน  การออกแบบจะชวยใหการทํางานเปนไปตามขั้นตอน
อยางเหมาะสมและประหยัดเวลาดังนั้นอาจถือวา การออกแบบ คือ การวางแผนการทํางาน 
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 2.2.2.2  การนําเสนอผลงาน  ผลงานการออกแบบจะชวยใหผูเกี่ยวของมีความเขาใจตรงกัน
อยางชัดเจน ดังนั้นความสําคัญในดานการออกแบบ คือ เปนการส่ือความหมายเพ่ือความเขาใจระหวาง
กัน 
 2.2.2.3  อธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับงาน เนือ่งจากงานบางประเภทอาจมีรายละเอียดมากมาย 
ซับซอน ผลงานออกแบบจะชวยใหผูท่ีเกี่ยวของและผูพบเห็นมีความเขาใจชัดเจนขึ้นหรืออาจกลาวได
วาผลงานการออกแบบ คือ ตัวแทนความคิดของผูออกแบบไดท้ังหมด 
       2.2.3   องคประกอบหลักในการออกแบบ 
 การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือสนองตอจุดมุงหมายและนํากลับมาใชงานได
อยางนาพอใจ ในประเด็นอยูท่ีวาความนาพอใจขึ้นอยูกับองคประกอบหลักดังตอไปนี ้
 2.2.3.1  มีความสวยงาม เปนส่ิงแรกท่ีเราไดสัมผัสกอนเม่ือไดเห็นคนเราแตละคนตางมี
ความรับรูเรื่อง ความสวยงามกับความพึงพอใจ ในท้ัง 2 เรื่องนี้ไมเทากันจึงเปนส่ิงท่ีถกเถียงกันอยาง
มากและไมมีเกณฑในการตัดสินใด ๆ เปนตัวท่ีกําหนดชัดเจน ดังนั้นงานท่ีเราได มีการจัด
องคประกอบท่ีเหมาะสมนั้นก็จะมองวาสวยงามไดเหมือนกัน (Design, 2008: online) 
 2.2.3.2  มีประโยชนใชสอยท่ีดี เปนเรื่องท่ีสําคัญมากในงานออกแบบทุกประเภท ถาเปน
งานกราฟฟคประเภทส่ือส่ิงพิมพนั้น ตัวหนังสือจะตองอานงาย เขาใจงาย และถาเปนงานเส้ือผาเครื่อง
แตงกายจะตองออกแบบใหสวมใสสบายเหมาะสมกับผูสวมใส ดังนั้นจึงเรียกวา เปนงานออกแบบ
ประโยชนใชสอยท่ีดีได (เลอสม สถาปตานนท, 2537: 36) 
 2.2.3.3  มีแนวความคิดในการออกแบบท่ีดีเปนหนทางความคิดท่ีทําใหงานออกแบบ
ตอบสนองตอความรูสึกพึงพอใจช่ืนชมและในงานนั้นๆ บางคนอาจใหความสําคัญมากหรือนอยหรือ
ไมใหความสําคัญเลยก็ได  ดังนั้น บางครั้งในการออกแบบโดยใชแนวความคิดท่ีดีอาจทําใหมีคุณคา
มากขึ้น (Design, 2008: online) 
       2.2.4  หลักการใชเสนในการออกแบบ 
 เสน (Line) มีความสําคัญตอการออกแบบเส้ือผาเพราะรูปรางตาง ๆ ท่ีปรากฏตอสายตา 
อาศัยเสนเปนตัวนํารูปแบบ เสนแสดงทิศทางใหเกิดรูปรางทําใหเกิดมีเนื้อท่ี มีขนาด มีน้ําหนัก เกิด
ลักษณะพ้ืนผิวเสนสามารถแสดงใหเห็นความเคล่ือนไหว เสนจะตองมีความสัมพันธกับขนาด รูปราง
และทิศทาง  เชน เสนตรงในแนวราบแสดงอาการเงียบสงบ แตเสนในแนวตั้งแสดงความม่ันคง เสน
ในลักษณะตาง ๆ มีอิทธิผลตออารมณ ในการออกแบบเส้ือผาเสนใชวาดเปนรูปรางหรือเสนกรอบ
นอกและใชวาดสวนท่ีตกแตงภายในรูปราง  เชน  เสนเอว เสนคอ  ตะเข็บ เกล็ดทรง หรือเปนเสนท่ี
เกิดจากส่ิงท่ีตกแตง (Design, 2008: online) 
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 การใชเสนในการลวงตา (Optical illusions of line) รูปรางของสตรีทุกคนมีลักษณะเฉพาะ
ไมเหมือนกัน บางคนผอมสูง อวนเตี้ย  บางคนรูปรางสวนบนใหญ สวนลางเล็กบางคนตั้งแตสวน
สะโพกลงไปจะใหญมากบางคนมีรูปรางสมสวนซ่ึงสามารถสวมใสเส้ือผาไดทุกรูปแบบบางคนจึง
ตองสวมใสเส้ือผาท่ีสามารถท่ีจะลวงตาคนได หรือเพ่ืออําพรางสัดสวนท่ีแทจริงของตนเองได ซ่ึงแต
ละคนก็จะมีแบบเส้ือผาท่ีเปนรูปแบบของตนเอง ซ่ึงนักออกแบบท่ัวไปจะออกแบบท่ีเปนแบบ
มาตรฐานท่ัว ๆ ไป ซ่ึงคนท่ีมีลักษณะรูปรางเฉพาะจะตองใชเส้ือผาท่ีสามารถลวงตาเม่ือสวมใสจะตอง
ออกแบบโดยเฉพาะ จะเรียกวาเปน Custom clothes คือ เปนเส้ือผาท่ีออกแบบเฉพาะลูกคาท่ีตองการ
แบบท่ีเปนเฉพาะของตนเองคาแรงก็แตกตางจากเส้ือผาท่ัวไปดวย การออกแบบเส้ือผาเพ่ือลวงตาจึง
ตองอาศัยการใชเสนในลักษณะตาง ๆ มาใชในแบบเส้ือผาในแตละสวนท่ีตองการลวงตา และตอง
เรียนรูถึงลักษณะรูปรางของแตละคนใหถูกตองเพ่ือจะไดออกแบบใหเหมาะกับลักษณะรูปรางของแต
ละคน (เสรี เรืองเนตร, 2549: 11-13) 
 2.2.5  ขอควรคํานึงถึงในการออกแบบ 
  การออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายเพ่ือใหเกิดความสวยงามเหมาะสมและคุมคา
สามารถนําไปใชไดยาวนาน นักออกแบบควรคํานึงถึงความสวยงามเหมาะสม เส้ือผาบางแบบอยูใน
สมัยนิยมแตไมเหมาะกับบุคลิกของผูสวมใสบางคน ท้ังนี้นักออกแบบเส้ือผาจึงควรมีความรูความ
เขาใจในการออกแบบให เหมาะสม ชวยอําพรางสวนท่ีบกพรองและชวยเสริมจุดเดนใหมี
บุคลิกลักษณะท่ีดียิ่งขึ้น สําหรับส่ิงท่ีควรคํานึงถึงในการออกแบบเส้ือผามีดังนี ้
 2.2.5.1  วัยและเพศ ในการออกแบบเส้ือผาควรคํานึงถึงวัยและเพศ โดยท่ัวไปผูท่ีอยูในวัย
ตางกันจะสวมใสเส้ือผาท่ีแตกตางกัน  เชน วัยเด็ก จะสวมเส้ือผาตางกับวัยผูใหญซ่ึงเส้ือผาของวัยเด็ก
จะเนนความสะดวกสบายในการทํากิจกรรมโดยเส้ือผานั้นจะไมขัดตอการพัฒนาการของเด็กซ่ึงตองมี
ความปลอดภัยตอการสวมใสไมคับและหลวมเกินไปสวนวัยผูใหญจะสวมใสเส้ือผาท่ีมีการสงเสริม
บุคลิกภาพและเหมาะสมกับโอกาสท่ีสวมใสเปนตน   นอกจากนี้โดยท่ัวไปแลวสตรีและบุรุษจะสวม
เส้ือผาในลักษณะท่ีแตกตางกัน 
 2.2.5.2  บุคลิกภาพของแตละบุคคลท่ีแตกตางกัน เส้ือผาจัดเปนส่ิงท่ีชวยสงเสริมบุคลิกภาพ
ของผูสวมใส นักออกแบบจะตองออกแบบเพ่ือสงเสริมบุคลิกภาพของผูสวมใส เชน บุคลิกท่ีเรียบรอย
สุภาพ  ถาเปนสตรีควรออกแบบใหมีลักษณะ จีบ รูด ติดโบ สีออน ลวดลายควรเปนลายเล็ก ๆ บุคลิกท่ี
กระฉับกระเฉง แข็งแรงแบบนักกีฬา ควรออกแบบใหเปนแบบเรียบ ผาพ้ืนหรือผาลายควร สีเขม เชน 
สีน้ําเงิน สีเทา ควรออกแบบเปนเส้ือมีปก  ไดแก ปกเช้ิต ปกโปโล เปนตน บุคลิกท่ีสุขุม  ขรึมแบบ
ผูใหญ ควรออกแบบเส้ือผาท่ีเนนความสงางาม แบบเรียบแตเนนเทคนิคการเย็บ เชน การตีเกล็ด การ
ปก การตกแตงตะเข็บและสีของเส้ือผาไมฉูดฉาด บุคลิกท่ีมีความม่ันใจในตนเองมาก ควรออกแบบ
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เส้ือผาในลักษณะสะดุดตาไมซํ้าแบบกับผูอ่ืน สีสดใสและฉูดฉาด  บุคลิกท่ีวองไว ปราดเปรียว ควร
ออกแบบเส้ือในลักษณะทะมัดทะแมงแบบเรียบควรเลือกใชผาสีเขม การตอยวย การระบายชายเส้ือ
และชายกระโปรงไมเหมาะสมกับบุคลิกลักษณะแบบนี ้
 2.2.5.3  รูปราง ในการออกแบบเส้ือผาและเครื่องแตงกายควรคํานึงถึงรูปราง เส้ือผาแบบ
เดียวกันจะไมเหมาะกับรูปรางของทุก ๆ คน เส้ือผาแบบเขารูป มักจะเนนรูปรางคนสวม ยิ่งเขารูปนอย
เทาไร ยิ่งจะสามารถปกปดรูปรางสวนท่ีไมตองการอวดไดมากเทานั้น (ศิวภรณ  ชวเลขยางกูร, 2551: 
114)  และการออกแบบท่ีดีควรอําพรางสวนท่ีบกพรองและชวยเสริมจุดเดนของผูสวมใส ผูมีรูปราง
ผิดปกติ ควรเลือกแบบเส้ือท่ีมีการแยกช้ิน เพ่ือสะดวกในการแยกแบบตัด เพ่ือใหทรงของเส้ือไดรูป 
(วาสนา  สวางคํา, 2547: 261)  รูปรางผอมสูงควรออกแบบเส้ือผาโดยใชเสนแนวขวาง (Yoke) ปกเส้ือ
และควรมีระบายลายผาตามขวาง เพ่ือลดความสูงลักษณะปกเส้ือควรจะเปนปกตั้ง ปกเช้ิต ปกตลบ ปก
บัวตั้ง ลักษณะของแขนเส้ือควรจะเปนแขนพองสวนบนแขนทรงโคม ลักษณะของกระโปรงควร
ตกแตงบริเวณเอว  สะโพก และชายกระโปรง กระโปรงจีบรูดรอบเอว กระโปรงยวยวงกลม และควร
หลีกเล่ียงเส้ือผาท่ีมีลักษณะเสนตามยาว หรือเสนแนวตั้ง (Princess line)  เส้ือคอแหลมไมมีปก แขน
ส้ัน ตัวยาว เส้ือและกระโปรงเปนแนวยาว  (วินิทร  สอนพรินท, 2551: 12)  การออกแบบเส้ือท่ีดี
ประกอบดวย 
  1)  Proportion (สัดสวน) คือ  ความสัมพันธระหวางความยาวของเส้ือกับกระโปรง 
หากเส้ือส้ันควรใชกระโปรงยาว ถาเส้ือยาวควรใชกระโปรงส้ัน รวมไปถึงความพอเหมาะของขนาด
ปกปลายแขน  กระดุม  แขน  ซ่ึงทุกสวนตองสัมพันธกัน เส้ือเทเลอรท่ีเหมาะกับรูปรางอวน ตองเลือก
ปกปลายแหลม และสตรีรูปรางผอม ตองเลือกปกเทเลอรปลายมน (ทัศนีย  สุทธิแพทย, 2547: 51) 
  2)  Balance (ความสมดุล) คือ การสังเกตจากกลางหนาเปนหลัก เส้ือผาท่ีใชในงาน
พิธีเปนทางการจะใชลักษณะสมดุล แตเส้ือท่ีไมสมดุล จะนิยมกับเส้ือผากลางคืน เชน ชุดราตรี  ชุด
เตนรํา เปนตน 
  3)  Emphasis (จุดเดนหรือจุดสนใจ) การออกแบบเส้ือท่ีดี ควรมีจุดเดนแหงเดียว 
หรือสองแหงโดยการใช  สี  เสนหรือวัสดุตกแตง (Aacesories)  
  4)  Rhythm(จังหวะ)  เปนความไดสัดสวนของ สี เสน วัสดุประกอบเส้ือผา
(Trimming) 
  5)  Harmony  (ความเปนหนึ่งเดียว) กลมกลืนเขากันไดของสี เสน วัสดุประกอบเส้ือ
หรือวัสดุตกแตง 
  สวนประกอบการออกแบบเส้ือท่ีดีเหลานี้เปนส่ิงท่ีนักออกแบบควรศึกษาใหเขาใจ
อยางละเอียด (Geringers, 1986: 46) 
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       2.2.6  ความหมายของแบบตดั 
 แบบตัด  หมายถึง แบบตัดพ้ืนฐาน (Basic Pattern) ซ่ึงสรางโดยสัดสวนตาง ๆ ท่ีมีความ
จําเปนในการทําแบบตัด ท้ังตัวเส้ือและกระโปรง ซ่ึงแบบตัดสามารถนําไปดัดแปลงเปนแบบ 
เส้ือและกระโปรงไดอีกหลายแบบโดยไมเสียเวลาวัดใหม ถารูปรางของผูสวมใสไมเปล่ียนแปลงมาก 
(จิตรพี ชวาลาวัลย, 2539: 6)  การทําแบบตัดใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้นอยูกับรายละเอียดของรูปราง 
เนื้อผา ซ่ึงมีผลตอการตัดเย็บ การทําแบบตัดตองทําใหเทากับขนาดตัวท่ีกําหนดไวหรือตามสัดสวนท่ี
วาดไว (Carry H and j. Pomeroy, 1992: 30)  การทําแบบตัดโดยวิธีการสรางแบบ (Falat pattern 
Cutting) เปนการทําแบบตัดดวยการสรางแบบบนกระดาษสีน้ําตาล เพราะจะเหนียวทนทานแข็งแรง
กวากระดาษสีขาว ซ่ึงนายอีเบนเซอร  บัทเทอริค  เปนผูเริ่มใชทําแบบตัดเส้ือเทเลอร (Wilcow T, 
1992: 250)  การทําแบบตัดจะดูแบบจากเส้ือตัวอยางภาพรางหรือรูปถาย เม่ือทําแบบตัดเสร็จเรียบรอย
ทุกช้ิน จะตองเผ่ือตะเข็บและมีช้ินสวนครบทุกช้ิน  สําหรับเส้ือเทเลอรตองทําแบบตัดออน  กอน
นําไปใชบนกระดาษแข็ง (Frings G, 1996: 201) และการขยายแบบตัดทําได  2  วิธี  คือ  วิธีการลดและ
ขยายจากเสนกลางตัวออกไป และวิธีการลดและขยายจากแบบตัดออกไปซ่ึงเรียกวา Basic size 
(Cooklin G, 1990: 44) และการลดความกวางของคอ ตองปดตรงเสนคอใหเนื้อท่ีนั้นหายไป (พยุง  
วงศศศิธร, ม.ป.ป.: 129)  และการลดและขยายแบบตัดทุกช้ินจะเหมือนกัน ตางกันท่ีขนาดตัว
มาตรฐานและตัวเลขท่ีจะลดและขยายเทานั้นท่ีตางกัน (ศรีกาญจนา  พลอาสา, 2540: 217) 
 
2.3  การทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรี วิธีขององักฤษ เยอรมน ีและไทย 
       2.3.1  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษ  (making women tailored jacket patterns of 
English) 
        2.3.1.1  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี (Tailored Jacket Pattern English style) 
ขนาดตวัมาตรฐาน 
  -  รอบอก     90  ซม. 
  -  กลางคอหลัง - เสนอก    20  ซม. 
  -  กลางคอหลัง  -  เอว    40  ซม. 
  -  รอบคอ     38  ซม. 
  -  ครึ่งของบาหลัง           18.5  ซม. 
  -  ความยาวของเส้ือ    65  ซม. 
  -  ความยาวแขนเส้ือ    58  ซม.  (วัดจากกลางบาหลัง - ศอก - ขอมือ) 
  -  รอบปลายแขน    26  ซม. 
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ภาพที่ 2.1  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาและแผนหลังวิธีของอังกฤษ 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
     วิธีสรางนี้จะเผ่ือตะเข็บแลว 1 ซม. โดยรอบ 
     เริ่มท่ี 0 ขีดเสนลง และไปทางขวา 
           0-1  =  กลางคอหลลัง - เสนอก  บวก 1 ซม. ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-2  =  ½ ของ 0-1    ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-3 =  ½ ของ 0-2    ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-4   =  กลางคอหลังกับเอว  ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           4-5 =  20-21  ซม.   ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           0-6 =  ความยาวเส้ือ   ขีดเสนขนานไปทางขวา 
           4-7  =  1.5  ซม. ขีดเสนลงลางพบเสน 5 ท่ีจุด 8   
         และพบเสน 6 ท่ีจุด 9  โคงเสนกลางหลังจาก 1 - 7 - 8 - 9  
           0-10   =  ¼ ของรอบคอ  ลบ .5 ซม. ขีดเสนขึ้น 
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           10-11 =  2 ซม.  โคงคอหลังจาก 0-11 
           1-12 =  ครึ่งของบาหลัง  บวก 2.5 ซม.  ขัดเสนขึน้พบเสน 2 ท่ีจดุ 13  
        และพบเสน 3 ท่ีจุด 14  
           14-15  =  2.25  ซม. 
           15-16 =  2 ซม.  ขีดเสนไหลหลังจาก 11 - 16 ดังรูป 
           12-17 =  ½ ของ 1-2 ลบ 1 ซม. 
           17-18 =  .5 ซม. 
           18-19  =  1 ซม.  ขีดเสนลงมาท่ีบริเวณเอวท่ีจดุ 20 
           19-21 =  1 ซม. 
           12-22 =  2.5  ซม.  ขัดเสนลงมาท่ีบริเวณเอวจดุท่ี 23 และเสนชายท่ีจุด 24 
           1-25 =  ½ ของรอบอก บวก 10 ซม. ขีดเสนขนานลงลางพบจุด 26, 27 
           27-28 =  2 ซม.  โคงเสนชายจาก 24-28 ดังรูป 
           12-29 =  1/6 ของรอบอก ลบ 1.5 ซม. ขีดเสนตรงขึน้ไป 2 ซม. เปนจุด 30 
           29-31 =  ½ ของ 25-29  ลบ 1 ซม.  ขีดเสนตรงขึ้นไป  2 พบเสน 0  
         ท่ีจุด 32 ขีดเสน 32-14 
           32-33 =  11-16 
           33-34 =  1 ซม.  ขีดเสนไหลหนา จาก 32-34  ดังรูป 
           30-35 =  1/3  ของ 30-34 
           35-36 =  1.5  ซม. 
           29-37  =  4 ซม.  ขีดเสนลงลางพบจุดเอวท่ี 38 พบเสนชายท่ีจุด 39 
           24-40  =  3.5 ซม. โคงตะเข็บแผนหลัง จาก 19-12-23-40  
         และโคง 19-20-24  ดังรูป 
           39-41  =  .5 ซม. 
           39-42 =  2 ซม.  โคงเสน 37-38-42 ดังรูป  (ตะเข็บขางอกโคงเขา 1 ซม.) 
           29-43 =  2.5 ซม. ขีดเสนลงต่ํา จากเสนเอว 8 ซม. เปนจดุ 44  
         (กลางปากกระเปาลาง) 
           44-45 =  8.25  ซม. 
           44-46 =  9.5  ซม. 
           46-47   =  1 ซม.  ขัดเสน 45-47 
           45-48 =  1.5  ซม.  ขัดเสนขึ้นพบเอวท่ีจุด 49 พบเสน 50 ต่ําจากจดุ 31  
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         เทากับ 3 ซม. วาดเสนเกล็ดท่ีจดุ 49 วดัออกขางละ 1 ซม.  
           25-51 =  1.25  ซม.  ขีดเสน 30-51 
           30-52 =  4  ซม. 
           52-53  =  10  ซม.  วาดรูปปากกระเปาบน  กวาง 2 ซม.  ดังรูป 
           26-54 =  1.5 ซม. (กระดมุเม็ดแรก) 
           54-55 =  10  ซ.ม. (กระดุมเม็ดสอง) 
           54-56 =  2.5  ซม. 
           28-57 =  6 ซม. แตงเสนจาก 56-57  ดังรูป 
           29-58 =  ½ ของ 12-29 ลบ 1 ซม. 
              BP  ต่ําจากจุด 13 เทากับ 1.5 ซม. FP สูงจาก 30 เทากับ 1.5  ซม. 
  -  โคงวงแขนแผนหลังจาก 16-13-BP-17-19-21-58-37  ดังรูป 
  -  โคงวงแขนแผนหนาจาก 34-30-36-34  ดังรูป 
  หมายเหตุ  1,  6,  7  ใชสําหรับสรางปก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.2   Classic suit block แบบวงแขนเส้ือท่ีใชสรางแขนช้ินบน และ Easy fitting suit block แบบ
วงแขนเส้ือท่ีใชสรางแขนช้ินลาง 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
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ภาพที่ 2.3   วิธีสรางแบบแขนเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของอังกฤษ ช้ินบนและช้ินลาง 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
        2.3.1.2  วิธีสรางแขน 2  ช้ิน 
     ขนาดท่ีใชสราง 
   -  รอบอก  90 ซม. 
  -  ความยาวแขน  58  ซม. 
  -  รอบแขนปลาย  26  ซม. 
     วิธีนี้เผ่ือตะเข็บโดยรอบ  1  ซม. แลว 
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                   1)  วิธีสรางแขนเส้ือช้ินบน 
           จาก 0 ขดีเสนตรงขึ้นและลง 
           0-1 =  2-3  ซม.  (FP) 
           0-2 =  12-BP  ในวิธีการสรางเส้ือ 
           0-3   =  1-3 ของ 16-18 บวกความยาว 21-34 
           1-4  =  34-FP  ของเส้ือ บวก 1.75-2 ซม. 
           4-5 =  16-BP  ของเส้ือ บวก 1 ซม. 
           0-6  =  2 ซม.  ขัดเสนประ ลงดานลาง 
           4-7 =  1-2  ของ 4-5 
           4-8 =  1/3 ของ 1-4 ขีดเสนจาก 5-4-1-6 ดังรูป 
           5-9   =  1.5  ซม. 
           9-10 =  ความยาวแขนลบครึ่งของบาหลัง บวก 1 ซม.  ขีดเสนประ  9-10 
           10-11 =  1/2  ของ 1-10 ขีดเสนไปทางซาย 
           10-12   =  3.5  ซม. 
           12-13 =  ½ ของรอบปลายแขน บวก 2-3 ซม. 
           10-14 =  2 ซม.  ขีดเสน  13-10,  เสนประ  5-13 ตัดเสน  10 ท่ีจุด  15 
           15-16 =  3 ซม.  โคงเสนจาก  5-16-13  ดังรูป 
     2)  วิธีสรางแขนช้ินลาง 
           0-17 =  2 ซม. 
           17-18 =  0.5  ซม. 
           10-19 =  2  ซม.  โคงเสน 18-19  เสนศอกโคงเขา  1.5  ซม. 
           0-20   =  29-58  ของเส้ือ บวก .3 ซม. 
           21-22 =  BP-18-21-58  ของวงแขนเส้ือ บวก 0.5 ซม. 
           22-23 =  ½ ของ 21-22 
           23-24 =  1.75  ซม. โคงใตแขนจาก 22-24-21-18  ดังรูป 
           22-25  =  1.5 ซม.  ขีดเสนประจาก 25-13 ตัดเสนศอกท่ีจดุ 26 
           26-27   =  ½ ของ 16-26  บวก  0.8  ซม. 
           25-28 =  .25  ซม. 
           22-29 =  .75  ซม.  โคงเสน  22-29-28-25-27-13  ตามลําดับ ดังรปู 
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        2.3.1.3  การสรางปกเส้ือเทเลอร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.4   วิธีสรางปกเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษ 
ท่ีมา  :  Winifred,  1991. 
 
  1)  วิธีสรางปก แบบ A 
  จากเสนกลางตวัวัดออกขางละ 2.5 ซม.  เปนเสนสาบติดกระดุม 
       1.  เปนจุดกระดุมเม็ดแรก 
       2.  เปนจุดอยูท่ีไหลของแผนหนา  ขดีเสนจาก 2 ลงมาหา 3 
           2-3   =  1/8  ของรอบคอ บวก 1 ซม. 
           3-4   =  1.5 ซม. ขีดเสนฉากจาก 4 ไปเสนกลางตัวหนาท่ีจุด 5 ขดีเสน 3-5 
           2-6   =  1  ซม. 
           6-7  =  2.5  ซม.  ขัดเสน  1-7  ดังรูป 
           7-8  =  ½  ของรอบคอเส้ือแผนหลัง  บวก .5  ซม. 
           8-9 =  2  ซม.  ขีดเสน  7-9 
           9-10  =  3  ซม.  ขีดเสน  10-6-12  ใหขนานกับ 7-9 ดังรูป 
           9-11  =  4  ซม.  ขีดเสนฉากจาก  10-11  ดังรูป 
           5-13 =  2  ซม.  และ  5  วัดออกไป 2 ซม.  แตงเสน  12-13-5-1  ดังรูป 
           13-14 =  3  ซม.  แตงเสน  11-14  ดังรูป 
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       2.3.2  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของเยอรมน ี(making women tailored jacket patterns of 
German) 
 การคํานวณเพ่ือสรางแบบตัดเส้ือเบ้ืองตน 
 การสรางเส้ือสตรี มีการคํานวณมาก เพราะเส้ือเปนเครื่องแตงกายช้ินท่ีจะแสดงถึงสัดสวน
ของผูสวมใส ดังนัน้เส้ือจึงมีสวนท่ีโคงเวาพอดีกับรางกาย สําหรับสัดสวนท่ีนํามาสรางแบงได 2 กลุม 
คือ  
 1.  กลุมท่ีมีการคํานวณเผ่ือหลวม  กลุมท่ีวัดสัดสวนตามแนวนอน ไดแก รอบอก (Ow*)  
รอบเอว (Tw*)  รอบสะโพก (Hw*)  บาหลัง (Rb*)  กวางใตทองแขน  (Ad)  บาหนา  (Bb*)  เสนไหล 
(Sb)  และแนวดิ่ง ยาวหนา (VI) ยาวหลัง (HI) 
 2.  กลุมท่ีไมมีการคํานวณเผ่ือหลวม  กลุมท่ีวัดสัดสวนตามแนวดิ่ง ไดแก  อกสูง (Bt)  ความ
สูงหัวแขน (Ah)  ความยาวตะเข็บขาง ถึงเอว (Sh)  ความยาวเอวถึงสะโพก (Ht) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.5   วิธีสรางแบบตัดเบ้ืองตนเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาแผนหลัง วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 



19 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.6   วิธีสรางแบบตัดท่ีสมบูรณเส้ือเทเลอรสตรี แผนหนาแผนหลัง วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.7   วิธีสรางแบบแขนเส้ือ วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
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           1-2 =  ความยาวหลัง  (Hi) 
           2-3 =  ความยาวเอวถึงสะโพก  (Ht) 
           2-4 =  ความยาวตะเข็บขางถึงเอว  (Sh) 
           5-6 =  รอบอก /2 (1/2 Ow*) 
           5-7   =  บาหลัง  /2  (1/2  Rb*) 
        2.3.2.1  การสรางแบบตัดปกเทเลอร - มาตรฐาน 
    1.  นําแบบตัดเส้ือเบ้ิงตนช้ินหนาท่ียายเกล็ดขางคอไปไวท่ีตะเข็บขางแลวมาเปน
ตนแบบ 
    2.  จากจดุขางคอ  วัดเขามาทางตะเข็บไหล 0.5  ซม.  เปนจุดท่ี 1 
    3.  จุด  2-3  =  ความยาวของแนวพับปกตามตองการ 
    4.  จุด  3-4   =  2 ซม. เปนสาบติดกระดุม (ขึน้อยูกับขนาดของกระดุม) 
    5.  จุด  1-5   =  2  ซม.  ลากเสนจากจดุ 4 ผาน จดุ 5 เลยขึ้นไป 
    6.  จุด  5-6   =  ความกวางของคอหลัง 
    7.  วาดเสนจุด 7, 8, 9, 10, 4 เปนแบบปกตามตองการ 
    8.  จากจดุ  6  ลากเสนตั้งฉาก 
    9.  จุด  6-11 =  3.2  ซม. 
  10.  จุด 11-12 =  2  ซม.  แลวลากเสนตรงจากจุด 5-12 
  11.  ลากเสนโคงจุดจากจุด  1-12  เทากับความยาวคอหลัง (จุด 12 สามารถปรับขึ้ลง
ไดใหเทากับคอหลัง) 
  12.  จุด 12-13   =  2  ซม.  เปนฐานปกแลวลากเสนโคงจากจุด 5-13 
  13.  จุด 13-14 =  5  ซม.  เปนความกวางปก 
  14.  จุด  4-5  เปนแนวพับปก จุด 8, 9, 10 เปนแบบปก สันทบออกมาไดจุด 15, 16, 17 
  15.  ลากเสนโคงจากจุด  17-14 
  16.  ลากเสนตรงจากจุด  15-16  เลยเขามาในตัวเส้ือ และจากจุด 1  ลากเสนตรงตาม
แนวคอเส้ือลงมาไดจุดตัดเปนจุด 18 
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ภาพที่ 2.8   วิธีสรางปกเส้ือ วิธีของเยอรมน ี
ท่ีมา  :  เฟองฟูรัตน,  2545. 
 
       2.3.3  การสรางแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของไทย (making women tailored jacket patterns of Thai)  
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ภาพที่ 2.9  วิธีสรางแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีแผนหนาแผนหลัง วิธีของไทย 
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  1.    การสรางแบบเส้ือแผนหลัง 
         จุด  1   สูงจากริมกระดาษ  10  ซ.ม.   กลางหลังชิดริมกระดาษทางซายพอด ี
         จุด  1 – 2 =  เสนสะโพกบน  10  ซ.ม.  2 – 3  =   เสนเอว  10  ซ.ม. 
         จุด  3 – 4 =  วัดเขาเปนแนวกลางหลัง  2.5  ซ.ม. 
         จุด  4 – 5 =  วัดลง  1  ซ.ม.  5 – 6  วัดเขา  0.5  ซ.ม.  เปนแนวเก็บกลางหลัง 
         จุด  6 – 7 =  เสนยาวหลัง 38 ซ.ม.  แบงครึ่งเสน  6 – 7  เปนจุด  8  คือ  เสนอก 
         จุด  7 – 8 =  แบงครึ่งเปนจดุ 9 วัดต่ําลง 1 ซ.ม. เปนจุด 10  
       คือ เสนบาหลัง  ลากเสน 6 – 11 เปนแนวเก็บสะโพก 
         จุด  6 – 12 =  รอบเอว หาร 10 (62  10 = 6.2  ซ.ม.) 
         จุด  12 – 13 =  ระดับไหลหาร 2 + 1 (62  2 = 34 + 1 = 35 ซ.ม.) 
         จุด  7 – 14  =  ฐานคอหลังกวางเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1 ซ.ม. 
         (รอบคอ 34  2 = 17  3 = 5.7 + 1 = 6.7 ซ.ม.) 
         จุด  14 – 15 =  ฐานคอหลังสูงเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1 หาร 3 ซ.ม. 
          (ครึ่งรอบคอ 17  3 = 5.7 + 1 = 6.7  3 = 2.2  ซ.ม.  
          โคงคอหลัง 
         จุด  10 – 16 =  บาหลังกวางหาร 2 (34  2 = 17 ซ.ม.) 
         ลากเสน  16 – 17 ใหพอดีกับเสนระดับไหล 
         จุด  16 – 18 =  แนวเสนบาหลังตัดกับเสนอก 
         จุด  17 – 19 = 1.5 ซ.ม. เปนแนวเสนไหลลาด  (เพ่ิมลดขนาดไดตามความกวาง 
        ของเกล็ดไหล) ลากเสน 15 – 19 
         จุด  19 – 20, 15 – 21 ยาวเทากับซีกไหลหาร 2 (12  2 = 6 ซ.ม.) บริเวณท่ีเหลือ
         คือเกล็ด                        
         จุด 12 – 22 =  3  ซ.ม. (เทาท่ีบวกเพ่ิมหรือตามความตองการ) ลากเสน 12 – 23, 
        22 – 23, 12 – 21 จุด  21 – 24 =  7  ซ.ม.  ลากเสน 20  ตัดกับ 
        จุด  24  แบงครึ่งระหวางเสนบาหลังและเสนอก 
         เปนจุด 25 ลากเสน 12 – 25,  22 – 25 เปนเสนเกล็ดแผนหลัง 
  2.    การสรางแบบเส้ือแผนหนา 
         จุด  11  ถึงจุด  26  ยาวเทากับรอบสะโพกลางหาร 2 + 2  ซ.ม.  (90  2 = 45 + 2  
          = 47  ซ.ม.)  จุด 27 คือจดุสะโพกบน 
         จุด  4 – 28    =  47  ซ.ม.  จุด  28  วัดต่ําลงเปนจุด  29  เปนเสนเอวใหญ 
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         จุด  2  ลากเสนสะโพกบนเปนจดุ  27 
         จุด    29 – 30 =  เสนยาวหนา  33  ซ.ม.  แลวแบงครึ่งเปนจดุ  31 
         จุด    30 – 31 =  แบงครึ่งเปนจดุ  32  แลววัดสูงขึน้  1.5  ซ.ม. เปนจุด  33 
         จุด    33 – 34 = เปนเสนบาหลังหาร  2 + 1 (34  2 = 17 + 1 = 18 ซ.ม.) 
         ลากเสนไปยังจุดตดัระดับไหลแผนหนา เปนจุด  35 
         ลากเสน 31 – 36 ยาวเทากับ 18 ซ.ม.(เสนครึ่งบาหลัง+1) 
         จุด 30 – 37  =  ฐานคอหนากวางเทากับครึ่งรอบคอหาร 3 บวก 1.5 ซ.ม. 
         (ครึ่งรอบคอเทากับ  17  3 = 5.7 + 1.5 = 7.2 ซ.ม.) 
         จุด  37 – 38  =  ฐานคอหนาสูงเทากับ ฐานคอหลังกวาง =  6.7 ซ.ม.   
        โคงคอแผนหนา จุด  30 – 38 
 
         จุด  35  =  วัดขึน้ 1 ซ.ม. เปนจุด 39 จุด 35 วดัลง 1 ซ.ม. เปนจุด  40 
          ลากเสนซีกไหล  38 – 39 
         จุด  40 – 41  =  วัดไดจากครึ่งรอบอกหาร  10  (42  10 = 4.2  ซ.ม.) 
          41 – 42, 43 – 38  =  เสนซีกไหล  (12 ซ.ม.) 
         จุด 31 – 44, 29 – 45   =  อกหางหาร 2 (18  2 = 9 ซ.ม.)  
         จุด  46 – 47  วัดออกขางละ  1.75  ซ.ม.  ปลายเกล็ดวัดต่ําลงมา 14  ซ.ม.   
         ลากเสน 46 – 48,  47 – 48 เปนเสนปลายเกล็ด  
         จุด 30 – 44 คือ อกสูงวัดตัดกับ 
         จุด  44  ลากเสน  42 – 44,  43 – 44 และลากเสน  44 – 47,  44 – 46 
          เปนเสนเกล็ดแผนหนา 
         จุด  36 – 49  ยาว = 5  ซ.ม.  คนอวน 5.5 ถึง 6 ซ.ม. ลากเสน  49 – 50  ยาวไปถึง 
          จุดตัดบาหลังเสน  16 – 18 
         จุด  50 – 51  ยาว = 5 ซ.ม.  คนอวน 5.5 ถึง 6 ซ.ม. แบงครึ่ง 49 – 51 เปน 52   
          ลากเสน  52  ไปยังเสนสะโพกลาง  เปนแนวแบงครึ่ง 
          แผนหนาและแผนหลัง  ลากเสน 51 – 53, 49 – 54    
          เปนเสนตะเข็บขาง 
         จุด  55 – 58,  56 – 57  =  3  ซ.ม.  เปนแนวคอดเอวหรอืปรับไดตามรูปราง 
          ลากเสน 51 – 58, 49 – 57 เสน 57 และ 58 ลากเฉียง 
          ไปยังเสน 52 บริเวณเสนสะโพกลาง (ชายเส้ือ)   
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          ลากเสนวงแขน แผนหนา = 41 – 34 – 49 แผนหลัง  
          19 – 16,  51 ลากเสนไหลแผนหนาใหมโดยปดเกล็ด   
          42-43-44  แลวลากเสน  38 ไปยังเสน  41  ความยาว 
          เทากับ 12 ซ.ม. (ซีกไหล)  ลากเสนไหลแผนหลังใหม 
          โดยปดเกล็ด 21-20-24 แลวลากเสน 15 
                 ไปยังเสน  19  ความยาวเทากับ  12  ซ.ม.  
        2.3.3.1  การปรับแบบเส้ือเบ้ืองตนเปนเส้ือเทเลอรสตรี 
 

 
 

ภาพที่ 2.10    การปรบัไหล  วงแขน  ตะเข็บขาง 
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 1.  การปรับเสนไหล 
      ท่ีจุดกลางคอหนาวัดขึ้นใหขนานกับเสนคอหนาสูง กําหนดเปนจุด  1  ปดเกล็ดอกแผน
หนา  ลากจุด  1  ไปยังปลายไหล  จดุ  2  ยาวเทากับครึ่งไหลกวาง  (ไหลกวาง 38  2 = 19 ซ.ม.)  ถา
ไมพอดีลดหรือเพ่ิมปลายไหลไดตามความตองการ 
      ท่ีจุดกลางคอหลังวัดขึ้นใหขนานกับเสนคอหลังสูง  กําหนดเปนจุด  3  ปดเกล็ดไหล  
แผนหลัง  ลากจุด  3  ไปยังปลายไหลจุด  4  ยาวเทากับครึ่งไหลกวาง  (ไหลกวาง 38  2 = 19 ซ.ม.)  
ถาไมพอดีลดหรือเพ่ิมปลายไหลไดตามความตองการ 
 2.  การปรับวงแขนและตะเข็บขาง 
      ท่ีตะเข็บใตทองแขนและตะเข็บขาง  ท้ังแผนหนาและแผนหลังวัดต่ําลง  และวัดขยาย
เพ่ิม  1  ซ.ม.  แผนหลังกําหนดเปนจุด  5  แผนหนากําหนดเปนจุด  6  โคงวงแขนแผนหลังจุด  4 – 5  
และแผนหนาจุด 2 – 6  ลากเสน  5 – 8  และ  6 – 7  เปนเสนขยายตะเข็บขาง 

 
ภาพที่ 2.11   การปดตะเข็บขาง 
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 3.  การปดตะเข็บเพ่ือยายเกล็ด 
      จากการปรับขยายตะเข็บขางเรียบรอยแลว  ใหปดเนื้อท่ีตะเข็บขางท่ีเหลือคือ จุด 5 – 6,  
7 – 8 

 
ภาพที่ 2.12   การยายเกล็ดบนตัวเส้ือ 
 
 4.  การยายเกล็ดแผนหนาแผนหลังและขยายสะโพก 
      จากเสนตะเข็บขางใหมบริเวณทองแขนยายตําแหนงเกล็ดไปยังหมายเลข  1  =  2.5  ซ.ม.  
ลากลงไปเสนสะโพกเปนจุด  2  
        จุด  3 อยูท่ีเสนเอว  วัดออกขางละ  1.5  ซ.ม.  เปนจุด 3 – 4, 3 – 5 
        จุด  2 ขยายสะโพกขางละ  0.75  ซ.ม.  เปนจุด 2 – 6,  2 – 7 
        จุด  8 เปนเสนบาหลัง  วัดเขา  2.5  ซ.ม.  เปนจุด  9  และลากฉากลงไปเปน  จุด  10 
        จุด  11 อยูท่ีเสนเอว  วัดออกขางละ  1.5  ซ.ม.  เปนเสน  11 – 12,  11 – 13  
        จุด  10 ขยายสะโพก  10 – 14 =  0.5  ซ.ม.,  10 – 15  = 1  ซ.ม. 
   โคงเสนเกล็ดแผนหลัง  8 – 16 – 12 – 15 และ 8 – 16 – 13 -14 
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        จุด  17 วัดต่ําลงมาจากจุดอก  7  ซ.ม.  แลวลากไปหาเสนสะโพกเปนจุด 18 
        จุด  19 วางอยูบนเสนสะโพกบน  จุด  19 – 20, 19 – 21  วัดออกขางละ  1  ซ.ม. 
        จุด  18 – 22,  18,  23  วัดออกขางละ 1 ซ.ม.  จุด  24 – 25  คือ  แนวเกล็ดเดิม 
   ลากเสนเกล็ด  17 – 24 – 20 – 22  และ  17 – 25 – 21 – 23 
        2.3.3.2  การสรางปกเทเลอร 

 
ภาพที่ 2.13   วิธีสรางแบบปกเส้ือเทเลอร วิธีของไทย 
 

 1.  วิธีสรางปกเส้ือเทเลอรแบบมาตรฐาน 
      นําแบบตัดเส้ือเบ้ืองตนช้ินหนาท่ีปรับเสนทุกเสนเรียบรอยแลวมาวางเสน สาบเกยใหยื่น 
ออกมา  2.5  ซ.ม. 
      จุด  1 – 2 ยาวเทากับ  30  ซ.ม.  =  คอลึกหรือตามความเหมาะสม 
      จุด  3 – 4 ขยายขางคอ  1  ซ.ม.   4 – 5  ยาว  3.5  ซ.ม.  เปนแนวพับสันปกลากเสน  2 – 
5  เปนแนวพับเสนปก 



28 
 

      จุด  4 – 6 ยาว  7  ซ.ม.  เปนแนวกวางปก 
      จุด  4 – 7 คือเสนฐานคอลากใหตดักับเสนคอสูง 
      จุด  8 – 9 วัดต่ําลง  2.5  ซ.ม.  7 – 9 – 10  คือเสนฐานคอยาว  14  ซ.ม. 
      จุด  10 – 11 วัดเขา  4  ซ.ม.  จุด  11 – 12  วัดฉากขึ้นยาว  4  ซ.ม. 
      จุด  13 – 14 วัดฉากขึน้จากจุดตัดแนวพับปกและฐานคอ  6  ซ.ม. 
      จุด  4 – 15 วัดสูงขึ้นเทากับความกวางของฐานคอหลัง  ซ่ึงลดไหลท่ีมุมคอ  1  ซ.ม. 
      จุด  15 – 16 วัดฉากไปดานขวา  7  ซ.ม.  ลากเสน  16 – 6 – 14 – 12 -11  
      จุด  2 – 10 แบงครึ่งเปนจุด  17 
      จุด  17 – 18 วัดออก  1 ซ.ม.  เปนระยะ  โคงปก  10 – 18 – 2 ใหสวยงาม 
      จุด  4 – 19 คือความยาวเส้ือหรือตามความเหมาะสมผูสวมใส 
      จุด  19 ลากเสนไปยังแผนหลังจุด  20 
      จุด  21  และ  23 วัดสูงจากตะเข็บขางชายเส้ือ 1.5 ซ.ม. โคงเสนชายเส้ือ 21 – 22,   
23 – 19  ใหสวยงาม 

 

ภาพที่ 2.14   การตัดแยกซับใน 
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 1.1 การตัดแยกสวนตาง ๆ  เส้ือเทเลอรสตรี  สวนซับในและสาบ 
  นําแบบเส้ือแผนหนาและแผนหลังท่ียายเกล็ดนํามากดรอย  ตัดแยก  ช้ินออกและเพ่ิม
เนื้อท่ีกระดาษท่ีชายเส้ือหมายเลข  3  แผนขางซาย-ขวา  
  หมายเลข  1  คือ  สาบเส้ือแผนหนา  ตัดดวยผาตวัเส้ือ 
  หมายเลข  2  คือ  แผนหนา  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  3  คือ  แผนขาง  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  4  คือ  แผนหลัง  ตัดดวยผาซับใน 
  หมายเลข  5  ลาง  คือ  ปกลาง  ตัดดวยผาตัวตามยาว 
 

 

ภาพที่ 2.15   การปรบัชายเส้ือ 
 

 1.2 การปรับชายเส้ือเทเลอรสตร ี
  นําแบบเส้ือหมายเลข  2 – 3 – 4  มาวางชนกันท่ีเสนเอวและเสนสะโพก  บริเวณ
ชายเส้ือหมายเลข  3  วัดขึ้น  1.5  ซ.ม.  วาดเสนปรับชายเส้ือใหขนานไปแผนหนา  และแผนหลัง 
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ภาพที่ 2.16   การกําหนดแนวกระเปาและรังดุม 
 

 1.3 การกําหนดแนวกระเปา  รังดุมและถุงในกระเปา 
  กระเปา  นําแผนขางหมายเลข  3  และแผนหนาช้ินใหญหมายเลข  6    มาวางชนกนั
ท่ีเสนเอวและเสนสะโพก  วัดแนวกระเปาต่ําจากเอว  4  ซ.ม.  หรือมากกวานี้  ตามสัดสวนท่ีเหมาะสม  
กระเปากวางจากหมายเลข  1 – 2  เทากับ  13 – 15  ซ.ม.  วัดจากเกล็ดหนาออกไป  0.75  ซ.ม.  คือ  ยดึ
เกล็ดหนาเปนหลัก 
  กระดุม  ใหวดัจากแนวเอวขึ้นมา  3 – 7  ซ.ม.  หรือเริ่มรังกระดุม  เม็ดแรกตามความ
ลึกของยาวหนา  ระยะหางของรังกระดุมเม็ดท่ี  2  =  8-10 ซ.ม.  ตามความยาวของเส้ือ 
  ถุงในกระเปา  ขนาดความกวาง  18  ซ.ม. (กวางเทาปากกระเปา 5  ซ.ม.)  ขนาดความ
ยาว  30  ซ.ม.  ตามความยาวของตวัเส้ือ 
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ภาพที่ 2.17   การตัดแยกตัดเส้ือแผนหนา 
 

 1.4 การตัดแยกปกและกระเปาเส้ือเทเลอรสตร ี
  กดรอย  ตวัเส้ือแผนหลังหมายเลข  4  แผนขางหมายเลข  3 
  กดรอย  ตวัเส้ือแผนหนาช้ินใหญหมายเลข  6 
  ตัดแนวกระเปาเพ่ือปดเกล็ด  ดังภาพ 
  จุดอก = 1 – 2 วัดฉากขึน้ไป 7 ซ.ม. 3 – 4 = 1.5 ซ.ม. ลากเสน 4 – 2 และตัด
แยกจุด 
  4 – 2  ปดเกล็ดแผนหนาจดุ 1 – 5 ซ่ึงเปนการยายเกล็ดมาไวท่ีใตปกและ 
  แทรกกระดาษท่ีจุด 2 – 4 – 6 ปดเกล็ดจดุ 6 – 2 – 4 แลวลาก 3 – 6 เสนใหม  
  จุด 3  ต่ําลงมาประมาณ 0.5 – 0.7 ซ.ม.  เชนเดียวกันแลวลากเสนไหลใหม 8 – 5 โคง
เล็กนอยการสรางแบบแขนเส้ือเทเลอรสตรี  
        2.3.3.2  การสรางแขนเส้ือเทเลอรสตรีช้ินบนและช้ินลาง 
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ภาพที่ 2.18   วิธีสรางแบบตัดแขนเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของไทย 
 
  1 – 2  =  ความยาวแขน  60  ซ.ม. 
  จุด  1 – 3 =  รอบตนแขน บวก  6  หาร  2  ลบ  4  (34 + 6 = 40  2 =  
        20 – 4 = 16 ซ.ม.)  ลากเสน  4 – 6, 5 – 7=  16  ซ.ม. 
         ลากเสน 6 – 7= 20 ซ.ม. ลากเสน  7 – 8, 6 – 9,  8 – 9  
         ทํากรอบส่ีเหล่ียม 
  จุด  1 – 10 =  ความยาวไหล – ศอก (30 ซ.ม.) 
  จุด  11 – 12 =  ลากเสนขอศอก 
  จุด  4 – 6 =  แบงครึ่งเปนจดุ  13  วัดขึ้น  1  ซ.ม.  เปนจุด  14  ลากเสน  3 – 14 
  จุด  13 – 15 =  2.5  ซ.ม.  เปนแนวแขนดานหลังช้ินใหญ  ลากเสน  1 – 15 
  จุด  5 – 7 =  แบงครึ่งเปนจดุ  16  ลากเสน 3 – 16 
  จุด  1 – 15 =  แบงครึ่งเปนจดุ  17  วัดสูงขึน้ 2 ซ.ม.  เปนจุด 18 
  จุด  1 – 16 =  แบงครึ่งเปนจดุ  19  วัดสูงขึน้  2  ซ.ม.  เปนจุด 20 
  จุด  3 – 16 =  แบงครึ่งเปนจดุ  21  วัดสูงขึน้ 2.5  ซ.ม.  เปนจุด 22 
  จุด  3 – 14 =  แบงเปน  3  สวน  เปนจุด  23  วัดสูงขึน้  1 ซ.ม.  เปนจุด  24 
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  จุด  1 – 25 =  2  ซ.ม.,  1 – 26  =  1  ซ.ม.  เปนแนวโคงหัวแขน 
  จุด  3 – 26 =  2  ซ.ม.,  3 – 27  =  1 ซ.ม. เปนแนวโคงใตทองแขน และโคงเสน  
         15 – 18 – 25,  1,  26 – 20 – 16,  22 – 27 – 3 – 28 – 24 – 14 
  จุด  4 – 29 =  2  ซ.ม.,  22 – 30  =  1.5  ซ.ม. 
  จุด  11 – 31 =  2  ซ.ม., 12 – 32  =  2  ซ.ม. 
         ลากเสน  22 – 32 – 8,  30 – 32 
  จุด  8 – 33 =  1 ซ.ม. ลากเสน 33 ผานจุด 2 ไปยังจดุ 34 = ความกวาง 
        รอบปลายแขนหาร  2  ลบ  2  (26  2  =  13 – 2  =  11  ซ.ม.)   
        ลากเสน  34 – 11 
  จุด  34 – 35,  33 – 36  =  2  ซ.ม.   
         เช็คเสนปลายแขน 35 – 36 เทากับรอบปลายแขนหาร 2 บวก 2 

          ( 2
26

 = 13 + 2 = 15  ซ.ม.)ลากเสน  35 – 31 – 29 – 15 
        พับกระดาษหมายเลข 16 – 12 – 8 กดรอย 16 – 22 – 30 – 32 – 12 
  จุด  33 – 36 =  2  ซ.ม.  ลากเสน  36 – 32 – 30 – 16 กดรอยช้ินใตทองแขน
      หมายเลข 22 – 27 – 28 – 24 – 14 – 4 – 11 – 34 – 2 – 33 – 32 – 22 
        2.3.3.3  การแยกแขน  แขนเส้ือเทเลอรสตรีช้ินบนและช้ินลาง 
 

 
ภาพที่ 2.19   แขนกดรอยแยกช้ิน 
 

11 



34 
 

 แขนช้ินบน  แบงครึ่ง  31 – 15,  31 – 35, 32 – 30, 32 – 36 วาดเสนขอศอกขางละ 0.5  ซ.ม.   
โคงใหสวยงามดังภาพ 
 แขนช้ินลาง  แบงครึ่ง  11– 14,  11 – 34,  32 – 22,  32 – 33  วาดเสนขอศอกขางละ 0.5 ซ.ม.   
โคงใหสวยงามดังภาพ 
 

 

ภาพที่ 2.20   แขนเส้ือเทเลอรสตร ี
 

 แขนเส้ือเทเลอรสตรีท่ีตกแตงบริเวณขอศอกแขนช้ินบนและแขนช้ินลาง  ใสเครื่องหมาย
เกรนผาพรอมวางผา 
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2.4  ผลการศกึษาการปรับแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปราง 
 2.4.1  สตรีอกใหญ  สะโพกเล็ก 
      1.5 ซ               1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.21   การปรบัแบบตัดสําหรับผูท่ีมีอกใหญ  สะโพกเล็ก 
 
 
1 
0.75-1 ซม 
2  
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.22   การแยกแบบตัดสําหรับผูมีอกใหญ  สะโพกเล็ก 

     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
สะโพกเล็กมีขัน้ตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
          1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมตะเข็บขางบริเวณทองแขน            
          ใหใหญขึ้น 0.75-1 ซม  
          ลดตะเข็บขางบริเวณสะโพกลาง   
          0.75-1 ซมโคงตะเข็บขางใหม 
     3.  เพ่ิมเกล็ดแผนหลังบริเวณเอว  
          0.5 ซม 

1.5 ซม 

1.5 ซม 0.75-1 ซม 

0.5 ซม 0.5 ซม 

0.75-1 ซม 

     4.  ตัดแยกแนวตอ  ตามยาวแผน   
          หนา (Princess Line) จากไหล -    
          ชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกดานขางของแผนหนา   
           เพ่ิมเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม 
          ขีดเสนโคงจาก จุด1-2 

1 

0.75-1 ซม 

2 
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 2.4.2  สตรีอกเล็ก  สะโพกใหญ 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.5-1 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.23   การปรบัแบบตัดสําหรับผูท่ีมีอกเล็ก  สะโพกใหญ 
 
 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.24   การแยกแบบตัดสําหรับผูมีอกเล็ก  สะโพกใหญ 

     การปรับแบบตดัสําหรับ ผูมีอกเล็ก 
สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  ลดตะเข็บขางใหเล็กลง ขางละ  
          0.5-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
     3.  ขยายสะโพกลาง 0.75-1 ซม 
    

1.5 ซม 

0.5-1 ซม 

1.5 ซม 

0.5-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     4.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหลถึงชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกดานขางของแผนหนา 
          ลดเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม ขีดเสน 
          โคงจาก จกุ1-2 

1 

0.75-1 
ซม 

2 
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 2.4.3  สตรีอกใหญ  สะโพกใหญ 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.75-1 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.25   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  สะโพกใหญ 
 
 
 
1  
0.75-1 ซม 
2 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.26   การแยกแบบตดัสําหรับ  ผูมีอกใหญ  สะโพกใหญ 

1.5 ซม 

     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
          1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมตะเข็บขางบริเวณทองแขน  
          เอว  สะโพกลาง  0.75-1 ซม 
         โคงตะเข็บขางใหม 
 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     3.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     4.  ท่ีจุดอกดานขาง ของแผนหนา 
          เพ่ิมเนื้อท่ีอก 0.75-1 ซม. 
          ขีดเสนโคงจากจุด 1-2     

   1 

2 

0.75-1 
ซม 
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 2.4.4  สตรีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 
 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.27   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
3 
 
 
 
 
 
 
จ 
 
ภาพที่ 2.28   การแยกแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวใหญ  สะโพกใหญ 

1.5 ซม 
     การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
เอวใหญ สะโพกใหญ มีขัน้ตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมเนื้อท่ีตะเข็บขางบริเวณทอง 
         แขน  เอว  สะโพกลาง  
         0.75-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
     3.  ลดเกล็ดใหเล็กลง  ขางละ 0.5 
         ซม  ลากเสนเกล็ดใหม 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.5 ซม 0.5 ซม 0.75-1 ซม 0.5 ซม 0.5 ซม 

0.75-1 ซม. 

        1 

     4.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
         (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     5.  ท่ีจุดอกและจุดเอว  ดานขางของ 
          แผนหนา  เพ่ิมเนื้อท่ีอก  เอว   
         0.75-1 ซม ขีดเสนโคงจากจุด 
         1-2-3 

0.75-1 ซม 

2 

3 
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 2.4.5  สตรีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 
 
 
 
1.5 ซม 
1.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
0.5 ซม 
0.75-1 ซม 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.29   การปรบัแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 
 
1 
0.75-1 ซม 
2 
 
3 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 2.30   การแยกแบบตัดสําหรับ  ผูมีอกใหญ  เอวเล็ก  สะโพกใหญ 

      การปรับแบบตดัสําหรับผูมีอกใหญ  
เอวเล็ก สะโพกใหญ มีขั้นตอนดังนี ้
     1.  ปดเกล็ดคอหนาและวงแขน  
         1.5 ซม 
     2.  เพ่ิมเนื้อท่ีตะเข็บขาง  บริเวณ 
         ทองแขนและสะโพกลาง 0.75- 
         1 ซม 
      3.  ลดเนื้อท่ีตะเข็บขาง บริเวณเอว 
           0.75-1 ซม โคงตะเข็บขางใหม 
      4.  เพ่ิมเนื้อท่ีเกล็ดขางละ 0.5 ซม 
           ลากเสนเกล็ดใหม 

1.5 ซม 

1.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.5 ซม 1.5 ซม 0.5 ซม 0.5 ซม 

0.5 ซม 

0.75-1 ซม 

0.75-1 ซม 

     5.  ตัดแยกแนวตอตามยาวแผนหนา 
          (Princess Line) จากไหล-ชายเส้ือ 
     6.  ท่ีจุดอกดานหนาเพ่ิมเนื้อท่ีอก 
          0-75-1 ซม 
     7.  ท่ีจุดเอวลดเนื้อท่ีลงขางละ 0.5  
          ซม  ขีดเสนโคงจากจดุ 1-2-3 

  1 

0.75-1 ซม 

2 

3 



 
 

บทท่ี 3 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
 
 เรื่องพัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ เพ่ือใหเกิดความรู
ความเขาใจ ท้ังความสมบูรณ และตรงตามวัตถุประสงคและจุดมุงหมายของการวิจัย ซ่ึงมี
วิธีดําเนินการวิจัยและวิเคราะหขอมูลตามลําดับขั้นดังตอไปนี ้
  3.1  ประชากรและกลุมตวัอยาง 
 3.2  วัสดุอุปกรณ 
 3.3  เครื่องมือ 
 3.4  วิธีวิจัย 
 3.5  วิธีวิเคราะหขอมูล 
 3.6  สถิติท่ีใชในการวจิัย 
 
 3.1  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 ประชากรคือ อาจารย นักศึกษา ชุมชน และรานตัดเย็บเส้ือผาของจังหวัดอุดรธานี กลุม
ตัวอยางคือ คัดเลือกกลุมทดลองคือ  ครู  ท่ีทําการสอนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี 2 คนอายุงาน 20 ปขึ้นไป 
นักศึกษาท่ีเรียนวิชาเส้ือเทเลอรสตรี 2 คน ระดับช้ัน ปวส. วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธานี หองเส้ือท่ีตัด
เย็บเส้ือเทเลอรสตรี 2 คน  ชุมชนท่ีตัดเย็บเส้ือเทเลอรสตรี 2  คน  รวม 8  คน 
  กลุมตัวอยางท่ีใชในการวิจัยมี 3 เรื่อง ประกอบดวยกลุมตัวอยาง ดังนี้ 1)  กลุมตัวอยาง
สําหรับทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรดวยวิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย ไดแก  ครู 2 คน นักเรียน  
2 คน ชุมชน 2 คน และรานตัดเส้ือ 2 คน รวม 8 คน 2)  กลุมตัวอยางสตรีรูปรางพิเศษ จํานวน 5 รูปราง
คือ (1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  (2) รูปรางทรงแอปเปล  (3) รูปรางทรงลูกแพร  (4) รูปรางทรงกลม  
(5) รูปรางทรงตรง และ3) กลุมตัวอยางในการตอบแบบประเมินความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษจากผาไหม ผาฝาย และผาขิด จํานวน 100 คน 
 
 
 
 



53 
 

3.2  วัสดุอุปกรณ 
       3.2.1  วัสดุ 
 วัสดุท่ีใชทดลองไดแก  ผาไหม ขนาดผาหนากวาง 40 นิ้ว  เปนผาทอผสมระหวางไหม 
ซ่ึงเปนเสนดายพุง/เรยอนซ่ึงเปนเสนดายยืน โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง  ( Twill  weave )  ความ
หนาของผา 0.29 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 80 เสน ตอตารางนิ้ว   เสนดายยืน 90 เสน
ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 52  กรัม/ตารางเมตร   
 ผาฝาย ขนาดผาหนากวาง 36 นิ้ว  เปนผาฝาย 100 %โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง  (Twill  
weave ) ความหนาของผา 0.37 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 40 เสนตอตารางนิ้ว   
เสนดายยืน  65 เสน ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา   48.9 กรัม/ตารางเมตร 
 ผาขิดขนาดผาหนากวาง 36 นิ้ว  เปนผาฝาย 100% โครงสรางผาเปนผาทอลายสอง (Twill  
weave ) ความหนาของผา 0.64 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง  50 เสนตอตารางนิ้ว 
เสนดายยืน 70เสนตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 60 กรัม/ตารางเมตร           
 ผาซับใน ขนาดผาหนากวาง 60 นิ้ว  เปนผา Polyester 100%โครงสรางผาเปนผาทอลายขัด 
(Plain  weave ) ความหนาของผา  0.22 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง  90 เสนตอตารางนิ้ว
เสนดายยืน 100 เสนตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 15.7กรัม/ตารางเมตร 
 ผาอัดช้ัน ขนาดผาหนากวาง 60 นิ้ว  เปนผา  Polyester 100%  โครงสรางผาเปนผาทอลาย
ขัด  ความหนาของผา 0.22 มิลลิเมตร  ความหนาแนนของเสนดายพุง 70 เสน ตอตารางนิ้ว  เสนดายยืน 
80 เสน ตอตารางนิ้ว น้ําหนักของผา 16.1 กรัม/ตารางเมตร 
 ดายท่ีใช เย็บคือดาย วีนัส เบอร 60  ผสมระหวาง Polyester/Cotton โดยมีอัตราสวน 60/40  
เกลียว s turn จํานวนเกลียว  3 เกลียว ตอ 1 นิ้ว  
 กระดาษสรางแบบสีน้ําตาล  60 แกรม   
 
3.3  เคร่ืองมือ 
 จักรเย็บผาอุตสาหกรรมฝเข็มตรง  ยี่หอ Juki  รุนKL 5530 ผลิตจาก ประเทศญี่ปุน   เครื่อง
รีดผา ยี่หอ Elvira รุน Elvirapress P1  Electronic ผลิตจากประเทศญี่ปุน เข็มจักรอุตสาหกรรมยี่หอ 
ORGAN  DB 11  Size 75/11 ผลิตจากประเทศญี่ปุน เข็มเนาแบบยาวเบอร 7 เลือกใชตะเข็บฝเข็มแบบ
คลองหวง ( Lock Stitch ) ระยะฝเข็ม 8 ฝเข็ม ตอ   นิ้ว กรรไกรตัดผา ขนาด 8 นิ้ว ยี่หอ ZWILLING รุน
41900-210 ผลิตจากประเทศญี่ปุน เครื่องวัดความหนา  ใชมาตรฐานการทดสอบของ ASTM ท่ี 
D1777-96  เครื่องชางน้ําหนักผา ทศนิยม 4 ตําแหนง ( Super – Series , Precisa  A205 )  และนาฬิกา
จับเวลายี่หอ Alba รุน SW01 – X002 
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3.4  วิธีวิจัย 
       3.4.1  การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตร ี
        คนควาจากเอกสารวิธีการทําแบบตัด จากประเทศอังกฤษ  ประเทศเยอรมนี และประเทศ
ไทย  รวมเปน 3 วิธี ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรท้ัง 3 วิธี หาเวลามาตรฐานของการทําแบบตัด  
จับเวลาวิ ธีละ 3 ซํ้า สถิติ ท่ีใชคือ คาเฉล่ีย ใชแผนการทดลองแบบสุมสมบูรณ  (Completely 
Randomized Design : CRD)  กลุมทดลอง คือ ครู 2 คน นักเรียน 2 คน ชุมชน 2 คน และรานตัดเส้ือ 2 
คน รวม 8 คน เลือกวิธีทําแบบตัดท่ีดีท่ีสุด คือทํางายและใชเวลานอย เพ่ือทําแบบตัดตนแบบตอไป 
       3.4.2   การดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 3.4.2.1   ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีดวยวิธีท่ีดีท่ีสุด ดวยขนาดตัวมาตรฐานสตรีไทย Size L 
 3.4.2.2   นําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบไปปรับตามรูปรางพิเศษสตรีรูปรางพิเศษ 5 
รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล  3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรง
กลม  5) รูปรางทรงตรง (สาคร ชลสาคร, 2553: 30)  ดังภาพท่ี 3.1 
 

 

                                                                                        
             
                                                                                        
 
 
 
 

ภาพที่ 3.1    สตรีรูปรางพิเศษ 5 รูปรางคือ 1) รูปรางทรงนาฬิกาทราย  2) รูปรางทรงแอปเปล   
     3) รูปรางทรงลูกแพร  4) รูปรางทรงกลม  5) รูปรางทรงตรง 
  

 สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio เปรียบเทียบในการวิเคราะหขอมูล โดยใชสัดสวนสตรีรูปราง
ทรงนาฬิกาทราย มีคา = 1 แลวนําไปตัดเย็บดวยผา 3 ชนิด คือ ผาไหม ผาฝาย และผาขิด รวมเส้ือ 
เทเลอรสตรีรูปรางพิเศษ ท้ังหมด 15 ตัว 
       3.4.3  การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรรีูปรางพิเศษ  
 ออกแบบสอบถามความพึงพอใจของผูท่ีเกี่ยวของ แบบสอบถามแบงออกเปน 3 ตอน 
 ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
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 ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษ 
         2.1  ตามลักษณะการจําหนาย     
       2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
    ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะอ่ืนๆ 
 
3.5  วิธีวิเคราะหขอมูล 
       3.5.1  การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตร ี
 3.5.1.1  ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ SIZE L วิธีของอังกฤษ เยอรมนี  
และไทย ดวยเทคนิคการศึกษาเวลามาตรฐานลวงหนา (PMTS : Percale Termite Motion and Time 
Study)  จับเวลา 3 ซํ้า สถิติท่ีใชในการวิเคราะหขอมูลคือ คาเฉล่ีย (Mean) ใชแผนการทดลองแบบสุม
สมบูรณ (Completely Randomized Design : CRD) 
 3.5.1.2  ศึกษาสมบัติทางกายภาพของผา ไดแก ทดสอบมาตรฐานของเสนดาย ตอ 1 
ตารางนิ้ว ใชมาตรฐาน ISO 2711 -1984 และทดสอบความหนาของผาโดยใช ASTM  D1777-96 
       3.5.2  ดัดแปลงแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  
  3.5.2.1  เลือกแบบตัดท่ีดีท่ีสุด มาทําเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ ดวยขนาดตัวมาตรฐานสตรี
ไทย SILE L 
  3.5.2.2  นําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบ ไปปรับตามรูปรางพิเศษ 5 รูปราง เพ่ือปรับ
ขนาดใหเหมาะสมกับสตรีรูปรางพิเศษ ท้ัง 5 รูปราง สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio โดยใชสัดสวนสตรี
รูปรางนาฬิกาทราย มีคา = 1 
 3.5.2.3  นําไปตัดเย็บดวยผา 3 ชนิด คือผาไหม ผาฝาย และผาขิด 
       3.5.3  การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ดวยกลุม 
ผูบริโภค ซ่ึงเปนสตรีรูปรางพิเศษ SIZE L ท่ีทดลองสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
จํานวน 100 คน  ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ ใชสถิติคือ คา
รอยละ  ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรของสตรีรูปราง
พิเศษ  ดานลักษณะการจําหนาย  และดานลักษณะผลิตภณัฑ ใชสถิติคือ คารอยละ คาเฉล่ีย และคา
สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  การนําเสนอขอมูลในรูปแบบตารางพรอมบรรยายสรุปผลการวจิัย โดย
กําหนดการใหคะแนนคําตอบของแบบสอบถาม ดังนี ้
       ระดับความคิดเห็นมากท่ีสุด   กําหนดใหเปน    5   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นมาก  กําหนดใหเปน    4   คะแนน 
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       ระดับความคิดเห็นปานกลาง  กําหนดใหเปน    3   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นนอย  กําหนดใหเปน    2   คะแนน 
       ระดับความคิดเห็นนอยท่ีสุด  กําหนดใหเปน    1   คะแนน 
 แลวหาคาเฉล่ียของระดับความพึงพอใจ โดยใชเกณฑแปลความหมายของคาเฉล่ีย ดังนี ้
       คาเฉล่ีย    4.50 - 5.00    หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ มากท่ีสุด 
       คาเฉล่ีย    3.50 - 4.49    หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ มาก 
       คาเฉล่ีย    2.00  -  3.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  ปานกลาง 
       คาเฉล่ีย    1.50  -  2.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  นอย 
        คาเฉล่ีย    1.00  -  1.49     หมายถึง  มีความพึงพอใจอยูในระดับ  นอยท่ีสุด 
 
3.6  สถิติที่ใชในการวิจัย 
       สถิติพ้ืนฐาน 
    1)  รอยละ ( Percentage )  ใชสูตร (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 104) 
 

    100��
N
fP  

 

 เม่ือ P      แทน     รอยละ 
  f      แทน      ความถ่ีท่ีตองการแปลงใหเปนรอยละ 
  N     แทน     จํานวนความถ่ีท้ังหมด 
 

    2)  คาเฉล่ีย    (Mean )    ใชสูตร  (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 105) 
 

    
N

X � 
�  

 

 เม่ือ       แทน     คาเฉล่ีย 
  �  แทน ผลรวมของคะแนนท้ังหมดในกลุม 
  N แทน จํานวนคะแนนในกลุม 
 
 
 
 



57 
 

    3)  สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  ( Standard Deviation ) ใชสูตร  (บุญชม  ศรีสะอาด, 2545: 106) 
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 เม่ือ S.D. แทน สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
  X แทน คะแนนแตละตวั 
  N แทน จํานวนคะแนนในกลุม 
  �  แทน ผลรวม 
 



บทท่ี 4 
 

ผลการวิจัย 
 
 การวิจัยครั้งนี้เปนการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ และทดลอง
นําไปตัดเย็บกับผาไหม ผาฝายและผาขิด เพ่ือหาความพึงพอใจของผูบริโภค ผลการวิจัยมีรายละเอียด 
ดังนี้ 
  
4.1  ผลการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย   
 การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย  หาเวลา
มาตรฐานของการทําแบบตัด จับเวลาวิธีละ 3 ซํ้า สถิติท่ีใชคือ คาเฉล่ีย ใชแผนการทดลองแบบสุม
สมบูรณ (Completely Randomized Design : CRD)  ดังตารางท่ี 4.1 

ตารางที่  4.1    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ 
                                                                                                                                 หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คน
ท่ี 

ครั้งท่ี 
รวม เฉลี่ย เฉลี่ย

รวม 
เฉลี่ยรวมท้ังกลุม

ทดลอง 1 2 3 
ครู 1 90.00 80.00 60.00 230.00 76.67 75.17 87.54 
ครู 2 85.00 78.00 58.00 221.00 73.67 
นักเรียน 1 107.00 90.00 80.00 277.00 92.33 96.33 
นักเรียน 2 100.00 109.00 92.00 301.00 100.33 
ชุมชน 1 120.00 110.00 95.00 325.00 108.33 99.33 
ชุมชน 2 74.00 107.00 90.00 271.00 90.33 
รานตัดเสื้อ 1 90.00 85.00 70.00 245.00 81.67 79.33 
รานตัดเสื้อ 2 80.00 82.00 69.00 231.00 77.00 

รวม 8 93.29 92.63 76.75 262.63 87.54 87.54  

                 จากตารางท่ี  4.1  ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ  
พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 75.17 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 79.33 
นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 96.33 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 99.33 นาที โดยกลุมทดลอง
ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของอังกฤษ ใชเวลาเฉล่ีย 87.54  
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ตารางที่  4.2    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของเยอรมน ี
                                                                                                                             หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คนท่ี 
ครั้งท่ี 

รวม เฉลี่ย เฉลี่ย
รวม 

เฉลี่ยรวมท้ังกลุม
ทดลอง 1 2 3 

ครู 1 90.00 80.00 60.00 230.00 76.67 76.83 94.71 
ครู 2 88.00 85.0 58.00 231.00 77.00 
นักเรียน 1 118.00 100.00 90.00 308.00 102.67 103.00 
นักเรียน 2 115.00 101.00 94.00 310.00 103.33 
ชุมชน 1 120.00 115.00 95.00 330.00 110.00 109.67 
ชุมชน 2 123.00 112.00 93.00 328.00 109.33 
รานตัดเสื้อ 1 100.00 90.00 80.00 270.00 90.00 89.33 
รานตัดเสื้อ 2 97.00 88.00 81.00 266.00 88.67 

รวม 8 106.38 96.35 81.38 284.13 94.71 94.71  

                 จากตารางท่ี  4.2    ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของ
เยอรมนี พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 76.83 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 
89.33 นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 103 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 109.67 นาที โดยกลุม
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของเยอรมนี ใชเวลาเฉล่ีย 94.71  

 
ตารางที่  4.3    แสดงการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตดัเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย 
                                                                                                                            หนวย: นาที 

กลุมทดลอง คนท่ี 
ครั้งท่ี 

รวม เฉลี่ย เฉลี่ย
รวม 

เฉลี่ยรวมท้ัง
กลุมทดลอง 1 2 3 

ครู 1 80.00 75.00 45.00 200.00 66.67 60.83 70.29 
ครู 2 70.00 50.00 45.00 165.00 55.00 
นักเรียน 1 90.00 70.00 60.00 220.00 73.33 74.33 
นักเรียน 2 88.00 74.00 64.00 226.00 75.33 
ชุมชน 1 100.00 80.00 60.00 240.00 80.00 78.33 
ชุมชน 2 94.00 78.00 58.00 230.00 76.67 
รานตัดเสื้อ 1 85.00 60.00 55.00 200.00 66.67 67.67 
รานตัดเสื้อ 2 82.00 74.00 50.00 206.00 68.67 

รวม 8 86.13 70.13 54.63 210.88 70.29 70.29  
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                 จากตารางท่ี  4.3    ผลการศึกษาเวลามาตรฐานการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย  
พบวา ครูใชเวลาทําแบบตัดนอยท่ีสุด เฉล่ีย 60.83 นาที รองลงมาคือรานตัดเส้ือใชเวลาเฉล่ีย 67.67 
นาที นักเรียนใชเวลาเฉล่ีย 74.33 นาที และชุมชนใชเวลามากท่ีสุด เฉล่ีย 78.33 นาที โดยกลุมทดลอง
ทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย ใชเวลาเฉล่ีย 70.29  

ตารางที่ 4.4   สรุปเวลาเฉล่ียมาตรฐานของการทําแบบตดัเส้ือเทเลอร 3 วิธี 

 จากตารางท่ี 4.4 พบวา  การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ ครูใชเวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด 
(75.17 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ(79.33  นาที) การทําแบบตัดวิธีของเยอรมนี ครูใชเวลาในการทํา
แบบตัดนอยท่ีสุด (76.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ (89.33 นาที) การทําแบบตัดวิธีของไทย ครูใช
เวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด (60.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ(67.67  นาที) ครูทําแบบตัดเส้ือ
เทเลอรท้ัง 3 วิธีใชเวลานอยท่ีสุด ท้ังนี้อาจเปนเพราะครูท่ีสอนดานเครื่องแตงกายมีความรูและ
ประสบการณการทําแบบตัดมากกวากลุมอ่ืน รองลงมาเปนรานตัดเส้ือ นักเรียนและชุมชน ตามลําดับ 

ตารางที่ 4.5  การวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรท้ัง 3 วิธี 
 

วิธีทําแบบตัด 
เวลาเฉล่ียของการทําแบบตดั (นาที) 

คร ู นักเรียน ชุมชน รานตัดเส้ือ 
อังกฤษ 75.17 96.33 99.33 79.33 
เยอรมน ี 76.83 103 109.67 89.83 
ไทย 60.83 74.33 78.33 67.67 

ความแปรปรวน 
(SOV) 

องศาอิสระ 
(df) 

ผลบวก
กําลังสอง 

(SS) 

คาเฉล่ีย
กําลังสอง 

(MS) 
คาสถิต ิ

(F) 
ผล 

(Sig) 
ระหวางกลุม (Between groups) 3 1165.34 388.45 2.302 0.15 
ภายในกลุม (Within groups) 8 1350.02 168.75 
ผลรวม (Total) 11 2515.37       
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จากตารางท่ี 4.5  แสดงใหเห็นผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองพบวา กลุม
ทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี ท้ัง 3 วิธี ดวยวิธีท่ีแตกตางกัน คือ วิธีของอังกฤษ  เยอรมนี และไทย  
มีผลทําใหคาเฉล่ียเวลาไมแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ี .05 

เวลามาตรฐานของการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทยใชเวลานอยท่ีสุดคือ 70.29 นาที 
การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ คือ 87.54 นาที และการทําแบบตัดวิธีของเยอรมนีคือ 94.71 นาที เวลา
ทํางานของโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมคือ 8 ช่ัวโมงหรือ 480 นาทีตอวัน คาแรงขั้นต่ําตาม
กฎหมายแรงงานวันละ 215  บาทตอวัน  ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของไทยคือ 31.48  บาท 
 (215 บาท X 70.29 นาที /480 นาที) ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอร วิธีของอังกฤษคือ 39.21 บาท 
(215 บาท X 87.54 นาที /480 นาที) และตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธีของเยอรมนีคือ 42.42 บาท 
(215 บาท X 94.71 /480 นาที)  

จากผลการวิเคราะห ทําใหทราบวาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วีธีของไทย ใชเวลานอยท่ีสุด 
เฉล่ีย 70.29 นาที และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย คือ 31.48 บาท 
 
4.2  ผลการดัดแปลงแบบตดัและเยบ็เส้ือเทเลอรสตรีจากผาไหม ผาฝายและผาขดิ 
 การทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีตนแบบใช SIZE L ไปดัดแปลงตามสัดสวน รูปราง
พิเศษท้ัง 5 รูปราง คือ รูปรางทรงลูกแพร (S) รูปรางทรงกระบอก (M) รูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) 
รูปรางทรงแอบเปล ( XL) รูปรางทรงกลม (XXL) โดยมีขนาดสัดสวน รอบอก รอบเอว และรอบ
สะโพก ดังตารางท่ี 4.6 

ตารางที่ 4.6  ขนาดสัดสวนของสตรีรูปรางพิเศษ 

สัดสวน ทรงลูกแพร ทรงกระบอก ทรงนาฬิกาทราย ทรงแอบเปล ทรงกลม 
(S) (M) (L) (XL) (XXL) 

รอบอก (cm) 84 87 90 93 96 
รอบเอว (cm) 68 71 74 77 80 
รอบสะโพกลาง (cm) 91 94 97 100 103 

จากตารางท่ี 4.6  พบวาสตรีรูปรางพิเศษ รูปรางทรงลูกแพร (S) มีสัดสวนรอบอก 84 ซม. 
รอบเอว 68 ซม. รอบสะโพก 91 ซม. รูปรางทรงกระบอก (M) มีสัดสวนรอบอก 87 ซม. รอบเอว 71 
ซม. รอบสะโพก 94 ซม.รูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) มีสัดสวนรอบอก 90 ซม. รอบเอว 74 ซม. รอบ
สะโพก 97 ซม.รูปรางทรงแอบเปล (XL) มีสัดสวนรอบอก 93 ซม. รอบเอว 77 ซม. รอบสะโพก 100 
ซม.รูปรางทรงกลม (XXL) มีสัดสวนรอบอก 96 ซม. รอบเอว 80 ซม. รอบสะโพก 103 ซม. 
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ตารางที่ 4.7  การเปรยีบเทียบอัตราสวนของสตรีรูปรางพิเศษ 

สัดสวน ทรงลูกแพร ทรงกระบอก ทรงนาฬิกาทราย ทรงแอบเปล ทรงกลม 
(S) (M) (L) (XL) (XXL) 

รอบอก (cm) 1:0.93 1:0.97 1:1 1:1.03 1:1.06 
รอบเอว (cm) 1:0.92 1:0.96 1:1 1:1.04 1:1.08 
รอบสะโพกลาง (cm) 1:0.94 1:0.97 1:1 1:1.03 1:1.06 

จากตารางท่ี 4.7  เปนการเปรียบเทียบสัดสวนของสตรี 5 รูปราง โดยใหสัดสวน รอบอก รอบ
เอว และรอบสะโพกของสตรีรูปรางทรงนาฬิกาทราย (L) มีคาสัดสวนเทากับ 1 จากการหาอัตราสวน
ของสัดสวนพบวา สตรีรูปรางทรงลูกแพร (S) มีสัดสวนรอบอก 1:0.93 รอบเอว 1.0.92 รอบสะโพก 
1:0.94 สตรีรูปรางทรงกระบอก (M) มีสัดสวนรอบอก 1:0.97 รอบเอว 1.0.96 รอบสะโพก 1:0.97  
สตรีรูปรางทรงแอบเปล (XL) มีสัดสวนรอบอก 1:1.03 รอบเอว 1.1.04 รอบสะโพก 1:1.03 และสตรี
รูปรางทรงกลม (XXL) มีสัดสวนรอบอก 1:1.06 รอบเอว 1.1.08 รอบสะโพก 1:1.06  สรุปไดวา สตรี
รูปรางทรงแอบเปล และสตรีรูปรางทรงกลม มีคาสัดสวนมากกวา 1 สตรีรูปรางทรงลูกแพรและ
ทรงกระบอก มีคาสัดสวนนอยกวา 1  

ตัวอยางการหาคาสัดสวนของสตรีรูปรางทรงลูกแพร 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบอก    = 90 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

90
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบอก   =  84×1
90

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.93 (1:0.93) 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบเอว    = 74 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

ସ
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบเอว  =  68×1
74

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.92 (1:0.92) 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) รอบสะโพก   = 97 
  สัดสวนสตรี SIZE L (รูปรางทรงนาฬิกาทราย) มีสัดสวน    = 1

9
 

  สัดสวนสตรี SIZE S (รูปรางทรงลูกแพร) มีสัดสวนรอบสะโพก   =  91×1
97

 
   อัตราสวน สัดสวนรูปรางทรงลูกแพร    = 0.94 (1:0.94) 
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4.3  ผลการสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  
 การสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาท้ัง  
3 ชนิด คือ ผาไหม ผาฝายและผาขิด  ดังตารางตอไปนี ้

ตารางที่  4.8   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
       ดานอาย ุ

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
1.  อาย ุ
     (1)  20 - 29 ป  
     (2)  30 - 39 ป 
     (3)  40 - 49 ป  
     (4)  50 ป -ขึ้นไป 

 
19 
21 
34 
26 

 
19.0 
21.0 
34.0 
26.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.8  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอายใุนชวง 40-49 ป จํานวน 34 คน คิดเปนรอย
ละ 34.0  รองลงมา มีอายุ 50 ป ขึ้นไป จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 26.0 มีอายุในชวง 30-39 ป 
จํานวน 21 คน คิดเปนรอยละ 21.0 และมีอายุในชวง 20-29 ป จํานวน 19 คน คิดเปนรอยละ 19.0 
ตามลําดับ 

ตารางที่  4.9   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรปูรางพิเศษ 
       ดานอาชีพ 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
2.  อาชีพ 
     (1)  รับราชการ  
     (2)  พนกังานรัฐวิสาหกิจ 
     (3)  ธุรกจิสวนตวั 
     (4)  อ่ืนๆ 

 
57 
32 
11 

- 

 
57.0 
32.0 
11.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.9  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอาชีพรับราชการมากท่ีสุด จํานวน 57 คน คิดเปน
รอยละ 57.0 รองลงมาคือพนักงานรัฐวิสาหกิจ จํานวน 32 คน คดิเปนรอยละ 32.0 และ ธุรกิจสวนตัว 
จํานวน 11 คน คิดเปนรอยละ 11.0 ตามลําดับ 



64 
 

ตารางที่  4.10   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานระดบัการศกึษา 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
3.  ระดับการศึกษา 
     (1)  ต่ํากวาอนุปริญญา 
     (2)  อนุปริญญา 
     (3)  ปริญญาตร ี
     (4)  สูงกวาปริญญาตร ี

 
4 

15 
71 
10 

 
4.0 

15.0 
71.0 
10.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.10  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับการศึกษาปริญญาตรีมากท่ีสุด จํานวน 71 
คน คดิเปนรอยละ 71.0 รองลงมาคือระดับอนุปรญิญา จํานวน 15 คน คิดเปนรอยละ 15.0 ระดับสูง
กวาปริญญาตรี จํานวน 10 คน คิดเปนรอยละ 10.0 และระดับต่ํากวาอนุปริญญา จํานวน 4 คน คิดเปน
รอยละ 4.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.11   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานรายได 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
4.  รายได 
     (1)  ต่ํากวา  5,000 บาท 
     (2)  5,001 - 10,000 บาท 
     (3)  10,001 - 15,000 บาท 
     (4)  สูงกวา 15,000 บาท 

รวม 

 
- 
8 

28 
64 

100 

 
0.0 
8.0 

28.0 
64.0 

100.0 
 จากตารางท่ี 4.11  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีรายได สูงกวา 15,000 บาท จํานวน 64 คน คิด
เปนรอยละ 64.0 รองลงมามีรายไดระหวาง 10,001 - 15,000 บาท จํานวน 28 คน คิดเปนรอยละ 28.0 
และ รายไดระหวาง 5,001 - 10,000 บาท จํานวน 8 คน คิดเปนรอยละ 8.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.12   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
         ดานการสวมเส้ือเทเลอร 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
5.  ปกติทานสวมเส้ือเทเลอร จากผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืนเมือง 
     (2)  ผาท่ีใชตัดสูทโดยเฉพาะ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
11 
89 

- 

 
11.0 
89.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.12  พบวา ผูบริโภคสวนใหญสวมใสเส้ือเทเลอรจากผาท่ีใชตดัสูทโดยเฉพาะ 
จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89.0 และสวมใสเส้ือเทเลอรจากผาพ้ืนเมือง จํานวน 11 คน คิดเปน 
รอยละ 11.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.13   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
        ดานการซ้ือผลิตภัณฑ 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
6.  ปกติทานชอบซ้ือผาจากท่ีใด 
     (1)  แหลงผลิตโดยตรง  
     (2)  รานขายผาโดยท่ัวไป  
     (3)  รานตัดเส้ือผา 
     (4)  อ่ืนๆ (หางสรรพสินคา) 

 
48 
17 
34 
1 

 
48.0 
17.0 
34.0 
1.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.13  พบวา ผูบริโภคสวนใหญชอบซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรง จํานวน 48 คน 
คิดเปนรอยละ 48.0 รองลงมาคือชอบซ้ือผาจากรานตัดเส้ือผา จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 34.0  ซ้ือ
ผาจากรานขายผาโดยท่ัวไป จํานวน 17 คน คิดเปนรอยละ 17.0 และซ้ือผาจากท่ีอ่ืนๆ 
(หางสรรพสินคา) จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.00 ตามลําดับ  
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ตารางที่  4.14   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 
        ดานราคาเส้ือเทเลอร 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
7.  ทานคิดวา ราคาเส้ือเทเลอรสตรี ควรมีราคาเทาใด 
     (1)  500    -  1,000 บาท 
     (2)  1,000  -  5,000 บาท 
     (3)  1,500 บาทขึน้ไป 
     (4)  อ่ืนๆ 

 
39 
2 

59 
- 

 
39.0 
2.0 

59.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.14  พบวา ผูบริโภคสวนใหญคิดวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาท ขึน้
ไป มากท่ีสุด จํานวน 59 คน คดิเปนรอยละ 59.0 คดิวามีราคาระหวาง 500 - 1,000 บาท จํานวน 39 คน 
คิดเปนรอยละ 39.0 และคิดวามีราคาระหวาง 1,000 - 5,000 บาท จํานวน 2 คน คิดเปนรอยละ 2.0 
ตามลําดับ  

 สรุปจากตารางท่ี 4.5-4.14 พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีอายุระหวาง 40-49 ป มีอาชีพรับ
ราชการ การศึกษาระดับปริญญาตรี มีรายไดสูงกวา 15,000 บาท สวมเส้ือเทเลอรสตรีท่ีตัดจากผาท่ีใช
ตัดสูทโดยเฉพาะ ชอบซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรง และคดิวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาท 
ขึ้นไป  

ตารางที่  4.15   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ผาไหมทีใ่ชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลกัษณะใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
1.  ทานคิดวาผาไหมท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลักษณะใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ (ผาพ้ืนและผาลาย) 

 
98 
1 
1 

 
98.0 
1.0 
1.0 

รวม 100 100.0 
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 จากตารางท่ี 4.15  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาพ้ืน 
มากท่ีสุด จํานวน 98 คน คดิเปนรอยละ 98.0 ผาลาย จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.0 และอ่ืนๆ (ผาพ้ืน
และผาลาย)  จํานวน 1 คน คิดเปนรอยละ 1.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.16   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
           ผาฝายทีใ่ชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนดิใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
2.  ทานคิดวาผาฝายท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ (ผาพ้ืนและผาลาย) 

 
46 
51 
3 

 
46.0 
51.0 
3.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.16  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาลาย 
มากท่ีสุด จํานวน 51 คน คดิเปนรอยละ 51.0 ผาพ้ืน จํานวน 46 คน คดิเปนรอยละ 46.0 และอ่ืนๆ 
(ผาพ้ืนและผาลาย)  จํานวน 3 คน คดิเปนรอยละ 3.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.17   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
       เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจาํหนาย 
       ผาขิดที่ใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลกัษณะใด 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
3.  ทานคิดวาผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด 
     (1)  ผาพ้ืน 
     (2)  ผาลาย 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
- 

100 
- 

 
- 

100.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.17  พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาขิดท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรควรเปนผาลาย  
จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100.0  
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ตารางที่  4.18   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ความสนใจในการเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
4.  ผาพ้ืนเมืองมีสีตางๆ ใหเลือกซ้ือ ทานสนใจซ้ือหรือไม 
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
89 
11 

- 

 
89.0 
11.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.18  ผูบริโภคสวนใหญมีความสนใจในการเลือกซ้ือผาพ้ืนเมืองสีตางๆ มาก
ท่ีสุด จํานวน 89 คน  คิดเปนรอยละ 89.0  และไมซ้ือ จํานวน 11 คน คิดเปนรอยละ 11.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.19   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคญัตางๆ  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
5.  ทานซ้ือผลิตภัณฑจากผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาส
สําคัญตางๆ 
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

76 
24 

- 

 
 

76.0 
24.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.19  พบวาผูบริโภคสวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ 
จํานวน 76 คน คิดเปนรอยละ 76.0  และไมซ้ือ จํานวน 24 คน คดิเปนรอยละ 24.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.20   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การซ้ือผาพ้ืนเมืองเพ่ือสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
6.  ทานซ้ือผา เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวดั  
     (1)  ซ้ือ 
     (2)  ไมซ้ือ 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
100 

- 
- 

 
100.0 

0.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.20  พบวาผูบริโภคท้ังหมดซ้ือผาพ้ืนเมืองเพ่ือสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด 
จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100.0  

ตารางที่  4.21   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การสงเสริมการสวมใสผาพ้ืนเมืองในหนวยงาน 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
7.  ทานเห็นควรหรือไมวา หนวยงานควรสงเสริมใหบุคลากร
สวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  เห็นควร 
     (2)  ไมเห็นควร 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

58 
42 

- 

 
 

58.0 
42.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.21  พบวาผูบริโภคสวนใหญเห็นควรใหหนวยงานสงเสริมใหบุคลากรสวมใส
เส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 58 คน คิดเปนรอยละ 58.0 ไมเห็นควร จํานวน 42 คน คิดเปนรอยละ 42.0 
ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.22   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การเปนแบบอยางในการสวมใสเคร่ืองแตงกายจากผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
8.  ทานเปนแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
45 
55 

- 

 
45.0 
55.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.22  พบวาผูบริโภคสวนใหญไมใชแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 55.0 และใชแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 45 คน คดิ
เปนรอยละ 45.0 ตามลําดับ 

ตารางที่  4.23   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         การแนะนําผูอื่นสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
9.  ทานแนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
72 
28 

- 

 
72.0 
28.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.23  พบวาผูบริโภคสวนใหญแนะนําผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 72 คน คิด
เปนรอยละ 72.0 และไมใชผูแนะนําผูอ่ืน จํานวน 28 คน คดิเปนรอยละ 28.0 ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.24   ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
         เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะการจําหนาย 
         ความคิดเหน็ตอผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลที่สงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย  

รายการประเมิน จํานวน รอยละ 
10.  ทานคิดวาผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลท่ีสงเสริม
ศิลปวัฒนธรรมไทย 
     (1)  ใช 
     (2)  ไมใช 
     (3)  อ่ืนๆ 

 
 

77 
23 

- 

 
 

77.0 
23.0 
0.0 

รวม 100 100.0 
 จากตารางท่ี 4.24   พบวาผูบริโภคสวนใหญคิดเห็นวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนผูท่ีสงเสริม
ศิลปวัฒนธรรมไทย จํานวน 77 คน คิดเปนรอยละ 77.0  และไมเห็นควรวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมือง เปน
ผูท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย  จํานวน 23 คน คิดเปนรอยละ 23.0 

 สรุป จากตารางท่ี 4.15 - 4.24   พบวา  ผูบริโภคสวนใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอร
สตรี ควรเปนผาพ้ืนมากท่ีสุด ผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตร ีควรเปนผาลายมากท่ีสุด คิดวาผาขิดท่ีใช
ตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด สวนใหญสนใจเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง มีความตองการซ้ือผา
พ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ สวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมือง เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมือง
ของจังหวัด สวนใหญคิดวาหนวยงานควรสงเสริมใหบุคคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง ผูบริโภคสวน
ใหญไมใชแบบอยางในการสวมใสผาพ้ืนเมือง แนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง และคิดวาผูท่ีสวมใส
ผาพ้ืนเมืองเปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทยมากท่ีสุด  
 
ตารางที่  4.25    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.71 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.61 0.50 มากท่ีสุด 
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ตารางที่  4.25    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.58 0.50 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.70 0.46 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.50 0.50 มากท่ีสุด 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.62 0.48 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.25  พบวาผูบริโภคสวนใหญ พึงพอใจตอความประณีตในการตัดเย็บ เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหมมากท่ีสุด (Xത = 4.62)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวา 
ผูบริโภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็มมากท่ีสุด (Xത = 4.71)  รองลงมาคือการซับในและ
รองในของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4. 4.70)  ความถ่ีหางของฝเข็ม ระดับความพึง
พอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.61) ความกวางของการเผ่ือเย็บ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4. 4.58)  
และความประณตีของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.50) ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.26    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.35 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.46 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.05 0.26 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.66 0.78 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.14 0.41 มาก 
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 จากตารางท่ี 4.26  พบวาผูบริโภคสวนใหญ พึงพอใจดานการสวมใส เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.14)  เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวา ผูบริโภคพึงพอใจความพอดีกับรูปราง   ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือ ความสะดวกในการสวมใสและถอด ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใคร ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.66)  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.27    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรรีูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.24 0.83 มาก 
    2.  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.58 0.52 มากท่ีสุด 
    3.  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.15 0.36 ปานกลาง 
    4.  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 4.26 0.91 มาก 
    5.  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 3.46 0.96 ปานกลาง 
    6.  ความละเอียดของเนื้อผา 4.67 0.65 มากท่ีสุด 
    7.  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 3.99 0.33 มาก 
    8.  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

4.00 0.89 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 4.04 0.68 มาก 
 จากตารางท่ี 4.27  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัสในดาน
การสวมใสเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.04)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวา ผูบรโิภคพึงพอใจตอความละเอียดของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.67)  รองลงมาคือ เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത 
= 4.58)  ความท้ิงตัวของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.26)  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 
ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.24)  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส  ระดับ
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ความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.00)   ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ  ระดับความพึงพอใจ 
มาก  (Xത = 3.99)  ความแนนและทนทานของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.46) และ
เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 4.15) ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.28    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
              ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
    1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.95 0.30 มากท่ีสุด 

    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

4.04 0.76 มาก 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
         ชนิดอ่ืนๆ 

3.19 0.44 ปานกลาง 

    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

3.39 1.03 ปานกลาง 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.89 0.63 มาก 
 จากตารางท่ี 4.28  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี ในการสวมใสเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหม ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.89)  เม่ือจําแนกเปน
รายขอพบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห สี 
ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.95)  รองลงมาคือสีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวดู
สดใส สบายตา  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.04)  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย มีสีสวยงาม
เปนพิเศษ  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.39)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิด
อ่ืนๆ  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง (Xത = 3.19) ตามลําดับ  
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ตารางที่  4.29    ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
          เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาไหม 
 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหมในภาพรวม 

4.18 0.55 มาก 

 สรุป จากตารางท่ี 4.25-4.29  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหม อยูในระดับ มาก (Xത = 4.18)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวา
ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.62)  
รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.14)  ความพึงพอใจดานเนื้อผา
และลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.04)  และมีความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.89)   
 
ตารางที่  4.30       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.69 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.60 0.49 มากท่ีสุด 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.57 0.50 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.59 0.49 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.39 0.49 มาก 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.57 0.49 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.30  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.57)  เม่ือ
จําแนกเปนรายขอพบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม  ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.69)  รองลงมาคือ ความถ่ีหางของฝเข็ม  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.60)  
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การซับในและรองในของเนื้อผา  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.59)  ความกวางของการเผ่ือ
เย็บ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.57)  และความประณตีของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มาก  
(Xത = 4.39)  ตามลําดับ 

ตารางที่  4.31       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.31 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.48 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.05 0.22 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.58 0.98 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.13 0.44 มาก 

 จากตารางท่ี 4.31  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานการสวมใส เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาขิด  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.13)  เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวา ผูบริโภคพึงพอใจตอความพอดีกับรูปราง  ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือ ความสะดวกในการสวมใสและถอด  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใครระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.58) ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.32       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
     1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.71 0.46 มากท่ีสุด 

    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

3.43 0.52 ปานกลาง 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
         ชนิดอ่ืนๆ 

3.16 0.39 ปานกลาง 

    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

4.44 0.76 มาก 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.94 0.53 มาก 
 จากตารางท่ี 4.32  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.94)  เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวาผูบรโิภค
พึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห  ระดับความพึงพอใจ 
มากท่ีสุด  (Xത = 4.71)  รองลงมาคือ สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดายมีสีสวยงามเปนพิเศษ ระดับความ
พึงพอใจ มาก  (Xത = 4.44)  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวดสูดใส สบายตา ระดับความพึง
พอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.43)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ  ระดับความพึงพอใจ 
ปานกลาง  (Xത = 3.16)  ตามลําดับ 
 
ตารางที่  4.33       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.14 0.84 มาก 
    2.  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.29 0.46 มาก 
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ตารางที่  4.33       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 
             ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส (ตอ)  

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    3.  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.46 0.52 ปานกลาง 
    4.  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 3.12 0.33 ปานกลาง 
    5.  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 3.46 0.52 ปานกลาง 
    6.  ความละเอียดของเนื้อผา 3.80 0.94 มาก 
    7.  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.36 0.50 มาก 
    8.  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

4.00 0.89 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 3.83 0.63 มาก 
 จากตารางท่ี 4.33  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัส เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาขดิ  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.83) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอ ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 4.36)  รองลงมาคือเนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.29)  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.14)  ทานชอบลวดลายของผา 
เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส  ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.00)  ความละเอียดของเนื้อผาระดับ
ความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.80)  ความแนนและทนทานของเนื้อผา  ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  
(Xത = 3.46)  เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.46) และความท้ิงตัวของ
เนื้อผา ระดับความพึงพอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.12)  ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.34       ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
             เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภัณฑจากผาขดิ 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาขดิในภาพรวม 

4.12 0.52 มาก 
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 สรุป จากตารางท่ี 4.30-4.34  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาขิด อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.12)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวา
ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.57)  
รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.13) ความพึงพอใจดานสี อยูใน
ระดับ มาก (Xത = 3.94)   และมีความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัสนอยท่ีสุด  อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.83)   
 

ตารางที่  4.35     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานความประณีตในการตดัเย็บ 

รายการประเมิน Xഥ S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานความประณตีในการตัดเย็บ 
     1.  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม 4.70 0.46 มากท่ีสุด 
     2.  ความถ่ีหางของฝเข็ม 4.69 0.46 มากท่ีสุด 
     3.  ความกวางของการเผ่ือเย็บ 4.66 0.48 มากท่ีสุด 
     4.  การซับในและรองในของเนื้อผา 4.58 0.52 มากท่ีสุด 
     5.  ความประณีตของรอยตอ 4.36 0.50 มาก 
รวมความพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บ 4.60 0.48 มากท่ีสุด 

 จากตารางท่ี 4.35  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจความประณีตในการตัดเย็บ  เส้ือเทเลอร
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.60) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  
(Xത = 4.70)  รองลงมาคือความถ่ีหางของฝเข็ม ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.69)  ความกวาง
ของการเผ่ือเย็บ ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.66) การซับในและรองในของเนื้อผา ระดับ
ความพึงพอใจ มากท่ีสุด  (Xത = 4.58)  และความประณีตของรอยตอ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.36)  ตามลําดับ 
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ตารางที่  4.36     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานการสวมใส 

รายการประเมิน Xഥ S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานการสวมใส 
     1.  ความพอดกีับรูปราง 4.96 0.20 มากท่ีสุด 
     2.  ความสะดวกในการสวมใสและถอด 4.11 0.35 มาก 
     3.  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
          ผูสวมใส 

3.95 0.50 มาก 

     4.  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
          เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

4.10 0.33 มาก 

     5.  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร 3.54 0.93 มาก 
รวมความพึงพอใจดานการสวมใส 4.05 0.48 มาก 

 จากตารางท่ี 4.36  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานการสวมใส  เส้ือเทเลอรสําหรับ
สตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตดัเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.05) เม่ือจําแนกเปนรายขอ
พบวาผูบริโภคพึงพอใจตอความพอดีกับรูปราง ระดับความพึงพอใจ มากท่ีสุด (Xത = 4.96)  รองลงมา
คือความสะดวกในการสวมใสและถอด ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.11)  ความสบายขณะสวม
ใส รวมท้ังการเคล่ือนไหวอิริยาบถ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.10)  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและ
โอกาสผูสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.95)  และความแปลกใหมไมซํ้าใคร ระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.54)  ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.37     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส 4.35 0.86 มาก 
    2  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 4.50 0.50 มากท่ีสุด 
    3  เนื้อผาดูแลรักษางาย 3.94 0.83 มาก 
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ตารางที่  4.37     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    4  ความท้ิงตวัของเนื้อผา 3.60 0.53 มาก 
    5  ความแนนและทนทานของเนื้อผา 4.09 0.82 มาก 
    6  ความละเอียดของเนื้อผา 3.43 0.54 ปานกลาง 
    7  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ 3.86 0.45 มาก 
    8  ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
         เอกลักษณ นาสวมใส 

3.87 1.05 มาก 

รวมความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 3.96 0.70 มาก 
 จากตารางท่ี 4.37  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานเนือ้ผาและลักษณะสัมผัส เส้ือเท
เลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.96) เม่ือจําแนก
เปนรายขอพบวาผูบรโิภคพึงพอใจตอเนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 
4.50) รองลงมาคือเนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.35) ความแนนและ
ทนทานของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 4.09) เนื้อผาดูแลรักษางาย ระดับความพึงพอใจ 
มาก  (Xത = 3.94) ทานชอบลวดลายของผา เพราะมีเอกลักษณ นาสวมใส ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത 
= 3.87)  ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ ระดบัความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.86) ความท้ิง
ตัวของเนื้อผา ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.60)  และความละเอียดของเนื้อผา ระดับความพึง
พอใจ ปานกลาง  (Xത = 3.43) ตามลําดับ 
 

ตารางที่  4.38     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกบั ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานสี 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ดานสี 
     1.  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
         กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

4.98 0.14 มากท่ีสุด 
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ตารางที่  4.38     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 
           ดานสี (ตอ) 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
    2.  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
         สดใส สบายตา 

3.70 0.48 มาก 

    3.  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ 3.13 0.37 ปานกลาง 
    4.  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
         มีสีสวยงามเปนพิเศษ 

3.38 1.00 ปานกลาง 

รวมความพึงพอใจดานสี 3.80 0.50 มาก 
 จากตารางท่ี 4.38  พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานสี เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาฝาย ระดับความพึงพอใจ มาก  (Xത = 3.80) เม่ือจําแนกเปนรายขอพบวาผูบริโภค
พึงพอใจตอสีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงามกวาท่ีไดจากใยสังเคราะห ระดับความพึงพอใจ มาก
ท่ีสุด  (Xത = 4.98)  รองลงมาคือสีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ูสดใส สบายตาระดับความพึง
พอใจ มาก  (Xത = 3.70)  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย มีสีสวยงามเปนพิเศษ ระดับความพึงพอใจ 
ปานกลาง  (Xത = 3.38)  และสีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผาชนิดอ่ืนๆ ระดับความพึงพอใจ ปาน
กลาง  (Xത = 3.13)     
 
ตารางที่  4.39     ผลการวิเคราะหขอมูล แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจของผูบริโภคกับ 
           เส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ  ตามลักษณะผลิตภณัฑจากผาฝาย 

รายการประเมิน Xത S.D. ระดับความพึงพอใจ 
ระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอร 
สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย 

4.10 0.54 มาก 

 สรุป จากตารางท่ี 4.35 -4.39  พบวา ผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือ 
เทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.10)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะ
พบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด  
(Xത = 4.60)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.05)  ความพึงพอใจ
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ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 3.96)  และมีความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยู
ในระดับ มาก (Xത = 3.80)    
 
ตารางท่ี 4.40   ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรสตรีของผูบริโภค 

รายการประเมิน 
ความพึงพอใจเฉล่ีย 

ไหม ฝาย ขิด 
1. ดานเนื้อผาลักษณะสัมผัส 1.04 3.96 3.83 
2. ดานสี 3.89 3.8 3.94 
3. ดานความประณตีในการตัดเย็บ 4.62* 4.60* 4.57* 
4. ดานการสวมใส 4.14 4.05 4.13 

เฉล่ีย 4.18 4.1 4.12 
 ผลจากตารางท่ี 4.40 แสดงผลการวิเคราะหขอมูลความพึงพอใจเส้ือเทเลอรสตรีของ 
ผูบริโภคพบวา  เส้ือเทเลอรสตรีท่ีตัดเย็บจาก  ผาไหม  ผาฝาย  ผาขิด  ผูบริโภคพึงพอใจดานความ
ประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุดคือ 4.62 ดานเนื้อผาลักษณะสัมผัส 4.14 ดานสีมีความพึงพอใจนอย
ท่ีสุดคือ 3.89 ตามลําดับ 
 
 



บทท่ี 5 
 

สรุปผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ 
 
 การวิจัยเรื่อง พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ในครั้งนี้ 
สามารถสรุปผลการวิจัย การอภิปรายผล และขอเสนอแนะ ไดดังนี ้
 
5.1  สรุปผลการวิจัย 
 ผลการทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี วิธีของประเทศอังกฤษ เยอรมนี และไทย  พบวา 
การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ ครูใชเวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด (75.17 นาที) รองลงมาคือรานตัด
เส้ือ (79 .33  นาที)  การทําแบบตัดวิ ธีของเยอรมนี  ครูใช เวลาในการทําแบบตัดนอยท่ีสุด  
(76.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ (89.33 นาที) การทําแบบตัดวิธีของไทย ครูใชเวลาในการทํา
แบบตัดนอยท่ีสุด (60.83 นาที) รองลงมาคือรานตัดเส้ือ  (67.67  นาที) ครูทําแบบตัดเส้ือเทเลอร 
ท้ัง 3 วิธีใชเวลานอยท่ีสุด ท้ังนี้อาจเปนเพราะครูท่ีสอนดานผาและเครื่องแตงกายมีความรูและ
ประสบการณการทําแบบตัดมากกวากลุมอ่ืน รองลงมาเปนรานตัดเส้ือ นักเรียนและชุมชนตามลําดับ  
และผลการวิเคราะหความแปรปรวนของการทดลองพบวา กลุมทดลองทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี  
ท้ัง 3 วิธี ดวยวิธีท่ีแตกตางกัน คือ วิธีของอังกฤษ เยอรมนี และไทย  มีผลทําใหคาเฉล่ียเวลาแตกตางกัน
อยางมีนัยสําคญัทางสถิติท่ี .05  เวลามาตรฐานของการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทยใชเวลา
นอยท่ีสุดคือ 70.29 นาที การทําแบบตัดวิธีของอังกฤษ คือ 87.54 นาที และการทําแบบตัดวิธีของ
เยอรมนีคือ 94.71 นาที เวลาทํางานของโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมคือ 8 ช่ัวโมงหรือ 480 นาที
ตอวนั คาแรงขั้นต่ําตามกฎหมายแรงงานวันละ 215 บาทตอวัน ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธี
ของไทยคือ 31.48     บาท (215 บาท X 70.29 นาที /480 นาที) ตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธีของ
อังกฤษคือ  39.21  บาท (215 บาท X 87.54 นาที /480 นาที) และตนทุนการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรวิธี
ของเยอรมนี คือ 42.42 บาท (215 บาท X 94.71 /480 นาที)   ทําใหทราบวาแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรี  
วีธีของไทย ใชเวลานอยท่ีสุด เฉล่ีย 70.29 นาที และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของ
ไทย คือ 31.48 บาท 
 ผลการดัดแปลงแบบตัดและเย็บเส้ือเทเลอรสตรีจากผาไหม ผาฝาย และผาขิดแสดงใหเห็น
รูปรางสตรี 5  ลักษณะคือ 1) รูปรางทรงลูกแพร 2) รูปรางทรงตรง 3) รูปรางทรงนาฬิกาทราย 4) 
รูปรางทรงแอบเปล 5) รูปรางทรงกลม ทําแบบตัดขนาดตัวมาตรฐานสตรีไทย SIZE L ไปดัดแปลง
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ตามสัดสวนรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปรางและบันทึกผล สถิติท่ีใชคือ อัตราสวน Ratio โดยใชสัดสวนสตรี
รูปรางนาฬิกาทราย มีคา = 1 
 ผลการสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภคกับเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ พบวา 
ผูบริโภคสวนใหญมีอายุ 40-49 ป จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 34  มีอาชีพรับราชการมากท่ีสุด 
จํานวน 57 คน คิดเปนรอยละ 57  ระดับการศึกษา ระดับปริญญาตรี จํานวน 71 คน คิดเปนรอยละ 71  
มีรายไดสูงกวา 15,000 บาท จํานวน 64 คน คิดเปนรอยละ 64 ปกติสวมเส้ือเทเลอรสตรีจากผาท่ีใชตัด
สูทโดยเฉพาะ จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89 ซ้ือผาจากแหลงผลิตโดยตรงมากท่ีสุด จํานวน 48 คน 
และคิดวาเส้ือเทเลอรสตรีควรมีราคา 1,500 บาทขึ้นไป จํานวน 59 คน คิดเปนรอยละ 59 ผูบริโภคสวน
ใหญคิดวาผาไหมท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาพ้ืนมากท่ีสุด จํานวน 98 คน คิดเปนรอยละ 98 
คิดวาผาฝายท่ีใชตัดเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด จํานวน 51 คน คิดเปนรอยละ 51 คิดวา
ผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรสตรี ควรเปนผาลายมากท่ีสุด จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100 สวนใหญ
สนใจเลือกซ้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 89 คน คิดเปนรอยละ 89 มีความตองการซ้ือผาพ้ืนเมืองเปนของฝาก
ในโอกาสสําคัญตาง ๆ จํานวน 76 คน คิดเปนรอยละ 76 สวนใหญซ้ือผาพ้ืนเมือง เพราะตองการ
สงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวัด จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 100 สวนใหญคิดวาหนวยงานควร
สงเสริมใหบุคคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 58 คน รอยละ 58 ผูบริโภคสวนใหญไมใช
แบบอยางในการสวมใสผาพ้ืนเมือง จํานวน 55 คน คิดเปนรอยละ 55 สวนใหญแนะนําใหผูอ่ืน  
ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง จํานวน 72 คน คิดเปนรอยละ 72 และคิดวาผูท่ีสวมใสผาพ้ืนเมืองเปนบุคคลท่ี
สงเสริมศิลปวัฒนาธรรมไทยมากท่ีสุด จํานวน 77 คน คิดเปนรอยละ 77 ผูบริโภคสวนใหญมีระดับ
ความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาไหม อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.18)  โดย
เม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด  
อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.62)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูในระดับ มาก  
(Xത = 4.14)  ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.04)  และมีความพึง
พอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก (Xത = 3.89)   ความพึงพอใจดานสีนอยท่ีสุด อยูในระดับ มาก 
(Xത = 3.80)   และผูบริโภคสวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จาก
ผาขิด อยูในระดับ มาก  (Xത = 4.12)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดาน
ความประณีตในการตัดเย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.57)  รองลงมาคือความพึงพอใจ
ดานการสวมใส อยูในระดับ มาก (Xത = 4.13) ความพึงพอใจดานสี อยูในระดับ มาก (Xത = 3.94)   และมี
ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัสนอยท่ีสุด  อยูในระดับ มาก (Xത = 3.83)  และมีผูบริโภค
สวนใหญมีระดับความพึงพอใจตอเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาฝาย อยูในระดับ มาก  
(Xത = 4.10)  โดยเม่ือจําแนกเปนดานจะพบวาผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจดานความประณีตในการตัด
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เย็บมากท่ีสุด อยูในระดับ มากท่ีสุด (Xത = 4.60)  รองลงมาคือความพึงพอใจดานการสวมใส อยูใน
ระดับ มาก (Xത = 4.05)  ความพึงพอใจดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส อยูในระดับ มาก (Xത = 3.96)   
 
5.2  การอภิปรายผล 
 การทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีขนาดตัวมาตรฐานหญิงไทย SIZE L พบวา วิธีของไทยใชเวลา
ทํารวดเร็วท่ีสุด และงายท่ีสุด มีคาความแปรปรวนของการจับเวลาท้ัง 3 วิธี ไมแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติท่ี .05 และมีตนทุนในการทําแบบตัดเส้ือเทเลอรสตรีวิธีของไทย คือ 31.48 บาท  
จึงไดพัฒนาแบบตัดเส้ือตนแบบโดยวิธี Ratio หรือการเปรียบเทียบอัตราสวนเพ่ือคํานวณและปรับ
แบบตัดใหไดตามลักษณะของสตรีรูปรางพิเศษท้ัง 5 รูปราง คือ 1) รูปรางทรงลูกแพร 2) รูปรางทรง
ตรง 3) รูปรางทรงนาฬิกาทราย 4) รูปรางทรงแอบเปล 5) รูปรางทรงกลม เพ่ือทําแบบตัดตนแบบ  
และนําไปตัดเย็บเปนเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ จากผาพ้ืนเมือง 3 ชนิด คือผาไหม ผาฝาย 
และผาขิด เพ่ือเปรียบเทียบและสํารวจความพึงพอใจของผูบริโภค พบวา ผูบริโภคสวนใหญพึงพอใจ
เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ ท่ีตัดเย็บจากผาไหมมากท่ีสุด และพบวาผูสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง 
เปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย สอดคลองกับ ปาริชาติ  วีรพันธ  (2539: 31)  ไดกลาววา ส่ิงท่ี
พิจารณาในการเลือกซ้ือไหม คือเนื้อผา เหตุท่ีซ้ือเพราะชวยอนุรักษผาไทย ท้ังนี้เนื่องมาจากผาไหมมี
ความมันวาว และเนื้อผาเรียบเนียน นาสัมผัส ตลอดจนเสริมสรางบุคลิกภาพใหผูสวมใสเกิดความ
ม่ันใจ และกระชับกับรูปรางอยางสมสวนพอดี ซ่ึงสองคลองกับความคิดเห็นของ เสรี  เรืองเนตร 
(2549: 11-13) นอกจากผาไหมสีพ้ืนใหความรูสึกความสงางามจึงสามารถอําพรางรูปรางใหดูผอม 
และสูงขึ้นในขณะท่ีผาลายใหความรูสึกพรางรูปราง เชนเดียวกับ มาโนช  กงกะนันทน (2549: 65) ได
กลาววา การออกแบบเส้ือผาสําหรับสตรีรูปรางอวนนั้น ควรนําหลักการใชเสนบนเส้ือผายอมมี
ความหมายกับผูสวมใส และเสริมสรางบุคลิกภาพใหมีความสงางาม โดยผูตอบแบบสอบถามสวน
ใหญพึงพอใจในการตัดเย็บและความประณีตจากการตัดเย็บเปนอยางยิ่ง เนื่องจากผูจัดทําไดพัฒนา
แบบตัด และศึกษาวิเคราะหความสําคัญตลอดจนองคประกอบในการเสริมสรางรูปรางและบุคลิกจาก
เอกสารอางอิง และบรรจงตัดเย็บเส้ือตนแบบดวยความประณีต เพ่ือคงรักษาซ่ึงเอกลักษณของผา
พ้ืนเมือง ท้ังผาไหม ผาฝาย และผาขิด ใหเกิดความภาคภูมิใจและสืบทอดเอกลักษณทางวัฒนธรรม
สืบไป 
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5.3  ขอเสนอแนะ 
       5.3.1  ขอเสนอแนะท่ัวไป 
    การพัฒนาแบบตัดเส้ือเทเลอรนั้น ผูจัดทําจําเปนตองพัฒนาใหมีความเหมาะสมและ
สอดคลองกับรูปรางของผูสวมใส เพ่ือใหผูสวมใสๆ แลวเกิดความรูสึกประทับใจ กระชับรูปราง 
ตลอดจนเสริมสรางบุคลิกภาพใหผูสวมใส และสบายตาผูท่ีพบเห็น อนึ่งการศึกษาและเปรียบเทียบ
ลักษณะรูปรางท่ีแตกตางกัน ยอมสงผลใหการพัฒนาแบบตัดเปนไปในทิศทางท่ีเหมาะสม และ
สามารถพัฒนาตอยอดได 
       5.3.2  ขอเสนอแนะในการวจิัยครั้งตอไป 
    ในการพัฒนาแบบตัดเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษในครั้งตอไป ควรมีการศึกษา
รายละเอียดและความเขาใจในเรื่องตางๆ ดังตอไปนี ้
      1)  ศึกษาเรื่องพฤติกรรมการและแตงกายของสตรีรูปรางพิเศษ 
      2)  ศึกษาเรื่องความชอบและรสนิยมการเลือกเครื่องแตงกายของสตรีรูปรางพิเศษ 
      3)  ศึกษาเรื่องการทําแบบตัดเครื่องแตงกายบุรุษรูปรางพิเศษ 
     ตลอดจนมีการพัฒนาและตอยอดการผลิตใหสามารถตัดเย็บเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปราง
พิเศษจากผาพ้ืนเมืองในทองถ่ินอ่ืนๆ เพ่ือใหเกิดความเปนเอกลักษณ และสรางงาน สรางรายไดให
ชุมชนอยางยั่งยืน 
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แบบสอบถามโครงการวจิัย  เรือ่ง  พัฒนาการออกแบบ แบบตัดเสื้อเทเลอร 

สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
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เลขทีแ่บบสอบถาม   
 
 
 
 
 

แบบสอบถามโครงการวิจัย 
เร่ือง 

การออกแบบ  แบบตัดเส้ือเทเลอร  สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
แบบสอบถามฉบับนี้ ใชเพ่ืองานวิจัยเทานัน้ 

 
แบบสอบถามฉบับนี้เปนสวนหนึ่งของวิทยานิพนธเรือ่ง  การออกแบบ  แบบตัดเสือ้เทเลอร  สําหรับสตรรีูปรางพิเศษ   

ในหลักสูตรคหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร  มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี

 
คําชี้แจง  แบบสอบถามฉบับนี้แบงออกเปน 3 ตอน  
   ตอนท่ี 1  แบบสอบถามเกี่ยวกับขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรปูรางพิเศษ 
   ตอนท่ี 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ 
        2.1  ตามลักษณะการจําหนาย 
      2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
   ตอนท่ี 3  ขอเสนอแนะอ่ืนๆ 
 
            กรุณาตอบแบบสอบถามตามความเปนจริงมากท่ีสุด ขอมูลท่ีไดนํามาใชเพ่ืองานวิจัยเทานั้น ผลงานวจิัย
จะเปนประโยชนตอการออกแบบ  แบบตัดเส้ือเทเลอร  สําหรับสตรีรูปรางพิเศษ  เม่ือตอบแบบสอบถามแลว
กรุณาสงคนืในวันท่ี 18 เดือน มีนาคม พ.ศ.2555 หรือตามท่ีระบุไวดานหลังของแบบสอบถาม  
 

     
 
 
 
 

ขอขอบพระคณุอยางสูงท่ีใหความรวมมือ 
 
 

(นางเบญจวรรณ  บุงทอง) 
นักศึกษาปรญิญาโท สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 

คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี
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ตอนที่ 1 :  แบบสอบถามเกีย่วกบัขอมูลพ้ืนฐานของสตรีรูปรางพิเศษ 

คําชี้แจง :  โปรดทําเครื่องหมาย    ลงใน  หรือเติมขอความลงในชองวาง ใหตรงกับความเปนจริง 
               และตรงกับความคิดเห็นของทาน 
                 (สําหรับผูวิจัย) 
1.   อาย ุ           A 
   20 - 29 ป (1)    40 - 49 ป (3)     

  30 - 39 ป (2)    50 ปขึ้นไป (4)     
     

2.  อาชีพ          B 
   รับราชการ (1)    ธุรกิจสวนตวั (3)     
   พนักงานรัฐวิสาหกิจ (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
  

3.  ระดับการศึกษา         B 
   ต่ํากวาอนุปริญญา (1)   ปริญญาตรี (3)     
   อนุปริญญา (2)    สูงกวาปริญญาตรี (4)   
      

4.  รายได          D 
   ต่ํากวา  5,000 บาท (1)   10,001 - 15,000 บาท (3)    
   5,001 - 10,000 บาท (2)   สูงกวา 15,000 บาท (4)     
     

5.  ปกติทานสวมเส้ือเทเลอร จากผาชนิดใด      E 
   ผาพ้ืนเมือง (1)       อ่ืนๆ (ระบุ)......................... (4)   

  ผาท่ีใชตัดสูทโดยเฉพาะ (2)  
 

6.  ปกติทานชอบซ้ือผาจากท่ีใด        F 
   แหลงผลิตโดยตรง (1)   รานตัดเส้ือผา (3)     
   รานขายผาโดยท่ัวไป (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
      

7.  ทานคิดวา ราคาเส้ือเทเลอรสตรี ควรมีราคาเทาใด     G 
   500    -  1,000 บาท (1)   1,500 บาทขึ้นไป (3)    
   1,000  -  5,000 บาท (2)   อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (4)   
 
 
 



102 
 

ตอนที่ 2  แบบสอบถามเกี่ยวกับ ความพึงพอใจเส้ือเทเลอรของสตรีรูปรางพิเศษ 
   2.1  ตามลักษณะการจําหนาย 
                  (สําหรับผูวิจัย) 
1.  ทานคิดวาผาไหมท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาลักษณะใด    H  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
2.  ทานคิดวาผาฝายท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด     I  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
3.  ทานคิดวาผาขิดท่ีใชตดัเส้ือเทเลอรควรเปนผาชนิดใด     J  
   ผาพ้ืน (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ผาลาย (2)   
4.  ผาพ้ืนเมืองมีสีตางๆ ใหเลือกซ้ือ ทานสนใจซ้ือหรือไม     K 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)   
5.  ทานซ้ือผลิตภัณฑจากผาพ้ืนเมืองเปนของฝากในโอกาสสําคัญตางๆ    L 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)  
6.  ทานซ้ือผา เพราะตองการสงเสริมผาพ้ืนเมืองของจังหวดั     M 
   ซ้ือ (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมซ้ือ (2)   
7.  ทานเห็นควรหรือไมวา หนวยงานควรสงเสริมใหบุคลากรสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง  N 
   เห็นควร (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    
   ไมเห็นควร (2)    
8.  ทานเปนแบบอยางในการสวมใสเส้ือผาพ้ืนเมือง      O 
   ใช (1)     อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)   
9.  ทานแนะนําใหผูอ่ืน ใชเส้ือผาพ้ืนเมือง       P 
   ใช (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)    
10.  ทานคิดวาผูสวมใสผาพ้ืนเมือง เปนบุคคลท่ีสงเสริมศิลปวัฒนธรรมไทย   Q 
   ใช (1)    อ่ืนๆ (ระบุ).......................... (3)    

  ไมใช (2)  
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   2.2  ตามลักษณะผลิตภัณฑ 
คําชี้แจง  :  โปรดทําเครื่องหมาย  ลงใน  ใหตรงกับระดับความพึงพอใจของทานมากท่ีสุด  

     โดยมีระดับความพึงพอใจดังนี ้  
  5 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มากท่ีสุด 
  4 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  มาก 
  3 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  ปานกลาง 
  2 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  นอย 
  1 หมายถึง ระดับความพึงพอใจ  นอยท่ีสุด 

ลักษณะผลิตภัณฑของเส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 

รายการประเมิน ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ขอเสนอแนะ 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 
1.  ดานเนื้อผาและลักษณะสัมผัส 
    1.1  เนื้อผามีผิวสัมผัสท่ีนาสวมใส                 
    1.2  เนื้อผาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ                 
    1.3  เนื้อผาดูแลรักษางาย                 
    1.4  ความท้ิงตวัของเนื้อผา                 
    1.5  ความแนนและทนทานของเนื้อผา                 
    1.6   ความละเอียดของเนื้อผา                 
    1.7   ลวดลายผาแปลกตาเหมาะสมกับรูปแบบเส้ือ                 
    1.8 ทานชอบลวดลายของผา เพราะมี 
           เอกลักษณ นาสวมใส 

                

2.  ดานสี 
     2.1  สีผาท่ีไดจากธรรมชาติมีความสวยงาม 
           กวาท่ีไดจากใยสังเคราะห 

                

    2.2  สีของผาท่ีเปนสีสังเคราะหสวมใสแลวด ู
           สดใส สบายตา 

                

    2.3  สีของผาควรเปนสีสดใสมากกวาผา 
           ชนิดอ่ืนๆ 

                

    2.4  สีของผาท่ีทอสลับสีของเสนดาย  
           มีสีสวยงามเปนพิเศษ 
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รายการประเมิน ผาไหม ผาฝาย ผาขิด ขอเสนอแนะ 
5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

3.  ดานความประณีตในการตดัเย็บ 
     3.1  ความละเอียดเท่ียงตรงของฝเข็ม                 
     3.2  ความถ่ีหางของฝเข็ม                 
     3.3  ความกวางของการเผ่ือเย็บ                 
     3.4  การซับในและรองในของเนื้อผา                 
     3.5  ความประณีตของรอยตอ                 
4.  ดานการสวมใส 
     4.1  ความพอดกีับรูปราง                 
     4.2  ความสะดวกในการสวมใสและถอด                 
     4.3  เนื้อผาเหมาะสมกับวัยและโอกาส 
            ผูสวมใส 

                

     4.4  ความสบายขณะสวมใส รวมท้ังการ 
            เคล่ือนไหวอิริยาบถ 

                

     4.5  ความแปลกใหมไมซํ้าใคร                 
 
ตอนที่ 3  :  ขอเสนอแนะอืน่ ๆ  (โปรดระบ)ุ ......................................................................................................... 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 
.............................................................................................................................................................................. 

นางเบญจวรรณ  บุงทอง 
สาขาวิชาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 

        คณะเทคโนโลยีคหกรรมศาสตร 
     มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุร ี



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก  ง 
ภาพประกอบการดําเนนิงาน 
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เสื้อเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.1  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงแอปเปล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.2  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงกลม 
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ภาพที่  ง.3  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงนาฬิกาทราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.4  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงลูกแพร 
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ภาพที่  ง.5  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางทรงกระบอก 
 

p 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่  ง.6  เส้ือเทเลอรสําหรับสตรีรูปรางพิเศษตนแบบ จาํนวน 15 ตวั 
 



ประวัติผูเขียน 
 
ชื่อ-สกุล  นางเบญจวรรณ     บุงทอง 
วันเกดิ  23  พฤษภาคม  2508 
ที่อยู  เลขท่ี  8/3  ถนนโพศรี  ตําบลหมากแขง  อําเภอเมือง  จงัหวัดอุดรธาน ี
  รหัสไปรษณีย 41000 
การศึกษา 2524     ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  สาขาวิชาผาและเครื่องแตงกาย  

 วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี     
  2529  ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.)   สาขาวิชาผาและเครื่องแตงกาย  

 วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี     
    2532 ปริญญาตรี ศิลปศาสตรบัณฑิต (ศศบ.)  สาขาวิชาเอกพัฒนาชุมชน  

 มหาวิทยาลัยราชภัฎอุดรธาน ี  
                 2554 ระดับปริญญาโท คหกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (ค.ศ.ม.)  
   คณะเทคโนโลยคีหกรรมศาสตร  สาขาส่ิงทอ และเครื่องนุงหม   
   มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี คลองหก ปทุมธาน ี

ประสบการณ 2532 ครู  2  ระดับ 2  แผนกผาและเครื่องแตงกาย  วิทยาลัยเทคนคิชุมพร  
  2535 อาจารย  1 ระดับ 3  แผนกผาและเครื่องแตงกาย   

วิทยาลัยเทคนิคหนองคาย   
2545 อาจารย  2  ระดับ  7  แผนกผาและเครื่องแตงกาย   

วิทยาลัยอาชีวศึกษาอุดรธาน ี 
                          2553      ครูวิทยฐานะ  ครูชํานาญการพิเศษ  สาขาผาและเครื่องแตงกาย 
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